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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovadéjte adrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
navodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, idrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczyta¢ instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG I BaxHo!

WN3KniounTenHo BaXHO e Aa npoyeTeTe MHCTPYKLUUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, NMpeaun Aa NnpeMnHeTe KbM
crno6siBaHe, NoAAPbLXKKA UK pa6oTa ¢ NpopyKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartésa és hasznélata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhatd
utasitdsokat.

RU | BHumanue!

HEOGXO[]MMO npoynTaTh MHCTPYKLUW B AaHHOM PYKOBOACTBE Nepea C60|JKOﬁ, 06Cl'|y)KVIBaHVIEM n 3Kcnnya1auue|7|
AAHHOTO U3aenusa.

UA | YBara!

[lye BaxnuBo, W06 BY NpoYMTany iHCTPYKLIT B LibOMY KEPIBHULTBI Nepes cKNafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MallnHu.
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EN|ENGLISH
OCSILLATING SPINDEL SANDER
08S500
MANUAL

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Model
Input voltage (V AC)
Frequency (Hz)

Rated power (W)

Oscillation stroke (mm)
Sanding belt speed (m/s)

Speed adjustment

0SS500
220-240
50

450 (S1)
500 (6 10%)

16
8

Noise emission values determined according to EN 62841-2-4:

Sound pressure level (dBSA))
Sound power level (dB(A)
Error K (dB(A))

Protection class
Protection category
Weight EPTA, kgs

DESCRIPTION (PIC. 1)*
1. Adjusting screw (belt run)
2. Sanding belt lever

3. Belt sander unit

4. Workbench

)

. Star grip nut
(Angle adjustment,workbench)

6. Storage

7. Off switch

8. On switch

9. Swivelling workbench

10. Bench insert

11. Spindle

12. Workpiece stop

13. Small lever (angle adjustment)
14. Angle scale

GENERAL DESCRIPTION

An illustration of the most important functional components can be found

LpA=72.9
LwA=85.9
K=3
I
IPX0
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15. Drill hole
16. Device housing

17. Star grip nut (belt sander unit),
with washer

18. Open-end spanner
19. Screw
20. Sanding sleeve

21. Sanding roller
22.Bench insert

23. Nut

24. Washer

25. Washer

26. Fan wheel

27. Washer

28. A 28 Suction connector

on the front and the back fold-out pages.

SCOPE OF DELIVERY

0 Unpack the device and check for completeness:

¢ 1x Spindle sander

0 4x Rubberised sanding rollers with sanding sleeve (grit 80), size

19/26/38 /51 mm

¢ 1x Sanding sleeve Sgrit 80), size 13 mm 1x Belt sander unit with

sanding belt (grit 80

Tx Nut

Tx Screw

1x Fan wheel

1x Spindle

1x Star grip nut with washer
2x Open-end spanner

1x Instruction Manual

o o o o o o o o O

1x Workpiece stop 5x Bench inserts
1x Bench insert (already inserted) 3x Washer

/\ WARNING! Dispose of the packaging material properly.
PROPER USE

The oscillating spindle sander is designed for working on wood.

The device is intended for use by do-it- yourself enthusiasts. It has not been
not designed for heavy commercial use.

The device is not intended for use by persons under the age of 16. Children
under the age of 16 may not use the device except under supervision. The
manufacturer is not liable for damage caused by improper use or incorrect
operation.

DESCRIPTION OF FUNCTIONS

The spindle sander is driven by an electric motor. The device can be used
as a spindle and belt sander. Please refer to the descriptions below for
information on how the operating elements Twork.

/N CAUTION! WEAR EAR PROTECTION

The specified total vibration value and the stated noise emission value
have been measured according to a standardised test method and can be
used to compare one power tool with another.

The specified total vibration value and the stated specified noise emission
value can also be used for a provisional assessment of the load.

/\ WARNING! The vibration and noise emissions may deviate from the
specified values during actual use of the power tool, depending on how
the power tool is being used and, in particular, what kind of material is
being worked on.

Safety measures for protection of the operator must be determined. These
are to be based on an estimate of the actual vibration load under the real
operating conditions (for this, all parts of the operating cycle are to be
taken into account, for example, times in which the power tool is turned off,
and those during which it is turned on but running without a load).

SAFETY INFORMATION

/\ WARNING! Please read and comply with the instruction manual for the
machine!

@ Wear hearing protection

Wear eye protection

Wear respiratory protection

/\ cAUTION!

Disconnect the plug from the power outlet before carrying out maintenance
and adjustment work.

Additional safety instructions

If the cord of this device is damaged, it must be replaced by the
manufacturer or their customer service or by a similarly qualified person
in order to avoid hazards.

RESIDUAL RISKS

There will always be residual risks even if you operate this power tool
according to the instructions. The following hazards may occur in
connection with the type and design of this power tool:

a) Abrasions
b) Lung damage if suitable respiratory protection is not worn.
c) Hearing damage if suitable ear protection is not worn.

d)Health injuries resulting from the effect of hand/arm vibrations in the
event that the device is used over a longer period of time or is not used
and maintained properly.

/\ WARNING! During operation, this power tool produces an
electromagnetic field. Under certain circumstances, this field may
negatively affect active or passive medical implants. In order to reduce
the danger of serious or fatal injuries, we recommend that individuals who
wear medical implants should consult their doctor and the manufacturer of
the implant before operating the machine.

SET UP/ FIXED INSTALLATION

Place the device on a solid surface. Screw the device to the base before
putting into operation. To do this, use the drill hole (15) in each of the four

corners on the device housing (16).
PRO-CRAFT
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¢ The mounting material is not included.

0 Use sufficiently long screws and self-locking nuts to prevent the nuts
from loosening due to vibration.

Accessories storage

Accessories that are not needed for the current use can be stored in the
recesses around the device.

Connecting the dust extraction
O Connect an external chip extractor to the extraction port (28).

O Make sure that the chip extractor is suitable for the material to be
cut. This information can be found in the operating instructions of
the external device.

Adjusting the swivelling workbench

The swivelling workbench (9) can be tilted variably up to 45°. For easy
chamfering, one of the adjustable fixed angle grids can be selected
(0°/15°/22.5°/30°/45°).

Setting up the swivelling workbench

1. Loosen the two star grip nuts (5) on the left and right of the device
2. Adjust the swivelling workbench (9) to the desired angle.

3. The angle scale (14? on the de- vice is used for orientation.

4. Tighten the two star grip nuts (5) on the left and right of the device.

Docking the swivelling workbench
1. Loosen the two star grip nuts (5) on the left and right of the device.

2. Press the small lever (13) below the star grip nuts (5) on the right of
the device.

3. With the other hand, grasp the swivelling workbench (9) and turn it over
in the direction of the device housing (16).

4. Tighten the two star grip nuts (5) on the left and right of the device.

Mounting the workpiece stop
1. Place the workpiece stop (12) on the workbench (4).
2. Fix the workpiece stop (12) in the outer hole with the screw (19).

Initial assembly

1. Remove the bench insert (10) from the workbench (4).

2. Fix )the spindle (11) in the device using the two open-ended spanners
18).

AF 13 to hold the shaft coming out of the device housing (16).
AF 10 for tightening the spindle (11).

Depending on the desired use, continue with “Use as spindle sander” or
“Use as belt sander”.

Use as spindle sander
1. Place the bench insert (10) in the work- bench (4).
2. Place the fan wheel (26) with the flat side down on the spindle (11).

Check that it is firmly in place. You might have to turn the fan wheel (26) a
little manually so that it is seated correctly.

3. Select the appropriate bench insert (22) for the sanding roller (21).

The size specifications of the bench insert and the sanding roller must

correspond. The sizes of the bench inserts can be read on each bench

insert. The sizes of the sanding rollers are indicated under the matching

storage (6) on the device.

Place the matching bench insert (22) in the recess of the bench insert (10).

4. Place the sanding roller (21) on the spindle (11).

5. Attach one of the matching washers (24/25/27) or no washer on the
spin-dle (11):

Sanding roller size Washer, no.
51 mm (2%) 25
38 mm (1.5%) 24
26 mm (1) 24
19 mm (0.75) 27

13 mm (0.5%)

6. Screw the nut (23) using the open-ended spanner (18) (AF 13) hand-
tight onto the spindle (11).

Removal is carried out in reverse order.
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Use as belt sander
1. If necessary, remove the bench insert (10) from the workbench (4).
2. Place the fan wheel (26) with the flat side down on the spindle (11).

Check that it is firmly in place. You might have to turn the fan wheel (26) a
little manually so that it is seated correctly.

3. Attach the belt sander unit (3) onto the spindle (11).
Check that it is firmly in place.

You might have to turn the spindle (11) a little manually so that the belt
sander unit (3) is seated correctly. Moving the sanding belt here moves the
spindle (11). If the upper end of the spindle ends just below the end of the
belt sander unit, it is seated correctly.

4. Fix the belt sander unit (3) using the star grip nut with washer (17).
Removal is carried out in reverse order.

WORKING INSTRUCTIONS

Sanding

/\ WARNING! Do not grind metal with this machine.
Fire hazard due to sparking!

0 The running direction of the sanding belt is anticlockwise.

O Wear hearing protection, safety goggles and respiratory protection.
O Switch on the dust extraction system if necessary.
0

Switrah on the machine and wait until the motor has reached full
speed.

O Approach the workpiece slowly and against the direction of rotation
to the sanding roller or sanding belt. Failure to comply could result
in a risk of injury.

0 Do not use force or apply excessive pressure to the workpiece.

O If possible, use the workpiece stop (12).

O When you have finished sanding, switch off the device and
disconnect the plug from the power outlet.

Adjusting the belt run

The belt run can be corrected using the adjusting screw (1) or the sanding
belt lever (2).

The sanding belt must not be allowed to sand on the workbench (4) or the
bench insert (10) when the machine is running, otherwise the sanding belt
will be damaged. If the sanding belt moves slowly, it must be minimally
adjusted via the adjusting screw (1).

To push the sanding belt upwards, turn the adjusting screw (1) clockwise
To move it down, turn the adjusting screw (1) anticlockwise.

If the sanding belt shifts a lot, the position of the sanding belt must be
corrected using the sanding belt lever (2) and then finely adjusted using
the adjusting screw (1).

The sanding belt lever (2) is under tension, hold it firmly and turn it over
towards the spindle (11).

Hold the sanding belt at the desired height and turn the sanding belt lever
(2) back to its original position.

Make the fine adjustment with the adjusting screw (1).
Switching on and off
O Before switching on, make sure that there is no contact between the

0 sanding roller and the bench insert or the sanding belt and the
workbench.

0 Before switching on, make sure that the work- piece does not touch
the sanding belt or roller.

0 To switch on, press the on switch | (8) located at the front of the
machine.

0 To switch off, press the off switch 0 (7).
MAINTENANCE AND CLEANING

/\ WARNING! Maintenance and cleaning work must always be carried out
with the motor switched off and the mains plug pulled out. Risk of injury!

Have any repair and maintenance work that is not described in this
instruction manual carried out by our specialist workshop. Only use
original spare parts. Allow the de- vice to cool off before undertaking any
maintenance or cleaning work. There is a danger of burns!

CLEANING

O Thoroughly clean the machine after every use. This will extend the
life of the machine and prevent accidents.

0 To clean, take out the bench insert (10) and remove the dust in the
workbench (4).




¢ Clean the ventilation slits and the sur- face of the machine with
a paintbrush, hand brush or dry cloth. Do not use any liquids for
cleaning.

CHANGE SANDING BELT
1. The sanding belt lever (2) is under tension, hold it firmly and turn it over
towards the spindle (11).
. Remove the sanding belt by lifting them upwards.
. Attach a new sanding belt.
. Move the sanding belt lever (2).
. Adjust the belt run, see chapter “Adjusting the belt run”.

CHANGING THE SANDING SLEEVE

1. Pull the sanding sleeve (20) off the sanding roller (21).
2. Slide a new sanding sleeve (20) onto the sanding roller (21).

TRANSPORT
0 Switch off the device and unplug the mains plug before transport.

O Grasp the device by the underside. Do not lift the device by the
workbench (4/9).

STORAGE

¢ Clean the device prior to storage.

0 Store the device in a dry and dustproof location and out of reach
of children.

g AW N

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories

X and packaging should be recycled in accordance with applicable
environmental protection regulations. Power tools must not be
disposed into household waste!

EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste
X electrical and electronic equipment and its implementation in

national legislation, damaged or used electrical equipment must
be separated and recycled in accordance with environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

CZ|CESKY
OSCILAGNi VRETENOVA BRUSKA
0SS500
MANUAL

TECHNICKE SPECIFIKACE

Model 0SS500
Jmenovité napéti (V AC) 220-240
Frekvence (Hz) 50
Jmenovity vykon (W) 50‘35(%8113% )
Oscilacni zdvih (mm) 16
Rychlost brusného pasu (m/s) 8
Nastaveni rychlosti

Hodnoty emisi hluku stanovené podle EN 62841-2-4:

Hladina akustického tlaku (dB(A)) LpA=72.9
Hladina akustického vykonu (dB(A)) LwA=85.9
Chyba K (dB(A)) K=3
Stupen kryti |
Kategorie ochrany IPX0
Hmotnost EPTA, kg 17

POSOUZENI (VYKRES -1)

1. sefizovaci §roub (zdvih 16. Vyvrtany otvor

femene) 17. Kryt pristroje
2. Packa brusného pasu 18. Hvézdicova matice (pasova
3. Paésova bruska bruska) s podlozkou
4. Pracovni stil 19. Vidlicovy kli¢
5. hvézdicova matice (nastaveni  20. Sroub

dhlu, pracovn stal) 21. Brusna manzeta
8 Pt')jis’tka' 22. Brusna manzeta
th (ACHIEY 23. Distanéni podiozky pro biitové
8. Zapnéte desticky s otvory ruznych
9. Otocny pracovni stil e
10. Prohlubefi pro tésnéni 24. Matice
11. Vieteno 25. Podlozka
12. Zarazka obrobku 26. Podlozka
13. Mald paka (nastaveni Ghlu) 27. Kolo ventilétoru

28. Podlozka

14. Uhlova stupnice

15. 29. Sani konektor

OBECNY POPIS

llustrace nejdilezitéjsich funkénich soutésti najdete na pfedni a zadni
sklédaci strané.

OBSAH DODAVKY
0 Rozbalte zafizeni a zkontrolujte obsah:
1x Vietenovd bruska

4 x Pogumovand brusna pouzdra (vélecky) s brusnou manzetou
(zrnitost 80), velikost 19/26/38/51 mm

1 x Brusné pouzdro (zrnitost 80), velikost 13 mm
1 x Pésova bruska s brusnym pasem

(80 zrn)

1 x Zastaveni prace

5 x Distancni podlozky s otvory riiznych primérd pro viozeni
1 x Distancni vlozka (jiz vlozena)

3x podlozky

1 x Matice

1x Sroub

1 x kolo ventilatoru

1 x Vfeteno

1 hvézdicova matice s podlozkou

2 x vidlicovy kli¢

1 x Navod k pouziti

<o <

B

/\ VAROVAN(! Obalovy material Fadné zlikvidujte.
SPRAVNE POUZITI

Pro opracovani dfeva je uréena bruska s vibracnim vietenem.

Zafizeni je urceno pro pouziti kutily. Neni uréen pro intenzivni komercni
pouziti.

Zafizeni neni uréeno pro pouziti osobami mlad$imi 16 let. Déti mladsi 16 let
mohou zafizeni pouzivat pouze pod dohledem a dohledem dospélé osoby.
Vyrobce nenese odpovédnost za $kody zplisobené nespravnym pouzitim
nebo nespravnym pouzitim.

POPIS FUNKCI

Vieteno brusky je pohanéno elektromotorem. Zafizeni Ize pouzit jako
vietenovou nebo pasovou brusku. Informace o tom, jak ovladaci prvky
funguiji, naleznete v popisu nize.

/\ OPATRNE! POUZIVEJTE OCHRANU SLUCHU

Uvedend celkové hodnota vibraci a uvedena hodnota hladiny hluku byly
naméfeny v souladu se standardni zkusebni metodou a lze je pouzit k
porovndni jednoho elektrického naradi s druhym.

Uvedenou celkovou hodnotu vibraci a stanovenou hodnotu hladiny hluku
Ize také pouzit pro predbézné posouzeni zatizeni.

/N VAROVANI! Hladiny vibraci a hluku se mohou pfi skuteéném pouzivani
elektrického naradi li§it od uvedenych hodnot v zavislosti na zpdsobu
pouziti elektrického nafadi a zejména na pouzitém materialu.

PRO-CRAFT
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K ochrané obsluhy musi byt definovdna bezpecnostni opatieni. Mély
by vychézet z posouzeni skute¢ného zatizeni vibracemi za skutecnych
provoznich podminek (s pfihlédnutim ke véem ¢astem pracovniho cyklu,
napfiklad dobé, kdy je elektrické naradi vypnuté a dobé, kdy je zapnuté ,
ale bézi bez zétéie‘
BEZPECNA INFORMACE
/\ VAROVANI! Preététe si a dodrzujte navod k obsluze stroje!

@ Pouzivejte ochranu sluchu

Pouzivejte ochranu oci

‘ Pouzivejte ochranu dychacich cest

/\ OPATRNE!
Pred provadénim tdrzby nebo sefizovani vytahnéte zastréku ze zasuvky.

Dalsi bezpeénostni pokyny

Pokud je kabel tohoto zafizeni poskozen, musi jej vyménit vyrobce, jeho
zékaznicky servis nebo podobné kvalifikovand osoba, aby se predeslo
nebezpeci.

ZBYTKOVA RIZIKA

Vzdy budou existovat zbytkova rizika, i kdyz budete toto elektrické naradi
pouzivat podle pokynd. V disledku typu a konstrukce tohoto elektrického
naradi mohou vzniknout nésledujici nebezpeéi:

a) Odérky

b) Poskozeni plic pfi absenci vhodné ochrany dychacich cest.

c) Poskozeni sluchu, pokud neni k dispozici vhodna ochrana sluchu.

d) Zranéni osob v disledku vibraci rukou, pokud je zafizeni pouzivano po
del$i dobu nebo neni spravné pouzivano ¢i udrzovano.

/\ VAROVAN[! Béhem provozu toto elektrické néfadi generuje
elektromagnetické pole. Za urcitych okolnosti mize toto pole nepfiznivé
ovlivnit aktivni nebo pasivni lékarské implantaty. Aby se sniZilo riziko
vézného nebo smrtelného zranéni, doporuc¢ujeme, aby se nositelé
|ékarskych implantati pred pouzitim stroje poradili se svym Iékafem a
vyrobcem implantatu.

PRIZPUSOBENA/PEVNA INSTALACE

Umistéte zafizeni na tvrdy povrch. Pfed uvedenim do provozu pfisroubujte
zafizeni k zékladné. K tomu pouzijte otvory (15) v kazdém ze Ctyf rohi tela
zafizeni (16).

0 Instalacni materidl neni soucasti dodavky.

O Pouzijte Srouby a samojistné matice, které jsou dostatecné
dlouhézabraite uvolnéni matic v disledku vibraci.

Skladovani pislusenstvi (dilii)

Prislusenstvi, které neni potieba pro aktudlni pouziti, Ize ulozit do vyklenkd
kolem zafizeni.

Pripojeni odsavani prachu
O Pripojte externi odsavac tfisek k extrakénimu portu (28).
O Ujistéte se, ze zafizeni pro odstranovani tfisek (jako je Parkside
Wet/Dry Vacuum) je vhodné pro fezany materidl. Tyto informace
naleznete v ndvodu k obsluze externiho zafizeni.

Fogox -

p stolu

Otocny pracovni stll (9) Ize naklonit az o 45°. Pro snazsi srdzeni
hran si mizete vybrat z nastavitelnych pevnych thlovych miizek
(0°/15°/22,5°/30°/45°).

f 1 <ok

pr iho stolu

. Povolte dvé hvézdicové matice (5) na levé a pravé strané jednotky.
. Nastavte otocny pracovni stiil (9) do pozadovaného thlu.

. Korientaci slouzi tihlovéa stupnice (14) na zafizeni.

. Utahnéte dvé hvézdicové matice (5) vlevo a vpravo na jednotce.

B ow N =

" PSP o

p stolu
1. Povolte dvé hvézdicové matice (5) na levé a pravé strané jednotky.

2. Stisknéte malou packu (13) pod hvézdicovymi maticemi (5) napravo
od jednotky.
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3. Druhou rukou uchopte oto¢ny pracovni stil (9) a otocte jej ve sméru
télo zafizeni (16).
4. Utahnéte dvé hvézdicové matice (5) vlevo a vpravo na jednotce.

Nastaveni zastaveni prace
1. Umistéte pracovni doraz (12) na pracovni stil (4).
2. Upevnéte pracovni doraz (12) k vnéj$imu otvoru $roubem (19).

Prvotni montaz
1. Vyjméte vlozku pracovniho stolu (10) z pracovniho stolu (4).
2. (Zaji)stéte vieteno (11) do zafizeni pomoci dvou vidlicovych klici
18).

AF 13 k pfidrzeni hiidele vychézejici z téla zafizeni (16).
AF 10 pro utazeni vietena (11).

V zévislosti na pozadovaném pouziti prejdéte na ,Pouzit jako vietenovou
brusku” nebo ,Pouzit jako pasovou brusku”.

PoutZiti jako vietenova bruska
1. Vlozte vlozku pracovniho stolu (10) do pracovniho stolu (4).
2. Umistéte obézné kolo ventilatoru (26) plochou stranou dolli na
vieteno (11).
Ujistéte se, ze je pevné na svém misté. Mozna se bude$ muset trochu
otocit kolo ventilatoru (26) rukou, dokud sprévné nezapadne.
3. Vyberte vhodnou podlozku (22) pro brusny nastroj (21).

Rozméry rozpérky lavice a brusného pouzdra se musi shodovat. Rozméry
tésnéni jsou na nich uvedeny. Rozméry brusnych pouzder jsou uvedeny pod
pojistkou (6) na pfistroji.
Vlozte vhodnou podlozku (22) do vybrani podlozky (10).

4. Nasadte brusny ndstroj (21) na vieteno (11)

5. Podlozku nepfipeviujte k vietenu (11):

Velikost brusného pouzdra Podlozka €.
51 mm (2") 25
38 mm (1.5%) 24
26 mm (1) 24
19 mm (0.75) 27

13 mm (0.5°)

6. Pomoci vidlicového klice (18) (AF 13) rucné utdhnéte matici (23)
na vietenu (11).

Demontaz se provadi v opacném poradi.

Poutziti jako pasova bruska.
1. V piipadé potfeby vyjméte vlozku pracovniho stolu (10) z
pracovniho stolu (4¥
2. Umistéte obézné kolo ventilatoru (26) plochou stranou doli na
vieteno (11).

Ujistéte se, Ze je pevné na svém misté. Moznd se bude$ muset trochu oto¢it
kolo ventilatoru (26) rukou, dokud spravné nezapadne.
3. Nasadte pasovou brusku (3) na vieteno (11).
Ujistéte se, Ze je pevné na svém misté.
Mozna budete muset lehce otocit vietenem (11) rukou
Pasova bruska (3) je spravné usazena. Pfi pohybu brouseni
Vieteno (11) zde pohybuje paskou. Pokud konéi horni konec vietena
tésné pod koncem pasové brusky znameng, Ze je spravné nainstalovéna.
4. Zajistéte pasovou brusku (3) hvézdicovou matici a podlozkou (17).
Demontaz se provadi v opacném poradi.

PRACOVNi INSTRUKCE

Brouseni

/\ VAROVANI! Nebruste kov timto strojem. Nebezpe&i pozaru v
diisledku jisker!

Smér pohybu brusného pasu je proti sméru hodinovych rucicek.
O Pouzivejte ochranu sluchu, ochranné bryle a ochranu dychacich cest.
¢V pripadé potfeby zapnéte systém odsévani prachu.
0 Zapnéte stroj a pockejte, dokud motor nedoséhne plnych otacek.
O Pomalu pohybujte obrobkem proti sméru otaceni smérem k




0
0
0

brusnému valci nebo brusnému pasu. Pokud tak neucinite, hrozi
nebezpeci zranéni.

Nevyvijejte nadmérny tlak na obrobek.
Pokud je to mozné, pouzijte pracovni doraz (12).
Po dokonéeni brouseni vypnéte zafizeni a odpojte jej ze zasuvky.

Nastaveni drahy pasu
Zdvih pasu Ize nastavit pomoci stavéciho $roubu (1) nebo géky brusného

pasu (2) Brusny pas se nesmi brousit na pracovnim stole (4

ani na vlozce

pracovniho stolu (10) za chodu stroje, jinak brusny pas mize byt poskozen.
Pokud se brusny pas pohybuje pomalu, je potreba jej minimalné sefidit
pomoci sefizovaciho Sroubu (1

Chcete-li brusny pés vytladit nahoru, otocte sefizovacim $roubem (1) ve
sméru hodinovych rucicek. Chcete-li jej posunout dold, otocte sefizovacim
$roubem (1) proti sméru hodinovych rucicek.

Pokud se brusny pas pohybuije pfili§, je nutné upravit polohu brusného pasu
pomoci paky brusného pasu (2) a poté jemné nastavit pomoci sefizovaciho
sroubu (1).Péka brusného pasu (2) je napnutd, drzte ji pevné a otocte
smérem k vietenu (11). Zatimco drzite brusny pas v pozadované vysce,
otocte paku brusného pasu (2) zpét do plivodni polohy.

Provedte jemné nastaveni pomoci sefizovaciho $roubu (1).

Zapinani a vypinani

0

0

0
0

Pfed zapnutim se ujistéte, ze mezi brusnym pouzdrem a viozkou
pracovniho stolu nebo brusnym pasem a pracovnim stolem je vile.

Pred zapnutim se ujistéte, Ze se obrobek nedotyka brusného pasu
nebo valecku.

Pro zapnuti stisknéte spinac | (8) umistény v pfedni ¢asti stroje.
Pro vypnuti stisknéte spinac 0 (7).

UDRZBA A CISTENI
/\ VAROVANI! Udr;bove a clstlm prace musi hyt provedeny vzdy po

vypnéte motor a vy

pecily:

Jakékoli opravy nebo Udrzbafské prace, které nejsou popsény v tomto
navodu k obsluze, musi byt provedeny v nasi odborné dilné. Pouzivejte
pouze originalni nahradni dily. Pfed provadénim jakékoli udrzby nebo
cisténi nechte zafizeni vychladnout. Hrozi nebezpeci popéleni!

CISTENI

0

0

0

Po kazdém pouziti stroj dikladné vycistéte. Prodlouzite tim
Zivotnost stroje a zabranite nehodam.

Pro ¢isténi vyjméte vlozku pracovniho stolu (10) a odstraiite prach
z pracovniho stolu (4).

Vycistéte vétraci otvory a povrch stroje kartdcem, rucnim kartacem
nebo suchym hadfikem. K cisténi nepouzivejte zadné kapaliny.

VYMENA BRUSNEHO PASU

1.

asw N

Packa brusného pasu (2) je napnutd, pevné ji drzte a otocte smérem
k vietenu (11).

. Odstrante brusny pas jeho zvednutim.

. Nasad'te novy brusny pas.

. Pesute paku brusného pasu (2).

. Nastavte dréhu pasu, viz kapitola ,Nastaveni drahy pasu”.

VYMENA BRUSNEHO POUZDRA

1.
2.

Odstrante brusné pouzdro (20) z brusného nastroje (21).
Nasad'e nové brusné pouzdro (20) na brusné pouzdro (21).

PREPRAVA

0
0

Pred prepravou vypnéte zafizeni a odpojte jej ze zasuvky.
Vzit pristroj za dolni Cést. Nezvedejte zafizeni za pracovni stil (4/9).

ULOZNY PROSTOR

0
0

Pred uloZenim zafizenf vyCistéte.
Zafizeni skladujte na suchém, bezprasném misté mimo dosah déti.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTRED{

)¢

Elektrické naradi, piisluSenstvi a obaly by mély byt recyklovany
zpiisobem $etrnym k Zivotnimu prostredi. Nevyhazujte elektrické
naradi do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

X V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
elektrickych a elektronickych zafizenich a prislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy musi byt vadné nebo vyfazené
elektronicka zafizeni shromazdovany za icelem ekologicky bezpecné
recyklace.

Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzita elektricka a elektronicka
zafizeni $kodlivé Gcinky na zivotni prostfedi a lidské zdravi v disledku

mozné pfitomnosti nebezpeénych latek.

SKISLOVENSKY
OSCILACNA VRETENOVA BRUSKA
0S5500
MANUAL

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model 0SS500
Menovité napétie (V AC) 220-240
Frekvencia (Hz) 50
Menovity vykon (W) 5035(%28113% )
Oscilacny zdvih (mm) 16
Rychlost brdsneho pasu (m/s) 8
Nastavenie rychlosti -
Hodnoty emisii hluku stanovené podla EN 62841-2-4:

Hladina akustického tlaku (dB(A)) LpA=72.9
Hladina akustického vykonu (dB(A)) LwA=85.9
Chyba K (dB(A)) K=3
Stupen krytia |
Kategéria ochrany IPX0
Hmotnost EPTA, kg 17

PRESKUMANIE (KRESLENIE -1)

1.

nastavovaciaskrutka(zdvihr 15. Vyvitanyotvor

emea) 16. Krytzariadenia
2. Packabrisnehopésu 17. Hviezdicovamatica(pésovabris
3. Pésovabriska najednotka)spodlozkou
4. Pracovnystol 18. Vidlicovyklic
5. Hviezdicovychmatic(nastavenie 19. Skrutka
uhla,pracovnystol) 20. Briisnamanzeta
6. Poist’kav 21. Briisnamanzeta
7. Prepinat 22. Distanénépodlozkyprevlozkysot
8. Zapnite vormirdznychpriemerov
9. Otocnypracovnystol 23.0rech
10. Vyrezpretesnenie 24. Podlozka
11. Vreteno 25. Podlozka
12. Zarazkaobrobku 26. Kolesoventilatora
13. Maldpacka(nastavenieuhla) 27. Podlozka

14. Uhlovastupnica

28. Odsavaniekonektor

VSEOBECNY POPIS

llustracie najdolezitejsich funkénych komponentov najdete na prednych a
zadnych skladacich stranach.

OBSAH D10DVKY
Rozbalte zariadenie a skontrolujte obsah:

0

1 x Vretenovd briska

4 x pogumované brusne ndvleky (valceky) s brdsnym ndviekom
(zrnitost 80), velkost 19/26/38/51 mm

PRO-CRAFT



1 x Brusne puzdro (zritost 80), velkost 13 mm
1 x Pésova briska s brisnym pasom (80 zrniek)
1 x Pracovna zastévka

5 x Distancné podlozky s otvormi roznych priemerov na vlozenie
1 x Distancnd podlozka (uz vlozena)

3x podlozky

1 x Matica

1x Skrutka

1 x koleso ventilatora

1x Vreteno

1 hviezdicova matica s podlozkou

2 x vidlicové kl'ice

1 x Navod na pouzitie

o o o o o o o S o o O S O

A Upozornenie! Obalovy material riadne zlikvidujte.
SPRAVNE POUZ{VANIE

Briska s vibratnym vretenom je urcend na opracovanie dreva.

Zariadenie je urcené pre domacich majstrov. Nie je urCeny na intenzivne
komercné pouzitie.

Zariadenie nie je urcené na pouzivanie osobami mladsimi ako 16 rokov.
Deti mladsie ako 16 rokov mézu pristroj pouzivat iba pod dohladom a
dohladom dospelej osoby. Vyrobca nezodpovedéd za Skody sposobené
nespravnym pouzitim alebo nespravnym pouzitim.

POPIS FUNKCII

Vreteno brisky je pohanané elektromotorom. Zariadenie je mozné pouzit
ako vretenovi alebo pasovi brdsku. Informécie o tom, ako ovladacie prvky
fungujd, najdete v popise nizsie.

/\ OPATRNE! NOSTE OCHRANU SLUCHU

Uvedend celkova hodnota vibrécii a uvedend hodnota hladiny hluku boli
namerané v silade so Standardnou skuSobnou metodou a mozno ich
pouzit na porovnanie jedného elektrického naradia s druhym.

Stanovend celkova hodnota vibrécii a stanovena hodnota hladiny hluku sa
mozu pouzit aj na predbezné postdenie zatazenia.

/\ UPOZORNENIE! Hladiny vibrécii a hluku sa mozu pri skuto¢nom
pouzivani elektrického néradia Iisit od uvedenych hodndt v zévislosti od
spdsobu pouzivania elektrického naradia a najmé od pouzitého materialu.

Na ochranu operétora musia byt definované bezpecnostné opatrenia. Mali
by vychddzat z postidenia skutotného zatazenia vibraciami v skutoénych
prevadzkovych podmienkach (beriic do tvahy vsetky Casti pracovného
cyklu, napriklad cas, ked je elektrické naradie vypnuté a cas, ked je zapnuté
, ale bezi bez zatazenia).

BEZPECNOSTNE INFORMACIE
/\ UPOZORNENIE! Precitajte si a dodrziavajte navod na obsluhu stroja!

© Noste ochranu sluchu

Noste ochranu o¢i

‘ Noste ochranu dychacich ciest

/\ OPATRNE!
Pred Udrzbou alebo nastavovanim vytiahnite zastréku zo zasuvky.

Dalsie bezpeénostné pokyny

Ak je kabel tohto zariadenia poskodeny, musi ho vymenit vyrobca, jeho
zékaznicky servis alebo podobne kvalifikovand osoba, aby sa predislo
nebezpecenstvu.

ZVYSKOVE RIZIKA

Zvyskové rizika budd vzdy existovat, aj ked budete toto elektrické néradie
pouzivat podra pokynov. V dosledku typu a konstrukcie tohto elektrického
naradia mozu vzniknut nasledujice nebezpecenstva:

a) Odreniny
b) Poskodenie pl'ic pri absencii vhodnej ochrany dychacich ciest.

PRO-CRAFT

c) Poskodenie sluchu, ak nie je k dispozicii vhodna ochrana sluchu.

d? Zranenie 0sob v dosledku vibracii ruk, ak sa zariadenie pouziva dIhsi ¢as
alebo sa nepouziva alebo neudrziava spravne.

/\ POZOR!  Poas prevadzky toto elekirické ndradie vytvdra
elektromagnetické pole. Za ur€itych okolnosti moze toto pole nepriaznivo
ovplyvnit aktivne alebo pasivne lekarske implantaty. Aby ste zniZili
riziko vdzneho alebo smrtelného zranenia, odporicame, aby sa nositelia
lekarskych implantatov pred pouzitim stroja poradili so svojim lekdrom a
vyrobcom implantétu.

PRISPOSOBENA / PEVNA INSTALACIA

Umiestnite zariadenie na tvrdy povrch. Pred uvedenim do prevadzky
priskrutkujte zariadenie k zakladni. Na tento Gcel pouzite otvory (15) v
kazdom zo $tyroch rohov tela zariadenia (16).

0 Instalacny material nie je sicastou dodévky.

O Pouzite skrutky a samoistiace matice, ktoré s dostatocne dlhé
zabranite uvolneniu matic v désledku vibracii.

Skladovanie prislusenstva (dielov)

Prislu$enstvo, ktoré nie je potrebné pre sti¢asné pouzitie, je mozné ulozit
do vyklenkov okolo zariadenia.

Pripojka na odsavanie prachu
O Pripojte externy odsavac triesok k extrakénému portu (28).
O Uistite sa, ze zariadenie na odstranovanie triesok (ako napr. Parkside
Wet/Dry Vacuum) je vhodné pre rezany materidl. Tieto informacie
ndjdete v navode na obsluhu externého zariadenia.

I P

ier p stola

Otocny pracovny stol (9) je mozné naklonit az o 45°. Na ufahcenie
zrdzania hran si mozete vybrat z nastavitelnych mriezok s pevnym uhlom
(0°/15°/22,5°/30°/45°).

I el < Y P

stola

1. Uvolnite dve hviezdicové matice (5) na lavej a pravej strane
jednotky.

2. Nastavte otocny pracovny stdl (9) do pozadovaného uhla.
3. Na orientaciu slizi uhlova stupnica (14) na zariadeni.
4. Utiahnite dve hviezdicové matice (5) vlavo a vpravo na jednotke.

" . < o .

p pr stola

1. Uvolnite dve hviezdicové matice (5) na lavej a pravej strane
jednotky.

2. Stlacte malu packu (13) pod hviezdicovymi maticami (5) napravo
od jednotky.

3. Druhou rukou uchopte otocny pracovny stdl (9) a otocte ho v smere
telo zariadenia (16).

4. Utiahnite dve hviezdicové matice (5) vlavo a vpravo na jednotke.

1. Umiestnite pracovny dor;z (12) na pracovny stol (4).
2. Pracovny doraz (12) pripevnite k vonkajsiemu otvoru skrutkou (19).

Prvotna montaz
1. Odstrarite vlozku pracovného stola (10) z pracovného stola (4).
2. Elreteno (11) zaistite v zariadeni pomocou dvoch vidlicovych klicov
18).

AF 13 na uchytenie hriadela vychadzajliceho z tela zariadenia (16).
AF 10 na utiahnutie vretena (11).

V zdvislosti od pozadovaného pouzitia preldne na ,Pouzit ako vretenovu
brisku” alebo ,Pouzit ako pasovd brisku”.

PouZitie ako vretenova briska
1. Vlozte vlozku pracovného stola (10) do pracovného stola (4).
2. Polozte obezné koleso ventilatora (26) plochou stranou nadol na
hriadel (11

Uistite sa, Ze je pevne na svojom mieste. MoZno sa budete musiet trochu
otoit koleso ventilatora (26) rukou, kym sprévne nezapadne.
3. Nastroj (21) vyberte vhodni podlozku (22).

Rozmery rozpery lavice a brisneho puzdra sa musia zhodovat. Rozmery
tesneni st na nich uvedené. Rozmery brisnych puzdier s uvedené pod
poistkou (6) na pristroji.
Vlozte prislusnd podlozku (22) do vybrania podlozky (10).

4. Nasadte brisny néstroj (21) na vreteno (11).

5. Podlozku nepripevnite na hriadel (11):




Velikost brusného pouzdra Podlozka ¢.
51 mm (2") 25
38 mm (1.5%) 24
26 mm (1) 24
19 mm (0.75") 27

13mm (0.5°)

6. Pomocou vidlicového kl'i¢a (18) (AF 13) rukou utiahnite maticu (23)
na hriadeli (11).

Odstranenie sa vykondva v opacnom poradi.

Poutzitie ako pasova briska.
1. V pripade potreby odstraiite vlozku pracovného stola (10) z
pracovného stola (4)

2. qu%itlge(obeiné koleso ventildtora (26) plochou stranou nadol na
riadel

Uistite sa, Ze je pevne na svojom mieste. Mozno sa budete musiet trochu
otoit koleso ventilatora (26) rukou, kym spravne nezapadne.

3. Nasadte pasovi brisnu jednotku (3) na vreteno (11).
Uistite sa, Ze je pevne na svojom mieste.
Mozno budete musiet mierne otacat hriadelom (11) rukou
Pasova brdsna jednotka (3) je spravne nasadend. Pri pohybe brdsenie
Vreteno (11) tu postva pasku. Ak konéi horny koniec vretena
tesne pod koncom pasovej brisky znamen4, Ze je spravne nainstalovana.

4. Zaistite pasovu brusnu jednotku (3) pomocou hviezdicovej matice
a podlozky (17

Odstréanenie sa vykondva v opatnom poradi.

PRACOVNE POKYNY

Brisenie

/\ UPOZORNENIE! Nebriiste kov tymto strojom. Nebezpeéenstvo
poziaru v dosledku iskier!

¢ Smer pohybu bridsneho pésu je proti smeru hodinovych ruciciek.
Noste ochranu sluchu, ochranné okuliare a ochranu dychacich ciest.
V pripade potreby zapnite systém odsévania prachu.

Zapnite stroj a pockajte, kym motor nedosiahne pIné otacky.

Pomaly postvajte obrobok proti smeru otacania smerom k brisnemu
valcu alebo brasnemu pésu. Ak tak neurobite, hrozi riziko zranenia.

0 Nevyvijajte na obrobok silu ani nadmerny tlak.
0 Ak je to mozné, pouzite pracovny doraz (12).
0 Po dokonceni brisenia vypnite zariadenie a odpojte ho zo zasuvky.

o o o o

Nastavenie drahy pasu

Zdvih pasu je mozné nastavit pomocou nastavovacej skrutky (1) alebo
péky brisneho pésu (2) Brisny pés sa nesmie brisit na pracovnom stole
(4) ani na vlozke pracovného stola (10) za chodu stroja, inak moze dojst
k poskodeniu brusneho pasu. Ak sa brisny pas pohybuje pomaly, je
potrebné ho mini j skrutky (1).

Ak chcete vytlacit brasny pas nahor otoéte nastavovaciu skrutku (1)
v smere hodinovych ruciciek. Ak ho chcete presunit nadol, otocte
nastavovaciu skrutku (1) proti smeru hodinovych ruciciek.

Ak sa brisny pas prili pohybuje, polohu brisneho pésu je potrebné nastavit
pomocou paky brisneho pésu (2) a potom jemne nastavif pomocou
nastavovacej skrutky (1).Pdka brusneho pésu (2) je napnuté, drzte ju pevne
a otocte smerom k vretene (11). Drzte brusny pas v pozadovanej vyske a
otocte paku brusneho pasu (2) spat do povodnej polohy.

Vykonajte jemné nastavenia pomocou nastavovacej skrutky (1).

Zapinanie a vypinanie
O Pred zapnutim sa uistite, ze medzi brisnym puzdrom a vlozkou
pracovného stola alebo brisnym pasom a pracovnym stolom je vola.

0 Pred zapnutim sa uistite, Ze sa obrobok nedotyka brisneho pasu
alebo valceka.

0 Na zapnutie stlacte spinac | (8) umiestneny v prednej asti stroja.
0 Na vypnutie stlacte spinac 0 (7).
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UDRZBA A CISTENIE
/N UPOZORNENIE! Udribové a istiace prace sa musia vykonavat vidy

po vypnite motor a odpojte zastréku. Nebezpecné!

Akékolvek opravy alebo Udrzbarske préce, ktoré nie si popisané v tomto
navode na obsluhu, musia byt vykonané v nasej odbornej dielni. Pouzivajte
iba originalne nahradné diely. Pred vykonanim akejkolvek ddrzby alebo
Cistenia nechajte zariadenie vychladnit. Hrozi nebezpecenstvo popélenia!

UPRATOVANIE

¢ Po kazdom pouziti stroj dokladne vy&istite. Tym sa predizi zivotnost
stroja a zabrani sa nehoddm.

0 Na Cistenie odstrante vlozku pracovného stola (10) a odstraite
prach z pracovného stola (4).

O Vycistite vetracie otvory a povrch stroja kefou, rucnou kefou alebo
suchou handri¢kou. Na Cistenie nepouzivajte Ziadne tekutiny.

VYMENA BRUSNEHO PASU

1. Paka brdsneho pasu (2) je napnuta, pevne ju drzte a otocte smerom
k vretene (11).

. Odstrante brasny pas jeho zdvihnutim.
. Nasadte novy brisny pas.
. Posuiite paku brdsneho pésu (2).

5. Nastavte drahu pasu, pozri kapitolu ,Nastavenie drahy pasu‘.
VYMENA BRUSNEHO PUZDRA

1. Odstrarite brisnu manzetu (20) z brdsneho néstroja (21).

2. Nasadte nové brisne puzdro (20) na brdsne puzdro (21).
DOPRAVA

O Pred prepravou vypnite zariadenie a odpojte ho zo zasuvky.

0 Vezmite zariadenie pozadu nizsie Cast. Nedvihajte zariadenie za

pracovny stol (4/9).

SKLADOVANIE

0 Pred uskladnenim zariadenie vycistite.

O Pristroj skladujte na suchom, bezpra§nom mieste mimo dosahu deti.

s w N

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické néradie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované
spdsobom Setrnym k Zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte elektrické
néradie do domového odpadu!

Len pre krajiny EU:
V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o odpadovjch
Kelekmckych a elektronickych  zariadeniach a prislusnymi
vnitro§tatnymi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo
vyradené elektronické zariadenia zhromazdované za Ucelom ekologicky
bezpecnej recyklacie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé cinky na Zivotné prostredie a fudské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

PL|POLSKI

SZLIFIERKA TRZPIENIOWA Z OSCYLACJA

0SS500
INSTRUKCJA OBSLUGI
SPECYFIKACJE
Model 0SS500
Napigcie znamionowe (V AC) 220-240
Czestotliwo$¢ (Hz) 50
. 450 (S1)

Moc znamionowa (W) 500 (S6 10%)
Skok oscylacyjny (mm) 16
Predkos¢ przesuwu tasmy (m/s) 8

PRO-CRAFT
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Regulacja predkosci obrotowej -

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 62841-2-4:

Poziom cisnienia akustycznego (dB(A)) LpA=72.9
Poziom mocy akustycznej (dB(A)) LEA:SS'Q
Blad K (da(;&) v
Klasa ochrony |
Kategoria ochrony IPX0
Waga EPTA, kgs 17

WYGLAD OGOLNY (OBRAZEK -1)
1. Sruba regulujaca

2. Dzwignia tasmy szlifierskiej
3. Szlifierka tasmowa
4
5

16. Obudowa urzadzenia

17. Nakretka z uchwytem
gwiazdzistym (agregat
tasmowo-szlifierski) z

. Stot warsztatowy podktadka
. Nakretka z uchwytem 18. Klucz maszynowy
gwiazdzistym (regulowanie 19. $ruba

kata, st6t warsztatowy)

6. Bezpiecznik

7. Wytacznik

8. Przetacznik wigczalny

9. Stot warsztatowy obrotowy

10. Wneka dla przektadki

11. Wrzeciono

12. Ogranicznik pétwyrobu

13. DZwignia mata (regulowanie
kata)

14. Skala katowa

15. Otwor przeswidrowany

OPIS 0GOLNY

llustracje najwazniejszych komponentéw funkcjonalnych mozna znalezé
na przedniej i zadniej sktadanych stronach.

20. Gilza szlifierska
21. Tuleja szlifierska

22. Przektadki dla wstawiania z
otworami o réznych srednicach

23. Nakretka

24. Podktadka

25. Podktadka

26. Koto wentylatora
27. Podktadka

28. tacznik wsysajacy

ZAWARTOSC DOSTAWY
Rozpakuj urzadzenie i sprawdZ kompletnos¢:
0 1x Szlifierka wrzecionowa

0 4x Tuleja (watek) szlifierska gumowana z gilzg szlifierska
(uziarnienie 80), rozmiar 16/26/38/51 mm

1x Gilza szlifierska (uziarnienie 80), rozmiar 13 mm

1x Szlifierka tasmowa z tasma szlifierska (uziarnienie 80)
1x Oparcie potwyrobu

5x Przektadka z otworami o roznych srednicach dla wstawiania
1x Przektadka (juz wstawiona)

3x Podktadka

1x Nakretka

1x Sruba

1x Koto wentylatora

1x Wrzeciono

1x Nakretka gwiaZdzista z podktadka

2x Klucz maszynowy

1x Podrecznik eksploatacji

c c o o o oo o O S S S O

/\ UWAGA! Materiat opakowania trzeba utylizowaé w od|

P Y F

PRAWIDLOWE WYKORZYSTANIE

Szlifierka ze wrzecionem wibrujacym jest przeznaczona dla pracy z
drzewem.

Urzadzenie jest przeznaczone dla wykorzystania przez zapalericéw
robigcych wszystko wtasng reka. Nie jest przeznaczone dla intensywnej
eksploatacji komercyjnej.

Urzadzenie nie jest przeznaczone dla wykorzystania przez osoby miodsze
16 lat. Dzieci mtodsi 16 lat moga wykorzystywac¢ urzadzenie tylko pod
dozorem dorostych i nauczycieli. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci
za uszczerbek spowodowany nieprawidtowym wykorzystaniem.

PRO-CRAFT

dni sposob.

OPIS FUNKCJI

Wrzeciono szlifierki wprawia sie w ruch od silnika elektrycznego.
Urzadzenie mozna wykorzystywac jak szlifierke wrzecionowg lub szlifierke
tasmowa. Zwr6¢ uwage na informacje nizej o tym, jak pracuja elementy
sterowania.

/\ OSTRZEZENIE! ZASTOSOWUJ SRODKI OCHRONY ORGANOW
SLUCHU

Wskazana wartos¢ wibracji ogélnej i zadeklarowana warto$é¢ poziomu
szumu byly zmierzone wedlug metody standardowej badar probnych i
mogg byc wykorzystane dla poréwnania jednego narzedzia elektrycznego
Z innym.

Wskazang warto$¢ wibracji ogéinej i ustalong warto$¢ poziomu szumu
mozna takze wykorzysta¢ dla poprzedniej oceny obcigzenia.

/\ UWAGA! Podczas faktycznego wykorzystania narzedzia elektrycznego,
poziom wibracji i szumu moze odréznia¢ sie od wartosci wskazanych,
zaleznie od tego, jak to narzedzie elektryczne jest wykorzystywane i, w
szczegolnosci, z jakim materiatem odbywa sie praca.

Na podstawie faktycznego obcigzenia wibracyjnego w realnych warunkach
eksploatacii (z uwzglednieniem wszech czesci cyklu roboczego, np. czasu,
w ciggu jakiego narzedzie elektryczne byto wytaczone, i tego czasu, kiedy
jest ono wiaczone, ale pracuje bez obcigzenia) powinny by¢ okreslone
srodki bezpieczeristwa dla ochrony operatora.

INFORMACJA 0 BEZPIECZENSTWIE PRACY

/N UWAGA! Prosimy przeczytac i przestrzegac instrukcji eksploatacji
maszyny!

@ Uzywaj srodkéw ochrony organdéw stuchu.

Uzywaj srodkow ochrony organdw wzroku.

Uzywaj srodkéw ochrony organéw oddechu.

/\ OSTRZEZENIE!

Przed wykonaniem prac z obstugi technicznej i regulowania, odtgcz
wtyczke od gniazdka wtyczkowego zasilania elektrycznego.

Nadatl P it b
) F

Jesli sznur tego urzadzenia jest uszkodzony, dla uniknigcia
niebezpieczeristwa powinien by¢ zamieniony przez producenta, jego
stuzbe pomocy klientom lub osobe o analogicznych kwalifikacjach.

RYZYKA ZBYWAJACE

Ryzyka zbywajace zawsze istnieja, nawet jesli bedziesz wykorzystywat
to narzedzie elektryczne zgodnie z instrukcjami. Odpowiednio do typu i
konstrukcji tego narzedzia elektrycznego, moga powstac nizej wymienione
ryzyka:

a) zadrasniecia;

b)uszkodzenie ptuc przy nieobecnosci wtasciwych $rodkéw ochrony
organdéw oddechu;

c)uszkodzenie organéw stuchu przy nieobecnosci wtasciwych srodkow
ochrony uszu;

d)urazy ciata w wyniku oddziatywania wibracji rak w wypadku, jesli
urzadzenie wykorzystuje sie w ciggu diugiego czasu lub nie wykorzystuje
sie i nie jest obstugiwane we wiasciwy sposob.

/\ OSTRZEZENIE! Podczas pracy to narzedzie elektryczne stwarza
pole magnetyczne. W niektorych warunkach to pole moze wplywaé
negatywnie na aktywne i pasywne implanty medyczne. W celu zmniejszenia
niebezpieczeristwa urazow cigzkich albo $miertelnych, polecamy osobom
noszacym implanty medyczne, przekonsultowac sie ze swoim lekarzem i
producentem implantu przed wykorzystaniem maszyny.

NASTROJENIE/USTAWIENIE FIKSOWANE

Pomie$¢ urzadzenie na twardej powierzchni. Przed poczatkiem
eksploatacji przykrec urzadzenie do podstawy. Dla tego uzywaj otwory (15)
w kazdym ze czterech katéw obudowy (16) urzadzenia.

0 Material montazowy nie wchodzi do kompletu.

O Wykorzystuj  wystarczajgco  ditugie  Sruby i nakretki
samozabezpieczajace, zeby zapobiec rozluZnieniu nakretek w
wyniku wibracji.




Przechowywanie akcesoriow (czesci)

Akcesoria, nie potrzebne dla biezacego wykorzystania, moga sie
przechowywac w niszach wokét urzadzenia.

Podtaczenie odkurzania
0 Podtacz zewnetrzny ekstraktor wiérow do portu wyciggniecia (28).

0 Upewnij sie, Ze urzadzenie do usuwania wiérow (np. odkurzacz
Parkside do sprzatania suchego i wilgotnego) odpowiada
obrabianemu materiatowi. Informacje o tym mozna znalez¢ w
instrukcji eksploatacji urzadzenia zewnetrznego.

gul ie stotu warsz

Stét warsztatowy obrotowy (9) mozna nachylac do 45°. Dla utatwienia
zdjecia ukosu mozna obrac jedng z regulowanych siatek katowych
fiksowanych (0°/15°/22,5°/30°/45°).

go obr

ie stolu warsz g g

1. Popuscic¢ dwie nakretki gwiazdziste (5) z lewej i z prawej strony
urzadzenia.

2. Wyregulowac st6t warsztatowy obrotowy (9) na potrzebny kat. Skala

katowa na urzadzeniu uzywa sie dla orientacji.

3. Dociagna¢ dwie nakretki gwiaZdziste (5) z lewej i z prawej strony
urzadzenia.

Fiksacja stotu warsztatowego obrotowego

1. Popusci¢ dwie nakretki gwiaZdziste (5) z lewej i z prawej strony
urzadzenia.

2. Nacisng¢ na niewielkg dZwignie (13) pod nakretkami gwiazdzistymi
(5) z prawej strony urzadzenia.

3. Druga reka chwycic za stot warsztatowy obrotowy (9) i przewrécic¢
go w kierunku do obudowy (16) urzadzenia.

4. Dociggna¢ dwie nakretki gwiazdziste (5) z lewej i z prawej strony
urzadzenia.

ie oparcia potwy
1. Pomiescic oparcie (12) potwyrobu na stole warsztatowym (4).
2. Przymocowac oparcie (12) pétwyrobu w otworze zewnetrznym za
pomoca sruby (19).
Montaz pierwotny
1. (Zf)jqé wstawke (10) stotu warsztatowego ze stotu warsztatowego

2. Zamocowac wrzeciono (11) w urzadzeniu przy pomocy dwoch
kluczy maszynowych (18).

AF 13 - dla utrzymania watu wychodzacego z obudowy (16) urzadzenia.
AF 10 - dla zaciagniecia wrzeciona (11).

W zaleznosci od potrzebnego wykorzystania, przejdz do «Wykorzystfywac
jako szlifierke wrzecionowg» lub do «Wykorzystywaé jako szlifierke
tasmowap.

Wykorzystywac jako szlifierke wrzecionowa

. Pomiesci¢ wstawke (10) stotu warsztatowego w stole
warsztatowym (4).

2. Pomiescié nakretke skrzydetkowa wentylatora (26) strong ptaska
do dotu na wrzecionie (11). Upewnic sig, ze ona prawidtowo
stoi na miejscu. Mozliwie, bedzie potrzeba troche pokreci¢ koto
wentylatora (26) recznie, zeby ono zmiescito si¢ prawidtowo.

3. Obra¢ odpowiadajaca przektadke stotowa (22) do tulei szlifierskiej
(21). Rozmiary przektadki stotowej i tulei szlifierskiej powinny
zgadzac sie ze soba. Rozmiary przektadek s zaznaczone na nich.
Rozmiary tulei szlifierskich wskazane sa pod bezpiecznikiem (6)
na urzadzeniu.

. Pomiescic¢ odpowiednig przektadke (22) we wnece (10) dla
przektadki.

. Pomiescic tuleje szlifierska (21) na wrzecionie (11).

~
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6. Przymocowac jedna z odpowiednich podktadek (24/25/27) albo nie
przymocowywac podktadke do wrzeciona (11):
Rozmiar tulei szlifierskiej Podktadka nr.
51 mm (2%) 25
38 mm (1.5%) 24
26 mm (1) 24
19 mm (0.75%) 27

13 mm (0.5%)

PL | POLSKI [S%Vi

1. Przy pomocy klucza maszynowego (18) AF 13 dokrecic¢ nakretke
(23; na wrzecionie (11).

2. Demontaz odbywa si¢ w odwrotnym porzadku.

Wykorzystywac jako szlifierke tasmowa

1. W wypadku potrzeby - zdja¢ wstawke stotu warsztatowego (10) ze
stotu warsztatowego (4).

2. Pomiescic nakretke skrzydetkowa wentylatora (26) strong ptaska
do dotu na wrzecionie (11). Upewnic sig, ze ona prawidtowo
stoi na miejscu. Mozliwie, bedzie potrzeba troche pokreci¢ koto
wentylatora (26) recznie, zeby ono zmiescito sie prawidtowo.

3. Przymocowac blok tasmowo-szlifierski (3) do wrzeciona (11).
Upewnic sig, ze on prawidtowo stoi na miejscu. Mozliwie,
bedzie potrzeba troche pokreci¢ wrzeciono (11) recznie, zeby
blok tasmowo-szlifierski zmiescit sie prawidtowo. Podczas
przemieszczenia tasmy szlifierskiej tu przemieszcza sie wrzeciono
(11). Jesli koniec gérny wrzeciona koriczy sie troche nizej korica
szlifierki tasmowej, to znaczy, ze jest ono ustawione prawidtowo.
4. Przymocowac blok tasmowo-szlifierski (3) przy pomocy nakretki
gwiazdzistej (17) z podktadka.

5. Demontaz odbywa sie w odwrotnym porzadku.
PRZEPISY PRACY

Szlifowanie

UWAGA! Nie mozna szlifowa¢ metalu na tej obrabiarce!
Niebezpieczeiistwo zapalenia si¢ w wyniku iskrzenia!

O Kierunek ruchu tasmy szlifierskiej - przeciw wskazowki zegarowej.

O Wykorzystywac srodki ochrony organéw stuchu, okulary ochronne i
$rodki ochrony organéw oddechu.

0 W wypadku koniecznosci - wigczy¢ system odkurzania.

0 Wiaczyé maszyne i zaczekac, poki silnik nie osiggnie szybkosci
petnej.

O Powolnie przybliza¢ potwyréb przeciw kierunku obracania do watka
szlifierskiego lub tasmy szlifierskiej. Niedotrzymanie tego warunku
moze wywotac ryzyko uszkodzenia ciata.

0 Nie zastosowywac sily i nie sprawia¢ nadmiernego cisnienia na
potwyrdb.

0 Jesli jest to mozliwe, trzeba uzywac oparcia (12) pétwyrobu.

O Po skoriczeniu szlifowania - wylaczy¢ urzadzenie i wyciagnac
wtyczke z gniazdka zasilania elektrycznego.

Regulowanie ruchu tasmy

Ruch tasmy mozna wyregulowa¢ za pomocg $ruby regulujacej (1) lub
dzwigni (2;’ tasmy szlifierskiej. Tasme nie mozna szlifowaé na stole
warsztatowym (4) albo na wstawce (10) stolu warsztatowego podczas
pracy maszyny, inaczej tasma szlifierska moze uszkodzn: sig. Jesli tasma
szlifierska rucha sie p , ja trzeba mini yregul przy
pomocy Sruby regulujqcej (1).

Dla przemieszczenia tasmy szlifierskiej do géry - pokrecic Srube regulujaca
(1) wedtug wskazéwki zegara. Dla przemieszczenia tasmy szlifierskiej w
dot - pokrecic srube regulujaca (1) przeciw wskazowki zegara.

Jesli tasma szlifierska bardzo sie przesuwa, jej pozycje trzeba poprawic¢
przy pomocy dzwigni (2) tasmy szlifierskiej, a potem doktadnie
wyregulowaé za pomocg $ruby regulujgcej (1). DZwignia (2) tasmy
szlifierskiej jest naciggnieta, utrzymuj ja mocno i obré¢ w kierunku
wrzeciona (11). Utrzymujac tasme szlifierskg na potrzebnej wysokosci,
obro¢ dzwignie (2) tasmy szlifierskiej znéw do pierwotnej pozycji.
Nastrojenie cienkie odbywa sig za pomoca sruby regulujacej (1).

Wiaczenie i wylaczenie
O Przed wiaczeniem upewnij sie, ze miedzy tulejg szlifierska i
wstawka dla stotu warsztatowego lub tasma szlifierska i stolem
warsztatowym jest luz.

O Przed wiaczeniem upewnij sie, ze potwyréb nie dotyka tasmy
szlifierskiej albo watka.

0 Dla wiaczenia nacisnij wtacznik | (8), znajdujacy sie w przedniej
czesci maszyny. Dla wytaczenia nacisnij wytacznik O (7).

OBSLUGIWANIE | 0CZYSZCZANIE

/\ UWAGA! Obstugiwani hni czy ie trzeba zawsze
prowadm po wquczenlu silnika i wyclagmeclu wtyczki z gniazdka
0 urazow!

Jakiekolwiek rodzaje naprawy lub obstugiwania technicznego, nie
okreslone w niniejszym podreczniku eksploatacji, nalezy wykonywac
w warsztatach specjalizowanych. Wykorzystuj tylko oryginalne czesci
wymienne. Przed rozpoczeciem obstugiwania technicznego lub
oczyszczania, niech maszyna ostygnie. Niebezpieczerstwo oparzen!

PRO-CRAFT
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OCZYSZCZANIE

0 Rzetelnie oczyszczaj maszyne po kazdym wykorzystaniu. Przedtuzy
to okres stuzby maszyny i bedzie zapobiegalo nieszczesliwym
wypadkom.

O Dla oczyszczania wyciagnij wstawke (10) stotu warsztatowego i
usun kurz ze stotu warsztatowego (4).

0 Oczyszczaj szczeling wentylacyjne i powierzchnie maszyny przy
pomocy pedzla, szczotki reczneji suchej tkaniny. Nie uzywaj nijakich
ptynéw do czyszczenia.

ZAMIANA TASMY SZLIFIERSKIEJ

1. Dzwignia (2) tasmy szlifierskiej znajduje sie pod naciagnieciem,
mocno utrzymujac ja, obré¢ w kierunku wrzeciona (11).
. Zdejmij tasme szlifierska, podnoszac ja w gére.
. Przymocuj nowa tasme szlifierska.
. Przesun dZwignie (2) tasmy szlifierskiej.
. Wyreguluj ruch tasmy, zob. rozdziat «Regulowanie ruchu tasmy».
ZAMIANA TULEI SZLIFIERSKIEJ
1. Zdejmij gilze szlifierska (20) z tulei szlifierskiej (21).
2. Natéz nowg gilze szlifierska (20) na tuleje szlifierskg (21).
TRANSPORTOWANIE

O Przed transportowaniem nalezy wytaczy¢ urzadzenie i wyciagnac
wtyczke z gniazdka.

¢ Bra¢ urzadzenie trzeba za dolng cze$¢. Nie mozna podnosi¢
urzadzenie uchwytem za stét warsztatowy (4/9).

PRZECHOWYWANIE

0 Przed przechowywaniem nalezy oczysci¢ urzadzenie.

0 Przechowywac urzadzenie nalezy w suchym, chronionym przed
kurzem miejscu, nie dostepnym dla dzieci.

g w N

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania nalezy
X odda¢ do powtdrnego przetworzenia zgodnego z obowigzujacymi
przepisami w zakresie ochrony srodowiska.

Tylko paristwa UE:

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego

sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacjg w

prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny
nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtornych zgodnie z
przepisami o ochronie srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajgce z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

BG|BB/ITAPCKUIA
OCLUMNUPALLA WIN®OBBYHA MALLUHA
0SS500
PbKOBO/CTBO 3A EKCMJIOATALUA

TEXHWYECKWU XAPAKTEPUCTUKKU

Model 085500
Homunanto Hanpexenue (V AC) 220-240
Yecrora (Hz) 50
Homunankxa mowHoct (W) 5035&28113%)
Xop Ha ocuunupate (mm) 16
CKOpOCT Ha BIXeHue Ha neHTaTa (m/s) 8

YnpaBneHue Ha ckopocTTa -

CTOIiHOCTNTE Ha LyMOBMTE eMUCHK Ca onpefieneru cbrnacHo EN
62841-2-4:

PRO-CRAFT

HuBo Ha 3ByKOBO HansraHe (A5(A LpA=72.9
HuBo Ha 3BykoBa MolHOCT (AB(A; LwA=85.9
Ipewka K (36(A)) K=3
Knac Ha enekTposawuta |
Kateropus Ha 3awuta IPX0
Terno EPTA, kr 17

OCHOBHU KOMMOHEHTU (PUCYBAHE -1)

1. Perynupaly BUHT (xog Ha
pembka)

14. brnosa ckana
15. OTBOp 33 MOHTaX

2. Jloct 3a WMdoBbYHA NIeHTa 16. Kopriyc Ha yCTpoiicTaoTo
3. JlexTos wnaii¢ 17.3Be3pgoo6pa3Ha raiika (neHToB
4. Pa6otHa Maca wnaing), c wainéa
5. Taiika 3a 3axBalaHe (perynu-  18.TaeyeH Koy
paHe Ha brb/ia, paboTHa Maca) 19. Bywt
6. MscTo 3a cbXpaHeHue

20. WnudoBbYHa BTYNKa
21. Bansk 3a wnaiidpaHe
22. Bnoxka 3a nnot

7. TlpeBKkntoysaTten 3a U3KJo-
yBaHe

8. lpeBkntoyBaTen 3a BKNKOYBaHe

9. Boprawace pacotHamaca 2o [ahKa

10. Bioxka 3a naot 24. Wait6a

11. Wnungen 25. lliai6a

12. OrpaHnyuTen Ha aetaiina 26. BeHTMNaTopHO Korneno
27. Waitba

13. Manbk ocT (perynupaxe Ha
broia)

0B6LLL0 ONMUCAHUE

WniocTpaumun Ha Hai-BaxHUTe hYHKLMOHANHN KOMMOHEHTH MoraT Aa 6b-
AaT HaMepeHW Ha NpefHaTa U 3aHaTa CrbBaema cTpaHuLa.

OBXBAT HA JOCTABKA

PasonakoBaiite yCTpOﬁCTBOTO W npoBepeTe 3a KOMNJIEKTa 3a Nb/IHOTA:

28. CMyKaTeneH KoHeKTop

O 1x WUnuHgeneH wnaitd

O 4x Tymupann WandoBbYHM PONKM C WNDOBBYHA BTYKA (3bpHU-
ctoc 80), pasmep 19/26/38 /51 Mm

1x WnndosbyHa BTynKa (3bpHuctocT 80), pasmep 13 MM
1x J1eHTOB WnMhOBbYEH MOAYN C LWN(pOBBYHA NieHTa (3bpHUCTOCT 80)
1x OrpaHuynTen Ha fetaiina

5x Bnoxku 3a maca (nnor)

1x Bnoxka 3a maca (Beue nocraseHa)

3x LWait6a

1x laiika

1x Bunt

1x BeHTMnatopHo koneno

1x WnuHaen

1x 3Be3fo006pasHa raitka c Wwaiiba

2x laeyeH Koy

1x PbKOBOACTBO C MHCTPYKLUK

S oo o o o o o O S S S O

/\ BHUIMAHME! WU3xsbpnete onakoBbYHUA MaTepuan NpaBuiHo.
NMPABUJTHA YNOTPEBA HA MALLUHATA

OcunnupawusT 6apabaHeH (LWNMHAENEH) W NEHTOB wWaiid e NpesHasHa-
YeH 3a 06paboTKa Ha bpBO.

YCTPOWCTBOTO € NPeAHA3HAYeHO 3a M3NON3BAHE OT EHTYCUACTH MO TeMa-
Ta ,HanpaBu cu cam". He e NpoekTUpaH 3a NpoMuLLNeHa ynoTpeoda.

YCTPOWCTBOTO He e NpefiHasHayeHo 3a ynoTpe6a oT nnua noa 16 roanHu.
[leua noa 16 roavHM He MoraT Aia U3Mo/3BaT YCTPONCTBOTO OCBEH MOA Ha-
6ntopenne. MpoM3BOANTENST HE HOCH OTFOBOPHOCT 3a LLETH, MPUYNHEHN
OT HernpaBWiHa ynoTpe6a unn HenpaeunHa pa6oTa.

OMUCAHUE HA ®YHKLIMUTE

OcuunupalmuaT 6apabaHeH (WNUHAENEH) U IEHTOB Ce 3a/BIKBA OT efek-
TPUYECKU MOTOP. YCTPOMCTBOTO MOXE Aa Ce M3N0N3Ba KaTo WinHAeNeH
W NIEHTOB wWAaitd. BUXTe onucaHusiTa no-aoAy 3a uHbopmavms Kak pago-
TAT PaBOTHUTE ENEMEHTH..




YiN NPEAYNPEXXAEHMUE! HOCETE 3ALLMTA 3A YIUUTE

MocoyeHata o6ua CTOMHOCT Ha BUBpALMMTE M MOCOYEHATa CTOMHOCT
Ha M3NbYBAHWA LWYM Ca U3MEPEHN CbINACHO CTAHAAPTU3NPaH METOA 3a
W3NUTBaHe M MOraT Aa Ce W3NON3BAT 3a CPaBHSBAHE HA efiuH enekTpo-
MHCTPYMEHT C Apyr.

MocoyeHata o6iya CTOMHOCT Ha BUGpaLMUTE 1 NOCOYeHaTa cneunduyHa
CTOMHOCT Ha M3MTbYBaHUS LIYM MOTaT CbLYO Aa Ce U3N0N3BaT 3a BpeMeH-
Ha OLieHKa Ha ToBapa.

A MPEAYNPEXAEHUE! EMucuuTe Ha BUGPaLMM U LWYM MOXe Aa ce OT-
KNOHABAT OT ONpefesneHn CTOMHOCTY MO BpeMe Ha AeHCTBUTENHOTO U3-
non3saHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHT, B 3aBUCUMOCT OT TOBA KaK Ce W3-
non3sa enekTPOMHCTPYMEHTBT U NO-CMIELMANHO KakbB BUA MaTepuan ce
o6paboTBa.

Tpsi6Ba Aa ce ONpeAensT MepKyu 3a 6e30MacHOCT 3a 3alyuTa Ha oneparo-
pa. Te Tpsi6Ba Aa Ce OCHOBABAT Ha OLiEHKa Ha AENCTBUTENHOTO BUBPALM-
OHHO HaTOBapBaHe Npyu peanHu paBoTHW ycnoBus (3a ToBa TpsGBa Aa ce
B3eMaT NPeABUA BCUYKN YacTh OT PaBOTHUS LUKBI, HaNpUMep BPEMETO,
B KOETO E/IEKTPOMHCTPYMEHTBT € U3K/HYEH, U TakuBa, N0 BPEME Ha Kou-
TO € BK/IIOYEH, HO paboTu 6e3 ToBap).

WHOOPMALIUA 3A BE3OMACHOCT
A BHUMAHME! MpoyeTeTe u cna3BaiiTe pbKOBOACTBOTO 32
eKcnnoaTauus Ha MalumHaral

Hocere 3awuTa 3a cnyxa.

Hocete npeanasHu ounna.

@ HoceTe 3awuta Ha AUXaTeNHUTE MbTULA.

YN NPEAYNPEXAEHUE!

W3kntoyeTe Lencena ot KOHTaKTa, Npeay Aa U3BbpLUBaTe pa6oTyh No nog-
JipbXKaTa 1 HacTpoiikarta.

ﬂonbnuurenuu MHCTPYKLUHK 32 6e3onacHocT

AKo KabenbT Ha TOBa YCTPOICTBO € NOBpPeAeH, Toii TpsbBa fa 6bae CMe-
HEH OT NPOM3BOAUTENA UJTN TEXHUSA OTAEN 38 oécnymsaue Ha KNIUeHTU unu
OT NuLe ¢ nofobHa kBanuduKaums, 3a Aa ce M36erHaT onacHoCTH.

OCTATbYHM PUCKOBE

BuHaru wie nma octatbyHu puckose, flopn ako paﬁUTMTe C TO3U eneKkTpo-
WHCTPYMEHT CnopeA UHCTPYKUUuTe. CHEAHMTG 0MacHOCTW MOXe Aa Bb3-
HUKHaT BbB BPb3Ka C TUNa u [ZlVISaVIHa Ha TO31 eNeKTPOUHCTPYMEHT:

a) Oxyy3BaHus

6) YBpexpaaHe Ha 6enuTe Apo6oBe, ako He Ce HOCH MOAXOAALLA pecrnu-
paTopHa 3awuTa.

B) YBpexaHe Ha C/yxa, ako He Ce HOCU NMOAXOAALLA 3aLMTa 3a yLmTe.

I') 3}:[|JGBOCJ'IOBHM yBpexXpAaHua B pesynrar Ha BBSAEﬁCTBMETO Ha Bwﬁpa-
unn Ha p'bKaTa/P'bLlETO B CJ'Iy‘HI;I, ve yCTpOﬁCTBOTO Ce 1n3nossea 3a no-Ab-
bl NEpPUoS 0T BpEME UK He Ce U3Mnon3Bea 1 NoAAbPXa NpaBuJTHO..

/N BHUMAHME! Mo BpeMe Ha paboTa TO3u eNeKTPOUHCTPYMEHT Cb3fa-
Ba e/IeKTpOMarHuTHo none. Mpu onpefienexyn o6eTosTencTea Toga none
MOXe Ala NOBANAE OTPULLATENHO BbPXY aKTUBHUTE UK NAacUBHUTE MeaU-
LMHCKI MMNNAHTY. 3a @ Ce HaManu ONAacHOCTTa OT CePUO3HM nK atan-
HW HapaHsABaHWS, NpenopbyYBaMe Ha NuLaTa, KOUTO HOCAT MeAULIMHCKM
MMNNAHTY, fla ce KOHCYNTMPAT CbC CBOS NleKap U NPOU3BOAUTENS Ha UM-
NnaHTa, npeAu Aa paGoTsaT C MallMHaTa.

HACTPOWKA/CTALLUOHAPHA UHCTANIALLUA

MocTaBete yCTPOACTBOTO BbPXY TBbPAA NOBBLPXHOCT. 3aKpenerte YCTPOiA-
CTBOTO KbM OCHOBATa MPeAN MyckaHe B eKcnsoaTauys. 3a Aa HanpasuTe
TOBa, 3N0N3BaiiTe 0TBOPA (15¥ BbB BCEKM OT YETUPHTE bIbia Ha Kopny-
ca Ha ycTpoiicTeoTo (16).

0 MOHTaXHMAT Kpenex He e BKIKYEH..

0 W3nonapaiTe JOCTAaTbYHO [AbAMM BUHTOBE U CaMO3aK/IOYBALLYN Ce
raiiku, 3a Jla npefoTBpaTUTE pasxnabBaHeTo Ha raiikute nopaau
BUGpaLmK..

Cbxpaueuue Ha aKcecoapu

AKcecoapuTe, KOUTO He ca HeOBXOANUMY 3a TekylyaTa ynoTpe6a, Morat Aa
Ce CbXpaHABaT BbB BATbGHATUHUTE OKOSIO YCTPOHCTBOTO.
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Ce Ha np TO

0 CBbpXETe BbHLEH eKCTPAaKTOp NpaxooTBexaaHe KbM OTBOpa 3a
n3Bnuuate (28)..

0 YBeperTe Ce, Ye eKCTPAKTOPBT 3a CTPYXKKY (Hanp. npaxocMykauka
32 MOKPO 1 CYX0 NOYUCTBAHE) € NOAXOASALL 3@ MaTepuana, KouTo e
ce pexxe. Taan uHhopmavus Moxe Aa 6bae HamepeHa B MHCTPYKLU-
1T 33 eKCN0aTaLus Ha BbHLHOTO YCTPOICTBO.

PerynupaHe Ha BbpTsLaTa ce paboTHa mMaca (nnor)

Bbprawara ce pa6otHa Maca (9) Moxe Aa Ce HaknaHsi MPOMEHNNBO A0
45°. 3a necHo HacTpoiBaHe MOXe fja ce u3bepe efiHa OT perynupyemute
Mepku ¢ pukeupaH bron (0°/15°/22,5°/30°/45°)..

HacTpoiiaHe Ha BbpTAWaTa ce pa6oTHa Maca
1. Pasxna6ete aBeTe 3Be34006pasHu raiiku (5) 0TNABO U OTAACHO Ha
YCTPOIACTBOTO.
2. PerynupaiiTe BbpTALaTa ce pa6oTHa Maca (9) Ha XenaHusi broJ.
brnosara ckana (14) Ha ypefa CyXu 3a OpUeHTaLuUs.

3. 3aterHere ABeTe 38e3[006pa3Hy raiku (5) oTISBO U OTAACHO Ha
YCTPOIACTBOTO.

3aKpensiHe Ha BbpTAL,aTa ce pa6oTHa Maca
1. Pasxna6ete aBeTe 3Be34006pasHu raitky (5) 0TNABO U OTAACHO Ha
YCTPOIACTBOTO.
2. HarucHete mankus noct (13) nog 3Be3goo6pasuuTe raiiku (5) ot-
[IACHO Ha YCTPOICTBOTO.
3. C ppyrara pbka XBaHeTe BbpTALara ce pa6otHa Maca (9) u s
3aBbpTETE N0 NOCOKA Ha Kopryca Ha ycTpoiicTBoTo (16).
4. 3aterHete ABeTe 3Be3fJ0BUAHM raiiku (5) OTIABO W OTAACHO Ha
YCTPONCTBOTO.
MoHTHMpaHe Ha OrpaHMuYMTeNs Ha feTaiina
1. TocTaBeTe orpaHuuuTens Ha fetaiina (12) Bbpxy paboTHata maca
(4).

2. OukcupaiiTe orpaHuumuTeNns Ha aetaiina (12) BbB BbHIWHWUA 0TBOP
c BUHTa (19).
MbpBoHaYanHo crnobssaxe
1. OTcTpaHeTe Bnoxkarta Ha macara (10) ot pa6oTHaTa mMaca (4).
2. OukcvpaiiTe wnuHAena (11) B yCTPOIACTBOTO C ABATa OTBOPEHM
raeyHu kntova (18).
AF 13 3a 3afibp)xaHe Ha Bana, 3113aly oT Kopryca Ha ycTpoiicTBoTo (16).
AF 10 3a 3aTaraHe Ha wnuHgena (11).

B 3aBUCMMOCT OT JenaHata ynotpe6a, npogbxete ¢ ,MU3non3gaqe kato
WnuHAeNeH wnaid” unu ,3non3saxe KaTo NEHTOB Wiand”.

WU3non3BaHe KaTo WwnuHAeneH wnaidp
1. MocTaseTe Bnoxkara Ha Macata (10) B pa6oTHaTa mMaca (4).
2. MocTaBeTe KoNENOTO Ha BeHTUNaTopa (26) ¢ niockara cTpaHa Ha-
Zony Bbpxy wnuxgena (11).
MpoBepeTe Aanu e 3akpensHeTo e 3paBo. Moxe Aa ce HanoXu Aa 3aBbp-
TUTe KONEeNoTo Ha BeHTunaTopa (26) Manko pbyHo, Taka Yye Aa e nocta-
BEHO MPaBUITHO.

3. U36epeTe nogxopsiiaTa BNOXKa 3a Maca (22) 3a WAnN(oBbYHa-
Ta poska (21).

CneundukauyuuTe 3a pasmMepa Ha BNOXKaTa 3a Maca v WANGOBbYHATA
posika TpsbBa Aa CbOTBETCTBAT. PasaMepuTe Ha BNOXKUTE MOraT Aa 6b-
[laT NpoyYeTeHu Ha BCAKa BNOXKaA. Pa3mepuTe Ha WAM(OBBLYHMTE BaNALM
ca MOCOYEHN NOJ, CbOTBETHUA KOHTEliHeP (6) Ha yCTPOCTBOTO.
MocTaBeTe NoaxoasliaTa BNOXKA 3a Maca (22) BbB BANbOHATUHATA HaA
Bnoxkara 3a maca (10).

4. MMocTaseTe wWanposbyHaTa ponka (21) Bbpxy wnuugena (11).

5. TMpukpenete efHa OT CbOTBETCTBALWMTE Waibw (24/25/27) unn 6e3
waiba Ha wnuHgena (11):

Pa3smep Ha wnnoBbYHATa ponka Llaii6a
51 mm (2%) 25
38 mm (1.5%) 24
26 mm (1) 24
19 mm (0.75%) 27

13 mm (0.5%) -

6. 3aBuiiTe raiikara (23) ¢ nomoLyTa Ha raeqHus Koy (18) (AF 13)
3/1paBO Ha pbka BbpXy WnuHaena (11).

PRO-CRAFT
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OTCTpaHsIBAHETO Ce U3BbPLLBA B 06paTeH pep.

W3non3ssaHe KaTo NeHTOB Whaii
1. Ako e Heo6Xx0aMMO, OTCTpaHeTe BRoxKkaTa Ha Macara (10) ot pa-
6GoTHaTa Maca (4).
2. TocTaBeTe KONENOTO Ha BEHTUNATopa (26) ¢ niockara cTpaHa Ha-
nony Bbpxy wnungena (11).

I'IpOBepeTe Aanu 3aKpensHeTo e 34paBo. Moxe Aa Ce HanoXxwu fa 3aBbp-
TUTe KOJIeNI0TO Ha BeHTUnaTopa (26) Masnko pbyHO, Taka 4ye ga e nocra-
BEHO NpaBUIHO.

3. MpukpeneTe nexToBUs Wnaind (3) koM wnuugena (11).
MpoBepeTe fanu 3akpensHeTo e 34paBo.
Moxe Aa ce Hanoxu Aa 3aebpTute wWnuHAena (11) Manko pbyHo, Taka
Ye NeHTOBMAT Wnaid (3) Aa e nocTaBeH NpaBuHO. MpeMecTBaHeTo Ha
wnndoBbYHATA NeHTa NpemecTBa wWnnHgena (11). AKo ropHUAT Kpait Ha

WNWHAEeNa 3aBbPLUBA TOYHO NOA KPas Ha NEHTOBMSA LWNaiid, Toi e nocta-
BEH NpaBUNHO.

4. Oukcupaiite neHToBUS Wnaid (3) ¢ noMoLyTa Ha 3Be3f006pasHa-
Ta raiika c waiiba (17).

0TCTpaHsIBaHETO Ce U3BbPLLBA B 06paTeH pep.

WHCTPYKLUU 3A PABOTA

Wnudoeaxe

A MPEAYNPEXAEHME! He wnudosaiite MeTan ¢ Ta3n MalmHa.
OnacHocCT OT noXap nopaau UcKpeHe!
0 TocokaTa Ha ABWXEHWE Ha WAN(GOBBLYHATA NeHTa e 06paTHO Ha
YaCOBHMKOBATA CTPenKa.

¢ Hocerte 3awuTa 3a cnyxa, NpeAnasHn 04una u 3alnuTa Ha fuxaten-
HUTe MbTula.

0 Akoe HEOGXOAMMO, BK/IOYeTe cucTemara 3a npaxoynaBsHe.

¢ Bkntoyete MalwWHaTa M U3yakaite, AOKaTo ABUraTenat AOCTUTHE
MbJiHa CKOPOCT.

0 MMpubnuxaeaiite feTaitna 6aBHO U CpeLyy nocokata Ha BbpTeHe
KbM WAndoBbYHATA ponka uin windoBbyHaTa NeHTa. Hecnasga-
HETO MOXE Aia I0BEAE A0 PUCK OT HapaHsiBaHe.

¢ He nsnonsBaiite cuna 1 He npunaraiTe NpeKOMepeH HaTUCK BbpXY
nertainna.

0 AKO e Bb3MOXHO, U3N10N3BaiiTe OrpaHuUTens Ha aetaiina (12).

¢ Korato npukntounTe  WandoBaHeTo, U3KoyeTe ypeaa u u3Baaete
uiencena oT KOHTaKTa.

PerynupaHe Ha Xopja Ha NeHTaTa

XOAbT Ha NeHTaTa MOXe Aa Ce KOpUrupa C NoMoLTa Ha perynvpayms
BUHT (1) Uy nocTa Ha WindoBbYHATA NeHTa (2).

LnupoBbyHaTa NeHTa He TpsibBa fia ce ocTaBs fa Wnaiida pa6oTHaTa
maca (4) uau Bnoxkara Ha Macara (10), korato MalwnHara pa6otu, B npo-
TUBEH CNyyail WaudOBbYHATA NIEHTa Le Ce NoBpeay. AKo WwnMdoBbYHA-
Ta NeHTa ce ABUKK 6aBHO, T TPA6Ba Aa Ce perynupa MUHMMANHO Ype3
perynupauus BuHT (1).

3a fJa HaTucHeTe WAM(OBBYHATA NIEHTA Harope, 3aBbpTeTe perynupa-
wms BUHT (1) No Nocoka Ha YacoBHUKOBaTa CTpenka. 3a Aa i peMecTy-
Te Hajlony, 3aBbpTeTe perynupawus BUHT (1) 06paTHO Ha YacOBHUKOBa-
Ta CTpenKa.

Ako WwnndoBbYHATA NIEHTA CE U3MECTBA MHOTO, NO3ULMUATA Ha WANDOBBY-
HaTa NeHTa TpsiGBa Aa Ce KOpUrupa ¢ NoMoluTa Ha NocTa 3a WandoBbY-
Ha neHTa (2) ¥ cneg ToBa Aa ce perynupa GUHO C NOMOLYTA Ha perynnpa-
wus BuHT (1).

JlocTbT Ha WAN(OBBYHATA NEHTa (2) € NOA HanpexeHue, ApbXTe ro 3apa-
BO ¥ r0 3aBbpTeTe KbM WnuHgena (11).

3aApbKTe WNpOBLYHATA NEHTA HA XeNaHaTa BUCOYMHA U 3aBbpTETE N10-
CTa Ha WinoBbYHaTa NeHTa (2) 06paTHO B MbpBOHAYaNHaTa My noau-
uus.

HanpaBeTe ¢uHa HacTpoiika ¢ perynupayus BuHT (1).

BxnioyBaHe W U3KN0YBaHe

0 Tpean fa BKNKOYMTE MaLLMHATA Ce YBEPeTe, Ye HAMa KOHTaKT MeX-
Ay wnndoBbYHATA POJIKA M BNIOXKKATA Ha MacaTa uiu WindoBbyHa-
Ta neHTa v paboTHaTa Maca.

0 Tpean Aa BKIOYUTE MalKHATA Ce YBEpeTe, Ye 06paboTBaHNAT fe-
Taitn He AOKOCBA WANPOBBYHATA IEHTA AW PONIKATa.

0 3a pja BK/IlounTe MalLNHaTa, HaTUCHeTe 6yToHa 3a BkNtouBakHe | (8),
KOWTO ce HamMpa B MpefiHaTa YacT Ha MalMHaTa.

¢ 3a Aa U3KNKYUTe MallnHaTa, HaTUCHeTe 6yTOHa 3a usknousate 0
).
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NOAAPBHXKA U MOYUCTBAHE

A BHUMAHME! Pa6oTuTe no nopApbKKaTa U NOYUCTBAHETO TpAbBa
BHHarK Jja ce U3BbPLIBAT NPU U3KMIOYEH ABUraTEN U U3BAZEH LWencen.
OnacHocT oT HapaHsiBaHe!

PeMOHT 1 NoAZAPBKKA, KOUTO He Ca ONUCaH! B TOBa PbKOBO/ACTBO 3a eKC-
nnoarauus, Tps6Ba Aa Ce U3BbPLIBAT OT HALKMA CMeLuanu3npaH cepeius.
W3nonsBaiiTe camo opuUriHanHu peaepeHn YacTu. OcTaBeTe yCTPOICTBO-
TO la Ce OXNaAn, NpeAy Aa npeanpuemeTe KakBaTo 1 4a e paboTa no noj-
APbXKa UK NoyucTaHe. MiMa onacHocT oT usrapsiHe!

MOYUCTBAHE

¢ TouucTBaiiTe cTapaTeNHO MaluHaTa cnef Bcska ynotpeba. ToBa
Lle YABJDKM XKUBOTA Ha MalLnHaTa W Lie NpefoTBPpaTn UHUMAEHTH.

0 3afa nounucTMTe MalKHaTa, M3BajeTe BNOXKaTa Ha Macara (10) u
OTCTpaHeTe npaxa B pa6oTHaTa Maca (4).

¢ TMoymucTeTe BEHTUNALMOHHUTE OTBOPYU U NOBLPXHOCTTA HAa MalUNHa-
Ta C YeTKa 3a puUCyBaHe, PbyHa yeTka uau cyxa kbpna. He usnon-
3BaiiTe HUKAKBYW TEYHOCTU 3@ MOYNCTBAHE.

CMAHA HA LJIUGOBBYHATA JIEHTA

1. JlocTbT Ha WAN(OBbYHATA NeHTa (2) e NOA HanpeXeHue, ApbXTe
r0 34paBo U ro 3aBbpTeTe KbM WwinHAaena (11).

OTcTpaHeTe WANOBbYHATA NEHTA, KAaTO A NOBUTHETE Harope.
MpukpeneTe HoBa WNNHOBBLYHA NIEHTa.

MpemecTeTe nocTa Ha WMhOBbYHATA NeHTa (2).

Perynupaiite xofa Ha peMbKa, BUXTe rnasa ,Perynupate Ha xoaa

Ha peMbKa“.

CMAHA HA WWIU®O0BBYHATA BTYJIKA

1. Ma}(qbp)naﬁre wnndosbYHaTa BTYNKa (20) OT WandosbyHaTa pos-
Ka (21).

2. Mnb3HeTe HOBa WAMPOBbBYHA BTYNKA (20) BBPXY WAMDOBBYHA-
Ta poska (21).
TPAHCMOPT

O Wskniouete ypeaa n u3BajeTe Lencena ot KOHTaKTa npean TpaHc-
nopTupaxe.

¢ XBaHeTe yCTPOICTBOTO OT fj0NIHATa CTpaHa. He nosauraiTe ycTpoii-
CTBOTO 3a paboTHaTa mMaca (4/9).
CbXPAHEHUE
¢ MMoumcTeTe ycTPONCTBOTO NPEAM CbXPaHEHNE.
¢ CbxpaHsBaiiTe yCTPONCTBOTO HA CyX0 U NPaxoycTOAYMBO MSCTO W
HeOCTBIHO 3a fieLia.
3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEIA
X 3a fa ce 3aWWTW OKOMHATa Cpefa, eNneKTPOUHCTPYMEHTHTE, aK-

@ LN

cecoapuTe 1 onakoBKuUTe TpsiGBa Aia ce peLukaupart no ekonoru-
YeH HauuH. He U3xBbpnsiiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE B GUTOBUTE
oTnagbum!

Camo 3a cTpanu ot EC:

B cvotBetcTBue ¢ EBponelickata aupektusa 2012/19/UE oTHoCHO
X OTNaAbLuTe OT eNEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 06OPYABAHE U CHOT-

BETHOTO HALWMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, AeDEKTHUTE UK n3nes-
N oT ynotpe6a enekTPOHHO 060pyABaHe TPsGBA fa Ce CboUpaT 3a exo-
NIOrUYHO PeLmuKnnpaHxe.
OTna[J,'bllHOTO €NIeKTPUYECKO M eNIeKTPOHHO 060|JyABaHE MOXe Aa Gbﬂe
BPefHO 3a OKO/MIHaTa cpefa 1 YOBEeLWKOoTO 34paBe, ako 6'b[2|,e W3XBBPNEHO
HenpaBWJIHO NOpaAu Bb3MOXXHOTO Hann4ue Ha onacHu BellecTBa.

RO|ROMANA
MASINA DE SLEFUIT CU AX OSCILATOR
08S500
INSTRUCTIUNI DE OPERARE
SPECIFICATII TEHNICE
Model 0SS500

Tensiune nominalé (V AC) 220-240




Frecventd nominald (Hz) 50
- 450 (S1)
Putere nominala (W) 500 (S6 10%)
Cursa de oscilatie (mm) 16
Viteza de deplasare a benzii (m/s) 8

Controlul vitezei -

Valori ale emisiilor de zgomot determinate conform EN 62841-2-4:

Nivelul de presiune al sunetului (dB(A)) LpA=72.9
Nivelul de putere acustica (dB(A)) LwA=85.9
Eroare K (dB(A)) K=3
Clasa de protectie |
Nivelul de protectie IPX0
Greutate EPTA, kg 17

PREZENTARE GENERALA (DESEN - 1)

1. Surub de ajustare (aliniere

15. Orificiu de gaurit
banda)

16. Carcasa dispozitivului

2. Maneté pentru banda de slefuit 17 piyjits oy maner in forma de
3. Unitate pentru slefuit cu banda stea (pentru slefuit cu banda),
4. Banc (mas3) de lucru cu saibd
5. Piulita cumanerin forma de 8- Cheie cu cap deschis

stea (ajustare unghi, banc 19. Surub

de lucru) 20. Manson de slefuit

6. Spatiu de depozitare 21. Rola de slefuit

7. Buton de oprire 22. Insertie pentru banc (masa)
8. Buton de pornire 23, Piulits

9. Banc de lucru pivotant 24 Saibé

10. Insertie pentru banc 25 éaibé

1l el 26. Roatd ventilator

12. Blocare/oprire piesa de lucru 27.Saiba

13. Maneta micé (ajustare unghi)
14. Scara pentru unghiuri

28. Conector pentru aspirare

DOMENIUL DE UTILIZARE

Masina de slefuit cu ax oscilant este conceputd pentru prelucrarea
lemnului.

DESCRIERE GENERALA

Pe imaginea de pe pagina principald vd puteti familiariza cu cele mai
importante componente/piese functionale ale instrumentului.

CONTINUTUL AMBALAJULUI (CUTIEI) LIVRATE

indepértati cu grig’é instrumentul din ambalaj si verificati daca toate piesele
sunt prezente si functionale:

¢ 1x Masind de slefuit cu ax oscilant

¢ 4x Role de slefuit cu manson din cauciuc (granulatie 80), dimensiuni
(19/26/38/51 mm)

1x Manson de slefuit (granulatie 80), dimensiune 13 mm
1x Unitate de slefuit (slefuitoare) cu banda (granulatie 80)
1x Deblocare piesa de lucru

5x Suport de banca

1x Suport de banci (deja inserat)

3x Saibd

1x Piulita

1x Surub

1x Roata ventilator

1x Ax oscilant

1x Piulita cu surub si saibd in forma de stea

2x Chei pentru suruburi cu cap deschis

1x Manual de utilizare
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/N ATENTIE!

Instrumentul este destinat utilizdrii de cétre artizani si de cei pasionati de
lucrdri in lemn. Instrumentul nu este destinat utilizarii intensive in scopuri
comerciale.

Instrumentul nu este destinat utilizarii de catre persoane sub varsta de
16 ani. Copiii mai mici de 16 ani nu au voie sa utilizeze instrumentul fara
supraveghere. Producatorul nu este responsabil pentru daunele cauzate de
utilizarea incorectd a instrumentului.

DESCRIERE FUNCTIONALITATII

Masina de slefuit cu ax oscilant functioneaza pe baza de motor electric.
Instrumentul poate fi utilizat atat ca masind de slefuit cu ax oscilant, cat
si ca masina de slefuit cu bandd. Pentru informatii cu privire la modul de
functionare a elementelor instrumentului, consultati descrierile de mai jos.

/\ AVERTISMENT! PURTATI ECHIPAMENT DE PROTECTIE A
AUZULUI

Valoarea totald specificatd a vibratiilor si valoarea specificata a emisiilor
de zgomot au fost masurate conform unei metode de testare standardizate.
Aceste valori pot fi utilizate pentru a compara o unealta electrica cu alta.

Valoarea totala specificatd a vibratiilor si valoarea specificaté a emisiilor
de zgomot pot fi de asemenea utilizate pentru o evaluare provizorie a
nivelului sarcinii.

AATENTIE ! Vibratiile si emisiile de zgomot pot s3 difere de valorile
specificate in timpul utilizérii uneltei electrice. Acest lucru depinde de
modul in care este utilizata si, in special, de tipul materialului pe care se
lucreaza.

Acest lucru va determina masurile de sigurantd pentru protectia
utilizatorului. Acestea trebuie sa se bazeze pe o estimare a sarcinii reale
de vibratii in conditii reale de utilizare (pentru aceasta, toate partile ciclului
de functionare trebuie luate in considerare, de exemplu, perioadele in care
unealta electrica este opritd si cele in care este pornita dar functioneaza
fard o sarcind).

INFORMATII PRIVIND SIGURANTA

A ATENTIE! Va rugam sa cititi si sa respectati aceste instructiuni de
utilizare!

@ Purtati protectie auditiva!

Purtati protectie pentru ochi!

@ Purtati protectie respiratorie!

/\ AVERTISMENT!

Deconectati mufa de la priza inainte de a efectua lucrari de mentenanta
si ajustare.

| ,- i li e de ., ﬁ

Dacé cablul acestui dispozitiv este deteriorat, acesta trebuie inlocuit
de catre producator, in cadrul unui centru de deservire sau de cétre un
specialist calificat, pentru a evita eventualele riscuri.

RISCURI REZIDUALE

Chiar dacé utilizafi aceastd unealtd electricd conform instructiunilor,
intotdeauna vor exista riscuri reziduale. Urmeaza sa enumerdm pericolele
care pot apérea in cazul utilizérii unei astfel de masini:

a) abraziune (raniri la nivelul pielii)

b) leziuni pulmonare in cazul in care nu purtai protectie respiratorie
adecvatd.

c) leziuni ale auzului in cazul in care nu purtati protectie auditiva adecvata.
d) alte leziuni ce pot fi cauzate de efectul vibratiilor méinilor/braelor in
cazul in care dispozitivul este utilizat pentru o perioadd indelungaté de
timp sau nu este utilizat sau intretinut in mod corespunzator.
/!\AVERTISMENT! in timpul functiondrii, aceastd unealta electricd
produce un camp electromagnetic. In anumite circumstante, acest camp
poate afecta negativ implanturile medicale active sau pasive. Pentru a
reduce pericolul de leziuni grave sau fatale, recomanddm ca persoanele
care poartd implanturi medicale sd consulte medicul si producétorul
implantului inainte de a utiliza masina.
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CONFIGURARE/INSTALARE

Plasati instrumentul pe o suprafata solida. Fixati-| pe suport inainte de a-|
pune in functiune. Pentru aceasta, utilizati orificiile de gaurire (15) din cele
patru colturi ale carcasei (16).

0 Materialul de montare nu este inclus.

0 Utilizati suruburi suficient de lungi si piulite cu blocare automata
pentru a preveni desprinderea lor din cauza vibratiilor.

Depozitarea accesoriilor

Accesoriile care nu sunt necesare in timpul utilizarii pot fi depozitate in
nisele/ spatiile din jurul dispozitivului.
o . lui de aspirare a prafului

¢ Conectati un aspirator extern la portul de aspiratie (28).

¢ Asigurati-va cd aspiratorul (de exemplu, unul cu functie de uscat/
umed Parkside) este potrivit pentru materialul pe care il veti taia.
Aceastd informatie poate fi gdsita in instructiunile de utilizare ale
dispozitivului extern.

j lui/mesei de lucru pi

Masa de lucru pivotantd (9) poate fi inclinatd variabil pana la 45°.
Pentru sanfrenare, puteti selecta una din pozitiile fix ajustabile
(0°/15°/22.5°/30°/45°).

Configurarea mesei de lucru pivotante

1. Desfaceti cele doua piulite cu méaner in forma de stea (5) de pe
partea stanga si dreapta a instrumentului.

2. Reglati masa de lucru pivotanta (9) la unghiul dorit. Scara de
unghiuri (14) de pe dispozitiv va va ajuta s vé orientati.
3. Strangeti cele doud piulite cu méner in formé de stea (5) de pe
partea stanga si dreapta a instrumentului.
Fixarea mesei de lucru pivotante

1. Desfaceti cele doua piulite cu méaner in forma de stea (5) de pe
partea stanga si dreapta a instrumentului.

2. Apasati maneta mica (13) sub piulitele cu maner in forma de stea
(5) de pe partea dreapta a instrumentului.

3. Cu cealaltd mand, apucati masa de lucru pivotanta (9) si intoarceti-o
in directia carcasei instrumentului. (16).

4. Strangeti cele doua piulite cu maner in forma de stea (5) de pe
partea stanga si dreapta a instrumentului.
Montarea dispozitivului de blocare/oprire a piesei de lucru
1. Asezati blocarea pentru piesa de lucru (12) pe banc (4).
2. Fixati blocarea pentru piesa de lucru (12) in orificiul exterior cu
ajutorul surubului (19).
Asamblare initiala
1. Scoateti insertia pentru banc/ mas (10) din banc (4).
2. Fixati axul oscilant (11) in dispozitiv folosind cele doua chei cu cap
deschis (18).
AF 13 pentru a tine axul care iese din carcasa dispozitivului (16).
AF 10 pentru strangerea axului oscilant (11).

in functie de necesitate, selectati “Utilizare masinii de slefuit cu ax
oscilant” sau “Utilizare masinii de slefuit cu banda”.

Utilizarea ca masina de slefuit cu ax oscilant
1. Asezati insertia pentru banc/masa (10) pe banc (4).
2. Asezati roata de ventilator (26) cu partea plata in jos pe axul
oscilant (11).
Verificati sa fie bine fixatd. E posibil sa fie nevoie sd rotiti putin manual
roata de ventilator (26) pentru a o aseza corect.

3. (Selictagi insertia pentru banc potrivita (22) pentru rola de slefuit
21).

Specificatiile de dimensiune ale insertiei pentru banc si ale rolei de slefuit
trebuie sa corespunda.

Dimensiunile insertiilor pentru banc pot fi citite pe fiecare insertie.
Dimensiunile rolelor de slefuit sunt indicate sub spatiul/nisa de depozitare
corespunzator (6) de pe instrument.

Asezati insertia pentru banc corespunzétoare (22) in decupajul insertiei
pentru banc (10).
4. Asezati rola de slefuit (21) pe axul oscilant (11).

5. Fixati una din saibele corespunzétoare(24/25/27) sau fixati fard
saiba pe axul oscilant (11):
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Dimensiunea rolei de slefuit Saiba, numar

51 mm (2") 25
38 mm (1.5%) 24

26 mm (1) 24
19 mm (0.75) 27
13 mm (0.5%)

6. insurubati piulita (23) manual, folosind cheia cu cap deschis (18)
(AF 13) pe axul oscilant (11).

Demontarea se efectueaza in ordine inversa.

Utilizarea ca masina de slefuit cu banda
1. Dacd e necesar, indepartati insertia pentru banc/masa (10) de pe
banc (4).
2. Asezati roata de ventilator (26) cu partea plata in jos pe axul
oscilant (11).
Verificati sd fie este ferm fixata. E posibil s@ fie nevoie sd rotiti putin
manual roata de ventilator (26) pentru a o aseza corect.3.

3. Fixati dispozitivul de slefuire cu bandé (3) pe axul oscilant (11).
Verificati sa fie este ferm fixat.

E posibil s fie nevoie sa rotiti putin manual axul oscilant (11) pentru a
pozitiona corect elementul de slefuire cu banda (3). Miscarea benzii de
slefuit muta axul oscilant (11). Dacéd capatul superior al axului se termina
chiar sub capétul dispozitivului de slefuire cu banda, atunci acesta este
pozitionat corect.

4. Fixati dispozitivul de slefuire cu banda (3) folosind piulita cu maner
in forma de stea si o saiba (17).
Demontarea se efectueaza in ordine inversa.

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Slefuirea
A ATENTIE! Nu ?Iefuigi metal cu aceastd magina. Exista risc de incendiu
din cauza scanteilor!
O Directia de rotatie a benzii de slefuit este in sens invers acelor de
ceasornic (antiorar).
O Purtati echipament de protectie auditivd, ochelari de protectie si
echipament de protectie respiratorie.
0 in caz de necesitate, porniti sistemul de aspiratie a prafului.
0 Porniti masina si asteptati pana cand motorul atinge viteza maxima.
O Apropiati-vé incet de piesa de lucru, impotriva directiei de rotatie a
rolei de slefuit sau a benzii de slefuit. Nerespectarea acestui aspect
poate duce la accidente.
0 Nu aplicati forta sau presiune excesiva asupra piesei de lucru.
¢ Dacd este posibil, utilizati blocarea pentru piesa de lucru (12).

0 Cand ati finisat slefuirea, opriti instrumentul si deconectati mufa de
la priza.

Ajustarea alinierii benzii de slefuit

Alinierea benzii de slefuit poate fi reglata folosind surubul de ajustare (1)
sau maneta benzii de slefuit (2).

Banda de slefuit nu trebuie s atingd suprafata mesei (4) sau insertia
pentru banc (10) in timpul functiondrii masinii, altfel banda de slefuit va fi
deterioratd. Daca banda de glefuit se misca lent, aceasta trebuie ajustata
la minim, folosind surubul de ajustare (1).

Pentru a ridica banda de slefuit, rotiti surubul de ajustare (1) in sens orar.
Pentru a cobori banda de slefuit, rotiti surubul de ajustare (1) in sens
antiorar.

Dacé banda de slefuit se deplaseaza prea mult, ajustati pozitia folosind
maneta benzii de slefuit (2), apoi reglati-o fin cu ajutorul surubului de
ajustare (1).

Maneta benzii de slefuit (2) este sub tensiune, tineti-o ferm si intorceti-o
catre axul oscilant (11).

Mentineti banda de slefuit la inéltimea dorité si intoarceti maneta benzii
(2) la pozitia sa initiald.

Reglati-o fin cu ajutorul surubului de ajustare (1).

Pornire si oprire
¢ Inainte de a porni, asigurati-va ca nu exista contact intre rola de
slefuit si insertia pentru banc sau intre banda de slefuit si bancul/
masa de lucru.




0 inainte de a porni, asigurati-vé ca piesa de lucru nu atinge banda de
slefuit sau rola de slefuit.

¢ Pentru a porni, apasati butonul de pornire | (8) situat in partea din
fatd a masinii.

O Pentru a opri, apasati butonul de oprire O (7).

MENTENANTA SI CURATARE

A ATENTIE! Lucrarile de mentenanta si curatenie trebuie efectuate
intotdeauna cu motorul oprit si mufa scoasa din priza. Exista risc de
accidentare!

Orice lucrari de reparatie si intretinere care nu sunt descrise in acest
manual de utilizare trebuie’ efectuate in cadrul unui centru de deservire
specializat. Utilizati doar piese de schimb originale. Lasati instrumentul sa
se raceasc inainte de a efectua orice lucréri de mentenanté sau curétenie.
Exista pericol de arsuri!

CURATARE

¢ Curdtati in profunzime masina dupa fiecare utilizare. Acest lucru va
prelungi durata de ei viatd si va preveni accidentele.

¢ Pentru a curata, scoateti insertia pentru banc (10) si indepartati
praful din banc/masa (4).

0 Curétati fantele de ventilatie si suprafata masinii cu o perie pentru
vopsit, o perie micd sau o céarpa uscatd. Nu utilizati substante/
solventi pentru curatare.

SCHIMBAREA BENZII DE SLEFUIT

1. Maneta benzii de slefuit (2) este sub tensiune, tineti-o ferm si
intoarceti-o cétre axul oscilant (11).

. Indepartati banda de slefuit ridicand-o in sus.
. Atasati o bandd de slefuit noud.
. Miscati maneta benzii de slefuit (2).
. Ajustati alinierea benzii, consultati capitolul “Ajustarea alinierii
benzii de slefuit”.
SCHIMBAREA MANSONULUI DE SLEFUIT
1. Trageti mansonul de slefuit (20) de pe rola de slefuit (21)
2. Plasati un manson de slefuit nou (20) pe rola de slefuit (21).

TRANSPORTARE

¢ Opriti instrumentul si deconectati mufa de la sursa de alimentare
inainte de transportare.

O Luati instrumentul de partea inferioard. Nu ridicati dispozitivul de
banc (4/9).

DEPOZITARE
O Curatati dispozitivul inainte de depozitare.
¢ Depozitati dispozitivul intr-un loc uscat si protejat de praf, in afara
accesului copiilor.
PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurétor, unelte electrice, accesorii
si ambalaje ar trebui sa [le predate pentru reciclare ecologica. Nu
eliminati unelte electrice impreund cu gunoiul menajer!

g w N

Numai pentru tarile UE:

In conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU, despre
X dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationald

in vigoare, d|spozmvele electronice utilizate sau care au’ ajuns
la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru reciclarea
ecologica.
Dacéd sunt eliminate in mod necorespunzitor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect ddunator asupra mediu inconjurator si
§én?tatea umana datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
in ele.

HU|MAGYAR
0SZCILLALO ORSOS CSISZOLOGEP
0SS500
HASZNALATI UTMUTATO
MUSZAKI ADATOK
Model 0SS500
Névleges fesziiltség (V AC) 220-240
Frekvencia (Hz) 50
Névleges teljesitmény (W) 5035(%281130/)
Lendiilet (mm) 16
Szalag haladdsi sebessége (m/s) 8

Sebességszabalyozas

Az EN 62841-2-4 szerint meghatdrozott zajkibocsatasi értékek:

Hangnyomasszint (dB(A] )) LpA=72.9
Hangteljesitményszint (dB(A)) LwA=85.9
Hiba K edB(A)) K=3
Védelmi osztaly |
Védelmi kategéria IPX0
Sily EPTA (kg) 17
ATTEKINTES (KEP -1)

1. Allitécsavar (szijloket) 16. Géphaz
2. Csiszoloszalag karja 17. Csillaganya aldtéttel
3. Szalagcsiszold egység (Szalagesiszolo gép)
4. Munkapad 18. Nyitott végii csavarkulcs
5. Csillaganya (szogbedllitas, 19. Csavar

munkapad) 20. Csiszol6hiively
. Biztositék 21. Csiszoldpersely

6
7. Kapcsold 22. Tomitések kiilonbozd atmérdji
8

. Bekapcsolhato kapcsold furatokkal
9. Forgd munkapad 23. Anya
10. Tomitésre valo bemélyedss  24-Aldtét
11.0rs6 25. Alatét
12. Munkadarab iitkéz8je 26. Ventilator jarékereke
27. Alatét

13. Kis kar (szogbeallitas)
14. Szogskala
15. Furatok

28. Szivocsatlakozd

ALTALANOS LEiRAS

A legfontosabb funkciondlis elemek illusztracija az elsé és a hatso
kihajthat6 oldalakon talalhatd.

SZALLITASI KESZLET TARTALMA
Csomagolja ki a késziiléket, és ellendrizze a szallitasi készlet tartalmat:

O 1x Rezg6 orsds csiszold egység

O 4x Gumirozott csiszolopersely (gdrgd) csiszolShiivellyel (80-as
szemcseméret(), mérete: 19/26/38/51 mm

0 1x Csiszol6hiively (80-as szemcseméret(i), mérete: 13 mm
0 1x Szalagcsiszold egység csiszolészalaggal (80-as szemeseméret(i)
0 1x Munkadarab iitkozéje

0 5x Tomités kiilonb6z6 atmérdjii furatokkal, a behelyezéshez
0 1x Tomités (mar behelyezett)
0 3x Alatét

¢ 1xAnya

0 1xCsavar

0 1x Ventildtorkerék
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¢ 1x0rsé

0 1xCsillaganya alatéttel

0 2x Nyitott végi csavarkulcs
0 1x Haszndlati Gtmutaté

falalian Artalmatlan

/\ FIGYELEM! A goléanyagot meg
MEGFELELO HASZNALAT

A rezg orsés csiszologépet fa megmunkaldsara tervezték.

A késziilék a barkdcsolds szerelmesei altali hasznalatra késziilt. Nem
intenziv kereskedelmi hasznalatra szantak.

A késziiléket 16 év alatti személyek nem hasznélhatjék. A 16 éven aluli
gyermekek csak felndttek és mentorok feliigyelete mellett hasznalhatjak a
kesziiléket. A gyartd nem vallal feleldsséget a nem rendeltetésszer(i vagy
nem megfelel6 hasznélathol eredd karokeért.

FUNKCIOK LEIRASA

A csiszol6gép orsojat villanymotor hajtja. A késziilék orsés vagy
szalagcsiszolo gépként hasznalhaté. Kérjiik, a kezel6szervek mikodésével
kapcsolatos informécidkkal ismerkedjen meg az alébbi leirdsban.

/\ FIGYELMEZTETES! VISELJEN HALLASVEDG ESZKOZOKET

A megadott teljes rezgésértéket és a bejelentett  zajszintértéket
szabvanyos vizsgélati médszerrel mérték, és ezek alapjan az egyik
elektromos szerszamot 6ssze lehet hasonlitani a mésikkal.

A megadott teljes rezgésérték és a bejelentett zajszintérték az elGzetes
terhelésértékeléshez is hasznalhatd.

/\ FIGYELEM! az elektromos szerszém tényleges hasznalata sordn a
rezgés- és zajszintek eltérhetnek a megadott értékektdl, a szerszdm
hasznélatdnak modjatdl és kiilongsen a megmunkalt anyagtol fiiggden.
Meg kell hatarozni a kezel6 védelmét biztositd biztonséagi intézkedéseket.
Ezeknek a tényleges iizemi koriilmények kozétt fennalld tényleges
vibracios terhelés értékelésén kell alapulniuk (figyelembe véve az lizemi
ciklus minden részét, példaul az elektromos szerszam kikapcsoldsi idejét
és azt az id6t, amikor be van kapcsolva, de terhelés nélkiil mikadik).

BIZTONSAGTECHNIKAI INFORMACIOK

/\ FIGYELEM! Kérjiik, olvassa el és tartsa be a gép hasznalati
Gtmutatoéjat!

@ Viseljen halldsvédd eszkozoket

Viseljen szemvédd eszkozoket

. Viseljen Iégzésvédé eszkozoket

A VIGYAZAT!

A karbantartasi és bedllitdisi munkak elvégzése el6tt
csatlakozddugét a haldzatrol.

vélassza le a

Tovabbi biztonsagi utasitasok

Ha a késziilék tapkabele sériilt, azt a gyartonak, annak tigyfélszolgalatanak
vagy hasonlé képesitéssel rendelkezé személynek kell kicserélnie a
veszélyek elkeriilése érdekében.

MARADEK KOCKAZATOK

Maradék kockazatok mindig fennallnak, még akkor is, ha ezt az elektromos
szerszamot az utasitasoknak megfeleléen hasznélja. Az adott elektromos
szerszam tipusabdl és felépitésébdl adddéan a kovetkezé kockazatok
fordulhatnak el6:

a) Horzsoldsok

b) Tiid6karosodds a megfeleld légzésvédelem hidnya esetén.

c) Hallaskarosodés a megfeleld hallasvédelem hidnya esetén.

d) Egészségkarosodas a kéz rezgésének eredményeképpen, ha a
késziiléket hosszu ideig hasznaljak, vagy ha nem megfeleléen hasznéljdk
és karbantartjak.

/\ FIGYELMEZTETES! Mikodés kozben ez az elektromos szerszam
elektromagneses mez6t hoz létre. Bizonyos kdriilmények kozott ez a mezd
hétrényosan befolyésolhatja az aktiv vagy passziv orvosi implantatumokat.
A stlyos vagy haldlos sériilések kockazatédnak csokkentése érdekében
javasoljuk, hogy az orvosi implantatumot viselok a gép hasznalata el6tt
konzultéljanak orvosukkal és az implantatum gyartéjaval.
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SZABALYOZAS/ROGZITETT BEALLITAS

Helyezze a késziiléket szilard feliiletre. Uzembe helyezés el6tt csavarja
fel a késziiléket az alapra. Ehhez hasznélja a géphaz (16) mind a négy
sarkdban lév6 furatokat (15).

O A szerelési anyag nem tartozék.

0 Haszndljon megfelelden hosszu csavarokat és 6nzard anyakat, hogy
megakadalyozza az anyak rezgés miatti meglazulasat.

Tartozékok (alkatrészek) tarolasa

Az aktudlis hasznalathoz nem sziikséges tartozékokat a késziilék koriili
mélyedésekben lehet tarolni.

Porelszivé berendezés csatlakoztatasa
O Csatlakoztasson egy kiilsd
szivicsatlakozohoz (28).
0 Gy6z6djon meg arrdl, hogy a forgacselszivd berendezés (pl. Parkside

nedves és szaraz porszivd) alkalmas a vagandé anyaghoz. Ez az
informéci6 a kiilsé berendezés hasznélati Gtmutatdjéban taldlhatd.

forgacselszivd berendezést a

A forgé munkapad szabalyozasa
A forgdé munkapad (9) 45°ig donthetd. Az éllithatd fix sz6gli racsok
(0°/15°/22,5°/30°/45°)  koziil lehet vélasztani egyet a ferdités
megkonnyitésére.
A forgé munkapad beillitasa
1. (La)zitsa meg a késziilék bal és jobb oldalan lévé két csillaganyét
5).

2. Allitsa be a forgé munkapadot (9) a kivant szogbe.
3. Akésziiléken |évo szogskala (14) a tdjékozodasra szolgal.
4. Hizza mega késziilék bal és jobb oldalan 1évé két csillaganyat (5)
A forgé munkapad rogzitése
1. I(_a)zitsa meg a késziilék bal és jobb oldalan lévé két csillaganyat
5).

2. Nyomja meg a késziilék jobb oldalan, a csillaganyék (5) alatt lévd
kis kart (13).

3. A masik kezével fogja meg a forgé munkapadot (9), és forditsa a
géphaz (16) iranyaba.
4. Fll%zza meg a késziilék bal és jobb oldalan lévd két csillaganyét
5).
A munkadarab iitk6zéjének fel lé
1. Helyezze a munkadarab iitk6z6jét (12) a munkapadra (4).

2. Csavarral (19) rogzitse a munkadarab iitkdzéjét (12) a kiils6
furatban.

Kezdeti dsszeszerelés
1. Tavolitsa el a munkapad betétjét (10) a munkapadbdl (4).
2. Rogzitse az orsot (11) a késziilékben két nyitott végl
csavarkulccsal (18).
AF 13 - a géphdzhdl (16) kilépd tengely megtartdsahoz.
AF 10 - az ors6 (11) meghulzasahoz.
A kivént felhasznaldstol fiiggden lépjen 4t az ,0rsés csiszold gépként vald
hasznalat” vagy a ,Szalagcsiszold gépként valé hasznalat” fejezethez.

Orsés gép valo |
1. Helyezze be a munkapad betétjét (10) a munkapadba (4).

2. Helyezze a ventilator jarokereket (26) az orséra (11) lapos oldaléval
lefelé.

Gy6zAdjon meg réla, hogy az megfelelden a helyén all.
3. Eléfordulhat, hogy kicsit el kell forditania a ventilator jarékereket
(26) kézzel, hogy megfelelen illeszkedjen.
Valassza ki a megfelel§ asztali tomitést (22) a csiszoloperselyhez (21).

Az asztali tomités és a csiszolopersely méreteinek meg kell egyeznie. A
tomitések méretei fel vannak tiintetve rajtuk. A csiszoléperselyek méretei
a késziiléken vannak feltiintetve a biztositék (6) alatt.

Helyezze be a megfeleld tomitést (22) a tomitésre valé bemélyedésbe (10).

4. Helyezze a csiszol6perselyt (21) az orséra (11).

5. Csatlakoztassa a megfeleld alatétek egyikét (24/25/27), vagy ne
csatlakoztasson alatétet az orséhoz (11):

Csiszolopersely mérete Alatét sz.
51 mm (2) 25




38 mm (1.5%) 24

26 mm (1) 24
19 mm (0.75") 27
13 mm (0.5%)

6. Egy nyitott végii csavarkulcs (18) (AF 13) segitségével kézzel hiizza
meg az anyat (23) az orson (11).

Az eltavolitas forditott sorrendben torténik.

géy valo h
1. Fla) szilkséges, téavolitsa el a munkapad betétjét (10) a munkapadrél
4

2. Helyezze a ventilator jarokereket (26) lapos oldaldval lefelé az
orsora (11).
Gy6z6djon meg réla, hogy az megfelelen a helyén all.
El6fordulhat, hogy kicsit el kell forditania a ventilator jarokereket (26)
kézzel, hogy megfelelden illeszkedjen.
3. Csatlakoztassa a szalagcsiszol6 egységet (3) az orséhoz (11).
Gy6zGdjon meg réla, hogy az megfelelGen a helyén all.

El6fordulhat, hogy kicsit el kell forditania az orsét (11) kézzel, hogy
a szalagcesiszolo egység megfelelen illeszkedjen. A csiszoldszalag
mozgatasakor itt az orsé (11) mozog. Ha az orso felsd vége a
szalagcsiszold egység végéhez képest kicsit lejjebb végzddik, akkor
helyesen van beallitva.

4. Rogzitse a szalagesiszold egységet (3) a csillaganyéval és az
alatéttel (17).
Az eltdvolités forditott sorrendben torténik.

MUNKAUTASITASOK

Csiszolas
/\ FIGYELEM! Ne csiszoljon fémet ezzel a géppel. Tiizveszély a
szikrazas miatt!

O Acsiszolészalag mozgasi irdnya az 6ramutaté jardsaval ellentétes.

O Viseljen halldsvédd eszkozoket, véddszemiiveget és Iégzésvédd
eszkozoket.

0 Sziikség esetén kapcsolja be a porelszivd rendszert.

0 Kapcsolja be a gépet, és varja meg, amig a motor eléri a teljes
fordulatszamot.

0 Lassan kozelitse meg a munkadarabot a forgdsirdny ellenében a
csiszol6gorgéhdz vagy a csiszolészalaghoz. Ennek elmulasztasa
sériilésveszélyhez vezethet.

O Ne erdltesse vagy ne gyakoroljon tdlzott nyomést a munkadarabra.
0 Ha lehetséges, alkalmazza a munkadarab iitk6z6jét (12).

O A csiszolds befejeztével kapcsolja ki a késziiléket, és hizza ki a
csatlakozodugét a konnektorbdl.

A szijloket bedllitasa

A szalag loketét az dllitocsavarral (1) vagy a csiszoldszalag karjaval (2)
lehet bedllitani. A csiszoldszalagot nem szabad a munkapadon (4) vagy
a munkapad betétjén (10) csiszolni a gép miikodése kozben, kilonben
a csiszolészalag megsériilhet. Ha a csiszoldszalag lassan mozog,
minimalisan be kell allitani az allitocsavar (1) segitségével.

A csiszoldszalag felfelé toldsahoz forgassa el a bedllitocsavart (1) az
6ramutaté jarasaval megegyez6 iranyba. Ha lefelé akarja mozgatni,
forgassa el az dllitécsavart (1‘§ az Oramutatd jarasaval ellentétes irdnyba.

Ha a csiszoldszalag tidlséagosan eltolddik, a csiszolészalag helyzetét
a csiszoloszalag karjaval (2), majd az éllitocsavarral (1) finoman be
kell allitani. A csiszoloszalag karja (2) meg van feszitve, tartsa erdsen
és forditsa az orsé (11) felé. Mikozben a csiszoldszalagot a kivant
magassagban tartja, forditsa vissza a csiszoldszalag karjét (2) az eredeti
helyzetébe.

A finom beallitdsokat az éllitocsavarral (1) végezze el.

Bekapcsolds és kikapcsolas
0 Bekapcsolds el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a csiszolopersely és
a munkapad betétje, illetve a csiszoldszalag és a munkapad kozott
van-e hézag.

0 Abekapcsolas el6tt gy6zGdjon meg arrdl, hogy a munkadarab nem ér
hozz4 a csiszoldszalaghoz vagy a gorgéhoz.

0 Abekapcsoldshoz nyomja meg a gép elején talalhato | kapcsol6t (8).
0 Akikapcsolashoz nyomja meg az O kapcsoldt (7).
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KARBANTARTAS ES TISZTITAS

/\ FIGYELEM! A karbantartdsi és tisztitasi munkak elvegzese elotl
mindig kapcsolja ki a motort és val le a
halézatrél. Sériilések veszélye!

Minden olyan javitasi és karbantartasi munkét, amely nem szerepel ebben
a hasznélati Utmutatoban, bizzon szervizkdzpontunkra. Csak az eredeti
alkatrészeket hasznalja. Hagyja kihiilni a késziiléket, miel6tt barmilyen
karbantartasi vagy tisztitdsi munkat végez. Fennall az égési sériilés
veszélye!

TISZTITAS

¢ Minden hasznalat utén alaposan tisztitsa meg a gépet. Ez
meghosszabbitja a gép élettartamat és megel6zi a baleseteket.

O A tisztitashoz vegye ki a munkapad betétjét (10), és tavolitsa el a
port a munkapadbol (4).

O Tisztitsa meg a szell6zonyilasokat és a gép feliiletét ecsettel, kézi
kefével vagy szdraz kendovel. Ne hasznaljon semmilyen folyadékot
a tisztitdshoz.

A csiszoldszalag cseréje

1. Acsiszoldszalag karja (2) feszités alatt van, tartsa erésen, és
forditsa az orsé (11) felé.

. Vegye le a csiszoldszalagot felfelé emelve.

. Csatlakoztasson egy Uj csiszolészalagot.

. Mozgassa at a csiszol6szalag karjét (2).

. Allitsa be a szijloketet, lasd a ,Szijloket bedllitasa” cimii fejezetet.

A CSISZOLOPERSELY CSEREJE
1. Tévolitsa el a csiszol6hiivelyt (20) a csiszol6perselyrél (21).
2. Helyezzen egy Uj csiszolohiivelyt (20) a csiszoloperselyre (21).
SZALLITAS
0 Szallitas el6tt kapcsolja ki a gépet és valassza le a csatlakozddugot
a hélézatrél.
0 Fogja meg a késziilék aljat.
munkapadnél fogva (4/9).
TAROLAS
O Tarolas el6tt tisztitsa meg a késziiléket

O A késziiléket szdraz, portdl védett helyen, gyermekek eldl elzarva
térolja.

g s w N

Ne emelje fel a késziiléket a

KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet védelme érdekében az elektromos szerszamokat,
Ka tartozékokat és a csomagoldst kornyezetbarat modon kell

Ujrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszamokat a
haztartasi hulladékokkal egyiitt!

Csak EU tagallamok szamara:

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl
X sz616 2012/19/EU eurdpai irdnyelvnek és a vonatkozé nemzeti

jogszabalyoknak megfeleléen, a hibds vagy elhasznalédott
elektronikus  berendezéseket 0Ossze kell gydjteni kornyezetbarat
Ujrahasznositas céljabol.
A nem megfelel§ artalmatlanitas esetén az elhasznélddott elektromos és
elektronikus berendezések kéros hatassal lehetnek a kdrnyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.

RU | PYCCKMI
OCLMNALMUOHHO-WIMNUHAENbHbINA WWAKDOBANbHbINA
CTAHOK
0SS500
WHCTPYKLMA

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb 0SS500
HomuHanbHoe HanpsxeHue (B nocTosHHOro 220-240
TOKa)

Yacrora ()

PRO-CRAFT
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450 (S1)
HomuHanbHasi MotHocTb (BT) 500 (S6 10%)
KonebatenbHblit Xof (MM) 16
CopocTb ABUXEHNUS WAN(DOBANbHOI NEHTbI g

(M/c)
Perynuposka 060poTos

3HayeHns ypoBHs WyMa onpefeneHbl B cooTBeTcTBUM € EN 62841-2-4:

YpoBeHb 3ByKOBOTo AaBneHus (a6(A)) LpA=72.9
YpoBeHb 3BYKOBO# MoLLHOCTH(AB(A) LwA=85.9
MorpetwHocTs K (aB(A)) K=3
Knacc sawuTbl |
Kateropus 3awurbl IPX0
Bec EPTA, kr 17

0B30P (PUC. - 1)

1.

PerynupoBoYHbIif BUHT (X0,
peMHsl)

15. MpocBepneHHoe oTBEpCTUE
16. Kopnyc ycTpoiicTBa

2. Pobivar wnnoBanbHoii NEHTbI 17. Taiika co 38€35006pasHbIM
3. JleHToyHas wnudoBanbHas 33XBaTOM (NeHTOYHO-WAUdO-
MalmHa BaNbHbIil arperar) ¢ wanéoi
4. Bepcrak 18. PoXKOBBI KNltoY
5. Taifka co 3Be3,006pasHbIM 19. BuHT
gz;ig;ﬁ;" (perynupoeka yrna, 20. WnudoBanbHas runbsa
6. MpeaoxpaHuTens 21. WnudoeanbHas BTynKa
7. Bunosarens AU L
8. BkntoyaeMblit nepeknioyatenb Anametpa
9. ToBOPOTHbI BepcTak 23.Taitka
10. Bbiemka ans npoknagku 24. Waitba
11. Wnunaens 25. Waitba
12. OrpaHnumTenb 3aroToBKU 26. Koneco BenTunstopa
13. Manblit pbluar (perynupoeka 27. Waitba
yrna) 28. BcachlBalolLyii COBANHUTENb
14. Yrnosas wkana
OBLLEE ONUCAHUE

WnntocTpayuio Hanbonee BaxHbiX GYHKLMUOHAbHBIX KOMMOHEHTOB MOX-
HO HalTV Ha NepeAHeit 1 3aHel CKNaAHbIX CTPaHULaX.

COAEPXXAHUE NOCTABKU
PacnakyiiTe yCTPOCTBO U NPOBEPbTE KOMMEKTHOCTb:

O 1x lnuHpenbHas wnndoBanbHas MalwmnHa

0 4 x 06pe3uHeHHbIX WAKdOBabHbIX BTYNOK (POAMKOB) CO Wando-
Ba/bHOM rMAb30it (3epHucTocTb 80), pasmep 19/26/38/51 Mm

1x WndosanbHas runbsa (3epHuctocts 80), pasmep 13 MM

1x JleHToYHas WwWnnhoBanbHas MalwKHa co WUdoBaNbHON NEHTOI
(3epHucTocTb 80)

1x Ynop 3arotoBku

5x Mpoknapok ¢ 0TBEPCTUAMM Pa3NNYHOTO ANaMeTpa Ans BCTAaBKM
1x Mpoknapka (yxe BcTaBneHast)
3x Lait6bl

1 x Taiika

1x Buut

1x Koneco BeHTUnsATOpa

1x WnuHaensb

1 3Be3guaras raiika c wain6oi

2 x POXKOBBbIX KNtoua

1x PyKoBOACTBO MO aKcnyaTaumu

<
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/\ BHUMAHME! YTunusnpyiite ynakoBouYHbli MaTepuan Hapnexaum
o6pazom.

PRO-CRAFT

MPABUJIbHOE UCNOJIb30BAHUE

LnudoBanbHas MawnHa ¢ BUGPUPYIOLMM WNUHAENEM NpeaHasHayeHa
ANA paboTbl N0 Aepesy.

YCTDOVICTBO npeAHa3Ha4YeHo Ana UCNoib30BaHNUA 3HTY3UacTamu, fienato-
LMK BCE CBOUMU pyKaMu. OH He npejHa3HayeH Ans UHTEHCUBHOIO KOM-
MEpYecKoro ncnonb3oBaHua.

YCTPOWCTBO He NpefiHa3HaueHo AN UCNONb30BaHUS LaMU MAazLwe 16
net. [letn Mnajwe 16 net MOryT UCMoNb3oBaTb YCTPOACTBO TOJbKO NOf
NPUCMOTPOM B3POC/IbIX M HACTaBHUKOB. [PON3BOAUTENDb HE HECET OTBET-
CTBEHHOCTU 3a Ylep6, Bbl3BaHHbIA HEMpaBUbHLIM MCMONb30BaHUEM
WK HENPaBUNbHON SKcnnyaTaLuen.

OMUCAHUE GYHKLMIA

LUnuHAens WanGoBanbHON MaWWHbI MPUBOAUTCA B ABUKEHUE INEKTPO-
ABuraTenem. YCTPOWCTBO MOXHO UCMO/b30BATh Kak WNUHAENbHY, Tak
1 NEHTOYHYIO WAMdOBAbHYIO MaLumHY. oxanyiicTa, 06paTuTe BHUMaHUM
Ha OMUCaHMe HUXe ANA NOAyYeHNs UHhOPMALMK O TOM, Kak paboTaioT
9NIEMEHTBI yNIPaBeHus.

/\ 0CTOPOMHO! HOCUTE CPE[ACTBA 3ALLUTbI OPTAHOB CJIYXA

YKa3aHHoe 3HauyeHue o6lLeil BUGpaLMN 1 3asBNeHHOe 3HaYeHue YpoBHA
wyma 6binn W3MepeHbl B COOTBETCTBUW CO CTaHAAPTHbIM METOAOM UCHMbl-
TaHWii n MOTYT UCMO/Ib30BaTbCA A1 CPaBHEHUA OJHOT0 3/1IEKTPOUHCTPY-
MEHTa C ipyrum.

YKasaHHOe 3HaueHue o6lLei BUOPaLIMK 1 YCTaHOB/IEHHOE 3HAaYeHMe YpoB-
HSl LlyMa TakxKe MOXHO 1CMOoNb30BaTh ANA NPefiBapuTebHON OLeHKI Ha-
rpysKu.

A NMPEAYNPEXAEHUE! YpoBeHb BUGPaLMM 1 LiyMa MOXET OTINYATbCS
OT YKa3aHHbIX 3HaYeHuit BO BpeMsi haKTUYEeCKOro UCMOJIb30BaHMUs dMeK-
TPOWHCTPYMEHTa, B 3aBUCUMOCTH OT TOTO, KaK MCMONb3YeTCs 3NeKTPONH-
CTPYMEHT U, B YaCTHOCTH, C KakuM MaTepuasnoM Befietcs paboTa.
[lonxHbl 6bITb ONpeaeneHbl Mepbl 6e30MacHOCTM ANA 3aluThl OnepaTo-
pa. OHM J0NXKHbI ObITb OCHOBaHbI Ha OCHOBE OL|eHKM (aKTnyecKoil BU6pa-
LIMOHHOI HarpysKku B peasibHbiX YCNOBUAX KCMyaTaLmun (npu aToM He-
06X0AMMO Y4UTbIBATb BCE YacTU paboyero LMKna, Hanpumep, Bpems, B
TeyeHune KOTOPOro 3N1eKTPOUHCTPYMEHT BbIK/IKOUEH, U TO BPeMS, KOT/ia OH
BK/IIOYEH, HO paboTaeT 6e3 Harpysky).

WHO®OPMALLMA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTU
/\ BHUIMAHME! MoxkanyiicTa, npouTUTE M CO6NIOAANTE MHCTPYKLUIO MO
JKCNAyaTaLun MalnHbi!

Hocute CpeAcTBa 3aliuUTbl OpraHoB ciyxa

Hocute cpepcTBa 3almMTbl OpraHoB 3peHuns

@ HocuTe cpeficTBa 3alMTbl OPraHoB fibIXaHus

/\ 0CTOPOXHO!

I'Iepe,q BbIMONMHEHNEM paﬁOT Nno TeXxHn4eckomy Oﬁcﬂy)KMBaHMIO W perynu-
POBKe OTKJI04YNUTE BUNKY U3 PO3ETKU.

JlononHuTenbHbIe HCTPYKLYMK Mo Ge3onacHocTH

EC/¥ LWHYp AaHHOrO YCTPOACTBA NOBPEXAEH, BO M36exaHue onacHocTei
OH JOMKEH BbITb 3aMeHeH NPOU3BOAUTENEM, €ro CNyXG0i NOAAEPKKH
KNMEHTOB MW IULIOM C aHaNOMMYHOI KBanuukawmen.

OCTATOYHbLIE PUCKK

OcTaTouHble pucku Bcerga 6yayT, Aaxe ecnu Bbl GyAeTe UCnonb3oBaTh
9TOT 3/IEKTPOMHCTPYMEHT B COOTBETCTBUU C WHCTPYKUMsMU. Cnepyto-
Lyne PUCKN MOTYT BOSHUKHYTb B CBSA3W C TUMOM M KOHCTPYKLMelt JaHHO-
TO 371EKTPOMHCTPYMEHTA:

a) CcaauHbl

6) MoBpexAeHUe NETKUX NpU OTCYTCTBUM MOAXOAALLEN 3aLYUTbI OPraHoB
IbIXaHus.

B) MoBpex/eHne OpraHoB Cryxa Npu OTCYTCTBUM MOAXOAALLEN 3alLUUThI
AN yweil.

r) TpaBMbl ANS 340POBbS B PesynbTaTe BO3AEHCTBUSA BUGPALMU pyK B
cilyyae, eC/ivt YCTPOICTBO UCMONb3YeTCs B TeYeHMe AUTENbHOTO Nepuoja
BPEMEHU U1 He UCMONb3YeTCs U He 06CNYXMBAETCA JOKHbIM 06pa3oM.
A NMPEAYNPEXAEHUE! Bo Bpemsi pa6oTbl faHHbIA 3NEeKTPOUHCTPY-
MEHT CO3/jaeT 31eKTPOMarHuTHoe none. MNpyu onpefieneHHbix 06cToATeNb-
CTBax 370 MoMe MOXeT OTPULATENbHO BNUATL HA aKTUBHbIE MW NaccuB-




Hble MeAWULMHCKWE UMMNaHTaTbl. Y106bI CHU3UTb ONACHOCTb CepbesHbIX
WU CMepTeNbHbIX TPaBM, Mbl PEKOMEHAYeM nnLaMm, HoCAWKUM MeaULNH-
CKWe UMnnaHTaTbl, NPOKOHCYNbTUPOBATLCA CO CBOUM Bpa4yoM U NPOM3BO-
AUTeNeM UMNNaHTaTa nepej UCnonb3oBaHUeM MallUHbI.

HACTPOIKA/®UKCUPOBAHHAS YCTAHOBKA

MomecTuTe yCTPOIACTBO Ha TBEPAYIO NOBEPXHOCTb. [epes BBOAOM B 3KC-

nnyaTauuio NPUKpyTUTE YCTPOACTBO K OCHOBAHMIO. [INf 3TOro MCnonbayii-

e otBepcTUsA (15) B KXXAOM U3 YeTbIpex yrnos Kopryca ycTpoiictsa (16).
0 MoHTaXHbIi MaTepnan B KOMMEKT He BXOAUT.

0 Mcnonb3yiiTe fOCTaTOYHO ANMHHbIE BUHTbI U CaMOKOHTPALLMECH
raiiku, 4To6bl NPefOTBPATUTL OCNAGNEHNE raek 13-3a BUGpaLM.

XpaHeHue akceccyapoe (aeTaneif)

AKceccyapbl, KOTOPbIE He HYXHbl AN TEKYLLEro UCMONb30BAHMS, MOXHO
XPaHWUTb B HULWAX BOKPYT yCTPOICTBA..

MoaKnioueHue nbineysaneHus
0 TOAKNIOYMTE BHELWHWI  IKCTPAKTOP CTPYXKKN K NOPTY U3BNEYEHUS
(28).

O Y6epuTech, YTO YCTPOWCTBO ANsl yAANeHUs CTPYXKM (Hanpumep,
nbinecoc Ans Cyxoil U BRaxHoii yoopku Parkside) noaxoaut ans
paspesaemoro matepuana. 3Ty MHGOPMaLMIO MOXHO HalTh B WH-
CTPYKLN NO 9KCMTyaTaLyum BHELHEro yCTpoiCTBa.

PerynupoBKka noBOpOTHOrO BepcTaka

MoBopoTHbIi BepcTak (9) MOXHO HakNoHATb A0 45°. [ns obneryequs
CHATUS (acKu MOXHO BbIGPaTb OAHY U3 PErynnpyembix GUKCUPOBAHHBIX
yrnosbix cetok (0°/15°/22,5°/30°/45°).

YcTaHoBKa NOBOPOTHOro BepcTaka

1. Ocna6bTe ABe 3Be344aThle raiku (5) cnesa 1 cnpaea ot YCTPOit-
cTBa.

2. OTperynupyiiTe NOBOPOTHbI BepcTak (9) Ha HyXHbIi yron.

3. Yrnosas wkana (14) Ha yCTPONCTBE UCMONb3YETCA ANS OPUEHTA-
uum.

4. 3aTaHuTe ABe 3Be3AvaTbIe raiikv (5) cnesa u cnpasa oT yCTPOii-
cTBa.
®uKcaLus NOBOPOTHOro BepcTaka

1. Ocna6bTe ABe 3Be3guaTble raiiku (5) cnesa u cnpasa oT yCTpOii-
cTBa.

2. HaxmuTe Ha He60/bLoM pbivar (13) nog 3Be3guatbiMu raiikamu
(5) cnpasa ot ycTpoiicTaa.

3. [ipyroii pykoii BO3bMUTECH 33 NOBOPOTHII BEPCTaK (9) v nepesep-
HWTe ero B HanpaBnexuu Kopnyca ycTpoiicTea (16).

4. 3atanuTe fiBe 3Be3guarble raiku (5) cnesa v cnpasa oT yCTPOiA-
cTBa.
YcTaHOBKa ynopa 3aroToBKu
1. MomecTute ynop 3arotoeku (12) Ha BepcTak (4).
2. 3akpenuTe ynop 3arotoBku (12) Bo BHeLIHEM OTBEPCTUM C NOMO-
b0 BUHTA (19?.
MepBoHayanbHas c6opka
1. CHumuTe BcTaBky Bepctaka (10) c BepcTaka (4).
2. 3akpenute wnuuaens (11) B yCTPOIACTBE C NOMOLYbIO ABYX POXKO-
BbIX Kntoueit (18).
AF 13 ans yaepxanus Bana, BbIXoAALLEro U3 kopnyca yctpoiicTsa (16).
AF 10 ans satsokku wnnngens (11).

B 3aBuUCMMOCTY OT Xenaemoro UCnonb3oBaHuUs I'IepeﬁJlVITe K «Mcnonb3o-
BaTb B KayecTse LLII'II/IHAe}'II:HOVI LLII'II/I(bOBa}'II:HOVI MaLuHbl» uam «Mcnonb-
30BaThb B KAYECTBE IEHTOYHON LLIJ'IVId)OBaﬂbHOﬁ MalUHbI».

= +

WUcnonb3oBaHue B KayecTse WMNUH i MalMHbI

1. MomecTuTe BCTaBKy BepcTaka (10) B BepcTak (4).

2. lomecTuTe KpblnbYaTKy BEHTUNATOPA (26) NNOCKOW CTOPOHOIA
BHM3 Ha WwnuHAenb (11).

Y6eauTech, 4T OH NPOYHO CTOUT Ha MecTe. BO3MOXHO, BaM NpUAETCs He-
MHOrO MOBEPHYTb KOJECO BEHTUAATOPA (26) BPYuHYt, YTOBbI OHO BCTa-
N0 NpaBUNbHO.

3. Bbi6epuTe NoAXoAALLY0 HACTONbHY NPOKNaaKy (22) Ans wando-
BaNbHOM BTYNKM (21).

Pa3Mepbl HacTO/bHOM NPOKNAAKY U WAUDOBANLHON BTYAKM AOMKHBI CO-
BnagaTb. PasMepbl NPOKNafoK ykasakbl Ha HUX. Paamepbl wandosanb-
HbIX BTYIOK yKa3aHbl NOA npegoxpatutenem (6) Ha ycTpoiicTae.

MoMecTuTe COOTBETCTBYIOWLYIO POKIaAKY (22) B BblEMKY AN MPOKAaj-
Kku (10).
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4. YcraHosuTe wandosanbHyo BTYAKY (21) Ha wnuugens (11).

5. MpukpenuTe 0fHy U3 NOAXOAAILMX Wait6 (24/25/27) unu He npu-
Kpennsiite wandy K wnukaento (11):

Pa3mep wnngoBanbHoi BTYIKH Lllaii6a NO.
51 mm (2%) 25
38 mm (1.5%) 24
26 mm (1) 24
19 mm (0.75) 27

13 mm (0.5%) -

6. lpu nomoLLm poxKoBOro raeyHoro kntoya (18) (AF 13) BpyuHyto 3a-
TAHUTe raiky (23) Ha wnungene (11).

YpaneHue ocylecTBASETCA B 06PaTHOM MOPsAKE.

Wcnonb3oBaHue B KayecTBe IEHTOYHOI WAMDOBANbHOA MALUMHBI.
1. Tpu HEOBXOANMOCTM CHUMMTE BCTaBKY BepcTaka (10) ¢ BepcTa-
Ka (4).
2. ToMecTuTe KpblnbyaTKy BEHTUAATOPA (26) NIOCKOW CTOPOHOIA
BHM3 Ha WwnuHgenb (11).

Y6eauTech, 4T OH MPOYHO CTOUT Ha MecTe. BO3MOXHO, BaM npuaeTcs He-
MHOTO MOBEPHYTb KONECO BEHTUAATOPA (26) BPYuHYI0, YTOBbI OHO BCTa-
N0 NpaBUNbHO.

3. (I'ngkpenme NEHTOUHO-NMDOBaNbHbINA 610K (3) K WNMHAEND
11).

Y6EHVITGCI:, 4TO OH NMPOYHO CTOUT Ha MecTe.

BO3MOXHO, BaM NPUAETCS HEMHOTO MOBEPHYTh WNMHAENb (11) BPYYHYto,
4T06bI NIEHTOYHO-LNMDOBANbHBIA 610K (3) BCTan npasunbHo. Mpu nepe-
MeleHuy WANGoBabHOM NeHTbl 3aech nepemelaercs wnuHaens (11).
ECvt BEpXHWIl KOHEL| WNNHAENS 3aKaHYMBAETCA YyTb HUXE KOHLA feH-
TOYHOI WAK(OBANbHOM MaLIMHbI, 3HAYUT, OH YCTAHOBAEH NPABUIIBHO.

4. 3akpenuTe NEHTOYHO-WAMDOBASbHBIA 610K (3) C NOMOLLbIO 3BE3-
A006pa3Hoit raitku ¢ waiboit (17).

YaaneHue ocylecTnseTcs B 06PaTHOM NOPsIAKeE.

PABOYME UHCTPYKLIUK

LWinudoeanue

A MPEAYNPEXEHUE! He wnudyiite MeTann Ha 3TOM CTaHKe.
OnacHoCTb BO3ropaHus U3-3a UCKpeHus!
0 HanpaBnenve ABWXeHUS WAMDOBANBHOM NEHTbI — NPOTUB Yaco-
BOIi CTPENKM.

0 HapeBaiiTe cpeAcTBa 3alyUTbl OPraHoB CNyXa, 3alMUTHbIE OYKN U
CpeAcTBa 3alUTbl OPraHOB AblXaHUS.

[ anI H€06XOAMMOCTVI BKJIIOYNTE CUCTEMY MblieyaaneHuns.

¢ Bxnwounte MalWuHy U NOAOXAUTE, NoKa ABWUratenb He AOCTUTHET
nonHown CKOpOCTH.

0 MepaneHHO Npu6AMXKaiiTe 3aroToBKY NPOTUB HanpaBieHUs Bpalye-
HUA K WandoBanbHOMY ponuky unn wnndoBanbHoii nexte. Heco-
6n10eHne 3TOro TpeGoBaHUA MOXET MPUBECTU K PUCKY MONYYeHUs
TpaBMbl.

¢ He npumeHsiiTe cuny u He okasblBaiite YpeaMepHoe AaB/ieHne Ha
3aroToBKY.

O Ecnu BO3MOXHO, UCToNb3yiiTe yniop 3aroToBku (12).

¢ Mo oKoHYaHUy WANDOBKM BbIKNKOYNTE YCTPOIHCTBO U BbIHbTE BUTKY
13 PO3eTKN.

PerynupoBka xopa pemHs

XOA NIEHTbI MOXHO OTPEryMpoBaTh C NOMOLLbIO PEryNMpOBOYHOTO BUHTA
(1) unm pbiuara wandosanbHoit NenThl (2).LnudoBanbHyto NeHTY Henb-
35 waudosaTh Ha BepcTake (4) unu Ha BcTaBke BepcTaka (10) Bo Bpems
pa6oTbl MalWMHbI, MHaYe WauboBaNbHas NeHTa MOXeT noBpeauTcs. Ecnu
wandoBanbHas NeHTa ABHKETCA MEANEHHO, ee Heo6XOAUMO MUHUManb-
HO OTPErynMpoBaTh C NOMOLLbIO PEryIMPOBOYHOrO BUHTA (1).

YT06bl NOATONKHYTH WNMDOBANLHYIO NEHTY BBEPX, NOBEPHUTE PEryNnpo-
BOYHbIA BUHT (1) MO YacoBoii cTpenke. YTo6bl NEPEMECTUTD ee BHU3, NO-
BEPHUTE PEryNMpoBOYHbIii BUHT (1) NPOTUB 4aCOBOW CTPENKM.

Ecnu wangosanbHas neHTa CUIbHO CMeLLaeTes, No0XeH!e Wanosanb-
HOIl NEHTbI HEO6XOAUMO OTKOPPEKTMPOBATD C MOMOLLbH) Pblyara Wanho-
Ba/IbHOI NEHTbI (2), @ 3aTeM TOYHO OTPEryNMpoBaTh C NOMOLLbIO perynu-
poBoyHOro BuHTa (1).Pbiyar wandoBanbHoil NeHThI (2) HATAHYT, KPenKko
YAEPXUBaiiTe ero 1 nosepHuTe B CTOPOHY WnuHAens (11). Yaepxusas
WANGOBANbHYIO NIEHTY Ha XKeNaemoii BbiCOTe, NOBEPHUTE pblyar Wanho-
BaNbHOI NEHTBI (2) 06PaTHO B MCXOAHOE MONOXKEHMUE.

PRO-CRAFT
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BbINONHUTE TOUHYIO HACTPOIKY C MOMOLLbIO PEryIMPOBOYHOO BUHTa (1).

BknioyeHue u BbiKNIOYEHHE

O MepeA BKIloYeHNeM YGeAuTeCh, YTO MeXAY WAMdOBaNbHOI
BTY/IKOi M BCTaBKOIA A7 BEpCTaka Uy WiudoBanbHas NeHToil 1
BEPCTakoM ecTb 3a30p.

0 Tepes BKIIOYEHUEM YBEAUTECD, YTO 3aroTOBKA HE KAacaeTcs Wiu-
(hoBanbHOM NEHTLI MU POUKA.

0 [lns BKNIOYEHMS HaXMUTe Bbikouatens | (8), pacnonoxeHHblii B
nepefHei YacTi MallmHbI.

O [1ns BbIKNtOYEHUs HaXMuTe BbiKtoyaTenb O (7).

TEXHWYECKOE O6C/TYXXMBAHUE U OYUCTKA

/\ BHUIMAHME! Paotbi no y y 1 OYMCTKE
BCerja np Tb NOC/Ie TOro, KaK BbIK/IOuMTe ABUraTeNb
¥ BbiTallLuTe BUNKY U3 ceTH. TpaBmoonacHo!

Jlio6ble paGoTbl MO PEMOHTY U TEXHUYECKOMY OGCNYXMBaHUIO, He onu-
CaHHble B JaHHOM PYKOBOACTBE M0 dKCnayaTauuu, cregyet BbINONHATD
B Halueil cneunanu3npoBaHHO MacTepckoil. icnonb3yitTe TONbKO OpK-
rMHaNbHble 3anacHble yacTu. Mpex/e YeM npucTynathb K KakuM-nm6o pa-
60TaM No TEXHUYECKOMY 0BCNYXUBAHUIO UMW OYUCTKE, faiiTe YCTPOACTBY
OCTbITb. CylLecTByeT ONacHoCTb 0Xoros!

OYMCTKA

0 TwaTenbHO ouMwaiiTe MALMHY NOCNE KaXJoro UCroNb30BaHus.
9T0 MPOATUT CPOK CMYXO6bl MALUMHbI M MPEOTBPATUT HECYacTHble
cnyyan.

0 [insi ouncTKM BbiHbTe BCTaBKy BepcTaka (10) u yaanute nbinb u3
BepcTaka (4).

0 Ouuctute BEHTUNIALNOHHDbIE LWEeNn U NMOBEPXHOCTb MalluWHbl KK-
CTbi0, PYYHOI# LWETKO Mnu Cyxoil TKaHbto. He ucnonbayiite ans
YUCTKM Kakne-n6o XUAKOCTK.

3AMEHA WNUGOBANIbHOW JIEHTbI

1. Pbivar wandoBanbHOil NeHTbI (2) HAXOAUTCA NOA HATSXKEHUEM,
KPenKko yAepXusasi ero, NoBEpPHUTE B CTOPOHY wnuHaens (11).

. CHuMuTe WnndoBanbHyto NEHTY, NOAHSAB €e BBEPX.

. MpukpenuTe HOBYIO WAN(OBAbHYIO NEHTY.

. MepemecTuTe poiyar wnndoBanbHoi neHTsl (2).

. OTperynupyiite Xof pemHs, CM. rnaBy «PerynupoBka xopa peMHs».

3AMEHA LUTMOOBAJIBHOM BTYJIKM
1. CHv(lgm)Te wnndoBanbHyto runbay (20) co waudosanbHoM BTYA-
Kn (21).
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2. HageHbTe HoBYIO WNhOBanbHYIO rub3y (20) Ha WAM(OBabHY
BTYNKY (21).

TPACNOPTUPOBKA

¢ Tepea TPaHCMOPTUPOBKOIA BbIKNKOUNTE YCTPOWNCTBO W BbIAEPHUTE
BUJIKY U3 PO3ETKM.

0 Bo3bMuTe YCTPOICTBO 3@ HUXHIOK YacTb. He NogHUMaiiTe ycTpoit-
CTBO 3a BepcTak (4/9).

XPAHEHUE
0 OYMCTUTE YCTPOICTBO NEPef XPaHeHUEeM.

O XpaHuTe yCTPOICTBO B CYXOM, 3aLLUILEHHOM OT MblM U HeAoCTyM-
HOM ANA JeTeii MecTe.

3ALMTA OKPYXXAIOLLEN CPE/bI

3a60TACb O NPUPOAE, INEKTPOUHCTPYMEHTDI, NPUHAANEXHOCTU U
K YNaKoBKY HYXHO CAiaBaTb Ha 9KONOrMYECKN YUCTYIO NepepasoTy.
He BbibpacbiBaiiTe 31eKTPOUHCTPYMEHTbI B 6bITOBOI Mycop!

Tonbko ans cTpaH EC:

B cooTtBeTcTBMM C eBponeiickoii AupekTuBoit 2012/19/EU 06 oT-
K paBoTaHHbIX ANEKTPUYECKMX 1 ANEKTPOHHbIX MPUGOPax U COOTBET-

CTBYIOLYEMY HALMOHaNbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, AEGEKTHbIE UK

OTCNYXKUBLUME CBOW CPOK aKKyMYNSTOPHble 6aTapen U 3MeKTpoH-
Hble NPUGOPbI NOANEXAT COOPY C LIIbIO UX MOCNEAYIOLLEH IKONOTUYECKH
6esonacHoi nepepaboTku.
MpK HenpaBMNbHOM YyTUAM3ALUKM OTPAGOTAHHbIE ANEKTPUYECKUE U 3nek-
TPOHHbIe MPUGOPLI MOTYT OKa3aTb BPeAHOE BO3[ENCTBUE HA OKPYKato-
LYo CPeAy U 3710pOBbeE YeNoBeKa U3-3a BOIMOXHOTO NPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BelEeCTB.

PRO-CRAFT

UA|YKPATHCbKA
OCLMAALINHO-WNUHAENBbHUIA WAIGYBABHUA
BEPCTAT

0SS500

IHCTPYKLLIA
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKKN
Mopenb 0SS500
HominanbHa Hanpyra (B nocTiitHoro cTpymy) 220-240
Yacrora (M) 50
HomitanbHa notyxHicTb (BT) 5035((;28113%)
KonuBanbHwuit xig (MM) 16
LLBKAKicTb pyxy wWnidysanbHoi cTpiuku (M/c) 8

PeryntoBaHHs o6eprie

3HayeHHs piBHA WYMY BU3HaYeHi BianoBiaHO AOEN 62841-2-4:

PiBeHb 3ByKOBOr0 TUCKY (AB(A))
PiBeHb 3BYKOBOT MOTYXHOCTi (AB(A))
Moxu6ka K (86(A))

Knac saxucry Il
Kateropis saxucty IP20
Bara EPTA, kr

ornag (MAN. - 1)

1. PerynioBanbHuii rBUHT (XA
pemeHs)

2. Baxinb wnidyBanbHoi CTPiukM

3. CrpiukoBa WwniyBanbHa
MalunHa

4. Bepcrak

5. TaiiKa i3 3ipKonogi6Hum
3aX0NNEHHSAM (PeryntoBaHHs
KyTa, BepcTak)

. 3ano6iXHUK

. Bumukay

. Mepemukay, Lo BMUKAETbCA
9. ToBopoTHMiA BepcTaT

10. BuiMKa Ansi npoknapaHHs
11. Wninpens

12. 06mexyBay 3aroTiei

13. Manuii Baxinb (perynioBaHHs
KyTa

14.KyToBa Wwkana

® N o

3ATAJIbHUN ONUC

LpA=72.9
LwA=85.9
K=3
I
IPX0
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15. MpocBepanennii oTBip
16. Kopnyc npuctpoto

17. Taiika i3 3ipkonogi6HuM
3aXO0MN/EHHAM (CTPiYKOBO-WAi-
(yBanbHuii arperar i3 wai6oto

18. PoxkoBuii Kntoy

19. TBuHT

20. WnipyBanbHa rinbaa
21. WniysanbHa BTyNKa

22.MpoknaaKu ANs BCTaBKN 3
0TBOpaMM Pi3HOTO AiaMeTpy

23. laitka

24. Wllait6a

25. lWaii6a

26. Koneco BeHTunsTopa

27. Wait6a

28. BcMOKTYBanbHuii 3'eHyBayY

IntocTpaLito HailGinbl BaXNUBUX dYHKLIOHANbHUX KOMMOHEHTIB MOXHa
3HaiATW Ha NepeAHil Ta 3aHili CKNajHUX CTOPiHKaX.

3MICT MOCTAYAHHA

PosnakyiiTe npucTpiit Ta nepesipTe ko

MM/IEKTHICTb:

O 1x WnuHpenbHa wnidyBanbHa MalumHa

0 4 x 06rymoBaHuX WAiyBanbHM

X BTYNOK (ponukis) 3i wnidysanb-

Holo rinb3oto (3epHucTicTb 80), poamip 19/26/38/51 Mm

<> <o

1x CrpiukoBa wnidyBanbHa Ma
(3epumcTicTb 80

1x Ynop 3aroriBni

1x Mpoknajika (BCTaBneHa Bxe)
3x LLlaii6un

o o o o

1x LUnidyBanbHa rinb3a (3epHucTictb 80), poamip 13 MM

WWHa 3i WnidyBanbHoK CTPiYKOKO

5x Mpoknaaku 3 0TBOPaMK Pi3HOro AiamMeTpy A1A BCTaBKN



1 x laiika

1x TBUHT

1x Koneco BeHTunatopa

1x Wninaensb

1 ipuacra raiika i3 waii6oto
2 x PoxKkoBuX Kntoya

1x IHCTpyKUis 3 ekcnnyaTauii

o o o o o o <o

A\ yBAra! YTunisyitTe HaneXXHUM YHHOM NaKyBaNbHuil MaTepian.
NMPABUJIbHE BUKOPUCTAHHSA

LLinipyBanbHa MalwKHa 3 WNUHAENEM, L0 Bi6pYe, NpusHayeHa Ans po6o-
T MO AepeBy.

MpucTpiit NpusHayeHnit AAS BUKOPUCTAHHS €HTy3iacTaMu, siki po6nsaTh
BCe CBOIMW pykami. BiH npusHaueHuii Ans iHTEHCUBHOrO KOMepLjiiiHOro
BUKOPUCTAHHSA.

lpuCTpiii He NpusHayeHuit ANs BUKOPUCTaHHs oco6amu BikoM fo 16
pokiB. [liTn BiKOM 10 16 pPOKiB MOXYTb BUKOPUCTOBYBATH NPUCTPIi NnLe
Nif, HarnsA0M [JOPOCANX Ta HaCTaBHUKIB. BUPOBHUK He Hece BifNOBiAab-
HOCTI 3a WKOAY, CPUYMHEHY HENPaBUAbHUM BUKOPUCTAHHSM a6o Henpa-
BUNbHOK eKcnyaTaLieto.

OMUC GYHKLLINA

LUnuHAenb wnidyBanbHOI MAlMHU PYXaeTbCs eneKTPOABUTyHOM. [pu-
CTpiit MOXHa BUKOPUCTOBYBATH fIK WNUHAEMbHY, TaK | CTPIYKOBY wwidy-
BaNbHY MalunHy. Byab nacka, 3BepHiTb yBary Ha Onuc HIXYe, o6 oTpu-
MaTu iHbopMmaLlito npo Te, ik MPaLIoIOTb eIEMEHTH KepyBaHHSI.

/\ OBEPEMHO! HOCITb 3ACOBM 3AXUCTY OPTAHIB C/YXY

BkasaHe 3HaueHHs 3aranbHoi BiGpaLii Ta 3asBneHe SHaueHHs PiBHA Wymy
6Gynu BUMIpAHI BIAMOBIAHO 0 CTaHAAPTHOTO MeTOAY BUNPOBYBaHb i MO-
XYTb BUKOPUCTOBYBATUCA ANS MOPIBHAHHA OAHOTO eNEeKTPOIHCTPYMEHTY
3 iHWUM.

3a3HayeHe 3HauYeHHs 3aranbHol BiGpaljii Ta BCTaHOBNEHE 3HAUYEHHS piB-
HS WYMY TaKOX MOXHa BUKOPUCTOBYBATW ANS NOMEPeAHbOI OLiHKK Ha-
BaHTaXEHHS.

A MONEPEAXEHHA! PiseHb Bibpauii Ta wWymy Moxe BiApisHATUCH Bif
333HaYeHMUX 3HaYeHb Mif Yac GaKkTUYHOTO BUKOPUCTAHHS eNeKTPOIHCTPY-
MEHTY, 3a1e)XHO Bifj TOTO, Sk BUKOPUCTOBYETLCSA €NEKTPOIHCTPYMEHT Ta,
30KpeMa, 3 AKUM MaTepianoM BefeTbes po6oTa.

MoBMHHI 6yTU BU3HAYEHi 3ax0oAM Ge3neku Ans 3axucTy oneparopa. BoHu
NOBMHHI 6yTN 3aCHOBaHi Ha OCHOBI OLHKN GaKTUYHOrO BiGpaLliiHOrO Ha-
BAHTAXEHHS B peanbHUX YMOBaX eKcruiyatayil (npu uboMy HeobxigHo
BpaxoByBaTU BCi YaCTMHM POBOYOrO LMKMY, HaNpUKnag yac, NpoTarom
AKOr0 eNeKTPOiHCTPYMEHT BUMKHEHW, i TOW Yac, KONN BiH BKNIOYEHNH,
ane npawioe 6e3 HaBaHTaXEHHS).

IHOPOPMALLIA 3 TEXHIKW BE3NEKKU
A YBATA! byab nacka, npo4uTaiite Ta ;OTPUMYATECDH IHCTPYKLI 3
eKcnnyarauii MawnHu!

HociTb 3aco6y 3axucTy opraHis cnyxy

HociTb 3aco6u 3axucTy opraHis 3opy

@ HociTb 3ac061 3aXUCTy OpraHiB fAUXaHHA

/\ OBEPEXHO!

Mepes BUKOHAHHAM POGIT 3 TEXHIYHOrO 0BCYTOBYBAHHS Ta PEryOBaHHS
BUMKHITb BU/IKY 3 PO3ETKH.

[JlopaTKoBi iHCTPYKUT 3 6e3nekn
AKLLO WHYP LbOTO MPUCTPOID MOLIKOAKEHMWH, OO CNif 3aMiHUTH BUPOG-

HUKOM, #Or0 CYX60K MIATPUMKM KNiEHTIB a6o 0C060t0 3 aHanoriyHo
KkBanidikauieto, o6 YHUKHYTH Hebeanek.

3AJIULLIKOBI PU3NKHK

3a/MWKOBI PU3MKM 3aBXAN GYAYTb, HABITb AKWO BU BUKOPUCTOBYBATU-
MeTe Liel eNeKTPOIHCTPYMEHT BiANOBIAHO A0 IHCTPYKUil. HacTynHi pusu-
K MOXYTb BUHMKHYTY y 3B)A3KY 3 TUNOM Ta KOHCTPYKLii€to JlaHoro enex-
TPOIHCTPYMEHTY:

a) cagHa
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6) MOWKOAKEHHS NereHb 3a BiACYTHOCTI BIANOBIZHOIO 3aXUCTy OpraHis
[IMXaHHsA.

B) [MOLIKOAXEHHS OpraHiB CyXy 3a BiACYTHOCTI BiAMOBIAHOMO 3axucTy
ANS BYX.

r) TpaBMH ANst 3[,0pOB>s BHACTIAOK BNANBY BiGpaLil pyK y pasi, KW npu-
CTPI/l BUKOPUCTOBYETLCA NPOTArOM TPUBANOrO Yacy abo He BUKOPUCTO-
BYETbCA Ta He 06CNYTOBYETHCA HANEXHUM YNHOM.

A MOMEPEAEHHA! MMig yac po6oTy Lieii eneKTpOiHCTPYMEHT CTBOPIOE
efleKTpOMarHiTHe none. 3a NeBHUX 06CTaBMH, Lie Nofe MOXE HeraTBHO
BMAVBATH Ha aKTUBHi a60 NacuBHi MeAnyHi iMnnaHTaTy. o6 3HM3uTY He-
6Ge3neky cepiio3H1X a60 CMepTeNbHUX TPaBM, MU PEKOMEHZYEMO 0c06aM,
AKi MalTb MeANYHi iMNNaHTaTh, NPOKOHCYNbTYBATUCA 3i CBOIM NikapeM
Ta BUPOOHUKOM iIMMNAHTaTy Nepes BUKOPUCTAHHSAM MaLUnHU.

HAJTALWUTYBAHHA/®IKCOBAHA YCTAHOBKA

MoknaaiTb NPUCTpIil Ha TBEpAY NOBEPXHI0. [epes, BBEIEHHAM B eKcrlya-
TaLito NPUKPYTITb NPUCTPIil O OCHOBW. [1N5 LibOro BUKOPUCTOBYITE OTBO-
pu (15) y KOXHOMY 3 4OTUPbOX KYTiB Koprycy npucTpoio (16).

0 MoHTaXHui MaTepian Y KOMNNEKT He BXOAUTD.

¢ BuKOpMCTOBYiiTe JOCUTb AOBFi FBUHTH i raiiku, L0 CAMOKOHTPATCS,
1406 3ano6irT 0cNabnexHHo raifok Yyepes BiGpayio.

36epiranus akcecyapis (getanei)

Akcecyapw, siki He NOTPIGHI ANs MOTOYHOTO BUKOPUCTAHHS, MOXHa 36epi-
raTi B Hilax HaBKOO MPUCTPOLO.

MigknioyeHHs BUAANeHHa nuny
O TiAKNIOYITb 30BHLLHII €KCTPAKTOP CTPY)XKM A0 NOPTY BUiMaHHS (28).

O TMepekoHaiiTecs, WO NPUCTPIil ANS BUAANEHHS CTPYXKU (Hanpu-
Knag, naococ Ansi Cyxoro Ta Bosororo npuéupaxts Parkside) nig-
XOAMUTb ANA MaTepiany, Wo pospisaetbes. Liko iHdbopmaLito MoXHa
3HANTW B IHCTPYKLT 3 eKcnnyaTaLii 30BHILIHbOrO NPUCTPOIO.

Perymosauml NoBOPOTHOro BepcTaTa

MoBopoTHuit BepcTat (9) MoXHa HaxunsiTu 4o 45 °. [lns nonerweHHs
3HATTA (hacku MOXKHA BUOPATM OFHY 3 GiKCOBAHUX PerynboBaHuUX KyTOBUX
citok (0°/15°/22,5°/30°/45°).

BcTaHOB/NIEHHS NOBOPOTHOrO BepcTaTa
1. Mocna6Te ABi 3ipkoBi raiiku (5) 3niBa Ta NpaBopyy Bif NPUCTPOIO.
2. BigperyntoiiTe NoBOpOTHUIA BepcTar (9) Ha NOTPIBHUHA KYT.

3. Kytosa wkana (14) Ha npuCTPOT BUKOPUCTOBYETHCS NS OPi€H-
Taujii.
4. 3aTArHiTb ABi 3ipKoBi raiiku (5) 3niBa Ta NpaBopyy Bif NPUCTPOLO.

®dikcallis noBopoTHOro BepcTaTa
1. Mocna6Te ABi 3ipkoBi raiiku (5) 3nisa Ta NpaBopyuY Big NPUCTPOIO.
2. HatucHiTb HeBenukuii Baxinb (13) nig sipuactumu raiikamu (5)
npaBoOpyY Bif, NPUCTPOIO.
3. IHWOt0 pyKoto Bi3bMiTbCs 3a NOBOPOTHMIA BepeTar (9) i nepesep-
HiTb #0r0 y HaNpsAMKY Kopnycy npucTpoto (16).
4. 3aTArHiTb ABi 3ipKoBi raiiku (5) 3niBa Ta NpaBopyy Bif NPUCTPOLO.

BcTaHoBneHHs ynopy 3aroTieni
1. Moknaaitb ynop 3arotoBky (12) Ha BepcTar (4).
2. ?aK)pinin ynop 3arotoBky (12) y 30BHiLIHbOMY OTBOPI FBUHTOM
19).

MovartkoBa 36ipka
1. 3HiMiTb BCcTaBKy BepcTara (10) 3 BepcTaka (4).
2. 3akpiniTb wnuHAenb (11) y npucTpoi 3a ONOMOroto ABOX PiXKKO-
BUX KNtouiB (18).
AF 13 anst yTpUMaHHs Bany, WO BUXOZMUTH i3 Koprycy npucTpoio (16).
AF 10 ans 3ataryBanHs wnukpens (11).

3anexHo Bif 6axaHOro BUKOpPUCTaHHS nepeigitb Ao «BukopuctoByBaTi
AK WNMHAENbHY WAibyBanbHy MaluuHy» a60 «<BUKOPUCTOBYBATH K CTPIY-
KOBY WAiyBanbHy MaLIMHy».

BHMKOpUCTaHHS AIK WNMHAENbHA WAipyBanbHa MaLIKHA
1. Bcraste Bepcrar (10) y Bepcrar (4).
2. TloMicTiTb KpunbyaTKy BEHTUAATOPA (26) NNOCKOK CTOPOHOIO A0-
HU3Yy Ha wnuHaens (11).

[MepekoHaiiTecs, Wo BiH CTOITb Ha MicLi. MoxnuBo, BaM J0BeAETbCS TPO-
XV MOBEPHYTU KONECo BEHTUnsTopa (26) BpyuHy, W06 BOHO CTano npa-

PRO-CRAFT
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3. BubepiTb BifnoBigHY HAacTiNbHY Npoknagky (22) ans wnidysans-
HOT BTYKK (21).

Po3Mipu HacTinbHOI Npoknaaku Ta WiipyBanbHOi BTYNKN MOBUHHI 36ira-
TUCs. Po3Mipu Npoknajok Ha HUX. Po3Mipy whiyBanbHUX BTYNOK BKa-
3aHi nif 3ano6ixHUKoM (6) Ha NpuCTpO.

MomicTiTb BiANOBIAHY poknaaky (22) y BuimMky aAnst npoknagku (10).
4. BcTaHOBITb WhidyBanbHy BTYNKY (21) Ha wnuHaens (11).

5. TMpuKpiniTe OfHY 3 BIANOBIAHUX Waii6 (24/25/27) abo He Npukpi-
nntoitTe waiiby o wnuxgens (11):

Po3mip wnidysanbHoi BTyNKK Lllaii6a N°.
51 mm (2") 25
38 mm (1.5%) 24
26 mm (1) 24
19 mm (0.75") 27

13 mm (0.5%) -

6. 3a 40MOMOroK PiXKOBOrO raitkosoro kitoua (18) (AF 13) BpyuHy
3aTAHITb raiiky (23) Ha wnnkgeni (11).

BunyyeHHs 3AiCHIOETbCS Y 3BOPOTHOMY NOPSAAKY.

PUCTaHHS AIK CTPI idy MallKHa.

1. 3HimiTb BCTaBKy Bepcrara (10) 3 Bepctaka (4).

2. ToMicTiTb KpUIbYaTKy BEHTUAATOPA (26) NNIOCKOIO CTOPOHOIO A0~
HU3y Ha wnuHaenb (11).

[MepeKoHaiiTecs, WO BiH CTOITb Ha MicLi. MoXnuBo, BaM ,0BeAeTbCA TPO-
XM NOBEPHYTU KONeco BeHTUNATOpa (26) BPYYHY, W06 BOHO CTano npa-
BUNbHO.

3. MpukpiniTb cTpiuKoBO-WAiIYBaNbHUi 610K (3) Ao wnunaens (11).
[MepeKoHaiiTecs, LWo BiH CTOITb Ha MiCLii.

MoxnuBo, BaM AOBEAETbCA TPOXW MOBEPHYTU WwiuHAenb (11) BPyuHY,
o6 cTpiykoBo-wWihyBanbHuit 610K (3) cTaB npasusbHo. Mpu nepemi-
WeHHi WwhidyBanbHOi CTPiYKK TYT nepemiliyeTbes wnuHaens (11). Akwo
BEPXHiil KiHeUb WNMHAENA 3aKIHYYETbCA TPOXM HIKYE KiHLSA CTPiYKOBOT
wAipyBanbHOT MaLNHK, OTXKe, BiH BCTAHOBNIEHWIA NPaBUIIbHO.

4. 3akpiniTb cTpiukoBO-WAiIdyBanbHWi 610K (3) 3@ ZONOMOrOH 3ipKo-
nogi6HOI raiku i3 waiioto (17).

BunyyeHHs 3aifiCHIOETbCA Y 3BOPOTHOMY NOPAAKY.

POBOYI IHCTPYKLIT

WnipyBaHHs
A MOMEPEAMXEHHA! He wnigyiite meTan Ha ubomy BepcTari.
H yepes ickpil
O HanpsiMoK pyxy wWnipyBanbHOi CTPIYKKM - MPOTU FOAMHHUKOBOI
CTpinKu.

O OpsraiiTe 3ac061 3aXMCTy OpraHie Cyxy, 3aXUCHi OKyIsipu Ta 3aco-
611 3aXUCTY OpraHiB AnXaHHS.

0 3anotpe6u yBIMKHITb CUCTEMY BUAANEHHS NUNY.

¢ YBIMKHITb MalWKHY Ta 3a4eKaiTe, NOKN ABUTYH He OCATHE NOBHOI
LIBMAKOCTI.

0 MoBiNbHO HaGnWxaliTe 3aroToBKy NPOTH HAaNPAMKY 06epTaHHs [0
wnigysanbHoro pouka a6o WihysanbHoi cTpiuku. HepoTpuman-
HA LIET BUMOTY MOXE MPU3BECTU 10 TPaBMyBaHHS.

O He 3acTocoByiiTe cuny Ta He Y/HITb HaZIMiPHNIA TUCK Ha 3aroTiBO.
0 fIKWO Lie MOXNMBO, BUKOPUCTOBYIATE yriop 3aroToeku (12).

0 Micna 3akiHYeHHs WAipyBaHHA BUMKHITb NPUCTPIll | BUTAMHITH
BUJIKY 3 PO3ETKM.

Perymosamm XoAy pemeHs

XOA CTPiuKM MOXHa BigperynioBaTy 3a 0NOMOroio revnTa (1) a6o Baxens
wiysanbHoi cTpiuki (2).AKwo wnidysanbHa cTpivKa pyxaeTbes NOBiNb-
Ho, i Heo6XiAHO MiHIMaNbHO BiAperynioBaTH 3a ;ONOMOro0 rBUHTa (1).

106 miAWTOBXHYTH WNiGyBaNbHY CTPIUKY Bropy, NOBEPHITL peryniosab-
HuiA TBUHT (1) 3a TOAUHHUKOBOIO CTPINKoto. LLL06 nepemicTuTy ii BHUS, No-
BEPHITb pery/toBanbHNii rBUHT (1) NPOTU FOAMHHUKOBOI CTPINKK.

AKwo wnidyBanbHa CTpiYKa CUIbHO 3MIlLYETLCS, MOMOXEHHs wWAidy-
Ba/bHOI CTPIYKN HEO6XiIAHO BiAKOPUTyBaTH 3a AOMOMOrOK Baxens wWni-
(yBanbHOT CTpiYkyM (2), @ NOTIM TOYHO BiAperynoBaTH 3a AOMNOMOro0
peryntoBanbHoro reuHTa (1). ). YTpumyroum wnidyBanbHy CTpiuky Ha 6a-
aHiil BUCOTI, NOBEPHITb BaXinb WihyBanbHoOI CTPIYKM (2) y BUXIgHE MO~
TIOXEHHS1.

PRO-CRAFT

BuKoHaiiTe TOUHe HanalTyBaHHs 3a JONOMOroto reuHTa (1).

YBiMKHEHHS Ta BAMKHEHHS!

O MMepeA yBiIMKHEHHAIM NepeKoHaiTecs, Wo Mix WwnidyBanbHo BTYN-
KOI0 Ta BCTaBKO ANIsi BepcTata abo WidyBanbHOK CTPiuKoto Ta
BEPCTaKOM € 3a30p.

¢ MNepen yBIMKHEHHSM NepeKoHaliTecs, Lo 3aroToBKa He CTOCYETbCA
wnidyBanbHoi CTPiukM abo ponuka.

O LLlo6 yBIMKHYTH, HAaTUCHITb BUMUKaY | (8), posTalioBaHuii y nepes-
Hil YaCTUHI MaLMHN.

O LLlo6 BUMKHYTH, HaTUCHITb BUMMKay O (7).

TEXHIYHE O6CJIYTOBYBAHHSA TA OYMLLEHHSA

/\ YBATA! Po6oTh 3 Texsiuoro 06CNyroByBaHHs Ta OYMLLEHHS
Heo6XifiHO 3aBXKAM NPOBOAUTH NICNS TOT0, AIK BUMKHITb ABUIYH i
BUTATHITb BUNIKY 3 MepeXi. TpaBmoHe6e3neyHo!

Byab-iki po60TH 3 PEMOHTY Ta TEXHIYHOrO 06CNYroBYBaHHS, He onucaHi
B LibOMY NOCI6HUKY 3 eKcnnyaTalii, CNif, BUKOHYBATY Y Haluiil cnewianiao-
BaHiil MaiicTepHi. BukopucTtoByiiTe nniue opuriHanbHi 3anacHi YacTUHN.
Mepw Hix npuctynatu 4o 6yab-Kux pobiT 3 TeXHIYHOro 06CNYroByBaH-
HS1 260 OUYMLLEHHS, ialiTe NPUCTPOIO OXONOHYTH. IcHYe Hebeaneka onikis!

OYULLEHHA

O PeTenbHO ouuwjaiiTe MalWWHY MiCAA KOXHOTO BUKOpUCTaHHS. Lle
NPOAOBXMUTb TEPMiH CAYXGM MaWMHN | 3ano6iraTuMe HelacHnUM
BUNAfKaM.

0 [ins ounweHHs BuiiMiTL BcTaeky Bepctata (10) Ta BUAANiTh nua
i3 Bepcrara (4).

¢ OuMCTiTb BEHTUMALIAHI WINMHM Ta NOBEPXHIO MALWHK MEH3NeMm,
PYYHOK LiTKOK ab0 Cyxow TKaHWHOW. He BUKOpUCTOBYTE Ans
YULLEHHS PiANHN.

3AMIHA LNI®YBAJIbHOT CTPIYKU

1. Baxinb wnidyBanbHoi CTPiuky (2) 3HaXORUTLCS Mif, HATATOM, Mill-
HO YTPUMYIOUH 110r0, NOBEPHITb Y 6iK wnuHaens (11).

. 3HIMITb WwWnidyBanbHy cTPiuKy, NigHABLLK 1T Bropy.
. MpukpiniTb HOBY WAidYBaNbHY CTPiuKY.
. MepeMicTiTb Baxinb wnidyBanbHoi CTPiuku (2).

. Hanawryiite xif pemeHs, AuB. po3pain «PerynioBaHHsa xopy peme-
HSb.

g s w N

3AMIHA LTI®YBAJIbHOI BTYNIKK
1. 3HiMiTb wnidyBanbHy rinbay (20) 3i wnipysanbHoi BTYNKK (21).
2. Ha/(:mr)Hin HoBY wWidyBanbHy rinb3y (20) Ha wnipysanbHy BTYN-
Ky (21).
TPAHCNOPTYBAHHA

¢ Tepepa TpaHCMOPTYBaHHAM BUMKHITb NPUCTPIil | BUTATHITL BUNKY 3
poseTku.

¢ Bi3bMiTb NpuCTPIii 3a HXHIO YaCTUHY. He nigHimaiiTe npucTpiii 3a
Bepcrar (4/9).

3BEPITAHHA
O Tepep 36epiraHHAM OYUCTITb NPUCTPIiA.

O 36epiraiiTe npuCTpiii y CyxoMy, 3aX1LLEHOMY Bifi MUy Ta HeAoCTyn-
HOMY Ans AiTeit Micyi.

3AXUCT HABKOJIMILIHbOI O CEPEJOBULLA

[16atoum Npo NpUpoAY, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, NPUNapaas Ta ynakos-
X Ky MOTPiGHO 3/1aBaTi Ha KONOTIYHO YMCTY Nepepodky. He BuKK-
[NaiiTe eneKTPOIHCTPYMEHTH B No6yTOBE CMITTS!

Tinbku ansa kpain €C:

BignoBigHo fo eBponeiicbkoi AupekTusn 2012/19/UE npo Bignpa-
X LbOBaHi eNeKTPUYHi Ta eneKTPOHHI MpUNaau Ta BiANOBIAHUX Ha-

LioHanbHMX NpaBOBMUX aKTiB, AedeKTHi abo Taki, sKi BiACHYXunu
CBiil TEPMiH €NEKTPOHHI Npunaay NignsralTs 360py 3 LinMo Noganbol
eKOoNoriyHo 6e3neyHoi nepepobKu.

Mpyn HenpaBunbHii yTUNi3aLii BiANPaLbOBaHi eNeKTPUYHI Ta eneKTPOH-
Hi NpUNafn MoXyTb MaTi WKIANWBHIA BNIUB HA HABKONMLIHE CepefoBU-
lie Ta 30POB'A NIOAUHM Yepe3 MOXNUBY MPUCYTHICTb y HUX HeGeaney-
HUX PEYOBMH.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Oscillating Spindel Sander

TM Procraft: 0SS500

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents:

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Oscilacni vretenova bruska

TM Procraft: 0SS500

Jsou ze sériové vyroby a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC. CZECH
REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto,110 00 Praha. Sklad a kancelaf: Havlickova 261,
280 02 Kolin.

Tel: +420 603 442 442 E-mail: info@vegatools.cz Web: www.procraft.cz

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, Ze Oscilaéna vretenova briska

TM Procraft: 0SS500

Su zo sériovej vyroby' a v silade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujtcimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentécia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, Szlifierka trzpieniowa z
oscylacja

TM Procraft: 0SS500

Sa produkowane seryjnie’ i sg zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi
Wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2

Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.

BG AEKNTAPALLMA 3A CbOTBETCTBUE

[leknapupame Ha CBOA NMYHA OTrOBOPHOCT, ye Ekc-
LieHTbp WiaitpmalmHa

TM Procraft: 0SS500

CbrnacHo fafieHoTO TEXHUYECKO OnUcaH1e OTroBaps Ha BCUUYKM NPUNOXMMIU USUCKBAHMA
Ha CNefjHNTe AMPEKTUBM W XapMOHU3NPaHN CTaHAapTy, NPOAYKTa' 0TroBaps Ha CTaHAap-
Tute: 2

Texunyecka aokymeHTayus: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F.,
Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOU3BEJEHO B KUTAW.
BHOCWTEN: Enedant Tync 00/, Aapec no peructpauus: boarapus, 1799 Cogus, Mnagoct
2, 6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Aapec Ha cknag 1 cepsus: [p. boxypuue, 6yn. ,EBpona“
10, 2227, cknap N215.

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producétor, declardm Masina de slefuit cu ax oscilator

TM Procraft: 0SS500

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmétoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urméatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnica a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212,
2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelds gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Oszcillalé orsés csiszologép

TM Procraft: 0SS500

Sorozatgyartashan keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirdsainak:
Kovetkez6 szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelen keriil
gyartasra: 2

Miszaki dokumentdcié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.

RU CE AEKNTAPALLUA COOTBETCTBUA

M, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbI
nponsBoauTent 3asBnfeM, 4to OCUMAALMOHHO-IMNH-
DeNbHbIA WANhOBanbHbIi CTAHOK

TM Procraft: 0SS500

Mpon3BoAATCA CepuitHo' U COOTBETCTBYIOT CMeAyioluM eBpONeincKUM AUPeKTUBaM,
M3roTaBNNBAlOTCA B COOTBETCTBUM CO CNEAYIOWNMU CTaHAApPTaMi UM CTaHAApTU3MPO-
BaHHbIMY JOKYMEHTaMM: 2

TexHnyeckas AoKyMeHTauus npepoctaBnsietcs komnawueit: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, agpec.: Od. 212, 2F, B11, N2 898, Jlunrwan Poag, LWawxaii, KHP. MPOU3BELEHO
B KUTAE

UA CE OEKJIAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mu, Vega Trade Company Limited, sik Bianosiaanbhui
BUPOGHUK 3asBAAEMO, WO OCUUNALIAHO-WNMHARNbHHIA
wnidysanbHuii BepcTat

TM Procraft: 0SS500

BuMpo6nAeTbCA CepiiHO! i BIANOBIAAE HACTYNHUM €BPONEMCHKMM AUPEKTUBAM Ta BUPO-
6nsieTbCs BIANOBIAHO A0 TaKUX CTAHAAPTIB a60 CTaHAAPTU30BAHUX AOKYMEHTaX: ?

TexHiyHa foKyMeHTaLlis HapaeTbes Komnanieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, appec.:
0. 212, 2F, B11, N 898, JiunrwaH Poag, LLawHxait, KHP. BAPOBNIEHO B KHP.

7:00000001-99999999 2 2006/42/EC

2014/30/EU

2011/65/EU

/
(and its amendment 2015/863/EU)

EN 62841-1:2015
EN IS0 12100:2010

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2: 2019/A1:2021
EN 61000-3-3:2013/A2:2021

Mr Bao Junhua
Production Line Manager

\ ga 0 jwwlw

Shanghai, 31.01.2024
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YJAS EN | ENGLISH
WARRANTY CERTIFICATE

Name of the product:
Model:

Serial number:

Date of sale:

Seller’s signature:

The product was received in good condition, without visible damage, in full completeness, checked in my presence; | have no
complaints about the quality of the goods.

Full name of buyer

Buyer's signature

The warranty period of the product is 12 months from the date of sale by the retail network.
During the warranty period, the owner has the right to have the said product repaired for free due to malfunctions resulting from
manufacturing defects.

Warranty conditions do not apply to:
Non-compliance of the product usage with the provided instructions or manuals;

Mechanical damage caused by external or any other impact and foreign objects getting inside of the product, or clogging of its
ventilation openings;

Misuse of the product;

Malfunctions that are caused by the overload of the product, resulting in failure of the engine or other components;
On parts with small service life (rubber seals, protective covers, etc.), replaceable accessories (knives, coils, belts);
The items, that were subjected to stripping, repair, or modification by unauthorized persons;

Usage of low-quality oil and gasoline;

In the absence of documentation confirming the sale of the product (receipt, etc.);

The duration of the warranty period is extended when product is under warranty repair;

The product was received in good condition, without visible damage, in full completeness, checked in my presence;
+ | have no complaints about the quality of the goods. | have read and agree with the terms of warranty service.

EXECUTIVE (of the service
PRODUCT SERIAL NUMBER DATE OF WITHDRAWAL center; t(echnici )

PRO-CRAFT
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ZARUCNI LIST

Model:

N Série:

Datum prodeje:

Skladovani/Distributor:

Prodejce:
Nazev kupujiciho(Spolecnost)

Nastroje Procraft jsou v souladu s bezpecnostnimi predpisy a predpisy o elektromagnetické kompatibilité platnymi v Bulharsku.
Zéruka je platnd po dobu uvedenou v zaruénim listu a zacina bézet ode dne zakoupeni. Behem stanovené zaruéni doby musi byt
servis provadén bezplatné, pokud jsou zavady zpiisobené vyrobnimi vadami elektrického néradi zjistény v urcenych certif i kovanych
opravnach po celé zemi, pokud je pvodni zarucni karta predlozena v pokladné.

Zaruka se neuznava, pokud produkt nelze identifikovat, tzn. pokud $titek nelze precist nebo chybi.

Kupujici si musi podrobné precist provozni pokyny, které jsou soucasti elektrického néradi.

DULEZITE!

Pfi nékupu néstroje Procraft pozadejte prodejce, aby zkontroloval jeho stav a sestaveni. Také se ujistéte, Ze je zaruéni list vyplnén
spravné a ze obchodni / prodejni organizace je oznacena razitkem. Ulozte pokladni doklad.

OPRAVU HRADI KUPUJICiHO PRI:
1.Kupujici nepfedlozZil origindIni zarucni list s peceti a pokladni
doklad potvrzujici nakup elektrického néaradi.

2.Pokud se informace na zéruénim listu neshoduji s
informacemi na elektrickém ndstroji.

3.Pokud se zjisti poruseni vnéjsiho stavu elektrického néradi,
véetné: otevieni elektrického nafadi klientem nebo jakoukoli
neopravnénou osobou.

4.Zlomeny nebo praskly pfipad zplisobeny Sokem, pretlakem,
abrazivnim nebo chemicky agresivnim prostfedim nebo
vysokou teplotou.

5.Zlomené nebo zdeformované vieteno zplisobené nérazem
nebo ostrym zatizenim.

6.Spinac je rozbity nebo zaseknuty v diisledku narazu nebo
vysokého tlaku.

7.Mechanické poskozeni nebo vyména kabelu nebo zastrcky.

8.Poskozeni vodou nebo ohném zplsobené pfimym kontaktem
s vodou, ohném nebo hoficim pfedmétem.

9.Silné znqéiéténl’, véetné znedisténi vétracich otvord,

které narusuje normalni vétrani zpisobené nedbalostia
nedostatecnou péci o elektrické naradi popsané v provoznim
névodu.

10.Poskozeni vnitfnich pohyblivych prvki zpiisobené vrstvenym
prachem.

11.Poskozeni z pietizeni v disledku pouzivani opotfebovaného,

nevhodného nebo nevhodného pfislusenstvi nebo spotiebniho

12.Poskozeni vodiciho vélce noze zplisobené Spatnou tdrzbou
nebo mazénim.

13.Pokud jsou v elektrickém nastroji zjistény vnitfni
zévady:poskozeni rotoru a statoru zplisobené pretizenim nebo
naru$enim ventilace, které vede k rovnomérnému zabarveni
kolektoru.

14.Poskozeni rotoru a statoru, které vede k pfilnavosti rotoru
a statoru v disledku kontaminace izolace nebo kontaminace
drzéki kartaci zpisobené nadmérnym a dlouhodobym
pretizenim.

15.Zkrat.

16.Mezivrstva zkrat.

17.Pokud neni elektrické naradi skladovéno nebo provozovano
v souladu s ndvodem k pouziti.

18.P¥i detekci jakychkoli vnéjsich pfedméti a predmétd v
elektrickém nastroji, napfiklad obldzky, pisek, hmyz atd.

19.Pfi vyméné néhradnich dild, jako jsou grafitové kartace,
loZiska, béhem zaruéni doby.

20.Z4aruka se nevztahuje na: baterie a nabije¢ky s zaruéni
dobou $esti mésic.

21.Z4ruka se nevztahuje na preventivni Gdrzbu v servisnich
stiediscich (Cisténi, myti, vyména kartacd, past, mazani).

Pfi nakupu brl elektricky nastroj zkontrolovan a byl pfijat v perfektnim technickém stavu, v perfektnim vzhledu bez viditelného

poskozeni, plné vybaven podle jeho popisu.

Jsem obeznamen s podminkami pouzivani a zaruénimi podminkami a souhlasim s nimi.

DATUM PRIJETI DTUM VYDANi

POPIS OPRAVY PODPIS
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ZARUCNY LIST

Model:

N2 Série:

Datum predaja:

Skladovanie/Distributor:

Predajca:
Nézov kupujiiceho(Spoloénost):

Nastroje Procraft sd v stlade s bezpe¢nostnymi predpismi a predpismi o elektromagnetickej kompatibilite platnymi v Bulharsku.
Zéruka je platna po dobu uvedeni v zaru¢nom liste a zacina plynat odo diia zakdpenia.

Pocas stanovenej zarucnej doby musi byt servis vykonévany bezplatne, ak st zavady sposobené v;?robr‘??mi chybami elektrického
naradia zistené v uréenych certifikovanych opravovniach po celej krajine, ak je povodna zaruénd karta predlozena v pokladni.
Zaruka sa neuzndva, ak sa vyrobok neda identifikovat, t.j. ak $titok nie je mozné precitat alebo chyba.

Kupujtici si musi podrobne preéitat prevadzkové pokyny, ktoré su stcastou elektrického néradia.

DOLEZITE!

Pri kipe néstroja Procraft poziadajte predajcu, aby skontroloval jeho stav a zostavenie. Takisto sa uistite, Ze zarucni list je
vyplneny sprévne a ze obchodné / predajnd organizacia je oznacena peciatkou. UloZte si pokladnicny doklad.

OPRAVU HRADI KUPUJUCI PRI:

1. Ak kupujtci nepredloZil origindl zaruéného lisu s peciatkou
a pokladnicnym dokladom potvrdzujicim nékup elektrického
naradia.

2. Ak sa zisti porusenie vonkajsieho stavu elektrického
naradia, vratane:otvorenie elektrického naradia klientom alebo
akoukolvek neopravnenou osobou.

3. Zlomeny alebo prasknuty pripad sposobeny Sokom,
pretlakom, abrazivnym alebo chemicky agresivnym prostredim
alebo vysokou teplotou.

4. Zlomené nebo zdeformované vreteno sposobené nérazom
alebo ostrym zatazenim.

5. Spinac je rozbity alebo zaseknuty v désledku nérazu alebo
vysokého tlaku.

6.Mechanické poskodenie alebo vymena kabla alebo zastreky.

7.Poskodenie vodou alebo ohfiom spdsobené priamym
kontaktom s vodou, ohilom alebo horiacim predmetom.

8.Silné znedistenie, vratane kontamindacie vetracich otvorov,
ktoré zasahuje do normé-lneho vetrania spdsobeného
nedbanlivostou a nedostatoénou starostlivostou o elektrické
naradie opisané v prevadzkovej prirucke.

9.Poskodenie vnitornych pohyblivjch prvkov sposobené
vrstvenym prachom.

10.Poskodenie z prefazenia v dosledku pouzivania
opotrebovaného, alebo nevhodného prislusenstva alebo
spotrebného materialu, nastrojov a prislusenstva.

11.Poskodenie vodiaceho valca noZa spdsobené nesprévnou
(drzbou alebo mazanim.

12.Ak sa v elektrickom nastroji zistia vndtorné chyby:
poskodenie rotora a statora v dosledku pretaZenia alebo poruchy
vetrania, ktoré vedd k rovnomernému zafarbeniu kolektora.

13.Poskodenie rotora a statora, ktoré vedie k prifnavosti rotora
a statora v dosledku kontaminacie izol4cie alebo kontamindcie
drziakov  kief spdsobenych nadmernym a dlhodobym
pretazenim.

14.Skrat.
15.Medzivrstva skrat.

16.Ak nie je elektrické néradie skladované alebo prevadzkované
v slilade s ndvodom na pouZzitie.

17.Pri detekcii akychkolvek vonkajsich predmetov a predmetov
v elektrickom ndstroji, napriklad oblazky, piesok, hmyz atd'

18.Pri vymene nahradnych dielov, ako sd grafitové kefky,
loziskd, pocas zarucnej doby.

19.Z4ruka sa nevztahuje na: batérie a nabijacky s trvanim zaruky
Sest mesiacov.

20.Zéruka sa nevztahuje na preventivnu Udrzbu v servisnych
strediskach (Cistenie, umyvanie, vymena kief, pasov , mazanie).

21.Ak sa informécie uvedené na zaruénom listu nezhoduiju s
informéciami na elektrickom néstroji.

Pri nakupe bol elektricky nastroj skontrolovany a bol prijaty v perfektnom technickom stave, v perfektnom vzhl'ade bez viditelného

poskodenia, pine vybaveny podla jeho popisu.

Som oboznameny s podmienkami pouZivania a zaruénymi podmienkami a sdhlasim s nimi.

DATUM PRIJATIA DATUM VYDANIA

OPIS OPRAVY PODPIS
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KARTA GWARANCYJNA

Nazwa produktu:

Model:

Numer seryjny:

Data sprzedazy:

Podpis sprzedawcy:

Numer seryjny karty:

Oswiadczam, ze produkt otrzymatem sprawny, bez widocznych uszkodzeri, kompletny, sprawdzony w mojej obecnosci. Nie mam
zastrzezen co do jakosci towaru, zapoznatem sig i zgadzam sig z warunkami uzytkowania oraz obstugi gwarancyjne;.

Petne imie i nazwisko kupujacego

Podpis kupujacego

Gléwne postanowienia

+ W calym okresie gwarancji Nabywca ma prawo do bezptatnej
naprawy produktu w przypadku wadliwego dziatania
wynikajagcego z wad fabrycznych (lista wad niebedacych
wadami fabrycznymi znajduje sie w Zataczniku nr 1).

+ Naprawy i przeglady serwisowe elektronarzedzi w okresie
gwarancyjnym musza by¢ wykonywane w autoryzowanych
punktach serwisowych.

+ Bez  dostarczenia  karty  gwarancyjnej lub w
przypadkuniewtasciwie wystawionej karty ~gwarancyjnej
i braku podpisu Nabywcy oraz jego akceptacji warunkéw
gwarancji — naprawa gwarancyjna nie bedzie dokonywana.
Gwarancja nie obejmuje regulacji, czyszczenia i innych
czynnosci konserwacyjnych elektronarzedzi.

+ Towar podlega zwrotowi lub wymianie pod warunkiem
spetnienia nastepujacych warunkéw: towar jest kompletny, nie
sg uszkodzone opakowanie, oznaczenia i metki producenta,
towar nie byt uzywany, co okresla sie poprzez ekspertyze.

Gwarancja nie s3 objete:

+ Urzadzenia, ktére byly uzytkowane niezgodnie z dotaczona
instrukcja obstugi, w tym przypadku réwniez w przypadku
uzycia niezalecanych przez producenta materiatow
eksploatacyjnych (narzedzia robocze, oleje, $wiece, opony,
taricuchy) oraz na urzadzenia, ktére w okresie gwarancyjnym
zostaty poddane samodzielnej naprawie lub demontazu;

+ Urzadzenia posiadajace wady i uszkodzenia, spowodowane

Gwarancja nie s3 objete:
i czesciach;

+ Urzadzenia, ktére byly uzytkowane niezgodnie z dotaczong
instrukcjg obstugi, w tym przypadku réwniez w przypadku
uzycia niezalecanych przez producenta materiatow
eksploatacyjnych (narzedzia robocze, oleje, $wiece, opony,
taricuchy) oraz na urzadzenia, ktére w okresie gwarancyjnym
zostaty poddane samodzielnej naprawie lub demontazu;

+ Urzadzenia posiadajace wady i uszkodzenia, spowodowane
zewnetrznymi czynnikami, takimi jak nieostrozne obchodzenie
sie czy kleskami zywiotowe;

+ Urzadzenia z uszkodzeniami powstalymi z przyczyn
niezaleznych od producenta, takimi jak: stosowanie
paliwa niespetniajagcego norm jakos$ciowych, stosowanie
nieodpowiedniej jakosci mieszanki paliwowo-olejowej;

+ Urzadzenia, posiadajagce  uszkodzenia  spowodowane
whnikaniem ciat obcych, cieczy, a takze zatkaniem otworéw
wentylacyjnych, kanatéw paliwowych i olejowych, dysz

+ Urzadzenia,

zewnetrznymi czynnikami, takimi jak nieostrozne obchodzenie
sie czy kleskami zywiotowe;

Urzadzenia z uszkodzeniami powstalymi z przyczyn
niezaleznych od producenta, takimi jak: stosowanie
paliwa niespetniajgcego norm jakosciowych, stosowanie
nieodpowiedniej jakosci mieszanki paliwowo-olejowej;
posiadajace  uszkodzenia ~ spowodowane
whnikaniem ciat obcych, cieczy, a takze zatkaniem otworéw
wentylacyjnych, kanatow paliwowych i olejowych, dysz
gaznika;

Urzadzenia, ktére pracowaly z przecigzeniami (pitowanie
tepym taricuchem, brak ostony ochronnej, dtugotrwata praca
bez przerwy na maksymalnych obrotach), co doprowadzito do
zacierania/zatarcia sie zespotu cylinder-ttok;

+ Urzadzenia uzywane z wigczonym bezwtadnosciowym

hamulcem taricucha;

* Urzadzenia, w ktdrych uzwojenia wirnika i stojana ulegly

awarii w tym samym czasie;

+ Urzadzenia ze stopionymi cze$ciami wewnetrznymi lub

+ Urzadzenia,

wypaleniami na ptytkach elektronicznych;

ktére posiadajg uszkodzenia elementéw
obwodéw wejsciowych (warystor, kondensator), bedace
konsekwencja oddziatywania szumu impulsowego z sieci
zasilajacej;

+ Urzadzenia z duza ilo$cig kurzu na wewnetrznych elementach

gaznika;

« Urzadzenia, ktére pracowaly z przecigzeniami (pitowanie

tepym taficuchem, brak ostony ochronnej, diugotrwata praca
bez przerwy na maksymalnych obrotach), co doprowadzito do
zacierania/zatarcia sie zespotu cylinder-ttok;

Urzadzenia uzywane z wigczonym bezwtadnosciowym
hamulcem taricucha;

« Urzadzenia, w ktorych uzwojenia wirnika i stojana ulegty

awarii w tym samym czasie;

« Urzadzenia ze stopionymi czesciami wewnetrznymi lub

wypaleniami na ptytkach elektronicznych;

+ Urzadzenia, ktdre posiadajg uszkodzenia elementow obwodow

wejsciowych (warystor, kondensator), bedace konsekwencija
oddziatywania szumu impulsowego z sieci zasilajacej;

+ Urzadzenia z duzg iloscig kurzu na wewngtrznych elementach

i czesciach;
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Zewnetrzne uszkodzenia czesci obudowy, uchwytu, oktadziny,
przewodu zasilajgcego i wtyczki

Niewtasciwe uzycie, upadek, uderzenie

Skrzywienie wrzeciona (bicie wrzeciona podczas obrotu)

Uderzenie wrzeciona

Uszkodzona blokada tarczy i obudowa przektadni w szlifierkach
katowych, slady pozostawione bolcem blokady wrzeciona na
duzym kole zebatym

Niewtasciwe uzytkowanie

Otwory wentylacyjne sg zablokowane przez kurz, widry imtrzne,
przedostanié sig"cieczy, ciat obcych do produktu

Nienalezyta obstuga produktu, brak pielegnacii i konserwacji

Korozja powierzchni metalowych produktu

Niewtasciwe przechowywanie

Uszkodzenia od ognia, agresywnych substanciji (zewnetrzne)

Kontakt z otwartym ogniem, substancjami agresywnymi.

Elektronarzedzie otrzymane w stanie roztozonym

Uzytkownik nie ma prawa do demontowania narzedzia w
okresie gwarancyjnym

Elektronarzedzie zostato wczesniej zdemontowane poza centrum
serwisowym (nieprawidtowy montaz, uzalme nlewlasmwe%o gleju,
itp.

nieoryginalne czesci zamienne, niestandardowe fozyska

Naprawy elektronarzedzi w okresie gwarancyjnym musza by¢
wykonywane w autoryzowanych punktach serwisowych

Uzywanie narzedzia do innych celdw niz opisane w instrukcji

Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania

Stosowanie akcesoridw, materiatéw eksploataqyjn{yc,h i czesci
nieprzewidzianych w instrukcji obstugi narzedzia (fancuchy,
opony, pity, przecinaki, brzeszczoty, sciernice), mechaniczne
uszkodzenia narzedzia

Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznej pracy i uzytkowanja
urzadzenia, prowadzace do przecigzenia lub uszkodzenia

Uszkodzenia lub zuzycie wymiennych czesci narzedzi (uchwyty,
wiertta, pity, noze, fancuchy, regulowane wienice pit tancuchowych,
sSciernice, nakretki dociggajace w mechanizmie korbowym, .
ostony ochronne, platformy szlifierskie, wsporniki strugarki, tuleje
zaciskowe, akumulatory)

Naturalne zuzycie spowodowane dtugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Uszkodzenia czesci zuiywaqu?ych sie (szczotki weglowe, paski
zebate, kota pasowe, uszczelki gumowe, uszczelnienia ofeJowe,
rolki prowadzace)

Naturalne zuzycie spowodowane dtugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Zuzycie czesci przy braku na nich wad fabrycznych

Normalne zuzycie czesci podczas diugotrwatego uzytkowania
narzedzia

Spiekanie sig uzwojen wirnika i stojana, stopienie, spalanie lamel
komutatora. Jednoczesna awaria wirnika i stojana, jednolita
zmiana koloru uzwojen wirnika lub kolektora (w tym przypadku
wiacznik moze ulec awarii

Diugotrwata praca z przecigzeniem, niedopasowaniem
parametrow sieci, niedostatecznym chtodzeniem z powodu
zanieczyszczenia produktu

Awaria uzwojen wirnika, Nie posiada uszkodzer mechanicznych
oraz Sladéw przecigzenia. Cewki stojana nie sg uszkodzone i
majg taka sama rezystancje

Narzedzie zostato upuszczone lub uderzone (nieostrozne
obchodzenie sig).

Mechaniczne uszkodzenie izolacji wirnika |ub stojana
spowodowane zanieczyszczeniem lub wnikaniem ciat obcych.

Nieprawidtowe zamocowanie narzedzia, wybdr narzedzia lub
trybu pracy.

Zuzycie zeb6w zebnika wrinika i zebatego kota napedowego
(smarowanie nie dziata ** lub jego brak, zebnik wirnika posiada
niebieskawy odcien

Nieprawidtowe zamocowanie narzedzia, wybdr narzedzia lub
trybu pracy.

Réwnomierne i nieznaczne zuzycie zebow zebnika i zgbatego kota
napedowego podczas intensywnej eksploatacji.

Naturalne zuzycie spowodowane diugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Uszkodzenie wirnika, stojana, obudowy spowodowane awarig
tozysk wirnika

Nieostrozna obstuga i brak dbatosci o produkt

Mechaniczne zuzycie komutatora (powyzej 0,2 mm od srednicy)

Intensywne uzytkowanie produktu

Iskrzenie na komutatorze z powodu zuzytych szczotek (dtugosé
szczotki mniejsza niz podana w |nstrukc1|¥

Nieterminowa wymiana szczotek weglowych (naruszenie
warunkow eksploatacji i kontroli)

Mechanjczne uszkodzenie szczotek (moze doprowadzi¢ do awarii
wirnika i stojana

Przetaczenie w trakcie pracy urzadzenia kierunku obrotéw,
trybu pracy lub biegu, upuszczenie czy uderzenie urzadzenia

Zuzycie szczotek weglowych

Naturalne zuzycie spowodowane dtugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu.

Uszkodzenia wirnika lub stojana z powodu zakleszczenia
narzedzia roboczego

Praca bez smarowania lub uzycie smaru niespetniajacego
wymagan

Uszkodzenie wigcznika wraz ze stojanem, wirnikiem z powodu
przecigzenia

Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania

Uszkodzenia wtacznika (brak mozliwosci zmian){ predkosci) z
powodu réznego rodzaju zanieczyszczen pokretta requlacyjnego

Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania, brak dbatosci o
produkt

Mechaniczne uszkodzenie wiacznika, zespotu elektronicznego

Niedbate uzytkowanie produktu

Zuzycie zebow przektadni (niewtasciwy olej**)

Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania

Zuzycie tozysk $lizgowych

Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania

Uszkodzenie przektadni z powodu nieﬁrzestrzegania_ termindw
konserwacii i przegladéw serwisowych podanych w instrukcji
obstugi (smar przekfadni nie byt wymieniany).

Nadmierne obcigzenie lub naturalne zuzycie

Pekniecie lub zuzycie paska zebatego

Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania

Wygiety lub zuzyty wodzik w wyrzynarce

Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania
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Uzytkowanie bez smarowania lub oleju niespetniajagcego
wymagan zawartych w instrukcji

Sciete zeby tloczyska pompy, zablokowany naped pompy oleju

Uszkodzenia, ktére zostaly spowodowane dalszym uzytkowaniem

urzadzenia, w ktorym wczesniej stwierdzono inne uszkodzenia Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania

Uszkodzenie przewodu zasilajacego lub wtyczki Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania

Wygiety wat wirnika (bicie watu wirnika podczas obracania) Przecigzenie lub zablokowanie uchwytu podczas pracy

**bNiewIaéciwy olej - olej nienadajgcy sie do uzytkowania, olej ktéry zmienit kolor, jest zanieczyszczony czgstkami metali i innymi ciatami
obcymi.

WYKONAWCA
(nazwa i adres centrum _ SERWISANT DATA NAPRAWY PODPIS
serwisowego, jego pieczec)
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TAPAHLIMOHEH TAJIOH

HaumeHoBaHue Ha usgenuero:

Mopenb:

Ne Cepus

[laTa Ha npopox6a:

Marasun/[uctpubyTop:
Mpopasay:

Wme Ha kynyBay (Gupma):

TapaHLUMOHHUAT CPOK Ha MHCTPYMeHTa e 24 Mecelja 3a GM3NYecKM MLa M 12 Mecelja 3a OpUAMYECKH NULa, OT AaTaTa Ha npoAax6a

OT TbproBCKaTa Mpexa.

CpoKbT Ha eKcnnoartauns Ha UHCTPYMeHTa e 3 roAW Hu OT jaTaTa Ha npona)K6aTa.
[Mo BpeMe Ha rapaHUMOHHNA Nepuoj, CO6CTBEHUKBT UMa npaBo Ha 6esnnareH PEeMOHT Ha NpoAyKTa Npu Bb3HUKHaNU HensnpaBHO-

CTK B pe3ynTat Ha NpoM3BOACrBEHN ,qedJEKTM.

l'apauuuu'ra He BaXu 3a cnefjHuTe cnyyau:

HecnasBaHe 0T CTpaHa Ha HOTpe6MTeﬂﬂ Ha MHCTPyKLUUTE 3a
eKcnnoarauua n HenpaBuiHa yn0Tpe6a Ha ypena;

HannymetTo Ha MexaHU4yHW nospenu, NYyKHaTUHU, CTPYXKK U
nospeau, NpUYUHEHU OT U3naraHe,;

Ha arpecuBHa Cpefa W BUCOKM TemnepaTypy, KakTo u npu
nonagaHe Ha YyXau Tena BbB BEHTUNALMOHHM- Te OTBOPYU Ha
MHCTPYMEHT;

HeW3npaBHOCTW B Pe3ynTaT Ha HOPManHO W3HOCBaHe Ha
NPOAYKTa;

HeM3npaBHOCTH, Bb3HUKBALLW B PE3yNnTaT Ha NpeToBapBaHe,
KOETO BOAYM 10 NOBPe/a Ha ABUraTens Unn Apyru KOMMOHeH-
TH 1 YacTy;

BbPXY M3HOCBALLM Ce YacTu (TYMEHW YNIbTHEHUS, 3aLUTHM
Kanauu u Ap.), CMeHsemMu akcecoapu (HOXoBe, 606UHM, KO-
naHu);

MpU ONKUT 33 CaMOCTOATENEH PEMOHT U CMa3BaHe Ha UHCTpY-
MeHTa No Bpeme Ha rapaHLMOHHUS Mepuog, No3HaBaLlo ce
Hanpumep MooAPacKBaHWA WK BAMbGHATUHM MO OCHOBUTE
WY YaCTUTE Ha KPeneXHUTE enemMeHTH;

npu U3non3BaHe Ha HUCKOKa4YeCTBEHO Macno u GeH3NH;

npu N W nca Ha [OKYMEHT, NOTBbPX/AABALY MOKynkaTa Ha
ZafeHoTo usgenue (kacosa 6enexka, haktypa u T.H.).

Fapauuuouumlr CPOK ce yAbNXKaBa 3a nepuopa Ha I'IpECTDﬁ Ha ypeja B rapaHLMOHEH CepBU3 3a PEMOHT.

Crokarta e nonyyeHas ADGPO CbCTOfIHKE, 6e3 B Mb/Ha

B Moe npucbCTBMe, HAMaM MpeTeHLMM N0 OTHOLIEHWE Kaye-
CTBOTO Ha CTOKMTe. [TpoyeTax i CbM CbrnaceH C ycnoBusTa 3a
rapaHLMOHHO 06CNyXBaHe.

Yn. 112. (1) Mpu HecbOTBETCTBME Ha MOTpe6 W Ten ¢ Kata
CTOKa C A0roBopa 3a NPoAaxe6a NoTpeduTeNsT UMa npaBo Aa
npeAABM peknamals, KaTo noucka ot npojaBaya a npu seje
cToKaTa B COOTBETCTBYE C 0rOBOPA 3a NPojax6a.

B 7031 cnyyaii NoTpeOUTENST MOXE Aa U3OUPa MEXAY U3BbP-
LWBaHe Ha PEMOHT Ha CToKaTa WKW 3amsHaTa il C HOBa, OCBEH
aKo TOBA € HEBB3MOXHO WM M3O6PaHUAT OT HEro HauuH 3a
00eslLeTeHe e HeNpOMOpPLMOHANeH B CPaBHEHNE C APYrus.

2) CMsTa Ce, Ye fafieH HauuH 3a 0beslueTsBaHe Ha NoTpeou-
TeNs e HenponopLMOHaneH, ako HeroBoTo U3MNoN3BaHe Hanara
pasxofu Ha NpoJaBaya, KOHTO B CPaBHEHWE C APYrus HaYMH Ha
obeslLeTsABaHe Ca HepasymMuu, Kato ce B3emart npej Buj:

1. CTOHOCTTa Ha noTpebuTenckata CToka, ako HAMaLle N u nca
Ha HeCbOTBETCTBME;

2.3HaYNMOCTTa Ha HECHOTBETCTBMETO;

3.Bb3MOXHOCTTA J1a CE NPEANOXM Ha NOTPeGUTENs ApYr HaunH
Ha 00esLeTABaHe, KOWTO HE e CBbP- 3aH CbC 3HAYNTENHY Hey-
Ao6cTBa 3a Hero. Yn. 113. (1) Korato norpe6utenckara cToka
He CbOTBETCTBA Ha J0r0BOPa 3a NPofax6a, NpofaBaybT e ANb-
)KeHl_(qa £ NP1 Befie B COOTBETCTBME C ,0r0BOPa 3a NPOAaxoa.
(2) NpuBexaaHeTo Ha NOTPeGUTENCKaTa CTOKA B COOTBETCTBUE
C JjoroBopa 3a npopjax6a TpsiéBa fia Ce U3BbPILKM B paM Kute
Ha eIMH Mecell, CYNTaHO OT NpeAsiBABAHETO Ha peknamaumuaTa
OT NOTpeouTENs.

(3) Cnep M3TnyaHeTo Ha cpoka Mo an. 2 MOTPeGUTENsT uMa
npaBo /ja pasBany A0roBopa 1 ja My 6bjie Bb3CTaHOBEHA 3a-
nnaTteHata cyma Uin ja ucka HamansiBaHe Ha LieHaTa Ha
noTpebuTenckata cToka cornacHo un. 114.

4) [puBeXAaHeTo Ha NOTpeoUTesNCcKaTa CToKa B COOTBETCTBUE
C loroBopa 3a npoaaxoa e 6eannaTHo 3a notpeéutens. Toi He
AbKN pa3xoAu 3a ekcreavpaHe Ha noTpeGuTenckara cToka
UNW 3a MaTepuan 1 1 Ty, CBbP3aHu C PeMOHTa i, U He TpsibBa
;ga NoHacs 3HaYuTeNHN HeyA06CTBa.

(5) MoTpebutensT Moxe Aa Ucka 1 o06esLeTeHme 3a NpeTbpre-
HIUTE BCNIeACTBNE Ha HECHOTBETCTBU- €T0 BpeAu.

Yn. 114. (1) Mpw HECLOTBETCTBME Ha NOTPEGUTENCKATA CTOKA C
A0roBopa 3a npogax6a v KoraTo no- TPEOUTENAT He e yA0BNeT-
BOPEH OT pellaBaHeTo Ha peknamauuaTta no un. 113, 1oi uma
npaBo Ha M360p MeXAy efiHa OT CefHUTE Bb3MOXHOCTH:

1. pa3BansiHe Ha A0OroBopa 1 Bb3CTaHOBABAHE Ha 3annaTteHaTa
OT Hero cyma;

2. HamanABaHe Ha LieHaTa.

(2) MoTpebuTensT He MOXe Aa NpeTeHAMpa 3a Bb3CTaHOBSABAHE
Ha 3annaTteHaTa CyMa Uu 3a HamasBa- He LieHaTa Ha CToKaTa,
KOraTo ThproBeLbT ce Cbriack a 6bjie U3BbPLIEHA 3aMsiHA Ha
noTpebuTenckarta cToka ¢ HOBa UNW Aa Cenornpaey cTokaTa B
paMKuTe Ha eAVH MeceL, OT NpeAsBABaHE Ha peknamaumsaTa ot
noTpebuTens.

(3) TbproBewbT e AbXEH Aa YA0BNETBOPYU UCKaHE 3a pasBans-

PRO-CRAFT

He Ha ;0roBopa 1 J1a Bb3CTaHOBY 3an/ia- TeHaTa oT notpe6ute-
Ns CyMa, KoraTo Ciefi KaTo e yA0BNeTBOpUS TpU
pekiamaLum Ha NoTpebuTens Ypes M3BbPLLIBAHE HA PEMOHT Ha
€[iHa 1 CblLja CTOKa, B paMKWTe Ha CPOKa Ha rapaHLusTa no ui.
115, e Hanuue cnefBalla nosBa Ha HECbOTBETCTBIE Ha CTOKaTa
C [OroBopa 3a Npofaxoa.

(4}):l MoTpebuTenst He MOXe fa NpeTeHANpa 3a pasBasHe Ha
[0roBOpa, a KO HECbOTBETCTBUETO Ha NO- Tpe6UTENCKaTa CToka
C loroBopa e HeaHauuTenHo. Yn. 115. (1) loTpe6utensT Moxe
A ynpaXHu NpaBoTo CY MO TO3M pa3fieN B CPOK 0 iBE FOAM HY,
CYWTaHO OT AOCTABSIHETO Ha NOTPe6 UTeN ¢ KaTa CToKa,

2) CpokbT 1o an. 1 cnupa aa Tede Npe3 BPEMETO, HEO6XOAMMO
33 nonpaBKata UM 3amMsHaTa Ha noTpe- buTenckara cToka uam
33 NOCTUraHe Ha CnopasymMeHue Mexay npopaBaya 1 noTpedu-
TeNq 3a peluaBaHe Ha cnopa.

(3) YnpaxHsiBaHeTO Ha NpaBOTO Ha NoTpe6uTens no an. 1 He
€ 06BbP3aHO C HUKAKbB ApYr CPOK 3a fpe- AABSBaHE Ha UCK,
Easnuqeu 0T Cpoka o an. 1.

noAnuca Cu Noj Tesn rapaHUMOHHM yCNnoBus BbB Bawara

[apaHLMOHa KapTa cTe MOTBbPAMUAMN, Ye: CTe 3ano3HaT C T_Fa-
BUNaTa 3a eKcnjoatauus M YCnoBuATa Ha rapaHuuata. llpn
nokynkara, U3JlenneTo e 6und NPOBEPEHO M Ce HaMupa B Mb-
JIHA  TEXHWUYECKa W3NpaBHOCT, Ma 6e3ynpeyeH BbHLUEH BUJ 1
0TroBaps Ha onucaHaTta KoMmneKTauus.

FapaHUMOHHMAT CPOK Ha MHCTPYMeHTa e 24 meceua 3a Guan-
yeckn nuua u 12 meceua 3a IOPUANYECKN NN, OT AaTata Ha
npopaxoa oT TbproBckaTa Mpexa.

CpoK®bT Ha eKcnjoaTalus Ha MHCTPYMeHTa e 3 roAM Hu OT Aa-
TaTa Ha npogax6ara.

INo BpeMe Ha rapaHLMOHHWS NepUog, COGCTBEHUKBT MMa NPaBo
Ha 6e3nnaTeH PEMOHT Ha NPOAYKTa NpU Bb3HUKHaNM HeU3npas-
HOCTW B pe3ynTaT Ha NPOU3BOACTBEHM Aedekru.
lapaHuuATa He BaX1 3a CNefHUTE Ciyyau:

*HecnasBaHe OT CTpaHa Ha NOTpeGUTeNs Ha WHCTpyKuuuTe 3a
eKcnoartalus 1 HenpaBuiHa ynoTpe6a Ha ypeaa;

*HaNNYMeTo Ha MEXaHW4YHU MOBPeAn, NYKHATUHU, CTPYXKN W
NOBPeAM, MPUYNHEHN OT nanaraHe
Ha arpecuBHa Cpefa W BMCOKM TemnepaTypW, Kakto u mpu
nonajaHe Ha YyXAu Tena BbB BEHTUNALNOHHM- Te OTBOPU Ha
MHCTPYMEHTA; *HeN3NPaBHOCTW B Pe3ynTaT Ha HOPMasnHO U3-
HOCBaHe Ha MPOAYKTa; *Hen3nNpaBHOCTM, Bb3HUKBALLM B pe3yn-
TaT Ha npeToBapBaHe, KOETO BOAM [0 MOBPeAa Ha ABuUraTens
UNU APYrit KOMMNOHEHTU 1 YacTu;

*BbPXY U3HOCBALYYM Ce YACTH (T'YMEHM YNTBTHEHWS, 3aLUMTHY Ka-
nauu it ap.), CMeHsieMu akcecoapu (HOXOBe, 606UHM, KonaHu);
*fpy OMWT 38 CaMOCTOATENIEH PEMOHT W CMa3BaHe Ha UHCTpY-
MEeHTa N0 BpemMe Ha rapaHUMOHHUA Nepuoj, NosHaBaljo ce
HarnpuMep NooApPackBaHWUA UMW BATBGHATUHN MO OCHOBUTE UK
4acTuTe Ha KpenexHuTe enemeHTH;

*NpN U3Mon3BaHe Ha HUCKOKAYeCTBEHO Macsio U 6eH3NH;

*Npu N1 1 Nca Ha JOKYMEHT, NOTBbPX/aBaly, NoKymnkaTta Ha fafe-
HOTO u3aenue (kacosa 6enexka, GakTypa v T.H.).
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caMocTiiHOMY PeMOHTY a60 PO36MpPaHHHO B rapaHTiliHWi nepiog;

Ha MPUCTPIli, WO Mae YWKOMKEHHS, AedeKTH, BUKIMKaHI
30BHILLHIMU MEXaHIYHUMM YILKOZXEHHAMM, Hebanum 3Bep-
HEHHAM i CTUXIHHUMU NUXaMK;

Ha NPUCTPIii 3 YIWKOAKEHHAMM, AKi BUKNINKaHI HE 3aNeXHUMN
BiZl BAPOGHNKA NPUUMHAMM, TAKUMU IK: BUKOPUCTAHHA nanu-
Ba, LU0 He BifNOBIAAE CTaHAAPTaM AKOCTI, BUKOPUCTaHHA onii
i NaNNUBHOT CyMiLLi HeHaneXHoT AKOCTi;

Ha NPUCTPIiA, WO Mae YLWKOAXEHHS, BUKIUKaHI nonafaHHAM
BCEepeAVHY CTOPOHHIX NPeAMETIB, PiiuH, @ TAKOX 3aCMiyeH-
HIM BEHTUNALINHAX OTBOPIB, NANNBHUX | MAaCNSHUX KaHanis,
XWKnNepiB Kap6GiopaTopa;

Ha NpUCTPIN, WO NpaLoBaB 3 NepeBaHTaXeHHAMM

(NMWNSHHS TYNUM NaHLIOTOM, BiACYTHICTb 3aXMCHOTO KOXYXa,
TpuBana po6oTa 6e3 nepepayn Ha MaKcUMasnbHUX 06opoTax),
AKi npu3Benu Ao Aedopmadii B LMNiHAPO-NOPLIHEBIN rpyni;
Ha MPUCTPIiA, WO BUKOPUCTOBYBABCA 3 BKIIIOYEHUM iHepLiili-
HWUM ranbMOM NaHutora;

Ha NpucTpiii 3 AepopmavisiMu B LUNiHAPO-NOPLUHEBIN rpyni,
L0 BUHUKNW BHACNIAOK i0ro TpMBanoi ekcnayatauii Ha xo-
nocToMy XoAy;

Ha NpUCTPIii, B AKOMY OfHOYACHO BWIALNN 3 najy 06MOTKM
poTopa i cTaTopa;

Ha NpUCTpPi 3 OMNaBNeHUMM BHYTPIlHIMKM AeTanaMu a6o

nponaneHHAMU eNeKTPOHHUX nnart,

* Ha NPUCTPIi, WO Mae MOLKOAKEHHA €NeMEeHTIB BXiAHWUX
NaHutoris (BapicTop, KOHAEHCATOP), WO € HACNIAKOM BRIUBY
iMNyNbCHOI NepeLKOoAN MepeXi XUBNEHHS;

* Ha NpUCTPIN, WO Mae BENUKY KiNbKiCTb MUY HA BHYTPILLHIX
By3nax i jetansix;

* Ha NpUCTPIiA, KNIt NPOTATOM rapaHTiiiHOro TepMiHy BUPOGUB
MOBHICTIO MOTOPECYPC;

Ha MPUCTPIN 3 YIWKOMKEHHAMM, WO BUHUKAN BHACMIAOK eK-
cnnyatauii 3 He YCYHEHUMU HefoNiKaMu, KOHCTPYKTUBHUMM
3MiHaMK 260 YLWKOMKEHHAMM, WO BUHWUKAM BHACNIAOK TeX-
HIYHOrO 06CNYroBYBaHHA, PEMOHTY 0c06aMu abo opraHisa-
LisiMK, SIKi He MatoTb BiANOBILHWUX NOBHOBAXEHD;

* Ha fieTani i By3nu: 3BaptoBasbHi NanbHUKK Ta iX KOMMAEKTY-
toui, TPUMayi eNekTpoAiB, 3aTUCKayi MacK, 3BaptoBasbHi ipo-
TH, KOPAW, NaHLIOTY, WIKHK, CBIYKM, GinbTpw, 3ipouKu, AeTani
34enIeHHs, TPUMEpHi rONiBKM, HOXI, AUCKW, NPUBOSHI PeMeHi,
amMopTU3aTOPH, XOA0BI YaCTUHM ra30HOKOCAPOK i CHironpu-
6MpanbHUX MalLMH, JeTani cTapTepHol rpynu, akyMynsaTopHi
GaTapei, BYrinbHi LWiTKW, MepexeBuilt Kabenb, NaMMOuKy,
HanipHi WAaHru, HacaaKM i NepexifHNKM MUIOYNX NMPUCTPOIB
i po3nunioBavis, 3axuCHi NPUCTPOI, B TOMY YMCAi aBTOMATy
3aXMCTY, NNACTUKOBI LWECTepHi, afanTtepu, a Takox AeTani,
TEPMiH CNYXO6M AKUX 3aNeXuTb Bif, PEryAPHOro TEXHIYHOro
06CNyroByBaHHs NPUCTPOLO.

30BHILLHI NOLWKOAXEHHS KOPNYCHUX AeTanen, pyyku, Haknagkm,
MEpEeXeBOro WHYPa i WTENCesibHOT BUKY.

HenpaBunbHa ekcnnyaradis, nagiHHs, yaap.

TMorHyTHil WNUHAENb (6UTTS WNMHAENS NPY 06EpTaHH).

Ynap no wnuHaento.

TMowkoaxXeHni pikcaTop i kopnyc pesykTopa B WNidyBanbHUX
Mall1Hax, € CRify Bif Gikcatopa Ha KOHIYHOMY KOneci.

HenpaBunbHa ekcnnyartauis.

BeHTUNALiiHI 0TBOPYM 3aKPUTI NUIOM, CTPYXKOIO TOWO. €
CUMbHE 30BHIlLHE | BHYTPILUHE 3a0PYAHEHHS, nonajaHHs
BCepeHY BUPOOY PifiHu, CTOPOHHIX Tif.

Hep6ana ekcnnyatauis i 6pak gornspy 3a BUpooom.

Kopo3is MeTaneBux noBepxoHb BUPOGY.

HenpaBunbHe 36epiraHHs.

TMOWKOAXEHHS Bifl BOTHIO, arpECUBHUX PEYOBMH (30BHILLHE).

KoHTakT 3 Bip.KpMTI/IM BOrHeM, arpeCUBHUMU peyoBUHaAMMU.

ENeKTPOiHCTPYMEHT NpUIAHATIIA Y po3ibpaHoMy CTaHi.

BifcyTHICTb y CnoXMBaya npaBa po3bupaTit iHCTPYMEHT Ha
npOTA3i rapaHTinHOro TepMIHy.

EneKTpoiHCTPYMeHT 6yB paHilue po3kpuTUil No3a cepBiCHOro
LeHTpy (HenpaeubHa 36ipka, 3aCTOCYBaHHS HEBIANOBIAHOMO
MacTiina, HeOpUriHanbHUX 3anacHNUX YacTWH, HeCTaHAapTHUX
NiAWUNHUKIB i T.1.).

PeMOHT eNleKTPOiHCTPYMEHTY NPOTArOM rapaHTiiiHOTO TePMiHy
Mae NpoBOANTUCA B aBTOPU30BAHNX CEPBICHNX LieHTpaXx.

BukopucTaHHs IHCTPYMEHTY He 3a NPU3HAYEHHSAM.

IMopywieHHs yMOB ekcnayarauii.

BUKOpUCTaHHS KOMMNEKTYIOUUX NPUNag, BUTPaTHUX
matepianiB Ta YaCTUH, He NepefbdayeHnX KepiBHULTBOM 3
eKcnnyatawii iIHCTPYMEHTY (NaHLor, WHK, MUiku, Gpeau,
NUNbHI AUCKK, WANIDYBaNBHI KPYTy), MEXaHIYHI MOLIKOZXEHHS
iHCTPYMEHTY.

[opyweHHs ymMoB ekcnnyaraLii, Wo Npu3BoAATb A0 .
nepeBaHTaXEHHs IHCTPYMEHTY Yepes NoTyXHOCTI a6o Ao ioro
NONOMKM.

[MoWwKoAXeHHs abo 3HOC 3MiHHNX fieTaneii iHCTpyMeHTy
(naTpoHW, cBepana, MUAKM, HOXI, NaHLOTM, 3MiHHI BiHL|
NaHLoroBuUX N, WAiGyBanbHi Kpyri, raikn 3aTaryBaHHs
£0 KLLUM, 3axucHI KoXyXu, WAidyBanbHi niathopmu, onopy

QyﬁaHKIB LaHru, akymynaTopu).

TMpupoaHii 3HOC Npy AOBroOTPUBANOMY a6o iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

Buxifi 3 nafy WBWUAKO3HOWYBAHNX AeTaneil (ByrinbHi
LWiTKM, 3y6YacTi pemeHi, WKIiBW, ryMOBI yL|iNbHEHHS, CanbHUKK,
HanpasJiftoui PONKK).

TMpunpoaHiit 3HOC Npu AOBroTPUBaNOMY a6o iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

3HoC AeTaneii Npu BiACYTHOCTI HA HUX 3aBOACHKNX AedeKTiB.

HopmanbHuii 3HOC AeTaneii npu TpUBaNOMY BUKOPUCTAHHI
iHCTPYMEHTY.

CnikaHHsi 0GMOTOK IKOpSt | CTaTOpa, OM/aBJIEHHs], 06ropaHHs

nawmeneit konektopa. OfHOYACHWI BUXif 3 1afly SIKOPsi i cTaTo-
a, PiBHOMipHa 3MiHa KOIbOpy 0OMOTOK SIKOPSi @60 KonekTopa

anm LibOMY MOX/IUBUW BUXif 3 Nafly BUMUKAYA).

BifcyTHICTb y COXMBaya npaBa po3bupaTit iHCTPYMEHT Ha
NPOTASi rapaHTIRHOro TepMIHY.

Buxig 3 nasly 06MoToK siKopsi. MexaHiuHMX NOWKOMKEHb i
03HaK nepeBaHTaXeHHA Hemag. KoTywku cTatopa He
NOLIKOZKEHI | MaloTb OfHaKOBWIA ONip.

TpuBana po6oTa 3 nepeBaHTaXEHHSM, HEBIANOBIAHICTb
napameTpiB Mepexi, HeloCTaTHE OXONOMKEHHS Yepes
3a6Py/JHEHHS! BUDOGY.

MexaHiyHe nopylweHHs i3onauii Akops a6o ctatopa BHacni-
0K 3a6pyaHeHHs abo nonagaHHs YyXopiAHUX PEYOBMH.

Hepn6ana ekcnnyatauis i 6pak Aornsgy 3a BUpoGom.

3Hoc 3y6iB Bana sikops Ta Bef,eHOro 3y6yacTtoro koneca
(MacT1ino Hepo6oYe** a6o BiACYTHE, Ban AKOPS 3 CUHSBOI).

lMopyweHHs ymMoB ekcnnyaralii.

PRO-CRAFT
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PiBHOMipHMii Ta He3sHauYHWi 3HOC 3Y6iB Ha fikopi Ta
BefleHOMy 3y64acToMy Koneci npy iHTeHCUBHIl ekcnayatauii.

MpupoaHiin 3HoC Npyu AOBroTpUBanoMy a6o iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

MowKopKeHHs AKOps, cTaTopa, KOpMyca, NoB'si3aHe 3
BUXOOM 3 N1ajly NiALMMHUKIB SKOPS.

TpUPOAHil 3HOC NPYU OBTOTPUBANOMY a6 IHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTAHHi BUPOGY.

MexaHiynuii 3Hoc Konektopa (6inbw HiX 0,2 MM Ha
aiametp).

IHTEHCUBHa eKcnyaTalisi BUPOGY.

ICKPiHHA Ha KONEKTOPI Yepes 3HOC LLITOK (A0BXMHA WiTKK
MeHLUIe BKa3aHOT B IHCTPYKLiil 3 ekcnayaTadii).

HecBoeyacHa 3aMiHa BYriNbHUX LWITOK (MOPYLIEHHS YMOB
ekcnnyatauii Ta Harnagay).

MexaHiyHe NowWKOAXEHH: WiTOK (MOXe NPU3BECTHM A0 BUXOAY
3 flafly sKopsl Ta cTaTopa).

NagiHHsa iHCTPYMeHTY abo yaapy (Hea6ana ekcnnyarauis).

3HOC BYTiNIbHMX LWiTOK.

TMpupoaHiit 3HOC Npy AOBroOTPUBANOMY a6o iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

Buxig 3 nagy sikops a6o cTatopa BHAC/ifOK 3aKIUHIOBAHHS
piXYy4Oro iHCTPyMEHTY.

HenpaBunbHe 3akpinneHHs, BU6Ip iIHCTPYMEeHTY a6o pexumy
pO6OTH iIHCTPYMEHTY.

Buxig 3 nafy BUMMKaya CinbHO 3i CTaTOPOM, IKOpPEM yepes
nepeBaHTaXeHHA.

lNopyweHHa ymoB _ekcnnyaTauii
(nepeBaHTaXeHHS).

Buxig 3 nagy BuMuKaya (BiACYTHICTb MOXIWBOCTI pe-
ryNioBaHHs MNABHOCTI) Yepe3 3a6PyAHEHHS PerymioBanbHoro
Koneca YyXopifiHUMMN Pe4OBUHAMU.

Hep6ana ekcnnyatauis Ta 6pak 4ornsgy 3a BApo6oM.

MexaHiyne NOWKOAXEHHA BUMUKAYa, eIeKTPOHHOro 6n0Ky.

Hep6ana ekcnnyatauis.

3HoC 3y6iB WwecTepeHb (MacTuIo Hepo6oye**).

[MopylueHHs yMOB ekcnayarauii.

3namaHwuii 3y6 Koneca, abo enemeHTiB Koprnycy peaykTopa
[IBOLUBUAKICHOIO ApWUIO Ta BOLUBUAKICHOrO WYpPYNnoKpyTa.

MepeMukaHHs WBUAKOCTEN Y POGOYOMY PEXMMI.

Buxig, 3 nagy nifWwunHuKiB pepykTopa (MacTuno
Hepoboye**).

lMopyLweHHs yMoB ekcnnyaralii.

Burun a6o 3HOC WTOKA B 1063NKAX.

[NopyLweHHs ymMoB ekcnnyaralii.

TMOWKOAKEHHST PEAYKTOPa Yepe3 MOpyLIEHHs TepPMiHy
MepiOANYHOCTI TEXHIYHOTQ OBCNYrOBYBaHHS, BKa3aHoro B
IHCTPYKLil 3 eKcruiyaTauii (He rpoBeaeHa 3aMiHa 3MasKu
peayKTtopa).

HapgMmipHe HaBaHTaXeHHsi a60 NPUPOAHIi 3HOC.

3pisaHi 3y6M WTOKa HAcoca, 3akJAMHUNO MPUBIA MacnsHOro
Hacoca.

[epeBaHTaXeHHA.

HecnpaBHOCTi BUKNNKaHI HE3aNneXH!UMK Bify BADOGHMKa
npuyMHamu (nepenagu Hanpyru, CTUXInHI Inxa).

lMopyweHHs ymMoB ekcnnyaralii.

** MacTuno Hepo6oye -~ MacTuo, Lo € HeNMpuAATHUM A0 eKcryaTall, Wo 3MiHWAO CBil Konip, 3a6pyAHeHe MeTaneBuMm

YacTKaMu Ta iHWMMWN CTOPOHHIMI BKITOYEHHAMMU.

BUKOHABELLb (Ha3Ba i

ajipeca CepBiCHOrO LieHTpY, MAWCTEP

AATA BUNYYEHHA nianuc

ioro wramn)

PRO-CRAFT




*NpK 3Non3BaHe Ha HUCKOKAYeCTBEHO Macno 1 GeH3NH;
*NpY 11 1 Nca Ha J0KyMEHT, NOTBbPXKAaBaLll NoKynkaTa Ha faje-
HOTO u3aenue (kacosa benexka, GakTypau T.H.). .
apaHLMOHHMAT CPOK Ce yAbMKaBa 3a Nepuoaa Ha npecToii Ha
e/ia B rapaHLOHEH CePBU3 3a PEMOHT.
TOKaTa e nonyyeHa B 06p0O CbCTOSAHME, 6€3 BUAUM 1 NOBpe-
¥, B Mb/IHa OKOMMNNEKTOBKa, NPoBEpeHa
MOe MpUCHCTBME, HAMAM NpPeTeHLMN MO OTHOLIEHME Kaye-

CTBOTO Ha CTO KiTe. [POYETOX 1 CbM CbraceH C ycnoBusTa 3a
rapaHLMOHHO 06CNyXBaHe.

Yn. 112. (1) Mpu HecbOTBETCTBME Ha NOTpeGUTeNCKaTa CTOKa
c [loroBopa 3a Npojax6a noTpebUTensT MMa nNpaBo Aa npe-
ASBU peknamalus, KaTo noucka ot npojaBava fia npu Bee
cTOKaTa B CbOTBETCTBUE C [Or0OBOpa 3a npopax6a. B To3m
Ccnyyail noTpe6UTENAT MOXe Aa u3bupa Mexzy U3BbplUBaHe Ha
PEMOHT Ha CToKaTa W1 3amMsHaTa ii C HOBa, OCBEH ako TOBa e
HEBB3MOXHO MW N36PaHUAT OT HEro HauMH 3a obesLueTeHue e
HenponopLuoHaneH B CpaBHeHe C 4pyrus.

(2) CmsTa ce, Ye fajfieH HauMH 3a 06e3lieTABaHe Ha NOTpPe6U-
TeNst e HenponopLMOHaneH, ako HeroBoToO M3NoN3BaHe Hanara
PpasxoAu Ha NpojaBaya, KOHTO B CPaBHEHWE C APYris HaYMH Ha
obeslLeTABaHe Ca HepasymMuu, Kato ce B3emart npej Bua:

1 .CTOWHOCTTa Ha NoTpebuTeNckaTa CToKa, ako HAMalue aunca
Ha HeCbOTBETCTBME;

2. 3HaYNMOCTTA Ha HECHOTBETCTBHETO;
3. Bb3MOXHOCTTa /a Ce NPe/0XM Ha NOTPe6UTens Apyr HaunH

Ha obesLueTABaHe, KOWTO He e CBbP- 3aH CbC 3HAYUTENHU Hey-
J06CTBa 3a Hero. Yn. 113. (1) Korato norpe6utenckata ctoka
He CbOTBETCTBA Ha [0r0BOPa 3a NPoAax6a, NPoAaBaybT e Afb-
)Keunna s PY Befie B CbOTBETCTBUE C J0roBOPa 3a NpoAaxoa.
(2) MpuBexpaaHeTo Ha NOTpeGUTENCKATA CTOKA B CbOTBETCTBUE
C loroBopa 3a npoAax6a Tpsibea fa Ce M3BbPLLM B PAMKUTE Ha
efiiH MeceL|, CYMTaHO OT NpeAsBABaHeTO Ha peknamauusTa oT
noTpeouTens.

(3) Cnep M3TMYaHETO Ha Cpoka Mo an. 2 MoTpeGuTensT UMa
npaBo Aa pa3Banu JOroBopa 1 ja My Objje Bb3CTaHOBEHa 3a-
nnaTeHarta cyma Ui fia ucka HamansiBaHe Ha LieHaTa Ha

notpe6uTenckara cToka cbraacHo un. 114.

4) [puBexAaHeTo Ha NoTpeuTesIcKaTa CToKa B CbOTBETCTBUE
C fjoroBopa 3a npoaaxta e 6e3 nnat Ho 3a noTpe6utens. Toi
He /DKM Pa3X0/iM 3a eKcneAupaHe Ha noTpe6uTenckara cToka
WNW 32 MaTepuan u v TpyA, CBbP3aHu C PeMOHTA i, 1 He TpsbBa

OATA HATIPUEMAHE ~ [ATA HA 3ABBPLUBAHE

OMUCAHUE HA PEMOHTA

RO | ROMANA [B3

qsa NOHacs 3HaYNTENHN HeYA06CTBa.
(5) MoTpe6 u TenaT MoXe a UCKa W 06e3LeTeHue 3a NpeTbpre-

HIUTe BCNeACTBIE Ha HECHOTBETCTBU- €TO Bpeau.

Yn. 114. (1) Mpu HeCbOTBETCTBME Ha NOTpebUTENCKaTa CTOKa C
70roBopa 3a npogax6a 1 KoraTo no- TPEOUTENAT He e yAoBeT-
BOPEH OT peliaBaHeTo Ha peknamayuaTa no yn. 113, 1oit uma
npaBo Ha U36op MeXAy efiHa OT CNIeJIHUTE Bb3MOXHOCTH:

1. pasBansHe Ha 0roBopa 1 Bb3CTaHOBfBaHe Ha 3annaTeHara
OT Hero cyma;

2. HamMansBaHe Ha LieHaTa.

(2) NoTpe6 u TenaT He Moxe Aa MPeTeHAMPA 3a Bb3CTaHO-
BsiBaHe Ha 3annaTteHaTa Cyma Wy 3a HamansBa- He LieHaTa Ha
CTOKaTa, KoraTo ThproBeLbT Ce Cbriack fa 6bfe U3BbpLIEHa
3aMsiHa Ha NoTpebuTenckaTa cToka C HOBa UK a Cenonpasu
cToKaTa B paMKUTE Ha eiH Mecel| OT NpeAsBsABaHe Ha pekna-
Mal#mma 0T NoTpesuTens.

(3) ToproBeLbT e ANMbXEH Aa YAOBNETBOPU CKaHe 3a pa3Bans-
HE Ha [loroBopa U fja Bb3CTaHOBM 3ansa- TeHaTa 0T noTpe6uTe-
Nsi CyMa, KoraTo cnep, Kato e Y,0BNeTBOpUA Tpy
pekiamaLum Ha noTpebuTens Ypes U3BbPLIBAHE HA PEMOHT Ha
e[1Ha ¥ Cbllla CTOKa, B paMKUTe Ha CPOKa Ha rapaHLusaTa no un.
115, e HanuLe cnefialya NosiBa Ha HECbOTBETCTBUE Ha CTOKa-
Ta C Zl0roBOpa 3a npopaxoa.

4) TIoTpe6UTENAT He MOXe fa MPeTeHAUpa 3a pasBansHe Ha
[l0roBopa, ako HeCHOTBETCTBUETO Ha MO- TpebUTesIcKaTa CToka
C foroBopa e HesHauutenHo. Yn. 115. (1) MoTpebutenst moxe
i@ ynpaXXH1 NpaBoTO CM MO TO31 pa3fieN B CPOK A0 ABE FOANHY,
CYWTAHO OT JOCTABAHETO Ha NOTpe6UTeNCcKaTa CToka.

(2) CpokbT Mo an. 1 cnupa fa Teye Npes BpEMETO, HEO6XOAUMO
3a nonpaeKaTa UM 3aMsiHaTa Ha noTpe- 6UTenckara cToka uim
3a NOCTUraHe Ha CropasymMeHne Mexay npofaBaya v noTpeéu-
Te/1f 3a peluaBaHe Ha cnopa.

(3) YnpaxHsiBaHeTo Ha npaBoTO Ha moTpe6uTens no an. 1 He
€ 00BbP3aHO C HUKAKbB nﬁnyr CPOK 3a Mpe- AsABABaHe Ha UCK,
Basnwueu 0T CpoKa no an. 1.

noanuca Cu Noj Tesn rapaHUMOHHM yCnoBus BbB Balwara
lapaHLiMOHa KapTa CTe NOTBbPAMAM, Ye: CTe 3an03HaT C npa-

BUNaTa 3a eKcnnoatayus u ycnosuaTta Ha rapaHuuata. Mpu
nokynkara, U3fen1eTo e 61nd NPOBEPEHO M Ce Hamupa B Mb-
NHa TEXHUYECKa M3NPaBHOCT, UMa Ge3ynpeyeH BbHLUEH BUA U
0TroBaps Ha OnucaHaTa KOMMeKTaLus.

noanuc

I'Ipo,qaealnﬂ 0TroBaps He3aBUCMMO OT npeAcTaBeHaTa T'ngF_IOBCKa rapaHuusa 3a fiuncarta Ha CbOT- BETCTBUE Ha n0Tpe6MTenCKaTa

cTOKa € A0roBopa 3a npopaxe6a cbrnacHo yn. 112-115 o3,
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caMocTiiHOMY PeMOHTY a60 PO36MpPaHHHO B rapaHTiliHWi nepiog;

Ha MPUCTPIli, WO Mae YWKOMKEHHS, AedeKTH, BUKIMKaHI
30BHILLHIMU MEXaHIYHUMM YILKOZXEHHAMM, Hebanum 3Bep-
HEHHAM i CTUXIHHUMU NUXaMK;

Ha NPUCTPIii 3 YIWKOAKEHHAMM, AKi BUKNINKaHI HE 3aNeXHUMN
BiZl BAPOGHNKA NPUUMHAMM, TAKUMU IK: BUKOPUCTAHHA nanu-
Ba, LU0 He BifNOBIAAE CTaHAAPTaM AKOCTI, BUKOPUCTaHHA onii
i NaNNUBHOT CyMiLLi HeHaneXHoT AKOCTi;

Ha NPUCTPIiA, WO Mae YLWKOAXEHHS, BUKIUKaHI nonafaHHAM
BCEepeAVHY CTOPOHHIX NPeAMETIB, PiiuH, @ TAKOX 3aCMiyeH-
HIM BEHTUNALINHAX OTBOPIB, NANNBHUX | MAaCNSHUX KaHanis,
XWKnNepiB Kap6GiopaTopa;

Ha NpUCTPIN, WO NpaLoBaB 3 NepeBaHTaXeHHAMM

(NMWNSHHS TYNUM NaHLIOTOM, BiACYTHICTb 3aXMCHOTO KOXYXa,
TpuBana po6oTa 6e3 nepepayn Ha MaKcUMasnbHUX 06opoTax),
AKi npu3Benu Ao Aedopmadii B LMNiHAPO-NOPLIHEBIN rpyni;
Ha MPUCTPIiA, WO BUKOPUCTOBYBABCA 3 BKIIIOYEHUM iHepLiili-
HWUM ranbMOM NaHutora;

Ha NpucTpiii 3 AepopmavisiMu B LUNiHAPO-NOPLUHEBIN rpyni,
L0 BUHUKNW BHACNIAOK i0ro TpMBanoi ekcnayatauii Ha xo-
nocToMy XoAy;

Ha NpUCTPIii, B AKOMY OfHOYACHO BWIALNN 3 najy 06MOTKM
poTopa i cTaTopa;

Ha NpUCTpPi 3 OMNaBNeHUMM BHYTPIlHIMKM AeTanaMu a6o

nponaneHHAMU eNeKTPOHHUX nnart,

* Ha NPUCTPIi, WO Mae MOLKOAKEHHA €NeMEeHTIB BXiAHWUX
NaHutoris (BapicTop, KOHAEHCATOP), WO € HACNIAKOM BRIUBY
iMNyNbCHOI NepeLKOoAN MepeXi XUBNEHHS;

* Ha NpUCTPIN, WO Mae BENUKY KiNbKiCTb MUY HA BHYTPILLHIX
By3nax i jetansix;

* Ha NpUCTPIiA, KNIt NPOTATOM rapaHTiiiHOro TepMiHy BUPOGUB
MOBHICTIO MOTOPECYPC;

Ha MPUCTPIN 3 YIWKOMKEHHAMM, WO BUHUKAN BHACMIAOK eK-
cnnyatauii 3 He YCYHEHUMU HefoNiKaMu, KOHCTPYKTUBHUMM
3MiHaMK 260 YLWKOMKEHHAMM, WO BUHWUKAM BHACNIAOK TeX-
HIYHOrO 06CNYroBYBaHHA, PEMOHTY 0c06aMu abo opraHisa-
LisiMK, SIKi He MatoTb BiANOBILHWUX NOBHOBAXEHD;

* Ha fieTani i By3nu: 3BaptoBasbHi NanbHUKK Ta iX KOMMAEKTY-
toui, TPUMayi eNekTpoAiB, 3aTUCKayi MacK, 3BaptoBasbHi ipo-
TH, KOPAW, NaHLIOTY, WIKHK, CBIYKM, GinbTpw, 3ipouKu, AeTani
34enIeHHs, TPUMEpHi rONiBKM, HOXI, AUCKW, NPUBOSHI PeMeHi,
amMopTU3aTOPH, XOA0BI YaCTUHM ra30HOKOCAPOK i CHironpu-
6MpanbHUX MalLMH, JeTani cTapTepHol rpynu, akyMynsaTopHi
GaTapei, BYrinbHi LWiTKW, MepexeBuilt Kabenb, NaMMOuKy,
HanipHi WAaHru, HacaaKM i NepexifHNKM MUIOYNX NMPUCTPOIB
i po3nunioBavis, 3axuCHi NPUCTPOI, B TOMY YMCAi aBTOMATy
3aXMCTY, NNACTUKOBI LWECTepHi, afanTtepu, a Takox AeTani,
TEPMiH CNYXO6M AKUX 3aNeXuTb Bif, PEryAPHOro TEXHIYHOro
06CNyroByBaHHs NPUCTPOLO.

30BHILLHI NOLWKOAXEHHS KOPNYCHUX AeTanen, pyyku, Haknagkm,
MEpEeXeBOro WHYPa i WTENCesibHOT BUKY.

HenpaBunbHa ekcnnyaradis, nagiHHs, yaap.

TMorHyTHil WNUHAENb (6UTTS WNMHAENS NPY 06EpTaHH).

Ynap no wnuHaento.

TMowkoaxXeHni pikcaTop i kopnyc pesykTopa B WNidyBanbHUX
Mall1Hax, € CRify Bif Gikcatopa Ha KOHIYHOMY KOneci.

HenpaBunbHa ekcnnyartauis.

BeHTUNALiiHI 0TBOPYM 3aKPUTI NUIOM, CTPYXKOIO TOWO. €
CUMbHE 30BHIlLHE | BHYTPILUHE 3a0PYAHEHHS, nonajaHHs
BCepeHY BUPOOY PifiHu, CTOPOHHIX Tif.

Hep6ana ekcnnyatauis i 6pak gornspy 3a BUpooom.

Kopo3is MeTaneBux noBepxoHb BUPOGY.

HenpaBunbHe 36epiraHHs.

TMOWKOAXEHHS Bifl BOTHIO, arpECUBHUX PEYOBMH (30BHILLHE).

KoHTakT 3 Bip.KpMTI/IM BOrHeM, arpeCUBHUMU peyoBUHaAMMU.

ENeKTPOiHCTPYMEHT NpUIAHATIIA Y po3ibpaHoMy CTaHi.

BifcyTHICTb y CnoXMBaya npaBa po3bupaTit iHCTPYMEHT Ha
npOTA3i rapaHTinHOro TepMIHy.

EneKTpoiHCTPYMeHT 6yB paHilue po3kpuTUil No3a cepBiCHOro
LeHTpy (HenpaeubHa 36ipka, 3aCTOCYBaHHS HEBIANOBIAHOMO
MacTiina, HeOpUriHanbHUX 3anacHNUX YacTWH, HeCTaHAapTHUX
NiAWUNHUKIB i T.1.).

PeMOHT eNleKTPOiHCTPYMEHTY NPOTArOM rapaHTiiiHOTO TePMiHy
Mae NpoBOANTUCA B aBTOPU30BAHNX CEPBICHNX LieHTpaXx.

BukopucTaHHs IHCTPYMEHTY He 3a NPU3HAYEHHSAM.

IMopywieHHs yMOB ekcnayarauii.

BUKOpUCTaHHS KOMMNEKTYIOUUX NPUNag, BUTPaTHUX
matepianiB Ta YaCTUH, He NepefbdayeHnX KepiBHULTBOM 3
eKcnnyatawii iIHCTPYMEHTY (NaHLor, WHK, MUiku, Gpeau,
NUNbHI AUCKK, WANIDYBaNBHI KPYTy), MEXaHIYHI MOLIKOZXEHHS
iHCTPYMEHTY.

[opyweHHs ymMoB ekcnnyaraLii, Wo Npu3BoAATb A0 .
nepeBaHTaXEHHs IHCTPYMEHTY Yepes NoTyXHOCTI a6o Ao ioro
NONOMKM.

[MoWwKoAXeHHs abo 3HOC 3MiHHNX fieTaneii iHCTpyMeHTy
(naTpoHW, cBepana, MUAKM, HOXI, NaHLOTM, 3MiHHI BiHL|
NaHLoroBuUX N, WAiGyBanbHi Kpyri, raikn 3aTaryBaHHs
£0 KLLUM, 3axucHI KoXyXu, WAidyBanbHi niathopmu, onopy

QyﬁaHKIB LaHru, akymynaTopu).

TMpupoaHii 3HOC Npy AOBroOTPUBANOMY a6o iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

Buxifi 3 nafy WBWUAKO3HOWYBAHNX AeTaneil (ByrinbHi
LWiTKM, 3y6YacTi pemeHi, WKIiBW, ryMOBI yL|iNbHEHHS, CanbHUKK,
HanpasJiftoui PONKK).

TMpunpoaHiit 3HOC Npu AOBroTPUBaNOMY a6o iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

3HoC AeTaneii Npu BiACYTHOCTI HA HUX 3aBOACHKNX AedeKTiB.

HopmanbHuii 3HOC AeTaneii npu TpUBaNOMY BUKOPUCTAHHI
iHCTPYMEHTY.

CnikaHHsi 0GMOTOK IKOpSt | CTaTOpa, OM/aBJIEHHs], 06ropaHHs

nawmeneit konektopa. OfHOYACHWI BUXif 3 1afly SIKOPsi i cTaTo-
a, PiBHOMipHa 3MiHa KOIbOpy 0OMOTOK SIKOPSi @60 KonekTopa

anm LibOMY MOX/IUBUW BUXif 3 Nafly BUMUKAYA).

BifcyTHICTb y COXMBaya npaBa po3bupaTit iHCTPYMEHT Ha
NPOTASi rapaHTIRHOro TepMIHY.

Buxig 3 nasly 06MoToK siKopsi. MexaHiuHMX NOWKOMKEHb i
03HaK nepeBaHTaXeHHA Hemag. KoTywku cTatopa He
NOLIKOZKEHI | MaloTb OfHaKOBWIA ONip.

TpuBana po6oTa 3 nepeBaHTaXEHHSM, HEBIANOBIAHICTb
napameTpiB Mepexi, HeloCTaTHE OXONOMKEHHS Yepes
3a6Py/JHEHHS! BUDOGY.

MexaHiyHe nopylweHHs i3onauii Akops a6o ctatopa BHacni-
0K 3a6pyaHeHHs abo nonagaHHs YyXopiAHUX PEYOBMH.

Hepn6ana ekcnnyatauis i 6pak Aornsgy 3a BUpoGom.

3Hoc 3y6iB Bana sikops Ta Bef,eHOro 3y6yacTtoro koneca
(MacT1ino Hepo6oYe** a6o BiACYTHE, Ban AKOPS 3 CUHSBOI).

lMopyweHHs ymMoB ekcnnyaralii.
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PiBHOMipHMii Ta He3sHauYHWi 3HOC 3Y6iB Ha fikopi Ta
BefleHOMy 3y64acToMy Koneci npy iHTeHCUBHIl ekcnayatauii.

MpupoaHiin 3HoC Npyu AOBroTpUBanoMy a6o iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

MowKopKeHHs AKOps, cTaTopa, KOpMyca, NoB'si3aHe 3
BUXOOM 3 N1ajly NiALMMHUKIB SKOPS.

TpUPOAHil 3HOC NPYU OBTOTPUBANOMY a6 IHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTAHHi BUPOGY.

MexaHiynuii 3Hoc Konektopa (6inbw HiX 0,2 MM Ha
aiametp).

IHTEHCUBHa eKcnyaTalisi BUPOGY.

ICKPiHHA Ha KONEKTOPI Yepes 3HOC LLITOK (A0BXMHA WiTKK
MeHLUIe BKa3aHOT B IHCTPYKLiil 3 ekcnayaTadii).

HecBoeyacHa 3aMiHa BYriNbHUX LWITOK (MOPYLIEHHS YMOB
ekcnnyatauii Ta Harnagay).

MexaHiyHe NowWKOAXEHH: WiTOK (MOXe NPU3BECTHM A0 BUXOAY
3 flafly sKopsl Ta cTaTopa).

NagiHHsa iHCTPYMeHTY abo yaapy (Hea6ana ekcnnyarauis).

3HOC BYTiNIbHMX LWiTOK.

TMpupoaHiit 3HOC Npy AOBroOTPUBANOMY a6o iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

Buxig 3 nagy sikops a6o cTatopa BHAC/ifOK 3aKIUHIOBAHHS
piXYy4Oro iHCTPyMEHTY.

HenpaBunbHe 3akpinneHHs, BU6Ip iIHCTPYMEeHTY a6o pexumy
pO6OTH iIHCTPYMEHTY.

Buxig 3 nafy BUMMKaya CinbHO 3i CTaTOPOM, IKOpPEM yepes
nepeBaHTaXeHHA.

lNopyweHHa ymoB _ekcnnyaTauii
(nepeBaHTaXeHHS).

Buxig 3 nagy BuMuKaya (BiACYTHICTb MOXIWBOCTI pe-
ryNioBaHHs MNABHOCTI) Yepe3 3a6PyAHEHHS PerymioBanbHoro
Koneca YyXopifiHUMMN Pe4OBUHAMU.

Hep6ana ekcnnyatauis Ta 6pak 4ornsgy 3a BApo6oM.

MexaHiyne NOWKOAXEHHA BUMUKAYa, eIeKTPOHHOro 6n0Ky.

Hep6ana ekcnnyatauis.

3HoC 3y6iB WwecTepeHb (MacTuIo Hepo6oye**).

[MopylueHHs yMOB ekcnayarauii.

3namaHwuii 3y6 Koneca, abo enemeHTiB Koprnycy peaykTopa
[IBOLUBUAKICHOIO ApWUIO Ta BOLUBUAKICHOrO WYpPYNnoKpyTa.

MepeMukaHHs WBUAKOCTEN Y POGOYOMY PEXMMI.

Buxig, 3 nagy nifWwunHuKiB pepykTopa (MacTuno
Hepoboye**).

lMopyLweHHs yMoB ekcnnyaralii.

Burun a6o 3HOC WTOKA B 1063NKAX.

[NopyLweHHs ymMoB ekcnnyaralii.

TMOWKOAKEHHST PEAYKTOPa Yepe3 MOpyLIEHHs TepPMiHy
MepiOANYHOCTI TEXHIYHOTQ OBCNYrOBYBaHHS, BKa3aHoro B
IHCTPYKLil 3 eKcruiyaTauii (He rpoBeaeHa 3aMiHa 3MasKu
peayKTtopa).

HapgMmipHe HaBaHTaXeHHsi a60 NPUPOAHIi 3HOC.

3pisaHi 3y6M WTOKa HAcoca, 3akJAMHUNO MPUBIA MacnsHOro
Hacoca.

[epeBaHTaXeHHA.

HecnpaBHOCTi BUKNNKaHI HE3aNneXH!UMK Bify BADOGHMKa
npuyMHamu (nepenagu Hanpyru, CTUXInHI Inxa).

lMopyweHHs ymMoB ekcnnyaralii.

** MacTuno Hepo6oye -~ MacTuo, Lo € HeNMpuAATHUM A0 eKcryaTall, Wo 3MiHWAO CBil Konip, 3a6pyAHeHe MeTaneBuMm

YacTKaMu Ta iHWMMWN CTOPOHHIMI BKITOYEHHAMMU.

BUKOHABELLb (Ha3Ba i

ajipeca CepBiCHOrO LieHTpY, MAWCTEP

AATA BUNYYEHHA nianuc

ioro wramn)

PRO-CRAFT




Termék megnevezése:
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Modell:

Gyartasi szam:

Az eladés datuma:

Az elado alairasa:

A jotallasi jegy sorszama:

A terméket m(ikodoképes allapotban, |4thaté sériilések nélkiil, komplett készletben, jelenlétemben ellendrizve vettem &t. Az &ru
mindségére nincs kifogasom, elolvastam és egyetértek az izemeltetési és jotéllasi szolgaltatas feltételeivel.

A vevé neve

A vevé alairasa

Altalanos rendelkezések

* A telies jotallasi idétartam alatt a tulajdonos jogosult a
termek ingyenes javittatdsara a termék gyartasi hibabdl eredé
meghibdsodasa esetén (a nem gyartasi hibak listajat lasd az
1. Mellékletben).

Az elektromos szerszamok javitasat és szervizkarbantartasat
a jotéllasi idétartam alatt hivatalos szervizkdzpontokban kell
elvégeztetni.

Jotallasi jegy nélkiil, illetve abban az esetben, ha a jotallasi
jegy szabalytalanul lett kiallitva és hidnyzik a j6tallasi
feltételek elfogaddsarél szolé6 Vevé aléirdsa, garanciélis

A jotallas nem terjed ki

Olyan késziilékre, amelyet a hasznalati Gtmutatd el6irdsainak
megszegésével iizemeltettek, beleértve a gyartd éltal nem
ajanlott fogydeszkozok (olajok, gyertyak, gumiabroncsok,
lancok) hasznalatat, valamint olyan késziilékre, amelyen
a jotdllsi id6tartam alatt Onjavitdst vagy szétszerelést
hajtottak végre;

Olyan késziilékre, amelynek kiilsé mechanikai hatas, hanyag
kezeléks vagy természeti katasztrofa okozta karosodasai
vannak;

Olyan késziilékre, amelynek kérosoddsait a gyartotdl
fiiggetlen okok okoztak, mint pl.: minGségi eléirasoknak nem
megfeleld iizemanyag hasznalata, nem megfeleld mindségl
olaj és iizemanyag keverék hasznalata;

Olyan késziilékre, amelynek kdrosodasait az idegen targyak,
folyadékok behatoldsa, valamint a szell6z6nyilasok,
lizemanyag- és olajcsatornak, porlasztéfivékak eltomddése
okozta;

Olyan késziilékre, amely tulterheléssel miikodott (fiirészelés
tompa lanccal, védéburkolat hidnya, hosszd tavd, sziinet
nélkiili m(ikodés maximalis fordulatszamon), ami a henger-
dugattyd csoport kopasahoz vezetett;

Olyan késziilékre, amekyet bekapcsolt inercidlis lancfékkel
hasznaltak;

Olyan késziilékre, amelynél a forgérész és az 4llérész
tekercselése egyidejileg meghibasodott;

+ A megolvadt belsé alkatrészekkel vagy megégett elektronikai

javitasra nem keriil sor.

« A jotallas nem terjed ki a szerszam bedllitdsdra, tisztitasara
és egyéb karbantartasara.

« Az aru visszakiildésének vagy cseréjének feltételei a
kovetkezdk: az druteljes készlete, acsomagolds sértetlensége,
illetve a gyartd jelolése és cimkéi megérzédnek, az aru
Uj és nem hasznalt, ami a szakértdi értékelés soran keriil
megallapitasra.

lapokkal rendelkez6 késziilékre;

Olyan késziilékre, amelyen a bemeneti aramkorok elemei
(varisztor, kondenza’tor{ kérosodtak, ami a taphalézat
impulzuszaj hatdsénak kovetkezménye;

Olyan késziilékre, amelynél nagy mennyiség(i por van a belsé
egységeken és alkatrészeken;

Olyan késziilékre, amely a jotallasi idétartam alatt elérte
élettartamanak végét;

Olyan késziilékre, amelynek karosodasait javitatlan allapotban
torténd miikodés, szerkezeti mdédositasok vagy illetéktelen
személyek vagy szervezetek éltal végzett karbantartasi vagy
javitasi munkalatok okoztak;

Olvashatatlan vagy eltavolitott sorozatszamu késziilékre;

Alkatrészekre  és  szerelvényekre: hegeszt6égdkre
és tartozékaikra, elektrodatartokra, bilincsekre,
hegesztékabelekre, zsinérokra, ldncokra, gumiabroncsokra,
gyertydkra, szirGkre, lanckerekekre, tengelykapcsold
alkatrészekre, nyiréfejekre, késekre, tarcsdkra,
meghajtoszijakra, lengéscsillapitékra, flnyiré- és
héfavégépek  alvdzaira, inditécsoport  alkatrészeire,
akkumulatorokra, szénkefékre, hélozati kébelre, izzokra,
nyomoétomldkre, mosoberendezésekhez és locsolékhoz
valé flavékakra és adapterekre, biztonsagi eszkozokre,
beleértve az automatikus biztonségi eszkdzoket is, miianyag
fogaskerekekre, adapterekre, valamint olyan alkatrészekre,
?melyek élettartama a késziilék rendszeres karbantartasétol
ligg.

A testrészek, a fogantyd, a boritélemez, a halézati kébel és a

csatlakozo dugo Kilsd seriiései Nem megfelelé hasznalat, esés, iitédés

Az ors6 meghajlott (az ors¢ kifutdsa forgas kdzben) Az orsét ért iit6dés
Sériilt rogzitd és hajtémiihaz a csiszolégépekben, rogzité altal
hagyott nyomok a kipkeréken

A szellgzényildsokat por, forgdcs stb. elzdrja. Erds kiilsé

?s be,lﬁg szennyez6des, folyadek, idegen testek bejutasa a
ermékbe

A termék fémfeliileteinek korrézidja

Nem megfelel6 hasznalat

Hanyag hasznalat és a karbantartas elmulasztasa

Nem megfelel6 tarolas
Nyilt Ianggal, agressziv anyagokkal valé érintkezés

T(iz, agressziv anyagok okozta kar (kiilsd)

Az elektromos szerszémot kordbban a szervizkézponton
kiviil szerelték szét (helytelen osszeszerelés, nem megfeleld
olaj, nem eredeti potalkatrészek, nem szabvanyos csapagyak
hasznalata stb.)

Ajotallasi idé alatt az elektromos szerszam javitésat hivatalos

szervizkozpontokban kell elvégezni.
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A szerszém nem rendeltetésszer( hasznalata

Uzemeltetési feltételek megsértése

Az elektromos szerszam szétszerelt dllapotban keriilt atvételre

Afg(];ya_sztg nem jogosult a szerszdm szétszerelésére a
jotallasi idd alatt

A szerszam hasznalati Gtmutatdjdban nem szerepl6 tartozékok,
fogyoeszkozok és alkatrészek ﬁl,ancok, vezetorudak, flirészek,
vagokesek, fiirészlapok, csiszolokorongok) hasznalata, a
szerszam mechanikai sériilése

Az lizemeltetési feltételek megsértése, ami a szerszdm
tulterheléséhez vagy meghibasodasahoz vezet

A cserélhet6 szerszamalkatrészek (tokmanyok, fardk, flrészek,
kések, lancok, lancflirészek véltozé koronai, csiszolol oront_:Lok,
a forgattyus mechanizmus meghdzott anyai, védéburkolatok,
csiszoloallvanyok, gyalupadok, gyalupadok, fogok,
akkumulatorok) sérulése vagy kopasa

Természetes kogés a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznélata miat

Kopd alkatrészek meghibasoddsa (szénkefék, fogaﬂssz,q( k,
szijtarcsak, gumitomitések, olajtomitések, vezetogorgok)

Természetes ko?és a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznalata miat

Az alkatrészek kopdasa, ha nincsenek rajtuk gyari hibak

Az alkatrészek normal kopasa a szerszam hosszan tart6
hasznélata sorén

Az armatira és az allérész tekercseinek szinterezése,
olvasztasa, kollektorlamelldk elégetése. Az armatura és az
allorész egyidejli meghibédsoddsa, az armatira vagy a kollektor
tekercsek szinenek egyenletes valtozasa (ebben az esetben a
kapcsolo meghibasodasa lehetséges)

Folyamatos m(ikodés tlterheléssel, nem megfelel halézati
paraméterek, elégtelen hités a termék szennyezddése miatt.

Az armatura tekercseinek meghibdsodasa. Nincsenek
mechanikai sériilések és tilterhelésre utald jelek. Az dllorész
tekercsei nem sériiltek és azonos ellenallasuak

Folyamatos mikodés tlterheléssel, nem megfeleld halézati
paraméterek, elégtelen hités a termék szennyezédése miatt.

Az armatura vagy az allérész szigetelésének mechanikai_
sériilése szennyézodés vagy idegen anyag behatoldsa miatt

Hanyag hasznalat és a karbantartas elmulasztasa

Az armatira tengely és a hajtott fogaskerék fogazaténak
kopasa (kendzsit nem itizemi ** vagy hianyzik, az armatura
tengelye kék szin()

Uzemeltetési feltételek megsértése

Intenziv haszndlat sordn a fo%ak egyenletes és jelentéktelen
kopasa az armaturan és a hajtott fogaskeréken

Természetes ko?a's a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznélata miat

Az armatdra, allorész, test sériilése az armattra csapagyainak
meghibdsodésaval van kapcsolatban

Természetes ko?és a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznélata miat

A kollektor mechanikai kopasa (dtmérénként tébb mint 0,2 mm)

A termék intenziv hasznélata

Szikraképzddés a kollektoron a kopott kefék miatt (kefehossz
kisebb, mint a hasznalati ittmutadban megadott)

A szénkefék id6ben torténd cseréjének elmulasztdsa (az
lizemeltetési és karbantartési feltételek megsértése)

A kefék mechanikai sériilése (az armatura és az llorész
meghibasodasahoz vezethet)

A szerszam esése vagy iitédése (hanyag hasznalat)

Szénkefék kopasa

Természetes ko?és a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznélata miat

Armatdra vagy allérész meghibasodasa a vagészerszam
elakadasa miatt

Helytelen befogds, szerszam vagy iizemmad kivélasztasa

A kapcsolé meghibdsodasa az allérésszel, armatiraval egyiitt a
tulterhelés miaft

Uzemeltetési feltételek megsértése (tdlterhelés)

A kapcsold meghibasodasa (az egyenletesség szabélyozasanak
hlgmt a) a bedllitokerék idegen anyagokkal valo szennyezGdése
mia

Hanyag hasznalat és a karbantartés elmulasztédsa

A kapcsold, az elektronikus egység mechanikai sé-riilése

Termék hanyag hasznélata

A fogaskerekek fogainak kopdsa (a kenézsir nem iizemi**)

Uzemeltetési feltételek megsértése

Eltort a kerék foga, vagy egy kétsebességes flirogép és
kétsebességes csavarhlizo hajtomiihazanak eleme.

Sebességek valtdsa mikodés kozben

A sebességvaltd csapagyainak meghibasodasa (a kenGzsir nem
lizemi**)

Uzemeltetési feltételek megsértése

Sikldcsapagyak kopasa

Uzemeltetési feltételek megsértése

A sebességvdltg kdrosoddsa a haszndlati itmutatéban el6irt |
karbantartasi idokozok be nem tartasa miatt (a sebességvaltd
kendzsirjat nem cserélték

Tdlterhelés vagy természetes kopés

Fogasszij szakaddsa vagy kopdsa

Uzemeltetési feltételek megsértése

A szUréfiirész szaranak elhajldsa vagy kopasa

Uzemeltetési feltételek megsértése

Kivagott szivattydrid fogak, elakadt az olajszivattyt meghajtdja

Kenés nélkiili mikodés vagy a kendzsir minésége nem felel
meg az utasitasnak

A meghibdsodasokat a gyartétél fiiggetlen okok .
(feszultségingadozasok, természeti katasztrofak) okoztdk

Kenés nélkiili mikodés vagy a kendézsir minésége nem felel
meg az utasitasnak

Olyan meghibésodasok, amelyek akkor keletkeztek, ha a
szerszam mikodése a meghibasodas fellépése utanis
folytatodott, és amelyek mas meghibasodasokat idéztek elé

Uzemeltetési feltételek megsértése

Tépkabel vagy csatlakozé dugé karosodasa

Uzemeltetési feltételek megsértése

Az armatira t,eng_el)()e meggorbiilt (az armatura tengelyének
kifutasa forgas kozben)

A tokmany tilterhelése vagy elakaddsa miikodés kdzben
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** Nem lizemi kendzsir - m(ikdésre alkalmatlan, szine megvéltozott, fémrészecskékkel és egyéb idegen anyagokkal szennyezett

kendzsir.

VEGREHAJTO (a |

szervizkozpont neve és cime, SZAKEMBER

VISSZAVONAS DATUMA

belyegzoje)

TAPAHTUIAHbIA TATIOH

HaumeHoBaHue uspgenus:

Mogaenb:
CepwmiiHblii

[laTa npopaxu:

Moanuchb npoaasya:

CepuitHblii p Tanoxa:

ToBap noJsiyyeH B UCNpaBHOM COCTOAHUY, 6e3 BUAMMBIX NOBPEXEHNIA, B NONHOI KOMNNEKTALMK, NPOBEPEH B MOEM NpUCYTCTBUK.
MpeTeHsunit no KayecTBy TOBapa He UMELo, C yCNoBUAMU 3KCnyaTalum n rapaHTUiiHoOro Oﬁcﬂy)i(VIBaHVIﬂ 03HaKOMJIEH 1 COrnaceH.

®UO nokynarens

Moanuck nokynartens

OCHOBHbIE MONTOXXEHUA
+ B TeyeHue Bcero rapaHTUHOrO CpoKa Bagenel umeet npa-
BO Ha 6ecnarHblit PEMOHT U3[eNKsA MPU HEUCTIPABHOCTSIX, B
CNEACTBMM NPOM3BOACTBEHHBIX AE(EKTOB (CMIUCOK HEMpous-
BOACTBEHHBIX Ae(eKTOB Np1BeAeH B Mpunoxexun 1).

PemMOoHT 1 cepBucHoe Oécﬂy)KVIBaHVIE 9NIEKTPOUHCTPYMEHTA B
TeyeHue I'apaHTVIVIHOFO CpoOKa aKcnnyatalumn 4ONKHbI NPoBO-
AUTbCA B aBTOPU3NPOBAHHbIX CEPBUCHbIX LIEHTPaXx.

Bes npepocTaBneHusi rapaHTUIRHOTO TanoHa, 6o B cnyyae,
KOrAa rapaHTuiiHblii TanoH opopMaeH HeHaanexawum o6-
pasoM u oTcyTCTBYeT nopnuch lNokynatens o NPUHATUM UM
rapaHTUIiHbIX YCNIOBUIA, rapaHTUIiHbIA PEMOHT He AenaeTcs.

[apaHTus He pacnpoCTPaHAeTCs Ha PerynupoBKY, YUCTKY W
APYroii yxon 3a NHCTPYMEHTOM.

Bo3BpaTy unn 3ameHe Moanexar TOBapbl MpU COXpaHeHU
Cnefylolnx YCNOBUA: COXpaHeHa KOMM/eKTauus ToBapa,
L|eNIOCTHOCTb YNaKoBKK, MapkUpoBKa U APNbIKM NPON3BOAN-
Tensi, ToBap HOBbIA W He 3KCMYaTMPOBAICS, YTO YCTaHaBM-
BaeTCs aKCMepTu3oi.
TAPAHTUMHOE OBCNY)XXUBAHUE
HE PACMPOCTPAHSAETCA

Ha YCTPOIACTBO, 9KCM/yaTUPOBABLUEEC C HapyLIEHUEM
WHCTPYKLMK NO 3KCM/yaTauuu, B TOM YUCNE, eCU UCMOMb-
30BajiUCb HE PEKOMEHAOBaHHble 3aBOJOM-M3rOTOBUTENEM
pacxogHble MaTtepuanbl (Macna, CBeuM, WiHb, Lenu) u Ha
YCTPOWCTBO, MOABEPrLLEECS CAaMOCTOATENbHOMY PEMOHTY
Unu pasGopke B rapaHTHiiHblii Nepuog;

Ha YCTPOWCTBO, MetoLLee NOBPEXAEHNS, Ae(eKTbI, BbI3BaH-
Hble BHELIHUMN MEXaHUYECKUMU NOBPEXAEHUSMU, HEBPEX-
HbIM 06PaLLEHNEM W CTUXMITHBIMU 6EACTBUAMMY;

Ha yCTpOVICTBO C NnoBpexXxAeHnsMun, KoTopble Bbi3BaHbl He
3aBuUCALLMMUK OT NpousBoaUTENA NPUYUHAMKU, TaKUMU KaK:
ucnonb3oBaHue ToninBa, He COOTBETCTBYOLWEro CTtaHaap-
TaMm KayecTBa, UCNOMb30BaHWe Macna u TOMANUBHOI CMecu
HeHafnexaulero kayecTsa;

Ha yCTpOVICTBO, UMeroLlee NoBpeXxaeHns, Bbi3aBaHHble nona-
AaHUEM BHYTPb NOCTOPOHHUX NpeAMeToB, XUAKOCTel, a Tak-
)e 3acopeHneM BEHTUNALMOHHbIX OTBepCTMVI, TONNIUBHbIX U
Mac/siHbIX KaHanoB, XXUKnepos Kap6|opaTopa;

Ha ycTpoiicTBO, pa6oTaBliee C neperpyskamu (munexve
TYNoi Lenbto, OTCYTCTBUE 3ALUTHOMO KOXYXa, ANUTENbHas
pa6oTa 6e3 nepepbiBa Ha MakCMManbHbIX 060pOTax), KOTO-
pble NPUBENU K 3aAMpaM B LLUAMHAPONOPLIHEBON rpynne;

Ha yCTpDVICTBO, ucnonb3oBasLlieecs C BKIKOYEHHbIM UHEpLU-
OHHbIM TOPMO30M Lienwu;

Ha yCTPONCTBO, Y KOTOPOro OAHOBPEMEHHO BbILLAM U3 CTPOS
06MOTKM pOTOpa U CTaTopa;

Ha YCTPOWCTBO C OMMaBIEHHbIMU BHYTPEHHUMW AeTansimMu
WUNN NpoXoramun 3NeKTPOHHbIX nnar,

Ha YCTPOIICTBO, UMEIOLLee MOBPEXAEHUS 3NIEMEHTOB BXOA-
HbIX Leneii (BapucTop, KOHAEHCATOP), UTO SIBASETCA Ccrefd-
CTBUEM BO3ZEMCTBMA MMMYNbCHOI MOMEXY CETH MUTaHUS;

Ha yCTpOICTBO, UMetoLLee GONbLIOe KOMMYECTBO MblK Ha
BHYTPEHHUX y3Nax 1 AeTansx;

Ha YCTpOIACTBO, KOTOPOE B TeYeHWe rapaHTUIAHOTO Cpoka
BbIPaboTano NONHOCTbIO MOTOPECYPC;

Ha YCTPOWCTBO C MOBPEXAEHWUAMM, BOSHUKWIMMU BCNeA-
CTBME 3KCMyaTaUuuu C He YCTPAaHEHHbIMM HeAoCTaTKamu,
KOHCTPYKTUBHbIMU  U3MEHEHUSIMU MW NOBPEXAEHUAMY,
BO3HWKLIMMM BCNEACTBUE TEXHUYECKOTO O0O6CHYXMBaHUA,
PEMOHTA UL AMU WM OPraHN3aLUsIMU, HE UMEIOLUMU COOT-
BETCTBYIOLLMX MONHOMOYNIA;

Ha YCTPOICTBO, Y KOTOPOro CepuiiHblii HoMep Hepa3Gopuns
UK ypanex;

Ha [leTanu U y3nbl: CBapOYHbIE FOPENKM U UX KOMMIEKTYio-
e, AepXaTeny aneKTpPoAoB, 3aXMMbl Macchl, CBapOYHble
NpoBOAa, KOPAbI, LMK, WWHbI, CBEYN, GUNBTPbI, 3BE3L0UKH,
ZeTanu CLEnieHus, TPUMMEpHble TOSI0BKM, HOXH, AUCKY,
MPUBOAHbIE PEMHM, aMOPTU3ATOPbl, XO/OBbIE YacTU raso-
HOKOCHJIOK M CHErOy60pOYHbIX MaLUWH, JETanu CTapTepHoil
TPYNMbl, aKKyMyNsTOPHble GaTapeu, YrofbHble LiETKH,
CceTeBOi Kabenb, NaMMOYKM, HamopHble LWAAHTW, Hacagku
W NEepexofHUKM MOIOLYMX YCTPOICTB U pas6pbiarusateneil,
3alUTHbIE YCTPOWMCTBA, B TOM YMCNe aBTOMATbl 3aluThl,
NNacTMKOBbIE WECTEpHY, afanTepbl, a TakKe AeTanu, CPoK
CyX6bl KOTOPbIX 3aBUCUT OT PErYNSPHOr0 TEXHUYECKOTO

06CyXMBaHNA YCTPOIACTBA.
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BHelLHMe noBpex/eHst KOPMYCHbIX AeTaneid, pyuku, Haknaaky,
CETEBOTO LUHYPA W LWTENCEbHON BUMKU.

HenpaBunbHas akcnayataums, nagexve, yaap.

MorHyT wnuHaenb (6ueHne WNUHAENS NPU BpaLLeHun).

Yaap no wnuHaento.

MoBpexaeHHbIN GukcaTop u Kopnyc pefyKTopa B WandoBab-
HbIX MaLUWHAX, CNiefibl OT (MKcaTopa Ha KOHUYECKOM Konece.

HenpasunbHas aKcniyataums.

BeHTuNALMOHHbIE QTBEPCTUA 3aKPbITbl MblJIbIO, Cpr)l(KOVI
N TOMYy HOA06HOE, EcTb cunbHOe BHelwHee 1 BHYTpPEHHEe
3arpasHeHune, nonajaHue BHYTPb n3fenua XuaKkocTu,

He6pexxHas akcnayaTauus u 0TCYTCTBUE YXOAA 3@ U3LENUEM.

Kopposus MeTannnyecknx noBepxHOCTeii u3genus.

HenpasunbHoe xpaHeHue.

[ToBpeX/ieHNs OT OTHS, arpecCUBHbIX BELLECTB (Hapy»(Hoe).

KOHTaKT C OTKPbITbIM OrHEM, arpecCUBHbIMU BeLLECTBAMN.

SJ'IEKTpOI/IHCprMEHT NMPUHAT B p3306p3HHOM COCTOAHUN.

Y noTpe6uTens Het npasa pasbupatb UHCTPYMEHT B TeYeHUe
rapaHTUIHOTO CPOKa.

3NeKTPOUHCTPYMEHT 6bil paHee pasoBpaH BHe CepBUCHOTO
LieHTpa (HenpaBubHas c60pKa, NPUMEHEHUE HECOOTBETCTBYHO-
LLlero Macna, HeOpUrMHasbHbIX 3anacHblX YacTew, HecTaHZapT-
HbIX MOALIMMHUKOB U T.M.)

PeMOHT 31eKTPOMHCTPYMEHTa B TEYEHNE rapaHTUiHOro
CpOKa AOMKEH NPOBOANTLCS B aBTOPU30BAHHbIX CEPBUCHBIX
LIeHTpax.

Mcnonb3oBaHne MHCTPYMEHTA He M0 Ha3HaYeHUIo.

HapyLueHue ycnoBuii akcnnyatawuy.

Mcnonb3oBaHMe KOMMIEKTYHLLMX, PACXOAHbIX MaTepUanoB 1
yacTei, He NPeayCMOTPEHHbIX PYKOBOACTBOM M0 9KCMlya-
TaLWK MHCTPYMEHTa (Lienu, WuHbl, unbl, Gpesbl, NUbHbie
LMCKM, WANGOBaNbHbIe KPYru), MEXaHWYeckue NoBpexaeHns
MHCTPYMEHTA.

HapyLueHue ycnoBuii akcnnyataumm, NpUBOASLLME K Neperpys-
Ke WHCTPYMEHTa Yepe3 MOLHOCTM UNW K ero NosoMKe.

TMoBPEXAEHNE UMK U3HOC CMEHHDBIX AeTanei MHCTPYMeHTa

(naTpoHbl, cBEpNIa, NUNbI, HOXW, LiENW, TEPEMEHHbIE BEHL|bI

&englx M, WAMQOBANbHBIE KPYTy, 3aTArMBaloLUe raiku B
LM, 3aLyuTHble KOXYXM, WAnPOBabHble NaaThopMbl, OMopbl

DPY6aHKOB, LiaHr, aKKyMYNATOPbI).

EcTecTBeHHblii U3HOC npu AnuTeNnbHOM UK UHTEHCUBHOM
UCNoNb30BaHUN U3fenunsa.

Bbixop, 3 CTPOsA 6bICTPOM3HALIMBAIOLLUXCS AeTanei
(yronbHble LeTKH, 3y64aTble PEMHY, LIKUBbI, PE3NHOBbIE
YNJIOTHEHUS], CalbHUKM, HaNPaBSIOWUE POJIUKK).

EcTecTBeHHbIi# U3HOC NPU ANNTENBHOM WU UHTEHCUBHOM
WUCnosib30BaHUU n3genus.

M3Hoc ,U.eTaﬂeVl MpU OTCYTCTBUU Ha HUX 3aBOACKUX ,qed)eKTOB.

VIHTEHCMBHAsA aKcnyaTauus n3genus.

CﬂeKaHMﬂ 06MOTOK SIKOpA 1 CTaTopa, onyasseHune, Oﬁl’OpaHMﬂ
namenen konnektopa. U4AHOBpeMEHHbIW BbIX0 U3 CTPOA
AIKOpA U cTaTopa, paBHOMepHOe N3MeHeHue LBeTa 06MOTOK
AKOPA UK KoJieKTopa (an 9TOM BO3MOXEH BbIX0A U3 CTPOA
BblK/IloYaTens).

HecBoeBpemeHHasi 3aMeHa YrosibHbIX LWeToK (HapyleHue
YCNOBMIA 3KCTyaTaLuu U HAA30pa).

Bbixog 13 cTposi 06MOTOK siKOpsi. MexaHuyeckux noBpex-
LEHUA 1 NPU3HAKOB neperpysku HeT. KaTywwku ctatopa He

nospexmaeHbl 1 UMeroT 0MHAaKOBOE CONMPOTUBJIEHNE.

I'Ia;:seHme WHCTPyMEHTa UNK yaapbl (He6pexHas akcnnyata-
yus).

MexaHnyeckoe HapyLieHWe U30ALMUU SIKOPS UK cTaTopa
BC/IEACTBUE 3arps3HEHNst UM NONagaHNs MHOPOAHBIX
BELLECTB.

ECTecTBeHHbIi# U3HOC NPU ANNTENBHOM UM UHTEHCUBHOM
WUCnosib30BaHUU n3genus.

3HoC 3y6beB Bana AKopst U BeJOMOr0 3y64aToro Koneca
(cmaska Hepaboyas ** Unu oTCyTCTBYET, Ban AKOPS C
CUHEBOA).

HenpasunbHoe 3akpensienve, BbIGOp MHCTPYMEHTa Uiu
pexuma paboTbl UHCTPYMEHTA.

PaBHOMEPHbIV 1 HE3HAUUTENbHbIN U3HOC 3Y6beB Ha AKOpe I
BElOMOM 3y64aToOM KOJIECEe NPY MHTEHCUBHOI IKCMNyaTaLuy.

HapyweHue ycnoBuii 3kcniyatauun (neperpysku).

MoBpexpaeHne aKops, cTaTopa, Kopnyca CBA3aHO C BbIXOA0M
W3 CTPOA NOALINNHNKOB AIKOPA.

He6pexxHas akcnayaTauus n 0TCYyTCTBUE YXOAA 3@ U3LENUEM.

MexaHuyeckuii u3Hoc konnektopa (6onee 0,2 MM Ha
nnametp).

He6pe)KHaﬂ aKcnnyatauus nsgenus.

MckpeHue Ha KonneKkTope 13-3a M3Hoca LWeToK (ANNHA WeTKu
MeHbLLE yKa3aHHOM B MHCTPYKLMM N0 3KCMyaTaLum).

HapyLueHue ycnosuii akcnnyarawuy.

MexaHuyeckoe NoBpexaeHue WeToK (MOXET NPUBECTU K
BbIXOZY 13 CTPOS AKOPS U CTaTopa).

MepekntoueHne ckopocTeil B paboyeM pexume.

WN3HOC YrofibHbIX LETOK.

HapyweHue ycnoBuit aKCnyaTawuu.

Bbixop 13 CTPOS IKOPS UAW cTaTOpa BCNEACTBUE 3aK/MHUBA-
HUA PEXYLLEro MHCTPYMEHTA.

HapyLueHue ycnoBuii akcnnyatawuy.

BbIX0f, U3 CTPOS BbIK/KOYATENA COBMECTHO CO CTaTOPOM,
AKOPEM W3-33 NMeperpy3ku.

YpeamepHas Harpyaka uin npupogHbIit U3HoC.

BbiX0A 13 CTpOs BbiK/I0YaTens (0TCYTCTBUE BOZMOXHOCTH
peryn1poBaHus NNaBHOCTU) U3-3a 3arpsi3HEHUS PEryNINPoBoY-
HOTO KOJeca YyepoAHbIMHU BeLecTBaMu.

HapyLueHue ycnoBuii akcnnyatawuy.

%AeXaHVI"IeCKOE nospexaeHue BbiKNYaTend, 31eKTPOHHOro
JIOKa.

HapywweHue ycnoBuii akcnnyatayuu.

MI3HOC YronbHbIX LWEeToK.

Pa6oTa 6e3 CMasKu UM MapKa Mac/ia He COOTBETCTBYET
MHCTPYKLMMN.

Bbixop 13 CTpOA SIKOpA unu ctatopa BCneACTBUe 3aK/IMHUBA-
HUA PexyLlero MHCTpyMeHTa.

Pa6oTa 6e3 cMasku UM Mapka Macna He COOTBETCTBYET
VNHCTPYKLWM.

BbiX0A U3 CTpos BbiK/IoYaTens (0TCyTCTBUE BOZMOXHOCTH
peryn1poBaHus NNABHOCTY) U3-3a 3arpsi3HEHUS PEryNINPoBOY-
HOTO KOJeca YyXepoAHbIMHU BeLecTBaMu.

HapyLueHue ycnoBuii akcnnyatawuy.
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MexaHnyeckoe noBpexeHne BbIKNtoYaTess, 3NeKTPOHHOro
JI0Ka.

He6pe»(Ha;| JKcnnyatauus nsgenus.

N3Hoc 3y6beB wecTepeHoK (Macno Hepabouee **).

HapywweHue ycnoBuit akcnyarauuu.

CnomaHHbIi 3y6 Koeca, Un 31eMEHTOB Kopryca pefykTopa
[ZIBYXCKOPOCTHOI ;PN W AiBYXCKOPOCTHOTO LWYpyroBepTa.

MepeknioyeHme CKOPOCTedl B paboyem pexume.

Er)lxon 13 CTPOS MOALMMHUKOB peAyKTopa (Macno Hepaboyee

HapyweHue ycnoBuit akcnyarayuu.

VI3HOC NOALIMMHUKOB CKONbXEHNS.

HapyuweHue ycnoBuit akcnyarauuu.

MoBpeXAeHns peayKTopa U3-3a HapyLeHus cpoka
NepUOANYHOCTY TEXHUYECKOrO 06CYXMBAHNSA, YKA3aHHOTO
B MHCTPYKLMM MO dKCTyaTaumu (He npousBefeHa 3ameHa
CMasKi pefyKTopa).

UpesmepHas Harpyska uan npupoAHbIi U3HOC.

PaspbIB M M3HOC 3y6YaTOro pemMHs.

HapyLueHne ycnosuit skcnayatauuu.

M3ru6 unu M3HOC WToKa B N1063MKE.

HapylueHue ycnosuit aKcniyaTawum.

Cpe3aHHb|e 3y6bﬂ LITOKa Hacoca, 3aK/IMHMUNO NpUBOA
Mac/ifHOro Hacoca.

Pa6oTa 6e3 cMa3ku UK Mapka Macna He COOTBETCTBYeT
VHCTPYKLMU.

HeucnpaBHOCTM Bbl3BaHbl HE3aBUCUMbIMU OT Npou3BoAUTENs
npuynHamu (nepenanbl HanpsXXeHus, CTUXUNHble 6e,D,CTBMFI).

Pa6oTa 6e3 cMa3ku U1 Mapka Macna He COOTBETCTBYeT
MHCTPYKLMN.

BbiX0g U3 CTPOS BbIK/KOYATENsi COBMECTHO CO CTaTOPOM,
IKOpeM W3-3a Neperpyaku.

HapywweHue ycnoBuit akcnyarayuu.

HeucnpaBHOCTY, BO3HUKLLWE eCiv 3KCNNyaTaLns UHCTPYMEeH-
Ta npojonxanacb nocsie BOSHUKHOBEHUA HEMCNPABHOCTH,
KOTOPble 1 BbI3BaNN Apyrme HencnpaBHOCTU.

HapyweHue ycnoBuit akcnayaTauum.

nOBpE‘)KAEHVIFI LHYpa NUTaHua Uan BUNKK.

HapyLwieHue ycnosuii akcnayartaumu.

MorHyT Ban sikops (6MeHne Bana SKOps Npy BpaLLeHUN).

lMeperpyska U 3akNMHUBaHWe NaTpoHa BO BpeMsi pa6oThl.

** Macno Hepa6ouee - Macno, KOTOpPoe ABNSAETCA HENPUrOAHbIM K 3KCMyaTaL M1, U3MEHUNO0 CBOW LiBET, 3arpsi3HeHO MeTannunye-

CKUMM YyacTMuamMu 1 gpyruMm nOCTOPOHHUMU BKNTHOYEHUAMMU.

WCMOJIHUTEJIb (Ha3Ba-

HWe U afipec CepBUCHOIO MACTEP

DATA U3BATUA noanucb

LLeHTPa, ero WTamn)

HaifimeHyBaHHs BUPOGY:

TAPAHTIHUIA TANOH

Mogenb:

CepiiiHnit Homep:
[lata npoaaxy:

Nignuc npogasuys:

CepiitHuit HOMep TanoHy:

ToBap 0TpUMaHMii B CNIPaBHOMY CTaHi, 63 BUAMMMUX YILKOMXKEHb, B MOBHil KoMMeKTaLii, nepeBipeHuii y Moiil npucyTHocTi.
MpeTeH3ili 3a AKICTIO TOBapY HE Malo, 3 yMOBaMM eKcTiyaTaLlil i rapaHTiiHOro 06CNYroBYBaHHA 03HANOMEHUI | 3rOfeH.

MIB nokynus:

Mianuc nokynus:
OCHOBHI MOJIOXXEHHA

BnpoaoBX ycboro rapaHTinHOro TepMiHY BfIaCHUK Mae NpaBo

Ha 6e3KOLWTOBHMI T PEMOHT BUPObY MpU HecnpaBHOCTAX, B

Hacnigky BUPOGHWYNX fedekTiB (CMUCOK HEBUPOGHUYNX

nedekTiB npuBeseHni B logatky 1).

PeMOHT i cepBicHe 06CNyroByBaHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY

BMPOAOBX rapaHTiNHOro TePMiHy ekcrnyaTauii NoBMHHI npo-

BOANTUCA B aBTOPU30BAHNX CEPBICHUX LIEHTpaXx.

TapaHTist Ha BUPI6 NOAOBXYETLCA Ha Yac 3HAXOAKEHHS Liboro

BUPOGY Ha rapaHTiilHOMY 06C/yroByBaHHi a6o PEMOHTI.

bes HajjaHHs rapaHTiiiHoro TanoHa, a6o y pasi, konu ra-
PaHTiiiHWiA TanoH ohOpMNEeHN A HeHaneXHo i BiACYTHIW nig-
nuc Mokynua Npo NPUAHATTA IM rapaHTiiHUX YMOB, rapaHTiii-
HWii PEMOHT He poBuTbCA.

+ lapaHTiA He NMOWMPIOETLCA Ha PerynloBaHHA, YNLEHHS i iH-
LKA fOrNAZ 3a iIHCTPYMEHTOM.

MoBepHeHHIO a60 3aMiHi B 14-AEHHUA TEPMiH 3 MOMEHTY
KyniBni nignaraooTb yci TOBapuM B HACTYNHUX YMOBaX:
36epexeHa KOMMNEKTHICTb TOBapy, LiNiCHICTb ynakoBKM,
MapKepoBKa i spNKI BUPOBHMKA, TOBAP HOBWIA | He ekcnnya-
TYBABCH, LU0 BCTaHOBMIOETHCS EKCMEPTU30I0.

FAPAHTIMHE OCJ1TYTOBYBAHHA

HE MOLIUPIOETHCA

Ha NpUCTPIiA, WO eKCnayaTyBaBCA 3 NOPYLEHHAM iHCTPYKLIT
3 eKcnnyarauii, y TOMy Y1CHi, KO BUKOPUCTOBYBANUCA He
peKOMeH/10BaHi 3aBOJOM-BUTOTIBHUKOM BUTPaTHI MaTepianu
(onii, cBiuKM, WKHK, NaHLtorK) i Ha NPUCTPIiA, Wo nisAascs
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caMocTiiHOMY PeMOHTY a60 PO36MpPaHHHO B rapaHTiliHWi nepiog;

Ha MPUCTPIli, WO Mae YWKOMKEHHS, AedeKTH, BUKIMKaHI
30BHILLHIMU MEXaHIYHUMM YILKOZXEHHAMM, Hebanum 3Bep-
HEHHAM i CTUXIHHUMU NUXaMK;

Ha NPUCTPIii 3 YIWKOAKEHHAMM, AKi BUKNINKaHI HE 3aNeXHUMN
BiZl BAPOGHNKA NPUUMHAMM, TAKUMU IK: BUKOPUCTAHHA nanu-
Ba, LU0 He BifNOBIAAE CTaHAAPTaM AKOCTI, BUKOPUCTaHHA onii
i NaNNUBHOT CyMiLLi HeHaneXHoT AKOCTi;

Ha NPUCTPIiA, WO Mae YLWKOAXEHHS, BUKIUKaHI nonafaHHAM
BCEepeAVHY CTOPOHHIX NPeAMETIB, PiiuH, @ TAKOX 3aCMiyeH-
HIM BEHTUNALINHAX OTBOPIB, NANNBHUX | MAaCNSHUX KaHanis,
XWKnNepiB Kap6GiopaTopa;

Ha NpUCTPIN, WO NpaLoBaB 3 NepeBaHTaXeHHAMM

(NMWNSHHS TYNUM NaHLIOTOM, BiACYTHICTb 3aXMCHOTO KOXYXa,
TpuBana po6oTa 6e3 nepepayn Ha MaKcUMasnbHUX 06opoTax),
AKi npu3Benu Ao Aedopmadii B LMNiHAPO-NOPLIHEBIN rpyni;
Ha MPUCTPIiA, WO BUKOPUCTOBYBABCA 3 BKIIIOYEHUM iHepLiili-
HWUM ranbMOM NaHutora;

Ha NpucTpiii 3 AepopmavisiMu B LUNiHAPO-NOPLUHEBIN rpyni,
L0 BUHUKNW BHACNIAOK i0ro TpMBanoi ekcnayatauii Ha xo-
nocToMy XoAy;

Ha NpUCTPIii, B AKOMY OfHOYACHO BWIALNN 3 najy 06MOTKM
poTopa i cTaTopa;

Ha NpUCTpPi 3 OMNaBNeHUMM BHYTPIlHIMKM AeTanaMu a6o

nponaneHHAMU eNeKTPOHHUX nnart,

* Ha NPUCTPIi, WO Mae MOLKOAKEHHA €NeMEeHTIB BXiAHWUX
NaHutoris (BapicTop, KOHAEHCATOP), WO € HACNIAKOM BRIUBY
iMNyNbCHOI NepeLKOoAN MepeXi XUBNEHHS;

* Ha NpUCTPIN, WO Mae BENUKY KiNbKiCTb MUY HA BHYTPILLHIX
By3nax i jetansix;

* Ha NpUCTPIiA, KNIt NPOTATOM rapaHTiiiHOro TepMiHy BUPOGUB
MOBHICTIO MOTOPECYPC;

Ha MPUCTPIN 3 YIWKOMKEHHAMM, WO BUHUKAN BHACMIAOK eK-
cnnyatauii 3 He YCYHEHUMU HefoNiKaMu, KOHCTPYKTUBHUMM
3MiHaMK 260 YLWKOMKEHHAMM, WO BUHWUKAM BHACNIAOK TeX-
HIYHOrO 06CNYroBYBaHHA, PEMOHTY 0c06aMu abo opraHisa-
LisiMK, SIKi He MatoTb BiANOBILHWUX NOBHOBAXEHD;

* Ha fieTani i By3nu: 3BaptoBasbHi NanbHUKK Ta iX KOMMAEKTY-
toui, TPUMayi eNekTpoAiB, 3aTUCKayi MacK, 3BaptoBasbHi ipo-
TH, KOPAW, NaHLIOTY, WIKHK, CBIYKM, GinbTpw, 3ipouKu, AeTani
34enIeHHs, TPUMEpHi rONiBKM, HOXI, AUCKW, NPUBOSHI PeMeHi,
amMopTU3aTOPH, XOA0BI YaCTUHM ra30HOKOCAPOK i CHironpu-
6MpanbHUX MalLMH, JeTani cTapTepHol rpynu, akyMynsaTopHi
GaTapei, BYrinbHi LWiTKW, MepexeBuilt Kabenb, NaMMOuKy,
HanipHi WAaHru, HacaaKM i NepexifHNKM MUIOYNX NMPUCTPOIB
i po3nunioBavis, 3axuCHi NPUCTPOI, B TOMY YMCAi aBTOMATy
3aXMCTY, NNACTUKOBI LWECTepHi, afanTtepu, a Takox AeTani,
TEPMiH CNYXO6M AKUX 3aNeXuTb Bif, PEryAPHOro TEXHIYHOro
06CNyroByBaHHs NPUCTPOLO.

30BHILLHI NOLWKOAXEHHS KOPNYCHUX AeTanen, pyyku, Haknagkm,
MEpEeXeBOro WHYPa i WTENCesibHOT BUKY.

HenpaBunbHa ekcnnyaradis, nagiHHs, yaap.

TMorHyTHil WNUHAENb (6UTTS WNMHAENS NPY 06EpTaHH).

Ynap no wnuHaento.

TMowkoaxXeHni pikcaTop i kopnyc pesykTopa B WNidyBanbHUX
Mall1Hax, € CRify Bif Gikcatopa Ha KOHIYHOMY KOneci.

HenpaBunbHa ekcnnyartauis.

BeHTUNALiiHI 0TBOPYM 3aKPUTI NUIOM, CTPYXKOIO TOWO. €
CUMbHE 30BHIlLHE | BHYTPILUHE 3a0PYAHEHHS, nonajaHHs
BCepeHY BUPOOY PifiHu, CTOPOHHIX Tif.

Hep6ana ekcnnyatauis i 6pak gornspy 3a BUpooom.

Kopo3is MeTaneBux noBepxoHb BUPOGY.

HenpaBunbHe 36epiraHHs.

TMOWKOAXEHHS Bifl BOTHIO, arpECUBHUX PEYOBMH (30BHILLHE).

KoHTakT 3 Bip.KpMTI/IM BOrHeM, arpeCUBHUMU peyoBUHaAMMU.

ENeKTPOiHCTPYMEHT NpUIAHATIIA Y po3ibpaHoMy CTaHi.

BifcyTHICTb y CnoXMBaya npaBa po3bupaTit iHCTPYMEHT Ha
npOTA3i rapaHTinHOro TepMIHy.

EneKTpoiHCTPYMeHT 6yB paHilue po3kpuTUil No3a cepBiCHOro
LeHTpy (HenpaeubHa 36ipka, 3aCTOCYBaHHS HEBIANOBIAHOMO
MacTiina, HeOpUriHanbHUX 3anacHNUX YacTWH, HeCTaHAapTHUX
NiAWUNHUKIB i T.1.).

PeMOHT eNleKTPOiHCTPYMEHTY NPOTArOM rapaHTiiiHOTO TePMiHy
Mae NpoBOANTUCA B aBTOPU30BAHNX CEPBICHNX LieHTpaXx.

BukopucTaHHs IHCTPYMEHTY He 3a NPU3HAYEHHSAM.

IMopywieHHs yMOB ekcnayarauii.

BUKOpUCTaHHS KOMMNEKTYIOUUX NPUNag, BUTPaTHUX
matepianiB Ta YaCTUH, He NepefbdayeHnX KepiBHULTBOM 3
eKcnnyatawii iIHCTPYMEHTY (NaHLor, WHK, MUiku, Gpeau,
NUNbHI AUCKK, WANIDYBaNBHI KPYTy), MEXaHIYHI MOLIKOZXEHHS
iHCTPYMEHTY.

[opyweHHs ymMoB ekcnnyaraLii, Wo Npu3BoAATb A0 .
nepeBaHTaXEHHs IHCTPYMEHTY Yepes NoTyXHOCTI a6o Ao ioro
NONOMKM.

[MoWwKoAXeHHs abo 3HOC 3MiHHNX fieTaneii iHCTpyMeHTy
(naTpoHW, cBepana, MUAKM, HOXI, NaHLOTM, 3MiHHI BiHL|
NaHLoroBuUX N, WAiGyBanbHi Kpyri, raikn 3aTaryBaHHs
£0 KLLUM, 3axucHI KoXyXu, WAidyBanbHi niathopmu, onopy

QyﬁaHKIB LaHru, akymynaTopu).

TMpupoaHii 3HOC Npy AOBroOTPUBANOMY a6o iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

Buxifi 3 nafy WBWUAKO3HOWYBAHNX AeTaneil (ByrinbHi
LWiTKM, 3y6YacTi pemeHi, WKIiBW, ryMOBI yL|iNbHEHHS, CanbHUKK,
HanpasJiftoui PONKK).

TMpunpoaHiit 3HOC Npu AOBroTPUBaNOMY a6o iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

3HoC AeTaneii Npu BiACYTHOCTI HA HUX 3aBOACHKNX AedeKTiB.

HopmanbHuii 3HOC AeTaneii npu TpUBaNOMY BUKOPUCTAHHI
iHCTPYMEHTY.

CnikaHHsi 0GMOTOK IKOpSt | CTaTOpa, OM/aBJIEHHs], 06ropaHHs

nawmeneit konektopa. OfHOYACHWI BUXif 3 1afly SIKOPsi i cTaTo-
a, PiBHOMipHa 3MiHa KOIbOpy 0OMOTOK SIKOPSi @60 KonekTopa

anm LibOMY MOX/IUBUW BUXif 3 Nafly BUMUKAYA).

BifcyTHICTb y COXMBaya npaBa po3bupaTit iHCTPYMEHT Ha
NPOTASi rapaHTIRHOro TepMIHY.

Buxig 3 nasly 06MoToK siKopsi. MexaHiuHMX NOWKOMKEHb i
03HaK nepeBaHTaXeHHA Hemag. KoTywku cTatopa He
NOLIKOZKEHI | MaloTb OfHaKOBWIA ONip.

TpuBana po6oTa 3 nepeBaHTaXEHHSM, HEBIANOBIAHICTb
napameTpiB Mepexi, HeloCTaTHE OXONOMKEHHS Yepes
3a6Py/JHEHHS! BUDOGY.

MexaHiyHe nopylweHHs i3onauii Akops a6o ctatopa BHacni-
0K 3a6pyaHeHHs abo nonagaHHs YyXopiAHUX PEYOBMH.

Hepn6ana ekcnnyatauis i 6pak Aornsgy 3a BUpoGom.

3Hoc 3y6iB Bana sikops Ta Bef,eHOro 3y6yacTtoro koneca
(MacT1ino Hepo6oYe** a6o BiACYTHE, Ban AKOPS 3 CUHSBOI).

lMopyweHHs ymMoB ekcnnyaralii.
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PiBHOMipHMii Ta He3sHauYHWi 3HOC 3Y6iB Ha fikopi Ta
BefleHOMy 3y64acToMy Koneci npy iHTeHCUBHIl ekcnayatauii.

MpupoaHiin 3HoC Npyu AOBroTpUBanoMy a6o iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

MowKopKeHHs AKOps, cTaTopa, KOpMyca, NoB'si3aHe 3
BUXOOM 3 N1ajly NiALMMHUKIB SKOPS.

TpUPOAHil 3HOC NPYU OBTOTPUBANOMY a6 IHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTAHHi BUPOGY.

MexaHiynuii 3Hoc Konektopa (6inbw HiX 0,2 MM Ha
aiametp).

IHTEHCUBHa eKcnyaTalisi BUPOGY.

ICKPiHHA Ha KONEKTOPI Yepes 3HOC LLITOK (A0BXMHA WiTKK
MeHLUIe BKa3aHOT B IHCTPYKLiil 3 ekcnayaTadii).

HecBoeyacHa 3aMiHa BYriNbHUX LWITOK (MOPYLIEHHS YMOB
ekcnnyatauii Ta Harnagay).

MexaHiyHe NowWKOAXEHH: WiTOK (MOXe NPU3BECTHM A0 BUXOAY
3 flafly sKopsl Ta cTaTopa).

NagiHHsa iHCTPYMeHTY abo yaapy (Hea6ana ekcnnyarauis).

3HOC BYTiNIbHMX LWiTOK.

TMpupoaHiit 3HOC Npy AOBroOTPUBANOMY a6o iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

Buxig 3 nagy sikops a6o cTatopa BHAC/ifOK 3aKIUHIOBAHHS
piXYy4Oro iHCTPyMEHTY.

HenpaBunbHe 3akpinneHHs, BU6Ip iIHCTPYMEeHTY a6o pexumy
pO6OTH iIHCTPYMEHTY.

Buxig 3 nafy BUMMKaya CinbHO 3i CTaTOPOM, IKOpPEM yepes
nepeBaHTaXeHHA.

lNopyweHHa ymoB _ekcnnyaTauii
(nepeBaHTaXeHHS).

Buxig 3 nagy BuMuKaya (BiACYTHICTb MOXIWBOCTI pe-
ryNioBaHHs MNABHOCTI) Yepe3 3a6PyAHEHHS PerymioBanbHoro
Koneca YyXopifiHUMMN Pe4OBUHAMU.

Hep6ana ekcnnyatauis Ta 6pak 4ornsgy 3a BApo6oM.

MexaHiyne NOWKOAXEHHA BUMUKAYa, eIeKTPOHHOro 6n0Ky.

Hep6ana ekcnnyatauis.

3HoC 3y6iB WwecTepeHb (MacTuIo Hepo6oye**).

[MopylueHHs yMOB ekcnayarauii.

3namaHwuii 3y6 Koneca, abo enemeHTiB Koprnycy peaykTopa
[IBOLUBUAKICHOIO ApWUIO Ta BOLUBUAKICHOrO WYpPYNnoKpyTa.

MepeMukaHHs WBUAKOCTEN Y POGOYOMY PEXMMI.

Buxig, 3 nagy nifWwunHuKiB pepykTopa (MacTuno
Hepoboye**).

lMopyLweHHs yMoB ekcnnyaralii.

Burun a6o 3HOC WTOKA B 1063NKAX.

[NopyLweHHs ymMoB ekcnnyaralii.

TMOWKOAKEHHST PEAYKTOPa Yepe3 MOpyLIEHHs TepPMiHy
MepiOANYHOCTI TEXHIYHOTQ OBCNYrOBYBaHHS, BKa3aHoro B
IHCTPYKLil 3 eKcruiyaTauii (He rpoBeaeHa 3aMiHa 3MasKu
peayKTtopa).

HapgMmipHe HaBaHTaXeHHsi a60 NPUPOAHIi 3HOC.

3pisaHi 3y6M WTOKa HAcoca, 3akJAMHUNO MPUBIA MacnsHOro
Hacoca.

[epeBaHTaXeHHA.

HecnpaBHOCTi BUKNNKaHI HE3aNneXH!UMK Bify BADOGHMKa
npuyMHamu (nepenagu Hanpyru, CTUXInHI Inxa).

lMopyweHHs ymMoB ekcnnyaralii.

** MacTuno Hepo6oye -~ MacTuo, Lo € HeNMpuAATHUM A0 eKcryaTall, Wo 3MiHWAO CBil Konip, 3a6pyAHeHe MeTaneBuMm

YacTKaMu Ta iHWMMWN CTOPOHHIMI BKITOYEHHAMMU.

BUKOHABELLb (Ha3Ba i

ajipeca CepBiCHOrO LieHTpY, MAWCTEP

AATA BUNYYEHHA nianuc

ioro wramn)
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