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| Oznaceni na pristroji
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Vysvétleni symbold. V tomto navodu nebo

na pristroji jsou pouzity nasledujici symboly:

Bezpecénost produktu

Vystraha

>

Chrarite pfed vihkem.

ce

A

Produkt odpovida
pfislusnym normam

w
L

Ochrana zivotniho
prostredi

)5

Vadné nebo likvido-
vané elektrické i
elektronické pfistroje
musi byt odevzdany
do pfislusnych sbéren.

Prikaz

Soucast dodavky:

Pozor - kiehké
Vystraha/pozor
EU A A
il
ALAABAALA® [ oo
1 2 3 4 5 6 7 8 9

Kabel se zemnici svorkou a bajonetovou rychlospojkou.
Horak s kabelem a eurospojkou, kolecka.

)

Pfed pouzitim si pre-

¢téte navod k obsluze

PROTECO naradi s.r.o.
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. kryt prostoru pro civku 1 7 1 8 1 9 20

. drzaky pro odklopeni krytu

. potenciometr pro ovladani posuvu

. signalizace vypnuti pfistroje tepelnou
ochranou

. hlavni vypinaé

. zasuvka EURO (pro pfipojeni kabelu
pistole)
7. prepina¢ napéti
8. bajonetova rychlospojka (pro pfipojeni

kabelu zemnicich klesti)

9. koncovka pro pfipojeni plynové hadice

10. podavac

11. drzak civky s brzdou

12. svorkovnice pro zménu polarity

13. Sroub pro sefizeni pfitlaku kladky

14. stupnice pfitlaku

15. navadéci bowden

16. pfitlacna kladka

17. pfevodovka

18. podavaci kladka

19. zajisStovaci Sroub kladky

20. raminko

21. svarovaci pistole (horak)

22. spina¢

23. plynova hubice

24. pravlak (kontaktni Spicka)

25. vystupni dyza ochranného plynu

26. zajistovaci pruzina plynové hubice

27. chladici ventilator

28. drzak tlakové lahve s otvory pro fetizek

A OWN =

(o0} ]
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Plvodni navod k pouziti pro: Svare¢ka CO, - MIG-175
Vazeny zakazniku,
dékujeme Vam za zakoupeni vyrobku znacky PROTECO.
Duisledné dodrzovani navodu k pouziti Vam zajisti bezpecny provoz.
Je nutné, abyste se s navodem v pIném rozsahu seznamil dfive,
nez svél"ecivph'stroj uvedetq poprvé do provozu. Seznamte se také
s normami CSN 050630 a CSN 050601.
Pozorné si prectéte vSechny pokyny pro bezpeény provoz.
Technické parametry
51.11-MIG-175; Svaiecka CO, - MIG 175 S/IN
L ‘.. —— EN 60974-1
g 40A/16V - 160A/22V
R
L == X 10 % 60 % 100 %
L, 160A 65A 50A
S U,=22-38V
U, 22V 17,25V 16,5V
1~ U,=230V L= 34A L=11.2A
50 Hz
IP21S CLASS H 31 kg F = T16A
Vyrobce: PROTECO nafadi s.r.o., www.proteco-naradi.cz ﬁ
A Pouzivejte predepsané ochranné pracovni pomucky! — c E

EN 60974-1 Evropska norma pro svarovaci sady pro ru¢ni svafovani

Popis

1~ ". - —_——=

Jednofazovy trasformator s usmérfiovacem.

50 Hz | Frekvence napajeni

U Jmenovité napéti

D 5‘> Jednofazové napajeni ze sité

metodou MIG/MAG

U1 Napajeci napéti he
|1max Maximalni $pi¢kovy odebirany proud IP 21S | Odolnost proti prachu, vniknuti pevnych téles a vihkosti
|1eff Maximalni efektivni odebirany proud X Zatézovatel - symbol

u Jmenovité napéti naprazdno 49: Symbol pro poloautomatické obloukové svarovani

Jmenovity svafovaci proud

Pfistroj je mozné pouzit v prostorech se zvySenym rizikem
urazu el. proudem

PROTECO naradi s.r.o.
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Jisténi by mélo byt provedeno jisticem 16A charakteristiky D.

ZatéZovatel byl stanoven pfi teploté 40°C .

Svareci pFistroj je spotfebi¢ tfidy | s izolaci transformatoru tfidy H.
Skladovaci teplota min. -20°C max. + 50°C pfi relativni vihkosti 50%.
Pracovni teplota min. -10°C max. +40°C.

Drat @ 0,6 mm, & 0,8 mm.

Dvojita kladka 0,6 mm, 0,8 mm.

Tlakova lahev, redukéni ventil ani civka nejsou soucasti baleni.

Po vybaleni pfistroj zkompletujte. Namontujte kole¢ka a drzak tlakové lahve.

Ccz

-

. VYSTRAHA! Vzdy pouzivejte pfedepsané ochranné pracovni pomucky!
2. pozor nebezpeci vybuchu pfi svafovani v prostorech s moznym vyskytem plynu, nebo pfi svarovani
nadob s pozUstatky hoflavych latek.

3. elektromagnetické zareni - K pristroji ktery je v provozu nepfiblizujte magnetické datové nosice,
hodinky apod. miZze dojit k jejich poskozeni.

. mozny zasah el. proudem ze svarovaciho obvodu

. vznik koufe a $kodlivych plyna

. Ctéte navod k pouziti

. dodrzujte bezpecnou vzdalenost od otacejicich se ¢asti, pfi manipulaci s podavatem nepouzivejte
rukavice. S podava¢em manipulujte pouze ve vypnutém stavu.

. Skodlivé zareni

. zakaz pristupu osob s kardiostimulatorem, naslouchadlem apod. k zafizeni bez souhlasu lékare.
Muize dochazet k ruseni téchto zafizeni. Vlivem elektromagnetického zareni.

~NOo oA

©

Ugel pouziti

Tento svarovaci pfistroj je uréen pro poloautomatické obloukové svarfovani kovl v ochranné atmosfére
aktivniho (metoda MAG), nebo inertniho (metoda MIG) plynu. Elektrodu tvofi kontinualné podavany drat
z civky. Metoda MAG - Ochranny plyn CO, se pouziva pro svafovani nelegovanych a nizkolegovanych
konstrukénich oceli (nejCastéjsi pouziti). Lze také pouzit smés plyn 82% Ar + 18% CO, ,apod. Pro
vysoce legované oceli a nerez se pouziva smés plynt 97% Ar +3%0, ,apod.

Metoda MIG - Pro svafovani lehkych kovU a slitin médi se pouziva &isty Ar nebo smés 70% Ar + 30%He.
Je mozné také pouzit pinénou dratovou elektrodu (trubic¢kovy drat), potom neni potfeba pouzit ochranny
plyn. PFi pouziti pinéné dratové elektrody je nutné zménit polaritu.

Lze svarovat tenké plechy a rlizné typy spoja - koutové, tupé, dérové, jedno i oboustranné. Lze svarovat
ve vSech polohach.

DULEZITE! Tento pfistroj neni uréen pro profesionalni pouZiti a trvalé zatizeni.

Pouzivejte tento pfistroj pouze pro Ucely, pro které je urcen a jak je popsano v tomto navodu. PFistroj

je ur¢en pro vnitfni pouziti. Nepouzivejte pfistroj k rozmrazovani trubek. Neprovadéjte upravy nebo

svévolné opravy.

Pokud bude svarovaci pfistroj pouzivan nevhodnym zptisobem a k jinému ucéelu nez-li je uréen, mize to

byt nebezpeéné pro obsluhu, ostatni osoby a zvifata. Mize dojit k poSkozeni zdravi, Urazu elektrickym

proudem, ke Skodam na majetku nebo k poskozeni pfistroje. UzZivatel tohoto pfistroje je pfimo zodpo-
védny za bezpec¢nost svoji i bezpe€nost ostatnich. Vyrobce ani prodejce nenese zadnou zodpovédnost
za vzniklé Skody. V takovychto pfipadech zanika pravo na uplatnéni odpovédnosti za vady.

« Skody, které byly zplisobeny pfirozenym opottebenim, pretizenim anebo neodbornou obsluhou, jsou
z odpovédnosti za vady vylouceny. Urcité konstrukéni ¢asti podléhaji béznému opotiebeni a jsou proto
z plnéni odpovédnosti za vady vylouceny.

» Pfredpokladem pro poskytnuti plnéni odpoveédnosti za vady, je dodrzeni v navodu uvedenych pokynu
pro instalaci, provoz, ¢isténi a udrzbu.
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* Zavady, které vznikly v disledku vad materialu, anebo vyrobni vady, budou bez platné odstranény
nahradni dodavkou nebo opravou.

Ccz

Pfed pouzitim tlakové lahve a redukéniho ventilu se vZdy seznamte s bezpe¢nostnimi predpisy doda-
nymi vyrobcem. S tlakovou lahvi je tfeba zachazet podle predpist. Prectéte si tento navod k obsluze

a disledné dodrzujte vSechny predpisy a normy spadajici do oblasti svafovani elektrickym obloukem.
Pokud dojde k zavadé, nepokoudejte se pristroj opravovat, ale pfedejte jej VaSemu prodejci. Neprova-
déjte zadné Upravy pfistroje! Uzivatel je odpovédny za pfipadné ruseni zpusobené svafovanim. V dobé
odpovédnosti za vady je opravnéno provadét opravy pouze autorizované servisni stfedisko. Svafovaci
pfistroj zasilejte k pfipadné opravé vzdy kompletni véetné svarovacich kabeld.

Bezpecnost pfi pouziti elektrického pristroje

POZOR

Pokud nebudete dodrzovat nasledujici pokyny a upozornéni, vystavujete se riziku Urazu elektrickym

proudem, jehoZ nasledkem muize byt téZké zranéni nebo smrt.

« Zasuvka pro pfipojeni musi odpovidat parametrim pfistroje. Pfed pfipojenim do sité zkontrolujte, zda
napéti a frekvence sité odpovida udajum na Stitku svarecky.

« Vidlice je nedilnou soucasti pfivodniho kabelu! Nesmi byt Zadnym zpusobem upravovana ani vymério-
vana. Nepouzivejte zadné zasuvkové adaptéry spole¢né s uzemnénymi pfistroji.

 Kabel nikdy nepouzivejte k pfemistovani pfistroje, ani k jeho upeviovani ¢i vytahovani vidlice
ze zasuvky. Chrarite kabel pfed Zzarem, olejnatymi latkami, ostrymi hranami, rozpoustédly nebo pohybli
vymi soucastmi pfistroje nebo jinym mechanickym poskozenim.

» Vzdy pouzivejte pfedepsany prodluzovaci pfivodni kabel (H 07 RNF), jehoz vodi¢e maji prifez min. 3x
2,5 mm?. V opacném pfipadé dochazi k vyraznému poklesu vykonu svarecky. Vykon zarover klesa se
vzrlstajici délkou prodluzovaciho kabelu. ProdluZzovaci kabely pouZivejte vzdy plné rozvinuté.

Pokud to neni nutné, prodluzovaci kabely nepouzivejte.

* Pfed pouzitim vzdy zkontrolujte pfivodni kabel, svafovaci kabely a jejich koncovky. Jakkoliv poSkozeny
kabel v Zzadném pfipadé nepouzivejte. Vystavujete se urazu elektrickym proudem.

» Pokud dojde k poskozeni pfivodniho kabelu, okamzité vytahnéte vidlici ze zasuvky.

* Kryty el. instalace stroje nesmi byt poSkozené ani demontované.

* Nikdy svarecku nepouZzivejte ve vlhku, desti ani ji neostfikujte vodou!

*Dbejte na to, aby se pfivodni kabel nenachazel v pracovnim prostoru, kde je vystaven mechanickému
poskozeni. Kabel vedte vzdy dozadu od svafecky, mimo pracovni prostor.

» Svarecka smi byt pfipojena pouze k zasuvce s ochrannym kontaktem.

« Pfi praci s pfistrojem zabrarnte kontaktu vaseho téla s uzemnénymi predméty (radiatory, vodovodni
potrubi, svody hromosvodl apod.)

» Pokud svareCku nepouzivate anebo ukoncite praci, vzdy odpojte vidlici pfivodniho kabelu ze zasuvky.

« Svarecku nikdy nepouzivejte v prostorech s nebezpeéim pozaru nebo vybuchu.

» Nevystavujte svafovaci pfistroj prachu zejména ne zeleznému, vznikajicimu pfi brouSeni svafovaného
materialu! Prach se mize hromadit na deskach tisténych spoji a ve spinacich. Kovovy prach mize
diky své vodivosti v krajnim pfipadé zpUsobit i zkrat a poSkozeni elektroniky! Dbejte, aby na pFistroj
nepadaly zhavé ¢astecky kovl pfi svafovani.

 VZdy odpojte vidlici pfivodniho kabelu ze zasuvky pfi jakékoliv manipulaci se svafeckou tzn. pfipojo-
vani svarovacich kabell, montaz civky a zavedeni dratu, ¢isténi, idrzba apod. Pfed zapoc&etim prace
zkontrolujte stav pfivodniho kabelu, svafovacich kabeld, svafovaci pistole a zemnicich klesti. Pokud
kabely vykazuji jakékoli poSkozeni, nepouzivejte je.

* Nesvafujte na nadrzich, nadobach nebo potrubich, které obsahovaly hoflavé kapaliny nebo plyny.

* VVyhnéte se pfimému kontaktu se svafovacim obvodem.

» Neukladejte ani nepouzivejte pfistroj v mokrém nebo vihkém prostfedi nebo v desti.

« Chrarite své oc¢i. Vzdy pouzivejte svareci kuklu se svare¢skym sklem a odpovidajici hodnotou DIN
nebo kuklu vybavenou samostmivacim filtrem. Pouzivejte svare¢ské rukavice, kozenou zastéru a
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suchy bezpeénostni nehoflavy odév, aby vase kiize nebyla vystavena ultrafialovému zareni a odstfiku-
jicimu kovu z oblouku.

» Nesvarejte v odévu, ktery je znecistén olejem nebo jinymi hoflavymi latkami.

« PFi obloukovém svarovani vznikaji jiskry a kouf, odstfikuji roztavené kovové Castice, takzZe je bezpod-
minecné nutné:

- Odstranit v§echny hoflavé latky a materialy z pracovniho prostoru. Pamatujte, Ze jiskry nebo ¢astecky
odstfiknutého kovu mohou zpusobit pozar i nékolik hodin po svareni, zejména v nepfehlednych prosto-
rech.

- Zaijistit dostate¢né vétrani (odsavani).

- Mit vzdy po ruce vhodny hasici pfistroj, nejlépe praskovy.

PFi svarfovani vznika elektromagnetické pole, které mlze negativné ovliviiovat kardiostimulatory nebo
jiné elektronické pfistroje! Proto osoby s takovymto pfistrojem nesmi svaret a ani se pfiblizovat ke zdroji
svafovaciho proudu, pokud je v provozu!

Chrarite se pred elektromagnetickym polem!

Pokud pouzivate delSi svareci kabely, nikdy si je pfi svafeni neomotavejte kolem téla.
Pokud je to mozné vedte vZdy kabel k zemnici svorce a kabel k svafovaci pistoli soubé&zné.
PFi svafeni udrzujte pokud mozno co nejvétsi vzdalenost od svafovaciho pfistroje.

Vezméte na védomi ze:

Zareni z oblouku mlze poskodit Vase o¢i a zplsobit popaleniny klzZe. Pfi obloukovém svarovani vznikaji
jiskry a kapky roztaveného kovu. Svarovany dil je po svareni velmi horky a velmi horky zGstava relativné
dlouhou dobu. Pfi obloukovém svafovani dochazi k tvorbé vypard, které mohou byt $kodlivé.

Kazdy uraz elektrickym proudem je potencialné nebezpecny.

Dbejte, aby se pfihlizejici nepovolané osoby nepfibliZovali nechranéni k oblouku na vzdalenost mensi,
nez 15 m. Chrarite sebe a ostatni kolem Vas, pfed moznymi nebezpecnymi U¢inky svafovaciho oblouku.
Upozornéni: V zavislosti na podminkach pfipojeni k siti v misté napojeni mGze dochazet pfi provozu
svarfovaciho pfistroje ke kolisani napéti v siti a pfipadnému ruseni.

Dulezité!

Zdroje nebezpedi pfi svafovani elektrickym obloukem.

Obloukové svarovani predstavuje fadu nebezpeci. Je proto velmi dilezité pro svarece, aby v souladu

s predpisy, chranil sebe i ostatni od nebezpeci a aby bylo zabranéno ohrozeni osob, zvifat, majetku

a zafizeni.

1. Montaze pfipojovacich zasuvek, prodluzovacich kabeld, jisticich prvk apod. smi provadét pouze
osoba s prislusnou elektrotechnickou kvalifikaci podle pfislu§nych norem.

2. Pokud dojde k nehodé nebo poruse, okamzité odpojte svarecku od sité.

3. Nikdy nepfipojujte svafeCku na rozvod, ktery nema ochranny nulovaci vodi¢!

4. Pred zapocetim prace vzdy zkontrolujte elektrické spoje svarovacich kabel(, tzn. svarovaci pistoli
- ovladaci spinac, hubici, praviak, EURO koncovku, zemnici klesté, bajonetovou rychlospojku.
Zjisténé zavady ihned odstrarite.

5. P¥i svafovani pouzivejte svarecské rukavice na obé ruce. Ty poskytuji ochranu pfed Skodlivym

zafenim (teplem a UV zafenim) a odstfikujicim kovem.

. Noste pevnou, koZenou izolaéni obuv.

. Noste pfedepsany pracovni odév, nenoste syntetické obleceni.

. Nedivejte se nikdy do oblouku! PouZivejte pouze svafovaci kuklu s fadnym neposkozenym tmavym
sklem s odpovidajicim DIN 9 - 14! Bez nalezité ochrany, toto neviditelné ultrafialové zareni
poskozuje o¢i, zpusobuje velmi bolestivy zanét spojivek, ktery se projevi az nékolik hodin po zasaze-
ni. Kromé toho UV zafeni zplsobuje zarudnuti kiize a spaleniny na nechranénych ¢astech téla.

9. Pokud je to nutné, nainstalujte okolo pracovisté bezpecnostni clonici zastény.

@0 N D
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10. Dbejte na dostate¢né vétrani pfi svafovani, zejména v malych prostorech je nutné odsavani, nebo
pouziti filtraéni masky, protoze pfi svafovani vznika kouf a $kodlivé plyny.

11. Neprovadéjte zadné svarovaci prace na nadrzich, které byly pouzity k ukladani plynd, paliva, oleje
atd., protoze pozustatek takovychto latek mize zpUsobit pozar nebo vybuch.

12. Zvlastni predpisy plati v oblastech, kde je potencialni riziko pozaru nebo vybuchu.

13. Svary, které jsou vystaveny velkému namahani, smi provadét svare¢ pouze s potfebnou kvalifikaci!
Priklady takovych svar( jsou tlakové nadoby, kolejnice, zavésy, atd.

14. Pozor - ochranny vodi€ v elektrickych systémech zafizeni mize byt zni¢en svarovacim proudem
v pfipadé nedbalosti, napfiklad v pfipadé, Ze ochranny vodi¢ je spojen se svafovanym pfedmeétem
a svare¢ nepfipoji zemnici svérku nebo svérka bude mit velky pfechodovy odpor. V tomto pfipadé
svarovaci proud pote¢e od uzemnéni pres ochranny vodi¢. Vysoky svafovaci proud mize zpusobit
roztaveni ochranného vodice.

15. Jisténi zasuvek, zapojeni a dimenzovani prodluzovacich kabelt musi byt provedeno v souladu
s pfislusnymi elektrotechnickymi normami.

16. Zdroj svarovaciho proudu mize byt provozovan pouze v takovém prostfedi, kterému odpovida jeho
kryti IP 21S.

17. Berte na védomi, Ze svafovani je ¢innost, pfi které vzdy vznika potencialni riziko pozaru. V mistech
kde se nachazeji hoflavé nebo vybusné latky je svafovani pfisné zakazano!

18. Pokud svafujete v prostorech, kde mize dojit zasazeni ostatnich osob nebo zvifat UV zarenim
z oblouku, pouzivejte neprihledné a nehoflavé clonici zastény.

19. Pomocnici musi byt seznameni se Skodlivymi Ucinky zafeni a musi byt vybaveni stejnymi ochranny-
mi prostfedky jako svarec.

20. Nesvarujte kovy s obsahem nebo nanesenym povlakem - zinku, kadmia, olova, berylia nebo rtuti
bez specialnich bezpecnostnich opatfeni (maska, odsavani apod.)

21. Nesvartujte v prostorech, kde se vyskytuji vypary trichloretylenu, perchlorethylenu a podobnych latek
pouzivanych pro odmastovani. Pfi reakci UV zafeni s témito parami dochazi ke vzniku vysoce
toxickych plyna.

Stisnéné a mokré prostory
Toto zafizeni nesmi byt pouzito pfi praci v omezenych, mokrych prostorech, (nadrze, potrubi, atd.).

Bezpecnostni odévy
1. PFi praci musi svarec chranit celé télo proti UV zafeni a popaleni. Noste ochranné bezpecnostni
nehoflavé oble¢eni, pevnou uzavienou obuv a svareci kuklu.
2. Rukavice musi byt z vhodného materialu (kGize) a musi byt noSeny na obou rukach.
Musi byt v dokonalém stavu.
3. Vhodna zastéra (kozena) musi byt noSena na ochranu obleceni proti jiskram a odstfikujicimu kovu.
4. Pouzivané ochranné odévy a prostfedky stejné jako veSkeré pfisluSenstvi musi byt v souladu
s ,0sobnimi ochrannymi prostfedky“ podle smérnic EU. Nepovolané osoby, déti a zvifata se musi
zdrzovat vzdy mimo dosah svarec¢skych praci!

Kompletace svarovaciho pristroje

Po rozbaleni svareciho pfistroje namontujte vSechny ¢asti nachazejici se v obalu.

Svarovaci pfistroj umistéte vzdy na vodorovny povrch, aby nemohlo dojit k jeho pfevraceni nebo

k nekontrolovanému pohybu. Nejmensi vzdalenost od svislé prfekazky mdze byt minimalné 50 cm.
Nikdy nezakryvejte chladici ventilator. Aby byl zajistén dostatecny pFivod vzduchu k chladicimu ventila-
toru, nesmi byt svafovaci pFistroj umistén v tésném prostoru, nebo ventilatorem a ventilaénimi otvory
ke sténé.
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Pripojeni svarovacich kabell

Pouzivejte pouze dodavané svarovaci kabely.

Dulezité! Vzdy se ujistéte, Ze je pfistroj odpojeny od sité pfed pfipojenim svafovacich kabell!

PFipojte svafovaci kabely. Zasurite konektor zemniciho kabelu do dutiny rychlospojky (8) a otoéte jim

ve sméru hodinovych rucicek, tim dojde k jeho uzamceni a zajisténi. Rychlospojka musi byt vzdy pevné
uzamc&ena, aby v ni nevznikl pfechodovy odpor a nedoslo k jejimu vypaleni.

Koncovku (EURO) kabelu svafovaci pistole nasurite do zasuvky (6) a utdhnéte pevné previe¢nou matku.
Dotazeni matky provedte pouze rukou, nepouzivejte Zadné nastroje. Pfevlena matka musi byt vzdy
pevné dotazena, aby nedoslo k vypaleni zasuvky a koncovky.

Ccz

Pripojeni k elektrické siti
Ujistéte se pred pfipojenim napajeciho kabelu do sitové zasuvky, Ze udaje na typovém Stitku jsou shod-
né s parametry sité a vidlice je kompatibilni se zasuvkou.

Zapnuti / vypnuti

Pro zapnuti svarecky slouzi vypina¢ (5) na ¢elni strané panelu. Poloha | (ON) - zapnuto.

Pro nastaveni hodnoty svafovaciho napéti slouzi pfepinac (7). Chcete-li nastavit svafovaci napéti,
otoéte prepinacem (7) a nastavte rysku na pozadovanou hodnotu na stupnici.

Chcete-li vypnout pfistroj, otoéte prepinac (7) zpét do polohy 0 na stupnici, nechte svafecku dochladit
a pak vypnéte vypinac (5) do polohy 0 (OFF).

Vlozeni civky a zavedeni dratu

Otevrete kryt na boku pfistroje. OdSroubujte plastovou matku. Nasadte civku tak aby ¢ep (a) zapadl
do otvoru na boku civky a zajistéte ji matkou. Stfedovy Sroub dotahnéte pouze tak aby civka byla jen
zlehka brzdéna proti odvijeni ze setrvac¢nosti, po zastaveni posuvu. Pfi velkém dotazeni civky mize
dochazet k prokluzu hnaci kladky a omezeni posuvu dratu. Nepouzivejte drat, ktery je zkorodovany,
znecistény prachem, olejem nebo je zamotany a zdeformovany.

Totéz plati o dratu pfevijeném z civky na civku. Takto poskozeny

drat témér vzdy zpusobuje problémy s posuvem a zanasi bow- Ve

den necistotami. DGsledkem je i nekvalitni svar. Q (
Sundejte z pistole (21) hubici (23) tahem a ota¢enim po sméru <
hodinovych ruéi¢ek a vySroubuijte praviak (24). —

e

Na podavaci povolte pfitlacny Sroub (13) a sklopte jej k sobé. Tak Q mﬁ)g:'

dojde k uvolnéni raminka (20). Raminko s pfitla¢nou kladkou od-

klopte smérem nahoru. Zkontrolujte, zda se primér dratu shoduje

s ¢iselnou hodnotou na hnaci kladce (18). Pokud se hodnota uvedena na ¢ele hnaci kladky neshoduje
s pouzitym dratem, vySroubujte pojistny Sroub (19) sejméte hnaci kladku a otocte ji. Zkontrolujte, zda
kladky nejsou mastné. Pokud ano, bezpodmineéné je odmastéte technickym benzinem. Pozor - na drat,
kladky ani bowden nepouzivejte Zadné mazivo! Odstfihnéte zahnuty nebo zdeformovany konec dratu
(pozor na jeho rozmotani). Zavedte pfes navadéci bowden (15) a kladku do bowdenu cca 10 cm dratu.
Zkontrolujte, zda je drat ve vodici draZzce hnaci kladky. Sklopte raminko (20) s pfitlaénou kladkou

a zajistéte jej pfitlaénym Sroubem (13) a zlehka jej utahnéte. Pritlaény Sroub dotahujte pouze tak,

aby byl drat plynule posouvan a nedochazelo k prokluzu hnaci kladky. Neumérné dotazZeni pfitlaku
vede k nadmérnému opotfebeni pfevodovky motoru a kladky.

Nyni zapojte pfivodni vidlici do zasuvky. Zapnéte hlavni vypina¢ (5) do polohy | (ON) Pfepinac svaro-
vaciho napéti (7) pfepnéte do polohy 1. Potenciometr pro ovladani posuvu nastavte na stfedni hodnotu
5, natahnéte kabel, aby na ném nebyla oka nebo smycky. Stisknéte spina¢ na pistoli a vyckejte, dokud
nedojde k vysunuti dratu z pistole. Pokud dochazi k prokluzu hnaci kladky a drat se neposouva, mirné
pritdhnéte pritlacny Sroub (13).
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Pozor - vysouvajici se drat mize zpUsobit zranéni (pozor na o¢i)! Vzdy sméfujte pistoli od téla do bez-
pecného prostoru. Po stisknuti spinace na pistoli je kovovy konec pistole i vysouvajici se drat pod napé-
tim! Pozor na mozny uraz elektrickym proudem! Dbejte, aby se kovovy konec pistole nebo vysouvajici
se drat nedotkl uzeméného pfedmétu, tlakové lahve, zemnici svérky apod., mohlo by dojit k okamzitému
zapaleni oblouku!

Po vysunuti cca 10-ti cm dratu z pistole uvolnéte spinac. Vypnéte hlavni vypi-
nac. Zkontrolujte pravlak zda, jeho hodnota odpovida praméru pouzitého dratu
a namontujte ho. Tlakem a ota€enim po sméru hodinovych ruci¢ek nasadte
hubici. Drat zastfihnéte cca 5 mm od okraje hubice. Zkontrolujte zapusténi
IS

Ccz

pravlaku. Privliak by mél byt 2 mm pod okrajem hubice.

S
N

Pripojeni tlakové lahve

PFed pouzitim tlakové lahve a redukéniho ventilu se podrobné seznamte s bezpe¢nostnimi pokyny, mon-
tazi, obsluhou a pouzitim dle manuéalu vyrobce a s normami CSN 07 83 05 a CSN 07 85 09.

Tlakovou lahev (max. do 8l) je mozné umistit na zadni plato svafovaciho pFistroje. Lahev zajistéte fetiz-
kem zavléknutym do otvor(. Do pfivodu plynu musi byt zafazen plynovy filtr, aby nedoslo k po$kozeni
elektromagnetického ventilu.

Kratce oteviete a ihned zavrete ventil na lahvi, aby doslo k vyfouknuti pfipadnych necistot z hrdla.

Pozor - hrdlo musi sméfovat do volného prostoru! Na vystup tlakové lahve namontujte redukéni ventil.
Redukéni ventil propojte hadici s pfivodni koncovkou (9) na svafovacim pfistroji. Propojovaci hadici za-
jistéte sponami. Pozor - pfed otevienim ventilu na lahvi musi byt redukéni ventil nastaven na nulovy tlak.
V opaéném pfipadé muaze dojit k protrzeni membrany! Teprve po otevieni lahvového ventilu nastavte
redukéni ventil na provozni pratok plynu. Provozni pritok plynu je 5 - 8l/min. Pokud svarecku nepouziva-
te, vzdy nastavte redukéni ventil na nulovy tlak a uzavfete lahvovy ventil. Pozor - lahve na Ar a CO, maji
rozdilné zavity na vystupnich ventilech. Pokud budete pouzivat pouze jeden redukéni ventil, je potfeba
jej doplnit redukci. Tésnost spoji kontrolujte mydlovym roztokem.

Vzdy pred svarfovanim zkontrolujte:

- neporusenost izolace v§ech kabelu

- dotazeni rychlospojky

- dotazeni prevle¢né matky EUROspojky

- v8echny elektrické spoje

- Cistotu dutiny hubice a privlaku

- upevnéni kabelu k zemnici svérce

- funkci spinacu

- Cistotu ventilacnich otvor(

- dotazeni kabell pro zménu polarity (v prostoru pro civku)

- na plynovém okruhu v8echna upevnéni spoju a jejich tésnost

- stav svareci kukly a vSech ochrannych prostfedku.

- upevnéni vSech ochrannych krytl

- zda je dobfe uzavren kryt civky. Nikdy nenechavejte kryt otevieny pfi uskladnéni, ani pfi provozu.
Prach usazeny na civce zanasi bowden.

Pokud bude zjisténa jakakoliv zavada, svafeCku nepouzivejte, dokud nebude odstranéna.
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3. Priprava pifed svarfovanim

Ccz

PFipojte zemnici svorku pfimo k soucasti ur€ené ke svarovani. Misto pro pfipojeni svorky musi byt
dokonale ¢isté, zbavené koroze, barvy, oleje nebo jinych necistot, aby nevznikl prechodovy odpor. Ob-
louk pak nestabilné hofi a provedeny svar je nekvalitni. Pfechodovy odpor zpusobuje ubytek svarova-
ciho proudu. Misto, kde bude svar proveden, musi byt ¢isté bez zbytku barvy, koroze nebo mastnoty a
upraveno dle normy pro dany typ svaru.

Pripravte si svareci kuklu.

4. Svarovani

Orientacni tabulka proudu

Poloha prepinace Proud (A)
6 160A
130A
100A
80A
60A
40A

=N W s

Pro vypocet svafovaciho napéti slouzi vzorec U2=14+0,05 I12. Je také nutné pocitat s poklesem napéti
pfi zatizeni 0 4,8V na 100A.

V/A charakteristika

Uz(V)

45
40
35
30
25 —
20 = \ 4 =
15
10

5

0

80 115 140 165 190 I2(A)

- Zkontrolujte pfipojeni zemnici svorky ke svafovanému materialu.

- Otevrete lahvovy ventil

- Zapojte vidlici pfivodniho kabelu do zasuvky

- Nastavte ovladaci potenciometr posuvu dratu (3) do polohy 0

- PFepinac pro nastaveni svafovaciho proudu pfepnéte do polohy 1

- Zapnéte hlavni vypina¢ do polohy | (ON)

- Stisknéte spina¢ na pistoli (pozor - po stisknuti spinace je drat pod napétim, pfi kontaktu s uzeménym
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predmétem, svafovanym materidlem nebo lahvi mize dojit k zapaleni oblouku, proto si pocinejte velmi
opatrné) a nastavte redukénim ventilem pratok plynu na 6 - 8 I/min. Po nastaveni pritoku plynu uvolnéte
spinac na pistoli.

Ccz

- Dodrzujte pfi svarovani délku vyloZeni dratu (vyletu) tzn. délku dratu od konce pravlaku ke svafované-
mu materialu. Pro stanoveni délky vyloZeni dratu plati vzorec pro CO, .. L1=10 x D ; pro smés CO, + Ar
. L1=12xD

L1 - vyloZeni dratu v mm

D - pramér dratu v mm

Zména délky vylozZeni (vyletu) dratové elektrody méni hodnotu svafovaciho proudu a délku oblouku,
proto je velmi dulezité pfi svafovani udrzet spravnou vzdalenost hubice od svafovaného materialu.
Zména proudu se pohybuje cca o 10 az 20A na 1 mm (zkraceni/prodlouzeni) vyletu dratu.

Snizovanim vylozeni (vyletu) dratové elektrody dochazi ke zvySovani proudu, ale prodlouzeni oblouku,
naopak zvySovanim vylozeni (vyletu) dratové elektrody se snizuje proud a délka oblouku se zkracuje.

- Pfepina¢em (7) nastavte hodnotu svafovaciho napéti. Pro men$i primér dratu a slaby material zvolte
niz8i hodnotu a potenciometrem (3) pomalej$i posuv naopak pro silngjsi drat a silny material volte hod-
noty vyssi a rychlejsi posuv dratu.

- Nastavenim rychlosti posuvu nastavujeme svafovaci proud.

Rychlost posuvu je potfeba vzdy doladit podle momentalni potfeby. Pro zvolené svafovaci napéti nasta-
vime pozadovany proud posuvem dratové elektrody tak, aby bylo hofeni oblouku optimaini.

Nastaveni optimalni délky oblouku

1. spravna délka oblouku

2. nespravna délka oblouku - drat je ponofen ve svafovaci lazni. Pfi¢inou je - A) vysoka rychlost posuvu
(snizte rychlost posuvu), B) velky vylet dratu - pfiblizte pistoli na spravnou vzdalenost) C) nizké svaro-
vaci napéti (pfepnéte prepinac svafovaciho napéti na vyssi hodnotu).

3. nespravna délka oblouku oblouk je dlouhy a Siroky - pfi¢inou je - A) nizka rychlost posuvu (zvyste
rychlost posuvu) - B) maly vylet dratu (oddalte pistoli na spravnou vzdalenost) - C) vysoké svafovaci
napéti (pfepnéte prepina¢ svafovaciho napéti na nizsi hodnotu).

1. 2. 3.

/1777777 7777777 7777777

PFi nastavovani svafovaciho napéti zac¢inejte vzdy na nizSich hodnotach. Dratova elektroda se muze le-
pit ke svafenci, ale zabranite tak jejimu okamzitému uhofeni a moznému zapeceni v pravlaku v pfipadé
nastaveni pfili§ vysoké hodnoty svafovaciho napéti.
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Ccz

Moznosti vedeni pistole

- Tazné - hubice je vedena v mirném skonu cca 30°. Obr. 1. V tomto pfipadé je svafované misto dobie
viditelné a je lep&i kontrola nad svarovou lazni. Dochazi také k mél€imu zavaru, proto je tato metoda
vhodna pro slabé materialy.

- Tlaéné - sklon hubice je cca 20°, ale jeji pohyb je opacény. Obr. 2. Pfi tomto zpusobu dochazi k hlubo-
kému zavaru. Pouziva se pro svafovani silnych materiald.

- Kolmo k svafovanému materialu. Obr. 3. Z technologického hlediska je to idealni, v praxi to vSak zna-
mena, Ze svafované misto je Spatné viditelné. Tento zpUsob se pouziva pfi primyslovém svarovani.

1. &—»

SN b N

N N AN
/777777777777 777777

-~

/ \ \\\\\ AR R RN

/17777777777 777777

7777777 7777777777

Vliv rychlosti vedeni pistole
PFi vysoké rychlosti bude svarova housenka Siroka a bude mit maly zavar. Naopak pfi nizké rychlosti
bude hluboky zavar a housenka Uzka.

V8echny tyto faktory ovliviiuji kvalitu a provedeni svaru. Proto je vzdy vhodné pred svarenim finalniho
dilu vyzkouSet nastavené parametry na odpadnim odfezku materialu, ktery budeme svafovat a pfipadné
nastavené parametry upravit.

Kabel k svafovaci pistoli vedte vzdy tak, aby tvofil pozvolny oblouk. Nesmi tvofit ostré ohyby ani smycky.
Duisledkem je nepravidelny posuv dratu. Chrarite kabel pfed ostrymi ohyby, dojde tim k poSkozeni bow-
denu. Svafované misto chrarite pfed proudem vzduchu (priivanem), protoZe tim dochazi k odklanéni
toku ochranného plynu.

Svarovaci proces

Nastavte pistoli do spravné vySky nad svafovany materidl a stisknéte spinac. Tak zahajite svafovaci
proces. Pistoli vedte nad svafovanym materidlem konstantni rychlosti a stale ve stejné vzdalenosti.

Pro ukon&eni svafovaciho procesu uvolnéte spina¢ a zvednéte pistoli. Pozor - pistoli nikdy neodkladejte
na svafovany material, mohlo by dojit k jejimu poSkozeni. Pfi nahodném vysunuti dratu vétsi délky drat
neupaluje, ale zkratte jej na potfebnou délku Stipacimi klestémi.
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PInéna dratova elektroda
Svarovani plnénu dratovou elektrodou je oznacovano jako MOG nebo FCAW. P¥i
této metodé svafovani neni potfeba ochranny plyn. PFi pouZiti pInéné dratové elekt-

rody (trubickového dratu) je nutné zménit polaritu, nainstalovat specialni hnaci kladku %

Ccz

s ,,U" drazkou a pravlak odpovidajici priméru dratu. PFi pouziti klasické kladky by
dochazelo k deformaci dratu a porucham posuvu.

Tepelna ochrana a zatéZovatel

Provoz svafovacich pfistroju tohoto typu je pferuSovany tzn. ¢as pracovni + ¢as na
pFipravu nebo pfepolohovani svafence. Proto je mozné svafovaci pfistroje zatéZovat
v cyklech podle stanoveného zatéZovatele. Ten se stanovuje v 10-ti minutovém cyklu
pfi ur€itém nominalnim proudu, tj. ¢as prace a ¢as chlazeni v procentech coz v praxi znamena

10% = 1 min 160A - 9 min chlazeni, 60% = 6 min 65A 4 min chlazeni, 100% - 10 min 50A trvalé zatiZeni.
Svarovaci pfistroj je vybaven tepelnou ochranou, ktera jej chrani pred pfehratim a poskozenim soucéasti.
Jakmile dojde k pfekro€eni maximalnich hodnot zatéZovatele, dojde k prehrati pfistroje a vybaveni tepel-
né ochrany. Na ¢elnim panelu se rozsviti kontrolka (4). V tomto pfipadé pfistroj nefunguje. Neodpojujte
jej od sité, ani nevypinejte, ale nechte jej zchladit. Zhasnuti kontrolky pfehfati signalizuje provozni stav.
Svarovaci pfistroj je pfipraven opét k pouziti.

POZOR!
Po ukonceni svafovani zejména vy$Simi proudy nevypinejte pfistroj, ale nechte jej cca 10 min s bézicim
ventilatorem dochladit.

Udrzba

Kabely pravidelné Cistéte a kontrolujte na pfipadna poskozeni zejména kabel k pistoli.

Koncovky kabel( udrzujte vzdy ¢isté. Kontrolujte je, zda nejsou zoxidované nebo opalené. Kontrolujte
také tésnici ,O" krouzek na plynovém spoji vidlice EURO a pfechodové kontakty.

Pravidelné kontrolujte spoj mezi kabelem a zemnicimi klestémi. Opalené klesté vymérite.

Pistoli Cistéte nejlépe po kazdém pouziti. Pokud bude hubice silné znecisténa, mize dojit k vodivému
propojeni privlaku a hubice. Pokud se pfi svafovani dotkne hubice svafovaného materialu, dojde ke
zkratu a poskozeni pistole v krajnim pfipadé i transformatoru. Sejméte hubici (tahem a ota€enim po
sméru hodinovych ruéicek) a uvnitf ji peclivé vygistéte od odstfiknutého kovu. Vygistéte priduchy plynu
(dyzu) a pravlak. Zkontrolujte prichodnost praviaku. Prichodem dratu dochazi k opotfebeni a zvétseni
otvoru. Pokud dojde ke zvétSeni otvoru v praviaku na 1,5 nasobek priméru dratu je, nutné jej vymeénit.
Poskozeny nebo opotiebeny privlak vyménite. Hubici i privlak nastfikejte separatorem, zamezite tak
napékani odstfiknutého kovu.

Bowden pravidelné cistéte profouknutim stlacéenym vzduchem do 5-ti bar. Pozor - do bowdenu nikdy
nevstfikuje zadné mazivo! Profukujte jej od spojky (EURO) smérem k pistoli.

Podavac¢
Prevodovka podavace ma trvalou naplf a neni potfeba ji udrzovat. Kladky podavace je dulezité, pravi-
delné distit, odmastovat, kontrolovat jejich opotfebeni, a udrzovat je Cisté a suché. Opotfebené kladky
vymeérnite.

Svarovaci pristroj

Kontrolujte dotaZeni kabeld pro zménu polarity (v prostoru civky 12). Kontrolujte stav pfivodniho kabelu,
funkci a stav ovladacich prvkd, prichodnost ventilaénich otvor(. Odstrafiujte prach a necistoty ze stroje
v pravidelnych intervalech. Zejména udrzuje v &istoté ventilaéni otvory. Ci§téni je nejlépe provadét
Stétcem, vysavacem, nebo mirné navihéenym hadfikem. Necistéte povrch pfistroje agresivnimi latkami,
rozpou$tédly nebo tekouci vodou.
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Zavady, mozné pric€iny a jejich odstranéni

Ccz

Zavada

Mozna pficina

Odstranéni

Po zapnuti vypinaCe svarecka
nefunguje

Neni pfipojena vidlice do
zasuvky

Pripojte vidlici do zasuvky

V zasuvce neni napéti

Zmeéfte, zda je v zasuvce napéti
Zkontrolujte jisténi

Po zapnuti svarecka funguje, ale po
stisknuti spinace na pistoli nesvari

Chybny kontakt

Zkontrolujte zapojeni svarovacich
kabell, propojeni zemnici svérky
se svafovanym materialem

Po stisknuti spinace na pistoli
nevysouva drat

Neprlichozi praviak

Demontujte a zkontrolujte praviak

Nefunkéni spinac na pistoli

Nechte opravit v servisu

Zamotany drat na civce

Zamotany a zohybany drat
odstrante a znovu navedte do
bowdenu

PFili§ utazena brzda civky

Brzdu povolte

Ohnuty bowden

Nechte vyménit v servisu

Maly pfitlak

Sefidte pritlacnou kladku

Vadna elektronika posuvu
nebo motor

Nechte opravit v servisu

Spatna kvalita svaru, drat vysouva
preruSované, velky rozstfik

PFili§ utazena brzda civky

Brzdu povolte

Ohnuty bowden

Nechte vyménit v servisu

Maly pfitlak

Sefidte pfitlatnou kladku

Znecistény bowden

Vycistéte jej

Opotfebena hnaci kladka

Vyménte kladku

Spatné priichozi praviak

Vycistéte jej nebo vymeérite

Zkorodovany drat

Vyménte civku

Kladka je nastavena pro
jiny pramér dratu

Nasadte kladku pro pouzity pra-
mér dratu

PROTECO naradi s.r.o.
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Zavada Mozna pficina Odstranéni

Svarované misto je znecis-

" . . Svarované misto peclivé oCistéte
téno rzi, olejem, barvou

Nastavte pratok na spravnou

Maly pratok plynu hodnotu

Zanesena hubice odstfiknu-

Spatna kvalita svaru, porézni svar tym kovem Vycistéte hubici

Svarované misto je vysta-

veno proudu vzduchu Zamezte proudéni vzduchu

Unikajici spoj na pfivodu Zkontrolujte spoje na pfivodu
plynu plynu

Otevrete lahvovy ventil a nastavte

Uzavfeny lahvovy ventil redukéni ventil

Po stisknuti spousté nevychazi
z hubice plyn

Vadny spoustéci ventil Nechte opravit v servisu

Pokud si nebudete jisti s identifikaci zavady, kontaktujte VaSeho prodejce nebo servisni stfedisko.
Opravy v dobé odpovédnosti za vady je opravnéno provadét pouze servisni stredisko.

Skladovani

PFistroj skladujte na suchém misté s odpojenym pfivodnim kabelem. Zabezpecte jej tak, aby nemohlo
dojit k jeho pouziti détmi a nepovolanymi osobami. Tlakova lahev musi mit vzdy uzavfeny ventil. Re-
dukeni ventil musi byt nastaven na nulovou hodnotu. Tlakovou lahev skladujte v souladu s pfedpisy.

Likvidace

Po ukonéeni Zivotnosti pfistroj, pfisluSenstvi a obal odevzdejte v souladu s poZzadavky
na ochranu zivotniho prostfedi do recyklacni sbérny.

Elektrické pristroje nepatfi do komunalniho odpadu.

Evidenéni &islo vyrobce: 02355/05-ECZ B

Firma PROTECO nafadi s.r.o. neni zodpovédna za $kody nebo zranéni zpusobena
nespravnym pouzivanim.

Na pracovnim misté se mohou vyskytnout faktory, které mohou ovlivnit hodnoty, majici trvalé ucinky,
charakterizujici pracovni prostor - jako jsou zdroje prachu, hluku atd.

PFipustné hodnoty na pracovnim misté mohou byt také rizné v jednotlivych zemich.

Informace slouzi uzivateli zafizeni k lep$imu zhodnoceni nebezpedi a rizik.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na technické, estetické a funkéni zmény svych vyrobkd bez pfedchoziho
upozornéni. Je to v souvislosti se snahou vyrobce o neustaly vyvoj a inovaci svych vyrobku.
Zmény obrazové a textové informace a tiskové chyby vyhrazeny.
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MIG-175

A POZOR DCEN DCEP.

nusuAnurovA‘ e
NEBEZPEC| URAZU EL. PROUDEM
1. Svarovaci dm asouasti pohonu mohou byt -
pod svarov: napétim.
2. P stisknut spinace na svalovaci pistoli se

nedotykejte svafovaciho dratu a soucasti
pononu hotyma rukama, 2_) 2_) 6 2
POHYBUJICI EASTI MOHOU ; ]
ZPUSOBIT ZRANENI
1. Udrdujte bezpeénou vzdalenost od pohybu-
jicich se Est
2. Udrauite kryty a panely bezpeéné uzaviené. BEZPLYNU PLN
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ZARUCNI LIST

Razitko a podpis prodejce:

Datum ProAE)e: ...

Zaznamy o provedenych opravach (datum, podpis):
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