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1.UVOD

Vazeny spotrebiteli,
spolecnost ALFA IN a.s. Vam dékuje za zakoupeni naSeho vyrobku a
Veéri, ze budete s naSim strojem spokojeni.

Svarovaci stroj smi uvést do provozu pouze Skolené osoby a pouze
v ramci technickych ustanoveni. Spole€nost ALFA IN a.s. nepfijme

v zadném pripadé zodpovédnost za Skody vzniklé nevhodnym pouzitim.

Pred uvedenim do provozu si prectéte peclivé tento navod k obsluze.
Stroje splfuji pozadavky odpovidajici znacce CE.

Pro udrzbu a opravy pouzivejte jen originalni nahradni dily. K dispozici je

Vam samoziejmé komplex nasich sluzeb.

ALFIN 220 AC/DC a je invertorovy generator svarovaciho proudu, ktery

svaruje v nize uvedenych metodach:

TIG AC

TIG DC

MMA - obalena elektroda

Ve vSech typech TIG svafovani je mozné vyuzivat nasledujici rezimy:
Dvoutakt LIFT ARC (2T)

Ctyrtakt LIFT ARC (4T)

Dvoutakt HF (2T HF)

Ctyftakt HF (4T HF)

Ctyftakt HF BILEVEL (4T BILEVEL)

bodové svarovani

ALFIN 220 AC/DC umoznuje ulozeni az 50 uZivatelskych nastaveni do
paméti stroje.

1. TIGAC 2.TIGDC 3. MMA
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2. BEZPECNOST PRACE

2.1 PRED POUZITIM

Je nezbytné pred pouzitim stroje peclivé proCist a porozumét tomuto manualu.
Nasledujici varovani jsou dulezita pro bezpecnost obsluhy a ochranu okolniho
prostiredi.

Po otevreni pfepravniho obalu stroje se ujistéte, Ze stroj neni poSkozeny a ze je
kompletni. V jakémkoliv podezieni kontaktujte prodejce zafizeni.

Tento stroj musi byt pouzivany pouze kvalifikovanymi zaméstnanci.

Bé&hem instalace, jakykoliv elektrické prace musi byt provedeny pouze
odpovédnou osobou s kvalifikaci.

Nepretézujte zafizeni, dodrzujte pokyny pro pouZziti.

Nenakladejte s elektrickym zafizenim jako s obyéejnym odpadem!
Dodrzujte evropskou smérnici 2002/96/EC o elektrickém a elektronickém
odpadu a jeho implementace dle tuzemskych zakon.

Elektricka zafizeni, ktera nejde dale pouzit, museji byt sebrany oddélené od
ostatniho odpadu a recyklovany ve specializovanych zafizenich.

Majitel vybaveni by mél dostat informaci o schvaleném sbérovém systému od
prodejce/vyrobce zafizeni.

Dodrzujte tuto Evropskou smérnici, zlepSujete tim zivotni prostfedi a lidské
zdravi!

2.2 OCHRANA 0SOB

Z bezpec€nostnich duvodu je pfi svafovani nutné pouZzit ochranné rukavice. Tyto
rukavice Vas chrani pfed zasahem elektrickym proudem (napéti okruhu pfi
chodu naprazdno). Dale Vas chrani pred tepelnym zarenim a pred
odstfikujicimi kapkami zhavého kovu.

Noste pevnou izolovanou obuv. Nejsou vhodné oteviené boty, nebot’ kapky
Zhavého kovu mohou zpusobit popaleniny.

Nedivejte se do svareciho oblouku bez ochrany obliCeje a oCi. Pouzivejte vzdy
kvalitni svafovaci kuklu s neporusenym ochrannym filtrem.

Pfi zapalovani oblouku v rezimu TIG HF je generovano vysoké napéti. Dbejte
proto na dobry stav isolace hofaku a zemnici ho kabelu.

Také osoby vyskytujici se v blizkosti mista svareni musi byt informovani o
nebezpeli a musi byt vybaveny ochrannymi prostredky.

Pfi svarovani, zvlasté v malych prostorach, je tfeba zajistit dostateCny prisun
Cerstvého vzduchu, nebot pfi svafovani vznika kour a skodlivé plyny.
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U nadrzi na plyn, oleje, pohonné hmoty atd. (i prazdnych) neprovadéjte
svareCské prace, nebot hrozi nebezpeci vybuchu.

V prostorach s nebezpeCim vybuchu plati zvlastni predpisy.

Svarované spoje, které jsou vystavovany velké namaze, musi splfiovat zvlastni
bezpecnostni pozadavky. Jedna se zejména o kolejnice, tlak. nadoby a pod.
Tyto spoje smeéji provadét jen kvalitné vyskoleni svareci

2.3 BEZPECNOSTNI PREDPISY

Pred zapocCetim prace se svarovacim strojem je tfeba se seznamit

s ustanovenimi v CSN 050601, 1993 - Bezpeé&nostni ustanoveni pro svafovani
kovd, él. 3, 5 a 6 a normou CSN 050630,1993 - Bezpe&nostni ustanoveni pro
obloukové svarovani kovd, ¢l. 3, 6, a 7.

S lahvemi pro ochranné plyny je tfeba zachazet podle pfedpist pro praci

s tlakovymi nadobami obsazenych v CSN 07 83 05 a v normé& CSN 07 85 09.
Svare€ musi pouzivat ochranné pomducky.

Pred kazdym zasahem v elektrické €asti, sejmutim krytu nebo CiSténim je nutné
odpoijit zafizeni od sité.

3.PROVOZNIi PODMINKY

Uvedeni pfistroje do provozu smi provadét jen vySkoleny personal a pouze

v ramci technickych ustanoveni. Vyrobce neruci za Skody vzniklé neodbornym
pouzitim a obsluhou. Pfi udrzbé a opravé pouzivejte jen originalni nahradni dily
od firmy ALFA IN.

Svarovaci stroj je zkousen podle normy pro stupen kryti IP 23, coz zajistuje
ochranu proti vniknuti pevnych téles o priméru vétSim nez 12 mm a ochranu
proti Sikmo stfikajici vodé az do sklonu 60° .

Stroj musi byt umistén tak, aby chladici vzduch mohl bez omezeni vstupovat i
vystupovat chladicimi praduchy. Je nutné dbat na to, aby nebyly nasavany do
stroje zadné mechanické, zejména kovové Castice (napf. pfi brouseni).
Chlazeni je fizeno elektronickou teplotni automatikou.

Je zakazané spojovat svarovaci invertor sériové nebo paralelné s dalSim
zafizenim.

U svarovaciho stroje je tfeba provést periodickou revizni prohlidku jednou za
6/12 mésicd povéfenym pracovnikem podle CSN 331500,1990 a CSN
050630,1993 — viz odstavec Udrzba a servisni zkousky.

Veskeré zasahy do el. zafizeni, stejné tak opravy (demontaz sitové vidlice,
vymeénu pojistek) smi provadét pouze opravnéna osoba.

Svareci stroj je ur€en pro jmenovité napéti 1x230V s toleranénim rozsahem +
15%, coz dovoluje provoz zafizeni v siti ~ 1x220V.

Prislusnému sitovému napéti a prikonu musi odpovidat sitova vidlice.
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@Upozornéni@sn’ové prodluzovaci kabely museji mit vodiée o
priifezu minimalné 3x2,5 mm?® Stroj Ize provozovat na jednofazovém
generatoru el. proudu o vykonu 12kVA (1x230V/50Hz) a vice, s
garantovanou stabilizaci napéti * 15% a lepSi. Generatory s nizsSim
vykonem mohou stroj poskodit.

@Upozornéni@ Ventilator stroje je v provozu pouze pfi svafovani. Po

skonCeni svarovani dojde k dochlazeni stroje a vypnuti ventilatoru, Cas
dochlazeni je zavisly na svar. proudu a délce svarovani.

@Upozornéni@ Byl-li stroj pfemistén z prostoru s nizkou teplotou do
vyrazné teplejSiho prostfedi, mize dojit ke kondenzaci vihkosti, zejména uvnitf
svareCky. Dojde tim ke sniZeni elektrické pevnosti a zvySeni nebezpedi el.
prfeskoku na napétové namahanych dilech a tim vaznému poskozeni stroje. Je
proto nezbytné, nastane-li tato situace, ponechat svarecku cca 1hod v klidu, az
dojde k vyrovnani teploty s okolim.Tim ustane pfipadna kondenzace. Teprve po
uplynuti této doby je mozné svarecku pfipojit k siti a spustit.
Stroj je nutné chranit pred:

vlhkem a destém

mechanickym poskozenim

pravanem a pripadnou ventilaci sousednich stroju

nadmérnym pfetéZovanim - pfekro¢enim technickych parametru

hrubym zachazenim

zavleCenim necistot do chladiciho okruhu

zamrznutim chladici kapaliny

chodem Cerpadla ,,na sucho® nebo spousténim chladici jednotky bez

radné pfipojeného horaku
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4.TECHNICKA DATA

Typ stroje ALFIN 220 AC/DC
Sitové napéti 1 x 230V/50Hz
Jisténi 16A pomalé*)
Trida isolace H

Kryti IP 23
Chlazeni AF

Normy EN 60974-1 / EN 60974-10
Rozméry 230 x 460 x 325mm
Hmotnost 18kg

Rezim MMA
Napéti naprazdno 80V **)

Svar. proud rozsah

5A/20,2V — 220A/29V

Zatézovatel DZ 40% 60% 100%
Svarovaci proud 180A 150A 120A
Svarovaci napéti 27,2V 26,0V 24 .8V
PFikon 6,3kVA 4, 7kVA 3,6kVA
Max. sitovy proud 30,0A 22,3A 16,3A
Rezim TIG

Napéti naprazdno 12V

Svar. proud rozsah 5A/10,2V - 220A/21,0V
Zatézovatel DZ 35% 60% 100%
Svarovaci proud 220A 180A 160A
Svarovaci napéti 18,8V 17,2V 16,4V
PFikon 5,4kVA 4,2kVA 3,6kVA
Max. sitovy proud 25,7A 20,2A 16,3A

*) Stroj je standardné vybaven vidlici 16A pro pfipojeni k siti 1 x 230V.

Je-li stroj provozovan ve vySSich oblastech zatizeni, kdy proudovy odbér
ze sité prekraCuje hodnotu 16A, je mozné pfipojit stroj ke tfifazove siti
3x400/230V TN-S (CS). Podminkou je pouziti pétikolikové vidlice 32 A
na sitovém kabelu a pfipojeni na fazové napéti. Cerny (hnédy) vodic
pripojit k jedné fazi -napf. L1, modry vodi¢ k nulovému(stiednimu)
vodi€i ,N“ a zelenozluty vodi¢ k ochrannému vodi¢i ,PE". V tomto

pfipadé je mozné pfipojit stroj do tfifazové zasuvky, ktera smi byt jisténa
jisticim prvkem max. 32A (s motorovou charakteristikou).
Pozor! Nepfripojit na sdruzené napéti (mezi 2 faze)!
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Vzhledem k velikosti zatézovatele 40(50)% pfi max. proudu je velikost
jistiCe 32A dostateCna. Efektivni hodnota odebiraného sitového proudu je
podstatné nizsi.

DalSi moznosti je pfipojeni stroje napevno k samostatnému vyvodu s
jisténim max. 32A(s motorovou charakteristikou).

Tyto upravy smi provadét pouze osoba s elektrotechnickou
kvalifikaci, ktera je schopna posoudit stav sité v misté pripojeni a

*) V klidovém stavu stroje je napéti naprazdno sniZeno na hodnotu
10+14V, na plnou hodnotu se zvySi v okamziku, kdy odpor svarovaciho

okruhu klesne pod cca 1000Q2 (pfi dotyku elektrody s materialem). Toto
feSeni snizuje riziko urazu elektrickym proudem.

S Stroj oznaceny timto symbolem je mozZné pouzit pro svafovani v
prostorach se zvySenym nebezpecim urazu elektrickym proudem
Konstrukce stroje je provedena tak, ze v zadném pfipade, ani pfi selhani
usmérfiovace, neni prekrocena dovolena Spickova hodnota napéti
naprazdno

podle CSN EN 60974-1, tj., 113V stejnosmé&rnych nebo 68V stfidavych

@Upozornéni@ Vzhledem k velikosti instalovaného vykonu musi byt pro

pFipojeni zafizeni k vefejné distribu¢ni siti nutny souhlas rozvodnych zavoda.

4.1 ELEKTROMAGNETICKA KOMPATIBILITA

Svarovaci stroj je z hlediska odruseni uren predevsim pro prumyslove
prostory. Splfiuje pozadavky CSN EN 60974-10.

Pfi provozu, zejména béhem zapalovani oblouku HF, muaze byt zdrojem
ruseni pro citlivé elektronické zafizeni, napf. pocitace, radiové a televizni
prijimace, citlivé méfici pristroje, kardiostimulatory a naslouchaci
zarizeni.

V pfipadé provozovani v obytnych a jinych prostorach muaze byt nutné
realizovat opatfeni - viz EN 60974-10.

@ Upozornéni@ UZivatele upozorfiujeme, Ze je odpovédny za pfipadné
ruseni vznikajici béhem svarovani.

ALFA IN a.s. 20080 www.alfain.eu NS111-03




9-

4.2 TECHNICKA DATA CS CU-04

Technicka data

Sitové napéti 1 x 230V/50Hz
Odebirany proud 0,8A

Chladici vykon 0,38kW

Max. tlak 0,32MPa

Kryti IP 23

Obsah nadobky 3,71

Normy EN 60974-2
Rozméry SxDxV 290 x 720 x 235mm
Hmotnost 20,8kg

4.3 CHLADICI SYSTEM CS CU-04

Otevieme Sroubovaci uzavér nadrzky chladici kapaliny.

Zkontrolujeme stav a kvalitu chladici kapaliny v nadrzce, popfipadé ji doplnime
az do vySe znaku pro nejvySSi hladinu kapaliny.

Pouzivejte chladici kapalinu Binzel nebo nemrznouci kapalinu ur€enou pro
celohlinikové motory, napf. Fridex.

dU pozorneni ¢ Dochazi-li ke zhorseni zapalovani oblouku v
rezimu bezdotykového zapalovani pri pouziti TIG horakul o délce vétsi jak
4m, je nutné pouzivat vyhradné kapalinu Binzel BTC 15.

Napajeci konektor chladici jednotky musi byt pfipojen na zadnim panelu stroje
do konektoru Z1.

Na pfipojku chladici kapaliny oznaCenou na panelu jednotky symbolem

—
, PFipojime hadici pfivadéjici chlazeni k hofaku (modra hadicka).
Na pfipojku chladici kapaliny oznaCenou na panelu jednotky symbolem

B

~=~ | pfipojime hadici odvadéjici ohfatou chladici kapalinu z hofaku
(Cervena hadicka).

Zkontrolujeme tésnost pripojek.

Po rozbéhu chladici jednotky zkontrolujeme zaplnéni chladiciho systému a
cirkulaci chladici kapaliny, tuto kontrolu |ze provést pohledem do nadrzky
nalévacim hrdlem nebo z boku, kapalina v nadrzce musi proudit.

Dojde-li k uplnému vyprazdnéni chladiciho okruhu a jeho zavzdusnéni:
nenasaje-li po rozbéhu Cerpadlo a kapalina nezacne cirkulovat, je nutné naplnit
nadrzku do maximalni vysSe a odpojit koncovku vedouci od hofaku (¢ervenou) a
kratce zapnout chladici jednotku.

Po nasati zapojime koncovku do rychlospojky.

ALFA IN a.s. 20080 www.alfain.eu NS111-03
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5.PRISLUSENSTVI STROJE

5.1 SOUCAST DODAVKY

Kéd

Nazev

5.0100

Alfin 220 AC/DC svar. invertor

021.004.3360

Konektor ovladani horaku Alfin

5.2 PRISLUSENSTVI NA OBJEDNAVKU
SVAROVACIi HORAKY

Nazev Chlazeni | Max. zatizeniDC | Max. zatizeni AC
ABITIG 26 plyn 180A/35% 130A/35%
ABITIG 18 kapalina 320A/100% 230A/100%
ABITIG 20 kapalina 220A/100% 160A/100%

Ke strojum je mozné pfipojit hofak vybaveny potenciometrem dalkového
ovladani velikosti svafovaciho proudu. Zapojeni viz obr. 3

@ Upozornéni@ Horak je potieba volit podle pouzivaného
proudového rozsahu. ALFA IN a.s. neodpovida za poskozeni
svarovacich horaku vlivem pretizeni.

JINE PRISLUSENSTVI

Kod Nazev

VMO0108 Kabely ALFIN 2x 3m 35-50 315A
2307 Sada konektoru na HF komplet
2368 Konektor ALFIN DOV remote cont
5.0052 DOV1 dalk.ovladani komplet 5m

K07-606.3100

Ventil red. AR man60 Ed2M

5.0101

CS CU-04 chladici jednotka pro ALFIN

4.0035 CS 600 W chladici jednotka
VMO0151 Hadice plynova Alfin TIG 3m G1/4
VMO0152 Hadice plynova Alfin TIG 10m G1/4

Manipulacni vozik Alfin 281 AC/DC

ALFA IN a.s. 2008©

www.alfain.eu
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6.POPIS STROJE A FUNKCI

6.1 OVLADACI PANEL ALFIN

L4L5 L6 L7 L8 D1 L9 E1

L1
-\ IJI-.'J | CeC
L3 /
yo2 LI Tah
s1 o lel(&E) \\
n SYN HF
S2 :@ O O —L13
DU Ow=ZD—EL
S — = /l U O=y—iE
o o
_ (0 _
I S E——
D2 L10 L11 L12 S4 S5

Obr.1
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Tabulka1 - Ovladaci panel ALFIN 220 AC/DC

Zn. Nazev Popis funkce
K vyvolani kompletniho resetu programu a
parametri nastavenych na €elnim panelu stisknéte
S3 a S5 soucCasné a zapnéte stroj hlavnim
PANEL vypinatem.Objevi se: LOAD ORIGINAL SETUP.
RESET (pokud je zvolen anglicky jazyk)Reset potvrdime
stiskem S5.Potom se objevi blikajici napis:RESET
OF THE MEMORY IN PROGRESS.Po zmizeni
tohoto napisu bude stroj v zakladnim tovarnim
nastaveni.
Nastaveni Stisknéte S4 a potom zapnéte stroj.Objevi se
jazyka LANGUAGE SELECTION.Jazyk zvolime ota¢enim
enkodéru E1 a potvrdime stiskem S4.
Zelena Sviti-li, na vystupnich rychlospojkach svarfovacich
L4 LED ON | kabeld stroje je napéti.
Sviti-li, termostat prehrati se rozepnul. V takovém
pfipadé ponechte stroj zapnuty, aby ventilator
S ochladil vykonové soucastky. Druhou funkci L2 je,
L5 @ Zluta LED Ze pfi zapnuti stroje se rozsviti na 5sekund. Bé€hem
této doby neni zadny napéti na vystupnich
rychlospojkach. Displej zobrazuje symbol AL.H
Lg (e Zelena Sviti-li, svafovaci proud je nastavovan pomoci
LED dalkového ovladani.
Sviti-li, je zvolen synergicky rezim (pouze v modu
L7 SYN Zelena TIG pulzni). Obsluha nastavuje pouze svafr. proud,
LED ostatni parametry jsou nastavovany automaticky.
Parametry jsou optimalizovany pro koutové svary.
L8 HF Zelena Sviti-li, je zvolen rezim HF zapalovani-
LED bezdotykoveé.
Le U EEI[e)na Sviti-li, je zvolen pulzni svafovaci rezim.
Zobrazuje hodnoty svarfovaciho proudu, ktery se
D1 Displej nastavuje bud na panelu nebo pomoci dalkového
ovladani.
Zobrazuje hodnotu svafecich parametrl a funkci,
D2 Displej které mohou byt nastaveny z hlavniho menu
(stisknutim S3)nebo z menu sekundarnich
parametru(stisknutim S3 déle nez 3 vtefiny).
. Méni hodnoty parametrd zobrazenych na displeji
E1 Enkoder D1(jen u verze kde je nastaveni mozné) a D2.
ALFA IN a.s. 20080 www.alfain.eu NS111-03
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S1 Tlagitko Zmacknutim se vybiraji parametry TIG AC proudu-
Inverzni frekvence, Balance a Primér elektrody
Sviti-li, nastavuje se hodnota extra pruvaru (0-
80%). Hodnota odpovida amplitudé pozitivni viny,
ktera je odecCtené nebo prictena k amplitudé
Zelena negativni viny. Obrazek 2 znazorfiuje velikost VI
L1 (@ LED pozitivni viny, jestlize je odecten a pfidan
k negativni viné, zméni prabéh viny. Timto je
dosazen vétsi pravar a zmensena oblast ovlivnéna
svarenim.
|
YA
All Rl
Obr.2
Sviti-li, nastavujeme AC frekvenci (poCet zmén
1S Zelena proudu DC+ na DC- a naopak za 1s). VySSi
L2 LED frekvence = vysSi koncentrace oblouku, mensi
ovlivnéna oblast.Viz Obr.3
I |
(i T
Obr.3
Sviti-li, nastavujeme AC balanci (hodnota -10 /
. +10), odpovida pozitivni viné v TIG AC médu.
Zelena o e exr o
|3 (&5 LED Negativni hodnoty balance znamenaji vétsi pravar

a taveni l[azné, mensi Cisténi(4a). Kladné hodnoty
znamenaji vysSi Cisténi(4b), mensi pravar.Viz obr.4

ALFA IN a.s. 2008©
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it I

LA AVAW
VAVAV VRV

Obr.4a Obr.4b

6.2 TLACITKO S2 - VYBER SVAROVACICH
PARAMETRU

Kdykoliv je tlaCitko S2 stisknuto, a stroj nesvaruje, je zpfistupnéno menu, které
umoznuje nastaveni soustavy parametra(JOB) vytvofenych vyrobcem nebo
uzivatelem dostupnych v daném svaf. moédu. Ke zméné JOBu staci pootocit
kodérem E1 a vybér potvrdit stiskem S2.Menu se opousti pfes potvrzeni funkce
ODEJIT (ESC) na konci menu.P¥i stisknuti S2 déle nez 3 vtefiny dostaneme se
do menu, které umoznuje ukladani a mazani JOBU.Vybér se provadi opét
enkodérem a potvrzeni tlaitkem S2. Navrat do hlavniho menu se provadi pfes
funkci ESCAPE na konci menu potvrzenim S2. Podrobnéji viz nasleduijici
diagram:

ALFA IN a.s. 2008© www.alfain.eu NS111-03
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Obr. 5

Tla¢itko S3 umoznuje nastaveni parametru v zavislosti na svarecim
modu(TIG,MMA).Pokud je parametr vybran zména se provadi pomoci
enkodeéru.Parametr se uklada automaticky.K opusténi menu staci stisknout
libovolnou klavesu kromé S2 a S3. Stisk S3 na dobu delSi nez 3s umozni
nastavovani sekundarnich parametri.Pfi tomto nastavovani na displeji D1 sviti
L.2.

6.3 MMA REZIM

stisknéte tlacitko S3, dioda L13 F " se rozsviti. Kodérem E1 Ize nastavit
velikost svar. proudu. Stisknutim tlaCitka S3 po dobu 3s aktivujeme
podmenu.Menu prochazime stiskem S3 a hodnotu ménime pomoci E1.Je
mozno meénit tyto nastavitelné parametry:
a) Hot- start — zvySeni proudu pfi zapaleni oblouku. Obrazek nize
zobrazuje nastaveny proud 100A a Hot-start 30%.
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11

Obr.6

b)Arc-force — zvySuje procentuelné svafr. proud pfi kontaktu elektrody a
svarence béhem svarovani
c)Dalkové ovladani — zapina dalkové ovladani (z hofaku, pedal) pfipojené

do konektrou J1.

Minimalni proud — pfistupné pouze je-li zapnuto a pfipojeno dalkové
ovladani — umoznuje nastaveni minimalniho proudu jako % svaf. Proudu

MASLAVEND
KA SWVARENI

)

aam, STISKNI 53 MA

Y A VTFRINY
!

HOT-3TART
D-25% (50%)

1@

ARC-FORCE
0-00%, {30%}

M OE
\

L

DALKOVE
COVLADANI
AME- NF[NF)

-

ALFA IN a.s. 2008©

“ J

www.alfain.eu

Obr.7

NS111-03



-17-

6.4 TIG DC REZIM

stisknéte tlaCitko S5, dioda L14 0‘"05 se rozsviti. TlaCitkem S3 Ize vybirat
tyto parametry hlavniho menu. Pro nastaveni a potvrzeni plati stejna pravidla
jako v MMA modu. Nastavujeme tyto hlavni parametry :

Obr.8

a) hlavni proud (I11)
b) druhy proud BI-LEVEL — (pouze pokud je aktivovan TIG Bl-
LEVEL rezim) zapina se kratkym stiskem tlaCitka hofaku béhem
svareni, hodnota na proudu je v % hlavniho proudu
c) zakladni proud (12) - (pouze pokud je aktivovan TIG pulzni rezim)
minimalni hodnota proudu pulzni viny. VySSi hodnota znamena
rychleji vytvofenou lazen a vétsi teplem zménénou oblast materialu
d) zatéZovatel (Cas Spi¢ky proudu (t2)) - (pouze pokud je aktivovan
TIG pulzni reZzim) €as pulzni viny srovhana s celkovym ¢asem
pulzniho cyklu (t12+t3)
e) pulzni frekvence (1/t2+t3) - (pouze pokud je aktivovan TIG pulzni
rezim) frekvence opakovani pulzniho cyklu, vy$si hodnota- vétsi
koncentrace oblouku, mensi tepelné ovlivnéna oblast
dobéh proudu (t4) — €as po ktery stroj snizuje hodnotu proudu ze
svarovaciho na proudu koncovy
f) koncovy proud (I3) — proud k vyplnéni koncového krateru
g) dofuk plynu — ¢as dofuku plynu po skonéeni svarovani
h) startovaci proud (l14) — proud, kterym se svafuje v okamziku
zapaleni oblouku
i) nabéh proudu (t1) — €as, po ktery stroj zvySuje hodnotu proudu
ze startovaciho na hlavni
Podmenu: (aktivuje se stiskem S3 na déle jak 3s)
a) predfuk plynu - (pouze pokud je aktivovan HF rezim) ¢as
predfuku plynu pfed zapalenim oblouku
b) pulzni DC TIG — zapina pulzni rezim
c) synergicky pulzni DC TIG - (pouze pokud je aktivovan TIG
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pulzni rezim) frekvence pulsu,t2, zakladni proud jsou
nastaveny automaticky, mohou byt zobrazeny pomoci stisku
S3, nikoliv vSak ménény

d) dalkové ovladani — zapina dalkové ovladani (z hofaku, pedal)
pripojené do konektoru J1.

e) minimalni proud — pfistupné pouze je-li zapnuto a pfipojeno
dalkoveé ovladani — umoznuje nastaveni minimalniho proudu
jako % svar. proudu

f) HF start — zapina bezdotykové HF zapalovani oblouku

g) polarita — nastaveni polarity DC+/DC

h) chladici jednotka pfipojena — zapina nebo vypina vodni

chlazeni horaku

i) pInéni hofaku kapalinou — (pouze pokud je zapnuta chladici
jednotka) zaplni hofak chlad. kapalinou
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6.5 TIG AC REZIM

Stisknéte tladitko S5, dioda L15 0"”45 se rozsviti. TlaCitkem S3 Ize vybirat
tyto parametry hlavniho menu:

a) hlavni proud
b) druhy proud BI-LEVEL — (pouze pokud je aktivovan TIG BI-LEVEL rezim)
zapina se kratkym stiskem tlaCitka hofaku béhem svareni, hodnota na proudu
je v % hlavniho proudu
c) zakladni proud - (pouze pokud je aktivovan TIG pulzni rezim) minimalni
hodnota proudu pulzni viny. VyS$Si hodnota znamena rychleji vytvofenou lazen
a vetsi teplem zménénou oblast materialu
d) zatéZovatel (Cas Spi¢ky proudu (t2)) - (pouze pokud je aktivovan TIG pulzni
rezim) ¢as pulzni viny srovnana s celkovym ¢asem pulzniho cyklu (12+T3)
pulzni frekvence - (pouze pokud je aktivovan TIG pulzni rezim) frekvence
opakovani pulzniho cyklu, vysSi hodnota- vétsi koncentrace oblouku, mensi
tepelné ovlivnéna oblast
e) dobéh proudu — €as po ktery stroj snizuje hodnotu proudu ze svafovaciho na
proudu koncovy
f) koncovy proud — proud k vyplnéni koncového krateru
dofuk plynu — €as dofuku plynu po skon&eni svarovani
g) startovaci proud — proud, kterym se svaruje v okamziku zapaleni oblouku
nabeh proudu — Cas, po ktery stroj zvySuje hodnotu proudu ze startovaciho na
hlavni
Podmenu: (aktivuje se stiskem S3 na déle jak 3s.D1 zobrazi L.2)
a) predfuk plynu - (pouze pokud je aktivovan HF rezim) ¢as
predfuku plynu pfed zapalenim oblouku
b) pulzni AC TIG — zapina pulzni reZim
c) dalkové ovladani — zapina dalkové ovladani (z hofaku, pedal)
pfipojené do konektrou J1.
d) minimalni proud — pfistupné pouze je-li zapnuto a pfipojeno
dalkoveé ovladani — umozriuje nastaveni minimalniho proudu jako
% svar. proudu
e) HF start — zapina bezdotykové HF zapalovani oblouku
f)Prdmér elektrody pfi zadani primeéru elektrody stroj dokaze
optimalizovat svareci parametry.Je mozno nastavit
praméry:1,0mm - 1,6mm — 2,0mm — 2,4mm — 3,2mm — 4,0mm.
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g) AC tvar kfivky — umozfuje nastavit tvar pozitivni i negativni

pulviny
Pozitivni Negativni pulvina
pulvina
sinus Sinus
Stverec Ctverec
trojuhelnik Trojuhelnik
sinus Ctverec
Ctverec Sinus
sinus Trojuhelnik
trojuhelnik Sinus
Ctverec Trojuhelnik
trojuhelnik | Ctverec

h)mix AC-DC kfivka — zapina funkci ktera sklada AC a DC
pulvinu proudu

i)AC kfivka V mix AC-DC — (pouze pokud je aktivovana funkce
mix AC-DC kfivka) nastavuje hodnotu (%) AC pulviny v mix AC-
DC kfivce

Obr.10

j) chladici jednotka pfipojena — zapina nebo vypina vodni
chlazeni horaku

K) plnéni hofaku kapalinou — (pouze pokud je zapnuta chladici
jednotka) zaplni horak chlad. kapalinou
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6.5 TLACITKO S3 - VYBER REZIMU

dostupné pouze v rezimu TIG DC a TIG AC

&) rezim 2-takt, sviti L10
W) rezim 4-takt, sviti L11
7o) rezim 4-takt BI-LEVEL, sviti L12

6.6 TLACITKO S5 - VYBER MODU

v mod MMA, sviti L13
£=00) med TIG DC, sviti L14
£=40) mod TIG AC, sviti L15

6.7 VENTILATOR

Ventilator je v provozu pouze pfi svafovani a po svarovani- doba ochlazovani je
zavisla na Case a intenzité svareni.

Ventilator je spoustén pomoci specialnich teplotnich senzoru, coz zarucuje
perfektni chlazeni stroje.

6.8 DALKOVE OVLADANI VELIKOSTI
SVAROVACIHO PROUDU

Proud je mozné ovladat prostrednictvim potenciometru nebo tlacitek UP-
DOWN zabudovanych v rukovéti hofaku TIG nebo pomoci dalkového
ovladani DOV1 - vhodné zejména pfi svafovani MMA.

Odpor potenciometru dalkového ovladani smi byt v rozmezi 2 - 10 kQ.
Zapojeni dalkového ovladani viz obr. 3.
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UP-DOWN horak

tlacCitko
hofaku ’

Horak s potenciometrem

. MAX oA
Tl | JEZDEC B
MIN_
/’/ tlaé.

| E— o )]

N.C. JE

N.C. oF
POT: 2KOhm - 10KOhm

Konektor DOV

Dalkové ovladani

MAX
JEZDEC
MIN

———oC

oA
oB

N.C. oF
POT: 2KOhm - 10KOhm

Obr. 11 — zapojeni riznych variant dalkového ovladani

6.9 PREDNIi PANEL

NoZni dalkové ovladani-
pedal

MAX oA
JEZDEC 5B
MIN - oC
. tad. 5D
JE

N.C. oF
POT: 2KOhm - 10KOhm

Obr. 12 — konektory pfedniho panelu

Zn. | Popis

P1 Zasuvka TIG

P2 Zasuvka +

P3 Zasuvka -
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A2 | Pfipojeni ochr. plynu

J2 Konektor ovladani

6.10 ZADNI PANEL

o

11

O

ON

Obrazek 13- prvky zadniho panelu

Zn. Popis
C1 Ptivodni kabel 4x 2,5 mm? 3,5 m dlouhy
A1 Konektor pro pfipojeni plynové hadice z plynové lahve

11

Hlavni vypinaC

J1

Konektor dalkového ovladani

Z1

Konektor vodniho chlazeni

7.0BECNE INFORMACE O SVAROVACICH
METODACH

7.1 TIG A TIG AC SVAROVANI

Pfi TIG (Tungsten Inert Gas) svarovani je pod ochranou
atmosférou inertniho plynu (argon) zapalen elektricky
oblouk mezi netavici se elektrodou (Cisty wolfram nebo
jeho slitiny) a svafencem.

TIG LIFT ARC metoda je zapaleni oblouku Skrtnutim
elektrody o svafenec (obrazek 6) Stroj zabezpecCuje nizky
zkratovy svarovaci proud, aby bylo minimalizovano
mnozstvi wolframovych vméstkl ve svarenci. Nicméné

tento zplsob nezaruc€uje nejvyssi kvalitu svard na

zacatku.
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Obrazek 6- LIFT ARC zapaleni oblouku

Pro naprosté vylou€eni wolframovych €astic ve svarenci je vhodné pouzit
vysokonapétoveé zapalovani (HF), které umoZzruje zapaleni oblouku
bezdotykove.

TIG HF je bezdotykova metoda zapaleni oblouku pomoci
vysokonapétoveho zapalovani (HF), ktera umoznuje pohodIlné zapaleni
oblouku a zamezi riziku vniknuti wolframovych Castic do svafence.

BILEVEL je funkce, ktera umozriuje dle potfeby béhem svafovani
prepinat mezi dvéma pfedem nastavenymi hodnotami svafovaciho
proudu. Pfepinani mezi dvéma hodnotami se provadi kratkym stisknutim
tlacitka hofraku.

Funkce se aktivuje pomoci tlaCitka S3 (obr. 1).

TIG SVAROVANi STEJNOSMERNYM PROUDEM

NejcastéjSi zpusob TIG svafovani, kdy TIG hofak je pfipojen Kk (-)
rychlospojce a zemnici kabel s klestémi k (+) rychlospojce. Pfi tomto
zpusobu svafovani dochazi k nejmensimu opotfebeni elektrody, protoze
nejvice tepla je koncentrovano na svarenci.

Tento zpusob je pouzivan pro materialy s vysokou tepelnou vodivosti,
jako napfiklad méd a také pro svarovani oceli. Doporucené jsou elektrody
oznacené ¢ervenou barvou (wolfram s 2% thoria).

TIG SVAROVANI STEJNOSMERNYM PULSNIM PROUDEM

Pulsni proud umoziuje lépe kontrolovat svafovaci lazeri a omezit tepelné
namahané oblasti. Obecné pfi vyssi frekvenci se dosahne stabilnéjsiho a
koncentrovangjSiho oblouku.

TIG SVAROVANi STEJNOSMERNYM INVERZNIM PROUDEM

Umoznuje svarovani slitin s oxidacnim povrchem, kde tavici bod
oxida¢niho povrchu je vysSi nez tavici bod slitiny (napf. hlinik a jeho
slitiny). Narozdil od pfedchazejicich metod zde je TIG hofak pfipojen k (+)
rychlospojce a zemnici kabel k (-) rychlospojce. Tato metoda vystavuje
elektrodu vysokému tepelnému namahani a v dusledku toho pak dochazi
k jejimu znaCnému opotiebeni . Proto je tato metoda vhodna pouze pro
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svarovani nizSimi proudy
UPRAVA KONCE WOLFRAMOVE ELEKTRODY PRO
STEJNOSMERNY PROUD

Funkéni konec W-elektrody se brousi a lesti do tvaru kuzele s vrcholovym
uhlem, ktery je zavisly na velikosti svarovaciho proudu. DoporucCujeme
Spicku elektrody zaoblit R = 0,4 mm.

Svarovaci proud Uhel
do 20 A 30°
od 20 do 100 A 60° - 90"
od 100 do 200 A | 90° - 120°

Obrazek13- Uhel brouseni konce W el.

Obrazek 8- Brouseni W elektrody, vlevo spravné, vpravo Spatné
AC TIG (ALTERNATING CURRENT) SVAROVANI

AC TIG svarovaci metoda se stfidavym proudem s obdélnikovym
prubéhem svarovaciho proudu je pouzivana pro svarovani hliniku, jeho
slitin  vysokymi proudy.

Béhem positivni pulviny dojde k prolomeni oxidaéni vrstvy materialu,
zatimco béhem negativni pulviny elektroda chladne vyuzitim poruseného
povrchu oxidacni vrstvy. Zarovern béhem této negativni pulviny se zvySuje
dodavka tepla do svafence. Zménou pomeéru (balance) mezi (+) a (-)
pulvinami je mozné fidit vztah mezi proudem pro ,rozbiti“ oxidacni vrstvy
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a proudem pro dodavku tepla do svaru.

Pro TIG AC svarovani se pouzivaji elektrody z Cistého wolframu (zelené)
nebo zink chromové (bilé). Hrot elektrody se pro tuto metodu upravuje
zaoblenim hran pro lepsi prenos tepla. V dusledku plsobeni elektrického
oblouku se hrot deformuje a nabyva zaobleného tvaru.

Pfi této metodé se jako ochranné atmosféry pouziva vétSinou argon,
jednak kvuli nizSi cené a také pro zabezpeceni lepSi stability oblouku ,
coz €inni svafovani snazsi.

Nékteré operace vyzaduji pouziti hélia nebo smési hélia a argonu kvl
hlubSimu pravaru a vy$Si svarfovaci rychlosti. Nutno vSak pocitat s hor§im
zapalovanim oblouku a vysSi cenou téchto plynu.

7.2 MMA SVAROVANI S OBALENYMI
ELEKTRODAMI

Vyrobci elektrod uvadi na obalech poZadovanou
polaritu a velikost svafovaciho proudu. K zapaleni
oblouku se elektrodou Skrta o material. Pro snazsi
zapaleni oblouku je stroj vybaven funkci HOT START,
ktera po urcCitou kratkou dobu na zaCatku zabezpecuje
vySSi proud, nez je nastaveny svarfovaci proud.

V prubéhu svarovani jde o to zabezpecit plynulé
odtavovani kapek materialu z elektrody. Aby se predeslo zhasnuti
oblouku vlivem kratkého spojeni mezi elektrodou a tavnou lazni, vyuziva
se funkce ARC FORCE - kratkodobé zvySeni svafovaciho proudu oproti
nastavené hodnoté.

V pfipadé, ze elektroda ulpi na svarenci, po urcCité dobée kratkého spojeni
omezi funkce ANTI STICK velikost svafovaciho proudu, aby se elektroda
nezhavila a Sla snadno oddélit od svarence .

8.UVEDENI DO PROVOZU

@ Upozornéni @ Stroj smi obsluhovat pouze fadné proskolené
osoby.

8.1 PRIPRAVA STROJE PRO TIG AC NEBO TIG DC

REZIM (NEINVERZNI)

Pripojte TIG hofak do P1 rychlospojky (obr. 4)
Pfipojte hadiCky vodniho chl. hofaku do chladici jednotky- modra hadicka do
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rychlospojky oznacené a Cervena hadicka do = .

Pfipojte zemnici kabel do P2 (+) rychlospojky (obr. 4.)

Pfipojte plynovou hadici hofaku do konektoru A2 (obr. 4.)

Pfipojte kabel ovladani hofaku ke konektoru J2 (obr. 4)

Pfipojte plynovou hadici od plynové lahve do konektoru A1 (obr.4).

Pripojte napajeci konektor vodniho chlazeni Z1 a zapnéte chladici jednotku.
Pfipadné pfipojte konektor dalk. ovladani do konektoru J1(obr. 1).

8.2 PRIPRAVA STROJE PRO MMA REZIM

Pripojte drzak elektrod a zemnici kabel do rychlospojek P2 (+) a P3 (-) (obr. 4)
v souladu s polaritou pozadovanou vyrobcem elektrod na obalu elektrod.

d Upozornéni d Davejte pozor, aby se elektroda nedotkla zadného

kovového materialu, protoze v tomto rezimu je pfi zapnutém stroji na
rychlospojkach svarovaciho stroje trvale svarovaci napéti.

8.3 ZAPNUTI STROJE A NASTAVENI
SVAROVACIHO REZIMU

Svarovaci stroj pfipojte k siti - viz kapitola Technické parametry.

Pfepnéte hlavni vypinac 11 (obr. 5) do pozice “ON®.

Pokud je ke stroji pripojen vodni hofak s chl. jednotkou, zapnéte hlavni vypinac
chl. jednotky do pozice ,1°

Svarovaci stroj se sam nastavi do rezimu, ve kterém byl naposledy pouZzivan
(v€etné posledniho nastaveni vSech parametrl)

Na ovladacim panelu zvolte poZzadovany svafovaci proces a nastavte vSechny
jeho potfebné parametry (viz kapitola POPIS STROJE A FUNKCI) a mdzete
zacCit svarovat.

8.4 CASOVE FAZE SVAROVANI V REZIMU TIG

Nabéh proudu
Svarovaci

proud :
3 1K

‘ f @ Predfuk plynu
2 takt ""—‘"{ ﬂ‘—‘% (@ Dofuk plynu

Obr.14

Dobéh proudu
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Dobéh
Nabéh roudu
proudu

Koncovy

Svarovaci, proud (t=0 s)
proud : : '

Plyn | :

4 L

(1) Predfuk plynu
@

Actakt u!__t% Dofuk plynu u!__t%

Dobéh

@ Koncovy

Svarovaci,
. proud

proud

@ Predfuk plynij

:(2) Dofuk plynu |
Plyn ! :

:(® Proud Iw1- hiavni

u‘:_t‘ :1!_!% @ Proud Iw2 Bifevel

4-takt s funkci bilevel a koncovym proudem pro vyplnéni krateru

8.5 REZIM DVOUTAKT BEZ HF ZAPALENI

Polozte Spicku elektrody na svafovanou Cast.
Zmacknéte a drzte tlaCitko horaku.

Pomalu zvedejte hofak (elektrodu) ze svar. ¢asti, dojde k zapaleni
oblouku.

Svarovaci proud narusta na nastavenou hodnotu (pouze pokud byla
nastavena hodnota Cas nabéhu proudu).

Uvolnéte tladitko hofaku, svafovaci proud zaéne klesat po dobu Cas
dobéhu proudu na hodnotu Koncového proudu.

Oblouk zhasne, z hofaku proudi plyn po nastavenou Dobu dofuku.
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8.6 REZIM CTYRTAKT BEZ HF ZAPALENI

PoloZzte SpiCku elektrody na svafovanou cCast.
Stisknéte a pustte tlaCitko hofaku.

Pomalu zvedejte hofak (elektrodu) ze svafr. ¢asti, dojde k zapaleni
oblouku.

Svarovaci proud narUsta na nastavenou hodnotu (pouze pokud byla
nastavena hodnota Cas nabéhu proudu).

Stisknéte a drzte tlacitko hofaku, svarovaci proud zacne klesat po dobu
Cas dobéhu proudu na hodnotu Koncového proudu.

Oblouk hofi Koncovym proudem — Ize vyplnit koncovy krater svaru.
Pustte tlaCitko horaku.
Oblouk zhasne, z hofaku proudi plyn po nastavenou Dobu dofuku.

8.7 REZIM DVOUTAKT S HF ZAPALENIM

Polozte Spicku elektrody nad svafovanou €ast (asi 2-3mm nad povrch).
Zmacknéte a drzte tlaCitko horaku.
Dojde k zapaleni oblouku bez kontaktu horaku a svarence.

Svarovaci proud narUsta na nastavenou hodnotu (pouze pokud byla
nastavena hodnota Cas nabéhu proudu).

Uvolnéte tlagitko hofaku, svafovaci proud zaéne klesat po dobu Cas
dobéhu proudu na hodnotu Koncového proudu.

Oblouk zhasne, z hofaku proudi plyn po nastavenou Dobu dofuku.

8.8 REZIM CTYRTAKT S HF ZAPALENIM

Polozte Spicku elektrody nad svarfovanou Cast (asi 2-3mm nad povrch).
Stisknéte a pustte tlaCitko hofaku.
Dojde k zapaleni oblouku bez kontaktu horaku a svarence.

Svarovaci proud narUsta na nastavenou hodnotu (pouze pokud byla
nastavena hodnota Cas nabéhu proudu).

Stisknéte a drzte tlacitko hofaku, svarfovaci proud zacne klesat po dobu
Cas dobéhu proudu na hodnotu Koncového proudu.

Oblouk hofi Koncovym proudem — Ize vyplnit koncovy krater svaru.
Pustte tlaCitko horaku.
Oblouk zhasne, z hofaku proudi plyn po nastavenou Dobu dofuku.
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8.9 REZIM CTYRTAKT BI-LEVEL

Polozte Spicku elektrody nad svafovanou €ast (asi 2-3mm nad povrch).
Stisknéte a pustte tlacitko horaku.
Dojde k zapaleni oblouku bez kontaktu horfaku a svarence.

Svarovaci proud narusta na nastavenou hodnotu (pouze pokud byla
nastavena hodnota Cas nabéhu proudu).

Kratkym stiskem tlaCitka prepnete stroj na druhy svarovaci proud Bl-
LEVEL proud.

Pokud dojde k delSimu stisku tlacitka, stroj tento stisk vyhodnoti jako
povel k ukonCeni svarovani.

Stisknéte a drzte tlaCitko horaku, svarovaci proud zacne klesat po dobu
Cas dobéhu proudu na hodnotu Koncového proudu.

Oblouk hofi Koncovym proudem — Ize vyplnit koncovy krater svaru.
Pustte tlaCitko horaku.
Oblouk zhasne, z hofaku proudi plyn po nastavenou Dobu dofuku.

8.10 REZIM BODOVANI

Pfepnéte stroj do rezimu Dvoutakt s HF zapalenim.

Nastavte Koncovy proud na hodnotu blizkou svarovacimu proudu, ale ne
stejnou.

Nastavte Cas dob&hu proudu - &as bodu.

Polozte Spicku elektrody nad svafovanou €ast (asi 2-3mm nad povrch).
Stisknéte a pustte tlaCitko hofaku.

Dojde k zapaleni oblouku bez kontaktu horfaku a svarence.

Svarovaci proud hofi po nastavenou dobu dobéhu proudu a poté zhasne.
Z hofaku proudi plyn po nastavenou Dobu dofuku.
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9.UDRZBA A SERVISNIi ZKOUSKY

Zafizeni vyzaduje za normalnich pracovnich podminek minimalni
oSetfovani a udrzbu. Ma-li byt zaru€ena bezchybna funkce a dlouha
provozuschopnost, je tfeba dodrZzovat urcité zasady:

stroj smi otevrit pouze vysSkoleny servisni pracovnik nebo pracovnik s
elektrotechnickou kvalifikaci.

Pfed demontazi krytl je nutné odpojit stroj od sité. Na nekrytych ¢astech uvnitf
stroje se nachazi nebezpelné napéti - riziko urazu elektrickym proudem!
prilezitostne je tfeba zkontrolovat stav sitové vidlice, sitového kabelu a
svarecich kabell

jednou az dvakrat do roka vyfoukat celé zafizeni tlakovym vzduchem, zejména
hlinikové chladici profily. Pozor na nebezpeci poskozeni elektronickych
soucastek pfimym zasahem stlaceného vzduchu z malé vzdalenosti!

9.1 KONTROLA PROVOZNI BEZPECNOSTI
ZDROJE PODLE CSN EN 60 974-1

Pokud stroj nevyhovi po bezpecCnostni strance nékterému z dale
uvedenych bodu, odstavte zafizeni z provozu a neprodlené zabezpecte
odborné odstranéni zjisténych zavad.
Nasledujici zkousky provadéjte kazdych 6/12 mésicl nebo po opravé stroje
Dodrzujte pokyny pro udrzbu uvedené v navodu na obsluhu
Pfedtim, nez stroj oteviete vypnéte jej a vytahnéte sitovou vidlici
Lhata revizni prohlidky 6 mésicl- pfenosné svafovaci zdroje (invertory fady
Alfin) a svafovaci zdroje pouzivané na stavbach (dle CSN 33 1610)
Lhata revizni prohlidky 12 mésicl- pfemistitelny svafovaci zdroj pouzivany pro
priimyslnou a femeslnou &innost (dle CSN 33 1500)
v pfipadé potreby vybijte elektrolytické kondenzatory

9.2 ZRAKOVA ZKOUSKA

prezkousSejte bezvadny stav vidlice a neporusenost sitového kabelu. Tahem za
kabel ovérte jeho upevnéni ve stroji. V pfipadé jakéhokoliv mechanického
poskozeni vyménte kompletni kabel.

ovérte radny stav mechanicky namahanych mist

ovérte neporusenost krytu stroje.

zkontrolujte stav silovych rychlospojek, zemniciho kabelu a klesti . Jsou-li
mechanicky nebo tepelné poskozené, je nutné je vymenit.

oveérte, jsou-li v pofadku vsechny dulezité popisy

9.3 ZKOUSKA ODPORU OCHRANNEHO VODICE

ovérte zrakovou kontrolou stav vSech svorek pro pfipojeni ochranného
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vodiCe, vCetné sitove vidlice a zméfte velikost jeho odporu - musi byt nizSi nez
0,1w.

9.4 ZKOUSKA IZOLACNIHO ODPORU

zkouska se provadi napéetim 500 Vss

pred méfenim je nutné zkratovat fazovy a nulovy vodic¢ v sitové vidlici a kladny
a zaporny pol na vystupnich silovych rychlospojkach.

pfi méfeni se nesmi pfipojit méfici hroty na vstupy ovladacich konektoru
hofaku a dalkoveho ovladani.

Kontroluje se izolacni stav mezi:

vstupni obvod = obvod svareciho proudu >5,0 MQ
vstupni obvod, = zem >2,5MQ
obvod svafovaciho proudu, = zem.... > 2,5 MQ

9.5 ZKOUSKA NAPETI NAPRAZDNO EN 60 974-1

Spickové napéti naprazdno nesmi pfi zatizeni odporem v rozmezi 200 Q az 5
kQ prekroCit hodnoty uvedené v tabulce nize.

PrekroCeni hodnot uvedenych v tabulce signalizuje vaznou poruchu a je
nebezpecné pro obsluhu

Pozn.: Hodnoty uvedené v tabulce plati vSeobecné pro zdroje svafovaciho
proudu MIG/MAG, TIG a MMA.

Prostory se zvy$enym Stejnosmeérny proud:113 V Spickova hodnota
nebezpecim urazu el. St¥idavy proud. 68 V $picka, 48 V efektivni
proudem hodnota

Prostory bez zvySeného  Stejnosmérny proud:113 V Spickova hodnota
nebezpeci Urazu el. Stfidavy proud. 113 V $picka, 80 V efektivni
proudem hodnota

Strojné vedeny hofak se  Stejnosmeérny proud: 141 Spickova hodnota
zvySenou ochranou St¥idavy proud. 141 V $picka, 100 V ef.
svarecCe hodnota
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10.SERVIS

10.1 POSKYTNUTI ZARUKY

Obsahem zaruky je odpovédnost za to, Ze dodany stroj ma v dobé dodani a po
dobu zaruky bude mit vlastnosti stanovené zavaznymi technickymi
podminkami a normami.

Odpovédnost za vady, které se na stroji vyskytnou po jeho prodeji v zarucni
Ihaté, spociva v povinnosti bezplatného odstranéni vady vyrobcem stroje nebo
servisni organizaci povérenou vyrobcem.

Zakonna zarucni doba je 6 mésicl od prodeje stroje kupujicimu. Lhuta zaruky
zacCina bézet dnem predani stroje kupujicimu, pfipadné dnem mozné dodavky.
Vyrobce tuto Ihitu prodluzuje na 24 mésicu. Do zaru€ni doby se nepocita doba
od uplatnéni opravnéné reklamace az do doby, kdy je stroj opraven.
Podminkou platnosti zaruky je, aby byl svafovaci stroj pouzivan zpisobem a

k u€elum, pro které je urCen. Jako vady se neuznavaji poSkozeni a mimoradna
opotrebeni, ktera vznikla nedostateCnou péci €i zanedbanim i zdanlive
bezvyznamnych vad, nesplnénim povinnosti majitele, jeho nezkuSenosti nebo
snizenymi schopnostmi, nedodrZzenim predpist uvedenych v navodu pro
obsluhu a udrzbu, uZivanim stroje k uc¢elim, pro které neni urcen,
pretézovanim stroje, byt i pfechodnym. Pfi udrzbé stroje musi byt vyhradné
pouzivany originalni dily vyrobce.

V zaruéni dobé nejsou dovoleny jakékoli upravy nebo zmény na stroji, které
mohou mit vliv na funkénost jednotlivych soucasti stroje.

Naroky ze zaruky musi byt uplatnény neprodlené po zjisténi vyrobni vady nebo
materialové vady a to u vyrobce nebo prodejce.

Jestlize se pfi zaru€ni opravé vyméni vadny dil, pfechazi vlastnictvi vadného
dilu na vyrobce.

10.2 ZARUCNI A POZARUCNI OPRAVY

Zarucni opravy provadi vyrobce nebo jim autorizované servisni organizace.
Obdobnym zpUsobem je postupovano i v pfipadé pozarucnich oprav.
Reklamaci oznamte na tel. Cisle 568 840 009, faxu: 568 840 966, e-mailu:
servis@alfain.com

10.3 PROVADENI OPRAV

ZaSlete reklamovany pristroj pfepravni sluzbou nebo jej prfedejte pfimo na
adrese firmy: ALFA IN a.s., Nova Ves 74, 675 21 OKRISKY.

Opravy provede nasSe servisnim oddéleni a opraveny jej pfedame prepravci
nebo majiteli.
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11.NAHRADNI DIiLY

11.1 ALFIN 220 AC/DC

Y

)

2N

R

ALFA IN a.s. 2008© www.alfain.eu NS111-03




-36-

Nazev
Bocni tlumici kryt

Bocni kryt

Trafo HF

PCB fidici

PCB fidici (azbuka)

Knoflik kodér bez Sipky

Trafo silové

Sada pro pfipojeni plynu

Tlumivka

Hallova sonda

Konektor ovladaci

Silova rychlospojka

PCB filtr

Kryt spodni

PCB primarni kondenzatory

Vnitfni drzak

Podpéra

Chladi¢

ISOTOP diody

PCB tlumi¢

Kryt boCni

Termostat L=300mm

PCB inverzni

BocCni kryt ventilatoru

Drzak ventilatoru

Ventilator

Panel predni/zadni

Panel pfedni/zadni (plast. vylisek)

Panel zadni- krytka

Vyvodka

Hlavni vypinac

Panel zadni

Kabel pfivodni

Krytka konektoru

Konektor CU 03/04, vodice

Ventil plynovy

Konektor DOV, vodice

PCB inverzni

Kryt horni

Podpora horni

PCB line filtr

PCB HF

'u
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PCB silova
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43 Ovladaci trafo

44 Termostat L=200mm

45 Termostat

11.2 CHLADICIi JEDNOTKA CS CU-04

'
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Nazev
Kryt horni

Drzak nadrzky

Levy kryt

Zatka

Hrdlo nadrzky komplet

Nadrzka

Podstavec nadrzky

Drzak nadrzky

Rychlospojka

Pojistka

Hlavni vypinac

Pfedni panel

Predni panel- plast. vylisek

Predni/zadni drzak

Dno

Krytka vypinacCe

Drzak tlakového spinace

Tlakovy spinaC

Drzak Cerpadla

Cerpadlo

Kryt vrtule

Pravy kryt

Chladic¢

Rozbocka uhlova samec 3x 1/8 plyn.

Rozbocka uhlova samec 2x 74 plyn.

Kolinko samec %4 plyn.

Kolinko samec 1/8 plyn.

Konektor samice 1/8 plyn.

Konektor samec 1/8 plyn.

Pfipojka rovna

Pfipojka uhlova

Vrtule

'u
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Zadni panel
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12.LIKVIDACE ELEKTROODPADU

Informace pro uzivatele k likvidaci elektrickych a elektronickych zafizeni v
CR:

Spole¢nost ALFA IN a.s. jako vyrobce uvadi na trh elektrozafizeni, a proto je
povinna zajistit zpétny odbér, zpracovani, vyuziti a odstranéni elektroodpadu.

Spolec¢nost ALFA IN a.s. je zapsana do SEZNAMU individualniho systému (pod
eviden¢nim Cislem vyrobce 01594/07-ECZ) a sama zajistuje financovani
nakladani s elektroodpady.

Tento symbol na produktech anebo v privodnich dokumentech
znamena, ze pouzité elektrické a elektronické vyrobky nesmi
byt pfidany do bézného komunalniho odpadu.

Zakaznik je povinen vratit vyrobek zpét ke svému prodejci a to
bud osobné nebo po vzajemné dohodé zajisti prodejce vyzvednuti pfimo u
zakaznika. Spole¢nost ALFA IN a.s. zajisti vyzvednuti a likvidaci vyfazeného
elektrozarizeni na vlastni naklady od prodejce popf. dle dohody pfimo od
zakaznika.

Tento zpétny odbér elektrozarizeni bude zajistén do 5 kalendainich dnd od
data oznameni zaméru vraceni uvedeného zafizeni.

Pro uzivatele v zemich Evropské unie:
Chcete-li likvidovat elektricka a elektronicka zafizeni, vyzadejte si potfebné
informace od sveho prodejce nebo dodavatele
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