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Soustruh na dfevo « DMS 900 SCHEPPACH
. Zaruka ]

Vady na vzhledu musi byt nahlaSeny béhem 8 dn(i od prevzeti zboZi. VV opatném pripadé nebudou kupujicimu uznana prava na reklamaci. Ru¢ime za nase stroje v pfipadé
fadné zakonné zaruéni doby od dodavky takovym zplisobem, Ze v této dobé bezplatné vyménime jakékoliv dily stroje, které jsou nepouzitelné z diivodu zavady nebo vady
materidlu nebo zpracovani. S ohledem na dily, které nejsou vyrabény pfimo nami, mizeme garantovat pravo na reklamaci vii¢i dodavateli. Naklady na montaz novych dilti jsou
k tizi kupujiciho. Zrueni prodeje nebo sleva na kupni cené, stejné jako narok na nahradu Skody nebudou akceptovany.

Dealer: Typ zafizeni:

Vyrobni ¢islo:

Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

Vazeny zakazniku,

PFejeme vam pfijemnou a uspéSnou praci s novym strojem Scheppach.

Poznamka:

Podle platnych zakonu o zodpovédnosti za vyrobek vyrobce tohoto zafizeni neni zodpovédny za poskozeni zafizeni nebo poskozeni zplsobena timto zafizenim vyplivajicich z:
+ Nespravné péce.

+ Neuposlechnuti provoznich pokyn(.

+ Opravy provedenymi neautorizovanymi osobami.

+ Montaz a poutziti jakychkoliv dilt, které nejsou originaini nahradni dily scheppach.

+ Nespravné pouziti.

+ Elektrické zavady vzniklé nedodrzenim elektrické specifikace a predpist VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Doporuéujeme,

pied uvedenim do provozu diikladné procist pokyny k pouZiti.

Tyto provozni pokyny vam pomohou ziskat znalosti o vaSem stroji a vyuziti jeho spravného pouziti.

Tyto provozni pokyny obsahuji dulezité poznamky, jak stroj pouzivat bezpe¢né, spravné a Usporné, a jak se vyhnout nebezpedi, nakladim na opravu, zkratit prostoje, zvysit
spolehlivost a prodlouzit Zivotnost stroje.

Mimo bezpeénostni pozadavky uvedené v téchto provoznich pokynech musite disledné dodrzovat mistni predpisy a zakony.

Provozni pokyny musi byt vzdy v blizkosti stroje. Umistéte je do plastového obalu pro ochranu pred necistotami a vihkosti. Kazda obsluha si je musi pfed pouzivanim
prostudovat a diisledné dodrzovat. Se strojem smi pracovat jen osoby, které byly na pouziti stroje vy$koleny a byly informovany o souvisejicich rizicich a nebezpecich. Je
stanoven minimaini vék obsluhy.

Mimo bezpe€nostni pozadavky uvedené v téchto provoznich pokynech a platnych mistnich zakonl a nafizeni, musite dodrzovat obecné platna technicka pravidla tykajici se
dfevoobrabécich strojl.

Obecné poznamky

+ Po rozbaleni zkontrolujte vSechny dily, zda nebyly pfi pfepravé poskozeny. Informujte dodavatele o jakychkoliv nalezenych zavadach.
+ Pozdéjsi stiznosti nebudou brany v potaz.

+ Zkontrolujte dodavku, zda je kompletni.

+ Pred uvedenim do provozu se peclivé seznamte se strojem pomoci dikladného nastudovani téchto pokyn(.

+ Pouzivejte pouze originalni nahradni dily scheppach. Seznam dili naleznete u autorizovanych zéstupcti spole¢nosti scheppach.

+ Pfi objednavani uvedte Eislo dilu, typ a rok vyroby stroje.
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SCHEPPACH Soustruh na dfevo + DMS 900

Soucasti dodavky

Drzak nastroji

Posuvny stfedovy konik

Provozni pokyny

Technické udaje

Rozméry
Dx$xVmm 1510x490x 1120

Zavit vietene Cv)isvlo dilu 8800 1923 (1* x 8 TPI)
Cislo dilu 8800 1924 (M 33)

Vyska stfedu nad stolem v mm

Prdmér nad stolem mm
Délka drzaku nastroji mm

Hmotnost kg 85

Trn pro soustruzeni dieva s kulickovym loZiskem chranénym proti vniknuti prachu

| konik O]

Pohon

Elektricky motor 230-240 V/50 Hz

Vykon P2 kW 0,34

odnamoos |
Spinaé - kombinace se zasuvkou Netzstecker

Parametry hluénosti

Hodnoty hlu¢nosti na pracovnim misté uréené podle normy EN 23746 (Uroveri akustického vykonu) a EN 31202 (Uroveri akustického tlaku)
s opravnym faktorem k3 vypoctenym podle pfilohy A.2 normy EN 31204, na zakladé provoznich podminek uvedenych v normé ISO 7904,
pfiloha A, jsou:

Hladina akustického vykonu v dB

Béh na prazdno LWA = 81.9 dB(A),

Provoz LWA = 84.5 dB(A)

Hladina akustického tlaku v dB

Béh na prazdno LpAeq = 72.4 dB(A),

Provoz LpAeq = 76.2 dB(A)

Hodnoty emisi uvedené vyse se vlivem nepiesnosti méfeni mohou lisit o koeficient (K = 4 dB).

Vyhrazujeme si pravo technickych zmén!
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Soustruh na dfevo « DMS 900 SCHEPPACH

A

VFeteno

Upinaci deska

NoZova podpéra s vystfedovacim upinanim a uvolfiovaci pakou
Opérny hrot

Upevnovaci paka

Konik

Paka vystfedovaciho upinani
(na zadni ¢asti koniku)

8. Loze soustruhu

9. Vypinaé

10. Spina¢ obraceného chodu

11. P&ka nastaveni otacek motoru
12. Paka uvolfovani vietene

13. Prodlouzeni opérky

14. Nohy ramu stroje

15. Podstavce

16. Spodni ram

Obecné bezpeénostni pokyny

V téchto provoznich pokynech jsou mista s vlivem na vase bezpeci oznacena timto symbolem.
» VSechny osoby pracujici se strojem se museji dikladné seznamit s bezpecnostnimi pokyny.

Nogokrwbh=

+ Dodrzujte vSechny bezpecnostni pokyny a vystrahy na stroji.

Udrzujte vSechny bezpecénostni pokyny a vystrahy na stroji pIné Citelné.

« Zkontrolujte vSechny pfivodni vedeni. Nepouzivejte poSkozeni vedeni.

« Zajistéte, Ze stroj stoji stabilné na pevném podlozi.

» Varovani pfi praci: Hrozi nebezpeci pro prsty, ruce a oci.

« Zamezte pfistup déti ke stroji, pokud je zapojen do pfivodu proudu.

+ P¥i praci na stroji museji byt namontovany vSechny bezpe€nostni mechanismy a kryty.

+ Obsluha musi byt starsi 18 let. U¢ni musi byt alespori 16, ale muZze stroj obsluhovat pouze pod dohledem dospélé osoby.

» Osoby pracuijici se strojem nesméji byt pfi praci ruseni.

* Pracovni prostor musi byt Cisty a uklizeny.

* Neste pouze pfilehavy odév. Sejméte fetizky, naramky a jiné Sperky.

 Z duvodu bezpecnosti museji byt dlouhé vlasy skryty pod ¢epici nebo pod sitkou.

* Nenoste rukavice.

 P¥i praci pouzivejte ochranné bryle.

+ dbejte na smér otaceni motoru — viz elektrické zapojeni.

» Bezpecnostni mechanismy na stroji nesméji byt demontovany nebo vyrazeny z provozu.

- Cisténi, vyména, kalibrace a nastaveni stroje mizZe byt provadénou pouze pfi vypnutém motoru. Odpojte pFivod proudu a vy&kejte,
dokud se motor kompletné nezastavi.

+ P¥i opravach vypnéte stroj a odpojte pfivod proudu.

PFipojeni a opravy elektrickych zafizeni musi vzdy provadét kvalifikovany technik.

VSechny ochrany a bezpeénostni zafizeni musi byt po dokon&eni opravy a udrzby vraceny zpét.

« Umistéte drzak nastroji co nejblize k obrobku.

» Obvodova rychlost obrobku nesmi pfekrogit 25 m/s. Viz schéma otacek vietene!

+ Pomatujte na smér otaceni vietene — viz spina¢ obraceného chodu.
A * Pred upevnénim obrobku mezi oto¢né Cepy provedte ve stfedu otvory do obrobku.
* P¥i praci s velkymi nebo nerovnomérnymi obrobky snizte otacky. Nékdy muze byt zapotiebi upravit obrobek pied obrabénim pilou.
» PFed zapnutim stroje zkontrolujte, zda je obrobek bezpeéné upnuty.
» Pred spusténim stroje odstrarite paku skli¢idla nebo objimku zajistovaciho koliku.
* VZdy uzavfete kryt klinového femene.
 Prace s tfiramennym nebo ¢tyframennym skli¢idlem m(ze byt provadéna pouze s namontovanym krytem sklicidla.
* Nikdy nezastavujte pfi obrabéni obrobek rukou. Nikdy neprovadéjte méfeni na otacejicim se obrobku.
» Pracujte pouze s ostrymi nastroji.
» P¥i otaeni pomoci pfipravku pro otaceni vzdy pouzivejte obé ruce.
* Pomocné nastroje nesméji byt pouzivany.
+ Dbejte na spravné nastaveni otacek stroje.
+ Pfi opousténi pracovniho prostoru vypnéte motor. Odpojte pfivod proudu.
+ Pred pfesunem stroj odpojte, dokonce i kdyz se jedna pouze o maly pohyb. Pfed opé&tovnym uvedenim do provozu zapojte stroj
spravne.

> BB b

>
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SCHEPPACH Soustruh na dfevo « DMS 900

Stroje oznacené CE spliiuji platné strojni vyhlasky EC, spole¢né s prisluSnymi vyhlaskami pro kazdy stroj.

» Stroj muZe byt pouzivan pouze v perfektnim technickém stavu v souladu s jeho uréenym pouzitim a pokyny pro provoz uvedenym v pfirucce,
a pouze osobou pouéenou bezpecnostnimi pokyny, ktera je si plné védoma vSech rizik spojenymi s provozem stroje. Jakakoliv nespravna
funkce, obzvlasté ovliviiujici bezpe€nost stroje musi byt okamzité opravena.

Soustruh na dfevo scheppach byl zkonstruovan vyhradné pro obrabéni dreva.

Jiné pouziti neni dovoleno. Vyrobce neni zodpovédny za jakakoliv poskozeni vyplivajici z nespravného pouziti. Riziko je pIné na
zodpovédnosti obsluhy.

Je nutno respektovat pokyny vyrobce ohledné bezpecnosti, pouzivani a udrzby a také technické udaje, kalibrace a uvedené rozméry.

Je také nutno respektovat pfedpisy o pfedchazeni nehodam a dal$i obecné uznavana bezpecnostni a technicka pravidla.

Soustruh scheppach mize byt pouzivan, udrzovan a ovladan pouze obsluhou dobie seznamenou provoznimi pokyny a postupy. Svévolné
Upravy stroje zbavuji vyrobce veSkeré zodpovédnosti za nasledné Skody.

Soustruh scheppach muze byt pouzivan pouze s originalnimi nahradnimi dily a pfisluSenstvim.

Zbytkova rizika

Stroj byl vyroben s pouzitim moderni technologie a v souladu s uznavanymi pravidly bezpe¢nosti. Pfesto miize predstavovat jista rizika.

» Obrabéjte pouze vybrané dfevo bez vad, jako jsou: Suky, praskliny na hranach, praskliny na povrchu. Dfevo s témito vadami je nebezpeéné
a ma sklony ke Stipani.

Drevo, které neni spravné slepeno se mize pii zacatku obrabéni z divodu odstiedivé sily roztrhnout.

Pred zapocetim prace spravné upevnéte a vystiedte obrobek. Nevystiedény obrobek muze byt nebezpecny.

Pfi obrabéni maze dojit ke zranéni, pokud neni drzak nastroji spravné sefizen nebo, pokud jsou nastroje tupé. Naostiete nastroje, které jsou
bez zavad a jsou uréeny pro profesionalni obrabéni.

Pfi otaceni obrobku mohou byt nebezpecné dlouhé viasy a volné ¢asti odévu. Pouzivejte ochranné pomdacky, jako jsou sitky na viasy

a pfiléhavy odév.

Piliny a $tépky mohou byt nebezpecné. Pouzivejte ochranné pomuicky, jako jsou rukavice a respirator.

PFi pouZziti nespravného nebo poskozeného napajeciho kabelu hrozi Uraz elektrickym proudem.

Dokonce, i kdyZ byla pfijata vSechna bezpecnostni opatfeni, hrozi stale néktera rizika, ktera nejsou evidentni.

Zbytkova rizika omezite dodrzovanim pokynl uvedenych v ¢astech ,Bezpecnostni pravidla®, ,Spravné pouziti‘ a celém textu pokynu.

Slozeni (obrazek 2 - 7)

Vas soustruh je rozebran z piepravnich a skladovacich diivoda.
Obr. 2 Lehce seSroubujte ram nohou v parech s hornim ramem (3 Srouby M8 x 12 s podlozkou a matici), umistéte je na podstavce.

Obr. 3 SeSroubujte spodni rAm s ramem nohou a Srouby utahnéte také pouze rukou (2 Srouby M8 x 12 s podlozkou a matici).
Umistéte ram na rovinu.

Obr. 4 Umistéte soustruh na ram a pevné pfiSroubujte 8 Srouby; 8 x 35, pomoci pérové podlozky a matice.
Na zavér pevné utahnéte vSechny Srouby ramu.

Obr. 5 Vlozte spina¢ zevnitf do nohy ramu a pfiSroubujte jej pomoci M4 Sroubu s podloZzkou a matici.
Obr. 6 Upevnéte prodlouzeni opérky pomoci 2 Sroubl M10 x 25 a pérové podlozky na strané vietene loZe soustruhu.
» Obr. 7 Upevnéte upeviiovaci madlo na vieteno (upeviovaci paka, pfitlacna pruzina, Sroub)

Dodrzujte bezpeénostni pokyny v prirucce pro obsluhu pfed uvedenim stroje do provozu.
Demontujte napinaci trn nebo sklicidlo z hfidele, kromé jinych nastaveni pred prvnim uvedenim do provozu!

Spina¢ obraceného chodu, Obr. 8

Vas soustruh je vybaven spinaéem obraceného chodu.

Motor se vzdy zapina a vypina pomoci vypinace. | = zelena; 0 = €ervena.

Spinac obraceného chodu je pouze voli¢ pro smér otaceni. Smér otacené muzete ménit podle potieby z chodu proti sméru otaceni hodinovych
ru¢i¢ek £\ na chod po sméru otaceni hodinovych rucicek 7k,

Nastaveni otacek mize byt provadéno pouze, pokud motor stoji.

Z bezpecnostnich divodd neni mozné ménit smér otaceni, kdyz je motor v provozu. Pokud je spina¢ obraceného chodu v poloze 0, motor se
vypne, poté musi byt zapnut zpét pomoci zeleného spinace.

Nastaveni otacek, Obr. 9

Otacky mohou byt nastavovan pouze pfi praci.

Spravna hodnota otacek je viditelna na schématu ota€ek umisténém na upinaci desce. Schéma otacek je ureno pro stfedné tvrdé suché
drevo.

Vhodné otacky jsou zaloZeny na rGznych faktorech, jako je:

« typ a slozeni dfeva

stafi a vyschlost dfeva

pramér a délka obrobku

Etvercové nebo nerovnomérné drevo

Sifka a vyvazenost obrobku

» obrabécich nastrojli a technice obrabéni

obrobek z lepeného dieva

Uspé&sné obrabéni dfeva neni vysledkem vysokych otagek, ale spi$e spravného pouZiti stroje.
Navod pro nastaveni otacek

Nizké otacky pro:

» obrobky s velkymi priméry

* tvrdé obrobky s velkymi prGméry

+ dlouhé, nevyvazené obrobky

* lepené kusy dfeva
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Soustruh na dfevo « DMS 900 SCHEPPACH

Nastaveni otacek

» Otevrete kryt pomoci oto¢eni zajistovaciho Sroubu vievo.

» Uvolnéte paku (1). Pro dalsi otoCeni ji vytahnéte ve sméru Sipky. Paka se mize volné pohybovat vpravo nebo vievo.

« Pomoci paky zvednéte elektricky motor a posufite femen do poZzadované Grovné. Remen musi byt nasazen presné v drazce.

+ Spustte elektricky motor zpét na misto a utahnéte femen lehkym tlakem na paku (2). Utahnéte paku (1) a vratte ji do svislé polohy.
POZNAMKA: Extrémné vysoké napéti femene zptisobuje rychlé opotfebeni femene.

» Uzavrete kryt a zajistéte jej pomoci utazeni Sroubu.

» Pokud je kryt uzavien je mozno odecist nastaveni otacek pomoci prihledového okna.

» P¥i praci s velmi nevyvazenymi obrobky vyberte rychlost alespori o jednu Uroven nizsi.

Unasec, Obr. 1.2,A
Unasec€ se pouziva vyhradné pro praci mezi dvéma stredy.

Upinaci deska, obr. 1.1
Upinaci deska se pouziva pfi pouziti velkych nastroja.

Zména upinacich nastroju
* Uvolnéte zajiStovaci Sroub na hfideli upinaciho pfipravku.
» Pridrzte trn pomoci vietene, uvolnéte upinaci pfipravek klicem.

Upinaci hlava, obr. 10

» Upinaci hlava mGze byt po uvolnéni upinaciho madla a vytaZeni zajistovaciho Sroubu oto¢ena az o 180° (do pozic 60°/90°/135°/180°).
» Upinaci hlava musi byt v kazdé poloze opétovné zajisténa.

» V téchto polohach neni mozno otacet pripravky s vétSim primérem.

Konik

+ Jakmile byla vystfedovaci svorka uvolnéna muaze byt konik posouvan po celé délce loZe soustruhu a mize byt zajistén v jakékoliv vzdalenosti
od upinaci hlavy.

* Pro vloZeni obrobku mezi stfedy uvolnéte paku, vytolte objimku pfiblizné o 20 mm smérem ven a zajistéte ji.

» Posunite konik k obrobku a umistéte stfed koniku do otvoru ve stfedu obrobku.

* Vysroubujte objimku koniku, dokud neni stfed koniku pevné opfen ve dievé. Utdhnéte paku.

» Otocte obrobkem, abyste vidéli, zda je obrobek bezpecné upevnén mezi dvéma stfedy a miZe se volné otacet.

Vyména stredu koniku
* Uvolnéte paku (5).
» Vytocte objimku vietene koniku UpIné vzad, dokud hrot nevypadne.

Drzak nastroje, Obr. 11, 12

» Drzak nastroje zajistuje bezpectné pouziti nastrojli pro obrabéni dieva a zarovern slouZzi jako opéra pro ruku.
Vyska drzaku nastroje mize byt nastavena po uvolnéni paky. Pro dalsi otoCeni ji vytahnéte ve sméru Sipky.

» Umistéte drzak nastroju do vzdalenosti 1 — 3 mm od obrobku. Zkontrolujte nastaveni pomoci otaceni obrobkem rukou.

» Nastavte drzak nastroje pfiblizné 3 mm nad osu obrobku.
Jesté jednou zkontrolujte nastaveni pomoci otaceni obrobkem rukou.

» Jakmile byla vystfedovaci svorka uvolnéna muze byt konzole drzaku posouvana po celé délce loze soustruhu a ve svislém sméru vuci
obrobku. Navic konzole drzaku mGze byt naklopena v Uhlu 45 na kazdou stranu.

* Pro praci s rovnou plochou otoéte drzak nastroje o 90s a umistéte jej proti opracovavanému povrchu. V zavislosti na nastroji pro obrabéni
dfeva umistéte drzak nastroje az 6 mm pod osu obrobku.

» Pokud je upinaci hlava nato€en, pak musi byt pouzit drzak nastroje s prodlouzenim (Obr. 12).

» Je vloZen na levé strané upinaci hlavy, aby mohly byt opracovany vétsi obrobky.

Pouziti nastroje pro obrabéni dreva, Obr. 13
Priklady ukazuji jak pouzivat nastroje pfi praci v nejCastéjsi formé. Jakmile je stroj zapojen do zasuvky, je pfipraven k pouziti. Dodrzujte
provozni pokyny uvedené v ,Elektrické zapojeni*.

Provoz

Ostry a neposkozeny nastroj pro obrabéni dreva je zakladnim pfedpokladem pro profesionalni obrabéni dreva.

Vybér material

» Obrabéné dfevo musi byt dobré kvality bez vad, jako jsou praskliny, hniloba povrchu nebo suky. Vadné dfevo ma tendenci se délit a hrozi
riziko pro obsluhy i stroj.

» Obrobky z lepeného dfeva museji byt obrabény pouze zkusenym soustruznikem. ProtoZe muze dojit k jejich roztrzeni z divodu odstfedivé
sily, obrabéni takovéhoto dfeva vyzaduje lepeni bez slabych mist.

Poznamka: Zacatecnici museji nejdfive nasbirat zkuSenosti s praci s pevnymi materialy.

Priprava material(

* Pro obrabéni dlouhych obrobk( musi byt nejdfive material odfiznut do ¢tvercové podoby.

* Pro obrabéni tramt musi byt také material odfiznut na velikost v pfirozeném stavu. Pilou vyfiznéte hrubou formu. Osmiuhelnikova forma je
doporuc¢ena pro materialy, kde zapotrebi snizit vibrace.

Vystiedéni obrobku (Obr. 15)

Pred umisténim do stroje je velmi dulezité vystfedéni obrobku.

Vystfedéni obsahuje méreni stfedového bodu obrobku a oznacéeni stfedu diléikem.

Udélejte ve stfedu dalek 1,5 az 2 mm.

Pokud neni obrobek spravné vystfedén, budou vytvareny silné vibrace, které povedou k nerovhomérnému obrobeni. Je také mozné, ze
nasledkem dojde k uvolnéni obrobku.

POZNAMKA: Piesné vystfedéni obrobku umoZiiuje hladké obrobeni.
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SCHEPPACH Soustruh na dfevo « DMS 900

Béhem prace se soustruhem

» Préace s hrubymi obrobky musi byt provadéna pfi nizkych otackach.

* Pouze poté co byl obrobek na hrubo obroben (hrubé obrobeni je dokonéeno, jakmile je docileno zakladniho tvaru a je zajisténa kruhovost)
mohou byt zvySeny otacky.

» Pomoci ruéniho kolecka musi byt ¢as od ¢asu nastaven stfed. Tato ¢innost musi byt provedena pouze s vypnutym motorem.
Stied koniku musi byt pevné opren ve drevé.

+ Otocte obrobek rukou pro kontrolu, zda je pevné upevnén.

Oznaceni obrobku
Obcas je zapotfebi vyjmout obrobek prfed dokon&enim. Je vyhodné si nejdfive oznacit fixem obrobek a unasec.
PFi umistovani obrobku zpét do stroje pouzijte dfive provedené znacky na obrobku a unaseci.

Specializovana literatura
Specializované obchody nabizeni specializovanou literaturu zabyvajici se obrabénim dfeva. Poskytuji velkou pomoc pro zacatecniky v jejich
praci spole¢né s napady pro pokrocilé.

Elektrické pfipojeni

Ve stroji je z vyroby instalovan elektromotor pfipraveny k pouziti.
Pripojeni do elektrické sité a pouZiti prodluzovacich kabeldl musi spliiovat mistni zakonné pozadavky.

Dulezita poznamka:
Motor se automaticky vypina v pfipadé prepéti. Motor je mozné opétovné zapnout po vychladnuti, které muze trvat rizné dlouho.

Vadné elektrické kabely

Elektrické kabely jsou nachylné na poskozeni jejich izolace.

Mozné pficiny jsou:

» Poskozené misto kabelu vede pfes mezeru v okné nebo dvefich.

» Doporuceni vyplivajici z nespravného upevnéni nebo vedeni kabelu.
» Prefiznuti zpusobené prejetim kabelu.

» Poskozeni izolace zplUsobené nasilnym vytazenim ze zasuvky ve zdi.
* Praskliny zpisobené stafim izolace.

Takto poSkozené elektrické kabely jiz nesméji byt pouzivany, jelikoz poSkozena izolace je velmi nebezpeéna.

Pravidelné kontrolujte poskozeni elektrickych kabell. Pfi kontrole zkontrolujte, Ze je kabel odpojen od pfivodu proudu.
Elektrické kabely musi splfiovat zakonné pozadavky platné ve vasi zemi.

Jednofazovy motor

+ Pfivod proudu musi odpovidat napéti uvedeném na Stitku motoru.

* Prodluzovaci kabely do délky 25 m musi mit priifez alespon 1,5 mm?, a nad 25 m alesporn 2,5 mm?2.
+ Pripojeni do elektrické sité musi byt jiSténo 16 A jisticem.

PFipojeni stroje a opravy elektrické instalace stroje mohou provadét pouze kvalifikované osoby.

V pfipadé pozadavku uvedte nasledujici udaje:

* Vyrobce motoru

» Typ motoru

* Zaznam data vyroby z vyrobniho $titku stroje

» Zaznam data vyroby z vyrobniho $titku spinace

Pokud je motor poSkozen a nepouzitelny, musi byt zlikvidovan kompletné véetné spinace.

» Opravy, Udrzba, ci$téni a feSeni jakychkoliv probléma musi byt provadénou pouze s vypnutym motorem.

* V8echny ochrany a bezpecnostni zafizeni musi byt po dokonceni opravy a udrzby vraceny zpét.

« Pfi vyméné nastroje vycistéte a lehce namazte zavit vietene drzaku nastroje.

» Pokud je potfeba demontujte pouzdro koniku pomoci vySroubovani, namazte jej a poté jej namazte suchym mazivem ve spreji. Mazacim
tukem namazte zavit vietene.

+ Zkontrolujte vystfedovaci sponu koniku a drzaku nastrojl, v pfipadé potieby provedte nastaveni. Navic dotahnéte matici pod drzakem.

« Zkontrolujte klinovy femen a v pfipadé potfeby jej vymeérite.

PrisluSenstvi

Dil Cislo dilu
Sroubovaci skligidlo 7400 7200
Nastrékové sklicidlo @ 30 mm 7400 8600
Nastrékové sklicidlo @ 40 mm 7400 7300
Nastrékové sklicidlo @ 60 mm 7400 8700
Unase¢ @ 80 mm 7400 8800
Trojramenné skli¢idlo @ 100 mm 7400 8900
Ctyframenné sklicidlo @ 125 mm 7400 7400

8-CZ Navod k obsluze



Soustruh na dfevo « DMS 900

SCHEPPACH

EC Prohlaseni o shodé

Spole€nost Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH, Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen timto prohlasuje, ze nize popsany
stroj diky své konstrukci a provedeni a diky opatfenim pfi navrhu vyhovuje pfisluSnym ustanovenim nize uvedenych smérnic EC.
Pripadny zasah do stroje znamena zanik platnosti tohoto prohlaseni.

Popis stroje:
Typ stroje:

Soustruh na dfevo
dms 900

Platné pfedpisy ES

Smérnice o strojich 98/37/ES, ve znéni Smérnice 98/79/ES, Smérnice o pristrojich nizkého napéti 72/23/EHS, ve znéni Smérnice 93/68/EHS,

Smérnice EMC 89/336/EHS, ve znéni Smérnice 93/68/EHS.

Uplatnéné harmonizované evropské normy
EN 292-1, EN 292-2, EN 294, EN 55014, EN 50082-1, EN 60555-2, EN 60 204-1

Autorizovana zkuSebna ve smyslu Pfilohy VII

Ve prospéch:
Misto, datum:

Podpis:

TUV Rheinland, Product Safety GmbH, 51101 KoIn

EG-Baumusterbescheinigung 9859 10403
Ichenhausen, 11.03.04

L,

Jménem Wolfganga Windricha

RieSenie problémov

Problém

Mozna pricina

Reseni

Motor se nerozbéhne

a) Neni pfivod proudu
b) Vadny spina¢, kondenzator
c) Vadny prodluzovaci kabel

a) Zkontrolujte pojistky

b) Nechte zkontrolovat zafizeni odbornikem

c) Odpojte zasuvku, v pfipadé potfeby ji zkontrolujte nebo
vymeérite

vrtaku

Vrtany otvor je vétsi nez primér

Upinaci hlava a konik nejsou v ose.

Nastavte upinaci hlavu podle hrotu koniku. Vlozte drzak do
vrtaciho vietene a umistéte konik s hrotem do vzdalenosti
priblizné 1°mm.

Obrobek se pfi praci zplostuje

a) Obrobek se pfi praci uvolnil
b) Obrobek neni spravné vystfedén
c) Otacky jsou prilis vysoké

a) Dodrzujte pokyny uvedené v pfiru¢ce pro obsluhu
b) Dodrzujte pokyny uvedené v pfiru¢ce pro obsluhu
c) Vyberte nizSi otacky

Upevnéni nastroji nebo konik
nemohou byt upevnény

Nastavte vystfedovaci upinani

Uvolnéte matici nastrékovym klicem ve spodni ¢asti o 1/2
otacky

Navod k obsluze
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SCHEPPACH Soustruh na dfevo « DMS 900

dms 900
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- DMS 900 SCHEPPACH

Soustruh na drevo
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SCHEPPACH Soustruh na dfevo « DMS 900
Obr. 1.1
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Soustruh na dfevo « DMS 900 SCHEPPACH
Obr. 1.2
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SCHEPPACH

Soustruh na dfevo « DMS 900

Obr. 9

Obr. 11

Obr. 10

Zajistovaci
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Stolarsky sustruh + DMS 900 SCHEPPACH

Zjavné poruchy musia byt 0znamené do 8 dni od dorucenia tovaru. V opaénom pripade budu préva kupujiceho na reklaméaciu takychto porach neplatné. Na naSe stroje
poskytujeme zaruku v pripade spravnej manipulacie po¢as zakonnej zaruénej doby od dorucenia tak, ze bezplatne vymenite vSetky diely stroja, ktoré sa preukéazatelne stand
nepouzitelnymi z dévodu chybného materialu alebo portch vyroby v ramci tejto doby. Pokial ide na diely, ktoré sme nevyrobili, zaruku poskytujeme len do tej miery, do akej
sme opravneni podavat reklamacie proti danym dodavatelom. Naklady za montaz novych dielov zna3a kupujici. Odstlpenie od kipy alebo zniZenie nakupnej ceny, ako aj
ostatné iné naroky za Skody su vyli¢ené.

Predajca: Typ zariadenia:

Sériové Cislo:

Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

Mily zakaznik,

S va$im novym strojom od spolo¢nosti Scheppach vam Zeldme vela poteSenia a Uspechov.

Poznamka:

V sulade s platnymi predpismi o zodpovednosti za vyrobky nenesie vyrobca tohto zariadenia ziadnu zodpovednost za Skody zariadenia a Skody spbsobené zariadenim, ktoré
vznikli ako nasledok:

+ Nespravnej starostlivosti.

+ Nekonania v zhode s prevadzkovymi pokynmi.

+ Oprav vykonanych neopravnenymi osobami.

+ Montazou a pouzivanim akychkolvek dielov, ktoré nie st originalne nahradné diely od spoloénosti Scheppach.

+ Nespravneho pouZitia a aplikacie.

+ Poruchy elektrického systému, ktora vznikla ako nasledok nekonania v zhode so zakonnymi a platnymi elektrickymi predpismi a predpisom VDE 0100, DIN 57113/VDE 0113.

Odporiucéame vam,

aby ste si pred uvedenim do prevadzky dokladne precitali vSetky prevadzkové pokyny.

Tieto prevadzkové pokyny vam maju poméct pri spoznavani stroja a vyuzivani jeho spravnych aplikécii.

Prevadzkové pokyny obsahuju délezité poznamky o tom, ako so strojom pracovat bezpec€ne, odborne a ekonomicky a ako sa mdzete vyhnut nebezpecenstvam, usetrit
naklady na opravy, skratit prestoje a zvysit spolahlivost a prevadzkovu Zivotnost stroja.

Okrem bezpe€nostnych poziadaviek, ktoré sa nachadzaju v tychto prevadzkovych pokynoch si musite davat pozor, aby ste dodrziavali predpisy platné vo vasej krajine.
Prevadzkové pokyny by sa mali vzdy nachadzat' v blizkosti stroja. Dajte ich do plastového obalu, ¢im ich ochranite pred Spinou a vihkostou. Kazdy operator si ich musi
precitat pred zacatim prace a svedomito ich dodrziavat. So strojom moZu pracovat len osoby, ktoré boli vySkolené v jeho pouzivani a boli informované o jednotlivych
nebezpecenstvach. Dodrzany musi byt minimalny vek.

Okrem bezpe€nostnych poziadaviek obsiahnutych v tychto prevadzkovych pokynoch a predpisoch platnych vo vasej krajine by ste mali dodrziavat vSeobecne zname technické
pravidla tykajlce sa prevadzky drevoobrabacich strojov.

Vseobecné poznamky

+ Po odbaleni skontrolujte v3etky diely, i sa nepokodili poCas prepravy. V pripade akychkolvek portich okamzite informujte dodavatela.

+ NeskorSie staznosti nebudu brané do avahy.

+ Skontrolujte, ¢i je dodavka kompletna.

+ Pred uvedenim do prevadzky sa pozornym precitanim tychto pokynov oboznamte so strojom.

+ Pouzivajte len originalne prisluSenstvo, opotrebovavané alebo nahradné diely od spolo¢nosti Scheppach. Nahradné diely najdete u vasho predajcu znacky Scheppach.
+ Pri objednavani pouzite nase Cislo polozky a typ a rok vyroby stroja.

Navod na obsluhu 15-SK



SCHEPPACH Stolarsky sustruh « DMS 900

Obsiahnuté v dodavke

Drziak nastrojov

Hrot konika

Prevadzkové pokyny

Technické udaje

Rozmery
Dx$xVmm 1510x490x 1120

Vinutie vretenika C. polozky 8800 1923 (1 x 8 TPI)

¥

C. polozky 8800 1924 (M 33)

Vyska hrotov nad podstavcom mm

Priemer nad podstavcom mm
Dizka drziaka nastrojov mm

Hmotnost kg 85

Hriadel sustruhu s prachuodolnym gul6ékovym loziskom s presnym drazkovanim

l konik ]

Pohon

Elektricky motor 230-240 V/50 Hz

Vykon P2 kW 0,34

oommamowa | g
Kombinacia spinaca -zastréky Netzstecker

Parametre hluku

Hodnoty emisii hluku na pracovisku stanovené v stlade s EN 23746 (hladiny akustického vykonu) a EN 31202 (hladiny akustického tlaku)

s korekénym faktorom k3 vypocitanym v stlade s EN 31204, priloha A.2, na zaklade prevadzkovych podmienok uvedenych v ISO 7904, priloha A, su:
Hladina akustického vykonu v dB

Volnobeh LWA = 81,9 dB (A),

Prevadzka LWA = 84,5 dB (A)

Hladina akustického tlaku v dB

Volnobeh LpAeq = 72,4 dB (A),

Prevadzka LpAeq = 76,2 dB (A)

Na vyssie uvedené emisné hodnoty sa vztahuje koeficient nepresnosti merania (K = 4 dB).

Podlieha technickym upraveniam!

16-SK Navod na obsluhu



Stolarsky sustruh + DMS 900 SCHEPPACH

Ovladacie prvky a funkcie (Obr. 1.1)

1. Vretenik
A 2. Licna doska
3. Podpera nastroja s excentrickou upeviiovacou a uvolfiovacou rukovéatou
4. Hrot konika
5. Upeviovacia rukovat
6. Konik
7. Excentricka uvolfiovacia rukovat
(na zadnej strane konika)
8. Viftaci podstavec
9. Spina¢ zapnutia/vypnutia
10. Spina¢ spéatného chodu
11. Nastavovacia paka pre ota€ky motora
12. Uvolfiovacia rukovat pre vretenik
13. Nadstavba podstavca
14. Nozi¢ky ramu
15. Zakladné platne
16. Spodny ram

VSeobecné bezpecnostné poznamky

Touto znackou sme v tychto prevadzkovych pokynoch oznacili miesta, ktoré sa tykaju bezpecnosti.

> bbb

>

Bezpecnostné poznamky a pokyny predajte kazdému, kto bude na stroji pracovat.

Konaijte v zhode so vSetkymi bezpe&nostnymi pokyny a vystrahami na stroji.

VSetky bezpe€nostné pokyny a vystrahy na stroji udrZiavajte v plne Citatelnom stave.

Skontrolujte v8etky napajacie vedenia. Nepouzivajte chybné vedenia.

Uistite sa, i stroj stoji stabilne na pevnej podlahe.

Upozornenie pri praci: Existuje nebezpecenstvo pre prsty, ruky a oci.

Ked je stroj pripojeny k zdroju napajania, deti uchovavajte mimo jeho dosahu.

Pri praci na stroji musia byt namontované vsetky bezpe&nostné mechanizmy a kryty.

Obsluhujuci personal musi mat najmenej 18 rokov. U¢ni musia mat’ najmenej 16 rokov, ale stroj mézu prevadzkovat len pod
dozorom dospelej osoby.

Osoby pracujuce na stroji nemézu byt pri praci rozptylované.

V pracovnom priestore na stroji sa nemézu nachadzat ziadne triesky a zvysky dreva.

Oblecené maijte len tesne priliehajuce odevy. ZlozZte si prstene, naramky a iné Sperky.

Kvoli bezpeénosti dlhych viasov pouzivajte Ciapku alebo sietku na vlasy.

Nepouzivajte rukavice.

Pri praci pouzivajte ochranné okuliare.

VSimnite si smer rotacie motora — pozri elektrické zapojenie.

Bezpecnostné mechanizmy na stroji nemézete odstraniovat ani ich robit nepouzitelnymi.

Cistenie, vymenu, kalibraciu a nastavenie stroja je mozné vykonavat len pri vypnutom motore. Vytiahnite napajaciu zastréku
a pockajte, pokym sa rotacny nastroj Uplne nezastavi.

Pri opravovani v§etkych poruch stroj vypnite a vytiahnite napajaciu zastréku.

Zapajanie a opravy elektrickej inStalacie moze vykonavat len kvalifikovany elektrikar.

Po dokon¢eni oprav a udrzby musia byt znovu namontované vSetky ochranné a bezpecnostné zariadenia.

Obvodova rychlost drevenych obrobkov nesmie presiahnut’ 25 m/s. VSimnite si diagram rychlosti hriadela!

VSimnite si rotaciu hriadefa — pozri spina¢ spatného chodu.

Pred upevnenim medzi €apy vytvorte v obrobkoch stredové vrty.

Velké a nevyvazené kusy obrabajte pri znizenej rychlosti rotacie; nevyhnutné méze byt predchadzajice primerané orezanie
pasovou pilou.

Pred zapnutim stroja skontrolujte, ¢i si obrobky bezpecne upevnené.

Pred zapnutim stroja odstrante upinaci klG¢ alebo vodiacu objimku pruziny.

Vzdy zatvarajte kryt remenia.

Pracu s troj- alebo Stvoréelustovymi skfu€ovadlami je mozné vykonavat len s namontovanym krytom skfucovadla Celuste.
V pripade vybehnutia nikdy obrobky nezastavujte rukou. Miery nikdy neberte z rotujiceho obrobku.

Pracujte len s dobre naostrenymi nastrojmi.

Pri praci so sustruznickym nastrojom vzdy pouzivajte obidve ruky.

Vlylomené nastroje sa nemézu pouzivat.

VSimnite si spravne nastavenie rotovania na stroji.

Ked budete opustat pracovisko, vypnite motor. Vytiahnite napéjaciu zastrcku.

Pred presunom stroj odpojte, aj ked pdjde len o mierny posun. Pred opé&tovnou prevadzkou stroj spravne pripojte k zdroju elektriny.
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SCHEPPACH Stolarsky sustruh + DMS 900

CE otestované stroje spiiiaju vietky platné smernice ES o strojoch, ako aj vietky prislu$né smernice pre kazdy stroj.

« Stroj mbzete pouzivat len v technicky dokonalom stave v sulade s jeho predpisanym pouzitim, pokynmi uvedenymi v prevadzkovej priruc¢ke
a len osobami, ktoré maju na vedomi bezpecnost a plne si uvedomuju rizika spojené s prevadzkou stroja. VSetky funkéné poruchy, najma tie,
ktoré maju vplyv na bezpecnost stroja, musia byt preto okamzite napravené.

Sustruh Scheppach bol vytvoreny vyhradne pre pracu s drevom.

Akékolvek iné pouzitie prekracuje povolenie. Vyrobca nezodpoveda za ziadne Skody, ktoré vznikli nasledkom neopravneného pouzivania;
riziko je vyhradnou zodpovednostou operatora.

Dodrzané musia byt bezpecnostné, pracovné a udrzbové pokyny vyrobcu, ako aj technické udaje uvedené v kalibracii a rozmeroch.
Dodrzané musia byt aj prislusné predpisy prevencie pred nehodami a iné, vSeobecne uznavané bezpecnostno-technické pravidla.

Stroj znacky Scheppach mézu pouzivat, vykonavat na niom udrzbu a obsluhovat len osoby, ktoré sa s nim oboznamili a ktoré st pouc¢ené
o jeho prevadzke a postupoch. Svojvolné zmeny stroja zbavuju vyrobcu akejkolvek zodpovednosti za vSetky z toho vyplyvajuce Skody.
Stroj znacky Scheppach je mozné pouzivat len s originalnym prisluSenstvom a nastrojmi, ktoré vyrobil vyrobca stroja.

Ostatné nebezpecenstva

Stroj bol vyrobeny pomocou modernej technolégie v stlade s uznavanymi bezpe¢nostnymi pravidlami. Existovat’ ale m6zu nejaké ostatné nebezpecenstva.

» Spracovavajte len vyberové drevo bez kazov, ako napriklad: Praslenova hréa, okrajové prasknutia, povrchové prasknutia. Drevo s takymito
kazmi je nachyIné na rozstiepenie a je nebezpecné.

Nespravne zlepené drevo mdze pri spracovani vybuchnut kvéli odstredivej sile.

Obrobok pred spracovanim upravte na pravouhly tvar, vycentrujte ho a spravne ho zaistite. Nevyvazené obrobky mézu byt nebezpecéné.

V zraneniam pri zavadzani obrobkov méze déjst v pripade, Ze podpory nastrojov nie su spravne nastavené alebo ak su sustruznicke nastroje
otupené. Pre profesionalne sustruzenie st nevyhnutné ostré sustruznicke nastroje bez poskodeni.

Pri rotacii obrobku mézu byt dlhé viasy a volné oblecenie nebezpecné. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky, ako napriklad sietku na
vlasy a tesné pracovné oblecenie.

Piliny a triesky mdzu byt nebezpecné. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky, ako napriklad bezpe&nostné okuliare a masku proti prachu.
Pouzivanie nespravnych alebo poskodenych sietovych kéblov méze viest k zraneniam spésobenym elektrinou.

Dokonca aj v pripade prijatia vSetkych bezpe€nostnych opatreni mézu stale existovat ostatné nebezpecenstva, ktoré este nie su zjavné.
Ostatné nebezpecéenstva mézete minimalizovat nasledovnymi pokynmi v ¢asti ,Bezpeénostné opatrenia®, ,Spravne pouzivanie” a celej
prevadzkovej prirucke.

Montaz (obrazky 2 - 7)

Vas vrtaci stroj Scheppach je z technickych dévodov tykajlicich sa balenia zmontovany ciastocne.

Obr. 2 Mierne priskrutkujte nozicky ramu vo dvojiciach v uhle k hornému ramu (kazdd s 3 zizenymi skrutkami M8 x 12 s podlozkou
a maticou), namontujte zakladné platne.

Obr. 3 Spodny ram priskrutkujte k nozickam ramu tiez len rukou (kazda s 3 zuzenymi skrutkami M8 x 12 s podlozkou a maticou).
Ram dajte na rovny povrch.

Obr. 4 Vitaci stroj dajte na ram a pevne ho priskrutkujte pomocou 8 Seststrannych skrutiek; 8 x 35, s pruznou podlozkou a maticou.
Nakoniec pevne dotiahnite vSetky skrutky na rame.

Obr. 5 Spinac zvnutra vliozte do nozi¢ky ramu a zaskrutkujte ho pomocou skrutky s hlavou Phillips M4 s podlozkou a maticou.
Obr. 6 Nadstavbu podstavca upevnite na stranu vretenika vitacieho podstavca pomocou 2 Sest'strannych skrutiek M10 x 25 a pruznej podlozky.

Obr. 7 Na vretenik pripevnite uvolfiovaciu rukovat (upeviiovacia rukovat, pritlaéna pruzina, skrutka)

Pred prevadzkou stroja dodrziavajte bezpe¢nostné poznamky v prevadzkovych pokynoch.
Pred prvou prevadzkou stroja z hriadefa odmontujte okrem vSetkych upinacich nastrojov napinaci hriadel alebo skfucovadlo!

Spina¢ spatného chodu, Obr. 8

Vas sustruh je vybaveny spinacom spatného chodu.

Motor sa vzdy zapina a vypina pomocou prevadzkového spinac¢a. | = zelena; 0 = ¢ervena.

Spina¢ spatného chodu je len voli¢ smeru rotacie. Smer rotacie mézete podla potreby zmenit zo smeru proti smeru chodu hodinovych rugiciek
4™\ na smer v smere chodu hodinovych rugiciek /3.

Rychlost je mozné nastavit len pocas chodu motora.

Z bezpecnostnych dévodov nie je po¢as chodu motora mozné priame prepnutie zo smeru proti smeru chodu hodinovych ruciciek na smer v smere
chodu hodinovych rugiciek. Ked je spina¢ spatného chodu v polohe 0, vypne motor, ktory potom musite znovu zapnut pomocou zeleného spinaca.

Nastavenie rychlosti, Obr. 9

Rychlost’ je mozné nastavit len po¢as prace.

Spravny pocet otacok je viditelny na rychlostnom grafe, ktory sa nachadza na vreteniku. Rychlostny graf je uréeny pre stredne tvrdé suché
dreva.

Prislusna rychlost je zaloZena na réznych faktoroch, ako napriklad:

« typ a Struktura dreva

vyzreté, suché dreva

priemer a diZka obrobkov

ohranené alebo nevyvazené dreva

Sirka predbezne opracovanych, vyvazenych obrobkov

sustruznicke nastroje a metddy

» obrobky mimo zlepeného dreva

Uspe$né sustruZenie nie je vysledkom vysokej rychlosti, ale skér spravneho pouZivania stroja.
Pravidla pre nastavenie rychlosti

Nizke rychlosti pre:

» obrobky s velkymi priemermi

» tvrdé obrobky s velkymi priemermi

« dlhé, nevyvazeneé obrobky

* lepené kusy dreva
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Nastavenie rychlosti

» Kryt otvorte oto¢enim uzamykacej skrutky dolava o jedno otocenie.

» Uvolnite prie¢nik (1). Ak chcete otoCit eSte dalej, potiahnite v smere udanom Sipkou. Prie¢nik sa mdze volne pohybovat dolava alebo
doprava.

» Pomocou paky zdvihnite elektricky motor a remen presurite na Zeland Urover. Remen sa musi nachadzat presne v drazkach na disku
remenia.

+ Elektricky motor spustite na miesto a remeri dotiahnite miernym zatla¢enim na paku (2). Prieénik (1) dotiahnite a vratte ho do jeho zvislej
polohy.

POZNAMKA: Extrémne vysoké napnutie remena spdsobuje velmi rychle opotrebovanie remeria.

» Kryt zatvorte a uzamknite ho oto¢enim skrutky o L oto¢enia doprava.

» Po zatvoreni krytu si pozrite hodnotu nastavenej rychlosti v zobrazovacom okne.

Unasaci element, Obr. 1.2, A
Unasaci element sa pouziva vyhradne na pracu medzi oboma hrotmi.

Licna doska, obrazok 1.1
Licna doska sa pouziva s plochymi va¢simi nastrojmi.

Vymena upinacich nastrojov
» Uvolnite zavrtné skrutky na stopke upinacieho nastroja.
* Hriadel zachytte pomocou priebojnika a upinaci nastroj uvolnite pomocou Sest'stranného skrutkovaca.

Vretenik, obrazok 10

» Vretenik je po uvolneni upinacej rukovate a potiahnuti zaistovacieho svornika mozné otacat az o 180° (polohy zaistenia su
60°/90°/135°/180°).

» Vretenik musi byt v kazdej polohe znovu zaisteny.

+ Tieto polohy vdm umoznuju pouzivat nastroje s vacsimi priemermi.

Konik

+ Po uvolneni ekcentrického upinaga je mozné konika presuvat po celej dizke podstavca a zaistit' ho v akejkolvek vzdialenosti od vretenika.
* Ak chcete medzi hroty vloZit’ obrobok, uvolnite priecnik, objimku oto&te o pribl. 20 mm smerom von a zaistite.

» Konika posurite k obrobku a hrot konika dajte na znizené miesto v strede obrobku.

» Objimku konika vyskrutkovavajte pokym nebude hrot konika bezpeéne sediet na dreve. Znovu dotiahnite priecnik.

» Obrobok otocte, aby ste videli, &i bezpe€ne sedi medzi dvomi hrotmi a méze sa volne otacat'.

Vymena hrotu konika
» Uvolnite prie¢nik (5).
* Objimku konika hriadela dajte Uplne dozadu, pokym nebude mozné hrot vybrat.

Drziak nastrojov, Obr. 11, 12

» Drziak nastrojov zaistuje bezpe&né pouzivanie sustruznickych nastrojov a zaroven sluzi ako podpora pre ruky.
Vys$ku drziaku nastrojov je mozné nastavit po uvolneni prie¢nika. Ak chcete otogit eSte dalej, potiahnite v smere udanom Sipkou.

» Drziak nastrojov dajte do vzdialenosti 1 — 3 mm od obrobku. Nastavenie skontrolujte ruénym oto€enim obrobku.

» Drziak nastrojov dajte do vzdialenosti cca 3 mm nad osou obrobku.
Nastavenie znovu skontrolujte ruénym oto¢enim obrobku.

« Po uvolneni ekcentrického upinaéa moZete konzolu drziaka prestvat po celej dizke podstavca a zvislo na obrobok. Dalej mézete konzolu
drziaka naklonit na obidve strany v uhle pribl. 45°.

* Pri praci s rovnym povrchom otocte drziak nastrojov o 90s a dajte ho oproti obrabanému povrchu. Podla pouzivaného sustruznickeho
nastroja dajte drziak nastroja do vzdialenosti az 6 mm pod os obrobku.

» Ak je vretenik natoceny, pouzite podporu nastroja s nadstavcom (Obr. 12).

» Zlavej strany vretenika sa vklada preto, aby mohli byt pouzité vacsie disky.

Pouzivanie sustruznickych nastrojov, Obr. 13
Priklady spésobu pouzivania nastrojov pri praci s najCastejSimi tvarmi. Po zapojeni je stroj pripraveny na pouzivanie. Dodrziavajte prevadzkove
pokyny v Casti ,Elektrické zapojenie®.

Dokonaly a ostry ststruznicky nastroj je predpokladom profesionalneho sustruzenia.

Vyber materialu

» Sustruzené drevo musi mat dobru kvalitu a musi byt bez kazov, ako napriklad puklin v textare dreva, povrchovych trhlin alebo hréi. Kazovée
drevo sa zvykne Stiepit’ a stava sa rizikom pre operatora a stroj.

» Zlepené obrobky by mal opracovavat’ len skiseny remeselnik. Kedze obrobok méze nasledkom vyvijanej odstredivej sily vybuchnut,
sustruzenie takéhoto dreva vyzaduje opatrné lepenie bez slabych miest.

Poznamka ZaciatoCnici by mali najprv zvliadnut zakladné zru€nosti opracovavanim len masivnych materialov.

Priprava materialov

» Pre sustruzenie dihych kusov dreva musi byt material vopred narezany na $tvorcovy tvar.

» Ak chcete sustruzit nosnik, material musi byt tiez narezany na rozmery vo svojom prirodzenom stave. Pasovou pilou odpilte hruby tvar.
Osemstranny tvar materialu odporu¢ame kvoli znizeniu vibracii.

Vycentrovanie obrobku (Obr. 15)

Vycentrovanie pripraveného obrobku je délezita Cinnost, ktoru je nutné vykonat pred umiestnenim do stroja.

Vycentrovanie sa sklada z odmerania stredu obrobku a jeho oznacenia uderom do stredu.

Do bodu stredu vyhibte dierku vo velkosti 1,5 aZ 2 mm.

Ak obrobok nebude vycentrovany spravne, nasledkom nevyvazenia dbjde k silnym vibraciam. Je mozné, Zze nasledkom toho bude obrobok
vymrsteny smerom von.

POZNAMKA: Presné vycentrovanie obrobku vytvori hladk( stredovost.
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Pocas prace so ststruhom

* Pracu s hrubymi obrobkami by ste mali vykonavat pri nizkych rychlostiach.

» Rychlost je mozné zvysit az po predchadzajicom sustruzeni (predchadzajuce sustruzenie je dokonéené po dosiahnuti zakladného tvaru
obrobku a pravidelnej stredovosti).

+ Ostry hrot musite ¢as od €asu nastavit pomocou ruéného kolieska. Tuto €innost by ste mali vykonavat len po vypnuti motora.
Hrot konika by mal v dreve sediet pevne.

* Ruénym oto¢enim obrobku skontrolujte, ¢i bezpecne sedi.

Oznacenie obrobku
Niekedy je obrobok potrebné vybrat eSte pred jeho dokonéenim. Vyhodou je najprv obrobok a unasaci element oznacit perom.
Pri opatovnom umiestrfiovani obrobku do stroja zarovnajte znacky na obrobku a unaSacom elemente.

Specializovana literatura
Specializované obchody ponukaju prislusnu Specializovanu literatdru o sustruzeni. M6zu byt vybornou pomocou pre zagiato¢nikov v ich praci,
ako aj zdrojom napadov pre expertov.

Elektrické zapojenie

Namontovany elektricky motor je Uplne zapojeny a pripraveny pre prevadzku.
Zapojenie zakaznikom do elektrickej siete a vSetky prediZzovacie kable, ktoré sa pouziju, musia vyhovovat miestnym predpisom.

Délezita pripomienka:
Motor sa v pripade pretazenia automaticky vypne. Motor mdzete potom znovu zapnut po ochladeni, ktoré méze trvat rézne.

Poruchové kable elektrického zapojenia

Kable elektrického zapojenia €asto utrpia poSkodenie izolacie.

Mozné priciny su:

* Prepichnutia, ked su spojovacie kable vedené cez medzery v oknach alebo dverach.

« Skrutenia, ktoré su nasledkom nespravneho pripojenia alebo polozenia spojovacieho kabla.
* Rezy spdsobené prechadzanim cez spojovaci kabel.

» Poskodenie izolacie spésobené nasilnym vytahovanim zo zasuvky na stene.

» Trhliny sposobené starnutim izolacie.

Takéto poruchové kable elektrického zapojenia nembzete pouzivat, pretoze sa vdaka poSkodeniu izolacie stavaju extrémne nebezpeénymi.

Pravidelne kontrolujte, €i nie su kable elektrického zapojenia poskodené. Pri kontrole sa uistite, €i su kable odpojené od siete.
Kable elektrického zapojenia musia byt v zhode s predpismi platnymi vo vasej krajine.

Jednofazovy motor

* Napatie siete sa musi zhodovat s napéatim uvedenym na vykonnostnom $titku motora.

+ PredlZovacie kable s dizkou aZ 25 m musia mat prierez 1,5 mm?2 a nad 25 m musia mat prierez najmenej 2,5 mm2.
» Zapojenie do siete musi byt chranené pomalou 16 A poistkou.

Stroj mbze zapajat a vykonavat opravy jeho elektrického prislusenstva len kvalifikovany elektrikar.

V pripade otazok uvedte nasledujuce udaje:

* Vyrobca motora

* Typ pradu motora

+ Udaje uvedené na vykonnostnom &titku stroja

+ Udaje uvedené na vykonnostnom &titku spina¢a

Ak musite motor vratit, musite ho odoslat’ spolu s kompletnou hnacou jednotkou a spinacom.

» Generalne prehliadky, udrzbové prace, Cistenie, ako aj vSetky odstrafiovania portich musia byt vykonavané po vypnuti motora.

* VSetky ochranné a bezpecnostné zariadenia musia byt po dokon&eni vSetkych oprav alebo udrzbovych prac znovu namontované.

» Pri vymene nastrojov o istite a jemne neolejujte zavit hriadela drziaka nastrojov.

* Ak je to mozné, objimku konika by ste mali odskrutkovat, ocistit’ a potom nastriekat suchym mazivom. Namazte zavitovy hriadel.

» Skontrolujte ekcentricky upina¢ konika a aj drziak nastrojov a v pripade potreby ich nastavte. Okrem toho dotiahnite $est'stranni maticu pod
podporou.

+ Skontrolujte hnaci remeri a v pripade potreby ho vymerite.

Prislusenstvo

Polozka €. polozky
Sklu¢ovadlo skrutky 7400 7200
Skluc¢ovadlo zasuvky @ 30 mm 7400 8600
Skluc¢ovadlo zasuvky @ 40 mm 7400 7300
Skluc¢ovadlo zasuvky @ 60 mm 7400 8700
Platfia unasaca @ 80 mm 7400 8800
Trojcelustové sklu¢ovadlo @ 100 mm 7400 8900
Stvorgelustové skluovadlo @ 125 mm 7400 7400
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Tymto my, Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH, Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen, vyhlasujeme, Ze niZSie popisany stroj
je vdaka svojej konstrukcii a vzhladu a v nami dodanej verzii v zhode s prisluSnymi ustanoveniami nasledovnych smernic EC.
V pripade Uprav stroja toto prehlasenie straca platnost.

Popis stroja: Stolarsky sustruh
Typ stroja: dms 900

Platné smernice ES:
Smernica o strojoch 98/37/ES, posledna tprava v smernici 98/79/ES, smernica o nizkom napati 72/23/EHS, posledna Gprava smernicou
93/68/EHS, smernica EMC 89/336/EHS, posledna tprava smernicou 93/68/EHS.

Platné harmonizované eurépske Standardy
EN 292-1, EN 292-2, EN 294, EN 55014, EN 50082-1, EN 60555-2, EN 60 204-1

Oboznameny organ v zmysle prilohy VI
TUV Rheinland, Product Safety GmbH, 51101 KéIn

Zaradené pre: EG-Baumusterbescheinigung 9859 10403
Miesto, datum: Ichenhausen, 11.03.2004
t
4 AL{ 97
Podpis: V zastipeni Wolfgang Windrich
Riesenie problémov
Problém Mozna pri€ina Pomoc
Motor nestartuje a) Ziadna elektrina a) Skontrolujte poistku
b) Chybny spina¢, kondenzator b) Jednotku nechajte skontrolovat elektrikarom
c) PoSkodeny predlzovaci kabel c) Odpojte kabel, skontrolujte a v pripade potreby vymente
Vyvitané otvory su vacsie ako vrtak | Vretenik a konik nie su subezné. Vretenik nastavte podla hrotu konika. Do vitacieho hriadefu
vlozte nosi¢ a konika dajte s hrotom smerujicim nahor do
vzdialenosti pribl. 1 mm.
Obrobok sa poc¢as prace trasie a) Obrobok sa pocas prace uvornil a) Postupujte podla pokynov v prevadzkovej prirucke
b) Obrobok nie je spravne vycentrovany | b)Postupuijte podl'a pokynov v prevadzkovej prirucke
c) Rychlost rotacie je prili§ vysoka c¢) Vyberte nizSiu rychlost’ rotacie
Podporu nastroja alebo konika nie | Nastavenie ekcentrického upinaca Sest'stranni maticu na spodnej strane vratte pomocou
je mozné upevnit zakladacieho kluca o priblitne 1/2 otocenia.
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SCHEPPACH Stolarsky sustruh + DMS 900
Obr. 1.1
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Stolarsky sustruh + DMS 900 SCHEPPACH
Obr. 1.2 Obr. 2

Obr. 3 Obr. 4

Obr. 5 Obr. 6
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