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VSeobecné pokyny

POZOR

Prectéte si navod k obsluze!
EE Navod k obsluze vas seznami s bezpeé¢nym zachazenim s vyrobky.

+ Predtéte si navod k obsluze vSech soucasti systému!
+ Dodrzuijte pfedpisy pro Urazovou prevenci!

+  Dodrzujte ustanoveni specificka pro vaSi zemi!

+ V pripadé potfeby vyZaduijte potvrzeni podpisem.

UPOZORNENI

1€~ S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a ucelu pouziti se obracejte na vaseho
prodejce nebo na nas
zakaznicky servis na ¢islo +49 2680 181-0.
Seznam autorizovanych prodejcl najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalSi rueni jakéhokoliv druhu je vyslovné
vylougeno. Toto vylouceni ruéeni je uzivatelem uznano pfi uvadéni zafizeni do provozu.

DodrZovani tohoto ndvodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a Udrzbé pfistroje nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace mize vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohroZeni osob. Proto nepfejimame zadnou odpovédnost
a ruéeni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné instalace, nespravného provozu a chybného pouzivani a idrzby, nebo s nimi
jakymkoli zpGsobem souviseji.

© EWM HIGHTEC WELDING GmbH, Dr. Giinter-Henle-StraBe 8, D-56271 Miindersbach
Autorské pravo k tomuto dokumentu z{istava vyrobci.

Pretisk, i astecny, pouze s pisemnym souhlasem.

Technické zmény vyhrazeny.
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Bezpecnostni pokyny ev\;"r)
Pokyny k pouZivani tohoto ndvodu k obsluze

2
2.1

Bezpeénostni pokyny
Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

4\ NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno piesné dodrzet k vylouceni bezprostredné hrozicich tézkych

trazid nebo usmrceni osob.

+  Bezpe&nostni upozoméni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI“ s obecnym vystraznym
symbolem.

+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostredné hrozicich
tézkych urazd nebo usmrceni osob.

«  Bezpeénostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA" s obecnym vystraznym symbolem.
+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

/\ POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno pfesné dodrzet k vylouceni moznych lehkych (razi osob.
+ Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" s obecnym vystraznym symbolem.
+ Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji strnky.

POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno dodrzet pro zamezeni poskozeni nebo zni¢eni vyrobku.
+ Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" bez obecného vystrazného symbolu.
* Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

UPOZORNENI

Technické zvlastnosti, které musi mit uzivatel na zreteli.
«  Upozoméni obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,UPOZORNENI“ bez obecného vystrazného symbolu.

Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem uréuji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate dle odrazek napr.:
+  Zditku vedeni svafovaciho proudu zasufte do prisluSného protikusu a zajistéte.

099-007010-EW512
13.12.2010




em;fn Bezpeénostni pokyny

Vysvétleni symbolu
2.2 Vysvétleni symboli
Symbol Popis
' Uvést v ¢innost
R Neuvadét v ¢innost
€ Otocit
)
ﬁ Zapnout
O
2a Pristroj vypnout
0
jl Pristroj zapnout
FEW ENTER (Pristup k menu)
rmj NAVIGATION (Navigace v menu)
rﬂj EXIT (Menu opustit)
4s Znazornéni €asu (priklad: vyckat / aktivovat po dobu 4 sek.)
—7 44— | Docasné pieruseni znazornéni menu (moznost dalSich nastaveni)
% Nastroje neni zapotrebi / nepouzivat
ﬁ Nastroje je zapotiebi / pouzivat
099-007010-EW512 7
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Bezpecénostni pokyny eV\;f‘n
VSeobecné

2.3 Vseobecné

A NEBEZPECI

Elektromagneticka pole!
@ Proudovy zdroj mize byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera mohou poskodit

funkci elektronickych zafizeni jako pristroji na elektronické zpracovani dat, CNC pristroj,
telekomunikacnich vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a kardiostimulatoru.

+ DodrZovat predpisy pro tdrzbu! (viz kap. Udrzba a kontrola)

+  Svarfovaci vedeni UpIné odvinout!

+ Pfistroje nebo zafizeni citliva na z&feni pfisluSné zastinit!

+  Funkce kardiostimulatord mdze byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na |ékare).

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabranéni Graziim a poskozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,

opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasah( zanika zaruka!
+ Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

Uraz elektrickym proudem!
Svareci pristroje pouzivaji vysoka napéti, ktera mohou byt pfi dotyku pfic¢inou Zivotu nebezpeénych urazii

elektrickym proudem a vedou ke vzniku popalenin. | pfi styku s nizkym napétim hrozi nebezpeci polekani,
nasledkem ¢ehoz mize dojit k nehodam.

+ Nedotykejte se Zadnych dild v pfistroji nebo na ném, které jsou pod napétim!

+ Pfipojovaci a spojovaci vodice musi byt bez zavad!

+  Pouhé vypnuti nestaci! Vyckejte 4 minuty, aZ se vybiji kondenzatory!

+ Svarovaci hofak a drzak elektrod odloZte na izolaci!

»  Pristroj smi otvirat opravnény odborny personal pouze pokud je pfistrojova zastrtka vytazenal!

+ Noste vZdy suchy ochranny odév!

+ Vy&kat 4 minuty, aZ se vybiji kondenzétory!

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci Urazu zaienim nebo horkem!
Zareni svételného oblouku ma za nésledek poSkozeni pokozky a zraku.

Styk s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.

+ Pouzivejte svarecsky Stit nebo svareéskou pfilbu s dostateénym ochrannym stupném (zavisi na zplisobu
pouZiti)!

» Nosit suchy ochranny oblek (napf. svarecsky &tit, rukavice, atd..) podle pfislusnych predpisi odpovidajici zemé!

+ Nezlcastnéné osoby chranit ochrannymi zaclonami nebo ochrannymi pfepazkami proti zafeni a nebezpedi
osinéni!

Nebezpedéi vybuchu!
‘«% Zdanlivé neSkodné latky v uzavienych nadobach mohou v piipadé ohiati vytvorit pretlak.
— +  Nadoby s hoflavymi nebo vybusnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezi!
+  Nepripustit ohrati vybuSnych kapalin, prachl nebo plyn( svafovanim nebo fezanim!

8 099-007010-EW512
13.12.2010
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Bezpeénostni pokyny

VSeobecné

/\ VYSTRAHA

Kour a plyny!

Kouf a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravam! Kromé toho se mohou vypary rozpoustédel
(chlorovany uhlovodik) zménit v disledku ultrafialového zareni svételného oblouku v jedovaty fosgen!
+  Zajistit dostatek ¢erstvého vzduchu!

+  Zabranit vniku vypard rozpoustédel do oblasti zafeni svételného oblouku!

+ V daném pfipadé pouzivat zpsobily dychaci pfistroj!

Nebezpeci pozaru!
V dusledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dilt €i horké strusky vznikajici pi svarovani
muizZe dojit k tvorbé plamend.
K tvorbé plamen( mohou piispét i bludné svarovaci proudy!
» V okruhu pracovisté davejte pozor na ohniska poZaru!
* Nenoste s sebou Zadné snadno zapalné pfedméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.
+ Vokruhu pracovisté méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!
+ Z obrobku pred zacatkem svarovani dikladné odstrante zbytky hoflavych latek.
+  Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti.
Nenechavejte je v kontaktu s hoflavym materidlem!
« Radné pfipevnéte svarovaci vedeni!

Nebezpe¢i trazu pfi nedodrzeni bezpec¢nostnich pokyni!
Nerespektovani bezpeénostnich predpisti miize byt Zivotu nebezpecéné!
+ Peclivé si pfectéte bezpeénostni pokyny v tomto navodu!

»  Dodrzujte mistné specifické pfedpisy pro Urazovou prevenci!

+ Osoby v oblasti pracovisté upozormnéte na dodrzovani predpisul!

/\ POZOR
Hlukova zatéz!

Hluk, presahujici 70dBA, mlze zplsobit trvalé poskozeni sluchu!
+  PouZivejte vhodnou ochranu sluchu!
+  Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

099-007010-EW512
13.12.2010



Bezpecénostni pokyny E\I\;;‘)‘)

VSeobecné

POZOR

Povinnosti provozovatele!
Pfi provozu zafizeni je nutno dodrzovat pfislusné tuzemskeé vyhlasky a zakony!

Narodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG), a k ni patfici jednotlivé smémice.

Predevsim smérnice (89/655/EWG),0 minimélnich pfedpisech pro bezpe¢nost a ochranu zdravi pfi praci a o
pouzivani ochrannych pomiicek zaméstnanci pfi praci.

Predpisy pro bezpecnost prace a prevenci nehod pfislusné zemé.

Radn4 instalace a provozovani zafizeni IEC 60974-9.

V pravidelnych intervalech kontrolujte, zda uZivatelé pracuji s ohledem na bezpe¢nost.

Pravidelnd kontrola zafizeni IEC 60974-4.

Skody zpiisobené cizimi komponentami!
V piipadé skod zptisobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

Pouzivat vyhradné systémové komponenty a dopliiky (proudové zdroje, svafovaci hofaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!

Komponentu pfisluSenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svarecim pfistroji a
zajistéte ji.

Elektromagnetické ruseni!
Odpovidajice IEC 60974-10 jsou tyto pristroje uréeny k pouziti v primyslovych oblastech. V pfipadé jejich
pouziti napf. v obytnych oblastech miize dojit k potizim, ma-li byt zajiSténa elektromagneticka snasenlivost.

PrezkouSet ovlivnéni jinych pfistrojl!

10
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Bezpeénostni pokyny

Pfeprava a instalace

2.4  Preprava a instalace

> D

>

o]
Y

>

/\ VYSTRAHA

Chybna manipulace s lahvemi ochranného plynu!

Nespravné zachazeni s lahvemi ochranného plynu miize vést k tézkym poranénim s nasledkem smrti.
» Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaéeny plyn!

+ Lahve ochranného plynu uloZte do uréenych drzakd a zajistéte bezpecnostnimi prvky!

+ Zabrante ohfivani lahvi s ochrannym plynem!

Nebezpeci trazu nasledkem nespravné prepravy pfistroj, se kterymi nelze manipulovat pomoci jefabu!
Manipulace pomoci jefabu a zavéseni pristroje je zakazano! Pristroj mlize spadnout a zranit osoby!
Rukojeti a drzaky jsou vhodné vyhradné k ruéni prepravé!

+  Pfistroj neni uréen k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni!

/\ POZOR
Nebezpedi prevraceni!

Pri pfemistovani a instalaci pfistroje se mize pfistroj pfevratit a zranit osoby nebo se poskodit.
Bezpecnost proti prevraceni je zajisténa do thlu naklonéni 10° (odpovida IEC 60974-1, -3, -10).
+ Pfistroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!

+ Nastavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostfedky!

Poskozeni v disledku neoddélenych napajecich vedeni!

P¥i transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, fidici vedeni, atd.) zpusobit rizika, jako
napf. pfevraceni pfistrojli a poskozeni osob!

+  Odpojte napajeci vedeni!

POZOR

Poskozeni pristroje v diisledku provozovani v nevzpfimené poloze!
Pristroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!

Provoz v neschvalenych polohach mize zpUsobit poskozeni piistroje.
+ Preprava a provoz vyhradné ve vzpfimené poloze!

099-007010-EW512
13.12.2010
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Bezpecénostni pokyny evﬁ‘n

Okolni podminky

2.5

2.5.1

2.5.2

Okolni podminky

>

> P

/\ POZOR
Umisteéni pristroje!

Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostatecné nosném a rovném
podkladu!

+  Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.

+  VZdy musi byt zajiSténa bezpecna obsluha pistroje.

POZOR

Poskozeni pfistroje v disledku necistot!

Neobvykle velké mnozstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek miize pfistroj poskodit.
+  Zabrante vzniku velkého mnoZzstvi koure, pary, olejové mihy a prachu po brousen!

¢ Zabrarite pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (mofsky vzduch)!

Nepfipustné okolni podminky!

Nedostateéné vétrani vede k poklesu vykonu a poskozeni pfistroje.
+ Dodrzujte okolni podminky!

+ Vstupni a vystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!

* DodrZte minimalni vzdalenost 0,5 m od prekazek!

Za provozu

Rozsah teplot okolniho vzduchu:
0°Caz+40°C

relativni vihkost vzduchu:

do 50 % pfi 40 °C

do 90 % pfi 20 °C

Preprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
-25°C az +55 °C

Relativni vihkost vzduchu

do 90 % pfi 20 °C

12
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e\Aﬁ‘n Pouziti k urcenému tGcelu
Oblast poutZiti

3 Pouziti k uréenému ucelu
Tento pfistroj odpovida aktualnimu stavu techniky a platnym pravidldm resp. normam. Smi se pouZivat vyhradné ve smyslu
Ucelového pouZiti.

Nebezpeci v dlisledku neticelového pouziti!
V pfipadé netcelového pouziti mlze od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby, zvifata a vécné skody. Za

vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepfejima zadné ruceni!
+  Pristroj pouzivat vyhradné Gcelové a poucenym, odbornym personalem!
+ Na pfistroji neprovadét Zadné neodborné zmény nebo prestavby!

3.1  Oblast pouziti
3.1.1 Plazmové svarovani
Plazmové svarovani se zazehem pomocného oblouku
3.2 Souvisejici platné podklady
3.2.1 Zaruka

UPOZORNENI

nes=  Dalsiinformace ziskate v pfilozenych dopliikovych listech "Udaje o pfistrojich a firmé, idrzba a zkousky,
zaruka™!

3.2.2  Prohlaseni o shodé
Oznaceny pristroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim a normam ES:
c E + ES smérnici pro nizké napéti (2006/95/ES),
+  ES smérnici pro elektromagnetickou kompatibilitu (2004/108/ES)
V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrZeni Ih(it opakovani zkouSek a/nebo nepovolenych modifikaci, jez
nejsou vyslovné autorizovany vyrobcem, zanika platnost tohoto prohlasen.
Originél prohlaSeni o shodé je pfiloZen k pfistroji.
3.2.3  Svarovani v prostredi se zvySenym ohrozenim elektrickym proudem

Pristroje odpovidaji EU normam IEC / DIN EN 60974, VDE 0544 a jsou konstruovany pro prostredi se
S zvySenym elektrickym nebezpecim.

3.2.4  Servisni podklady (nahradni dily a schémata zapojeni)

A NEBEZPECI

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabranéni uraziim a poskozeni pristroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,

opravnéné osoby!
V piipadé neopravnénych zasahti zanika zaruka!
+ Pripadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycvieny servisni persondl)!

Originaly schémat zapojeni jsou pfilozené k pfistroji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smiuvnich prodejcd.
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Popis pfistroje - rychly pfehled ev\ﬁr)

Celni pohled

4 Popis pristroje - rychly piehled
4.1  Celnipohled

UPOZORNENI

mes~ Text popisuje maximalni moznou konfiguraci pfistroje.

V daném

pfipadé musi byt dopliikova moznost pripojeni dodate¢né instalovana (viz kapitola Pislusenstvi).

?

Pol.

N

o\

O

Symbol

oo 06 b

Obrazek 4-1

Popis

-

Prepravni drzadlo

Vystupni otvory chladiciho vzduchu

w N

Hlavni vypina¢, Pristroj zapnut/vypnut

E N

Pfipojna vsuvka G1/4 plazmovy plyn, vystup svarecky
Spojeni se svafovacim horakem resp. davkovaci jednotkou plynu (GDE)

(3, ]

Zasuvka pro pripojeni svafovaciho proudu, svaiovaciho hofaku

(]

Patky pfistroje

~

5polova kabelova koncovka, fidici vedeni svaifovaciho horaku

Zpétny tok chladiciho prostredku od svarovaciho horaku

14
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Popis pfistroje - rychly prehled

Zobrazeni svafovaciho proudu

Celni pohled
Pol. |Symbol Popis
9 + Pfipojovaci zdifka pro pomocny elektricky oblouk
Tryskovy potencial plazmového svafovaciho hofaku.
10 G_) Privod chladiciho prostredku ke svarovacimu hofaku
1 LLUJJ Regulator pritoku plazmového plynu
\f Regulace a ukazatel pratoku plynu
12 Ll"JJ Regulator pritoku ochranného plynu
\, ( Regulace a ukazatel pratoku plynu
13 ] Pipojovaci zditka, 14-pélova
Pripoj dalkového ovladage
14 + Pfipojovaci zdika - Svafovaci proud ,,+*
Pipojeni vedeni obrobku
15 C°) Tlacitko pomocného elektrického oblouku s kontrolkou
_ée 0) Kontrolka nesviti: Pomocny elektricky oblouk je vypnuty
Kontrolka sviti: Pomocny elektricky oblouk je zapnuty
16 ~— | Piepina¢ testovani bez proudu
@ Moznost simulace nastavenych parametrdi bez svafovani
Al
17 Vstupni otvory chladiciho vzduchu
18 Zobrazeni se tfemi znaky
Zobrazeni svarovaciho napéti
19 Rizeni zafizeni
viz kapitola Rizeni zafizent - ovladaci prvky
20 ouJ Pfipojna vsuvka G1/4 ochranny plyn, vystup svafecky
5 ( Spojeni se svarovacim hofdkem resp. davkovaci jednotkou plynu (GDE)
21 Tlacitko, zkouska plynu
ﬂ.q Bezproudova zkouska plynu
22 Zobrazeni se tfemi znaky

099-007010-EW512
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Popis pfistroje - rychly prehled

Zadni pohled
4.2  Zadni pohled
Obrézek 4-2
Pol. |Symbol Popis
1 HF Prepinaé zplisobu zapaleni
@ HF= HF-Zapaleni
23 M€ = Liftarc (dotykové zapéleni)
2 Ll"JJ Pfipojna vsuvka G1/4", pfipoj ochranného plynu
\, ( Spojeni s redukénim ventilem
3 LLUJJ Pfipojna vsuvka G1/4", pfipoj plazmového plynu
Y Spojeni s redukénim ventilem
4 G_> Pritok chladiciho prostiedku do chladi¢e svarovaciho hofaku
5 _@ Vratny tok chladiciho prostredku z chladi¢e horaku
6 Sitovy privodni kabel
16 099-007010-EW512
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Popis pristroje - rychly prehled

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

\
UP-SLOPE I, DOWN-SLOPE
o I 1, I
0 25 } 0
‘\\
100%
12
L 16
20sec.
GAS )
D ® ©®O ®
Obrézek 4-3
Pol. Popis
1 Otocny piepinac rezimu
i neni dostupny
H< .
2taktni rezim
— 2taktni reZim s ndbéhem a dobéhem proudu
ot
o~ A4takini reZzim s ndbéhem a dob&hem proudu
2 l!- Kontrolka pfehfivanilchyba chlazeni svaiovaciho hofaku
Chybova hlaseni viz kapitola ,Odstrafiovani poruch*
3 W Spoustéci proud
@ Nastavitelny rozsah 0 % az 100 % v zavislosti na hlavnim proudu.
0% Is 100%
4 UP-SLOPE | Otoény ovladaé doby nabéhu proudu
@ rozsah nastaveni 0 s az 25 s
0 25
5 Kontrolka tlacitka hofaku
Rozsviti se ihned po stisknuti tlagitka horaku 1.
6 Otocny piepinac nastaveni svarovaciho proudu
Plynulé nastaveni svafovaciho proudu v celém vykonovém rozsahu
L
7 DOWN-SLOPE | Otogny ovladaé doby dobéhu
@ rozsah nastaveni 0 s a7 25 s
0 25
8 ol Otoény ovladaé snizeného proudu
@} Nastavitelny rozsah 1 % az 100 % v zavislosti na hlavnim proudu.
0% I; 100%
9 < |Otoény ovladaé¢ doby zbytkového proudéni plynu
4@76 rozsah nastaveni 0's az 20 s
Osec. 20sec.
GAS
099-007010-EW512 17
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Konstrukce a funkce ev\ﬁ‘r)
VSeobecné pokyny

5 Konstrukce a funkce

UPOZORNENI

& K provozu této plazmové svarecky je nezbytny pfipojeny chladi¢ svafovaciho hofaku, pfipraveny k pouziti!

5.1  VsSeobecné pokyny

A NEBEZPECI

Nebezpeci poranéni elektfinou!
Dotknuti se vodivych ¢asti, napr. zdifek pro svafovaci proud, miize byt Zivotu nebezpecné!

Méjte na zfeteli bezpe€nostni upozornéni na prvnich strank&ch navodu k pouziti!

+  Pfistroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachézeni s obloukovymi
svarecimi pFistroji.

+ Spojovaci a svafovaci kabely (napf. drzaky elektrod, svafovaci horaky, zemnici kabely, rozhrani) pfipojujte
pouze k vypnutému pfistroji!

/\ POZOR

.. Nebezpeci popaleni na pfipojce svarfovaciho proudu!
& Nezajisténé kontakty svafovaciho proudu mohou zahfivat piipojky a vedeni a pfi dotyku mohou zpisobit
popaleniny!
» Kontakty svafovaciho proudu kazdy den prezkou3ejte a pfipadné je zajistéte otoéenim doprava.
Nebezpeci trazu elektrickym proudem!
A“ Pokud svarujete stfidavé riznymi metodami a svarovaci horaky jakoz i drzaky elektrod zistanou k pfistroji
pfipojeny, je soucasné ke véem kabellm pfiloZzeno napéti naprazdno resp. svaiovaci napéti!
+ Pred zahajenim a pferuSenim prace odkladejte proto hofak a drzak elektrody vZdy izolované!

POZOR

Zachazeni s ochrannymi ¢epic¢kami proti prachu!
Ochranné éepicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pfistroj pfed znecisténim a posSkozenim.

*  Neni-li k pfipoji pfipojena Zadna komponenta pfisluSenstvi, musi byt nasazena ochranna ¢epicka proti prachu.
+ V pfipadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna ¢epicka proti prachu nahrazena!

18 099-007010-EW512
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em;fn Konstrukce a funkce

Instalace

5.2 Instalace

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci urazu nasledkem nespravné prepravy pristroju, se kterymi nelze manipulovat pomoci jefabu!
Manipulace pomoci jefabu a zavéseni pfistroje je zakazano! Pristroj mlze spadnout a zranit osoby!

Rukojeti a drzaky jsou vhodné vyhradné k ruéni piepravé!

+  Pristroj neni uréen k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéSeni!

/\ POZOR

Umisténi pristroje!
Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostateéné nosném a rovném
podkladu!
Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.
« VZdy musi byt zajisténa bezpecna obsluha pristroje.

5.3  Chlazeni pristroje
Pro dosazeni optimalni doby zapnuti, dejte pozor na nasledujici podminky:
+ Postarejte se 0 dostatecné vétrani pracovisté.
+ vstupni a vystupni vétraci otvory pfistroje ponechte nezakryté.
+ do pristroje nesmi vniknout ¢astice materidlu, prach nebo jina cizi télesa.

5.4  Vedeni obrobku, vSeobecné
/\ POZOR

Nebezpeci popaleni v disledku nefadného pripojeni kabelu pro obrobek!
&“ Barva, rez a necCistoty ne pripojnych mistech zabraiuiji toku proudu a mohou mit za nasledek bludné
svarovaci proudy.
Bludné svarovaci proudy mohou byt pfi€inou pozari a zranéni osob!
+ Pfipojna mista vycistit!
+  Kabel pro pfipojeni obrobku bezpecné pfipevnit!
+  Konstrukéni ¢asti obrobku nepouzivat pro zpétné vedeni svafovaciho proudul
+ Dbat na bezvadné vedeni proudu!

099-007010-EW512 1 9
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Konstrukce a funkce ev\;"r)
Pfipojeni na sit

5.5  Pfipojeni na sit’

A NEBEZPECi

Rizika v dusledku neodborného pfipojeni elektrické sité!
Neodborné pripojeni elektrické sité miize vést k uraziim, pfip. vécnym Skodam!

+  Pristroj pfipojujte vyhradné k z&suvce s predpisové pfipojenym ochrannym vodicem.

+ Je-li tfeba pfipojit novou sitovou zastréku, smi tuto instalaci provést vyhradné odborny elektrikar podle zakont
a pfedpist platnych v zemi pouziti (libovolné pofadi fazi u pfistrojl na tfifazovy proud)!

+  Zastrcky, zasuvky a pfivodni vedeni musi v pravidelnych intervalech kontrolovat odborny elektrikar!

« VreZimu s pouZitim generatoru je nezhytné provést uzemnéni generatoru v souladu s navodem k obsluze.
Viytvorena sit musi byt vhodna k provozu pfistrojl podle tfidy ochrany I.

5.5.1 Druh sité

UPOZORNENI

m&= Pristroj smite pfipojit a provozovat vyhradné na jednofazovém 2vodi¢ovém systému s uzemnénym
neutralnim vodicem.

.
N
& o
PE
& o
Obrazek 5-1
Legenda
Pol. Oznaceni RozliSovaci barva
L Vnéjsi vodic hnéda
N Neutralni vodi¢ modra
PE Ochranny vodi¢ zelenozluty

POZOR

B\ Provozni napéti - sitové napétil
[GIESS Na vykonovém Stitku uvedené provozni napéti se musi shodovat se sitovym napétim, aby se zabranilo
poskozeni pfistroje!
+ JiSténi sité viz kapitola , Technicka data"!

+  Zastréte sitovou zastréku vypnutého pfistroje do pfislusné zasuvky.

20 099-007010-EW512
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E\A;;‘)‘l Konstrukce a funkce

Chlazeni svarovaciho horaku

5.6 Chlazeni svarovaciho horaku
POZOR

Pouziti nevhodnych chladicich prostiedki vede k poSkozeni svarovaciho hofaku!
Nevhodné chladici prostiedky mohou poskodit svarovaci horak!

A + Pouzivejte vyhradné chladici prostfedky DKF 23E (dodrZuite teplotni rozsah 0 °C az + 40 °C).

Smési chladicich prostiedki!

Smési s jinymi kapalinami nebo pouziti nevhodnych chladicich prostredkii vede k hmotnym $kodam a ma
za nasledek zanik zaruky vyrobce!

+ Pouzivejte vyhradné chladiva popsand v tomto ndvodu (Pfehled chladicich prostfedka).

*  NesméSujte rizné chladici prostedky.

+  Pfivyméné chladiva je tfeba vyménit cely objem kapaliny .

UPOZORNENI

mes~  Okolni teplota je zavisla na chladivu!
Pamatujte na teplotni rozsah chladiva ke chlazeni svafovaciho horaku!

5.6.1 Pripojka chladi¢e svarovaciho hofaku

UPOZORNENI

€~ Postupujte podle popisu montaze a pfipojeni v pfislusném navodu k pouziti chladiciho pfistroje.

@®
B BO w@mé)\ow ® @&M

Obréazek 5-2

Pol. |Symbol Popis
1 Chladi¢ svarovaciho horaku

2 G_> Pritok chladiciho prostiedku do chladi¢e svarovaciho hofaku

Vratny tok chladiciho prostredku z chladi¢e horaku

099-007010-EW512 21
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Konstrukce a funkce

Napéjeni ochrannym a plazmovym plynem

ewn

5.7  Napajeni ochrannym a plazmovym plynem

/N VYSTRAHA

Chybna manipulace s lahvemi ochranného plynu!
Nespravné zachazeni s lahvemi ochranného plynu muize vést k tézkym poranénim s nasledkem smrti.

» Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaéeny plyn!
+ Lahve ochranného plynu uloZte do uréenych drzakd a zajistéte bezpecnostnimi prvky!
+  Zabrante ohfivani lahvi s ochrannym plynem!

UPOZORNENI

e

Pfipojena plynové vedeni musi pokazdé vykazovat predtlak 4,5 baru

(maximalné piipustné tolerance: plazmovy plyn 4 az 5 barti, ochranny plyn 4 az 5 bard).

Pol.

Postavte lahev na ochranny plyn do pfisluSného drzaku lahve.
Zajistéte l&hev na ochranny plyn pojistnym fetézem.

Symbol

_)Dg@ '”'@mo@'(" CHE %r;
® @

Obrazek 5-3
Popis

i

Piipojna vsuvka G1/4", pfipoj ochranného plynu
Spojeni s redukénim ventilem

1]

Pfipojna vsuvka G1/4", pfipoj plazmového plynu
Spojeni s redukénim ventilem

Pred pfipojenim redukéniho ventilu k lahvi na ochranny plyn otevrete kratce ventil lahve, aby se vyfoukla veSkera pfipadna

necistota.

NaSroubuijte plynotésné redukéni ventil na ventil lahve na plyn.

Zkontrolujte fadny stav a tésnost hadic. Vyfouknéte plynové hadice.

Plynovou hadici pfiSroubovat pevné a plynotésné k redukénimu ventilu.

Pripojte spojku plazmového vedeni k pfipojné vsuvce G1/4", pfipoj plazmového plynu.
Nasroubuijte spojku vedeni ochranného plynu k pfipojné vsuvce G1/4", pfipoj ochranného plynu.

22
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E\A;;‘)‘l Konstrukce a funkce

Napéjeni ochrannym a plazmovym plynem

5.7.1  Zkouska plynu

UPOZORNENI

€ Na piipojenych plynovych vedenich musi byt pokazdé vstupni tlak 4,5 baru
(maximalni dovolena tolerance: plazmovy plyn 4 az 5 bard, ochranny plyn 4 az 5 bar).
Pribéh funkci pro testovani plynu je pro ochranny a plazmovy plyn stejny. Testovani plynu je mozné pouze
za téchto podminek:
+ Pomocny elektricky oblouk neni zapaleny
+ Neprohiha proces svafovani

Nastaveni ochranného a plazmového plynu miZete zkontrolovat bez protékajiciho svarovaciho proudu (bez proudu) a podle
potfeby provést nastaveni. Stisknutim tlagitka k testovani plynu potvrdite oba plynové ventily sou¢asné a na pfisluSnych
regulatorech pritoku miZete provést nastaveni plynu.

\
Q o v W i/
@ O
°@ e ®” 7
O
— T
%D @
Obrézek 5-4
Pol. |Symbol Popis
1 LUUJ Regulator prutoku plazmového plynu
\f Regulace a ukazatel pratoku plynu
2 Regulator pritoku ochranného plynu
L\,luJ(J Regulace a ukazatel pratoku plynu

3 Tlacitko, zkouska plynu
Bezproudova zkouska plynu

Stisknéte tladitko test ochranného nebo plazmového plynu a podrzte je stisknuté.
Uvolnéte tlagitko (test bude ukoncen).
Stisknéte tlaéitko hofaku a nastavte mnoZzstvi ochranného plynu na pratokoméru redukéniho ventilu.

UPOZORNENI

mes Pratokové mnozstvi neni mozné nastavit na pritokoméru plynu pro jemnou regulaci pritoku plynu vyse nez
je nastaveno na redukénim ventilu ldhve s ochrannym plynem.

099-007010-EW512 2 3
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Konstrukce a funkce ev\ﬁ‘r)
Pfipojeni svafovaciho hofaku a smérovani obrobku

5.8  Pfipojeni svafovaciho hofaku a smérovani obrobku

UPOZORNENI
m&s= Plazmovy svaiovaci hofak je nutno pfed uvedenim do provozu pro svarovaci kol pfislusné osadit a nastavit
resp. seridit!

&

Obrazek 5-5
Pol. |Symbol Popis
1 Ll"JJ Pipojna vsuvka G1/4 ochranny plyn, vystup svarecky
\y ( Spojeni se svafovacim hofakem resp. davkovaci jednotkou plynu (GDE)
2 LUUJ Pfipojné vsuvka G1/4 plazmovy plyn, vystup svafecky
v Spojeni se svafovacim hofakem resp. davkovaci jednotkou plynu (GDE)

Zasuvka pro pFipojeni svafovaciho proudu, svaiovaciho hofaku

5| |5pélova kabelova koncovka, fidici vedeni svaiovaciho hofaku

4
+

5 _@ Zpétny tok chladiciho prostiedku od svafovaciho hoféaku

6 G_) Pfivod chladiciho prostfedku ke svafovacimu hofaku

Pfipojovaci zdifka pro pomocny elektricky oblouk
Tryskovy potencial plazmového svafovaciho hofaku.

8 I Pripojovaci zdiika - Svarovaci proud ,,+*
Pripojeni vedeni obrobku

*  Zastrcte zastréku kabelu pro pfivod svafovaciho proudu do zasuvky se svafovacim proudem "-" a zajistéte ji.

o Zastréte zastrcku pilotniho proudu hofaku do "zasuvky pro pfipoj, pilotni proud".

«  Zastrcku fidiciho vedeni horaku zastréte a zajistéte v "5pélové zasuvce, fidici vedeni svafovaciho horaku".

+  Zastrcku zemniciho kabelu zastréte do pfipojné zasuvky svarovaciho proudu , +* a otoéenim doprava ji zajistéte.
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Funkéni sledy / druhy provozu

5.9  Funkéni sledy / druhy provozu

5.9.1 Test bez proudu - rezim simulace

Pred zahajenim svafovani miZe uZivatel simulovat vybrané parametry proudu a ¢asu bez svafovani. K tomu slouZi pfepina¢
testu bez proudu. Nyni miZete, stejné jako pfi béZném svarovani, simulovat parametry proudu a ¢asu.

5.9.2  Vysvétlivky znacek
Symbol Vyznam

¥ & Stisknout tlagitko 1 hofaku
oA

Tlacitko 1 hofaku pustit

£ Hlavni proud (minimalni az maximalni proud)
12 Dobéhovy proud (0 % az 100 % AMP)

IS Spoustéci proud

IE Proud koncového krateru

) PFedfuk plynu (ochranny plyn)

(T

C) Zbytkové proudéni plynu (ochranny plyn)

i)

5.9.3 2taktni rezim bez nabéhu a dobéhu proudu

< 1. > < 2, —>
|
-, 2, |
—> 1
I A i !
|
|
|
I
|
|
I
|
|
I
|
|
I
1 | >
! L— © —>: :4— ® —>: : t
|
! 1 ﬁ‘q ! : ﬁ‘q ! :
Obrazek 5-6
1. cyklus:
+  Stisknéte tlagitko hofaku 1 nebo nozni dalkovy ovladac.
¢ Prohiha doba predfuku plynu.
+  Zapéli se elektricky oblouk.
*+  Protéka svarovaci proud I1.
2. cyklus:
+ Uvolnéte tlacitko hofaku 1 1 nebo nozni dalkovy ovladag.
*  Elektricky oblouk zhasne.
+ BéZi nastaveny Cas dofuku plynu.
099-007010-EW512 25
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Funkéni sledy / druhy provozu

5.9.4  2taktni provoz

IS—»

| | DOWN-SLOPE |
-« e >« > e e —>
1 | ! 1

1
® UP-SLOPE

Obrazek 5-7

1. cyklus:

+  Stisknéte a pfidrZte tlacitko hoféku 1.

¢ Prohiha doba predfuku plynu.

o+  Zapéli se elektricky oblouk.

+  Svarovaci proud protéka a dosahuje okamZité nastavené hodnoty startovaciho proudu IS.
+  Svafovaci proud naridsta s nastavenym ¢asem nabéhu proudu na hlavni proud I1.

2. cyklus:

+  Uvolnéte tlacitko hofaku 1.

+ Hlavni proud 11 klesa s nastavenym ¢asem dobé&hu proudu na zavérny proud krateru IE (minimalni proud).
 Elektricky oblouk zhasne.

+ BéZi nastaveny Cas dofuku plynu.

UPOZORNENI

me Je-li pfipojen pedalovy dalkovy ovlada¢ RTF, prepina pristroj automaticky na 2-taktni provoz. Nabéh a dobéh
svarovaciho proudu je vypnut.

26 099-007010-EW512
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Funkéni sledy / druhy provozu

5.9.5 4taktni provoz

1 —e—— 2. > 3. ——>— 4. >

S\ SN
I A

IS —>»

I
DOWN-SLOPE |
«— —>

:iﬁ"

~Y

UP-SLOPE
4_

o

Obrazek 5-8

1. cyklus
Stisknéte tlaCitko hofaku 1, €as pfedfuku plynu bézi.
Zapali se elektricky oblouk.

+  Svarovaci proud teCe a dosahuje okamZité nastavené hodnoty
rozhéhového proudu (vyhledavani elektrického oblouku za minimalniho nastaveni). Vysokofrekvenéni systém se vypina.

2. cyklus

Uvolnéte tlagitko hofaku 1.

+  Svafovaci proud naristéa s nastavenym ¢asem nabéhu proudu na hlavni proud I1.
Prepnuti z hlavniho proudu I1 na dobéhovy proud 12:

+  Stisknéte tla¢itko 2 hofaku nebo

+ Klepnéte na tlacitko hofaku 1*

3. cyklus
+  Stisknéte horakové tlaitko 1.
+ Hlavni proud klesa s nastavenym ¢asem dobéhu proudu na zavérny proud kréteru IE (minimalni proud).

4. cyklus
+ Uvolnéte tlacitko hofaku 1, elektricky oblouk zhasina.
+ BéZi nastaveny Cas dofuku plynu.
Okamzité ukonéeni svarovani bez dobéhu proudu a koncového proudu krateru:
+  Krétke stisknuti 1. hofakového tlagitka (3. a 4. cyklus).
Proud klesa na nulu a zaéina doba zbytkového proudéni plynu.

UPOZORNENI

m&s= Je-li pfipojen pedalovy dalkovy ovlada¢ RTF, pfepina pfistroj automaticky na 2-taktni provoz. Nabéh a dobéh
svarovaciho proudu je vypnut.
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Pomocny elektricky oblouk

5.10 Pomocny elektricky oblouk

POZOR

Nespravné vypnuti!
Pred vypnutim svarecky musite vypnout pomocny elektricky oblouk a vy€kat po dobu zbytkového proudéni

plynu. Nasledkem predcéasného vypnuti svarecky ztraci horka wolframova elektroda sv(ij obal
z ochranného plynu a nasledné oxiduije.

+ Vypnéte pomocny elektricky oblouk pred vypnutim svarecky!
+ Vyckejte, dokud nevychladne horak.

Ovladaci prvek Akce Vysledek
C°) ’ Aktivace pomocného elektrického oblouku:
_ée 0) — + Kratce stisknéte tlacitko pomocného elektrického oblouku.

+ Podobu cca 5 s protéka plazmovy plyn (vstupni proudéni plynu).

+ Pomocny elektricky oblouk se zapali bez kontaktu s obrobkem mezi elektrodou a
tryskou.

+ Po GspéSném zapaleni se rozsviti kontrolka v tlaéitku.

Deaktivace pomocného elektrického oblouku:
+ Kratce stisknéte tlacitko pomocného elektrického oblouku.
+ Podobu cca 5 s protéka plazmovy plyn (zbytkové proudéni plynu).

5.11 Volba svarovaciho ukolu

UPOZORNENI

m& Zakladnim piedpokladem pro spusténi procesu plazmy je pfipojeny a funkcni chladici okruh ke chlazeni
svarovaciho horaku.

Ovladaci prvek Akce Vysledek
@I“ Vybér rezimu

@@I‘ Nastaveni vSech svafovacich parametri (proudy a ¢asy) v zavislosti na svafovaci
Gloze.

Zkontrolujte pribéh funkce nastavenych parametr( doby a proudd.

A )

Provedte testovani plynu
(kontrola a nastaveni ochranného a plazmového plynu)

A )

Zapalte pomocny elektricky oblouk

A )

Zapalte plazmovy oblouk - provedte svafovaci dlohu
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Délkovy ovlada¢

5.12 Dalkovy ovlada¢

UPOZORNENI

;, Délkové ovladaée jsou pFipojeny k 14pélové zasuvce dalkového ovladace.

5.12.1 FR2114POL

Funkce

f— + NoZni dalkovy ovladag, proud

+ Plynule nastavitelny svarovaci proud (0 % az 100 %) v zavislosti na hlavnim proudu, pfedvoleném na
svarecce.

+ Nastaveni pracovniho bodu pfimo na pracovisti.

5.13 Rozhrani pro automatizaci

POZOR

Poskozeni pristroje v diisledku neodborného pfipojeni!
Nevhodné fidici kabely nebo chybna obsazeni vstupnich a vystupnich signalii mohou zpusobit poskozeni

pristroje.

+ Pouzivejte vyhradné stinéné fidici kabely!

Pracuje-li pfistroj s Fidicimi napétimi, musi byt spojeni provedeno pfes vhodny izolaéni zesilovad!

»  Pro fizeni hlavniho resp. snizeného proudu prostfednictvim fidicich napéti, musi byt uvolnény odpovidajici
vstupy (viz aktivace nastaveni hlavniho napéti).

5.13.1 Pripojovaci zdirka pro dalkovy ovladac, 14pélova

L Q&

@
4 =
18

©

(D= @ /[

ﬂ/

ROAS

@ (=
Obrazek 5-9
Pol. |Symbol Popis
1 A PE
2 NC (neobsazeno)
3 Ju ov
4 B I >0 (proud tece - signal)
5 B I >0 (proud tece - signal)
6 v - 15V (vystup, max. 25 mA)
7 K + 15V (vystup, max 75 mA)
8 H Puls I,
9 Isw (vstup pozadované hodnoty)
10 Tspor (€as)
099-007010-EW512 29
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Rozhrani pro automatizaci

Pol. |Symbol Popis

1 R BT (tladitko hofaku Start/Stop)

12 Isum ( = 0 V,Fernsteller ist angeschlossen)

13 SPOTON (body)

14 F +10 V (vystup, max. 10 mA)

15 A PE

16 IGRO (proudové relé, beznapétové)

17 R BT (tladitko hofaku Start/Stop)

18 Pfemosténi (rozpoznani distan¢niho regulatoru)
19 Potenciometr

10 -100 kQ
0V =Iun
10 V = Iuax

30
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VSeobecné

6  Udrzba, péée a likvidace

A NEBEZPECI

B\ Nebezpedi poranéni elektfinou!
[GEsS Cisténi pristroj, které nejsou odpojeny od sité, miize mit za nasledek vazné trazy!
+  Pfistroj odpojit spolehlivé od sité.
+  Vytdhnout sitovou zastrcku!
+ Vyckat 4 minuty, az se vyhiji kondenzatory!

6.1  VSeobecné
Tento pristroj nevyZaduje za uvedenych okolnich podminek a normélnich pracovnich podminek dalekosahle Zadnou udrzbu a
vyZaduje minimum péce.
K zarugeni bezvadné funkce svafecky je nutné dodrZet nékolik bodi. Sem patfi v zavislosti na stupni zne¢isténi okolniho
prostiedi a dobé pouZivani svafecky jeji pravidelné ¢isténi a kontrola dle dalsiho popisu.
6.2  Udrzbové prace, intervaly
6.2.1 Denni udrzba
+ Sitovy pfivod a jeho odleh&eni tahu
+ Vedeni svarovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajisténi usazeni)
 Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)
ZajiStovaci prvky lahvi na plyn
+  Ovladaci, signalizaéni, ochrann a regulaéni zafizeni (Funkéni zkouska)
+ Ostatni, vSeobecny stav
6.2.2 Mésiéni udrzba
+ Skody na plasti (Celni, zadni a bo¢ni stény)
 Transportni valecky a jejich zajiStovaci prvky
Prepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)
+ Volici spina¢, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k snizeni napéti signalni zarovky a kontrolky
6.2.3 Kazdoro€ni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)

UPOZORNENI

&  Zkousky svareciho pfistroje smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby.
Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkusenosti je pfi kontrole zdroje
svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné nasledné Skody a uéinit nutna
bezpecnostni opatreni.

1e-  Dalsi informace ziskate v prilozenych doplitkovych listech "Udaje o pfistrojich a firmé, Gdrzba a zkousky,
zaruka"!

Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkouSky". Kromé zde uvedenych
predpist k provedeni kontroly je nutné dodrZet legislativni nafizeni nebo predpisy pfislusné zemé.
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Opravarenské prace

6.3

6.4

6.4.1

6.5

Opravarenskeé prace

A NEBEZPECI

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabranéni iraziim a poskozeni pfistroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikovang,

opravnéné osoby!
V pripadé neopravnénych zasah( zanika zaruka!
+ Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni persondl)!

Opravy a Udrzbové préace smi provadét pouze vySkoleny autorizovany odborny persondl, v opacném pfipadé zanika narok na
zéruku. Ve vSech servisnich zéleZitostech se obracejte zdsadné na vaSeho odborného prodejce, dodavatele pristroje. Zpétné
dodavky v z&ruénich pripadech Ize provadét pouze prostfednictvim VaSeho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouzivejte
pouze originalni ndhradni dily. V objednévce nahradnich dilli udejte typ pfistroje, sériové ¢islo a artiklové &islo pfistroje, typovée
oznaceni a artiklové ¢islo ndhradniho dilu.

Odborna likvidace pfistroje

UPOZORNENI

ne  Radna likvidace!
Pfistroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které je
tfeba zlikvidovat.
*  Nelikvidujte s komunalnim odpadem!
+  Piilikvidaci dodrZujte Uredni predpisy! -

Prohlaseni vyrobce pro koneéného uzivatele

+ Poutzité elektrické a elektronické pristroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2002/96/EU Evropského parlamentu a
Rady Evropy ze dne 27.1.2003) nesmi dale odstrafovat do netfidéného domaciho odpadu. Musi se shirat oddélené. Symbol
popelnice na koleckach poukazuje na nutnost oddéleného shéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému oddéleného shéru.

+ V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvedeni do obéhu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych a elektronickych
piistroju (ElektroG) vyhovuijici poZzadavkim na ochranu Zivotniho prostfedi ze 16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do shéru
oddéleného od netfidéného doméaciho odpadu. Vefejnopravni provozovatelé shéren odpadu (obce) zfidili za timto Ucelem
shérny, které shiraji staré pfistroje ze soukromych domacnosti bezplatné.

+ Informace ohledné navratu nebo shéru starych pfistroji obdrzite od pfisluSné méstské nebo obecni spravy.

+ Firma EWM je G¢astnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpadu a je registrovana v seznamu nadace pro staré
elektropfistroje (EAR) pod Cislem WEEE DE 57686922.

+ Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.

Dodrzovani pozadavkli RoHS

My, EWM HIGHTECH Welding GmbH Miindersbach, timto potvrzujeme, Ze vSechny vyrobky, které jsme Vam dodali, a kterych
se smérnice RoHS tyka, poZadavkim smérnice RoHS (smérnice 2002/95/EU) vyhovuiji.

32
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Kontrolni seznam pro zakaznika

7 Odstranovani poruch

VSechny vyrobky podiéhaji prisnym kontroldm ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by pfesto néco nefungovalo, pfezkouSejte
vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li Zadné doporuceni k odstranéni zavady vyrobku, informuijte autorizovaného
obchodnika.

7.1  Kontrolni seznam pro zakaznika
Legenda
. Chyba / PfiCina
% Naprava

UPOZORNENI

&  Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pfistrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a procesni
plyn!

Zadné zapaleni elektrického oblouku
~ Nespravné nastaveni zpsobu zapaleni.
% Prepnéte pfepina¢ zpdsobu zapaleni do polohy vysokofrekvenéni zapaleni.

Kontrolka prehfivanilsviti chyba chlazeni svarovaciho hoiaku

~ Chyba chlazeni svafovaciho hofaku
S Zkontrolujte funkéni pfipojku chladice svafovaciho hofaku
K  Zkontrolujte provozni pohotovost chladi¢e svafovaciho hofaku
%) Odstrante zalomena mista na systému vedeni (svazcich hadic)
*® Piekontrolujte stav chladiva a v pfipadé potfeby ho doplrite.

» Nadmérna teplota, svarecka
X Nechejte zapnuty pfistroj vychladnout

Poruchy funkce
~ Rizeni zafizeni bez indikace signélnich kontrolek po zapnuti
% Viypadek faze > pfekontrolovat pripojeni na sit (pojistky)

Prehraty svaiovaci hoiak

» Uvolnénd spojeni svafovaciho proudu
%  Dotéhnéte pripojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
P Proudovou trysku/upinaci pouzdro fadné utahnéte

» Pretizeni
~® Zkontrolujte a opravte nastaveni svafovaciho proudu
X PouZijte vykonnéjsi svafovaci horak

Nestabilni elektricky oblouk

~ Vméstky materialu ve wolframové elektrodé v disledku kontaktu s pfidavnym materialem nebo obrobkem
% Wolframovou elektrodu znovu vybruste nebo ji vymérite.

~ Nekompatibilni nastaveni parametru
~® Zkontrolujte, popF. upravte nastaveni

Tvorba pérh
~ Nedostate¢na nebo chybéjici plynové ochrana
S Zkontrolujte nastaveni ochranného plynu, popf. vymérite l4hev ochranného plynu
% Zaclorite svafovaci pracovisté ochrannymi sténami (privan ovliviiuje vysledek svafovani)
*) U hlinikovych aplikaci a vysokolegovanych oceli pouzijte difuzér plynu
~ Nevhodné nebo opotfebované vybaveni svafovaciho hofaku
% Zkontrolujte velikost plynove trysky a v pfipadé potieby ji vyménte
~ Kondenzét (vodik) v hadici na plyn
X Proplachnéte svazek hadic plynem nebo ho vyménte
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microplasma 20-120

8 Technicka data

UPOZORNENI

m& Provozni Gdaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotrebitelnymi dily!

8.1  microplasma 20-120

microplasma 20 50 120
Rozsahy nastaveni
Svarovaci proud 01Aaz20A 0,1Aaz50A 05Aaz120A
Svarovaci napéti 250Vaz258V 250Vaz2rVv 250Vaz29,8V
Proud pomocného elektrického oblouku 5A
Relativni doba zapnuti 40 °C 20 A (100 % relativni 50 A (100 % relativni 120 A (35 % relativni

doby zapnutf) doby zapnuti) doby zapnut)

70 A (100 % relativni
doby zapnutf)
Zatézovaci cyklus 10 min. (60 % doba zapnuti A 6 min. svafovani, 4 min. pauza)
Napéti naprazdno 9%V
Sit'ové napéti (tolerance) 1x230V (-40 % az +15 %)
Kmitocet 50/60 Hz
Sit'ova pojistka 1x16A
(tavna pojistka pomala)
Sit'ovy pfivod HO7RN-F3G1,5
maximalni piikon 0,85 kVA 1,6 kVA 4,1 kVA
Doporuceny vykon generatoru 1,2 kVA 2,2 kVA 5,5 kVA
coSs @ 0,99
Trida izolace/kryti HIIP 23
Okolni teplota -20°C az +40°C
Chlazeni pfistroje Ventilator
Zemnici kabel 70 mm2
Rozméry DxSxV v mm 520 x 550 x 480
Hmotnost 50 kg
Konstruovano v souladu s normou IEC 60974-1, -3, -10;
[SlCe

UPOZORNENI

* Okolni teplota je zavisla na chladivu!
Méjte na zieteli teplotni rozsah chladiva pro chlazeni svafovaciho horéaku!
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Prislusenstvi

Chlazeni svarovaciho horaku

9.1

9.2

9.3

Prislusenstvi

UPOZORNENI

&=  Vykonové soucasti prisluSenstvi, jako jsou svaiovaci hofaky, zemnici kabely, drzéky elektrod nebo svazky

propojovacich hadic ziskate u svého prislusného smluvniho prodejce.

Chlazeni svarovaciho horaku

Typ Oznaéeni Artikl. Nr.

UK 500 Cirkulaéni chladici pfistroj 090-008026-00504
RK1 900W Zafizeni zpétného chlazenf 094-002283-00000
DKF10 Deionizované chladivo, bez ochrany proti mrazu 094-001504-00000
VSeobecné prislusenstvi

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

DM4 5L/MIN Redukéni ventil pratokomér 094-001812-00001
DM5 16L/MIN H2 Redukéni ventil pratokomér 094-001813-00001
DM/ARGON Redukéni ventil "Constant" 096-000000-00000
DM/H2 Redukéni ventil "Constant" 096-000001-00000
5POLE/CEE/32A/M Sitova zastréka 094-000207-00000
2M-G1/4"+G3/8"IDIN EN 559 Plynova hadice, 2 m 092-000525-00001
G12M G1/4R 2M Plynova hadice 094-000010-00001
ADAP3 G1/4-G1/4 LKS Zévitova redukce 094-001652-00000
UKV4SET 4M Souprava hadicovych pfipojek 092-000587-00000
Dalkovy ovlada¢ a prislusenstvi

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

FR21 14POL 5M Nozni dalkovy ovladag, proud 094-000051-00000
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Piehled pobocek EWM
10 Dodatek A
10.1 Prehled pobocek EWM

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Giinter-Henle-Stral3e 8

56271 Miindersbach

Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM Schweiltechnik-Handels-GmbH

In der Florinskaul 14-16

56218 Miilheim-Karlich - Germany

Tel: +49 261 988898-0 - Fax: -20

www.ewm-group.com/handel - nl-muelheim@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Branch Seesen

LindenstralRe 1a

38723 Seesen-Rhiiden - Germany

Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-seesen@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o.

Prodejni a poradenské centrum

TyrSova 2106

256 01 BeneSov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712
www.ewm-group.com/cz - sales.cz@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria

Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/at - info.at@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING FZCO

Regional Office Middle East

JAFZA View 18 F 14 05 - P.O. Box 262851

Jebel Ali Free Zone - Dubai - United Arab Emirates
Tel: +9714 8810-592 - Fax: -593

www.ewm-group.com/me - info.me@ewm-group.com

EWM SchweiBtechnik-Handels-GmbH
SachsstraRe 28

50259 Pulheim - Germany

Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048

www.ewm-group.com/handel - nl-koeln@ewm-group.com

EWM Schweitechnik Handels GmbH
Heinkelstralle 8

89231 Neu-UIm - Germany

Tel: +49 7317047939-0 - Fax: -15

www.ewm-group.com/handel - nl-ulm@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

Tr. 9. kvetna 718 / 31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-group.com/cz - info.cz@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way

Coopies Lane Industrial Estate

Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-group.com/uk - info.uk@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan

New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People”s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182
www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com
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