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Schéma zapojeni 380-420 V hms 3200 ci

3N~ 50Hz 400/230v 16A
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Seznam komponent:

PND U AW

Skiifika K900

Skiifika K590

KB-04 Uc:400V ~ s el. zap. a predfazeny rozpinaci kontakt
2vlastni skiifika programové desky

Programova deska 408306

Termistor

Motor

Koncovy spina¢ KB 40722020

Schéma zapolenl 380 - 420 V hms 260 ci

3N ~~ 50Hz 400/230V

L1

:Lz
=+ 13
N
PE

|
| Seznam knmponem
| 1: Skiifika K900/TAZ
2: KB-04 Uc:400V ~ s el. zap.
‘ 3: Termistor
| 4: Motor

— 1 5: Koncovy spinac KB 40722020

Schéma zapojeni 380 - 420 V hms 3200/2600 ci

3N~ 50Hz 400/230v 164
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» 1: Skiifika K900/TAZ
[1 2: Zap/Vyp

3: Skiifika K590

4: KB-04 Uc:400V ~ s el. zap.
o a predfazeny rozpinaci kontakt
5: Zvlastni skiifika programové desky
6: Programova deska 408306
7: Termistor
8;
9;

: Motor
: Koncovy spinac KB 40722020
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Vyrobce:

Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
GUnzburger StraBe 69

0-89335 Ichenhausen / Némecko

Véazeny zakazniku,
prejeme Vam hodné radosti a Uspéch( pfi praci s vasi novou hoblovkou.

POZNAMKA:

Podle zdkona o zaruce na vyrobek neni vyrobce tohoto zafizeni odpovédny za poskozeni, které se u tohoto zafizeni vyskytne béhem pouZivani,
v pfipadé:

Nespravné manipulace

NedodrZovéni ndvodu k obsluze

Oprav nekvalifikovanymi techniky tetich stran

PouZiti ,neorigindlnich nahradnich dild” v pfipadé instalace nebo vymény

PouZiti, které nenf ,v souladu s poZadavky”

Poruchy elektrické jednotky v disledku nedodrZovani pfedpist o elektfiné a predpist VDE 0100, DIN 57113 /VDE 0113

Doporucujeme vam:

Preist si pfed instalaci a uvedenim do provozu cely text ndvodu k obsluze.

Tento navod k obsluze vam usnadni sezndmeni se strojem a pouZiti pro stanoveny Ucel.

Tento ndvod k obsluze obsahuje dileZité poznamky, jak se strojem pracovat bezpecné, spravné a Usporné, a jak se vyhnout nebezpedi, usetfit
naklady na opravu, zkratit prostoje, zvysit spolehlivost a prodlouZit Zivotnost stroje.

Navic k bezpe¢nostnim predpistim v tomto ndvodu k obsluze je také povinné dodrzovat pfedpisy pro provoz stroje, které plati ve vasi zemi.
Navod k obsluze musi byt uloZen v blizkosti stroje a musi byt chranén pred necistotami a vihkosti plastovym krytem. Pfed zahajenim prace si jej
musi precist a peclivé dodrZovat vsichni pracovnici, ktefi se strojem pracuji. Se strojem smi pracovat jen osoby, které byly pouceny o pouZiti stroje
a byly informovany o riiznych nebezpecich. Musi byt dodrZovan stanoveny minimalni vék.

Spolu s bezpecnostnim pokyny uvedenymi v tomto navodu k obsluze a zvlastnimi predpisy ve vasi zemi se musi dodrZovat vseobecné uzndvané
profesionalni smérnice pro provoz dievoobrabécich strojd.

Pozor, pied pouzitim si pfectéte navod k obsluze!

)
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VSEOBECNE POZNAMKY

Po vybaleni zkontrolujte véechny komponenty na mozZné poskozeni pfi prepravé. Dorucitel musi byt okamZité informovan o viech reklamacich.

Zkontrolujte, Ze je dodévka kompletni.

Pfed pouZitim se pomoci ndvodu k obsluze seznamte se strojem.

Jako pfislusenstvi, vyménné dily a ndhradni dily pouZivejte pouze origindlni komponenty scheppach.
Nahradni dily ziskate u svého prodejce scheppach.

Pii objednavani uvedte nase Cisla poloZek a také model a rok vyroby stroje.

V tomto ndvodu k obsluze jsme zd(raznili pozndmky tykajici se vasi bezpe¢nosti touto znackou. A

Predejte tyto bezpecnostni pokyny kazdému, kdo pracuje se strojem.

Dodrzujte vsechna bezpecnostni a rizikova upozornéni na stroji.

UdrZujte vechna bezpecnostni a rizikovd upozornéni na stroji v ¢itelném stavu.

Vystraha pfi praci: Nebezpeci zranéni prstl a rukou rotujicim obrabé&cim ndstrojem.
Maximalnf rychlost otaceni hoblovaciho bloku 6500 1/min.

Hoblovaci blok byl vyroben v souladu s DIN EN 847-1.

Zajistéte, aby stroj stal na pevném podkladu.

Pracovni cyklus zahajte teprve, aZ stroj dosahne plné rychlosti otaceni.

Zkontrolujte vedeni ke zdroji energie. NepouZivejte vadné veden. Viz Elektrické pfipojenti.
Zajistéte, aby hoblovka pfi montdZi stala na pevném podkladu.

Nedovolte détem pfistup ke stroji, bude-li pfipojeno jeho napdjeni.

Obsluze musi byt nejméné 18 let. Obsluhujicim ucidm musi byt nejméné 16 let, ale se strojem mohou pracovat pouze pod dozorem dospélého.
Osoby pracujici se strojem nesmi byt ruseny.

Provozni stanice stroje musi byt udrzovana Cista od hoblin a odpadniho dreva.

Noste priléhavé obleceni. OdloZte Sperky, prsteny a naramkové hodinky.

Dévejte pozor na smér otdceni motoru a néstroje, viz , Elektrické pfipojeni hoblovky”.
Bezpecnostni zafizeni stroje neni dovoleno demontovat ani vypinat.

PFi praci musi byt na stroji nainstalovana vsechna ochranné zafizeni a kryty.

Upravy, sefizovani, méfent a Cistici préce se mohou provadét pouze, kdyZ je motor vypnuty. Vytéhnéte zastreku a pockejte, az se rotujici nastroj
zcela zastavi.

Po opravéch a Udrzbovych pracich musi byt znovu namontovana vechna ochranna a bezpecnostni zafizeni.
Instalace, opravy a Udrzba na elektrické instalaci smi byt provadény pouze kvalifikovanymi odborniky.

Pii opravach zévad vypnéte stroj. Vytdhnéte zastrcku.

Zachycovace musf klidné bézet a byt bez tfisek.

Pro odstranéni hoblin a pilin pouZijte odsavaci systém. Rychlost proudéni u saci trysky musi byt nejméné 20 m/s.
Pracujte pouze s nabrousenymi hoblovacimi noZi. Tupé hoblovaci noZe zvy3uji nebezpeci odrazen.

Vadné hoblovaci noZe (odstipnuté kusy nebo podobné) musi byt ihned vyménény. Viz vyména noZze.

Kryt hoblovaciho bloku musi byt vzdy nastaven na Sitku opracovavaného kusu. Cast nozového bloku, kterd se nepouziva, musi byt zakryta.
Pri hoblovani kratkych kus( se musf pouZit podavac.

Pii vkladani vzdy pouZijte nastaveni, kterd zabrani zpétnému narazu nastroje.

Pfed kazdou sménou zkontrolujte Ucinnost ochranného zafizeni proti odrazeni. Celisti musf mit ostré hrany.

Pfi odchodu z pracovisté vypnéte motor stroje. Vytahnéte zastreku.

Po opravach a udrzbovych pracich musi byt znovu namontovana viechna ochrannd a bezpecnostni zafizeni.

| kdyZ stroj presunujete pouze na kratkou vzdalenost, odpojte jej od v3ech externich zdrojl energie! NeZ uvedete stroj znovu do provozu, peclivé jej
znovu zapojte do sité.

Pred zahdjenim prace zkontrolujte opracovavany kus na moZné vady, jako jsou cizi pfedméty, suky, prohloubeniny, stopy po ndstroji, zkruty.

)
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V pfipadé kratkych opracovavanych kus(l se musi pouZit podavaci ty¢e nebo dopravniky. Musf byt nastaveny na velikost opracovavaného kusu.

Pro tuto praci se musi pouZit pfidavna zardzka. Pfidavnou zarazku si mdZete sami vyrobit a upevnit ji k srovnavacimu dorazu upindky nebo nécim
podobnym. Viz obrazek na str. 28.

Urcené pouziti

Hoblovka je konstruovana pro jediny Ucel a to je obrabéni dfeva s dodanymi néstroji a pfislusenstvim.
Stroj odpovida platnym strojnim smérnicim EU.
Stroj je navrZen pro jednosménny provoz, doba provozu S 6 — 40 %.
Dodrzujte vsechna bezpecnostni a rizikova upozornéni na stroji.
UdrZujte vechna bezpecnostni a rizikovd upozornéni na stroji v ¢itelném stavu.
Kdy? se stroj pouZiva v uzavfeném prostoru, musf byt pfipojen na odsavaci systém.
Odsavaci systém pouZijte pro odstranéni hoblin a pilin. Rychlost proudéni u saci trysky musi byt nejméné 20 m/s. Caste¢ny podtlak 1200 Pa.
Automatické zapinaci zafizenf je k dispozici ve zvlastnim pfislusenstvi.
Model ALV 2 Polozka ¢. 79104010 230 V/50 Hz
Model ALV 10 Polozka ¢. 79104020 400V/230V/50 Hz
Kdyz se stroj zapne, odsavani se automaticky rozbéhne po 2-3 sekundové prodlevé. To zabrani pretizeni hlavni pojistky.
KdyZ se béZici stroj vypne, odsavani pokracuje dalsi 3-4 sekundy a pak se automaticky vypne.

Zbyvaijici prach tak bude zachycen, jak je uvedeno v nafizeni o nebezpecnych materidlech. To Setfi elektrickou energii a sniZuje hlu¢nost. Odsavaci
systém béZi pouze, kdyZ je stroj v provozu.

Pro priimyslové dcely se musi pro odsavani pouzivat lapac prachu.
Kdyz stroj béZi, nevypinejte nebo neodpojujte odsévaci systémy nebo lapace prachu.

PouZivejte stroj, pouze kdyz je v perfektnim stavu, zvlastni pozornost vénujte bezpecnosti a moznym rizikim, podle ndvodu k obsluze. Zejména co
nejdfive opravte zdvady, které mohou ohrozit bezpe¢nost!

Musite dodrZovat bezpecnostni a pracovni predpisy vyrobce a predpisy o Udrzbé spolu s rozméry uvedenymi v technickych ddajich.
Ohebné odsévaci vedeni musi byt nehoflavé.
Musi byt dodrZovény predpisy o bezpecnosti prace a viechny dalsi vieobecné uzndvané bezpecnostni predpisy.

Stroj smi byt pouZivan, udrZovan a opravovan jen vyskolenymi osobami, které jsou s nim sezndmeny a byly proskoleny o moznych rizicich.
Nedovolené zmény na stroji vylucuji vyrobce z odpovédnosti za nasledna poskozeni.

Stroj se smi pouZivat pouze s originalnimi dopliiky a originalnimi nastroji od vyrobce.

Jakékoliv jiné pouZiti kromé tohoto je povaZovano jako neschvélené pouZiti a poruduje predpisy. Jakékoliv ndsledné poskozeni nenf
na zodpovédnosti vyrobce, riziko nese sam uZivatel.

Spolehlivost ochrannych zafizeni se musi kontrolovat pravidelné pfed kazdym zahajenim préce.

)
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DalSi rizika

Stroj je konstruovan podle nejnovéjsi technologie a platnych bezpecnostnich predpist. Presto se pfi praci mohou vyskytnout néjaka rizika.
Nebezpedi zranéni prstd a rukou rotujicim hoblovacim blokem, kdyZ je opracovavany kus nespravné pfivadén.
Zranéni od opracovavaného kusu, ktery se odkloni kvali nespravnému drZeni nebo veden, stejné jako prace bez koncové zarazky.
Nebezpedi pro zdravi od pilin nebo hoblin.
Vidy pouzivejte osobni ochrannou vybavu, jako jsou stity a masky proti prachu. PouZivejte odsavaci systém!

Nebezpeci pro zdravi od pilin nebo hoblin. Pfi praci je pfekrocena povolend hladina hluku. VZdy pouZivejte osobni ochrannou vybavu, jako
je ochrana sluchu.

V pfipadé vadnych elektrickych zapojeni dejte pozor na nebezpedi spojena s elektfinou.

Pouzivejte pouze peclivé vybrané typy dieva bez vad, jako jsou: suky, pricné pukliny, povrchové trhliny. Kazové dfevo vede k nebezpeci pi
praci.

Navic se mohou vyskytnout dalsi méné ziejmé nebezpedi i pfes spravny pracovni postup.

Dalsi rizika mohou byt omezena, kdyZ se pfesné dodrZuji viechna , Bezpecnostni upozornéni” a , Urcené pouZiti”, stejné jako Navod

k obsluze.

Rozsah dodavky

Hoblovka hmc 3200/hms 3200 Hoblovka hmc 2600 Hoblovka hmc 260
Dopravni pas (hmc3200ci)

Srovnavaci doraz Srovnavaci doraz Srovnavaci doraz
Ochrana hoblovaciho hfidele Ochrana hoblovaciho hfidele Ochrana hoblovaciho hfidele
Kombinovany odsavaci kryt Kombinovany odsavaci kryt Kombinovany odsdvaci kryt
Potfeby pro montaz (sacek s prislusenstvim) Potfeby pro montaz (sacek s pfislusenstvim) Potfeby pro montdz (sacek s prislusenstvim)
Navod k obsluze Névod k obsluze Navod k obsluze
Pracovni plocha 2216 x 988 mm hms/ hmc3200ci Pracovni plocha 1941 x 918 mm hmc2600ci / hms260ci

2216/1941 mm
600 mm [

©
(1]

a

988/918 mm

600 mm

)
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Technické udaje

hmc 3200 ci hms 3200 ci hmc 2600 ci hms 260 ci
Rozméry:
Celkové délka mm 1453 1453 1042 1042
Celkova 3itka mm 631 631 531 530
Celkovd vyska mm 955 955 955 607
Vyska stolu mm 805 805 805 457
Délka srovnavaci desky mm 643 643 504 504
Sitka srovnévaci desky mm 388 388 318 318
Délka stolu protahovacky mm 590 590 590 430
Sitka stolu protahovacky mm 310 310 250 250
Hmotnost kg 188 178 150 106
Hoblovaci blok:
@ hoblovaciho bloku mm 59 59 59 59
@ kruhu vyfezévaného nozem mm 61 61 61 61
Materidl hoblovaciho bloku C45 C45 C45 C45
Max. rychlost otécenf 1/min 6500 6500 6500 6500
MnoZstvi hoblovacich nozil Kus 2 2 2 2
Rozméry hoblovaciho noze mm 3x18x320 3x18x320 3x18x260 3x18x260
Hoblovaci ntiz schopny preostieni do mm 15 15 15 15
Materiél hoblovaciho noze mm Vysokovykonnd Vysokovykonnd Vysokovykonnd Vysokovykonnd
rychlofeznd ocel ¢. 3343 rychlofeznd ocel ¢. 3343 rychlofeznd ocel ¢. 3343 rychlofeznd ocel ¢. 3343
Posun vpied:
Poddvaci vélecky Kus 2 2 2 2
Povrch guma guma guma guma
@ podavacich valci mm 35,5 35,5 35,5 35,5
Délka mm 307 307 247 247
Rychlost podavani m/min. 5,0 5,0 5,0 5,0
D4 se vypnout ano ano ano ano
Pohon:
Trifazovy elektromotor v 380-420 /50 Hz 380-420 /50 Hz 380-420 /50 Hz 380-420 /50 Hz
Pfikon P1 kw 3.8 3.8 3.8 34
Vykon P2 kw 3,0 3,0 3,0 2,7
Otacky motoru 1/min 2840 2840 2840 2750
Provozni reZim S6/40% S6/40% S6/40% S6/40%
Jmenovity proud A 6,3 6,3 6,3 6,2
Dvouféazovy elektromotor v 220-240 /50 Hz 220-240 /50 Hz 220-240/50 Hz 220-240 /50 Hz
Prikon P1 kw 2,7 2,7 2,7 2,7
Vykon P2 kw 2,2 2,2 2,2 2,0
Otacky motoru 1/min 2800 2800 2800 2720
Provozni reZim S6/40% S6/40% S6/40% S6/40%
Jmenovity proud A 12 12 12 11,8
Pracovni udaje:
Max. sitka srovnavani mm 320 320 260 260
Max. hloubka srovnavani mm 5 5 3 3
Max. sitka protahovani mm 310 310 250 250
Max. hloubka protahovani mm 5 5 5 5
Kapacita protahovani stroje min/max mm 5/180 5/180 5/140 5/140
Standardni pfisluSenstvi:
Nastavitelna vodici lista srovnavéni
Pricné mm 320 320 260 260
Uhel 90-45° 90-45° 90-45° 90-45°
Délka dorazu mm 1100 1100 900 900
Vyska dorazu mm 150 150 150 150
Vyska krytu hoblovactho bloku
Provozni podminky:
Teplota °C 5az 40 5az 40 5az 40 5az 40
Vlhkost vzduchu % 30 az 95 30 az 95 30 az 95 30 az 95
Skladovaci podminky:
Teplota °C -20 a2 55 -20 a2 55 -20 az 55 -20 a2 55
Vlhkost vzduchu % 30 az 95
Vykon odsévanf: Srovndvacka  Protahovacka Srovndvacka  Protahovatka Srovndvacka  Protahovacka Srovndvatka — Protahovacka
Podtlak Pa 900 1110 900 1110 900 1110 900 1110
Objemovy proud m*/h 1100 1100 1100 1100 1100 1100 1100 1100
Min. rychlost proudéni vzduchu m/s 20 20 20 20 20 20 20 20
@ odsavacf trysky mm 100 100 100 100 100 100 100 100

! Vyhrazujeme si pravo technickych zmén!

)
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Parametry hluku

Hodnoty emisf hluku vypocitané podle EN 23746 pro hladinu akustického vykonu a EN 31202 (korek¢ni koeficient k3 vypocitany v souladu
s Dodatkem A.2 z EN 31204) pro hladinu akustického tlaku na pracovisti odpovidaji zakladnimu zadani pro pracovni podminky v 1SO 7904
Dodatek A. Pro uvedené emisni hodnoty je navic pro chybu méfeni K = 4 dB.

hms3200ci /hmc3200ci

Hladina akustického vykonu v dB (srovnavani)
Béh naprdzdno L, = 97,0 dB(A) P¥i préci L, = 100,9 dB(A)
Hladina akustického tlaku na pracovisti v dB
Béh naprazdno LpAeq = 89,9 dB(A) Pfi praci LpAeq = 94,1 dB(A)
Hladina akustického vykonu v dB (protahovani)
Béh naprézdno L, = 90,2 dB(A) Pfi praci L, = 98,9 dB(A)

Hladina akustického tlaku na pracovisti 1 v dB
Béh naprazdno LpA‘eq = 82,0 dB(A) Pfi praci LpAeq = 85,6 dB(A)

Hladina akustického tlaku na pracovisti 2 v dB
Béh naprazdno L, = 80,1 dB(A) Pfi praci L, = 86,0 dB(A)

hms260ci /lhmc2600ci

Hladina akustického vykonu v dB (srovnavani)

Béh naprézdno L, = 93,8 dB(A) Pfi praci L, = 100,6 dB(A)
Hladina akustického tlaku na pracovisti v dB

Béh naprazdno LPA‘eq = 88,0 dB(A) Pi praci LpAeq = 93,7 dB(A)

Hladina akustického vykonu v dB (protahovani)

Béh naprazdno L, = 94,8 dB(A) Pfi préci L, = 97,9 dB(A)
Hladina akustického tlaku na pracovisti 1 v dB

Béh naprazdno LpAeq = 78,3 dB(A) Pfi praci LpAeq = 84,3 dB(A)
Hladina akustického tlaku na pracovisti 2 v dB

Béh naprazdno LpAeq = 76,6 dB(A) Pfi praci LpAeq = 82,8 dB(A)

Hodnoty pro emise prachu

Emisni hodnoty prachu méfené technickym komitétem “Drevo” podle “Zakladnich pravidel pro kontrolu emisi prachu (parametr koncentrace)
drevoobrabécich stroji” jsou pod 2 mg/m?. Pfi pfipojeni stroje ke spravné fungujicimu odsévani s rychlosti vzduchu nejméné 20 m/s se
predpoklada, Ze nebude prekrocen v Némecku platny limit TRK (Smérnice pro technickou koncentraci) pro piliny.

)
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Elektrické pripojeni

Obr. ,F"
Zapojte stroj do sité pomoci CEE zastreky, privodni vedeni musi byt chranéno 16 A.
Prepnéte hlavni vypinac k CEE zastrcce do polohy I. Na ovlddacim spinaci stisknéte zeleny spina¢; hoblovaci blok se rozbéhne.
Pro vypnuti stisknéte cervené tlacitko ve tvaru houby, hoblovaci blok se do 10 sekund zabrzdi.
Pri vypnuti hoblovactho bloku pomoci hlavniho vypinace (zéstreka CEE) je brzdici funkce netcinnd!
Pokud je hlavni vypinac v poloze 0, motor je bez proudu.
Pfi zapojeni do sité nebo zméné polohy musi byt zkontrolovan smér otdcenf a je-li to nutné tak musi byt pomoci Sroubovaku pfepnuta polarita
(zésuvka stroje).
Ve stroji je z vyroby instalovan elektromotor pfipraveny k pouZiti. Zapojeni odpovida platnym predpistim VDE a DIN. Zapojeni do sité u zakaznika
a pouZity prodluZovaci kabel musi odpovidat témto pfedpistim.

Brzdici zafizeni motoru

Pfi vypnuti stroje je bezpecné automaticky zapojena ucinnd rekuperacni brzda. Brzdy zabrzdi hnaci motor hoblovaciho bloku do 10 sekund.
Elektricky brzdovy systém je pferusen po max. 14 sekundéch. Pokud brzdénf trva déle neZ 14 sekund, se strojem se nesmi déle pracovat, protoze
jsou vadné brzdy. Je nutné, aby byl stroj odpojen od zdroje napajeni. Opravovat zdvady mohou pouze profesionalni elektrikafi.

Provozni rezim / doba provozu

Elektromotor je urcen pro provozni rezim S 6 - 40 %.

S 6 = Druh nepfetrZitého provozu

40 % =Tyka se 10 min.: 4 min. zatiZeni; 6 min. mimo provoz

KdyZ je motor pretiZeny, sam se vypne pomoci termostatu vinuti, ktery je vestavén do vinuti motoru. Po dobé chladnuti (rdzné délky) se motor
mUZe znovu zapnout.

Poskozené kabely elektrického pfipojeni
Na kabelech elektrického pfipojeni ¢asto dochazi k poskozeni izolace.
Mozné pficiny:
Mista stlaceni, kdyZ jsou pfipojovaci kabely vedeny okny nebo dvefnimi ramy.
Zauzleni v diisledku nespravného upevnéni nebo diky voditkiim pro pfipojovaci kabel.
Rezy zplsobené prejetim pfipojovaciho kabelu.
Poskozeni izolace vznikajici pfi vytrzeni kabelu ze zasuvky ve zdi.
Trhliny v dlisledku starnuti izolace. Takto vadné elektrické pfipojovaci kabely jiz nesmi byt déle pouzivany, protoZe poskozeni izolace je Zivotu
nebezpecné.

Pravidelné kontrolujte elektrické pfipojovaci kabely na poskozeni. Pfi kontrole se ujistéte, Ze kabel neni zapojen do sité. Elektrické pfipojovaci
kabely musi odpovidat platnym predpistim VDE a DIN a mistnim pfedpistim EVE. PouZivejte pouze pfipojovaci kabely s identifikacnim cislem H 07
RN. Je povinné, aby bylo typové oznacenf natisténo na pfipojovacim kabelu.

ProdluZovaci kabely musi mit pficny profil 1,5 milimetrd ctverecnich (do délky 25m) a 2,5 milimetrl ¢tverecnich (nad délku 25 m).

Hlavni pfipojent je chranéno 16 A (proti razovému prepéti).

Trifézovy elektromotor
Napajeci napéti musi byt 380 - 420V 50 Hz.
Hlavnf pfipojeni a prodluZovaci kabel musi mit pét dratd = 3 P + N + SL.
ProdluZovaci kabely musi mit minimalni pficny profil 1,5 mm?,
Hlavnf pfipojeni je chrdnéno maximalné 16 A.
Pri zapojeni do sité nebo zméné polohy musi byt zkontrolovan smér otaceni a kde je to nutné tak musi byt pfepnuta polarita.

A

Zapojeni a opravy elektrického vybaveni mohou byt provadény pouze kvalifikovanymi odborniky.
V pfipadé dotaz( uvedte prosim nasledujici ddaje:

Vyrobce motoru, model motoru

Druh proudu motoru

Udaje z typového 3titku stroje

Udaje elektronického fidiciho systému

Pokud zasilate motor zpét, zaslete vZdy celou hnaci jednotku s elektronickym Fidicim systémem.

)
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Montaz
Rozsah doddvky obsahuije:

1 hakovy klic 52/55
1 Sestihranny kli¢ SW 3
1 Sestihranny kli¢ SW5
1 vidlicovy klic SW 8

Rozsah dodavky neobsahuje:
1 vidlicovy kli¢

SW13

Z technickych dlvod( baleni neni vase hoblovka scheppach zcela smontovana.

A Nezvedejte hoblovku na srovnavaci stoly!

Se sklopenym krytem pro vyhazovani tfisek miize byt protahovaci stiil zvednuty maximalné o 75 mm!

Nastaveni a sefizeni stroje

Obr. A"

Stroj stoji na 4 nastavitelnych gumovych dorazech.

Vlyrovnejte nerovnosti podlahy. Pomoci klice povolte spodni Sestihranné
matice a zaSroubujte nebo vySroubujte gumové dorazy.

Znovu utahnéte Sestihranné matice. (zkontrolujte)

Pozor!

Je dileZité vyrovnat stroj pomoci vodovahy.

V pfipadé odstranéni gumovych doraz mGZe byt stroj pfisroubovén
k podlaze pomoci vyvrtanych otvord.

Pohon

Obr. ,B"
Pro otoceni a vyklopeni soukoli zvednéte stroj podle pokyn
na informacnim Stitku.

Vodici liSta srovnavani

Obr.: “C"

Nasazeni vodici listy srovnavani na stroj Pomoci pfilozného uhelniku
najdéte polohu 90°. Pevné utédhnéte stavéci paku 1.

Nasadte Srouby vodici listy 2 na polohu 90° a 45° a pouZijte nastrény
kli¢ 10.

Vodici lita srovndvani mlzZe byt otocena do jakékoliv polohy mezi 90°
- 45°, kdyZ jsou povolené rukojeti na vykyvném dilu.

Pfiloznym dhelnikem nastavte polohu 90°. Po nastaveni kazdého dhlu
zkontrolujte pomoci thloméru pfesnost méfeni na zkusebnim kusu.

Sefizeni srovnavaciho dorazu

Obr.: ,C1"

Zkontrolujte Uhel 90°/45° a sefidte jej pomoci Sroubu s valcovou
hlavou M4x8.

1 = sefizovaci Sroub thlu 90°

2 = sefizovaci Sroub Uhlu 45°

Davejte pozor na ¢ast ,Uvedeni do provozu” obr.: ,H,, 1., .J.

Pozor!
Srovnavaci doraz musi vzdy byt bezpecné upevnén.

Obr.: ,D"

Uchyceni srovndvaciho dorazu je provedeno pomoci vystiednikové paky
(1).

Dodate¢né mize byt srovndvaci doraz uchycen pakou (2).
(hms/hmc3200ci / hmc2600ci)

Srovnavaci doraz je nastavitelny 320 mm (hms/hmc3200ci) a 260 mm
(hmc2600ci/hms260ci) pres Sitku hoblovanti.

Pozor!

Srovnavaci doraz musi vzdy byt bezpecné upevnén.

Nasroubuijte ochranu hoblovaciho hiidele na srovndvaci stl, ktery je
spusteén.

Ochrana hoblovaciho hfidele miZe byt otoCena na stranu bez pouZiti
jakéhokoliv nastroje pouze vytazenim vystfednikové paky, otocte
ochranu hoblovaciho hiidele na stranu, znovu stlacte vystfednikovou
paku.

Obr. ,E”
Pozor:

Pfi hoblovani nikdy nepracujte bez ochrany hoblovaciho
hfidele.

Uvedeni do provozu

Pfed uvedenim do provozu davejte pozor na bezpecnostni pokyny.
Vsechna ochranna a pfidavna zafizeni musi byt namontovana.
Upravy, sefizeni, méfeni a Cisténi provadéjte pouze s vypnutym
motorem.

Vytédhnéte sitovou zastreku!

Hoblovani — odbér trisek

Obr. ,H"

Odbér tfisek pfi hoblovani je plynule nastavitelny kloubovou péakou

1 0od 0-5mm (hms/hmc 3200ci) a od 0-3 mm (hmc2600ci/hms260ci).
U hoblovéni a u pfislusenstvi musi byt protahovaci stlil nastaven mezi
70mm - 140 mm (hmc2600ci/hms260ci) a 70mm - 180 mm (hms/
hmc3200ci).

Pozor, jinak se odsdvaci kryt zaklini! Obr.: ,H1, V pfipadé delsich
opracovavanych kust (delSich neZ podavaci stll nebo odebiraci stil)
musi byt pouZit valeckovy stojan (zvlastni prislusenstvi) nebo podobny.
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Hoblovani — ochrana hoblovaciho hfidele

Obr. 1"

Pii hoblovéni kusu az do tloustky 75 mm, musf ochrana

hoblovaciho hfidele zakryvat opracovévany kus a hoblovaci hfidel.

U opracovavaného kusu sirsiho neZ 75 mm nastavte pfidrznou kolejnici
ochrany hoblovaciho hfidele na $itku opracovavaného kusu. Davejte
pozor a ruce poloZte na opracovavany kus s palci k sobé.

1 srovndvaci doraz
2 ochrana hoblovaciho hfidele

Spojovani

Obr. ,J"

Pro tento pracovni cyklus pouZijte srovndvaci doraz, nechejte ochranu
hoblovaciho hfidele leZet na srovnavacim stole a nastavte pfidrznou
kolejnici na sifku opracovavaného kusu.

Zatlacte opracovavany kus proti hoblovaci zardZce a vedte jej obéma
rukama pres hoblovacf hiidel. AZ foSna dosahne dostate¢né daleko
na odebiraci stdl, poloZte na ni ruce a bez zastaveni ji zatlacte pres
noZovy hfidel.

Hoblovani — vyhazovani tfisek

Obr. K"

Pfi hoblovani musi byt srovnavaci stdl zajistény.

Nasadte odsavaci vedeni na odsavaci kryt.

Ve spojeni s odsévacim zafizenim mdze byt vie odsavano.
Primér svislé odsavaci trubky 100 mm

Protahovani — sefizeni stroje

Vytahnéte blokovaci Ustroji stolu a vyklopte srovndvaci stdl.

Nastavte vysku u srovndvactho stolu na celou vysku.

Vyklopte nahoru kryt pro vyhazovani a zajistéte jej (Sipka).

Nasadte svislou odsavaci trubku a utahnéte kfidlovou matici.

Ve spojeni s odsavacim zafizenim mliZe byt vée odsdvano.

VZdy dbejte na to, aby bylo ovlddani koncového spinace ¢isté od prachu
a tfisek.

Protahovani — nastaveni stolu

Obr. L1"

Vyska protahovaciho stolu je nastavitelnd pomoci ru¢niho kola.
Integrované zobrazeni polohy ukazuje priichodnou vysku 5-180mm
(hms/hmc3200ci) a 3-140 mm (hmc2600ci/hms260ci).

Jedna otacka rucnim kolem odpovida 2 mm.

Protahovaci stdl a srovndvaci stoly vzdy udrzujte Cisté od smdily.
Tloustka upnuti max. 5mm. (hms/hmc3200ci, hmc2600ci) a 3mm
(hms260ci)

Rysky na krouzku se stupnici umoZiuiji jemné nastaveni, pfi kterém
1 ryska odpovidd 0, 05mm (hms/hmc3200ci/hmc2600ci) a 0,057 mm
(hms260ci).

Korekce stupnice

Stupnice tloustky mGZe byt opravena pfi nepfesnosti méfenti.
Priklad: (hms/hmc3200ci, hmc2600ci)

Prlichodnd vyska je nastavena na 100 mm.

Opracovavany kus ma rozmér 101 mm.

Povolte montéZni Srouby stupnice tloustky.

Nastavte stupnici tloustky na rozmér 101 mm.

Utdhnéte montdZni Srouby stupnice tloustky.

Protahovaci stil a srovndvaci stoly vzdy udrZujte ¢isté od smaly.

Protahovani - podavani

Obr. M

Podavani se mlZe zapnout a vypnout pakou (1).
0 =VYPNOUT

1 =ZAPNOUT

Napfed zapnéte podavani, potom nasadte opracovavany kus.

93220311
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Napnuti klinového femene hms/hmc3200ci, hmc2600ci
Obr. 0"

Cepovym klicem oteviete bo¢ni panel.
Povolte rukojet ,A".

Zatlacte kolébku motoru dol(.
Utdhnéte rukojet ,A".

Znovu zavete bocni panel.

Napnuti klinového femene hms260ci
Obr. 01"

Odsroubujte kryt klinového femene (1 klobouckova matice SW 13)
Cepovym klicem SW 5 povolte oba Srouby napravo a nalevo v krytu
(Sipka). Naklopte hoblovku, odsroubuijte spodni desku.

Rukou stahnéte motorovou konzolu.

V pfipadé dostatecného napnuti klinového femene znovu utdhnéte
Srouby vlevo a vpravo v krytu.

Znovu nasadte spodni desku.

Znovu nasroubujte kryt klinového femene.

Sefizeni podavaciho valecku
Obr. ,P"

Pro zajisténi spravného podavani musi byt pfitlatné pruZiny nastavené
na vedle uvedené rozméry.

Vyména podavaci casti valecku
Obr. Q"

Ochranny povrch poddvacich valeck je vyroben z gumy odolné proti
otéru.

V pfipadé mnoha let tlaku mGZe dojit k jistému opotiebenf a roztrzeni,
které vyZaduje vyménu podavaci ¢asti valecku.

podavaci valecek
lamela loZiska
fetézové kolo
spirdlovy Cep
pfitlacnd pruzina
Sestihrannd matice

oUW N —

Vyménu provedte timto zplsobem hms/hmc3200ci,
hmc2600ci
Odsroubujte podavaci paku mechanismu.
Odsroubujte pravy horni kryt. Povolte 5 $roubd.
Odstrarite levy kryt. Povolte 4 Srouby.
Odstranite levy predni panel. Povolte 3 zdpustné Srouby
a 2 Sestihranné matice.
hms260ci
Odsroubujte poddvaci paku mechanismu
Odsroubujte kolo a kryt klinového femene.
2 klobouckové matice M6 a 1 klobouckova matice M8.
Odstrarite podavaci fetéz.

Po odSroubovani Sestihranné matice (6) odstrarite podavaci valecek
(1).

Znovu nasadte fetézové kolo na novy poddvaci valecek.

Nasadte novy podavaci valecek.

Nakonec stroj znovu smontujte.

Zajisténi srovnavaciho stolu

"

Pro zabranéni nechténému zavieni srovnavacich stolll je srovnavaci
stll vybaven vzduchovou pruzinou (hms/hmc3200ci, hmc2600ci) nebo
kloubovymi nizkami (hms260ci).

Pfi zavirdni srovnavaciho stolu nemusf byt odstranéno zadné dalsi
jisténi.

Srovnavaci stiil
Obr. ,H"

Odbér tfisek pfi hoblovani je plynule nastavitelny kloubovou pékou
od 0 = 5mm (hms/hmc3200ci) a 0 - 3mm (hmc2600ci/hms260ci).

Pokud se srovndvaci stll pfi praci posunuije, jiZ neni mozné vytvofit
rozmérové presné tfisky. V tom pifpadé se musi utdhnout Ctyfi
Sestihranné Srouby (Sipka), aby srovndvaci stlll znovu automaticky
udrZoval nastaveny odbér tfisek.
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UdrZba Instalace hoblovacich nozi
—_ vy s . Obr, "T"
UdrZbu, opravy a cisténi, stejné jako opravy funkénich poruch 1 sefizovaci ¢roub

provadéjte pouze s vypnutym motorem. Pomoci pferusovace

ochrannd a bezpecnostni zafizeni. Protahovaci stll a srovnavaci
stoly vzdy udrZujte Cisté od smaly. Pharmol-HEK koncentrat
odstrafiovace smaly ¢. polozky: 6100 9700 je k dispozici u mistniho
prodejce scheppach.

LoZisko hoblovaciho hfidele a nastrojového hfidele mé neustalé existuje nebezpedi zranéni prstd a rukou,

mazani. ZahFivani nového stroje je zavislé na typu a po néjakém musi byt vycistény prostory stolu uvnitf noZového hfidele a klinové
case vymizi. liSty,

Pravidelné ¢istéte poddvaci valecky. nabrousené hoblovaci noZe jsou bez oleje,

Po prvnich péti provoznich hodinch namazte kluzna loziska znovu nabrousené noZe se nasazuji pouze po dvojicich,
podavacich véleckd, nastavitelné hfidele protahovaciho stolu instalace hoblovacich nozl a klinowych list se provédi podle

) . T A 2 pfitlacny Sroub
vypnéte stroj, potom vytadhnéte sitovou zastreku! 3 hoblovaci nose
el _ L 4 klinova lista
Po opravé a udrzbé musi byt ihned znovu nainstalovana v3echna 5 oznacen
6

sefizovaci mérka
A Pfi instalaci davejte pozor na to, Ze

a stojatd loZiska hoblovky, stejné jako hnaci hidel s kloubem. obrazkd,

Potom se musi mazani opakovat po kazdych 20 provoznich e hoblovaci noZe a klinové listy konci na obou stranach s noZzovym
hodinach. hiidelem,

Zkontrolujte napéti fetézu. Je-li to nutné, znovu jej utdhnéte e jsou vsechny stavéci Srouby pevné utazené (8,9 N/m).

a namazte. V pfipadé utazeni fetézu protahovaciho stolu si dejte
pozor na to, aby byl protahovaci stdl v roviné.

Napnuti plochého femene Pozor!

Udaje pro instalaci noz, piebytek nozd, tloustku nozti, minimalni
Obr. ,N" upinaci délku a optimalni utahovaci moment upeviiovacich Sroub(
Pro znovu utaZeni plochého femene lehce povolte upeviiovaci Srouby noz( musi byt pfesné dodrZzovany.

prevodl (SW 6) na vnitini strané ramu. Zatlacte prevod ve sméru
spodni desky a znovu utahnéte Srouby.
Znovu nasadte bocni panel a ovladaci paku.

Hoblovaci noze

Hoblovaci noZe nainstalované z vyroby jsou pfipravené nabrousené

a spravné sefizené.

Pouze dobfe nabrousené a z vyroby sefizené noZe zarucuji bezpecny

provoz. =
Doporucujeme:
Vzdy méjte k dispozici druhou sadu hoblovacich noz(i na vyménu. %

Hoblovaci noZe na vyménu, ¢. polozky.: 6241 3500 jsou k dispozici
u mistniho prodejce.

Brouseni hoblovacich nozi
Tupé hoblovaci noZe zvy3uji nebezpedi Urazu. JiZ neni zaru¢ena v
provozuschopnost.
Prebrudujte hoblovaci noZe pouze do 15 mm vy3ky nozd. Uhel fezu
noze musi byt 40 + 2 stupné. 3
Pfebrouseni hoblovacich noZ(i musi byt provedeno autorizovanou
firmou nebo noZe zaslete zpét vyrohci.

Y
=Y
N

Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen
GmbH

Giinzburger StraBe 69

0-89335 Ichenhausen / Némecko

)
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Sefizeni hoblovacich nozi R
Obr. "T" 1
e pro sefizeni pouZijte dodanou sefizovaci mérku. @
* napfed sefidte jeden hoblovaci niz, potom druhy hoblovaci ndz. nahoru dold povolit upnout
e stfidavé sefizujte sefizovaci Srouby hoblovaciho noZe, dokud se @ @
hrana noZe nebude dotykat sefizovaci mérky na srovnavacim
stole.
e pravé oznaceni na sefizovaci mérce se musi dotykat hrany stolu >
podle obrazku.
e pri otaCeni hoblovaciho hiidele mliZe byt vystup sefizovaci mérky
pouze k druhému oznaceni. O
e Provedte sefizeni na vnéjsi levé a pravé strané hoblovaciho noze. =l 6 < =
o vidlicovym klicem SW 8 pevné utahnéte pfitlacné Srouby klinové S 1
liSty (8,9 N/m) ¥ ‘i'
e stejnym zplsobem sefidte a zajistéte druhy hoblovaci ndz. \§\\\:\§L h'\\\\'
* po kazdé vyméné noz( provedte zkousku a znovu utéhnéte \\\\é'/' \\\\\q\\§
fitlacné Srouby (8,9 N/m). 1\ \\ Y
pritiacne sroudy ( m Smér otaceni hoblovaciho hfidele §’\\\\ i\ '.4'[\\\\
~\I /)
LY
274 3
. J
A Pred uvedenim do provozu se musi zkontrolovat, Ze byly dodrZzeny v3echny uvedené pokyny.
Pfed nastartovanim stroje musi byt dodrZeny vSeobecné bezpecnostni pokyny.
Reseni problémii
A Pfi opravach zavad vypnéte stroj. Vytahnéte sitovou zastrcku.
Nepravidelné a prerusované podavani pfi protahovani
Protahovaci stdl nenf zbaven smdly nebo oleje.
Pravidelné Cistéte a stiikejte (klouzavy sprej) protahovaci stdl. To plati zvlasté pro mokré a smolnaté drevo.
Opracovavany kus se pfi hoblovani zastavuje
To je kvili $patné sefizenym hoblovacim nozdm.
Sefizeni hoblovacich noz( se musi provadét s velkou péci s pomoci sefizovaci mérky.
Nepresnost opracovdvaného kusu pfi hoblovéni (konkdva, vypouklina)
Ne zcela rovné stojici vyrovnavaci stoly kvCli nesprdvné prepravé nebo podobné.
Nikdy nezvedejte stroj na stoly.
Nastavte nepohyblivy srovnavaci stdl 1 mm nad kostru hoblovaciho hfidele a rovnobézné se spodni deskou.
Elektrotechnicka ddrzba pouze od kvalifikovanych elektrikari!
Pii likvidaci odpadu ze stroje musi byt dodrzeny vSechny mistni pravni predpisy.
Zvlastni pfislusenstvi: Objednaci ¢.:
HS hoblovaci noZe (1 sada = 2 kusy) hmc2600ci, hms260ci 6200 4134
HW hoblovaci noZe (1 sada = 2 kusy) hmc2600ci, hms260ci 6100 4135
HS hoblovaci noze (1 sada = 2 kusy) hms/hmc3200ci 6241 3500
HW hoblovaci noZe (1 sada = 2 kusy) hms/hmc3200ci 6241 3600
Pridavna zarazka pro malé opracovavané kusy
Vrtaci zafizeni na podéiné diry LBE 16 63310000
Vrtaci sada na podélné diry 6330 4000
Valeckovy stojan 7901 0000
V3estranny valeckovy stojan 7904 0000
Sdopd
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Nastaveni poctu otacek (hmc3200ci / hmc2600ci)

Obr IIUH
Oteviete levy bocni panel. Sestihranny néstrekovy kli¢ SW 5.

Vase hoblovka scheppach mé z divodi bezpecnosti dva femenové

pohony.

Hoblovaci hfidel — rychlost otaceni 6500 1/min.

e Nasadte zadni klinovy femen (pohon hoblovaciho htidele)
na velkou klinovou femenici.

Dopliikové zafizeni — rychlost otaceni 3000 1/min.

e Nasadte predni klinovy femen (pohon doplrikového zafizeni)
na malou klinovou femenici.
e Zavéste zadni klinovy femen do zadni drazky konzoly.

Dopliikové zafizeni — rychlost otaceni 6500 1/min.

e Nasadte predni klinovy femen (pohon doplrikového zafizen)
na velkou klinovou femenici.
e Zavéste zadni klinovy femen do zadni drazky konzoly.

Pro utaZeni femene vyklopte kolébku motoru dold a zatdhnéte
za drZadlo ,A.,,.

U vrtaciho zafizeni na podélné diry Ibe16 musi byt hoblovka nasta
na protahovani. Zvednéte srovnavaci stdl a odsavaci kryt.

Dalezité:
Povsimnéte si navodu k obsluze pfislusného dopliikového zafizent,

stejné jako oznaceni na ndstroji
— max. pfipustna rychlost otaceni —

vena

93220311
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EU — Prohlaseni o shodé

Timto prohlasujeme, my

Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH

Giinzburger Str. 69, D - 89335 Ichenhausen,

Ze nésledujici oznaceny stroj odpovida diky své konstrukci a provedenti, stejné jako provedeni nami uvedenému do obéhu pfislusnym predpistim
déle uvedenych EU smérnic. Toto prohldseni ztraci platnost pfi Upravé stroje.

Oznaceni stroje:

Podle pfedpist

Typ stroje:

C. polozky:

Prislusné smérnice EU:

Uplatnéné harmonizované evropské normy:

Misto pro ohldseni podle dodatku VII:

Platné pro:

Misto, datum:

Podpis:

Zaruka

Hoblovka

vyhradné pro opracovani / hoblovani dfeva

hmc 3200 ci / hms 3200 ci / hmc 2600 ci / hms 260 ci

62410000/ 7136 0901 /7136 0902 / 6236 0000 / 6237 0000 / 7134 0000 / 7135 0000

Smérnice 98/37/EU o strojnich zafizenich (< 28.12.2009).
Smérnice 2006/42/EU o strojnich zafizenich (> 29.12.2009),
Smérnice 2006/95/EHS o pfistrojich nizkého napéti,
Smérnice 2004/108/EHS-EMV.

EN 55014, EN 55104, EN 60555-2, EN 60555-3,EN 60204-1, EN 861, EN 847-1, EN 12100-2

FachausschuB Holz; 70504 Stuttgart
Priif- und Zertifizierungsstelle im BG-PRUFZERTIFIKAT

hms 3200 ci / hmc 3200 ci:

EU zkouseni nového vyrobku, certifikét ¢.: 041046
GS-Test: Certifikat ¢.. 041047
BG-test prasnosti:, Certifikat ¢.: 041048
hms 260 ci

EU zkouseni nového vyrobku, certifikét ¢.: 041051
GS-Test:Certifikat ¢.: 041052
BG-test prasnosti:, Certifikat ¢.: 041053
hmc 2600 ci:

EU zkouseni nového vyrobku, certifikét ¢.: 041054
GS-Test: Certifikat ¢.. 041055
BG-test prasnosti:, Certifikat ¢.: 041056

Ichenhausen, 17.02.2004

Reinhold Bauer (hlavni stavbyvedouci)

c/;\/

Gerhard Bucher (vyrobni feditel)

Zjevné zévady musi byt nahlaseny do osmi dni po prijeti zboZi, jinak kupujici ztrati vsechny néroky vztahujici se k takovym zavadam. Nabizime
zaruku pro stroje, se kterymi bylo fadné zachazeno, po dobu trvani zékonné zaruky od doby dodani, v této dobé bezplatné vyménime jakykoliv dil
stroje, ktery se projevi jako neschopny provozu v diisledku vad materidlu nebo zpracovéni. Pro dily, které jsme nevyrobili, je nase kryti omezeno
zarukou nabizenou dodavatelem. Naklady na vyménu novych dilti budou hrazeny kupujicim. Zruseni koupé, snizeni ceny a dalsi naroky jsou

vylouceny.
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| Nezdvazné grafické zndzornéni !
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Ceska republika
Jenpro zemé EU
Elektrické nafadi nevyhazujte do domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/EG o starych elektrickych a elektronickych pfistrojich a jejiho prevedeni do narodniho prava musi
byt pouZité elektrické naradi shromazdovano oddélené a recyklovano s ohledem na Zivotni prostredi.

Pfi likvidaci stroje musi byt dodrzovany mistni zakonné predpisy.
V pripadé likvidace se obratte na vyrobce.
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GARLAND distributor, s.r.o.,
Hradecka 1136
506 01 Jicin
www.garland.cz



