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VSeobecné pokyny

POZOR

Prectéte si ndvod k obsluze!
EE Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+ Predtéte si navod k obsluze vSech soucasti systému!
+ Dodrzuijte pfedpisy pro Urazovou prevenci!

+  Dodrzujte ustanoveni specificka pro vaSi zemi!

+ V pripadé potfeby vyZaduijte potvrzeni podpisem.

UPOZORNENI

m€s= S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a Ucelu pouZiti se obracejte na vaSeho
prodejce nebo na nas
z&kaznicky servis na €islo +49 2680 181-0.
Seznam autorizovanych prodejct najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalSi rueni jakéhokoliv druhu je vyslovné
vylougeno. Toto vylouceni ruéeni je uzivatelem uznano pfi uvadéni zafizeni do provozu.

DodrZovani tohoto ndvodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a Udrzbé pfistroje nemohou byt vyrobcem kontrolovany.
Neodborné provedeni instalace mdze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohroZeni osob. Proto nepfejimame zadnou odpovédnost
a ruéeni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné instalace, nespravného provozu a chybného pouzivani a idrzby, nebo s nimi
jakymkoli zpGsobem souviseji.

© EWM HIGHTEC WELDING GmbH, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Miindersbach
Autorské pravo k tomuto dokumentu z{istava vyrobci.

Pretisk, i astecny, pouze s pisemnym souhlasem.

Technické zmény vyhrazeny.
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ev\;;-r) Bezpeénostni pokyny
Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

2 Bezpeénostni pokyny
2.1  Pokyny k pouZivani tohoto navodu k obsluze

A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrZet k vylouéeni bezprostredné hrozicich tézkych

Urazl nebo usmrceni osob.

*  Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI“ s obecnym vystraznym
symbolem.

+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni bezprostfedné hrozicich tézkych
UrazQ nebo usmrceni osob.

*  Bezpeénostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA" s obecnym vystraznym symbolem.
+ Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

/\ POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno pfesné dodrzet k vylouéeni moznych lehkych Grazi osob.
+ Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" s obecnym vystraznym symbolem.
+ Nebezpedi je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno dodrzet pro zamezeni poSkozeni nebo zniéeni vyrobku.
»  Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" bez obecného vystrazného symbolu.
+ Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

UPOZORNENI

Technické zvlaStnosti, které musi mit uZivatel na zreteli.
«  Upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,UPOZORNENI“ bez obecného vystrazného symbolu.

099-002032-EW512 7
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Bezpeénostni pokyny ev\;hq
Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

Pokyny pro jednani a vyéty, které Vam krok za krokem urcuiji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate dle odrazek napf.:
+  Zdifku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfisluSného protikusu a zajistéte.

Symbol

Popis

Uvést v ¢innost

Neuvadét v éinnost

Otoéit

Zapnout

Piistroj vypnout

Pristroj vypnout

ENTER (PFistup k menu)

NAVIGATION (Navigace v menu)

EXIT (Menu opustit)

Znazornéni €asu (priklad: vy€kat / aktivovat po dobu 4 sek.)

Doéasné preruSeni znazornéni menu (moZnost dalSich nastaveni)

Néastroje neni zapotiebi / nepouZivat

Nastroje je zapotiebi / pouzivat

099-002032-EW512
29.04.2010



ewn

Bezpeénostni pokyny

VSeobecné

2.2  VSeobecné

A NEBEZPECI

Elektromagneticka pole!

Proudovy zdroj miZe byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, kterd mohou poskodit funkci
elektronickych zafizeni jako pfistrojl na elektronické zpracovani dat, CNC pfistroji, telekomunikaénich
vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a kardiostimulatord.

«  DodrZovat pfedpisy pro Gdrzbu! (viz kap. UdrZba a kontrola)

+  Svarovaci vedeni Uplné odvinout!

+ Pristroje nebo zafizeni citlivi na z&feni pfislusné zastinit!

*  Funkce kardiostimulator( muze byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na I€kare).

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!

K zabranéni Urazdm a poSkozeni pristroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikovang,
opravnéné osoby!

V pipadé neopravnénych z&saht zanika zaruka!

+ Pripadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycvieny servisni personal)!

Uraz elektrickym proudem!

Svafreci pfistroje pouZivaji vysoka napéti, kterda mohou byt pfi dotyku pfi€inou Zivotu nebezpeénych Urazh
elektrickym proudem a vedou ke vzniku popdlenin. | pfi styku s nizkym napétim hrozi nebezpeéi polekani,
nésledkem ¢ehoZ maze dojit k nehodam.

» Nedotykejte se zadnych dild v pfistroji nebo na ném, které jsou pod napétim!

+ Pripojovaci a spojovaci vodice musi byt bez zavad!

+ Pouhé vypnuti nestaci! Vyckejte 4 minuty, aZ se vyhiji kondenzatory!

+  Svarfovaci hofak a drZak elektrod odloZte na izolaci!

+  Pristroj smi otvirat oprdvnény odborny personal pouze pokud je pfistrojova zastrcka vytaZzena!

+ Noste vZdy suchy ochranny odév!

»  Vyckat 4 minuty, aZ se vybiji kondenzéatory!

Nebezpeéi razu zafenim nebo horkem!

Zéieni svételného oblouku mé za nésledek poskozeni pokozky a zraku.

Styk s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popéleni.

+ Nosit suchy ochranny oblek (napf. svafecsky Stit, rukavice, atd..) podle pfisluSnych predpisi odpovidajici zemé!

+ NezUcastnéné osoby chranit ochrannymi z&clonami nebo ochrannymi pfepazkami proti zafeni a nebezpeci
oslnéni!

Nebezpeéi vybuchu!

Zdanlivé neSkodné latky v uzavienych nddobach mohou v pfipadé ohrati vytvofit pretlak.
+ Nadoby s hoflavymi nebo vybusSnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezil!

+ Nepfipustit ohfati vybuSnych kapalin, prach(i nebo plyni svafovanim nebo fezanim!

099-002032-EW512 o]
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Bezpeé€nostni pokyny ev\;;‘)‘)
VSeobecné
/N VYSTRAHA

Kour a plyny!
A Kour a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravdm! Kromé toho se mohou vypary rozpoustédel

(chlorovany uhlovodik) zménit v disledku ultrafialového zafeni svételného oblouku v jedovaty fosgen!
+  Zajistit dostatek Cerstvého vzduchu!

+  Zabranit vniku vypard rozpoustédel do oblasti zafeni svételného oblouku!

+ V daném pfipadé pouZzivat zpusobily dychaci pfistroj!

Nebezpeci pozaru!
V dusledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dilt €i horké strusky vznikajici pfi svarovani

muze dojit k tvorbé plamen.
K tvorbé plamenii mohou pfispét i bludné svarovaci proudy!
+ Vokruhu pracovisté davejte pozor na ohniska pozaru!
» Nenoste s sebou Zadné snadno zapalné pfedméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.
+ Vokruhu pracovisté méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!
+  Z obrobku pred zacatkem svafovani dikladné odstrarte zbytky hoflavych latek.
+ Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti.
Nenechavejte je v kontaktu s hoflavym materidlem!
+  Radné pfipevnéte svarovaci vedeni!

Nebezpeci (razu pfi nedodrZeni bezpeénostnich pokyn(!
Nerespektovani bezpeénostnich predpist mize byt Zivotu nebezpecné!
+  Peclivé si prectéte bezpeénostni pokyny v tomto navodu!

+ Dodrzujte mistné specifické pfedpisy pro Urazovou prevenci!
+ Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrzovani predpist!

/\ POZOR

Hlukova zatéz!
HIuk, presahujici 70dBA, miZe zpusobit trvalé poSkozeni sluchul
» Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!

+  Osohy na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchul!

10 099-002032-EW512
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Bezpeénostni pokyny

VSeobecné

POZOR

Povinnosti provozovatele!
EE PFi provozu zafizeni je nutno dodrzovat piislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

Nérodnf verze ramcové smérmice (89/391/EWG), a k ni patfici jednotlivé smémice.

Predevsim smérnice (89/655/EWG),0 minimalnich pfedpisech pro bezpecnost a ochranu zdravi pfi pracia o
pouZivani ochrannych pomlicek zaméstnanci pfi praci.

Predpisy pro bezpecnost prace a prevenci nehod prislusné zemé.

Radna instalace a provozovéni zafizeni IEC 60974-9.

V pravidelnych intervalech kontrolujte, zda uZivatelé pracuji s ohledem na bezpeénost.

Pravideln& kontrola zafizeni IEC 60974-4.

Skody zphsobené cizimi komponentami!
V piipadé Skod zpusobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

PouZivat vyhradné systémové komponenty a doplfiky (proudové zdroje, svafovaci horaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotfebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!

Komponentu pfisluSenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svarecim pfistroji a
zajistéte ji.

Elektromagnetické ruseni!
@ Odpovidajice IEC 60974-10 jsou tyto pfistroje ur€eny k pouZiti v prmyslovych oblastech. V pfipadé jejich
pouZziti napf. v obytnych oblastech miiZe dojit k potizim, ma-li byt zajiSténa elektromagneticka snasenlivost.

PrezkouSet ovlivnéni jinych pfistrojl!

099-002032-EW512
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Bezpeé€nostni pokyny ev\;;‘)‘)
Pfeprava a instalace

2.3  Prepravaainstalace

/\ VYSTRAHA

Chybna manipulace s lahvemi ochranného plynu!

Nespravné zachazeni s lahvemi ochranného plynu muze vést k tézkym poranénim s nasledkem smrti.
+ Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!
+ Lahve ochranného plynu ulozte do uréenych drzakl a zajistéte bezpecnostnimi prvky!

+  Zabrarite ohfivani lahvi s ochrannym plynem!

/\ POZOR

Nebezpe€i prevraceni!
A PFi premistovani a instalaci pfistroje se mlze pfistroj prevratit a zranit osoby nebo se poSkodit.
Bezpeénost proti prevraceni je zajiSténa do Ghlu naklonéni 10° (odpovida [EC 60974-1, -3, -10).
+ Pristroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!
+ Nastavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostfedky!

>

B\ Poskozeni v disledku neoddélenych napajecich vedeni!

b2 Pfi transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, Fidici vedent, atd.) zpdsobit rizika, jako
napf. prevraceni pfistrojii a poSkozeni osob!

+ Odpojte napajeci vedeni!

POZOR

PoSkozeni pristroje v dusledku provozovani v nevzpiimené poloze!
Pristroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!

Provoz v neschvalenych polohach miize zpuisobit poSkozeni pfistroje.
+ Pfeprava a provoz vyhradné ve vzpiimené poloze!

>

12 099-002032-EW512
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Bezpeénostni pokyny
Okolni podminky

2.4 Okolni podminky
/\ POZOR
Umisténi pristroje!
Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostateéné nosném a rovném
podkladu!
*  Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.
« VZdy musi byt zajisténa bezpecna obsluha pristroje.
POZOR
PoSkozeni pristroje v dusledku negistot!
Neobvykle velké mnozstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek miize pfistroj poSkodit.
«  Zabrante vzniku velkého mnozstvi koufe, pary, olejové mihy a prachu po brouseni!
+ Zabrante pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (mofsky vzduch)!
Nepfipustné okolni podminky!
A Nedostateéné vétrani vede k poklesu vykonu a poSkozeni pfistroje.
+  Dodrzujte okolni podminky!
*  Vstupni a vystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!
+ Dodrzte minimélni vzdalenost 0,5 m od prekazek!
2.4.1 Zaprovozu
Rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -20°Caz+40°C
relativni vihkost vzduchu:
+ do50 % pfi40 °C
+ do90 % pfi20°C
2.4.2  Preprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -25°Caz+55°C
Relativni vihkost vzduchu
+ do90 % pfi20°C
099-002032-EW512 13
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Pouziti k uréenému uéelu ev\;hq
Oblast pouziti

3

3.1
3.1.1

3.1.2

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

PouZiti k uréenému Géelu
Tento pristroj odpovida aktualnimu stavu techniky a platnym pravidlim resp. normam. Smi se pouZzivat vyhradné ve smyslu
(celového pouZiti.

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci v dlsledku netéelového pouZziti!
V pfipadé nedcelového pouziti maze od piistroje hrozit nebezpeci pro osoby, zvifata a vécné Skody. Za

v8echny z toho vyplyvajici Skody se nepfejima Zadné ruéeni!
+  Pfistroj pouzivat vyhradné ¢elové a poucenym, odbornym personalem!
+ Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavby!

Oblast pouziti

Ruéni svarovani elektrodou

Ruéni svafovani elektrickym obloukem nebo kratce E-ruéni svafovani. Vyznacuije se tim, Ze elektricky oblouk hofi mezi
odtavujici se elektrodou a tavnou lazni. Nema zadnou externi ochranu, veskeré ochranné Gcinky pfed atmosférou pochazeji z
elektrody.

Svarovani WIG (LiftArc)

Metoda svarovani WIG se zaZehnutim elektrického oblouku dotykem obrobku.

Prehled variant pfistrojd

Celul6zové typy elektrod (cel)

Typy pristroji CEL jsou vybaveny zvlastnimi charakteristikami Arcforce.

Tyto typy pfistrojd dovoluji spolehlivé svislé svarovani celuldzovymi elektrodami, zvI&Sté v dolnim vykonnostnim rozsahu.
Prepinaé p6lového ménice (pws)

U typl pristrojd PWS Ize zménit polaritu pripojky svafovaciho proudu (zaména pdlt) pomoci pfepinace na pfistroji, popf. na
dalkovém ovladani.

UzZite¢na funkce u ¢asto vyménovanych typQ elektrod bez ¢asové naroéného presvorkovani pripojky svafovaciho proudu (ve
spojeni s dalkovym ovladanim PWS i pfimo na pracovisti).

Zafizeni na redukci napéti (VRD/SVRD)

Zafizeni na redukci napéti je pfedepsano v nékterych zemich a v mnoha vnitrofiremnich bezpecénostnich predpisech pro zdroje
svarovaciho proudu.

RozliSujeme dvé varianty:

I VRD (Voltage Reduction Device) nebo

I SVRD (Slow Voltage Reduction Device)

Obé zapojeni splfiuji evropskou normu (EN 60974-1:2005) a pfispivaji ke zvySeni bezpec€nosti, zejména v nebezpeéném
prostfedi (jako napf. stavba lodi, stavba potrubi, banisky pramysl).

VRD snizuje napéti pfi béhu naprazdno za 0,2 s na 12 V a splfiuje tak australskou normu (AS 1674.2-2003). SVRD snizuje
napéti pfi béhu naprazdno za 0,8 s na 12 V a spliuje tak ruskou normu (FTOCT 12.2 007.8).

14
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ev\;;‘r) PouZiti k uréenému Géelu
Souvisejici platné podklady

3.3 Souvisejici platné podklady
3.3.1 Zaruka

UPOZORNENI

ne  Dalsi informace ziskate v pfilozenych dopliikovych listech "Udaje o pfistrojich a firmé, udrzba a zkousky,
zaruka"!

3.3.2  Prohla3eni o shodé
Oznaceny pfistroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim a normam ES:

c E + ES smérnici pro nizké napéti (2006/95/ES),
+ ES smérnici pro elektromagnetickou kompatibilitu (2004/108/ES)

V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni Ihit opakovani zkouSek a/nebo nepovolenych modifikaci, jez
nejsou vyslovné autorizovany vyrobcem, zanika platnost tohoto prohlaseni.
Original prohlaSeni o shodé je pfilozen k pristroji.

3.3.3  Svarovéni v prostredi se zvySenym ohroZenim elektrickym proudem

S Pristroje odpovidaji EU normam IEC / DIN EN 60974, VDE 0544 a jsou konstruovany pro prostredi se

zvySenym elektrickym nebezpeéim.

3.3.4  Servisni podklady (ndhradni dily a schémata zapojeni)

A NEBEZPECI

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazéany!
K zabranéni trazim a po$kozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,

opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasaht zanika zarukal!
+ Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

Originaly schémat zapojeni jsou pfilozené k pfistroji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejcd.
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Popis pfistroje - rychly prehled ev\ﬁ‘r)

Pico 300 cel

4 Popis pfistroje - rychly pfehled
4.1  Pico 300 cel
4.1.1 Celni pohled

Obrazek 4-1
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EV\;;‘)‘I Popis pfristroje - rychly prehled

Pico 300 cel

Pol. [Symbol Popis
Prepravni pas

Prepravni ty¢

Prepravni drZadlo

Nlw |-

Rizeni zafizeni
viz kapitola Rizeni zafizeni - ovladaci prvky

Vstupni otvory chladiciho vzduchu

(6]

6 I Zasuvka, svarovaci proud ,,+
+  WIG: Pripojeni zemniciho kabelu obrobku
+ Ruéni svarovani: Pfipoj drzaku elektrody resp. zemniciho kabelu obrobku

PFipojovaci zdiika, 19-p6lova
Pfipoj dalkového ovladade

\

8 ==mm | Piipojovaci zdifka - Svafovaci proud ,,-*
Pfipojeni vedeni obrobku popf. vedeni drzaku elektrody
9 Patky pfistroje

10 +T= | Pblovy komutaéni spinaé
PfepinaCem se pfepina polarita svarfovaciho proudu (,+* nebo ,-*) pfipojovacich zdifek drzaku elektrod a
vedeni obrobku

- polarita svafovaciho proudu ,+* na pfipojovaci zdifce ™.
- = polarita svafovaciho proudu - na pfipojovaci zdifce .

i f G

11 Pripojovaci zdifka — Drzak elektrody
Polarita svafovaciho proudu (,+* nebo ,-*) se fidi podle nastaveni "Pfepinace polarity svafovaciho
proudu”.
12 Pripojovaci zdifka — Vedeni obrobku
Polarita svafovaciho proudu (,+* nebo ,-*) se fidi podle nastaveni "Pfepinace polarity svafovaciho
proudu”.
099-002032-EW512 17
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Pico 300 cel

4.1.2  Zadni pohled

Obrazek 4-2
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Popis pfristroje - rychly prehled

Pico 300 cel
Pol. [Symbol Popis
1 ” Hlavni vypina€, PFistroj zapnut/vypnut
2 Sitovy privodni kabel
3 Viystupni otvory chladiciho vzduchu
4 F 4 Bezpecénost
Zajisténi magnetického komutaéniho spinace
5 F 5 Bezpeénost
Zajisténi magnetického komutaéniho spinace
099-002032-EW512 19
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Popis pfFistroje - rychly prehled

Rizenf pfistroje — Ovladaci prvky

4.2  Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky
A TS Ce
o _F R @ Rutil
|
o ‘_gf RB @ Rutilbas
|
B Bas
RC ? Rutilcel
c @ cel
e Arcforce
Obrézek 4-3
Pol. [Symbol Popis
1 [I Signalni svitidlo pro hromadnou poruchu
Chybova hlaseni viz kapitola "Odstrariovani poruch"
2 l!- Signalni Zarovka Nadmérna teplota
Termostaty ve vykonové ¢asti pfi nadmémé teploté vykonovou ¢ast odpoji a rozsviti se kontrolka
nadmérné teploty. Po ochlazeni Ize bez dalSich opatfeni dale svarovat.
3 - Trimistny LED displej
Indikace svarovaciho proudu a napéti, parametr( svafovani, chybovy kéd
4 Tlagitko pFepinani indikatoru
AMP Indikator svafovaciho proudu
VOLT Indikator svarovaciho napéti
5 Tlacitko Svarovani
i Ruéni svafovani elektrodou
.;.0= TIG svarovani
6 Tlaéitko ,,Arcforce” (svafovaci charakteristika) odpovidajici typu elektrody
| Arcforce
7 Tlagitko Volba parametrii svarovani
Timto tlaCitkem se voli parametry svafovani v zavislosti na pouZitém svafovacim postupu a druhu
provozu.
8 2 ": Otocné ¢idlo Nastaveni parametri svareni
:Q; Nastaveni svafovaciho proudu, jakoZ i dalSich parametr( svafovani a jejich hodnot.
)
9 VRD VRD SniZeni napéti pfi chodu naprazdno
10 AMP% | Signalni Zarovka proudu horkého startu
50 % az 200 % hlavniho proudu
11 sec Signalni Zarovka horkého startu (0,1 sec aZ 20 sec)
12 AMP Signalizaéni kontrolka hlavniho proudu
20 099-002032-EW512
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VSeobecné pokyny

S
5.1

5.2

5.3

Konstrukce a funkce
VSeobecné pokyny

A NEBEZPECI

Nebezpeéi poranéni elektfinou!
Dotknuti se vodivych €asti, napr. zdifek pro svafovaci proud, miZe byt Zivotu nebezpeéné!

+ Méjte na zfeteli bezpe€nostni upozornéni na prvnich strankach navodu k pouziti!

+  Pristroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni s obloukovymi
svarecimi pristroji.

+ Spojovaci a svafovaci kabely (napf. drzaky elektrod, svarovaci horaky, zemnici kabely, rozhrani) pfipojujte
pouze k vypnutému pristroji!

/\ POZOR

Nebezpeéi popéleni na piipojce svafovaciho proudu!
Nezajisténé kontakty svafovaciho proudu mohou zahfivat pFipojky a vedeni a pfi dotyku mohou zpiisobit

popéleniny!
+ Kontakty svarovaciho proudu kazdy den pfezkouSejte a pfipadné je zajistéte otoéenim doprava.

POZOR

Zachézeni s ochrannymi ¢epickami proti prachu!

Ochranné éepiéky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pfistroj pfed zne€iSténim a poSkozenim.
+  Neni-li k pfipoji pfipojena Zadna komponenta pfisluSenstvi, musi byt nasazena ochranna ¢epicka proti prachu.
+ V pfipadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranné ¢epicka proti prachu nahrazena!

Chlazeni pfistroje

Pro dosazeni optimaini doby zapnuti, dejte pozor na nasledujici podminky:

+ Postarejte se 0 dostate¢né vétrani pracoviste.

« vstupni a vystupni vétraci otvory pfistroje ponechte nezakryté.

+ do pfistroje nesmi vniknout ¢astice materilu, prach nebo jina cizi télesa.

Vedeni obrobku, vSeobecné
/\ POZOR

Nebezpeé€i popaleni v disledku nefadného pfipojeni kabelu pro obrobek!
‘ Barva, rez a ne€istoty ne pfipojnych mistech zabranuji toku proudu a mohou mit za nasledek bludné
svarovaci proudy.
Bludné svarovaci proudy mohou byt pii€éinou pozart a zranéni osob!
*  Pfipojn& mista vy€istit!
+  Kabel pro pfipojeni obrobku bezpecné pfipevnit!
+  Konstrukéni ¢asti obrobku nepouzivat pro zpétné vedeni svafovaciho proudul
+ Dbét na bezvadné vedeni proudu!
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Konstrukce a funkce ev\;f-r)
Pfeprava a instalace

5.4  Prepravaa instalace

/\ POZOR

Umisténi pristroje!
Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostateéné nosném a rovném

podkladu!
»  Provozovatel musf zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.

»  VZdy musi byt zajiSténa bezpecna obsluha pfistroje.
5.4.1 Nastaveni délky pfepravniho pasu
UPOZORNENI

m&e  Jako pfiklad pro nastaveni je na obrazku znazornéno prodluZovani pasu. Pro zkraceni je tfeba popruhoveé
smy¢ky provléknout opaénym smérem.

Obrazek 5-1
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ev\;;-r) Konstrukce a funkce
Pfipojeni na sit

5.5  Pfipojeni nasit

A NEBEZPECI

Rizika v diisledku neodborného pfipojeni elektrické sité!
Neodborné pripojeni elektrické sité mize vést k Uraztim, pfip. vécnym Skodam!
«  Pfistroj pfipojujte vyhradné k zasuvce s predpisové pfipojenym ochrannym vodicem.
+ Je-li tfeba pfipojit novou sitovou zastréku, smi tuto instalaci provést vyhradné odborny elektrikar podle zakonl a
predpist platnych v zemi pouZziti (libovolné pofadi fazi u pfistroji na tfifazovy proud)!
o Zastrcky, zasuvky a pfivodni vedeni musi v pravidelnych intervalech kontrolovat odborny elektrikar!

5.5.1 Druh sité

UPOZORNENI

m&= Pripojeni smi byt uskuteénéno na sité TN, TT nebo IT (v zavislosti na jejich pouZzitelnosti).

o L1
o L2
¢ L3

Il

Obrazek 5-2
Legenda
Pal. Oznaceni RozliSovaci barva
L1 Vnéjsi vodic 1 cerna
L2 Vnéjsi vodic 2 hnéda
L3 VnéjSi vodic 3 Seda
PE Ochranny vodic¢ zelenozluty

POZOR

B\ Provozni napéti - sitove napéti!
[@EsY Na vykonovém Stitku uvedené provozni napéti se musi shodovat se sitovym napétim, aby se zabréanilo
poskozeni pfistroje!
« JiSténi sité viz kapitola , Technicka data“!

+  Zastrcte sitovou zastréku vypnutého pristroje do prislusné zasuvky.
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Ruéni svafovani elektrodou

5.6 Ruéni svarovani elektrodou

/\ POZOR

Nebezpeéi skfipnuti a popaleni!

PFi vyméné vypéalenych nebo novych ty€ovych elektrod:
*  vypnéte hlavni vypinag pfistroje,
* noste vhodné rukavice,

+ kodstranéni pouZitych ty¢ovych elektrod nebo k pohybu se svafovanym obrobkem pouZivejte izolované klesté a
 drzak elektrod odkladejte vzdy izolované!

- UPOZORNENI

me Polarita se fidi dle Gdaje vyrobce elektrod na obalu.

5.6.1 Pripoj drzaku elektrody a kabelu pro uzemnéni obrobku
5.6.1.1 Pico 300 cel

Obrazek 5-3

Pol. [ Symbol Popis
1 DrZék elektrod
2 I PFipojovaci zdirka, svafovaci proud "+"

Pripojka drzaku elektrody resp. zemniciho kabelu obrobku
3 Obrobek nebo obrabény predmét
4 = | PfipOjovaci zasuvka - Svafovaci proud ,,-*

Pfipojeni vedeni obrobku pfip. vedeni drzaku elektrody

+ Kabelovou zastréku drzaku elektrody vioZte do pfipojovaci zdifky bud svafovaci proud ,+ “ nebo ,- “ a zajistéte otocenim

doprava.
+ Kabelovou zastréku drzaku elektrody vloZte do pfipojovaci zdifky bud svafovaci proud ,+ “ nebo ,- “ a zajistéte otoenim
doprava.
24 099-002032-EW512
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Ruéni svafovani elektrodou

5.6.1.2 Pico 300 cel pws

UPOZORNENI

+/-  Polovym komutaénim pfepinaéem mazZete ménit polaritu svafovaciho proudu (+/-) bez nutnosti
presvorkovani vodiée drzaku elektrod nebo zemniciho kabelu. Pfepnuti mlzZete provést také pomoci
vhodného dalkového ovladace (PWS). Béhem svafovani nelze zménu polarity provadét!

Obrazek 5-4

Pol. [Symbol Popis
1 Drzéak elektrod
2 ?: PFipojovaci zdifka — Drzak elektrody
Polarita svarovaciho proudu (,+* nebo ,-*) se Fidi podle nastaveni "Pfepinace polarity svafovaciho
proudu”.

3 Obrobek nebo obrabény predmét

4 == | Pfipojovaci zdifka - Vedeni obrobku
Polarita svafovaciho proudu (,+* nebo ,-*) se fidi podle nastaveni "Pfepinace polarity svarovaciho
proudu”.
5 +7= | Pdlovy komutaéni spinaé
@ PfepinaCem se pfepina polarita svafovaciho proudu (,+* nebo ,-*) pfipojovacich zdifek drzaku elektrod a
vedeni obrobku
- - polarita svafovaciho proudu ,+* na pfipojovaci zdifce —
- = polarita svafovaciho proudu ,-“ na pfipojovaci zdifce .

Kabelovou zastréku drzaku elektrody vlozte do pripojovaci zditky ,, lfl: “ a zajistéte otoéenim doprava.
Kabelovou zastréku vedeni obrobku vioZte do pfipojovaci zdifky ,, SA==a zajistéte otocenim doprava.
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Ruéni svafovani elektrodou

5.6.2 Navoleni ruéniho svaiovani elektrodou
Obsluzny prvek Cinnost | Vysledek
o.T ’ Vybér metody ruéniho svarovani elektrodou.
ot - Kontrolka <%= sviti zeleng.

Q @I“ Nastaveni svafovaciho proudu.

5.6.2.1 Arcforce (charakteristiky svarovani)
Arcforce zabrafuje béhem svafovani zvySovanim proudu pfipékani elektrody v taveniné. To usnadfuje zejména svafovani typy
elektrod odtavujicich se s velkymi kapkami pfi nizké intenzité proudu s kratkymi oblouky.

UPOZORNENI

m&  Charakteristiky elektrod, navolené na fizeni pfistroje jsou smérné hodnoty. KaZzdou charakteristiku Ize
optimalizovat na pfislusny typ elektrody a jeji svafovaci vlastnosti (viz kapitola "Korektura Arcforce").

K zajisténi optimalnich vlastnosti svafovani pro dany typ elektrody je nutno na fizeni pfistroje nastavit typ elektrody.

Ovladaci prvek | Akce | Vysledek
@ ’ PFisluSna signalka udava vybér.
XX e
Arcforce
Prifazeni typu elektrody
UaA Pol. Typ elektrody
a) R @ Rutil rutilova
b) RB @ Rutilbas | rutilova bazicka
0) re @ R3%.ce1  |bazicka arutilova
celulézova
d) c @ cel celuldzova
|
|
:
|
: >
a) b) ©) d) |
Obrazek 5-5
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Ruéni svarovani elektrodou

5.6.3 Proud a doba horkého startu
Zafizeni horkého startu zlepSuje zvySenym startovacim proudem zapalovani elektrického oblouku. Parametry proudu a
¢asu horkého startu se pfizpsobuji individualné.
Po kontaktu ty¢ové elektrody se elektricky oblouk zapaluje s nastavenym proudem horkého startu AMP% (z vyroby 120 %

hlavniho proudu) a svafovani probiha s timto proudem a do uplynuti ¢asu horkého startu (sec) (z vyroby 0,5 sec). Potom proud
horkého startu klesne na nastaveny hlavni proud.

| 4 Symbol Vyznam
AMP Hlavni proud
AMP% AMP% Proud horkého
AMP startu
sec Cas horkého
startu

Obrazek 5-6

Proud horkého startu
Ovladaci prvek Akce Vysledek

’ Signalka AMP% sviti
nx i—

@j@l‘ Proud horkého startu je nastaven procentné z hlavniho proudu
g (50 % az 200 %)

>

R
\ )

( 1O
)T

Cas horkého startu
Ovladaci prvek Akce Vysledek

’ Signalka sec sviti

Cas horkého startu nastaven
(0,1 sec az 20 sec)

®
f

P LY

F

UPOZORNENI

& Po cca. 5 s prodlevy se (daj zméni opét na nastaveny hlavni proud a rozsviti se signalka AMP.
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Ruéni svafovani elektrodou

5.6.4 Antistick
U A

Antistick zabrafuje vychladnuti elektrody.

Pokud by se elektroda méla i pfes Arcforce zafizeni pfipékat,
pfepne pfistroj automaticky béhem cca. 1 sec na minimaini proud,
¢imz je zamezeno vychladnuti elektrody. Zkontrolujte nastaveni
svarovaciho proudu a zkorigujte je pro svafovaci Glohu!

Antistick

v

Obréazek 5-7
5.6.5 RozSifena nastaveni

UPOZORNENI

&  ProdosaZeni co mozZno nejvétsi Sifky pasma v oblasti pouZiti, Ize optimalizovat n&sledujici parametry popf.
svarovaci tlohy.

5.6.5.1 Korektura Arcforce (charakteristiky svarovani)

UPOZORNENI

& Aby bylo mozné zmeénit parametry rozSifenych nastaveni, je tireba po volbé metody svarovani stisknoutna 2 s
tlagitko "Parametry svaiovani".

Nasledujici diagram ukazuje moZnosti nastaveni.

Obrazek 5-8
Indikace | Nastaveni / Volba

- Korekce Arcforce (nastaveni -8 az 10, z vyroby 0)
J «  Zvy3eni hodnoty > tvrdsf elektricky oblouk
*  SniZeni hodnoty > mékei elektricky oblouk

_

|
Priklad:

Pouzivate rutilovou elektrodu bazického typu a nastavili jste fizeni pistroje v souladu s "RB @ Rutilbas", pfi svafovani s timto

typem elektrody jste zjistili pili§ tvrdy popf. agresivni elektricky oblouk. Méli byste nyni zménit nastaveni Arcforce v sméru "
méné Arcforce — mékéi elektricky oblouk” az se dosahne poZadovaného vysledku.
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TIG svarovani

5.7  TIG svafovani
5.7.1 Zasobeni ochrannym plynem

Chybné manipulace s lahvemi ochranného plynu!
Nespravné zachazeni s Iahvemi ochranného plynu maze vést k téZkym poranénim s nasledkem smrti.

+ Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!
+ Lahve ochranného plynu uloZte do uréenych drzaki a zajistéte bezpecnostnimi prvky!
+  Zabrarite ohfivani lahvi s ochrannym plynem!

POZOR

Poruchy pfivodu ochranného plynu!
Neomezovany pivod ochranného plynu od Iahve s ochrannym plynem ke svafovacimu horéku je zékladnim

predpokladem pro optimalni vysledky svafovani. Ucpany pfivod ochranného plynu proto mize vést k
poSkozeni svarovaciho horaku!

+ Nepouzivate-li pfipojku ochranného plynu, nasadte zpét Zluty ochranny kloboucek!

+  Vechna spojeni ochranného plynu musi byt plynotésna!

UPOZORNENiI
m&= Pred pfipojenim redukéniho ventilu na plynovou lahev kratce oteviete ventil Iahve k vyfouknuti pfipadnych
neéistot.
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5.7.1.1 Pfipojeni zasobeni ochrannym plynem
+  Zajistéte lahev na ochranny plyn pojistnym Fetézem.

ol —@

Obrazek 5-9

Pol. [Symbol Popis
Redukéni ventil

Lahev s ochrannym plynem

Vystupni stranu redukéniho ventilu

Nlw ||~

Ventil lahve

NaSroubujte plynotésné redukéni ventil na ventil lahve na plyn.

Pfipojku ochranného plynu svafovaciho horaku pfiSroubujte pevné k redukénimu ventilu lahve ochranného plynu.

+ Pomalu oteviete plynovy ventil lahve.

+ Oteviete otocny ventil svafovaciho hoféaku.

Pred kazdou svarovaci operaci musi byt otoény ventil otevien popf. po kazdém svafovani uzavren.

+ Naredukénim ventilu nastavte potiebné mnozstvi ochranného plynu, cca. 4 - 15l/min podle sily proudu a materialu.
Empirické pravidlo pro pritoéné mnozstvi plynu:

Prameér trysky v mm odpovida pratoku plynu v l/min.

PF.: 7mm plynové trysce odpovida pratok plynu 71/min.

(=]
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TIG svarovani

5.7.2

PFipojeni svarovaciho hofaku WIG s otoénym plynovym ventilem
5.7.2.1  Pico 300 cel

3
4
1 .
v
Obrazek 5-10

Pol. [Symbol Popis

1 Obrobek nebo obrabény predmét

2 I PFipojovaci zdiika, svafovaci proud "+"

Pfipojeni zemniciho kabelu obrobku

3 Vystupni stranu redukéniho ventilu

4 Svarovaci horak

5 ==mm | Piipojovaci zdifka, svafovaci proud "-"

Pfipojeni kabelu pro svarovaci proud hofaku WIG

Zastrcku svafovaciho proudu svafovaciho hofaku zastréte do zasuvky svarovaciho proudu ,-* a zajistéte ji oto€enim
doprava.

Zéstrcku zemniciho kabelu zastréte do pfipojné zasuvky svarovaciho proudu , +* a otoCenim doprava ji zajistéte.
Pripojku ochranného plynu svafovaciho hofaku pfiSroubujte pevné k redukénimu ventilu lahve ochranného plynu.

099-002032-EW512
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TIG svafovani

5.7.2.2 Pico 300 cel pws

UPOZORNENI

e U pifistroja s pélovym komutaénim spinac¢em (PWS) je polarita svafovaciho proudu po navoleni “Svarovani
WIG" zménéna nésledovné:
+ Pfipojovaci zdifka drzaku elektrod = Polarita svarovaciho proudu “-*,
+ Pripojovaci zdifka drzaku elektrod = Polarita svafovaciho proudu “+*,

Obrazek 5-11

Pol. [Symbol Popis

1 Vystupni stranu redukéniho ventilu

2 Svarovaci horak

3 ?: PFipojovaci zdifka, svafovaci horak WIG

4 Obrobek nebo obrabény predmét

5 A== |Kabelova koncovka, kabel k uzemnéni obrobku

+  Zastrcku svafovaciho proudu svafovaciho hoféku zapojte do pfipojovaci zasuvky ™a zajistéte ji otogenim doprava.

Kabelovou zastréku vedeni obrobku vioZte do pripojovaci zditky |, A=y zajistéte otocenim doprava.
Pfipojku ochranného plynu svafovaciho hofaku pfiSroubuijte pevné k redukénimu ventilu lahve ochranného plynu.

=
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TIG svarovani

5.7.3 Navoleni WIG svarovani
Ovladaci prvek Akce Vysledek

® p Signalka ._y: WIG svarfovani sviti
XX e

Py | " 7

'O“ @9" Hlavniho proud nastaven

W g /)

A N

>
5.7.4  WIG - Zapaleni elektrického oblouku
5.7.4.1 ZaZeh liftarc

a) b) C)

Obréazek 5-12

Elektricky oblouk je zapalen dotykem s obrobkem:
a) Plynovou Spicku hofaku s Spicku wolframové elektrody opatrmé nasadte na obrobek (Liftarc proud protéka nezavisle na
nastaveném hlavnim proudu)

b) Horak naklorite plynovou tryskou mezi Spi¢ku elektrody a obrobek az vznikne mezera cca. 2-3 mm (elektricky oblouk se
zapali, proud vzrista na nastavenou hodnotu hlavniho proudu).

¢) Horak pfizvednéte a pohybujte s nim v normalini poloze.
Ukonéeni svaiovani: ZvétSete vzdalenost hofaku od obrobku, aZ elektricky oblouk zhasne.
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RozSifena nastaveni

5.8 RozSifena nastaveni

UPOZORNENI

&= ProdosaZeni co mozno nejvétsi Sifky pasma v oblasti pouziti, Ize optimalizovat nasledujici parametry popf.
svarovaci Ulohy.

5.8.1  Omezeni délky elektrického oblouku (USP)

Obrazek 5-13

Indikace | Nastaveni / Volba
Omezeni délky elektrického oblouku
on funkce aktivni (WIG, z vyroby)
off funkce vypnuta (ruéni svafovani elektrodou, z vyroby)

34 099-002032-EW512
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RozsSifena nastaveni

5.8.2  Aktivace zobrazeni skuteéné hodnoty svafovaciho proudu
Na zobrazovaci jednotce svafovacich dat mdze byt zobrazena nastavena nebo skute¢na hodnota svafovaciho proudu.
Z vyroby je nastaveno zobrazeni nastavené hodnoty svafovaciho proudu (parametr ,rcd” = off).

Po pfepnuti na zobrazeni skute¢né hodnoty (parametr ,rcd” = on) se zobrazi nasleduiici:

[ Pfibéhu naprazdno (neprotéka-li Zadny svarovaci proud) je zobrazena nastavena hodnota

I Protéka-li svarfovaci proud, pfepne se zobrazovaci jednotka svafovacich dat na skuteénou hodnotu
[ Po svafovani se zobrazi opét nastavena hodnota

Obréazek 5-14

Indikace | Nastaveni / Volba
Prepinani zobrazeni proudu
on zobrazeni skuteénych hodnot
off zobrazeni pozadovanych hodnot (z vyroby)
099-002032-EW512 35
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Zarizeni na redukci napéti (VRD/SVRD)

5.9  Zafizeni na redukci napéti (VRD/SVRD)
Signalka (VRD sniZeni napéti pfi chodu na prazdno) indikuje aktivaci zafizeni k sniZzeni napéti. Nyni je zajiSténo, Ze je napéti pfi
chodu naprazdno mezi drzakem elektrody a obrobkem sniZzeno na pfipustné hodnoty.

Zafizeni na redukci napéti je pfedepsano v nékterych zemich a v mnoha vnitrofiremnich bezpeénostnich pfedpisech pro zdroje
svafovaciho proudu.

RozliSujeme dvé varianty:

[ VRD (Voltage Reduction Device) nebo

I SVRD (Slow Voltage Reduction Device)

Obé zapojeni splruji evropskou normu (EN 60974-1:2005) a pfispivaji ke zvySeni bezpe€nosti, zejména v nebezpeéném
prostredi (jako napf. stavba lodi, stavba potrubi, bansky pramysl).

VRD snizuje napéti pfi béhu naprazdno za 0,2 s na 12 V a splfiuje tak australskou normu (AS 1674.2-2003). SVRD snizuje
napéti pfi béhu naprazdno za 0,8 s na 12 V a splfuje tak ruskou normu (FTOCT 12.2 007.8).

5.10 Dalkovy ovlada¢

UPOZORNENI

Déalkové ovladaée jsou provozovany pies 19-p6lovou zastréku dalkového ovladace.

5.10.1 Nozni dalkovy ovladaé RTF 1

Funkce
= 4 é + Plynule nastavitelny svarovaci proud (0% aZ 100%) v zavislosti na pfedvoleném hlavnim proudu na
L svafovacim zdroji.

5.10.2 Ruéni dalkovy ovladaé RT 1
Funkce

* Plynule nastavitelny svarovaci proud (0 % az 100 %) v zavislosti na hlavnim proudu, pfedvoleném na
svéarecce.

5.10.3 Ruéni dalkovy ovladaé RT PWS 1

Funkce
* Plynule nastavitelny svafovaci proud (0 % aZ 100 %) v zavislosti na hlavnim proudu, pfedvoleném na
svarecce.

+  Pdlovy méni¢, vhodny pro pfistroje s funkci PWS.
)

K=
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5.11 Lapac necistot

UPOZORNENI

me> Tato soucast pfisluSenstvi miize byt dodateéné vybavena , viz kapitola PfisluSenstvi.

Lapa¢ ne€istot Ize pouzit na mistech s nadprimérné vysokym vyskytem neéistot a prachu v okolnim vzduchu.
Vzhledem k snizenému prichodu chladiciho vzduchu snizuije filtr dobu zapnuti svafecky. Filtr musi byt podle
koncentrace zne€iSténi pravidelné demontovan a €istén (vyfoukanim tlakovym vzduchem).

Obrazek 5-15

Pol. [ Symbol Popis
4 upevnovaci Srouby pro lapaé ne€istot

Lapa€ necistot s upeviovacim plechem

W [N |-

Vstupni otvory chladiciho vzduchu
4 upeviovacimi Srouby pfipevnéte lapa¢ ne€istot na pfedni stranu krytu (vstupni otvor chladiciho vzduchu) svarecky.
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6

6.1

6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Udrzba, péée a likvidace

A NEBEZPEGI

B\ Nebezpeéi poranéni elektinou!
=y Cisténi piistroju, které nejsou odpojeny od sité, maze mit za nasledek vazné drazy!
+  Pfistroj odpojit spolehlivé od sité.

+  Vytahnout sitovou zastréku!
+ Vyckat 4 minuty, aZ se vybiji kondenzatory!

VSeobecné

Tento pristroj nevyZaduje za uvedenych okolnich podminek a normélnich pracovnich podminek dalekosahle Zadnou udrzbu a
vyZaduje minimum péce.

K zarugeni bezvadné funkce svafecky je nutné dodrZet nékolik bodu. Sem patfi v zavislosti na stupni zne¢isténi okolniho
prostfedi a dobé pouzivani svarecky jeji pravidelné ¢isténi a kontrola dle dalSiho popisu.

Udrzbové prace, intervaly

Denni udrzba

+ Sitovy pfivod a jeho odlehéeni tahu

+ Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajisténi usazeni)

+ Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

Ovladaci, signaliza¢ni, ochrann a regulaéni zafizeni (Funkéni zkouska)

+ Ostatni, vSeobecny stav

Mésiéni udrzba

+ Skody na plasti (Celni, zadni a bocni stény)

+  Prepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

+ Volici spina¢, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k sniZeni napéti signélni Zarovky a kontrolky
KaZdoroéni zkouSka (inspekce a zkouSka za provozu)

UPOZORNENI

n€=  ZkouSky svéreciho pristroje smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby.
Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfi kontrole zdroje
svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné nasledné Skody a u€init nutna
bezpeénostni opatreni.

&=  Dalsi informace ziskate v pfilozenych dopliikovych listech "Udaje o pFistrojich a firmé, drZba a zkousky,
zéruka"!

DrivéjSi pojem opakovaci zkousky byl v disledku zmény pfisluSné normy nahrazen pojmem "inspekce a zkouska za provozu".
Mimo zde zminénych pfedpist pro zkousSku je nutné splnit zdkony resp. nafizeni prisluSné zemé.

38
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6.3  Opravarenskeé prace
A NEBEZPECI
Neodborné opravy a modifikace jsou zakazéany!
K zabranéni Urazim a poskozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasahti zanika zarukal!
+ Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!
Opravy a Udrzbové prace smi provadét pouze vyskoleny autorizovany odborny personal, v opaéném pfipadé zanika narok na
zaruku. Ve vSech servisnich zaleZitostech se obracejte zasadné na vaSeho odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné
dodavky v z&rucnich pfipadech Ize provadét pouze prostfednictvim VaSeho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouzivejte
pouze originalni nahradni dily. V objednévce nahradnich dild udejte typ pfistroje, sériové &islo a artiklové Eislo pfistroje, typové
oznaceni a artiklové Cislo ndhradniho dilu.
6.4  Odborna likvidace pristroje
UPOZORNENI
ne  Radna likvidace!
Pfistroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické souéasti, které je
tfeba zlikvidovat.
*  Nelikvidujte s komunalnim odpadem!
Pfilikvidaci dodrZujte Ufedni pfedpisy! -
6.4.1  Prohl&Seni vyrobce pro koneéného uzivatele

+ Poutzité elektrické a elektronické pristroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2002/96/EU Evropského parlamentu a
Rady Evropy ze dne 27.1.2003) nesmi dale odstrafovat do netfidéného domaciho odpadu. Musi se shirat oddélené. Symbol
popelnice na koleckach poukazuje na nutnost oddéleného shéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému oddéleného shéru.

+ V Némecku jste zavazani zdkonem (Zakon o uvedeni do obéhu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych a elektronickych
piistroju (ElektroG) vyhovuijici poZzadavkim na ochranu Zivotniho prostiedi ze 16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do shéru
oddéleného od netfidéného doméaciho odpadu. Vefejnopravni provozovatelé shéren odpadu (obce) zfidili za timto ucelem
shérny, které shiraji staré pfistroje ze soukromych domacnosti bezplatné.

+ Informace ohledné navratu nebo shéru starych pfistroji obdrzite od pfisluSné méstské nebo obecni spravy.

+ Firma EWM je G¢astnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpadu a je registrovana v seznamu nadace pro staré
elektropfistroje (EAR) pod Cislem WEEE DE 57686922.

+  Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.

6.5 Dodrzovani pozadavk( RoHS
My, EWM HIGHTECH Welding GmbH Miindersbach, timto potvrzujeme, ze vSechny vyrobky, které jsme Vam dodali, a kterych
se smérnice RoHS tykd, pozadavkdm smérnice RoHS (smérnice 2002/95/EU) vyhovuii.
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7 Odstranovani poruch

VSechny vyrobky podiéhaji prisnym kontrolam ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by pfesto néco nefungovalo, pfezkouSejte
vyrobek podle nésledujiciho seznamu. Nepovede-li Z&dné doporuceni k odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného

obchodnika.
7.1  HIaseni chyb (proudovy zdroj)
UPOZORNENi
m& Chyba svafovaciho pfistroje je signalizovana rozsvicenim kontrolky pro souhrnnou poruchu a indikaci
chybového kddu (viz tabulka) na displeji fizeni pristroje. V pfipadé poruchy zafizeni se vypne vykonova
jednotka.
*  Vyskytne-li se vice chyb, jsou tyto zobrazovany za sebou.
+ Poruchy zafizeni evidujte a dle potieby je oznamuijte servisnimu personalu.
Chybové hlaSeni MozZn4 pfi¢ina Odstranénf
"E 1" Chyba elektroniky PFistroj vypnéte a znovu zapnéte. Trva-li chyba i nadéle,
informujte servis.
"E 2" Chyba teploty Nechte pfistroj vychladnout.
"E 3" Chyba elektroniky Viz E 1"
"E 4" Chyba elektroniky Viz E 1"
"E 5" Chyba elektroniky Viz E 1°
"E 6" Kompenzacni chyba evidence napéti | Viypnéte pfistroj, odlozte izolované drzak elektrody a pfistroj
nE 7" Kompenzaéni chyba evidence proudu | OP&t zapnéte. Trva-li chyba i nadéle, informuijte servis.
"E 8" Chyba jednoho z napajecich napéti PFistroj vypnéte a znovu zapnéte. Trva-li chyba i nadéle,
elektroniky informujte servis.
"EQ" Sitové podpéti Odpoijte pfistroj a zkontrolujte sitové napéti.
"E10" Sekundarni prepéti PFistroj vypnéte a znovu zapnéte. Trva-li chyba i nadéle,
informuijte servis.
"E11" Sitoveé prepéti Odpoijte pfistroj a zkontrolujte sitové napéti.
"E12" Chyba redukce napéti (VRD) Pristroj vypnéte a znovu zapnéte. Trva-li chyba i nadale,
informujte servis.
40 099-002032-EW512
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Reset svafovacich parametrd na pavodni nastaveni z vyroby

7.2  Reset svafovacich parametrd na pavodni nastaveni z vyroby

UPOZORNEN

e VSechny specifické, uzivatelem uloZené, parametry svarovani jsou nahrazeny vyrobnim nastavenim.

® ~vpr

o — '® +O +| @

\ 4
_
Ly
\ 4
J J
1
Obrazek 7-1
Indikace Nastaveni / Volba
] Kalibrace
L Po kazdém zapnuti se pfistroj cca 2 s kalibruje.
] Inicializace
I n VSechny specifické, uZivatelem uloZené, parametry svafovani jsou nahrazeny vyrobnim nastavenim.
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8 Technicka data
8.1 Pico 300 cel

UPOZORNENI

m€s= Provozni daje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi ndhradnimi a opotfebitelnymi dily!

Ruéni svafovani elektrodou WIG
Rozsah nastaveni proudu 10 A-300 A 5A-300 A
Rozsah nastaveni napéti 20,4V-32,0V 10,4 V-22,0V
Relativni doba zapnuti pfi 25 °C
30% 300A -
40 % - 300A
60 % 250 A 260 A
100 % 190 A 200 A
Relativni doba zapnutf 40 °C
25 % 300 A -
30% - 300A
60 % 220 A 240 A
100 % 170 A 190 A
Zatézovaci cyklus 10 min. (relativni doba zapnuti 60 % A 6 min. svafovani, 4 min.
prestavka)
Napéti naprazdno 99V
Napéti naprazdno (VRD) 12V
Napéti naprazdno (SVRD) 12V
Sitové napéti (tolerance) 3x 400V (+20 % a7 -25 %)
Kmitocet 50/60 Hz
Sitova pojistka (tavna pojistka pomald) 16 A
Sitovy pfivodni vodi¢ HO7RN-F4G1,5
Max. pfipojovaci vykon 12,1 kVA 8,3 kVA
Doporug. vykon generatoru 16,4 kVA
coso pfi Imax 0,99
Tida izolace/kryti HIIP 23
Okolni teplota -20°Caz +40 °C
Chlazeni pristroje/hofaku Ventilator/plyn
Zemnici kabel 35 mm2
Rozméry DISIV 515 x 185 x 350 mm
Rozméry DSV (pws) 515 x 185 x 445 mm
Hmotnost 16,5 kg
Hmotnost (pws) 23,5kg
Konstruovano v souladu s normou IEC 60974-1, -10
1CE
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Svarovaci hofék, drzak elektrody a smérovani obrobku
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9 PrisluSenstvi
9.1  Svarovaci horak, drzak elektrody a smérovani obrobku
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
EH50 4M Svarovaci klesté 092-000004-00000
WK50QMM 4M KL Zemnici kabel, klesté 092-000003-00000
TIG 26V 4M ABITIG 26V 4m BCC-1 BHC-01 094-010979-00000
9.2  Daélkovy ovlada¢ a prislusenstvi
Typ Oznaéeni Artikl. Nr.
RT1 Délkovy ovladag - proud 090-008097-00000
RA5 19POL 5M Privodni kabel napf. pro dalkovy ovladaé 092-001470-00005
RA10 19POL 10M Privodni kabel napf. pro dalkovy ovladaé 092-001470-00010
RA20 19POL 20M Privodni kabel napf. pro dalkovy ovladaé 092-001470-00020
RTF1 19POL 5M Déalkovy pedélovy ovlada€ proudu s pfivodnim kabelem 094-006680-00000
RV5M19 19POL 5M ProdluZovaci kabel 092-000857-00000
9.2.1 Pico 300 cel pws
Typ Oznaéeni Artikl. Nr.
RT PWS1 Délkovy ovladac proudu svislého svaru, obraceni polarity 090-008199-00000
9.3 Opce
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
ON FILTER Moznost dodateéné instalace filtru nedistot pro vstup vzduchu | 092-001856-00000
9.4  VSeobecne prislusenstvi
Typ Oznaéeni Artikl. Nr.
DM1 32L/MIN Redukéni ventil + Manometer 094-000009-00000
5POLE/CEE/16AIM Sitova zastréka 094-000712-00000
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10.1 Prehled poboéek EWM

WWw.ewm-group.com
www.ewm-tv.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH
Dr.Giinter-Henle-StraRe 8

56271 Miindersbach

Deutschland

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM SCHWEISSTECHNIK-HANDELS-GMBH

In der Florinskaul 14-16

56218 Miilheim-Karlich - Deutschland

Tel: +49 261988898-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com/handel - nl-muelheim@ewm-group.com

EWM HIGHTECWELDING GmbH

Niederlassung Nord

Lindenstrafe 1a

38723 Seesen-Rhiiden - Deutschland

Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-nord@ewm-group.com

EWM HIGHTECWELDING SALES s.ro.

Prodejni a poradenské centrum

Tyr3ova 2106

256 01 BeneSov u Prahy - Tschechische Republik

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712
www.ewm-group.com/cz - sales.cz@ewm-group.com

EWM HIGHTECWELDING GmbH
Scharnsteinerstrale 15

4810 Gmunden - Osterreich

Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/at - info.at@ewm-group.com

EWM HIGHTECWELDING FZCO

Regional Office Middle East

JAFZA View 18 F 14 05 - PO.Box 262851

Jebel Ali Free Zone - Dubai - Vereinigte Arabische Emirate
Tel: +9714 8857-789 - Fax: -500
www.ewm-group.com/me - info.me@ewm-group.com

EWM SCHWEISSTECHNIK-HANDELS-GMBH

Sachsstrale 28

50259 Pulheim - Deutschland

Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-group.com/handel - nl-koeln@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.ro.

T 9. kvetna 718

407 53 Jitikov - Tschechische Republik

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -20
www.ewm-group.com/cz - info.cz@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way

Coopies Lane Industrial Estate

Morpeth - Northumberland - NE 61 6JN- GroRRbritannien
Tel: +44.1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-group.com/uk - info.uk@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan

New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - Volksrepublik China
Tel:+ 86 512 57867-188 - Fax: -182
www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com
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