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Pozor: prectéte si peclivé tuto prirucku k obsluze. Dbejte na to, abyste znali a porozuméli vSem informacim
v této prirucce a spravnému pouzivani stroje jesté pred pouzitim stroje. Uschovejte tento navod pro

1. OBECNE INFORMACE

1.1. Vyrobce:

De Wild BV,

De Meeten 54

4706 NH Roosendaal, Holland
www.gtmprofessional.com

1.2. Bezpecnost a zivotni prostiedi

GTS 1300 by meél byt pouzivan pouze dospélymi
osobami, ktefi jsou plné seznameni a pochopili pfiru¢ku
uzivatele a zpUsob, jakym stroj funguje.

Dbejte na to, aby stroj stale ve vodorovné poloze a kontro-
lujte tlak pneumatik pravidelné (minimalné 1,5 bar(i, max.
1,9 baru).

Oznacte plochu nejméné 3 m Sirokou a 12 metrd dlouhou
na vystupni strané zpracovavaného materialu. P¥i drceni
materialu musi obsluha dbat na to, aby nemohl byt nikdo
zranén odlétavajicimi stépky. Pro oznaceni nebezpecného
prostoru pouzijte napfiklad ¢ervenobilé pasky.

Dbejte na to, aby se nikdo, ani
zadna zvirata nevyskytoval v oblasti
12 metru okolo stroje.

Vytahnéte kliCek ze skfirky zapalovani, pokud:

1. je GTS 1300 ponechan bez obsluhy

2. probihaji udrzbové prace na stroji GTS 1300

3. pokud jsou odstranény kryty a/nebo vystupni roura.

P’rova'déjte pravidelné udrzbu GTS 1300 (viz kapitola
,Jdrzba drti¢e a kontroly*)

1.3. Bezpecnost obsluhy

Pouzivejte osobni ochranné

prostfedky po celou dobu prace se

strojem GTS 1300. C

PFi pouzivani vyviji stroj hluk vy3Si E

nez 90 dB(A), proto je povinné nosit

ochranu sluchu.

Pozor na riziko poskozeni sluchu!

Nenoste volné obledeni, ¢asti odévu s volné visicimi
$fdrami, apod. nebo kravaty.

Stroj GTS 1300 pouZivejte pouze ve venkovnich
prostorach.



GTS 1300 je uréen pouze pro Stipani nové fezaného
dfeva s maximalnim primérem do 85 mm. Je zakazano
vkladat do stroje jiny material (napf. kov, kameny, plasty
nebo jiné materialy).
Pokud chcete drtit kofeny, ocCistéte je od pisku, zeminy,
kamenu nebo jinych necistot.
ey Jakekoli pouzivani odlisne od
vySe popsanych mozZnosti zba-
vuje vyrobce veSkeré odpovéd-
nosti.
" Nadrz paliva plrite jen ve venkov-
nich prostorach. Pouzivejte ka-
% nystr s ohebnou hadici.
PouZivejte pouze bezolovnaty
benzin 95 oktand.

EURO 95
UNLEADED FUEL

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte stroj pfedem co
nejpeclivéji a vyménte okamzité vSechny vadné nebo
opotfebené dily.

Zkontrolujte pred kazdym pouzitim alespon nasledujici:

- povolené Srouby a matice

- poSkozené gumové chlopné ve vstupni roufe - vymén-
te je, pokud jsou posSkozené nebo opotfebované.

- stav oleje v motoru

- praskliny v kovovém povlaku a/nebo vadné svary

- prasklou nebo poSkozenou kabelaz

Dbejte na spravné provadéni udrzby stroje GTS 1300.

Za S8kody nebo zranéni, zpUsobené nespravnym
pouzivanim, opotfebovanymi, nebo neoriginalnimi dily,
apod. nenese vyrobce zadnou zodpovédnost.

Oblicej a télo je zapotfebi udrzujte po celou dobu co
nejdale od vstupniho otvoru. Pfi vkladani dfeva do stroje
nestujte nikdy vys, nez je dolni ¢ast kol.

Nikdy neprovadéjte na stroji udrzbu nebo servis, dokud
neni vysunut kli¢ ze zapalovani.

Nikdy nenaklanéjte stroj, pokud motor béZzi.

VZzdy vyménte Stitky s varovnymi napisy, jakmile jsou
poskozené nebo nejsou dostatecné Citelné.

1.4. Vysvétleni varovnych symbolt (Obr. 1b)

Nalepka 1: Pozor: nebezpeli! - Preltéte si peclivé
prirucku pro uzivatele - Nebezpecilétajicich
Stépkl - Udrzujte dostate¢nou vzdalenost
od stroje (12 metr(l) - Riziko zavazného
pofezani a zranéni - Nebezpeci uviznuti

Nalepka 2: Nebezpeéi létajicich Stépkd - Udrzujte
dostate¢nou vzdalenost od stroje (12 metrd)

Nalepka 3: Riziko zavazného pofezani a zranéni -
Nebezpedi uviznuti

Nalepka 4: Prectéte si peclivé priru¢ku pro uzivatele -
Pouzivejte ochranné bryle, ochranu sluchu
a ochranné rukavice

Nalepka 5: CE-nalepka

Nalepka 6: Horky povrch - nebezpeci popaleni

2. POUZITI GTS 1300

2.1.

- Stroj musi byt pfipraven a provozovan v souladu s na-
sledujicimi pokyny:

- PFi montazi nozd musi byt Srouby dotahovany momen-
tovym kliéem (70 Nm u fezacich nozi (€. 19 na nakre-
su nahradnich dilt) a 40 Nm u protiostfi (. 15 na na-
kresu nahradnich dild) a zajisténé pomoci Loctite 243!
Zkontrolujte napéti na Sroubech znovu po jedné hodiné
prace.

- Pfed spusténim motoru zkontrolujte, Ze je vstupni rou-
ra prazdna. Pokud ne, vycistéte vstupni rouru tyCi nebo
naradim s dlouhou nasadou.

- Ruce, koncetiny Ci oble€eni udrzujte co nejdale od
vstupni a vystupni roury nebo pohyblivych ¢asti stroje.

- Dbejte na neustalé udrzovani rovnovahy a stujte vzdy
pevné. Nenaklanéjte se pres stroj.

- Pfi praci se strojem se drzte co nejdale od vystupni
zony stroje.

- Pokud noze narazi na cizi pfedmét (jiny pfedmét nez
dfevo), nebo v pfipadé, Ze stroj zacne vydavat neobvyk-
Ié zvuky a/nebo se neobvykle tfese, je nutné stroj oka-
mzité vypnout, ¢imz se zastavi otaceni nozl. Vypnéte
motor a odvezte stroj k doporu¢enému prodejci.

- Pokud se stroj zasekne, musite vypnout vypinac stroje
a pockat, az se prestanou tocit noze.

- Je povinné pouzivat bezpeénostni rukavice, chranice
sluchu a ochranné bryle (obr. 4)

- Tento stroj je vyhradné ureny pro praci ve venkovnim
prostfedi. Je nutné se také vyhnout praci v otevienych
prostorach, kde vy se mohly hromadit vyfukové plyny.

- Se zafizenim smi pracovat vzdy jen jedna, pokud moz-
no stale stejna, osoba.

- Nikdy nesahejte rukama do vstupni roury, dokud neni
vypnuty vypina¢, dokud noze nejsou v klidu a dokud
nebyl vysunut kli¢ ze zapalovani (obr. 5)

- Kusy dfeva, lezici napfi¢ vstupni roury, by mély byt od-
stranény vzdy, kdyz se zastavi noze. V pfipadé, ze je
zablokovany rotor kusem dfeva: vyjméte kli¢ek zapalo-
vani, demontujte kryt na pouzdru loZiska hfidele rotoru
a otocte rotor o nékolik stupriti pomoci klice, specialné
vyrobeného pro tento ucel. Pak vyjméte napfic lezici
kus(y) dfeva pomoci jiné ty¢e nebo nastroje. NESA-
HEJTE RUKAMA DO ROTORU. (obr. 6, 7 a 8).

- Nikdy nenechavejte stroj v provozu bez dozoru.

- Vzdy vypnéte motor a vyjméte kli¢ ze zapalovani pfed
vyménou nozu nebo protiostfi.

- Zkontrolujte po jedné hodiné prace, Zze vSechny Srouby,
matice a Srouby jsou pevné dotazeny. Pokud ne, je do-
tahnéte nebo se obratte na svého prodejce

- Vzdy pouzivejte pouze originalni nahradni dily, jinak
zaruka pozbude platnost.

- Stroj smi byt opravovan pouze prodejcem, autorizova-
nym od vyrobce.

Bezpecnostni a technické poznamky



2.2. Spusténi drtice
Pfed spusténim stroje vzdy dodrzujte pokyny pro
bezpecnost a Zivotni prostfedi. (viz kapitola 1.2)

2.3. Pouziti drtice

Nastartujte motor a nechte jej na1/3 plynu zahfat asi
1 minutu. Pak spustte stroj na piny plyn. Nahlédnéte
do pfirucky k motoru, kde najdete, jak zapnout spravné
motor a dalSi informace ohledné pouzivani motoru -
v samostatném manualu k motoru (obr. 9 & 10)

Vlozte vétve do vstupniho otvoru a jakmile jsou vtazeny,
pustte je. Vétve budou vtazeny do stroje automaticky. Pfi
vkladani silnych vétvi dbejte na to, aby byly udrzovany
otacky motoru. Odfezte bo¢ni vétve, které jsou silnéjSi nez
3 cm, od hlavnich vétvi a vkladejte je do stroje samostatné.
Dlouhé vétve by vas mohly Slehnout do obliceje, udrzujte
proto vhodnou vzdalenost od stroje a vzdy noste ochranu
obliceje.

TIPY PRI STEPKOVANI
Tvrdost dfeva zavisi na druhu dfeva, casu mezi
odvétvenim a Stéepkovanim, a na tom jak jsou vétve
suché. Stroj ma nejlepSi vykon, pokud jsou vétve jsou
Stépkovany ihned po odvétveni.

VENUJTE PROSIM POZORNOST NASLEDUJICIM
POZNAMKAM:

Nevahejte pouzit nouzovy spina¢ (obr. 11) v pfipadé
nouze. PFfi normalnim vypnuti stroje nejdfive nechte motor
bézet naprazdno a pak prepnéte klicem pFepina¢ na ,0"
nebo do pozice ,vypnuto®.

Vystupniroura musibytpo celou dobu pevné pfiSroubovana
na stroji, aby nebyly Stépky rozhazovany pfilis§ daleko
a nikdo tak nemohl byt zranén.

3.1. Odstranéni vstupni roury

Vzdy zkontrolujte, ze jsou dva Srouby ve spodni Casti
vstupni roury bezpecné utazeny (obr. 12, 13)

Pokud chcete zastavit Stépkovani, nechte nejdfive stroj
jeSté nékolik minut bézet, aby mohl dokoncit drceni jiz
vloZzeného materialu i vystup $tépku ze stroje - tyto zbytky
jinak mohou zablokovat rotor pfi pfistim spusténi stroje.

2.4. Transport

Pfed pfemisténim stroje nejdfive vypnéte motor, vyjméte
kli¢ ze zapalovani a odstrarite vicko od zapalovaci svicky.

3. UDRZBA DRTICE A KONTROLY

Pfred kontrolou a udrznou stroje nejdfive vypnéte motor,
vyjméte kli¢ ze zapalovani a odstrante vi¢ko od zapalovaci
svicky.

Pfi Cisténi zafizeni vysokotlakou myc¢kou nikdy nestfikejte
vodu naloZiska. Mohlo by dojit k poSkozeni loZisek a stroje,
a tim ke ztraté zaruky.

Pfed uloZenim stroje vZdy namazte loziska, noze a rotor
tukem/olejem proti korozi.

Pfed zahajenim servisnich praci nebo udrzby rotoru vzdy
rotor zablokujte specialnim klicem k hfideli rotoru.
Pravidelné prezkousejte nouzovy spinac.

Zkontrolujte tlak v pneumatikach a udrzujte vzdy spravny
tlak (viz vy$e).

Udrzba motoru: nahlédnéte prosim do pFiruéky k motoru
(GTM GTE390 / Mitsubishi GM401), dodavanou vyrobcem
motoru.

s témito sou€astmi musi byt vzdy provedena spolecné
dvéma osobami, aby se zabranilo riziku zranéni.

- kryt rotoru +/- 27kg

- vstupni roura +/- 29 kg
- motor +/- 32 kg

- rotor +/- 24 kg

Nejdfive odstrarite vystupni rouru, kde povolte 2 imbusové Srouby (obr. 1.1 a 1.2). Pak vyjméte imbusové Srouby ze
vstupni roury (obr. 1.3). Naklofite vstupni rouru peclivé dozadu (obrazek 1.4). Dejte pozor na to, Ze by se stroj mohl
prevazit - proto podle potfeby podeprete ram na narazniku (obr. 1.5). Jakmile je vstupni roura naklonéna dozadu, mlze
byt odstranéna ze stroje smérem stranou (obr. 1.6). Pro montaz vstupni roury zpét provedte stejné kroky v opacném

poradi.

E




3.2. Vymeéna a nastaveni hnacich femenu

PFfed vyménou hnacich fement vzdy vyjméte kli¢ ze spinaci skfifky.

Sundejte kryt ze skfiné hnacich femen(. Povolte mirné Sroub, ktery upevriuje skfii femenu ke krytu rotoru (2.1).
OdSroubujte Srouby upevnéné vodorovné k motoru (2.2). Uvolnéte lehce Srouby, kterymi drzi motor na podvozku
(2.3). Presurite blok motoru dozadu. Zkontrolujte, zda se skFifi hnacich femenl pohybuje ve stejném sméru. Nyni
Ize jednoduse odstranit staré Femeny a upevnit nové. Vsimnéte si, Ze jakmile jsou Ffemeny odstranény, Ize snadno
zkontrolovat vzdalenost mezi lopatkami a protiostfim, protoze rotor se mize volné otacet.

-
CE
>
o
o
2

Pouzivejte pouze pasy s spravnych hodnotach pfenos sily!

Napéti Ffemenu upravte pohybem bloku motoru vpfed a poté, co stanovite spravné napnuti femend, pfipevnéte motor
pfiSroubovanim 4 Sroubl k podvozku.

Jakmile jste dosahli spravného napéti femend, zkontrolujte, zda jsou femenice v jedné linii. Zjistite to nejlépe, pokud
podrzite proti femenicim ty¢ (2,4). Spravného napéti jste dosahli tehdy, pokud mulzete napnuté femeny stlacit doll
priblizné o +/- 6 cm (2,5 palce

Kdyz jsou nové femeny pfipevnéné, méla by vzdalenost mezi vieteny femenic byt +/- 730mm. Zkontrolujte po napnuti
femenu znovu, Ze jsou femenice v jedné linii. Zkontrolujte, zda jsou v§echny Srouby spravné dotazeny, zejména Sroub
drzici skfift hnacich femenut vuci krytu rotoru. Nasadte kryt skfiné Femenu zpét na misto a pfipevnéte vstupni a vystupni
roury.

Po vyméné femenu nechte stroj béZet po dobu 5 minut bez zatizeni. Zatimco stroj bézi bez zatéze, zkontrolujte, zda
stroj nema uvolnéné Srouby, neobvyklé zvuky nebo vibrace. Nyni je stroj pfipraven k pouzivani.

3.3. Vyména motorového oleje.

Po prvnich 5 provoznich hodinach vyménte motorovy olej. Dejte pozor, abyste olej nerozlili. Doporucuje se pouzivat
hadice s klipem, upeviujicim zavit vypoustéci zatky (zavit M12 x 1,5)

Pfi upeviiovani hadice je doporu¢eno naklonit stroj dozadu a nechat jej opfeny na narazniku. Podepfete stroj v predni
¢asti, aby se neprevratil zpét.

Nasroubujte klip hadice na vypoustéci zatku. Umistéte pod stroj sbérnou nadobu, dostateéné velkou, aby mohla pojmout
1 litru motorového oleje. Naklorite stroj dopfedu a nechte olej z hadice kapat do sbérné nadoby. Nechte oleje vytékat
a pak jesté chvili vykapavat.

Pozor: pouzity olej je povazovan za chemicky odpad. Odvezte olej na vyhrazené sbérné misto likvidace.
Odmontujte hadici a zaSroubujte vypoustéci zatku zpét do motoru. Nalijte do motoru 1 litru motorového oleje 15W40.

Pouzijte trychtyr, abyste zabranili rozliti oleje. Pokyn: pfi opétovném nalévani oleje do motoru muzete také naklonit stroj
dozadu.



PROBLEMY, PRICINY A RESENI

Problém

Pric¢ina

Reseni

Drti¢ nepodava spravny
vykon: dfevo neni rotorem
vtahovano dovnit¥
automaticky

Stépky nemaiji stejnou
velikost

- Noze jsou pfilis opotfebované

- Vétve vlozené do stroje maji prilis
velky pramér

- Mezera mezi pevnou Cepeli
a protiostiim je pfilis velka:
spravna mezera je 0,5 mm (pul
milimetru)

Obratte nebo naostfete nebo vyménte noze - viz bod 3.4
nize

Odstrarite vétve silngjSi nez 8 cm

Nastavte mezeru mezi pevnou Cepeli a protiostfim:
spravna mezera je 0,5 mm

Motor nestartuje/motor se
sam vypina

- problém v elektrickém obvodu
motoru

- nedostatek paliva

- Zadny olej nebo nedostatek oleje

v motoru (olej by mél byt na drovni

se zavity plniciho otvoru.)

Zkontrolujte, zda je vypinac pro start motoru v poloze ,on“
nebo 1%

Zkontrolujte, zda je nouzovy spina¢ deaktivovany.
Zkontrolujte hladinu oleje a paliva

Obratte se na svého autorizovaného prodejce

Stroj se ucpava béhem
pouzivani

Motor se nespusti/nezapne,
protoze rotor je ucpany

- vétve vlozené do stroje maji pfilis
velky pramér

- nezadouci material, jako jsou
kameny nebo kovové predméty
jsou ve vstupni roufe

Vypnéte motor a vytahnéte kliek ze zapalovani. Sundejte
kryt z hfidele rotoru. Otoéte rotor o nékolik stuprii proti
sméru hodinovych ruci¢ek pomoci speciélniho klice.
Zablokujte rotor pfipevnénim specialniho kli¢e na hridel
rotoru za osou kola. Odstrarite material ze vstupni roury
pomoci ty¢e nebo vhodného nastroje a nastartujte stroj
znovu. Pokud je to potfeba, vyménte noze.

NIKDY NESAHEJTE RUKAMA DO VSTUPNi ROURY
NEBO ROTORU.

Stroj nevyhazuje ven zadné
Stépky.
Vystupni trubice je ucpana

Do stroje bylo vlozeno pfili§ mnoho
vlhkého materialu (listi, trava,
ztrouchnivély material)

Vypnéte motor a odstrarite vicko od zapalovaci svicky.
Zablokujte rotor pfipevnénim specialniho kli¢e na hfidel
rotoru za osou kola. Demontujte/odstrante vystupni rouru.
Nedotykejte se ostfi nozu, ani kdyZ pouzivate rukavice! Je
zde vysoke riziko zavazného pofezani rukou. Odstrante
ulomky dfeva ty¢i nebo vhodnym nastrojem. Namontujte
zpét vystupni rouru a utahnéte pevné prislusné Srouby.
Odstrante specialni kli¢, pfipevnény na hfideli.

Nasadte uzaveér hfidele rotoru. Nastartujte motor znovu.

TECHNICKE UDAJE

Pohanéno 4-taktnim motorem o 13 Hp
Maximalini pocet otacek: 3200
Stépkovaci systém: 2 noze na rotoru 1 protiostfi na podvozku

Rozméry:

Délka 150 cm
Sitka 75 cm
Vyska 152 cm
Hmotnost 165 kg

POPIS NEJDULEZITEJSICH CASTI (obr.1a)

Vystupni roura
hfidel rotoru

kryt rotoru
vstupni roura
motor

rukojet

nouzovy vypinac

Nookwh =

TYTO POKYNY USCHOVEJTE PRO POZDEJSi NAHLEDNUTI

Vsechna prava vyhrazena




SEZNAM NAHRADNICH DiLU

C. NAKRESU C.ART. POPIS MNOZST.
1 MZSGTS 8 01-00-00 ram 1
2 MZSGTS 8 10-00-00 kolik 2
3 MZSGTS 8 26-00-00 nouzovy vypinac 1
4 MZSGTS 8 09-00-00 rukojet 1
5 MZSGTS 8 27-00-00 motor 1
6 MZSGTS 8 21-01-02 Sroub s vnitfnim Sestihran M8x16 2
7 MZSGTS 8 05-00-00 nasypka 1
8 MZSGTS 8 32-00-00 gumovy kryt 1
9 MZSGTS 8 23-02-01 pojistné matice M 6 7
10 MZSGTS 8 31-00-00 prouzek 3mm 1
11 MZSGTS 8 22-01-02 podlozka M6 26
12 MZSGTS 8 21-02-03 Sroub M6 x 20 5
13 MZSGTS 8 14-00-00 pojistna podlozka rotoru 1
14 MZSGTS 8 15-00-00 kryt LoZisko 1
15 MZSGTS 8 18-00-00 protiostii 1
16 MZSGTS 8 16-00-00 pouzdro loZiska FY 506M 2
17 MZSGTS 8 20-00-00 ochranny kryt rotoru 2
18 MZSGTS 8 03-00-00 rotor 1
19 MZSGTS 8 17-00-00 nuz 2
20 MZSGTS 8 21-05-01 specialni ¢ep pro nuz 10
21 MZSGTS 8 02-00-00 Skiin drtice 1
22 MZSGTS 8 04-00-00 horni ¢ast skfiné 1
23 MZSGTS 8 06-00-00 dopravnik 1
24 MZSGTS 8 21-06-01 kfidlovy Sroub M6 x 16 1
25 MZSGTS 8 21-02-02 Sroub M6 x 16 6
26 MZSGTS 8 28-00-01 kli¢ pro rotor 1
27 MZSGTS 8 25-00-00 deflektor 1
28 MZSGTS 8 22-01-03 podlozka M8 8
29 MZSGTS 8 22-02-02 pojistna podlozka M8 8
30 MZSGTS 8 21-01-01 Sroub s vnitfnim Sestihran M8x12 2
31 MZSGTS 8 22-01-04 podlozka M10 47
32 MZSGTS 8 22-02-03 pojistna podloZzka M10 19
33 MZSGTS 8 21-02-07 Sroub M10x20 1
34 MZSGTS 8 21-02-06 Sroub M10x16 5
35 MZSGTS 8 13-00-00 kli¢ rotoru 1
36 MZSGTS 8 08-00-00 naraznik 1
37 MZSGTS 8 22-02-01 pojistna podlozka M6 4
38 MZSGTS 8 21-02-08 Sroub M10x25 8
39 MZSGTS 8 35-00-01 femenice 146 1
40 MZSGTS 8 21-02-09 Sroub M10x30 1
41 MZSGTS 8 29-00-01 pojistny krouzek pro rotor 1
42 MZSGTS 8 36-00-00 klinovy femen A1780 L4/13x1750L, A69 2
43 MZSGTS 8 21-02-10 roub M10%35 8
44 MZSGTS 8 23-02-01 pojistné matice M 10 12
45 MZSGTS 8 11-00-00 kolo 2
46 MZSGTS 8 37-00-00 kryt kola 2
a7 MZSGTS 8 30-00-00 pojistny krouzek 2
48 MZSGTS 8 22-03-00 podloZka 2
49 MZSGTS 8 22-04-00 podloZka 2
50 MZSGTS 8 07-00-00 kryt Femenu 1
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51 MZSGTS 8 21-01-03 Sroub s vnitfnim Sestihranem M10x20 5
52 MZSGTS 8 35-00-02 femenice 96 1
53 MZSGTS 8 21-02-05 Sroub M8x25 1
54 MZSGTS 8 29-00-02 pojistny krouzek pro motor 1
55 MZSGTS 8 12-00-00 kryt vyfuku 1
56 MZSGTS 8-24-00-01 pouzdro (hfidel) 1
57 MZSGTS 8 21-02-12 groub M10%60 4
58 MZSGTS 8 24-00-02 pouzdro pro stfedovy otvor hfidele motoru 1
59 MZSGTS 8 28-00-02 kli¢ pro 1
60 MZSGTS 8 21-02-04 Sroub M8x20 4
61 MZSGTS 8 21-02-11 Sroub M10x50 4
62 MZSGTS 8 23-01-01 matice M4 4
63 MZSGTS 8 22-01-01 podlozka M4 4
64 MZSGTS 8 21-03-01 Sroub s kulovou hlavou M4x15 4
65 MZSGTS 8 21-04-01 samorezny Sroub s plochou hlavou ST4.2 4
66 MZSGTS 8 23-01-02 matice M10 4
67 MZSGTS 8 21-02-01 Sroub M6 x 12 8
68 MZSGTS 8 19-00-00 horni kryt femene 1
69 MZSGTS 8 34-00-00 Stitek s vyrobnim Cislem 1
70 MZSGTS 8 38-00-00 nyt 3.2x9 2
71 MZSGTS 8 33-00-00 Stitek s vyrobni m €islem na motoru 1
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