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Preklad pGvodniho navodu k pouZiti

Preklad povodného ndvodu na pouzitie

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

TpeBoA Ha OPUTMHANHUTE MHCTPYKLMK 3@ ynoTpeba
Traducere manual de utilizare

Az eredeti hasznalati utasitds forditasa

lepeBog OPUTMHaNbHON MHCTPYKLUKM MO 3KCMTyaTaLmumn
Mepeknap opuriHanbHOT IHCTPYKLIT 3 ekcnnyaTauil
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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si pfectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, Udrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczyta¢ instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

W3KNI0YMTENHO BAXHO € A MPOYETETE UHCTPYKLIMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, NPEAM Aa NPEMUHETE KbM
crno6siBaxe, NOAAPLKKa UMK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO [ Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartasa és hasznélata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhaté
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6x0AvMO NpounTaTh MHCTPYKLMK B ;aHHOM PYKOBOACTBE nepej C6opKoil, 06Cy)nBaHUEM 1 dKCTyaTaumeit
ZlaHHOTO M3fenus.
UA | YBara!

[ye BaXnuBo, Wo6 BY NPOUMTaNy iHCTPYKLii B LibOMY KepiBHULTBI Nepes cKnafaHHsM, 06CyroByBaHHAM Ta
ekcniyarauieto Liel MalumHu.
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EN|ENGLISH
CORDLESS HEAT GUN
PH20
MANUAL
TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model PH20
Input voltage (V DC) 20

Max. power input, temperature, air flow

current consumption (A)
Position I. (five flow levels)
Position I1. (five flow levels)

16 A;
30-400°C; 100 I/min
30-550°C; 200 |/min

Protection class 1]

Protection IPX0
Sound pressure level LpA (dB(A)) 80
Sound power level LwA (dB(A)) 80

(measured according to EN 60335-1 / EN 60335-2-45)
Vibration level (m/s?)
Weight (without battery)(kg)

< 2,5; uncertainty K= 1,5
0,68 kg

DESCRIPTION (PIC. 1)*

1. Nozzle 5. LCD Digital Display

2. Ventilation slots 6. Handle
3. On/off switch (0/1/2) 7. LED lights
4. Temperature & Air Flow

adjusting buttons

APPLICATION

Your heat gun has been designed for stripping paint, soldering pipes,
shrinking PVC, welding and bending plastic as well as general drying and
thawing purposes.

/\ WARNING!

Read this manual and general safety Instructions carefully before using the
appliance, for your own safety. Your power tool should only be passed on
together with these instructions.

PACKAGE CONTENT LIST

Remove all packing materials

Remove remaining packaging and transit supports(if existing)
Check the completeness of the packing content

Check the appliance, the power cord, the power plug and all
accessories for transportation damages.

0 Keep the packaging materials as far as possible till the end of the
warranty period. Dispose it into your local waste disposal system
afterwards.

/N WARNING!

Packing materials are no toys! Children must not play with plastic bags!
Danger of suffocation!

o o o o

¢ 1 Heatgun

0 1 Set of accessories (Accessories may not be necessarily be
included)

¢ 1 Instruction manual

When parts are missing or damaged, please contact your dealer.

GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow all warnings
and instructions may result in electric shock, fire and/or serious injury.
Save all warnings and instructions for future reference. The term “power
tool” in the warnings refers to your mains operated (corded) power tool or
battery operated (cordless) power tool.

4

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR HEAT GUNS
0 Do not place your hand over the air vents or block the vents in any
way.

0 The nozzle and accessories of this tool become extremely hot during
use. Let these parts cool down before touching.

Always switch the tool off before putting it down.
Do not leave the tool unattended while it is switched on.
A fire may arise if the appliance is not used with care.

Heat may be conducted to combustible materials that are out of
sight. Do not use in a damp atmosphere, where flammable gases
may be present or near combustible materials.

Allow the tool to cool fully before storing.
Ensure adequate ventilation as toxic fumes may be produced.
Do not use as a hairdryer.

Do not obstruct either the air intake or nozzle outlet, as this may
cause excessive heat build up resulting in damage to the tool.

Do not direct the hot air blast at other people.

Do not touch the metal nozzle as it becomes very hot during use and
remains hot for up to 30 minutes after use.

¢ Do not place the nozzle against anything while using or immediately
after use.

0 Do not poke anything down the nozzle as it could give you an electric
shock. Do not look down the nozzle while the unit is working because
of the high temperature being produced.

¢ Do not allow paint to adhere to the nozzle or scraper as it could ignite
after some time.

o o o o

o o o o

o <o

REMOVING PAINT

¢ Do not use this tool to remove paint containing lead. The peelings,
residue and vapors of paint may contain lead, which is poisonous.
Any pre-1960 building may have been painted in the past with paint
containing lead and covered with additional layers of paint. Once
deposited on surfaces, hand to mouth contact can result in the
ingestion of lead. Exposure even to low levels of lead can cause
irreversible damage to the brain and nervous system. Young and
unborn children are particularly vulnerable.

0 When removing paint., ensue that the work area is enclosed.
Preferably wear a dust mask.

0 Do not burn the paint. Use the scraper and keep the nozzle at leaf
25 mm away from the painted surface. When working in a vertical
direction, work downwards to prevent paint from falling into the tool
and burning.

O Dispose of all paint debris safely and ensure that the work area is
thoroughly cleaned after completing the work.

ASSEMBLY AND ADJUSTMENT

The air temperature can be adjusted to suit a wide range of applications.
The table below suggests settings for different applications.

Setting Applications

¢ Drying paint, varnish color shade samples, filler,
adhesives, construction joints and stucco forms

0 Drying wet timber prior to filling
0 Removing stickers

0 Joining  adhesives-Large-surface  gluing  with
contact adhesives, activation of pressure-sensitive
1 adhesives, acceleration of bonding processes,
releasing of bonding points as well as releasing or
bonding of edge band or veneer.

¢ Waxing and de-waxing
0 Shrinking PVC wrapping and insulation tubes

0 Defrosting of icy stairs and steps, door locks,
trunk lids, car doors or water pipes, as well as for
defrosting refrigerators and ice boxes
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0 Welding of thermoplastic polymer, flooring materials
of PVC and linoleum, PVC-coated fabric, tarpaulins
and foils

0 Bending plastic pipes and sheets

0 Soldering plumbing joints, tin, special silver solder,
SMD elements, cable lugs

Loosening rusted or tightly fastened nuts and bolts

0 Removing old and even thick coatings of oil paint ,
lacquer, varnish and synthetic plaster

0 Disinfection-With hot air of 600°C, you can quickly
rid animal sties/stables of bacteria .Woodworm
infestation can be controlled (Caution: Danger of
fire! Do not heat up the wooden surface excessively).

If you are not sure about the correct setting, start with a low temperature
setting and gradually increase the temperature until you achieve optimum
results

Mounting the correct accessory if applicable

Icon Description Purpose

Protection windows

Glass protection when stripping

nozzle frames

ﬁgg;g i Soldering pipes
Weldi_ng, shrink

Cone nozzle sleeving (heat

concentrated over
small area)

Drying, thawing (heat

Fish tail surface spread over wider

nozzle area)
-
.
Stripping paint and
Scraper varnish
'

0 ‘l:\jllake sure that the tool is switched off and the nozzle has cooled
own.

¢ Falling down nozzle can set an object on fire. Nozzles must be
mounted firmly and secure on the unit.

0 Touching a hot nozzle can lead to serious burns .Before attaching
or replacing a nozzle, allow the unit to cool down completely or use
a suitable tool.

0 Ahot nozzle can set a surface on fire. Place down hot nozzles only
on fire-proof surfaces.

0 An incorrect or defective nozzle can lead to heat accumulation and
damage the unit. Use only original nozzles according to the table that
are suitable for your unit.

BEFORE STARTING WORK

Charging procedure
/\NOTE! Before using the tool, read the instruction book carefully.
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Charging the battery

The battery charger supplied is matched to the Li-ion battery installed
in the machine. Do not use any other battery charger. The Li-ion battery
is protected against deep discharging. When the battery is empty, the
machine is switched off by means of a protective circuit: The tool holder
no longer rotates.

In a warm environment or after heavy use, the battery pack may become too
hot. Allow the battery to cool down before recharging.

Important notes for charging the battery
The battery in your new tool is not charged when it leaves the plant.

Therefore, it must be charged before using the first time! If the battery pack
is very hot you must remove your battery pack from the

tool and allow your battery pack to cool first to ambient temperature and
then recharging can be started.

To prevent damage to the Battery Pack, when charge runs out, please
charge the battery to reach full or no less than half charge before storage.

If the tool will not be used for long periods of time, charge the battery every
3-6 months.

How to charge your battery

Connect the battery charger to the power supply, and then plug the DC
socket of charger into charger base, and the light on the charger will
illuminate green. Then slide the battery pack into the charger base to make
the connections. The green light will turn red to show that the charging
process has started.

After charging approx 2 hours, the red light will turn green which means
the battery is full, and charging is completed. Then slide the battery from
your charger.

This charger is designed to detect some problems that can arise with
battery pack. (See table below)

Light Status Measure
Charger is plugged into
Green ON the socket without the This is normal
battery inserted
Red ON Charging This is normal
Red OFF, Green ON  Fully charged This is normal
Let the battery cool

Red OFF, Green Battery pack is too hot down for a while then

light flashing to charge proceed to try
charging again
Efgeﬂaépg‘g' Defective battery Change a new battery

To remove or install the battery pack

Press the battery pack release button to release and slide the battery pack
out from your tool. After recharge, slide it back into your tool. A simple push
and slight pressure will be sufficient.

INSTRUCTIONS FOR USE
O Always observe the safety instructions and applicable regulations.

0 Use only one hand to hold the tool, do not place your other hand
over the air vents

Prior to operation
0 Mount the correct accessory for the application.
0 Set the desired air temperature.

Switching on and off
0 Before switch on the cordless hot gun, please press the LOCK-OFF
trigger to left or right sides, then the switch button can be actuated.
Only by continuously pressing the switch button the hot gun could
keep in working status. At initial start stage, there will be little smoke
produced, it's normal phenomena.

O To switch the tool on, set the on/off switch to position 1/2. Some
smoke may be emitted after switching on; this does not indicate a
problem.

0 To switch the tool off, adjust the lowest temperature to cool off, then
set the on/off switch to position 0. Let the tool cool down before
moving or storing it.




Temperature setting.
Turn ON/OFF switch to 1/2, depending on temperature you need. Press
any of the adjusting buttons and the heat gun will start to buzz. Now you
can increase or decrease the outlet temperature and air flow gradually by
pressing the buttons 4. The LCD will display the temperature in digits and
air flow in ladder pattern. Temperature in digits increase or decrease by
every 10°C.
Stripping paint

¢ Mount an appropriate accessory.

¢ Set a high air temperature.

¢ Switch the tool on.

0 Direct the hot air onto the paint to be removed.

0 When the paint softens, scrape the paint away using a hand scraper.
0

Do not strip metal window frames, as the heat may be conducted
onto the glass and crack it. When stripping other window frames, use
the glass protection nozzle.

0 Do not keep the tool directed at one spot too long to prevent igniting
the surface.

0 Avoid collecting paint on the scraper accessory, as it may ignite. If
necessary, carefully remove paint debris from the scraper accessory
using a knife.

Stationary use
This tool can also be used in stationary mode.

¢ Place the tool onto the workbench.

0 Secure the cable to prevent pulling the tool off the workbench.

¢ Carefully switch the tool on.

Make sure that the nozzle always points away from you and any bystanders.
Make sure not to drop anything into the nozzle.

Cooling down

The nozzle and accessory become very hot during use. Let them cool down
before attempting to move or store the tool.

¢ To reduce the cooling time, switch the tool to position | which is at
the lowest air temperature and adjust the air flow to Max. and let it
run for a few minutes.

O Switch the tool off and let it cool down for at least 30 minutes.

MAINTENANCE AND CLEANING

A\ ATTENTION!

Always be sure that the tool is switched off and the battery cartridge is
removed before attempting to perform inspection or maintenance.
Maintenance

Your Power Tool has been designed to operate over a long period of
time with a minimum of maintenance. Continuous satisfactory operation
depends upon proper tool care and regular cleaning.

Lubrication

Your power tool requires no additional lubrication.

CLEANING

Keep the ventilation slots clear and regularly clean the housing with a soft
cloth.

Cleaning

0 Keep the ventilation slots of the machine clean to prevent
overheating of the engine.

O Regularly clean the machine housing with a soft cloth, preferably
after each use.

0 Keep the ventilation slots free from dust and dirt.
0 If the dirt does not come off use a soft cloth moistened with soapy
water.

Never use solvents such as petrol, alcohol, ammonia water, etc. These
solvents may damage the plastic parts.

| czcesk
ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,

accessories and packaging should be recycled in accordance

with applicable environmental protection regulations. Power
tools and batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in

designated places.

E In accordance with the European Directive 2012/19/

LHen EU on waste electrical and electronic equipment and

its implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

&>, EU countries only:

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.g.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.

CZ|CESKY
AKUMULATOROVA HORKOVZDUSNA PISTOLE
PH20
MANUAL

TECHNICKE SPECIFIKACE
Model PH20
Vstupni napéti (V DC) 20
Max. prikon, teplota, priitok vzduchu:

proudova spotieba (A) 16 A;
Poloha I. (pét trovni pritoku) 30-400°C; 100 I/min
Pozice II. (pét drovni pritoku) 30-550°C; 200 I/min

Stupen kryti 1]
Kategorie ochrany IPX0
Hodnota akus-tického tlaku Lpalk 80
(dB(A))

Hodnota akus-tického vykonu Lwalk 80
(dB(A))
(méfeno dle EN 60335-1 / EN 60335-2-45)

Vibrace (m/s?) < 2,5 nejistota K= 1,5

Weight (without battery)(kg) 0,68
POPIS (VYKRES 1)
1. Vytokova trubice vzduchu 4. Tlacitka pro nastaveni teploty a

2. Vétraci otvory priitoku vzduchu

P 5. LCD - digitéIni displej
3. Spinac Zapnuto / Vypnuto L
(0/1/2) 6. Rukojet
7. Led svétla
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UPLATNENi

V& primyslovy vysouSe¢ byl vyvinut pro odstrafovéni nétérd, pdjeni
trubek, smrstovani PVC, svarovani a ohybéni plastd a pro bézné dcely
sueni a rozmrazovani.

/A pozoR!

bezpecnostni pokyny, abyste zajistili bezpecnost. Preddvejte elektrické
néradi pouze spolu s témito pokyny.
SEZNAM OBSAHU BALENi
Odstrante vechny obalové materidly
Odstrante zbytkové obaly a transportni podpéry (pokud existuji)
Zkontrolujte Uplnost obsahu baleni
Zkontrolujte spotiebic, napajeci kabel, napajeci zastrcku a veskeré
prislusenstvi, zda nedoslo k poskozeni pfi prepravé.
0 Obalové materidly skladujte co nejdéle az do konce zaruéni doby.
Poté je zlikvidujte do mistniho systému recyklace odpadd.
/\ PozoR!
Obalové materidly nejsou hracky! Déti by si nemély hrét s plastovymi sacky!
Nebezpeti uduseni!

o o o o

0 1 Primyslovy vysouse¢
0 1 Sada pfislusenstvi (PfisluSenstvi nemusi byt soucésti dodévky)
¢ 1 Navod k pouziti

Pokud dily chybi nebo jsou poskozeny, obratte se na svého prodejce.

OBECNE UPOZORNENI NA BEZPEGNE POUZ{VANI
ELEKTRICKEHO NARADI

Prectéte si vSechny pokyny. Nedodrzeni vSech pokyni uvedenych nize
mize vést k drazu elektrickym proudem, pozéru nebo vaznym zranénim.
UlozZte vSechna varovéni a pokyny pro budouci pouziti. Termin "elektrické
néaradi" ve vech nize uvedenych upozornénich se tyka vaseho elektrického
nafadi s napédjenim ze sité (dratové), nebo z elektrického nafadi s
napajenim z baterie (bezdratove).

DALSi BEZPEENOSTNI POKYNY PRO PRUMYSLOVE
VYSOUSECE

0 Nedavejte ruku na vétraci otvory a nezablokujte je jakymkoli
zplsobem.

O Tryska a pfisluSenstvi tohoto néstroje se béhem pouzivani stévaji
extrémné horkymi. Pfed dotykem nechte tyto ¢asti vychladnout.

Vzdy vypnéte nastroj, nez jej polozite na misto.

Nenechavejte nastroj bez dozoru, kdyz je zapnuty.

Pokud se spotiebi¢ pouziva neopatrné, mize dojit k pozaru.

Teplo mize byt prendseno hoflavymi materialy, které jsou mimo

dosah. Nepouzivejte v atmosfére, kde mohou byt pfitomny hoflavé

plyny nebo v blizkosti hoflavych materiald.

Pred uloZenim nechte nastroj zcela vychladnout.

O Zajistéte dostatecné vétrani, protoze se mohou vytvaret toxické
vypary.

0 Nepouzivejte jako vysousec vlasu.

0 Neblokujte pfivod vzduchu nebo vystupni otvor trysky, protoze to
mize vést k nadmérmnému ohfevu a poskozeni nastroje.

0 Nemifte proud horkého vzduchu na ostatni lidi.

0 Nedotykejte se kovové vyjtokové trubice, protoze je pfi pouziti velmi
horkd a zustéva horka po dobu 30 minut po pouziti.

O Nepokladejte pfistroj vytokou trubici na zadné plochy béhem jeho
pouziti nebo bezprostredné po pouziti.

0 Nevklédef'(te nic do vytokové trubice vzduchu, protoze to mize vést k
trazu elektrickym proudem. Nedivejte se dovnitr do vytokové trubice
vzdluchu béhem provozu zafizeni, protoze se tam vytvari vysoka
teplota.

0 Nedovolte, aby se barva pfilepila na trysku nebo $krabku, protoze se
maze po chvili vznitit.

o o o o

ODSTRANENi BARVY

0 Nepouzivejte tento ndstroj k odstranéni barvy obsahujici olovo.
Krusty, zbytky a vypary barvy mohou obsahovat olovo, které je
jedovaté. Kazdé budova az do roku 1960 mohla byt v minulosti
natfena barvou obsahujici olovo a pokryta dalsimi vrstvami barvy.
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O Po usazovani na povrchu se olovo mize dostat do téla pfi kontaktu
rukou a dst.

0 | nizkd hladina olova mize zpisobit trvalé poskozeni mozku a
nervového systému. ZvI&sté zranitelné jsou malé a nenarozené déti.

0 Pfi odstrafiovéni barvy se ujistéte, Ze je pracovni plocha ohrani¢end.
Je vhodné nosit respirétor.

O Stary natér nevypalujte. Pouzijte skrabku a udrzujte trysku nejméné
25 mm od lakovaného povrchu. Pfi praci na svislych plochach
nasmérujte trysku doll, aby se zabranilo vniknuti barvy do nastroje
a jeho zapaleni.

O Veskeré zbytky barvy bezpeéné zlikvidujte a ujistéte se, ze pracovni
plocha je po dokonéeni prace dikladné vycistena.

MONTAZ A INSTALACE

Teplotu vzduchu Ize nastavit podle Siroké Skély aplikaci. Nasledujici
tabulka obsahuje nastaveni pro rizné aplikace.

Instalace Uplatnéni
¢ Suseni vzorkd barev, barevnych lakd, pinidel, lepidel,
stavebnich spér a omitek

0 Suseni vlhkého dreva pred ochranym nétérem
0 Odstranovani nélepek

0 Lepeni lepidel - lepeni velkych povrchl kontaktnimi
lepidly, aktivace lepidel citlivjch na tlak, zrychleni
1 procest lepeni, uvolnéni bodi lepeni a uvolnéni nebo
lepeni okraji pasky nebo dyhy.
0 Voskovani a odstranovani vosku
0 PVC smrstovaci félie a potrubi

0 Rozmrazovani ledovych schodid a schodd, zamki
dvefi, vika kufru, dvefi automobilu nebo vodovodnich
potrubi a rozmrazovani chladnic¢ek a mrazicich boxd

0 Svafovani termoplastickych polymerl, PVC a
linoleovych podlahovych krytin, PVC potazené
tkaniny, plachty a félie

0 Ohybani plastovych trubek a plechd

0 Péjeni klempifskych spojd, cin, specidlni stiibrnd
pajka, montazni dily pro pajeni / pajeni, kabelové
koncovky

Uvolnéni rezavych nebo pevné upevnénych matic a
Sroubli

0 Odstranéni starych a dokonce silnych natér
olejovou barvou, lakem, lakem a syntetickou omitkou

0 Dezinfekce - horkym vzduchem 600°C mizete rychle
zbavit stodoly a staje zvifat bakteriim. Zamoreni
lesnimi Cervy |ze ovladat (Pozor: nebezpeci pozaru!
Zbytecné neohfivejte dfeveny povrch)..

Pokud si nejste jisti spravnosti nastaveni, zatnéte s nizkou teplotou a
postupné zvysujte teplotu, dokud nedoséhnete dobrych vysledki

f N PP

p pf

i (pokud je k dispozici)

Znacka

Popis Cil

Nastavec na ochranu  Ochrana oken, pfi
skla cisténi rami

Konkavni reflexni

néstavec Péjent trubek




Svarovaci nastavec
smrstovaci (teplo je
soustredéno na
malém prostoru)

KuZelovy nastavec

Suseni a
rozmrazovani:
rozprostird proud
teplého vzduchu na
$irsi plose ve tvaru
rybiho ocasu)

Nastavec plochy

Odstranéni barvy a

Skrabka aku

I

O Ujistéte se, ze je naradi vypnuté a pouzité prislusenstvi je vychladnuté

0 Pokud pozity néstec spadne, miize zplsobit pozér objektu. Nastavec
musi byt bezpecné pripojen k zafizeni.

0 Dotek horkého ndstavce mize zplsobit vazné popaleniny. Pfed
instalaci nebo vyménou pfislusenstvi nechte zafizeni zcela
vychladnout nebo k jeho sejmuti z pfistroje pouzijte vhodny nastroj.

O Horky nastavec mize zapalit povrch. Horké nastavce pokladejte
pouze na ohnivzdorné povrchy.

0 Nespravné nebo vadné pfislusenstvi miize zplsobit hromadéni tepla
a poskozeni zafizeni. Pouzivejte pouze originalni dopliiky podle
tabulky, které jsou vhodné pro vase zafizeni.

PRED ZAPOCETIM PRACE

Postup nabijeni
/\POZNAMKA! Pred pouzitim brusky se peclivé seznamte s pfiruckou.

Nabijeni baterie

Prilozena nabijecka je urena pro nabijeni li-ion baterie instalované v
néstroji. NepouzZivejte Zadnou jinou nabijecku.

Li-ion baterie je chrdnéna pfed hlubokym vybitim. Kdyz se baterie vybije,
stroj se pomoci ochranného obvodu vypne: Drzék nastroje se prestane
otacet.

V teplém prostiedi nebo po velké zatézi se battery pack mize silné zahrat.
Pred nabijenim ponechte battery pack vychladnout.

DuleZité poznamky pro nabijeni battery packu

Battery pack ve vasem ndstroji neni z vyroby nabit. Pfed prvnim pouzitim je
nutné jej nabit! Pokud Le battery pack silné zahfaty, vyjméte jej z néstroje a
nechte jej nejdfive vychladnout na okolni teplotu a az poté zacnéte nabijet.
Pro zabranéni poskozeni battery packu, vybité baterie pred uskladnénim
nabijte na alespon polovinu kapacity.

Pokud nastroj nebudete pouzivat po delsi dobu, baterii nabijejte kazdych
3-6 mésicl.

Jak nabit baterii
Pripojte nabijecku k siti, nasledné zastrcte DC zastrcku nabijecky do
zékladny nabijecky, kontrolka na nabijecce se rozsviti zelené. Zasurite
battery pack do zakladny nabijecky. Zelena kontrolka z€ervend, proces
nabijeni zapocal.
Po cca 2 hodindch nabijeni cervena kontrolka zezelend, baterie je zcela
nabita a nabijeni je dokonéeno. Vysuiite battery pack z nabijecky.
Nabijecka je schopna detekovat nékteré problémy spojené s battery
packem. (Viz tabulka nize)

Svétlo Stav Opatieni

Nabijecka je pfipojena k

Sviti zelend zésuvce bez vlozené To je normalni
baterie
Sviti Cervend Nabijeni To je normélni

| czicesky

Cervend nesviti, To je normalni

zelend sviti PIné nabito

Ponechte battery
pack vychladnout,
nez pristoupite k
nabijeni

Cervena nesviti,

Battery pack je prilis
zelend blikd

horky, nelze nabijet

Cervena blika,

zelena nesviti Vadng baterie

Vyméiite ji za novou

Vyjmuti nebo vloZeni battery packu

Stisknutim tlacitka uvolnéni battery packu jej uvolnéte a vyjméte z ndstroje.
Po nabiti jej zasurite zpét na své misto. Postaci jednoduché zatlaceni a
lehky tlak.

NAVOD K POUZITI
0 Vzdy dodrzujte bezpe¢nostni pokyny a platné predpisy.

O Nastroj drzte pouze jednou rukou, druhou ruku nedavejte na vétraci
otvory

Pred praci
0 Nainstalujte spravné pfislusenstvi pro aplikaci.
0 Nastavte pozadovanou teplotu vzduchu.

Zapnuti a vypnuti

¢ Pred zapnutim akumulatorové horkovzdusné pistole stisknéte
tlacitko LOCK-OFF na levou nebo pravou stranu, poté se spinaci
tlaCitko mize aktivovat. Pouze pfi nepfetrzitém stisknuti spinaciho
tlacitka mohla horkovzdusnd pistole zlstat v pracovnim stavu. V
pocatecni fazi startu bude vznikat malo koufe, to je norméini jev.

O Chcete-li nastroj zapnout, nastavte prepina¢ zapnuto / vypnuto do
polohy 1/2. Po zapnuti mize byt uvolnéno malé mnozstvi koufe to
neznamena problém.

poté prepnéte vypinac do polohy 0. Pfed pfemisténim nebo ulozenim
nechte pfistroj vychladnout.
Nastaveni teploty.

Zapnéte / vypnéte prepinac na 1/2, v zdvislosti na pozadované teploté.
Stisknéte kterékoli z nastavovacich tlacitek a vysousec¢ bude bzucet. Nyni
mizete postupné zvySovat nebo snizovat vystupni teplotu a pritok vzduchu
stisknutim tlacitek . Na LCD displeji se zobrazi teplota v Cislech a pritok
vzduchu jako sloupcovy graf. Teplota v Eislech se zvysuje nebo snizuje po
kazdych 10 .

Odstranéni barvy
0 Nainstalujte pfislusné pfislusenstvi.
¢ Nastavte vysokou teplotu vzduchu.
O Zapnéte piistroj.
0 Nasmérujte horky vzduch na barvu, kterou chcete odstranit.
O Kdyz barva zmékne, oskrédbejte barvu ruéni skrabkou.

Necistéte kovové ramy oken, protoze teplo miize proniknout do skla a rozbit
ho. Pi Cisténi ostatnich okennich ramd pouzijte chranic skla.

Nenechavejte nastroj na jednom misté pfili§ dlouho, abyste zabranili
vzniceni povrchu.

Zabraiite hromadéni barvy na $krabce, nebot k tomuto jevu mize pi praci
dojit. V pfipadé potfeby opatrné odstrante zbytky barvy z pfislusenstvi
Skrabky nozem.
Stacionarni pouZiti
Tento néstroj Ize také pouzit v staciondrnim rezimu.

0 Umistéte nastroj na pracovni stl.

0 Zajistéte kabel, abyste zabranili vytazeni pfistroje z jeho ukotveni.

O Opatrné zapnéte néstroj.
Ujistéte se, Ze tryska je vzdy odklonéna od vas a vSech tretich osob.
Ujistéte se, Ze jste do vytokové trubice vzduchu ndstroje nic nevkladali.

Chlazeni

Ndstavce a pfisluSenstvi se béhem pouzivéni stavaji velmi horkymi. Nechte
je vychladnout pfed pfesunem nebo polozenim nastroje na skladovani.
Zkratit dobu chlazeni, zapnéte néstroj do polohy, kterd je pfi nizké teploté
vzduchu a nastavte proud vzduchu na maximum a nechte na nékolik minut

| PRO-CRAFT
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O Vypnéte néstroj a nechte ho vychladnout nejméné 30 minut.

UDRZBA A CISTENI
A\ pozoR!
Nez pristoupite ke kontrole nebo tdrzbé, vzdy se ujistéte, ze je naradi
vypnuto a battery pack je vyjmut.
Udrzba
Vase elektrické naradi bylo navrzeno tak, aby fungovalo po dlouhou dobu s
minimalni Udrzbou. NepretrZita uspokojivé prace zavisi na spravné péci o
néstroj a pravidelném cisténi.
Mazani
Vase elektrické naradi nevyzaduje Zadné dal$i mazani.

CISTENI

Udrzujte ventilacni Stérbiny Cisté a skiin pravidelné Cistéte mékkym
hadrikem.
Cisténi

O Vétraci otvory stroje udrZujte Cisté, aby nedoslo k prehféti motoru.

O Vnéjsi Casti pristroje pravidelné Cistéte mékkym hadfikem, nejlépe
po kazdém pouziti.
Vétraci otvory udrZujte bez prachu a necistot.

Pokud necistoty nelze snadno setfit, pouzijte mékky hadfik
navlh¢eny mydlovou vodou.

<o <

Nikdy nepouzivejte rozpoustédla, jako je benzin, alkohol, épavkové voda a
podobné. Tato rozpoustédla mohou poskodit plastové dily.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTRED{

Elektrické néradi, baterie, pfisluSenstvi a obaly by mély byt
recyklovany zplisobem §etr|éym k zivotnimu prostredi.
Nevyhazujte elektrické nafadi a baterie do domovniho odpadu!

V zéjmu ochrany zivotniho prostredi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, spravné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotfebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou paskou, abyste zabrénili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢astech. Likvidujte na misté k tomu uréeném.

&, Pouze pro zemé EU:

E { - <’V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
trion elektrickjch a elektronickych zafizenich a prislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou smérnici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyrazené baterie a elektronicka zafizeni
shromazdovény za ucelem ekologicky bezpeéné recyklace.

Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzita elektrickd a elektronicka zafizeni
skodlivé acinky na Zivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pritomnosti nebezpecnych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji poZadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt pfepravovany samotnym uZivatelem
po silnici bez nutnosti dodrzovat dalSi predpisy. Pfi pfepravé pomoci tietich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tfeba dodrzovat zvlastni pozadavky
na baleni a oznacovani. V takovém pfipadé musi byt do pfipravy zasilky k
prepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumulétor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu pohybovat.
Dodrzuijte také pfipadné dal$i narodni predpisy.

PRO-CRAFT

SK|SLOVENSKY
AKUMULATOROVA TEPLOVZDUSNA PISTOL
PH20
NAVOD NA POUZITIE

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model PH20
Vstupné napitie (V DC) 20
Max. prikon, teplota, prietok vzduchu:

pradova spotreba (A) 16 A;

Poloha I. (pat drovni prietoku)
Pozicia II. (pat drovni prietoku)

30-400°C; 100 I/min
30-550°C; 200 |/min

Stupen krytia 1]

Kategéria ochrany IPX0
Hodnota akustického tlaku Lpalk 80
(dB(A))

Hodnota akustického vykonu Lwalk 80
(dB(A))

(merané podla EN 60335-1 / EN 60335-2-45)
Uroven vibracii (m/s?) < 2,5; neistota K= 11,5

Hmotnost (bez batérie) (kg) 0,68 kg

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)

1. Tryska 5. LCD digitélni displej
2. Diery na vytezovanie 6. Rukovat
3. Prepinac zap./vyp. (0/1/2) 7. LED svetld
4. Tlacitka nastaveni teplota a
pratok vzduch
POUZITE
Elektricka priemyselnd teplovzdusna piStol bola navrhnutd na

odstranovanie naterov, spajkovanie rir, zmrastovanie PVC, zvaranie a
ohybanie plastov a v§eobecne na susenie a odmrazovanie.

/\ POZOR! Pred pouzitim zariadenia si pozorne precitajte tento névod a
vseobecné bezpecnostné pokyny. Elektrické naradie odovzdajte len spolu
s tymito pokynmi.
ZOZNAM OBSAHU BALENIA

0 Odstrante vSetok obal materialu

0 Odstrante zvyskové balenie a podporte prepravu (ak su tu)

¢ Skontrolujte Gplnost obsahu balenia

[

Pocas prepravy skontrolujte jednotku, napajaci kabel, zastrcku a
véetko prislusenstvo, ¢i nie st poskodené.

0 Obalové materialy uchovévaijte ¢o najdlhsie do konca zarucnej doby.
Potom ich zlikvidujte v miestnom systéme likvidacie odpadu.
A\ pozor!

Obalové materidly nie st hracky!

Deti by sa nemali hrat s plastovymi
taskami! Nebezpecenstvo uskrtenia!

O 1 elektrické priemyselné teplovzdu$né pistole

0 1Sada prislusenstva (prislusenstvo nebude stcastou balenia)
¢ 1 Névod na pouzitie

Ak sicasti chybaju alebo si poskodené, obratte sa na svojho predajcu.

DALSIE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE ELEKTRICKE
PRIEMYSELNE TEPLOVZDUSNE PISTOLE

O Nevkladajte ruky na vetracie otvory ani ich Ziadnym spdsobom
neblokujte.

0 Naéstavec a prisluenstvo tohto nastroja si potas pouzivania
mimoriadne hortce. Pred dotykom nechajte tieto Casti vychladnut.

¢ Pred ulozenim néradie vzdy vypnite.
0 Nenechévajte néradie bez dozoru, ked je zapnuté.
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¢ Ak zariadenie pouZivate bez upozornenia, moze dojst k poziaru. 0 Zvéranie termoplastickych polymérov, PVC a linolea
0 Teplo sa moze prenasat na horlavé materialy, ktoré si mimo povlakovej podlahy, PVC potiahnuté tkaniny, plechy
dohladu. Nepouzivajte vo vihkom prostredi, kde sa mézuv vyskytnit a folie
horl'avé plyny alebo v blizkosti horlavych materiélov. 0 Ohjbanie plastovej trubice a plechu
¢ Pred ulozenim nechajte nastroj Gplne vychladndt. 0 Spéjkovacie instalainé prace spojov, cinu
0 Zabezpette dostatotné vetranie, pretoze sa mozu vytvorit toxické Specidlnej striebornej spajky, prvkov odspajacieho/
y!
vypary. odspéjacieho zariadenia, kdblovych oka
0 Nepouzivajte ako susic vlasov. 2 0 Oslabenie hrdzavych alebo pevne priradenych
0 Neblokujte privod vzduchu ani vystup prislusenstva, pretoze by to skrutiek a matic
mohlo spasobit nadmerné zahrievanie a poskodenie nastroja. ¢ Odstranenie starych a dokonca hrubych néaterovych
0 Nesmerujte hordci vzduch na injch fudi. cIeJovfyt:(h farieb, lakov, IakO\I/ a sy}r]nenckzch orr;let:k
. ) . 5 “ goo 0 Dezinfekcia - pouzite teplotu hortceho vzduchu
b Natorlale 2 kovodhe nistacs, Dtoe 5z potas poutivan BO0E et o T Sl o st
zvieratd z baktérii. Infekcie Lesné Cervy vedia, ako
0 Néstavec neumiestiiujte na ni¢ pocas pouzivania ani ihned po ovladat ( upozornenie: Nebezpecenstvo poziaru!
pouziti. Neohrievajte dreveny povrch zbytocny).
0 D&.Qg?;avﬁz_;i'éen;;:?:é:’nli);e\}[’iree;gd?f:en‘ge?zl;g'rfezus:ls??ft{? Ak si nie ste isti spravnymi nastaveniami, zacnite s nizkou teplotou a
Eretoie'to vytvé’xra vysoké tepIoFt’y » nep! I ¥ postupne ju zvysuijte, az kym nedosiahnete dobré vysledky
0 Nedovolte, aby sa farba prilepila na trysku alebo zhrovag, pretoze instalujte spravne prislus (ak je k dispozicii)
sa po chvili moze vznietit.
lkona Popis Ciel
ODSTRANENIE FARBY
0 NepouZivajte tento nastroj na odstranenie olovenej farby. Kora,
zvy$ok a para farieb mozu obsahovat olovo, ktoré je jedovaté.
Kazda budova pred rokom 1960 mohla byt natreta olovenou vrstvou Nastavec na ochranu  Ochrana okien v ¢asti
v minulosti a vybavend inymi vrstvami nateru. skla Cistenie rémov
0 Akondhle sa olovo aplikuje na povrchy, moze sa dostat do tela
dotykom rik a Ust.
0 Vystavenie aj nizkym drovniam olova moze sposobif trvalé
poskodenie mozgu a nervového systému. Malé a nenarodené deti
st obzvlast zranitelné.
0 Pri odstrariovani farby sa uistite, Ze pracovny priestor je oploteny.
Odpordca sa nosit respirator. Tryska reflektora kosa = Spajkovanie potrubia
O Nepali farbu. Pouzite Skrabku a prislu$enstvo drzte vo vzdialenosti
najmenej 25 mm od lakovaného povrchu. Pri praci vertikdlne
nasmerujte dyzu nadol tak, aby sa farba nedostala do nastroja a
sposobila poziar.
0 Vsetok zostévajlici nater bezpecne zlikvidujte a po skonceni prace
zabezpecte dokladné Cistenie pracovného priestoru. Zvéraniel(zmrét'ovacia
= — N . objimka (teplo je
INSTALACIA A INSTALACIA Kuzelova tryska siistredené na malej
: L XLA loche
Teplotu vzduchu je mozné nastavit tak, aby vyhovovala Sirokej Skéle P )
aplikacii.  V nasledujtcej tabulke s uvedené nastavenia pre rozne
aplikacie
Instaldcia Aplikdcia
0 Susenie vzoriek farieb a lakov vo farebnom odtieni, o h Susenie, |
tmelu, lepidle, stavebnych §voch a omietkovej forme ryska v tvare chvosta rozmrazovanie (teplo
T ) ryb na povrchu hubice  sa Siri na vacsej
0 Mokré suSenie dreva pred naplnenim ploche)
¢ Odstrante nalepku
0 Lepiaca asociacia lepenie  velkych ploch
kontaktného lepidla, aktivacia citlivé na tlak lepidla, 1
1 urychlila procesy lepenia, uvolnili bodz lepenia, ako L%
aj uvolnenie alebo lepenie okrajov pasky alebo dyhy.

Odstranenie farby a

Skrabka laku

0 Voskovani a odstranovani vosku
0 Teplom zmrstitelné PVC fdlie a izolacné rirky

0 Rozmrazovanie [ladovych schodov a schodikov, i_r—
zémkov dveri, krytov dveri, vodovodnych potrubi
dveri auta, ako aj rozmrazovanie chladnicky a
I'adovej skrinky

Uistite sa, Ze je naradie vypnuté a prislusenstvo je chladené.

V pripade padu méze nédstavec sposobit vznietenie predmetu.
Tryska musi byt bezpecne pripevnena k zariadeniu.

0 Dotyk horicej $picky moze sposobit vézne popéleniny. Pred
instaldciou alebo vymenou nastavca nechajte zariadenie Uplne
vychladnit alebo pouzite vhodny néstroj.

0 Hortca tryska moze horiet povrch. Hordce néstavce polozte len na
povrchy odolné voci ohiiu.

0 Nesprévne alebo chybné pripojenie méoze spdsobit prehriatie a
poskodenie zariadenia. Pouzivajte iba origindlne prisluenstvo
podla tabulky, ktoré je vhodné pre vase zariadenie.

PRED ZAPOCETIM PRACE

Postup nabijeni
/\POZNAMKA! Pred pouzitim brusky se peclivé seznamte s pfiruckou.

PRO-CRAFT
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Nabijeni baterie

Prilozend nabijecka je urena pro nabijeni li-ion baterie instalované v
néstroji. NepouzZivejte Zadnou jinou nabijecku.

Li-ion baterie je chrdnéna pred hlubokym vybitim. Kdyz se baterie vybije,
stroj se pomoci ochranného obvodu vypne: Drzék nastroje se prestane
otacet.

V teplém prostiedi nebo po velké zatézi se battery pack mize silné zahfat.
Pred nabijenim ponechte battery pack vychladnout.

Diilezité poznamky pro nabijeni battery packu

Battery pack ve vasem nastroji neni z vyroby nabit. Pfed prvnim pouzitim je
nutné jej nabit! Pokud je battery pack silné zahFéty, vyjméte jej z nastroje a
nechte jej nejdrive vychladnout na okolni teplotu a az poté zacnéte nabijet.
Pro zabranéni poskozeni battery packu, vybité baterie pred uskladnénim
nabijte na alespon polovinu kapacity.

Pokud nastroj nebudete pouzivat po delsi dobu, baterii nabijejte kazdych
3-6 mésicl.

Jak nabit baterii

Pripojte nabijecku k siti, nasledné zastrcéte DC zastrcku nabijecky do
zékladny nabijecky, kontrolka na nabijecce se rozsviti zelené. Zasurite
battery pack do zakladny nabijecky. Zelena kontrolka zcervend, proces
nabijeni zapocal.

Po cca 2 hodindch nabijeni Cervena kontrolka zezelend, baterie je zcela
nabita a nabijeni je dokonéeno. Vysuiite battery pack z nabijecky.

Nabijecka je schopna detekovat nékteré problémy spojené s battery
packem. (Viz tabulka nize)
Svétlo Stav Opatfeni

Nabijecka je pfipojena k

Sviti zelend zésuvce bez vlozené To je normalni
baterie

Sviti Cervend Nabijeni To je normalni

Cervend nesviti, PIné nabito To je normalni

zelena sviti

Ponechte battery
pack vychladnout,
nez pristoupite k
nabijeni

Cervena nesviti,
zelend blikd

Battery pack je prilis
horky, nelze nabijet

Cervena blika,

zelend nesviti Vadnd baterie

Vyméiite ji za novou

Vyjmuti nebo vloZeni battery packu

Stisknutim tlacitka uvolnéni battery packu jej uvolnéte a vyjméte z néstroje.
Po nabiti jej zasurite zpét na své misto. Postaci jednoduché zatlaceni a
lehky tlak.

PRED ZACATIM PRACE

Nabijanie batérie
/\POZNAMKA! Pred pouzitim brisky sa starostlivo zozndmte s priruckou.

Nabijanie batérie

Prilozené nabijacka je urend pre nabijanie li-ion batérie inStalovanej v
néstroji. NepouZivajte Ziadnu inu nabijacku.

Li-ion batéria je chrénend pred hibokym vybitim. Ked' sa batéria vybije, stroj
sa pomocou ochranného obvodu vypne: Drziak nastroja sa prestane otacat.
V teplom prostredi alebo po velkej zatazi sa battery pack moze silne
zahriat. Pred nabijanim ponechajte battery pack vychladnut.

Dolezité poznamky pre nabijanie battery packu

Battery pack vo vaSom néstroji nie je z vyroby nabity. Pred prvym pouzitim
je nutné ho nabit! Pokial je battery pack silne zahriaty, vyberte ho z nastroja
a nechajte ho najskor vychladnit na okolitu teplotu a az potom zaénite
nabijat. Na zabranenie poskodenia battery packu, vybité batérie pred
uskladnenim nabite na aspon polovicu kapacity.

Pokial nastroj nebudete pouzivat po dlhsiu dobu, batériu nabijajte kazdych
3 - 6 mesiacov.

Ako nabit batériu (Kreslenie 1, 2)

Pripojte nabijacku k sieti, nasledne zastrcte DC zastrcku nabijacky do
zékladne nabijacky, kontrolka na nabijacke sa rozsvieti nazeleno. Zasuiite
battery pack do zakladne nabijacky. Zelena kontrolka scervend, proces
nabijania zacal.

Po cca 2 hodindch nabijania Cervena kontrolka zozelend, batéria je Gpine

PRO-C

nabitd a nabijanie je dokoncené. Vysuiite battery pack z nabijacky.

Nabijacka je schopna detegovat niektoré problémy spojené s battery
packom. (Vid tabulka nizsie)

Svetlo Stav Opatrenia
Svieti zelend Nabijacka je pripojena To je normalne
Svieti cervend Nabijanie To je normalne
Cervend nesviet, Plne nabité To je normalne

zelend svieti

Ponechajte battery
pack vychladnt, nez
pristtpite k nabijaniu

Cervend nesvieti,

Battery pack je prilis
zelend blika !

hortici, nemozno nabijat

Cervena blika,

zelena nesvieti Chybnd batéria

Vymeiite ju za novd

Vybratie alebo vloZenie battery packu (vid kreslenie 3, 4)
Stlacenim tlacidla uvolnenia battery packu ho uvolnite a vyberiete z

nastroja. Po nabiti ho zasufite spat na svoje miesto. Postati jednoduché
zatlaCenie a lahky tlak.

NAVOD NA POUZITIE

0 Vzdy dodrziavajte bezpecnostné pokyny a prislusné predpisy.

O Drzte nastroj iba jednou rukou, neumiestriujte druhd ruku na vetracie
otvory.

O Pred pracou:

0 Na toto pouzitie naintalujte sprévne prislusenstvo.

¢ Nastavte pozadovanu teplotu vzduchu.

Zapinani a vypinani

O Pred zapnutim akumuldtorovej hortcej pitole stlacte spast LOCK-
OFF dolava alebo doprava, potom sa stlaci tlacidlo vypinaca. Hortica
pistol moze zostat v prevadzkovom stave iba pri nepretrzitom

stlaceni tlacidla vypinaca. V pociatocnej faze Startu sa vytvori mélo
dymu, je to normalny jav.

¢ Ak chcete néradie zapndt, prepnite vypinac do polohy 1/2. Pri
zapnuti sa moze objavit malé mnozstvo dymu, o neznamend
problém.

0 Ak chcete naradie vypnut, nastavte najnizsiu teplotu chladenia a
potom nastavte vypinac do polohy 0. Pred premiestnenim alebo
uskladnenim nechajte naradie vychladnit

Nastavenie teploty.

V zavislosti od poZadovanej teploty zapnite/vypnite spinac o 1/2. Stlacte
akékolvek tlacidlo nastavenia a priemyselny susi¢ vlasov zacne bzucat.
Teraz moZzete postupne zvySovat alebo znizovat vystupnt teplotu a prietok
vzduchu stlacenim tlacidiel na ukazovateli. LCD displej zobrazuje teplotu v
Cislach a prietok vzduchu vo forme rebrika. Teplota v Cislach sa zvysuje
alebo znizuje na kazdych 10°C.

Odstranenie farby

¢ Nainstalujte vhodné prislusenstvo.

0 Nastavte vysoku teplotu vzduchu.

O Zapnite zariadenie.

¢ Nasmerujte hordci vzduch na lak, ktory chcete odstranit.

0 Ked sa farba zmakne, zoskrabte ju rucnym skrabkou.

[

Kovové okenné ramy necistite, pretoze teplo moze zasiahnut sklo a
zlomit ho. Pri Eisteni ostatnych okennych ramov pouzivajte ochranné
prislusenstvo na sklo.

0 Zariadenie nedrzte na jednom mieste prili§ dlho, aby sa povrch
nezapalil.

0 Nezbierajte farbu na prisluSenstvo zhrfiovaca, pretoze sa moéze
zapnut. V pripade potreby opatrne odstrante zvysky nateru z
néstavca zhrnovaca nozom.

Stacionarni pouzivani
Tento néstroj je mozné pouzit aj v staciondrnom rezime.

0 Namiesto nastroja na pracovnom stole.

O Zaistite kabel, aby ste zabranili vytiahnutiu néstroja zo stroja.

O Zariadenie opatrne zapnite.

Uistite sa, Ze tryska vzdy smeruje od vas a okolitych ludi




Uistite sa, Ze sa do hubice nedostane nic.

Chladenie

Hubica a prislusenstvo sd pocas pouzivania velmi hordce. Pred
prenasanim alebo uskladnenim nastroja nechajte naradie vychladnut.

0 Ak chcete skratit ¢as chladenia, presurite naradie do polohy nizkej
teploty vzduchu, nastavte prietok vzduchu na maximum a nechajte
ho niekolko minut pracovat.

0 Vypnite naradie a nechajte ho aspofi 30 mindt vychladnut.

UDRZBA A CISTENIE

A POZOR! Nez pristipite ku kontrole alebo Udrzbe, vzdy sa uistite, Ze je
néradie vypnuté a battery pack je vybraty

Udrzba

Vase elektrické naradie bolo navrhnuté tak, aby dlho fungovalo s
minimalnou ddrzbou. Nepretrzita uspokojiva prevadzka zavisi od spravnej
starostlivosti o naradie a pravidelného Cistenia.

Mazani
Vase elektrické néradie nevyzaduje dalSie maziva.

CISTENIE
Vetracie otvory udrzujte Cisté a pravidelne Cistite kryt makkou handrickou.

Cistenie
0 Vetracie otvory stroja udrzujte volné, aby sa zabranilo prehriatiu
motora.

0 Telo stroja pravidelne Cistite makkou handrickou, najlepsie po
kazdom pouziti.

0 Vetracie otvory udrzujte bez prachu a necistot.

0 Ak sa nedistota nekize, pouzite makki handricku navlhéend
mydlovou vodou.

0 Nikdy nepouzivejte rozpoustédla, jako je benzin, alkohol, épavkova
voda apod. Tato rozpoustédla mohou poskodit plastové dily.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, batérie, prisluSenstvo a obaly by mali byt
recyklované sposobom Setrnym k= Zivotnému prostrediu.
Nevyhadzuijte elektrické naradie a batérie do domového odpadu!

V zdujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouzitd batériu, najméd
litiovd, spravne zlikvidovat. Pre spravnu’likviddciu batériu pri pouzivani
spotreblca definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou pdaskou, aby ste zabrdnili skratu. Batériu neotvarajte a
nelikvidujte ju po €astiach. Likvidujte na mieste na to uréenom.
K @ V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o
ton odpadovych elektrickjch a elektronickych zariadeniach
a prislusnymi vnatrostatnymi pravnymi predpismi av silade s eurdpskou
smernicou 2006/66/EC musia byt chybné alebo vyradené batérie a
elektronické zariadenia zhromazdované za tcelom ekologicky bezpecnej
recyklacie.
Pri_nespravnej likviddcii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a [udské zdravie v
ddsledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

',\ Len pre krajiny EU:

PREPRAVA

Na litium-iénové batérie sa vztahuji poziadavky tykajice sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uzivatefom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalsie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich strén (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznaCovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zasielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumulator balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vnitri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné dalsie narodné predpisy.
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AKUMULATOROWY PISTOLET NA GORACE POWIETRZE
PH20
INSTRUKCJA OBSLUGI

DANE TECHNICZNE
Model PH20
Napigcie wejsciowe (V DC) 20

Maks. pobdr energii, temperatura, zuzycie powietrza

pobor pradu (A) 16 A;

Pozycja |. (pie¢ pozioméw przeptywu) | 30-400°C; 100 I/min
Pozycja Il. (pie¢ pozioméw przeptywu) = 30-550°C; 200 |/min
Klasa ochrony 1]

Ochrona IPX0

Poziom ci$nienia akustycznego Lpalk 80

dB(A

'oziom mocy akustycznej Lwalk
(dB(A)) 80

(pomiar wg EN 60335-1 / EN 60335-2-45)
Poziom wibracji (m/s?) < 2,5; niepewnosc K= 11,5

Masa (bez akumulatora) (kg) 0,68 kg

OPIS (OBRAZEK 1)*

1. Dysza wylotowa goracego temperatury i przeptywu

powietrza powietrza
2. Otwory wentylacyjne. 5. LCEivlv(ys'wieltlacz
ciektokrystaliczny
& mﬁg?ﬁﬂ'k whaeznik / alfanumeryczny
. ) 6. Uchwyt
4. Przycisk regulacyjny 7 Swiatlalledowe
PRZEZNACZENIE

Opalarka PH2000 przeznaczona jest do usuwania farby, lutowania rur,
obkurczania PVC, spawania i giecia tworzyw sztucznych oraz do ogéinych
celéw suszenia i rozmrazania.

/N UWAGA!

Dla wtasnego bezpieczeristwa prosimy o uwazne zapoznanie sig z niniejszg
instrukcja i ogélnymi zasadami bezpieczeristwa przed rozpoczeciem
korzystania z urzadzenia. Przekaz elektronarzedzie wytacznie z niniejszg
instrukcja.

ZAKRES DOSTAWY
O Usun wszystkie elementy opakowania
O Usun wszelkie pozostate opakowania i wsporniki transportowe (jesli
wystepuja)
¢ Sprawdz zawartos¢ opakowania pod katem kompletnosci

O Sprawdz przyrzad, przewéd zasilajacy, wtyczke i wszystkie akcesoria
pod katem uszkodzen transportowych.

O Materialy opakowaniowe nalezy przechowywac tak dtugo, jak to
mozliwe przed koricem okresu gwarancyjnego. Nastepnie wyrzu¢ je
do lokalnego systemu utylizacji odpadéw.

A\ uwacar
Materiaty opakowania nie sa zabawkami! Dzieci nie powinny bawi¢ sie
plastikowymi torbami! Ryzyko uduszenia sig!

O 1 przemystowa opalarka

0 1 zestaw akcesoriow (akcesoria moga nie by¢ dotgczone)

0 1 Instrukcja obstugi

Jesli brakuje czesci lub s3 one uszkodzone, skontaktuj sie ze sprzedawca.

O0GOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki i przepisy. Niezastosowanie
sie do wszystkich ponizszych instrukcji moga spowodowaé porazenie
pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata.

Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,elektronarzedzie” odn05| sie do
elektronarzedzi zasilanych energia elektryczng z sieci (z przewodem

PRO-CRAFT
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zasilajacym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami (bez przewodu
zasilajacego).

DODATKOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
DLA OPALAREK ELEKTRYCZNYCH

0 Nie ktadZ dfoni na otworach wentylacyjnych ani nie blokuj ich w
Zzaden sposob.

O Dysza wylotowa i akcesoria tego narzedzia bardzo si¢ nagrzewaja
podczas uzytkowania. Pozwol tym czesciom ostygnac przed
dotknigciem.

0 Zawsze wytaczaj narzedzie przed odtozeniem go z powrotem na
miejsce.

0 Nie pozostawiaj narzedzia bez nadzoru, gdy jest wigczone.
0 Jesli urzadzenie jest uzywane nieostroznie, moze doj$¢ do pozaru.

¢ Ciepto moze by¢ przenoszone na materialy palne, ktére sg poza
zasiegiem wzroku.

0 Nie uzywaj w wilgotnym otoczeniu, w ktérym moga wystepowac gazy
palne lub w poblizu materiatéw palnych.

O Przed przechowywaniem pozwdl instrumentowi catkowicie
ostygnac.

¢ Zapewnij odpowiednig wentylacje, poniewaz moga powstawac
toksyczne opary.

0 Nie uzywaj jako suszarki do wlosow.

0 Nie blokuj wlotu ani wylotu powietrza dyszy wylotowej, poniewaz
moze to spowodowa¢ nadmierne nagrzanie i uszkodzenie
instrumentu.

¢ Nie wolno kierowa¢ strumienia gorgcego powietrza na inne osoby.

0 Nie dotykaj metalowej nasadki, poniewaz bardzo si¢ nagrzewa
podczas uzytkowania i pozostaje goraca do 30 minut po uzyciu.

¢ Nie umieszczaj dyszy na niczym podczas uzywania lub bezposrednio
po uzyciu.

0 Nie wktadaj niczego do dyszy, poniewaz moze to spowodowaé
porazenie pradem. Nie patrz w dét na dysze podczas pracy
urzadzenia, poniewaz moga sie tam tworzy¢ wysokie temperatury.

0 Nie pozwdl, aby farba przywarta do dyszy lub skrobaka, poniewaz po
chwili moze sig zapalic.

USUWANIE POWLOK LAKIERNICZYCH

0 Nie uzywaj tego narzedzia do usuwania farby zawierajacej otéw.
Skorupy, pozostatosci i opary farby mogg zawiera¢ otéw, ktory jest
trujqcy. Kazdy budynek sprzed 1960 roku mogt by¢ w przesztosci
pomalowany farbg na bazie ofowiu i pokryty dodatkowymi
warstwami farby.

Po osadzeniu sie na powierzchni otéw moze zostac¢ potkniety przez kontakt
reka-usta.

Narazenie na nawet niski poziom ofowiu moze spowodowac trwate
uszkodzenie mozgu i uktadu nerwowego. Szczegdlnie narazone sg mate
i nienarodzone dzieci.

0 Podczas usuwania farby upewnij sie, ze obszar roboczy jest
ogrodzony. Wskazane jest noszenie respiratora.

0 Nie pal farby. Uzyj skrobaka i trzymaj dysze w odlegtosci co najmniej
5 mm od malowanej powierzchni. Podczas pracy w kierunku
pionowym skieruj dysze w dét, aby zapobiec przedostaniu sie farby

do narzedzia i jego zapaleniu.
0 Usun w bezpieczny sposdb wszystkie pozostatosci farby i upewnij

sie, ze miejsce pracy zostato doktadnie oczyszczone po zakoriczeniu
pracy.

PRO-CRAFT

MONTAZ | INSTALACJA

Temperature
zastosowan

Instalacja

powietrza mozna regulowaé¢ wg do szerokiej gamy

Zastosowanie

Suszenie prébek farb, lakieréw kolorowych,
szpachlowek, klejow, spoin budowlanych i form
gipsowych

Suszenie wilgotnego drewna przed wypetnieniem
Usuwanie naklejek

Potaczenie klejéw - sklejanie duzych powierzchni
klejami  kontaktowymi,  aktywacja  klejow
samoprzylepnych,  przyspieszenie ~ procesow
sklejania, uwalnianie punktéw sklejenia oraz
odklejanie lub sklejanie krawedzi tasmy lub forniru.

Woskowanie i usuwanie wosku
Rury i ostony z PVC termokurczliwego

Rozmrazanie oblodzonych schodéw i stopni,
zamkéw w drzwiach, klap bagaznika, drzwi
samochodu lub rur wodociggowych, a takze
rozmrazanie lodowki i pojemnikow na l6d.

Zgrzewanie zywic termoplastycznych, podtég PCV
i linoleum, tkanin powlekanych PCV, plandek i folii.

Giecie rur i blach z tworzyw sztucznych.

Lutowanie  potaczen  hydraulicznych,  cyny,
specjalnego lutu srebrnego, rozlutowywanie/
rozlutowywanie elementéw urzadzen, koricowek
kablowych.

Odkrecanie zardzewiatych lub mocno dokreconych
nakretek i Srub.

Usuwanie starych i nawet grubych powtok z farb
olejnych, lakierdw, lakieréw i tynkéw syntetycznych.

Dezynfekcja - Przy pomocy goracego powietrza
o temperaturze 600 mozna szybko pozbawi¢
zwierzeta stodoly i boksu bakterii. Inwazje
kornikow mozna kontrolowac. (Uwaga: zagrozenie
pozarowe! Nie przegrzewac powierzchni drewna).

Jesli nie masz pewnosci co do prawidtowego ustawienia, zacznij od niskiej
temperatury i stopniowo ja zwiekszaj, az do uzyskania dobrych rezultatéw.

Instalowanie odpowiedniego akcesorium (jesli dotyczy)

lkona

Opis Cel

Ochrona okien
Dysza dla ostony .
szkta przy zaczyszczaniu

Dysza odblaskowa
wklesta, zgrzewcza /
nagrzewajaca.

Lutowanie rur

Zgrzewanie rekawa
termokurczliwego

Dysza stozkowa,
redukcyjna

Dysza plaska -
opalajaca.

Dysza na powierzchni
dzwonka w ksztatcie
rybiego ogona

(ciepto koncentruje
sie na malej
powierzchni)

Suszenie,
rozmrazanie (ciepto
rozprzestrzenia si¢ na
wiekszym obszarze)



Usuwanie farby i
laki

Dysza ze skrobakiem eru

'

Upewnij sig, ze narzedzie jest wytaczone, a dysza jest chtodna.

0 W przypadku upuszczenia dyszy moze dojs¢ do zapalenia
przedmiotu.

0 Dysza musi by¢ bezpiecznie przymocowana do urzadzenia.

O Dotkniecie goracej koricowki moze spowodowaé powazne
oparzenia. Przed zamontowaniem lub wymiang nasadki pozwol
urzadzeniu catkowicie ostygna¢ lub uzyj odpowiedniego narzedzia.

0 Goraca dysza moze podpali¢ powierzchnie. Pozostawiaj gorace
dysze tylko na powierzchniach ognioodpornych.

¢ Nieprawidtowa lub wadliwa dysza moze spowodowa¢ nagrzewanie
sie i uszkodzenie urzadzenia. Uzywaj tylko oryginalne dysze zgodnie
z tabelg, ktére sg odpowiednie dla twojego urzadzenia.

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

Proces tadowania

Auwacar Nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi przed uzyciem
urzadzenia.

tadowanie akumulatora

Dostarczona fadowarka jest przeznaczona do tadowania akumulatoréw
litowo-jonowych urzadzenia. Nie wolno uzywa¢ tadowarek innego typu.
Akumulator litowo-jonowy jest chroniony przed gtebokim roztadowaniem.
Gdy akumulator jest roztadowany, urzadzenie jest automatycznie
wyltaczane przez zabezpieczenie elektroniczne. Uchwyt narzedzi roboczych
juz nie obraca sie.

W czasie upatow lub w cieplym pomieszczeniu po intensywnym
ui{tkowaniu akumulatory moga bardzo si¢ nagrzac. Przed tadowaniem
nalezy pozwoli¢ im ostygnac.

Wazne uwagi dotyczace tadowania akumulatorow

Akumulator w nowym urzadzeniu nie jest natadowany. Dlatego przed
pierwszym uzyciem nalezy ja natadowac. Jezeli akumulator jest bardzo
goracy, nalezy odtaczyé go od elektronarzedzia i pozwoli¢ ostygna¢ do
komfortowej temperatury, dopiero po tym mozna rozpocza¢ tadowanie.

Aby zapobiec utracie tadunku i rozlaniu elektrolitu, przed przechowywaniem
nalezy natadowac akumulator do petna lub przynajmniej do potowy.

W przypadku przechowywania narzedzia przez dtugi czas nalezy tadowa¢
baterie co 3-6 miesiecy.

Jak tadowaé akumulator

Podtaczy¢ tadowarke do Zrédta zasilania, a nastepnie czesciowo whozyé
akumulator do tadowarki. Zaswieci sie zielona dioda. Nastepnie wsung¢ do
korica akumulator w prowadnice tadowarki, zaswieci sie czerwona dioda.
Oznacza to, Ze rozpoczat sie proces tadowania.

Czas tadowania wynosi okoto 2 godzin, po ukoriczonym procesie tadowania
czerwona dioda zgasnie, a zaswieci sig zielona. Oznacza to, ze bateria jest
w petni natadowana. Nalezy odtaczy¢ akumulator od tadowarki.
tadowarka danego typu moze wykry¢ niektére problemy z akumulatorem.
(Patrz tabele poniiej{

Swiatto Stan Opis dziatania

tadowarka jest

Zielone WL podtaczona do gniazda Norma
bez baterii
Czerwone WL tadowanie Norma
Eize?mgwtwvt' W petni natadowany Norma
S Pozwd| baterii
Czerwone WYL, Bateria jest zbyt goraca P f
zielone miga do tadowania CEYIOIER 6 TSR

kontynuuj tadowanie

Czerwone miga,

Zielone WYL Bateria jest niesprawna

Wymien baterig

Montaz oraz demontaz akumulatora

Nacisng¢ przycisk zwalniajgcy akumulator i pociggna¢ do siebie
akumulator z narzedzia. Aby zamontowac¢ akumulator na urzadzeniu po
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natadowaniu, nalezy go wtozy¢ do prowadnic oraz delikatnie docisnac.

INSTRUKCJA UZYCIA
0 Nalezy zawsze przestrzegac
obowiazujacych przepisow.
O Trzymaj instrument tylko jedng reka, nie ktadz drugiej reki na
otworach wentylacyjnych

instrukcji  bezpieczedstwa i

Przed praca:
¢ Zainstaluj akcesorium odpowiednie do zastosowania.
¢ Ustaw zadang temperature powietrza

Wiaczanie i wytaczanie
O Przed wylaczeniem bezprzewodowej goracej opalarki nalezy
nacisng¢ spust BLOKOWANIA w lewa lub prawg strone, a nastepnie
nacisngé przycisk przetgcznika. Tylko ciaggte naci$niecie przycisku
przetgcznika umozliwia utrzymanie pistoletu w stanie roboczym. Na
poczatkowym etapie bedzie wytwarzana niewielka ilo$¢ dymu, jest
to normalne zjawisko.

0 Aby wigczy¢ narzedzie, ustaw wigcznik/wytacznik w pozycji 1/2. Po
wigczeniu moze wydobywaé sie niewielka ilo$¢ dymu, nie oznacza
to problemu.

O Aby wylaczy¢ instrument, ustaw najnizsza temperature

chtodzenia, a nastepnie ustaw wigcznik/wytacznik w pozycji

0. Pozwdl instrumentowi ostygna¢ przed przeniesieniem lub
przechowywaniem.
Ustawienie temperatury.

Wtacz/wytacz przetacznik o 1/2, w zalezno$ci od zadanej temperatury.
Naci$nij dowolny przycisk regulacji, a opalarka zacznie brzecze¢. Teraz
mozesz stopniowo zwieksza¢ lub zmniejsza¢ temperature wylotu i
przeptyw powietrza, naciskajac przyciski. Wyswietlacz LCD pokaze
temperature w liczbach oraz przeplyw powietrza w postaci drabinki.
Temperatura w liczbach ro$nie lub maleje co kazde 10 .
Usuwanie farby

0 Zainstaluj odpowiednie akcesorium.

0 Ustaw wysoka temperature powietrza.

0 Wlacz narzedzie.

O Skieruj gorace powietrze na usuwang farbe.

O Kiedy farba zmigknie, zeskrob farbe recznym skrobakiem.

Nie szlifuj metalowych ram okiennych, poniewaz ciepto moze dostac sie
na szkto i spowodowac jego pekniecie. Podczas czyszczenia innych ram
okiennych nalezy uzywac ochraniacza na szkto.

Nie trzymaj narzedzia zbyt dtugo skierowanego w jedno miejsce, aby
zapobiec zapaleniu sig powierzchni.
Zastosowanie stacjonarne
To narzedzie moze by¢ réwniez uzywane w trybie stacjonarnym.
0 Umie$¢ narzedzie na stole warsztatowym.
O Zabezpiecz kabel, aby zapobiec wyciagnieciu narzedzia z maszyny.
¢ Ostroznie wigcz instrument.
Upewnij sie, Ze dysza jest zawsze skierowana z dala od Ciebie i oséb
postronnych.
Uwazaj, aby nic nie dostato sie do dyszy.

Chtodzenie

Dysza i akcesoria bardzo sie nagrzewaja podczas uzytkowania. Pozwol im
ostygna¢ przed przeniesieniem [ub przechowywaniem instrumentu.

O Aby skroci¢ czas chtodzenia, ustaw narzedzie w pozycji, w ktdrej
jest niska temperatura powietrza i ustaw maksymalny przeptyw
powietrza i pozostaw na kilka minut

0 Wylgcz narzedzie i pozwdl mu ostygna¢ przez co najmniej 30 minut.
KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

A\ uwacar

Zawsze upewnij sie, ze narzedzie jest wylaczone, a blok akumulatora
wyjety przed przeprowadzeniem kontroli lub prac konserwacyjnych.
Utrzymanie

Twoje elektronarzedzie zostato zaprojektowane do dtugotrwatej pracy przy
minimalnej konserwacji.

Ciaggta zadowalajaca wydajnos¢ zalezy od wtasciwej pielegnacii narzedzia

PRO-CRAFT
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i regularnego czyszczenia.

Smar
Twoje elektronarzedzie nie wymaga dodatkowego smarowania.

CZYSZCZENIE

Utrzymuj szczeliny wentylacyjne w czystosci i regularmie czy$¢ obudowe
miekka Sciereczka.

Czyszczenie
¢ Utrzymuj otwory wentylacyjne maszyny w czystosci, aby zapobiec
przegrzaniu silnika.

0 Regularnie czys$¢ korpus urzadzenia migkka $ciereczka, najlepiej po
kazdym uzyciu.

0 Utrzymuj otwory wentylacyjne wolne od kurzu i brudu.

¢ Jesli brud nie zsuwa sie, uzyj migkkiej szmatki zwilzonej woda z
mydfem.

Nigdy nie uzywaj rozpuszczalnikdw, takich jak benzyna, alkohol, woda
amoniakalna itp. Rozpuszczalniki te mogg uszkodzi¢ plastikowe czesci.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i

opakowania nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia

zgodnego z obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony
srodowiska. Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzucaé¢ do
odpaddéw komunalnych!

W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowac baterig
podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a nastgpnie owing¢ styki tasma
izolacyjna, aby unikng¢ zwar¢.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowaé w
wyznaczonych dla tego miejscach.

~ Tylko panstwa UE:

E 7@’ Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie
tHien zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
implementacja w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejska
dyrektywg 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcéw wtérnych
zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajgce z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

TRANSPORT

Akumulatory litowo-jonowe podlegajg wymaganiom przepiséw dotyczacych
towaréw niebezpiecznych. Akumulatory moga by¢ transportowane droga
ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci spetniania jakichkolwiek
dalszych warunkow. W przypadku przesytki przez osobe trzecig (np.
transport droga powietrzng lub za posrednictwem spedycji) nalezy
dostosowac sie do szczegolnych wymogéw dotyczacych opakowania i
znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania towaru do
wysytki nalezy skonsultowac sie z ekspertem ds. towaréw niebezpiecznych.
Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wéwczas, gdy ich obudowa nie jest
uszkodzona. Odstonigte styki nalezy zaklei¢, a akumulator zapakowa¢ w
taki sposob, aby nie mogt on sie poruszac (przesuwac) w opakowaniu.
Nalezy wzig¢ tez pod uwage ewentualne przepisy prawa krajowego oraz
regulamin przewoznika lub linii lotniczych, z ustug, ktérych zamierza sie
skorzystac.

PRO-CRAFT

BG|BB/IFAPCKMIA
AKYMYJIATOPEH NMACTOJET 3A TOPELL, Bb3YX
PH20
PbKOBOACTBO 3A EKCNIOATALMA

TEXHUYECKU XAPAKTEPUCTUKU
Model PH20
HomuHanka mowHoct (V DC) 20
Make. MOLLHOCT, TeMnepaTtypa, Bb3yLeH NoToK:

KOHCyMaLus Ha Tok (A) 16 A;
Mosuyus |. (neT HUBa Ha NoToka) 30-400°C; 100 I/min
Moauyus II. (neT HUBa Ha noToka) 30-550°C; 200 |/min

Knac Ha sawmra 1L}

3awuTta IPX0
HuBO Ha 3BYKOBO HansiraHe Lpalk

(dB(A)) %
HuBo Ha 3BykoBa MowHocT Lwalk 80
(dB(A)

(u3mepeHo cnopes EN 60335-1 / EN 60335-2-45)
HuBo Ha BUGpaLum (m/s?) < 2,5; HecurypHocT K= £1,5

Terno (6e3 6atepus) (kg) 0,68 kg

OMUCAHUE HA YACTHUTE (PUC. 1)*

1. Hakpaiinnk Temneparypara 1 noToka

2. BeHTUNALMOHHY OTBOPH Bb3AYX )
3. Mpeskniousaten ekn /uskn > LMGPoB aucnneii
(0/1/2) 6. [pbxKa

4. ByToHu 3a perynupaHe Ha 7. LED cBeTnuHu

NPUI0XEHUE

BawmaTt nHpycTpuaneH nuCToneT 3a ropely Bb3AyX € NPOeKTUpaH 3a 0T-
cTpaHsiBaHe Ha 6os, 3amosiBaHe Ha Tpbou, o6paboTBaHe Ha PVC peTaii-
1, 3aBapsiBaHe M OrbBaHe Ha MiacTMaca, KakTo 1 3a 06LM LieNu - Cylue-
He 1 pa3MpassiBaHe.

/\ BHUMAHME!

3a Bawa 6e30MacHOCT BHUMATESHO NpoyeTeTe TOBAa PbKOBOACTBO W
06LUM MHCTPYKLMM 3@ 6e30NacHOCT, Npeaun Aa U3Non3parte YCTPORCTBO-
T0. He npefiaBaiiTe eNeKTPOMHCTPYMEHTA Ha APYr 6€3 Te3n UHCTPYKLMK.

CMUCBK HA CbABPXXAHMETO HA OMAKOBKATA
0 OTCTpaHeTe BCHYKM OMAaKOBbYHN MaTepuant.

¢ OTCTpaHeTe BCUYKM OCTaHanNM ONopy 3a ONakoBKa U 40CTaBKa (ako
1Ma TakuBa).

¢ TpoBepeTe NbNHOTaTa Ha CbbPXKAHMETO Ha ONakoBKaTa.

O TpoBepeTe MHCTPYMEHTA, 3axpaHBaLyus Kaben, wencena u BCUYKK
NPUHAANEXHOCTI 33 NOBPEAM MO BPEME Ha TPaHCNOPTUPaHe.

¢ CobxpaHsBaiiTe OnakoBbYHUTE MaTepuasu Bb3MOXHO Hai-Abiaro
710 Kpasi Ha rapaHLMOHHMA nepuof. Cnep ToBa ru 3XBbpreTe BbB
BallaTa MeCTHa CUCTEMa 3a YTUNN3ALMA Ha OTNaAbLM.

/N BHUMAHME!

OnakoBbYHUTE MaTepuany He ca urpauku! [leata He TpaGBa fa UrpanT ¢
HaitnoHoBYM TopGMykK! OnacHoCT oT 3apyluaBaHe!

¢ 1 WHpycTpuaneH nucToneT 3a ropewy Bb3ayx
0 1 KomnnekT akcecyapv (Moxe fia He ca BKKOYEHN)
¢ 1 WHCTpyKuma 3a ekcnnoatauus

AKO YacTu nunceat unu ca noBpeAeHu, CBbpXeTe Ce C BallnA npoaasay.

OBLLU NPEAYNPEXXAEHNA N0 BE3OMACHO
MO0JI30BAHE HA UHCTPYMEHTA
MpoyeTeTe BCUYKM NpefynpexpeHus 3a 6e30MacHOCT W BCUYKM UH-

CTpyKUnW. HecnasBaHeTo Ha BCUYKM NMPeAynpexaeHnus U WHCTPYKLun
MOXe /1a joBe/ie /10 TOKOB y/iap, NoXap v / Ui CePUO3HN HapaHABaHMS.




3anaseTe BCUYKM NpeaynpexAaeHnus U UHCTPYKLMKM 3a Obelya cnpaBka.
TepMUHBT ,eNeKTPOUHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnsTa ce oTHacs 0 Ba-
LUKS eNEeKTPOMHCTPYMEHT, paboTely B Mpexa (0KabeneH) unm enekTpouH-
CTPYMEHT, paboTely Ha 6aTepus (6e3xKuueH).

AONBJIHUTENHN UHCTPYKLIMW MO TEXHUKATA
3A BE3OMACHOCT 3A MPOMULUNEHUA MUCTOJIET 3A
TOPELY Bb3JYX

¢ He nocrassiite PbKa BbpXy BEHTUNALUOHHUTE OTBOPU U HE TU 6no-
Kmpaﬁre M0 HUKaKbB Ha4YuH.

¢ [lto3aTa v akCecoapuTe Ha TO3W UHCTPYMEHT CTaBaT U3KYUTEN-
HO ropely no BpeMe Ha ynotpe6a. OcTaBeTe Tean yacTh Aa ce
OXNaAAT, NPeAu Aa rv foKocBaTe.

0 BuHaru usknoyBaiiTe MHCTPYMEeHTa, Npeau Aa ro ocraeaTe 3a
CbXpaHeHue.

0 He ocTaBaiiTe MHCTPyMeHTa 6€3 HaA30p, AOKATO € BKIIOYEH.

O AKO YpeAbT ce U3non3ea 6e3 NpeanasnuBoCT, MOXE Aa Bb3HUKHe
noxap.

¢ TonnuHaTa Moxe Aa ce npexsbpJia Ha ropuMn MaTepuanu, KOUTo
He ce BMXpaarT. He nsnonsgaiite WHCTPyMeHTa BbB BNlaXXHa aTMoC-
d)epa, KbeTo MOXe Aa uMa ropumu rasoee, Wiu B 6nusoct A0
ropumu matepuanu.

¢ OcraBete WHCTpYyMeHTa fia Ce OXJlaAM Hanb/IHO Npean CbXpaHeHue.

0 OcurypeTe gocTaTbyHa BEHTUNALMS, Thil KaTo MoraT Aa ce o6pasy-
BaT TOKCUYHM U3NapeHus.

¢ He n3nonsBaiite HCTPyMeHTa KaTo celloap.

0 He 6nokupaiiTe AOCTbNA HA Bb3AYX WX M3X0AA HA At03aTa, Thit
KaTo ToBa MOXe Aa A0BeAe A0 NPeKoMepHa TOMAWHa W noBpeAa
Ha MHCTPYMeHTa.

¢ He HacoyBaiiTe noToKa Ha ropedy Bb3ayx KbM Apyru xopa.

0 He pokocBaiiTe MeTanHaTa At03a, Tbii KaTo No Bpeme Ha ynotpe6a
CTaBa MHOTO ropelya 1 0cTaBa ropella 3a 30 MUHYTH ciej ynoTpe-
6a.

0 He nocraBsiiTe HakpaifHuKa BbpXy KakBoTo U fa 6uno no Bpeme
unu BefHara cnep ynorpe6a.

0 He MywkaiiTe HUWO B At03aTa, Tbil KaToO TOBa MOXe fa fioBefe
710 TOKOB yAap. He rnepaiite oTrope HapoNy KbM Ato3ata, l0KaTo
YCTPOWCTBOTO PaGoTH, Thil KaTo TaM ce 06pasyBaT BUCOKM Temne-
patypu.

0 He nossonsBaiite 605Ta a Ce NPUABPXA KbM Al03aTa UNK cKpene-
pa, Tbil KaTo Cnep U3BECTHO BPeMe MOXe /a Ce 3ananu.

NMPEMAXBAHE HA 60fl

0 He nsnonsgaiite T031 MHCTPYMEHT 3a OTCTPaHsIBaHe Ha 60s, CbAb-
pxala onoBo. JllocnuTe, 0CTaTbLMUTE U U3NapeHnsTa B 60siTa MO~
raT ja CbbpXaT 0/10B0, KOeTo e TokcuyHo. Mpepn 1960 r. Bcska
crpaja e Morna Aa 6bjie 60sA1ucaHa ¢ 608, CbAbpXKallia 010Bo, U a
€ MoKpUTa C JOMbIHUTENHM CloeBe 6os.

0 Cnep oTnaraHe Ha NOBBPXHOCTTA, 0NIOBOTO MOXe Aa HaBnese B
TANOTO Ype3 KOHTAKTa Ha pblieTe 1 ycTara.

0 EdekTuTe OT JOPU HUCKUTE HWBA HA 0IOBO MOraT Aa MPUYMHAT
TPaiiHo YBpeXAaHe Ha MO3bKa W HepBHaTa cucTema. 0CoBeHo yA3-
BMMU Ca MankuTe 1 BCE OLLe HEPOAEHN AeLa.

¢ Korato npemaxsarte 60, yBepeTe Ce, Ye pa6oTHaTa 30Ha € orpaje-
Ha. MpenopbymUTENHO e A3 HOCUTE pecnupaTop.

0 He wuarapsiite 60s. W3nonsBaiite ckpenep ¥ ApbXTe Alo3aTta
Hait-Manko Ha 25 MM oT 6osgucaHaTa moBbpxHocT. KoraTto pa-
6oTuTe BbB BepTUKanHa MOCOKa, HacoueTe HakpaiiHWKa Hapony,
33 /1a NpeA0TBpaTUTE MOMAAAHeTO Ha 6osiTa B MHCTPYMeHTa n Aa
NPUYNHUTE 3ananBaHe.

O besonacHo U3XBbpNIeTe BCUUKM OTMafbLM OT 60s1 U Ce YBepeTe, Ye

paboTHaTa 30Ha € CTapaTesHO MOYUCTEHA Clef NPUKNIOYBAHE Ha
pa6otara.

CrNOBABAHE U MOHTAX

Temnepartypata Ha Bb3Ayxa MOXe Aia ce Peryaupa, 3a ia 0TroBaps Ha Wi-
POK CMEKTbP OT NpuoXeHus. Tabnuuarta no-4oNy Nokasea HacTPOIKUTe
32 Pa3NNUYHN NPUNOXEHNS.

Hacry

poiika
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Mpunoxenune

M3cywasaHe Ha Npo6u oT 6ou, NaKoBe C LBeTeH
HIOAHC, WNAKJOBKM, Nenuna, CTpoUTeNH! yru u
(opmy 3a WnaknoBake.

N3cywasaHe Ha MOKPO AbPBO NMpeAU MbHEHe.
MpemaxBaHe Ha CTUKepH.

Kom6uHMpaHe Ha nenuna - 3anensaHe Ha ronemu
MOBBLPXHOCTU C KOHTAKTHW NENUNa, akTuBUpaHe
Ha YyBCTBUTENHI KbM HAaTUCKa JIenuna, yckopsisa-
He Ha MPOLECUTE Ha 3anenBaHe, 0CBOBOXAaBaHe
Ha TOYKM Ha 3aenBaHe, KakTo 1 0CBOBOXAaBaHe
WAK 3anenBaHe Ha Kpauiara Ha neHTan uim dyp-
HUp.

BoCbyHO NOKpUTHME U OTCTPaHABAHE Ha BOCHK.

TepmoceuBaemu PVC 06BUBKM W W30NALMOHHM
TPBOU.

Pa3smpassiBaHe Ha 3anefieHu cTbnana, 6pasn Ha
BPaTy, Kanauu Ha 6araxHuka, BpaTi Ha aBToMOGK-
N1 UNU BOAOMPOBOAMK, KaKTO W pasmpassiBaHe Ha
XNaAUAHULM U KYTUN 3 Nep.

3aBapsiBaHe Ha TEPMONNACTUYHU NONUMEPH, MO-
0BW HacTUNku ot PVC n nuHoneym, Tbkanu ¢ PVC
NOKpUTHeE, 6pe3eHTH u dhonua.

OrbBaHe Ha NNacTMacoBM TPbOM 1 IUCTOBE.

3anosiBaHe Ha BOAOMPOBOAHW BPb3KW, Kanai,
cneuuanHa cpeébpHa CMOWKa, ENeMeHTH Ha
YCTPOICTBOTO 3a 3anosiBaHe / U3nosBaHe, kaben-
HY BTYNIKM.

Pa3xnabBaHe Ha PLXAUBU UM NIBTHO dUKCHpa-
HY raitkv n 6ontoe.

MpemaxBaHe Ha CTapu U AOPU MITLTHU NOKPUTHS C
MacneHa 60s, n1ak, U CUHTETUYHA Ma3uKa.

[leavHdekuns - u3nonspaiiku ropewy Bb3ayx C
Temnepatypa 600, MoXeTe 6bp30 Aa NUWKTE fic-
NIUTE 1 060pUTE Ha AOBUTBK OT 6akTepun. MHpek-
LMATA C FOPCKM YepBEN MOXE Aa Ce KOHTponupa
(BHuMaHue: onacHocT oT noxap! He nperpssaiite
[bpBEHaTa NoBbPXHOCT).

AKO He CTe CUrypHY B NPaBUHATA HACTPOIKa, 3aMOYHETE C HUCKA TeM-
nepatypa 1 NOCTENeHHO yBenuyasaiiTe Temnepatypara, A0KaTo NoCTUr-
HeTe A06pK pesynTaTu.

MoHTaX Ha NoAXoAALY, akcecoap (aKo e NPUNoKUMO)

Bup

Onucanue Lien

3auwuTa Ha Npo3opum-
Te Mpu o6paboTka Ha
fAorpama

Hakpaiinuk 3a
3alluTa Ha CTbKNo

BanvbHaTa

oTpasABalya Alo3a CnosiBsiHe Ha Tpb6HU

3aBapsBaHe, CBUBaHe
Ha TepMoCB1BaEMH
eneMeHTH
(TonnuHata ce
KOHLIEHTpMpa BbPXY
MaJKa nioL)

KonycHa ato3a

CyweHe,
pa3MpassiBae
(TonnuHata ce
pa3npocTpaHsBa B
N0-LMPOKa 30Ha)

PRO-CRAFT

Hakpaiihuk ¢ hopma
Ha pubeHa onalka
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OTcTpaHsBaHe Ha 6ou

Ckpenep (cTbprano) /l nakoge

'

O YBepeTe ce, Ye MHCTPYMEHTDBT € U3KJ/IIOYEH W Al03aTa Ce e OXnaju-
na.

0 Ao nagHe, Alo3aTa MoXe Aa NoANanu npeaMer. [iosata Tps6sa Aa
6bae 3ApaBo 3aKpeneHa KbM YCTPOICTBOTO.

¢ [lokocBaHeTO [0 ropella Ato3a MoXe Aia MPUYMHIA CEPUO3HU U3ra-
pAHUA. OcraBeTte yCTpOVICTBOTO Aa Ce oxnafu Hanb/iHO npeau Aa
WHCTanupaTe Wiu NnogmeHaATe Aro3ara unm u3nonseaiite noaxoasuy
WHCTPYMEHT.

¢ Topewwa Ato3a Moxe Aa NoANanu fajeHa noBbpxHocT. MocTassiiTe
TopeLLy 41031 CaMo Ha OrHEeYNopHM NOBbPXHOCTY.

0 HenpaBunHa unu HensnpaeHa [t03a MOXe fia l0Befe 0 HaTpynBa-
He Ha TonAMHa 1 noBpefa Ha ycTpoicTBoTo. M3nonagaiite camo
OpUrMHanHW NpuUcTaBKU B CbOTBETCTBUE C Ta6nmuara, KOUTO ca
NOAXOASALLM 33 BALIETO YCTPOHCTBO.

NMPEAN PABOTA

Mpouepypa Ha 3apexpane

/\BHUIMAHME! MpoyeTeTe BHUMATENIHO MHCTPYKLMUTE, NPEAM Aa U3Non-
3Bare ypesa.

3apexpaHe Ha akymynaropa

IpuUnoxeHoTo 3apAAHO YCTPOICTBO € NPOEKTMPaHO fa 3apexaa nuTue-
BO-OHHUTE BaTepuu Ha MHCTPYMeHTa. He u3nonasaiTe Apyr TN 3apsj-
HO yCTPOIACTBO. JIUTHEBO-/ioHHaTa GaTepusa e 3aluTeHa cpelly AbA6oKO
paspexaHe. Korato 6aTepusita e npasHa, NHCTPYMEHTDT Ce U3K/I0uBa
0T 3aWynTHa enekTpuyecka Bepura. [IbpkaybT Ha UHCTPYMEHTa Beye He
ce BbPTY. [pK ropeljo Bpeme Unn B Tonna CTas, CNeji MHTEH3UBHA yno-
Tpe6a, 6aTepunTe MoraT ja ce HaropeLAT MHoro. OcTaBeTe rv ia ce oxna-
IAT Npefn 3apexpaaxe.

BaxHK 6enexKu 0THOCHO 3apeXXAaHeTo Ha baTepusiTa

BaTepusiTa B HOBMS BU MHCTPYMEHT He e 3apefeHa. CnefoBaTenHo Tps6-
Ba Ja ce 3apeAu, Npeau Aa ce u3non3ea 3a Mbpsi NbT. AKo 6aTepusTa
€ MHOro ropeLya, CBaseTe s OT MHCTPYMEHTa W ocTaBeTe GaTepusiTa fa
ce 0xnagu A0 KoMMOPTHA TemnepaTtypa, Npeau Aa MOXETe fa 3anoyHe-
Te 3apexpaaHeTo.

3a Aa npepoteBpatuTte 3ary6a Ha 3apaj v pa3nuBK OT TEYHOCT, 3apejeTe
HanbiHO 6aTepm|Ta WM NOHE HanoJIOBUHA, Npefu CbXpaHeHue.

KoraTo cbxpaHsiBaTe MHCTPYMEHTa 33 AbTO BPeMe, 3apex jaiiTe 6aTepu-
uTe Ha Bceku 3-6 meceua.

Kak ce 3apexpa 6atepusta

CBbpXeTe 3apsAHOTO YCTPOICTBO KbM M3TOYHMK Ha 3axpaHBaHe, Cles
KOETO nocTasete 6atepusiTa B 3apAZHOTO YCTPOUCTBO. Lile cBeTHe sene-
Ha cBeTMHa. Cnej ToBa 3akpeneTe 6atepusiTa B 3apAAHOTO YCTPOICTBO,
yepBeHaTa nlaMnuyKa cBeTBa. Taka ye 3apex/AaHeTo e 3anoyHano.
BpeMeTo 3a 3apexjaHe e OKONo 2 yaca, YepBeHaTa CBET/IMHA Lie CTaHe
3eneHa. ToBa 03HayaBa, Ye 6aTepusTa e HaMbIHO 3apefeHa. 3kniovyeTe
6aTepusTa OT 3apAAHOTO YCTPOACTBO.

T031 TUN 3apAAAHO YCTPOVCTBO MOXE fia PasKpye HAKOM Npo6nemu ¢ 6ate-
pusiTa. (BuxTe Tabnuwara no-gony,

CeeTnuHa CheTosiHue JleiicTBue
3apAAHOTO e BK/IOYEHO
Senena BKIl B KOHTaKTa 6e3 6atepus Hopma
YepseHa BKJ1 3apexpa ce Hopma
;:ﬁ:::%llgﬁkﬂ‘ HanbnHo 3apepeHo Hopma

Ocraserte 6atepusiTa
[a ce oXn1agu 1 cneg
TOBa NpoAbIXKeTe Aa
3apexpare

YepseHna 3K,
3enena mura

Barepusita e TBbpae
ropella 3a 3apexaaHe

YepseHa Mura,
3enena BbIK/
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HeusnpasHa 6atepus CMeHeTe 6aTepusTa

WHcTanupaHe u n3BaxpaHe Ha 6atepuata

HaTucHeTe 6yToHa 3a 0CBO6GOX/aBaHe Ha 6aTepusTa U usabpnaiTe 6a-
TepusiTa OT UHCTPYMeHTa. MHCTanupaiiTe A 0THOBO cnef 3apexpaanxe. [o-
CTaTbyHO € Ma/Ko HabyTBaHe 1 1EKO HaTUCKaHe.

WHCTPYKLMA N0 NPUNOXEHUETO
O BuHarv cneaBaiiTe MHCTPYKLMUUTE 33 6630MACHOCT U MPUAOXUMUTE
pasnopes6u.

¢ [lpbXTe MHCTPYMEHTa camMo C efjHa PbKa, He NOCTaBAiiTe Apyrata
PbKa Ha BEHTUNALNOHHUTE OTBOPU.

Mpepyu pabora:
¢ WHcTanupaiite npaBUNHNA akcecoap 3a TOBa NPUIOXEHME.
O 3apaiiTe xenaHara TemnepaTtypa Ha Bb3/lyxa.

BKnioyBaHe U U3KNI0YBaHe
O Mpean Aa BKNKOYMTE GEIXKMYHNA TOPELL NUCTONET, MONIS, HAaTUCHETE
cnycbka 3a 3AK/IIOYBAHE HansiBo unu HagsicHo, cnep Koeto 6y-
TOHBT 3a NPEBK/IOYBAHE MOXeE Ala ce 3apeicTaa. Camo nNpu Npoab-
JKUTENHO HAaTUCKaHe Ha BYTOHA 3a NPEBK/IOYBAHE FOPELUAT Nit-
CTONET MOXe fla 0CTaHe B PabOTHO CbCTOsIHNE. B HavyanHus etan Ha
CTapTUpaHe LLe ce OTAENs MANKo AUM, TOBA € HOPMASHO ABNIEHNE.

0 3a Aa BKNKOYUTE MHCTPYMEHTa, NnoctaBeTe MpeBK/toYyBaTensd 3a
BK/IIOYBaHe / U3kniouBaHe Ha 1/2. Cnep BK/IOYBaHe MOXe Aa ce
0TAens Manko KoJinyecTBo AUM, KOETO He 03HayaBa npoﬁneM.

0 3a pa u3KnuMTe MHCTPYMEHTa, perynnpailTe Hail-Huckarta Temne-
paTypa 3a oxnax/aHe U crej ToBa NoCTaBeTe MpeBKloyBaTens 3a
BK/IIOYBaHe / u3KntouBaHe B nonoxeHue 0. OctaBeTe MHCTPyMeHTa
[la ce OXNafv MPeAy Aa ro ABWKUTE UK CbXpaHsiBaTe.

3apaBaHe Ha Temneparypa.

BknioueTe / uskntoyeTe npeBktoyBaTens Ha 1/2, B 3aBUCUMOCT OT He06-
XoAuMaTa Temnepatypa. HaTucHete HsKoii 0T 6yTOHUTE 3a perynupaxe u
MHCTPYMEHTBT Lije 3anoyHe Aa u3paBa 3ByK. Cera MoxeTe NocTeneHHo
/la yBennyaBate UKW HamansBare TemMnepaTypaTa Ha U3xoAa U Bb3fyll-
HUS NOTOK, KaTo HaTUCKaTe GyTOH. [IUCNNenT e nokaxe Temnepatypata
B UMhpPY 1 BB3AYLWHNA NOTOK NoA hopmaTa Ha cTbaba. TemnepatypaTa B
uncnara ce yBennyaBa unu Hamansea 3a Bceku 10.

MpemaxeaHe Ha 605

¢ WHcTanupaiite noaxoAAwWwuMa akcecoap.

¢ 3apaiiTe BUCOKa TemnepaTypa Ha Bb3jyxa.
¢ BknyeTe MHCTPYMeHTa.
¢

HacoueTte upekTeH ropelly Bb3Jyx KbM 60siTa, KOSTO TpsbBa Aa
npemaxHete.

0 Korato 6osTa OMEKHe, U3CTbpXeTe A C pbYeH CKpenep.
He nouuncrsaiite MeTanHa forpama, Thii KaTo TONSIMHaTa MOXe Aa nonag-

He BbpXy CTBK/IOTO U Aa 0 Hamyka. KoraTto noyucTeare Apyrv BUA0Be A0-
rpama, u3nonsBaiite NpeAnaspalyara Cbkio Ato3a.

He ApbXTe MHCTPYMEHTa Ha eAHO MACTO TBbP/AE AbATO, 3a Aia NPeAoTBpa-
TWTe 3anasnBaHe Ha NOBbPXHOCTTA.

N36sraiiTe cb6upaHeTo Ha 60s BbPXY akcecoapa - CKpenep, Tbil KaTo
MOXe A3 ce 3axBaHe. AKO e HeoB6X0AMMO, BHUMATESHO OTCTpaHeTe
ocTaTbLMTe OT 60AATa OT aKCecoapa - CKpenep ¢ HoX.
CrauvoHapHo H3non3paxe
Tosun WHCTPYMEHT MOXe [ia Ce U3nosi3Ba 1 B CTalOHapEeH Pexum.

0 3akpeneTe MHCTpPyMeHTa BbpXy paboTHaTa Maca.

0 3akpenere kabena, 3a Aa NPeAOTBPATUTE U3BAXKAAHETO HA UHCTPY-
MEHTa 0T 3aKperneHo NooXKeHMe.

{ BknoyeTe BHUMATENHO WHCTpYMeHTa.

YBepeTe Ce, Yye [to3aTa HMKOra He e Haco4eHa KbM Bac U KbM Apyru nuua.
YBeperte ce, Ye He fjonyckaTe HULLO Aa Bese B fjlo3aTa.

OxnaxpaHe

HakpaiHWKbBT U aKCecoapbT CTaBaT MHOTO FOPELLY N0 BPEME Ha ynoTpe-
6a. OcTaBeTe r1 Aa Ce OXNAAAT NPeAM Aa NPEMECTUTE MU CbXPaHUTE UH-
CTpyMeHTa.

0 3a pa cbkpaTuTe BpPEMETO 3a Ox/naxJjaHe, MPeBKIKYeTe UHCTPY-
MeHTa B MOJIOXEHME C HUCKA TeMnepaTypa W HacTpoiTe Bb3pyll-
HUA NOTOK HAa MaKCUMaJEH U r0 OCTABETE 3@ HAKOJIKO MUHYTU.

O W3KknoyeTe MHCTPYMEHTA 1 0 OCTaBeTe Ala U3CTUHE NoHe 30 Mu-
HYTH.




TEXHUYECKO OBC/TY)XXBAHE U MOYUCTBAHE

/\ BHUMAHME!

BuHaru ce yBepsBaiiTe, Ye MHCTPYMEHTBT e M3K/IoYeH u GatepusTa e
13BafieHa, NPeAy Aa U3BbPLIBATE KAKBUTO U Aa 6110 NPOBEPKYU WX NOA-
ApbXKKa.

Texnuyecko obcnyxsaHe

BawmsT eneKTPOUHCTPYMEHT e NPOeKTUpaH Aa paboTy 3a Abbr NEPUOA
OT BpEME C MUHUManNHa NOAAPbXKA. HenpekbCHaTOTO 3a0BONUTENHO
W3MbHEHWE Ha 3a/a4n 3aBUCH OT NPABUIHATA FPUXKa 3@ MHCTPYMEHTa U
PefloBHOTO MOYNCTBAHE.

Cma3sBane
BawwmsAr €/1eKTPOUHCTPYMEHT He U3UCKBA A0MbAHUTENIHO CMa3BaHe.

YUCTEHE

MoaabpxaiTe 0TBOPUTE YACTU U PEAOBHO NOYUCTBAITE KOpnyca C Meka
Kbpna.

MouucTBaHe

[ Honnbp»(ahe BEHTW/TaUMOHHUTE OTBOPW Ha MallnHaTa YuCTK, 3a
Aa NpefoTeBpaTuTe nperpABaHe Ha ABUratens.

¢ MouucTBaiiTe PefOBHO MalunHaTa C MeKa Kbpra, 3a NpeAnoYmuTaHe
creg BCsika ynoTpeda.

0 MMa3eTe BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU 6€3 NPax U MPbCOTUS.

¢ AKO MpbCOTUATA He Ce CHeMe, U3Non3BaiiTe Meka Kbpna, HaBnax-
HeHa CbC canyHeHa BoAa.

Hukora He usnonssaiite pa3TBopuTENN KaTo 6eH3MH, anKoxoJi, aMOHAYHa
BOfia u Apyru I'IOAOﬁHI/I. Tesn pas3TBopuTENM MoraT Aa noBpeAAaT nniact-
MacoBuTe 4YacTu.

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQA

3a fia Ce 3alMUTVM OKONHATA CPeAa, eNEKTPOUHCTPYMEHTHUTE, 6aTe-

punTE, aKcecoapuTe 1 ONakoBKUTE TPsiGBA Aa Ce PeLuKupaT no

€KONOTUYEH HaunH. He U3XBBLPAAITE eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE ¢
6aTtepuuTe B GUTOBUTE OTNAAbLM!

3a Aja cracuM npupopaaTa, e Heo6XOANMO Aia U3XBBP/IUM MPaBUITHO 13-
nonaBaHaTa 6aTepus, no-crieLuanHo IuTMeBaTa. 3a NpaBUIHO U3XBbP-
NsiHe, pa3pefieTe HambJIHO GaTepusTa, Korato paboTuTe C yCTPOICTBOTO,
13BagieTe s, CNef, TOBA YBUIiTE KOHTAKTUTE C eNleKTpuyecka NeHTa, 3a Aa
u3berHeTe Kbco CbeAuHeHne. He oTBapsiite 6aTepusita U He 51 U3XBBP-
nAfiTe Ha yacTu. MI3axBbpnieTe Ha ONpefeneHn MecTa.
K @ B cboTBeTcTBME C EBpOneiickata gupektusa 2012/19/
LHion JE 0THOCHO OTNaAbLMTE OT eNeKTPUYECKO U eNneKTPOH-
HO 060pyABaHE U CbOTBETHOTO HALMOHASHO 3aKOHOAATENCTBO, KaKTO U B
cboTBeTCTBUe ¢ EBponeiickaTa aupekTuea 2006/66/EC, nedektHute unn

13nesnu ot ynotpe6a 6aTepuu u eneKTPOHHO 060pyABaHe TpsbBa Aa Aa
ce CbOMpar 3a eKONOrUYHO peLuKnupaHe.

0TnapbyHOTO eNeKTPUYECKO U eNeKTPOHHO 06Opy/ABaHe MoXe Aa Gbae
BPE/HO 33 OKOJIHATA CPe/ia U YOBELIKOTO 3/paBe, ako Gbjie U3XBBPIEHO
HenpaBsWIHO Nopaju Bb3MOXHOTO Ha/lMyne Ha onacHuW BellecTBa.

~ Camo 3a cTpanm ot EC:

TPAHCNOPT

JITMeBO-OHHUTE 6aTEpUM MOANEXAT Ha UUCKBAHWSA 3a NPEBO3 Ha onac-
HW ToBapu. batepunTe MoraTt ga ce TpaHcmopTUpaT OT NOTpe6uTens no
woce, 6e3 Aa e HEOBXOAUMO Aa Ce Cna3BaT AOMbAHUTENHN PA3NOPEAEH.
Korarto ce TpaHCnopTvpa C y4acTUETO Ha TPETH CTPaHu (Hanp. no Bb3aayx
WK crieauTop), TpsibBa Aa Ce Cnassar Creuuanti M3UCKBaHus 3a onako-
BaHe 1 eTukeTUpaHe. B T03v criyyai npu noAroToBKara Ha ToBapa 3a npe-
BO3 € He06XOAUMO Y4acTUETO Ha eKCMepT N0 ONacHM TOBapH.

N3npalyaiite 6aTepusTa camo C HenoBpeeHa 06BUBKa. 3aneneTe OTKpH-
TUTE KOHTAKTU W OnakoBaiiTe 6aTepusTa, Taka Ye Aa He Ce ABUXM B ona-
KoBKaTa. Mons, cnasgaiiTe ¥ eBEHTYaNHU AOMBAHUTENHU HALMOHANHM
pasnopesou.
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RO|ROMANA
SUFLANTA CU AER CALD PE ACUMULATOR
PH20
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE
Modelul PH20
Tensiunea de intrare (V DC) 20
Putere maxima intrare, temperatura, debitul de aer:

consum de curent (A) 16 A;
Pozitia 1. (cinci niveluri de debit) 30-400°C; 100 I/min
Pozitia II. (cinci niveluri de debit) 30-550°C; 200 |/min

Clasa de protectie 1]

Protectie IPX0
Nivelul de presiune al sunetului Lpalk

(dB(A)) 80
Nivelul de putere al sunetului Lwalk 80
(dB(A))

(masurat conform EN 60335-1 / EN 60335-2-45)
Nivel de vibratii (m/s?) < 2,5; incertitudine K= +1,5

Greutate (fara baterie) (kg) 0,68 kg

DESCRIERE (DES. 1)*

1. Duza 5. LCD - afisaj digital
2. Orificii de aerisire 6. Maner

3. Comutator on/off (0/1/2) 7. Lumini cu leduri
4. Butoane de reglare a

temperaturii si debitului de aer

UTILIZARE

Feonul dvs. industrial a fost conceput pentru curdtarea vopselelor, lipirea
tevilor, contractia PVC, sudura si indoirea plasticului, precum si in scopuri
generale, precum uscare si dezghetare.

/N ATENTIE!

Pentru propria sigurantd, inainte de utilizarea dispozitivului, cititi cu atentie
prezentele instructiuni si instructiunile generale de securitate. Inméanati
instrumentul dvs. electric doar impreuna cu prezentele instructiuni.

LISTA DE CONTINUT A AMBALAJULUI
0 indepértati toate ambalajele.

0 Indepa;rtan ambalajul de protectie si suportii de transport (daca
exista

¢ Verificati integritatea continutului.

0 Verificati dispozitivul, cordonul si stecherul de alimentare, precum
si toate accesoriile, pentru a identifica eventualele deteriorari din
timpul transportului.

O Pastrati ambalajele timp cat mai indelungat, pana la expirarea
termenului de garantie. Dupd aceasta, reciclati-le in cadrul
sistemului local de reciclare a deseurilor.

A\ ATENTIE!
Ambalajele nu sunt jucdrii! Copiii nu trebuie sd se joace cu pungile din
plastic! Pericol de sufocare!

¢ 1 Feon industrial

0 1 Accesorii (Este posibil ca accesoriile s nu fie incluse)

O 1 Instructiuni de exploatare.

Dacd sunt piese lipsa sau deteriorate, contactati dealerul.

ATENTIONARI GENERALE PRIVIND SIGURANTA iN
EXPLOATAREA INSTRUMENTULUI ELECTRIC

Cititi toate atentionarile de utilizare sigura si toate instructiunile. Ignorarea
tuturor atentiondrilor si instructiunilor poate duce la electrocutare, incendiu
si/sau accidente grave. Pastrati ‘toate atentiondrile si |nstruct|un|le pentru
Utilizare ulterioard. Termenul “instrument electric’ din atentionari se
referd la instrumentul dvs. electric, conectat la retea (cu cablu) sau la un

PRO-CRAFT
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instrument electric pe baterii (fara cablu).

INSTRUCTIUNI SUPLIMENTARE PRIVIND SIGURANTA
FEONURILOR INDUSTRIALE

0
0

o o o o

o o o o

<

iND
[

Dupd

Nu puneti mana pe orificiile de aerisire si nu le blocati in nici un fel.

Duza si accesoriile acestei scule electrice se pot incalzi extrem de
mult in timpul utilizarii. Lasati aceste parti sa se raceasca, inainte
de a le atinge.

Opriti intotdeauna instrumentul electric, inainte de a-l pune la loc.
Nu lasati instrumentul nesuravegheat, dacé nu este decuplat.
Dacd instrumentul se foloseste férd precautie, pot aparea incendii.

Caldura poate fi transmisd materialelor inflamabile, care se afld
in afara campului vizual. Nu folositi in atmosferd umeda, in care
pot exista gaze combustibile, sau in apropierea materialelor
combustibile.

Ldsati scula electrica sa se raceascd complet inainte de depozitare.
Asigurati suficienta ventilatie, pentru cé se pot forma vapori toxici.
Nu folositi ca foen.

Nu obturati admisia de aer sau orificiul de iesire a duzei, deoarece
acest lucru poate provoca incélzirea extrema a sculei electrice.

Nu directionati fluxul de aer cald spre alte persoane.

Nu atingeti duza metalicd, deoarece devine foarte fierbinte in timpul
utilizarii si ramane fierbinte timp de 30 minute de la utilizare.

Nu sprijiniti duza in timpul utilizérii sau imediat dupa utilizare.

Nu impingeti nimic in duzd, acest lucru poate duce la electrocutare.

NU priviti in duzd in timpul functionarii dispozitivului, pentru cé in
interiorul acesteia se formeaza o temperatura ridicata.

Nu lasati vopseaua sau resturile rezultate sa se lipeascd de duzd,
pentru ca aceasta se poate aprinde dupd o anumitd perioadd de
timp.

EPARTAREA VOPSELEI

NU folositi acest instrument pentru indepértarea vopselei cu continut
de plumb. Cojile, resturile si vaporii de vopsea pot contine plumb
care este toxic. Orice cladire construitd pand in anul 1960 putea fi
vopsité in trecut cu vopsele cu continut de plumb, si acoperitd cu
straturi suplimentare de vopsea.

depunerea pe suprafatd, plumbul poate patrunde in organism la

contactul cu mainile si gura.

Chiar

si nivelurile reduse de plumb pot deteriora ireversibil creierul si

sistemul nervos. Sunt deosebit de vulnerabili copiii mici si fetusii.

[

[

in timp ce indepértati vopseaua, verificati daca zona de lucru este
imprejmuita. Este recomandati sa purtati mascad.

Nu ardeti vopseaua. Folositi un razuitor si tineti duza la o distantd
minimd de 25 mm de suprafata vopsitd. In cazul utilizarii in pozitie
verticald, directionati duza in jos, pentru a preveni patrunderea
vopselei in instrument si aprinderea acesteia.

Reciclati in siguranta intregul gunoi rezultat si verificati dacé zona
de lucru a fost bine curatata dupé finalizarea lucrarilor.

ASAMBLARE $I MONTAJ

Temperatura aerului poate fi reglatd in conformitate cu un spectru larg

de uti

lizéri. In tabelul de mai jos sunt prevézute reglajele pentru diverse

utilizari.

Montaj

Utilizare

0 Uscarea mostrelor de vopsea, lacurilor colorate,
chiturilor, adezivilor, rosturilor de constructie si a
formelor de tencuiala

0 Uscarea cherestelei ude inainte de umplere

¢ indepartarea etichetelor

0 Activarea adezivilor - lipirea unor mari suprefete cu
adezivi de contact, activarea adezivilor sensibili la
presiune, accelerarea proceselor de lipire, eliberarea
punctelor de lipire, precum si eliberarea sau lipirea
marginii benzii sau a furnirului.

0 Acoperirea cu ceara sau incepdrtarea stratului de ceard

¢ invelitori termocontractibile din PVC si tuburi izolante

0 Dezghetarea treptelor inghetate, a incuietorilor de
usi, a capotelor de portbagaj, a usilor de autoturisme

sau a conductelor de alimentare cu apa, dezghetarea
frigiderelor si a lazilor de gheata.

PRO-CRAFT

0 Sudura polimerilor termoplastici, a pardoselilor din PVC
siII.[noleumqui, a tesaturilor cu strat din PVC, prelate si
ol

0 Flexarea tevilor si a placilor din plastic

O Lipirea racordurilor tehnico-sanitare, cositor, lipire
speciald cu argint, elemente de montaj pentru lipire /
dezlipire, borne de cablu

Slabirea piulitelor si a suruburilor ruginite sau extrem
de stranse

¢ indepértarea straturilor vechi si chiar groase de vopsea
pe baza de ulei, lac si tencuiala sinteticd

0 Dezinfectie — cu ajutorul aerului cald avand temperatura
de 600 puteti elimina cu rapiditate bacteriile din ieslele
si staulele animalelor. Contaminarea cu larvele de
padure poate fi controlatéd (Atentie: pericol de incendiu!
Nu incélziti extrem suprafete din lemn).

Dacd nu sunteti convinsi de corectitudinea reglajului, incepeti de la o

tem

peraturd joasd si cresteti treptat temperatura, pand cand obtineti

rezultate bune.

Montajul accesoriului corect (daca este cazul)

S

u
0
0

0

limbol Descriere Scop

%'['\‘

77
L\

Protejarea ferestrelor
in timpul
curdtirii cadrelor

Duza pentru
protejarea sticlei

(

Duza reﬂectorlzanta Lipirea tevilor

concavé

. Sudurd, manson

AN termocontractil
Duzd conicéd (céldura se

concentreazd pe o
suprafatd micd)

Uscarea, dezghetarea
(caldura se distribuie
pe o suprafatd mai
mare)

Duzd sub forma de
coada de peste

Tndepértar_ea vopselei

Rézuitor si a lacului

'

Verificati daca instrumentul a fost decuplat si dacd duza s-a récit.

in caz de cédere, duza poate aprinde obiectul. Duzele trebuie fixate
bine pe dispozitiv.

Tingerea duzei fierbinti poate duce la arsuri grave. inainte de
montajul sau inlocuirea duzei ldsati dispozitivul sa se raceasca
complet sau folositi un instrument adecvat.

0 duza fierbinte poate arde suprafata. Puneti duzele fierbinti doar pe
suprafetele refractare.

0 duza nepotrivitd sau defectd poate duce la acumularea de céldura
si la deteriorarea dispozitivului. Folositi doar duze originale, in
conformitate cu tabelul, care sunt adecvate dispozitivului dvs.

INAINTE DE MUNCA

Procedura de incarcare




A ATENTIE! inainte de a utiliza aparatul, cititi cu atentie ktsiyu ol.
Incércarea bateriei.

incdrcarea bateriei

Oferim un incarcator e proiectat pentru incarcarea acumulatorilor de
litivion. Nu utilizati niciun alt tip de incarcator. Bateria litiu-ion este
protejata impotriva descéarcarii profunde. Cand acumulatorul este gol,
instrumentul este oprit printr-un circuit electric de protectie. Suportul
pentru unelte nu se mai roteste. In vreme caldd sau intr-o incapere calda,
dupa utilizare intensiva, bateriile pot deveni foarte fierbinti. P Inainte de
reincarcare lasa sa se raceasca.

Important note privind incarcarea acumulatorului

Tn.n.oul instrument, bateria nu este incércatd. Prin urmare, inainte de prima
utilizare, acesta trebuie s3 fie taxat. Dacé bateria este foarte fierbinte,
trebuie sd o deconectati de la aparat si sa ldsatj bateria sd se raceascd la o
temperatura confortabild, numai dupa ce puteti incepe incércarea.

Pentru a preveni pierderea incércdrii si scurgerile de lichide, incércati
o baterie in intregime sau cel putin o jumétate de incarcare inainte de a
stoca.

Cand depozitati instrumentul mult timp la fiecare 3-6 |uni, incarcati
bateriile.

Cum sa incarcati bateria (vezi Fig. 1, 2)
ConectatAi incdrcatorul la o sursa de alimentare, apoi introduceti bateria
in baza incércatorului. Se aprinde lumina verde. Apoi sigilati bateria in
incdrcator, se aprinde o lumina rosie. Mijloace, incarcarea a inceput.
Timpul de incarcare este de aproximativ 2 ore, lumina rosie se va schimba
inverde. Aceasta inseamnd ca bateria este incarcata complet. Deconectati
bateria de la incércétor.
Acest tip de incarcdtor poate detecta unele probleme cu bateria. (A se
vedea. Tabelul. Mai jos)

Lumina Stat Metoda de expunere

incarcatorul este

Verde ON conectat fara baterie Norma
Rosu ON incarcarea Norma
gﬁf” oprit, verde Complet incércat Norma

Acumulatorul este prea
fierbinte pentru
incércare

Lésati bateria sd se
raceascad si continuati
incarcarea

Rosu OFF, ecranul
verde clipeste

Rosu intermitent,

verde OFF Baterie neplacuta

Schimbati bateria

Instalati si scoateti bateria (vezi Fig. 3, 4)
Eliberati butonul de eliberare a bateriei si trageti bateria catre dvs. Din

aparat. Dupad incarcare, reinstalati-l. Este suficientd impingerea si presarea
usoara.

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE
0 Respectati intotdeauna instructiunile de sigurant si regulile aplicabile.

O Tineti instrumentul cu o singurd méand, nu asezati cealaltd mana pe
orificiile de aerisire.

inainte de pornire:
¢ Montati accesoriul corect pentru aceasta utilizare.

0 Setati temperatura necesard a aerului.

Pornirea si oprirea
0 Inainte de a comuta pistolul fierbinte faré fir, vd rugdm sa apasati
declansatorul LOCK-OFF in partea stanga sau dreaptd, apoi butonul
de comutare poate fi actionat. Doar daca apésati continuu butonul de
comutare, pistolul fierbinte ar putea mentine starea de functionare.
In stadliul initial de pornire, se va produce putin fum, este un fenomen
normal.

O Pentru a porni instrumentul puneti comutatorul ON/OFF in pozitie 1/2.
Dupé pornire poate aparea o cantitate mica de fum, care, de fapt, nu
indicd o problema.

O Pentru a porni instrumentul, setati cea mai micd temperatura pentru
récire, dupd care puneti comutatorul ON/OFF in pozitie 0. Lasati
instrumentul s se raceascd inainte de a fi mutat sau depozitat.
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Setarea temperaturii.

Porniti/opriti comutatorul la 1/2, in functie de temperatura necesara.
Apdsati oricare dintre butoanele de reglare, iar feonul industrial va incepe
sd zumzaie. Acum, puteti creste sau reduce treptat temperatura la iesire si
debitul de aer, apasand pe butonul . Afisajul digital poate afisa temperatura
in cifre si debitul de aer sub forma de scarita. Temperatura in cifre creste
sau scade la fiecare 10 .

indepirtarea vopselei
0 Montati accesoriul respectiv.

O Setati temperatura ridicatd a aerului.
0 Porniti instrumentul.
[

Directionati aerul fierbinte spre vopseaua pe care trebuie sd o
indepartati.

Cand vopseaua se inmoaie, rdzuiti-o cu ajutorul unui razuitor manual.
Nu curétati cadrele metalice ale ferestrelor, deoarece caldura poate

ajunge pe geam si il poate crdpa. In cazul curdtirii altor cadre de
fereastra folositi duza de protectie pentru sticla.

O Nu tineti scula directionatd prea mult spre un singur punct, pentru a
preveni aprinderea suprafetei.

¢ Evitati acumularea vopselei pe accesoriul rdzuitorului, deoarece
acesta se poate aprinde. Dacd este cazul, indepdrtati cu atentie
resturile de vopsea de pe accesoriul rézuitorului cu ajutorul unui cutit.

<> <o

Utilizarea stationara
Acest instrument poate fi utilizat si in regim stationar.

¢ Montati instrumentul pe un banc de lucru.

O Fixati cablul pentru a preveni tragerea instrumentului de pe banc.

¢ Porniti cu grija instrumentul de lucru.
Verificati daca duza este directionata in directia opusd dvs. si oricaror
persoane straine.
Verificati ca nu ati Idsat nimic in duza.
Racire
Duza si accesoriul devin foarte fierbinti in timpul utilizarii. Lasati-le sa se
raceascd inainte de a muta sau depozita instrumentul.

¢ Pentru a scurta timpul de racire, puneti instrumentul in pozitia care se
afld la cea mai scazutd temperaturd a aerului, reglati debitul de aer la
maximum si lasati cateva minute.

O Opriti instrumentul si ldsati-| s& se rdceasc cel putin 30 minute.
iNTRE',I'INEREA TEHNICA S CURATIREA

/N ATENTIE!

inainte de verificdri sau de intretinerea tehnica verificati intotdeauna daca
dispozitivul este oprit si daca unitatea de acumulatori este scoasa.
intretinerea tehnicd

Instrumentul dvs. electric a fost conceput pentru a functiona timp indelungat
cuintretinere tehnica minima. O functionarea continua multumitoare depinde
de ingrijirea corectd a instrumentului si de curatirea regulaté a acestuia.

Gresarea
Instrumentul dvs. electric nu necesita gresare (ungere) suplimentara.

CURATENIA

Mentineti curate orificiile de aerisire si curdtati regulat carcasa cu o carpa
moale.

Curatarea

0 Mentineti curdtenia orificiilor de aerisire, pentru a preveni
supraincdlzirea motorului.

¢ Curdtati cu regularitate carcasa echipamentului cu o carpa moale,
preferabil dupa fiecare utilizare.

0 Pastrati orificiile de aerisire fara praf si mizerie.
0 Dacd murdaria nu poate fi indepartata, folositi o carpd moale,
inmuiatd in apa cu sapun.

Nu folositi niciodatd solventi, precum benzina, alcool, apa cu amoniac si
altele similare. Acesti solventi pot deteriora piesele din plastic.
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PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sd fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului nconjurator, este necesar sa eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descércati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.
K L‘I In conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU,
" despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau

care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect ddunator asupra mediu inconjurator si
sanatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

4, Numai pentru tarile UE:

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fara de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sa fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la pregatirea marfii pentru trimitere, este
necesard participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intactd. Inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. Va
rugdm sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.

HU|MAGYAR
AKKUS HOFEGYVER
PH20
HASZNALATI UTMUTATO

MUSZAKI ADATOK
Model PH20
Tensiunea de intrare (V DC) 20

Max. felvett teljesitmény, hémérséklet, |égaramlas:

aramfelvétel (A) 16 A;
Pozicid | (6t dramldsi szint) 30-400°C; 100 I/min
Pozicid Il. (Gt dramlasi szint) 30-550°C; 200 I/min

Erintésvédelmi osztaly: 11

Védettség IPX0
Nivelul de presiune al sunetului Lpalk

(dB(A) 8
Nivelul de putere al sunetului Lwalk 80
(dB(A))

(EN 60335-1 / EN 60335-2-45 szerint mérve)
Vibracié szintje (m/s?) < 2,5; bizonytalansdg K= 1,5

Sdly (akkumulator nélkiil) (kg) 0,68 kg

AZ ALKATRESZEK LE{RASA (KEP 1)*

1. Flvoka 5. Digitalis LCD kijelzo
2. Szell6z6nyilasok 6. Fogantyl

3. Be-/kikapcsold (0/1/2) 7. LED ldampak

4. Homérséklet és légaramlas

beallité gombok
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FELHASZNALAS

Az On ipari hélégfivojat —festékeltavolitasra, cséforrasztasra, PVC
zsugoritasra, miianyag hegesztésre és hajlitasra, valamint altalanos céld
széritésra és leolvasztasra tervezték.

/\ FIGYELEM!
Sajat biztonsdga érdekében a késziilék haszndlata elétt figyelmesen
olvassa el ezt a hasznélati Utmutatét és az aéltalanos biztonsagi
utasitasokat. Az elektromos szerszdmat csak ezekkel az utasitasokkal
egyiitt adja 4t.
A CSOMAG TARTALMANAK LISTAJA
0 Tavolitsa el az 6sszes csomagoldanyagot

O Tavolitsa el a maradék csomagoldst és a szallitdtamaszokat (ha
vannak).

O Ellendrizze a csomag tartalmanak teljességét

0 Ellendrizze a késziiléket, a tdpkabelt, a hdlézati csatlakozd dugét
és az sszes tartozékot a széllités soran keletkezett sériilések
jelenlétére.

0 A jotallasi id6 lejarta el6tt a lehetd legtovabb Grizze meg a
csomagoldanyagokat. Ezt kovetéen a helyi hulladékkezel§
rendszerben artalmatlanitsa oket.

/\ FIGYELEM!

A csomagoléanyagok nem jatékok! A gyerekek ne jatsszanak mianyag
zacskokkal! Fulladasveszély!

0 1ipari hélégfivo

0 1 Tartozékok készlete (Lehetséges, hogy
tartalmazza)

0 1 Haszndlati Gtmutaté

a tartozékokat nem

Ha az alkatrészek hidnyoznak vagy sériiltek, forduljon a forgalmazéhoz.

AZ ELEKTROMOS SZERSZAM BIZTONSAGOS
HASZNALATARA VONATKOZO ALTALANOS
FIGYELMEZTETESEK

Olvassa el a biztonsagos hasznalatra vonatkozé Gsszes figyelmeztetést
és az Osszes haszndlati utasitast. Az Gsszes figyelmeztetés és utasitas be
nem tartasa dramiitéshez, t(izhoz és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.
Orizze meg az osszes figyelmeztetést és utasitést a késébbi hasznélatra.
A figyelmeztetésekben szereplé ,elektromos szerszam” kifejezés az
On halozati (vezetékes) elektromos szerszdméra vagy akkumulatoros
(vezeték nélkiili) elektromos szerszdméra vonatkozik.

AZ IPARI HOLEGFUVOKRA VONATKOZO KIEGESZITG
BIZTONSAGI UTASITASOK

0 Ne tegye a kezét a szell6zényildsokra, és ne zérja el azokat
semmilyen mddon.

O A szerszdm flivokaja és tartozékai hasznalat kozben rendkivil
felforrésodnak. Hagyja ezeket az alkatrészeket lehdilni, miel6tt
hozzénydlna.

Mindig kapcsolja ki a szerszamot, miel6tt visszatenné a helyére.
A bekapcsolt szerszamot ne hagyja feliigyelet nélkiil.
Ha a késziiléket gondatlanul haszndljak, tiiz keletkezhet.

A ho atterjedhet olyan éghet anyagokra, amelyek nem lathatok. Ne
hasznalja a szerszamot nedves kdrnyezetben, ahol gydlékony gazok
lehetnek jelen, vagy gyulékony anyagok kdzelében.

Térolés el6tt hagyja a szerszamot teljesen kihdlni.

0 Gondoskodjon megfeleld szell6zésrél, mert veszélyes g6zok
keletkezhetnek.

O Ne hasznélja hajszaritéként.

0 Ne takarja el a levegébedml6nyilast vagy a favoka kimenetét, mivel
ez tiilzott melegedéshez vezethet és karosithatja a szerszamot.

0 Neiranyitsa a forrd levegé aramldsat emberekre.

Ne érintse meg a fém flvokat, mert hasznélat kozben nagyon forréva
vélik, és hasznalat utan 30 percig forré marad.

O Ne helyezze semmire a flivokéat hasznélat kozben vagy kozvetlenil
hasznalat utan.

0 Ne dugjon semmit a favékaba, mert ez dramiitéshez vezethet. A
késziilek miikodése kdzben ne nézzen le a fivokéra, mert ott magas
hémérséklet alakul ki.

0 Ne hagyja, hogy a festék a flvokahoz vagy a kaparéhoz tapadjon,
mert egy id6 utan meggyulladhat.

o o o o

<




FESTEK ELTAVOLITASA

0 Ne hasznédlja ezt a szerszdmot az dlmot tartalmazd festék
eltdvolitasara. A festékkéreg, a festékmaradvanyok és a festékg6zok
6lmot tartalmazhatnak, ami mérgez6. Barmely 1960 el6tti
épiiletet korabban olomtartalmi festékkel festhettek, és tovabbi
festékrétegekkel fedtek le. A feliileteken lerakodva az 6lom kéz és
szdj érintkezése sordn keriilhet a szervezetbe. Mér a kis mennyiség(i
6lomnak valé kitettség az agy és azidegrendszer visszafordithatatlan
kérosodasahoz vezethet. Kiilonosen sériilékenyek a kisgyermekek
és amég meg nem sziiletett csecsemak.

0 Afesték eltdvolitasakor gy6z6djon meg arrdl, hogy a munkateriilet el
van keritve. Célszer( légzokésziiléket viselni.

0 A festéket ne égesse. Hasznaljon kaparot, és tartsa a favokat
legalabb 25 mm tavolsagra a festett feliilettdl. Fiiggdleges iranyd
munkavégzéskor a flvokat lefelé iranyitsa, nehogy a festék bejusson
a szerszamba, és langra kapjon.

0 A festékmaradvanyokat biztonsagosan tavolitsa el, és a
munka befejezése utdn gondoskodjon a munkateriilet alapos
megtisztitasarol.

OSSZESZERELES ES BEALLITAS
A leveg6 hémérséklete dllithaté be a hasznalat

széles korének megfeleléen. Az aldbbi tabldzat a kiilonbozo
hasznalatokhoz vald beallitdsokat mutatja.
Beillitas Hasznalat

0 Festékmintak, szines lakkok, gittek, ragasztok,
munkafugak és stukkéformak szaritasa

O Nedves fa feldolgozasa széritas el6tt

0 Matricék eltavolitasa

0 Ragasztok egyesitése -a nagy feliiletek Gsszekotése
kontakt ragasztékkal, nyomdasérzékeny ragasztok
aktivdlasa, ragasztasi ~ folyamatok ~ gyorsitdsa,

1 ragasztasi pontok lazitdsa, valamint szelek vagy
furnérok lazitasa vagy ragasztasa.

0 Viaszolds és viaszok eltavolitdsa

0 PVC csomagolok és szigeteld csovek zsugoritasa

0 Jeges lépcsék  és  lépcséfokok,  ajtozarak,
csomagtérfedelek, autdajtok vagy  vizvezetékek
leolvasztasa, valamint hitészekrények és
jégszekrények kiolvasztéasa.

0 Hore lagyulé polimerek, PVC és lindleum
padldburkolatok, PVC bevonatos szdvetek, ponyvak és
foliak hegesztése

0 Manyag csovek és lemezek hajlitdsa

0 Csokotések forrasztdsa, o6n, specidlis eziist
forraszanyag, kiforraszté / leforraszté elemek,
kébelsarkok forrasztasa

2 0 A rozsdasodott vagy szorosan meghuizott anydk és

csavarok lazitasa

0 Oreg, s6t vastag rétegii olajfestékek, lakkok, szintetikus
vakolatok eltavolitasa

0 600°C -os forrd levegdvel torténé fertdtlenités
gyorsan megszabadithatja pl. az istallét és allattartét a
baktériumoktol. Az erdei féregfertzés is megfékezhetd
$Figre|em: tlizveszély! Ne melegitse tilzottan a fa
eluletét)

Ha nem biztos a megfelelé bedllitdsban, kezdje alacsony hémérséklettel,

és fokozatosan ndvelje a hémérsékletet, amig j6 eredményt nem kap.

A megfeleld tartozék beszerelése (ha van)

Jel Leiras Cél
= ol

\ red
1 it

Uvegvédelem az
ablakkeretek
tisztitasakor

Uvegvéds favoka
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Homord visszaverd

flvoka Csovek forrasztdsa

Hegesztés, hore
zsugorodo hiively (a
hé kis teriileten
koncentraladik)

Kupos fuvoka

s Halfarok formaju Szaritas, leolvasztds
flvoka a csatlakozé  (a h6 nagyobb
feliiletére teriileten terjed el)

-

.
Kapar6 Festék és lakk

eltavolitasa

4

0 Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszam ki van kapcsolva, és a flivoka
lehilt.

O A fuvoka leejtés esetén meggyujthat a munkadarabot. A fivékakat
biztonségosan rogziteni kell a késziilékhez.

0 A forrd fivoka megérintése silyos égési sériilésekhez vezethet. A
fuvoka felszerelése vagy cseréje el6tt hagyja a késziiléket teljesen
kihdilni, vagy hasznéljon megfelelé segédeszkozt.

0 A forrd flvoka meggydijthatja a feliiletet. A forré flivokéakat csak
tlizallo feliiletekre helyezze.

O A nem megfeleld vagy hibés flivoka a hofelhalmozddashoz és a
késziilék karosodasahoz vezethet. Csak az alabbi tdblazat szerinti,
az On késziilékéhez megfeleld eredeti flvokakat hasznéljon.

MUNKA MEGKEZDESE ELOTT
Toltési eljaras
/NFIGYELEM! A késziilék haszndlata elétt figyelmesen olvassa el az
utasitdsokat.

Akkumulator toltése

A mellékelt t6lt6 a szerszam litium-ion akkumuldtorainak tdltésére
szolgél. Ne hasznaljon mas tipusu tolt6t. A litium-ion akkumulator védett
a mélykisiiléstol.

Ha az akkumulator lemeriilt, a szerszamot egy biztonsdgi dramkor
kikapcsolja. A szerszambefogd mér nem forog. Meleg idében vagy
meleg helyiségben az akkumulatorok intenziv hasznalat utdn nagyon
felforrésodhatnak. T6ltés el6tt hagyja dket kihilni.

Fontos megjegyzések az akkumulatorok taltésére vonatkozéan

Az On (j szerszaménak akkumulatora nincs feltdltve. Ezért az elsd
hasznalat el6tt toltse fel. Ha az akkumulator nagyon forrd, valassza le a
szerszamrol, és hagyja, hogy az akkumulator kellemes hémérsékletiire
hiljon, csak ezutan kezdheti el a toltést.

A toltésveszteség és a folyadék kifolyasanak elkeriilése érdekében tarolds
el6tt toltse fel az akkumulatort teljesen vagy legalabb félig.

A szerszam hosszabb idej tarolasa esetén toltse fel az akkumuldtorokat
3-6 havonta.

Hogyan tolthetd az akkumulator (lasd 1., 2. abrat)

Csatlakoztassa a t6ltSt egy tdpegységhez, majd helyezze be az
akkumuldtort a toltGalapba. A zold jelzofény vilagitani fog. Ezutan zérja be
az akkumulatort a tdlt6be, és a piros jelzGfény kigyullad. Ez azt jelzi, hogy
a toltés megkezdddatt.

A toltési id6 koriilbeliil 2 6ra, a piros jelzéfény zéldre valt. Ez azt jelenti,
hogy az akkumuldtor teljesen fel van téltve. Valassza le az akkumulétort
atoltordl.

Ez a tipusi tolt6 képes jelezni bizonyos problémakat az akkumulatorral
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kapcsolatban. (ldsd az alébbi tabldzatot)

Jelzéfény Allapot A befolyasolds médja
" A tolté akkumulator
Zdld BE nélkiil csatlakoztatva Norm.
Vords BE Toltés Norm.
Voros KI, Zold BE  Teljesen feltéltve Norm.
Hagyja az

Vords Kl, Zold Az akkumulator tdl
villog meleg a toltéshez

akkumulétort lehdlni,
majd folytassa a
toltést

Az akkumulétor

Vords villog, Zold
Ki cseréje

I Hibés akkumulator

Az akkumulator behelyezése és eltavolitasa (lasd 3., 4. abrat)

Nyomja le az akkumulator kioldé gombot, és maga felé hizza ki az
akkumuldtort a szerszambol. Toltés utan helyezze vissza. Csak egy kis
lokés és egy gyengéd nyomas kell hozza.

HASZNALATI UTMUTATO

¢ Mindig tartsa be a biztonsdgi utasitdsokat és a vonatkozd
eléirasokat.

O Csak az egyik kezével tartsa a szerszdmot, a masik kezét ne tegye
a szellézonyilasokra.

Munka elétt:
0 Szerelje fel az adott alkalmazashoz megfelel§ favokat.
¢ Allitsa be a kivant levegd hémérsékletet.

Bekapcsolas és kikapcsolas
0 Mieldtt atkapcsolna az akkus forrd pisztolyt, nyomja meg a LOCK-
OFF ravaszt balra vagy jobbra, majd a kapcsolé gombot can be
mikodteti. A forrd pisztoly csak a kapcsolé gomb folyamatos
nyomva tartdsaval maradhatott miikodokepes allapotban. A kezdeti
stadiumban kevés fiist keletkezik, ez normdlis jelenség.

0 A szerszam bekapcsoldséhoz allitsa a be-/kikapcsolét az 1/2
allasba. Bekapcsolds utan kis mennyiségi fiist jelenhet meg, ez nem
jelent problémat.

O A szerszém kikapcsolasdhoz éllitsa be a legalacsonyabb hiitési
hémérsékletet, majd 4llitsa a be-/kikapcsolét 0 éllasba. Ugyeljen
arra, hogy a kezelés vagy a tarolds el6tt a szerszam kihilt.

A homérséklet beallitasa.

Allitsa a be-/kikapcsol6t az 1/2 4llasba a kivént hémérséklettd| fiiggéen.
Nyomja meg barmelyik beéllité gombot, és az ipari hélégfivé zugni kezd.

Most a gombok megnyomasadval fokozatosan novelheti vagy csékkentheti
a kimeneti hémérsékletet és a légaramlast. Az LCD kijelz6 a hémérsékletet
szamokban, a levegéaramot pedig létra formajaban jeleniti meg. A
hémérséklet szamokban kifejezve 10 C°-onként névekszik vagy csokken.
A festék eltavolitasa

O Szerelje fel a megfeleld favokat.

0 Allitsa magasra a levegd hdmérsékletet.

0 Kapcsolja be a szerszamot.

O Iranyitsa a forrd leveg6t az eltévolitando festékre.

0 Miutan a festék megpuhul, kaparja le kézi kapardval.
A fém ablakkereteket ne tisztitsa le, mert a ho elérheti az liveget, és
eltorheti azt. Més ablakkeretek tisztitdsakor haszndlja az iivegvédd
favokat.
Ne tartsa a szerszémot til sokaig egy helyre iranyitva, nehogy a feliilet
meggyulladjon.
Keriilje a festék dsszegy(ijtését a kaparé tartozékon, mert meggyulladhat.
Ha sziikséges, késsel 6vatosan tavolitsa el a festékmaradvanyokat a
kapard tartozékrol.
Helyhez kotott hasznélat
Ez a szerszdm a helyhez kotott izemmddban is hasznélhatd.

0 Helyezze a szerszamot a munkapadra

0 Rogzitse a kabelt, hogy megakadélyozza a szerszdm kihlizését a
munkapadrol.

Ovatosan kapcsolja be a szerszamot.
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Ugyeljen arra, hogy a flivoka mindig Ontél és barmely kiviilallé személekté|
mas iranyba nézzen

Ugyeljen arra, hogy semmi ne keriiljon a fivokaba.

Hiités

A szerszdm fuvokdja és tartozékai hasznalat kdzben nagyon

felforrésodnak. Hagyja kihdlni, mielétt a szerszdmot dathelyezné vagy
térolnd.

ahol a levegd homérséklete alacsony, a |égaramlast pedig &llitsa
maximumra, és hagyja néhény percig.

0 Kapcsolja ki a szerszamot, és hagyja hiilni legaldbb 30 percig.
KARBANTARTAS ES TISZTITAS

/N FIGYELEM!

Mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszdm ki van kapcsolva, és az
akkumulatort kivették, miel6tt barmilyen ellenérzési vagy karbantartési
munkat végezne.

Karbantartas

Az On elektromos szerszamat gy tervezték, hogy minimalis karbantartas
mellett hosszd ideig mikddjon. A folyamatos kielégité mikodés a
szerszam megfelel6 karbantartasatél és rendszeres tisztitasatol fiigg.

Kenés
Az On elektromos szerszdma nem igényel tovabbi kenést.

TISZTITAS

Tartsa tisztdn a szell6z6nyilasokat, és rendszeresen tisztitsa meg a
géphdzat puha ruhdval.

Tisztitas
0 Tartsa tisztan a gép szell6zonyilasait, hogy megakadélyozza a motor
tilmelegedését.

0 Rendszeresen tisztitsa meg a géphdzat puha ruhdval, lehetdleg
minden hasznélat utén.

0 Tartsa a szell6z6nyilasokat portdl és szennyezédésektdl mentesen.

0 Ha a szennyezddés nem csuszik le, hasznaljon szappanos vizzel
megnedvesitett puha ruhat.

Soha ne hasznaljon oldészereket, példaul benzint, alkoholt, ammoniavizet
vagy hasonlét. Ezek az olddszerek kérosithatjdk a miianyag alkatrészeket.

KORNYEZETVEDELEM

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii i ambalaje ar trebui sd fie predate pentru

reciclare ecologica. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar s eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descércati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

#; Numai pentru tarile UE:
Iﬁéin conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU,

tren despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectérii pentru
reciclarea ecologica.

Dacéd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect ddunator asupra mediu inconjurator si
sdnatatea umand datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

SZALLITAS

A litium-ion akkumuldtorokra a veszélyes édruk szallitdsdra vonatkozd
kovetelmények vonatkoznak. Az akkumulatorcsomagokat a felhasznald
maga is szallithatja kozuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité elGirasokat
kellene betartania. Harmadik fél bevondséval torténd szallitaskor (pl.:
repiilovel vagy széllitmanyozoval) a csomagolasra és a jellésre vonatkozo
specialis eloirasokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomany
szallitdsra vald elokészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozd szakértdt
kell bevonni.




Az akkumuldtort csak sértetlen burkolattal széllitsa. Zarja le a nyitott
érintkezdket, és csomagolja be az akkumulatort gy, hogy az ne mozduljon
el a csomagoldsban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészité nemzeti
eléirasokat is.

RU | PYCCKMIA
AKKYMYIAITOPHbIA ®EH
PH20
WHCTPYKLUA
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHU
Mopenb PH20

HomuHanbHoe HanpsixeHue (B nocto- 20
SIHHOTO TOKa)

Makc. noTpe6nsiemMas MOLHOCTb, TEMNEpaTypa, PacxoA BO3AyXa:

BobixogHoii Tok (A) 16 A;
Moauyus |. (NsTb ypoBHelt noToka) 30-400°C; 100 n/muu
Moauuyus I1. (NsTb ypoBHel noToka) 30-550°C; 200 n/muu

Knacc sawutbi 1]

3awuta IPX0
YpoBeHb 3BykoBOro AaBneHus Lpalk

(a6 (A) ) %
YpoBeHb 3ByKoBO# MowjHocTH Lwalk 80
(a6 (A))

(13mepeHo cornacHo EN 60335-1 / EN 60335-2-45)
YpoBeHb BUGpaLum (m/s?)
Bec (6e3 6aTapen)(kr) 0,68

< 2,5; norpewHoctb K= 1,5

OMUCAHME YACTEW PUCYHOK (PUC. 1)*

1. Hacapka

2. BeHTMAALMOHHbIE 0TBEPCTMA

3. [llepeknioyatenb BKN / BbIKN
0/1/2)

4. KHonku perynupoBku Temnepa-
TYpbl ¥ NOTOKa BO3AYyXa

5. XK- undpoBoii gucnnei
6. Pyuka
7. LED nopcseTka

NMPUMEHEHME

Baw npoMbilwneHHblii GeH 6bin pa3paboTaH AN CHATUS Kpacku, naiku
Tpy6, ycaaku MBX, cBapku n rubku NiacTuka, a Takxe Ans o6Lux uenei
CYLUKM 11 OTTauBaHus.

/\ BHUMAHME!

[ins cBoeit 6e3onacHoCTH Nepef UCMONb30BaHUEM NpUGOPa BHUMATENb-
HO NMpoyMTaiiTe AaHHOE PYKOBOACTBO W O6LME MHCTPYKLUM MO TEXHUKE
6esonacHocTu. MNepepaBaliTe Ball 31EKTPOUHCTPYMEHT TONbKO BMECTE C
TUMM MHCTPYKLUAMM.

CMUCOK COAEPXXMMOI0 YNAKOBKW
0 Ypanute BCe ynakoOBOYHble MaTepuanbl

0 Yaanute OCTAaTOYHYlO YNakoBKY M TPaHCMOPTUPOBOYHbIE OMOPbI
(ecnu oHu ecTb)

O MpoBepbTe NONHOTY COAEPKAHNA YNaKOBKM

O TMpoBepbTe NpUGOP, LWHYP NMUTaHWS, BUKY MUTaHNS 1 BCe aKceccya-
pbl Ha NpeAMET NOBPEXAEHMIi NPU TPAaHCTIOPTUPOBKE.

O XpaHuTe ynakoBOYHblE MaTepuanbl Kak MOXHO AOMbLIE JO OKOH-
YaHWsA rapaHTHitHOro cpoka. focne 3Toro yTUAN3MPYIATe UX B CBOKO
MECTHYIO CUCTEMY yTUNN3ALUM OTXOHOB.

/\ BHUMAHME!

YNaKoBOYHbIE MaTepUanbl - 3T0 He UrpyLKu! [IeTn He AOMKHbI UTpaThb C
nNacTuKoBbIMK NakeTamu! OnacHoCTb yayweHns!

O 1 npoMbilNEHHbIA heH
0 1 KomnnekT akceccyapos (AKceccyapbl MOTYT 6biTb He BK/HOYEHb)
¢ 1 WHcTpyKumsa no akcnnyaTauum

Ecnu fieTanu OTCYTCTBYIOT UM MOBPEX/EHbI, 06paTUTECh K CBOEMY AM-
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nepy.

OBLUME NPEAYNPEXAEHWA N0 BE30MACHOMY
WUCNOJIb30BAHUIO AJIEKTPOMHCTPYMEHTA

MpounTaiite Bce NpeaynpexaeHns no 6e3onacHoMy MCMONb3oBaHMIO U
BCE MHCTPYKUMM. HecobntofeHne Bcex npeaynpexxaeHnii u MHCTPYKLuii
MOXET NPUBECTM K NOPAXEHWUO INEKTPUYECKUM TOKOM, Noxapa v / unu
cepbeaHbix TpaBM. CoxpaHuTe BCe MpeaynpexAeHus i UHCTPYKLMA Ans
AanbHeiLero Ucnob3oBaHus. TepMUH «3NeKTPOUHCTPYMEHT» B npefy-
NPeXAEHUSX OTHOCUTCA K BaleMy 3/1eKTPOUHCTPYMEHTY, paboTatoluuii
OT ceTu (NMPOBOAHOW), UK 3NEKTPOMHCTPYMEHTa, paGoTatoWwmii oT 6aTa-
pey (6ecnpoBogHOIf).

AOMNOJIHUTE/IbHLIE UHCTPYKLIUU NO TEXHUKE
BE3OMACHOCTU A1 NPOMbILUNIEHHBIX ®EHOB

0 He knaguTe pyKy Ha BEHTUAALMOHHbIE OTBEPCTUA U He 6NOKMpYiiTe
X Mto6bIM 06pa3oMm.

¢ Hacapka u akceccyapbl 3TOr0 WHCTPyMEeHTa CTaHOBATCA Ype3Bbl-
YaiiHo ropsYMMK BO BpeMs UCMONb30BaHUA. [laiiTe 3TUM YacTam
OCTbITb, MPEX/e YeM NpuKacaTbCa.

¢ Bcerpa BblkntoYailTe MHCTPYMEHT, Npex/ae Yem MONOXMUTb ero Ha
MecTo.

0 He ocTaBnsiiTe UHCTPYMEHT 6e3 NPUCMOTPA, NOKA OH BK/IOYEH.

¢ Ecan ﬂpMéOp ucnonb3syetca 6es OCTOPOXHOCTU, MOXET BO3HUK-
HYTb noxap.

¢ Tenno moxet nepeaaBaTbCA roproYMM mMartepuanam, KOTopble Ha-
XOAATCA BHE NOJA 3peHus. He I/ICI10}'Ib3yl7|Te BO B/IaXHOW aTMOC¢e-
pe, rae MoryT npucyTCTBOBAaTb rOproYKne rasbl, Uau B6IU3M roproumnx
marepuanos.

¢ [laitTe MHCTPYMEHTY NOMHOCTbIO OCTbITb NEpPes XpaHeHNeM.

0 06ecneybTe JOCTATOYHYIO BEHTUNALMIO, TaK Kak MOTYT 06pa3oBbl-
BaTbCS TOKCUYHbIE Napbl.

He nucnonb3syiite B kKayecTse eHa.

¢ He 36I'0pa)KVIBaI7|Te BO3I1yX03360pHMK WKW BbIXOJHOE OTBepcTue
HacaAKK, NOCKOJIbKY 3TO MOXET NpPUBECTU K Ype3MEPHOMY Harpe-
BaHWIO 1 NOBPEXAEHUI0 UHCTPYMEHTa.

¢ He HanpaBnaiiTe NOTOK ropsyero BO3fyxa Ha APYrux nofeil.

¢ He npukacaiitecb MeTanIN4yecKoii HacafKu, NOCKO/bKY OHa CTaHo-
BUTCS OYEHb ropsyell NpuU UCMONb30BaHUM U OCTAeTCs ropsiyeil B
TeyeHne 30 MUHYT NOC/e UCNONb30BAHMS.

0 He cTaBbTe HacajiKy HW Ha 4TO MPU UCNONb30BAHUM WA CPasy
nocne UCnonb3oBaHms.

0 He TblubTe HUYEro B HaCaAKy, Tak Kak 3T0 MOXET MPUBECTH K Mo-
PaXEHMIO 3NEKTPUYECKUM TOKOM. He CMOTpUTE BHU3 Ha Hacapky
BO BpeMs paboTbl YCTPOICTBA, TaK Kak TaM 06pa3yeTcs BbiCOKas
Temneparypa.

0 He ponyckaiiTe NpunMnanus Kpacku K Hacagke uam ckpebka, no-
CKO/IbKY OHA MOXET BOCMIaMEHUTbCSA Yepes HEKOTOPOe BpeMms.

YOANEHUE KPACKK

¢ HewucnonbayiiTe 3TOT MHCTPYMEHT /19 YAANEHUSA KPACKK, COAepxa-
wweil cBuUHeL,. Kopoyku, ocTaTKu 1 napbl Kpackil MOryT cofepxarb
CBWHeL, KOTOpblii sBNseTcs AA0BUTbIM. Jlo6oe 3aaHne fo 1960
roga Morna ObiTb OKpalleHa B MPOLNOM KPAacKoW, COAepXalLeit
CBWHeL, ¥ NOKpbITa AOMOJIHUTENIbHbIMU CTOSIMU KPACKU.

Mocne ocaxaernsi Ha NOBEPXHOCTU CBUHEL, MOXET NOMacTb B OpraHu3m
Ny KOHTaKTe pyK U pTa.

BnusiHne faxe HU3KUX YPOBHEN CBUHLIA MOXET NPUBECTH K HEOBpPaTUMO-
My MOBPEXAEHNIO MO3ra U HEPBHOI CUCTEMbI. OCOGEHHO ysI3BUMBI Ma-
NIEHBKIE W ELLe HEPOXAEHHDIE AETH.

O Tpyu CHATMM Kpacku y6eauTech, Y4To paboyas 30Ha OropoxeHa. Xe-
naTenbHO HafeTb pecnupaTop.

O He cxuraiite kpacky. Mcnonbayiite ckpe6ok u AepxuTe Hacapky
Ha paccTOsiHMM He MeHee 25 MM OT OKpalleHHOW MOBEPXHOCTH.
Mpu paGoTe B BEpTUKANbHOM HanpaBieHUN HampaBnsiiTe cConno
BHU3, YTO6bI NPEAOTBPATUTb MOMAJAHNE KPacku B MHCTPYMEHT
ee BOCM/1aMeHeHue.

¢ besonacHo yTunusupyiite Becb Mycop oT Kpacku i Y6eanTech, 4To
pa6oyasi 30Ha TLLATe/bHO OYNLLEHa NocTe 3aBeplLueHus paGoT.

CBEOPKA U YCTAHOBKA

Temnepatypy Bo3Ayxa MOXHO PerynupoBaTb B COOTBETCTBUM K WMPOKO-
My CMeKTpY NPUNOXeHHit. B Tabnnue Hike NpuBeAEHbI HACTPORKM Ans

PasNNUYHbIX NPUMEHEHWIA.
PRO-CRAFT
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YcraHoBka Mpumenenne

¢ Cywka 06pa3LoB KPacoK, NakoB LIBETHOMO OTTEHKa,
WNaTNeBoK, KNees, CTPOUTENbHbIX WBOB U LWTYKa-
TYPHbIX hopM

0 Cywka BnaxHoi ApeBecuHbl nepey 3anoaHeHnem

O Ynanenue Hakneek

0 06bep K/eeB - CK. 60/bWKX MO-
BEDXHOCTEVI KOHTaKTHbIMK  KneaMu, akTuBauusa
YYBCTBUTENbHbIX K AaBJIEHUD KNEeB, YCKOPEHUs
MpoLeccoB CKreuBaHus, BbICEOGO)K[J,EHVIe TOuYeK

1 CKJ'IeVIKM, a TaKxe BbICEOGO)K[J,EHVIe Wnu ckneusa-
HUS KPOMKM NIEHTbI UK LUMOHA.

O TloKpbITMe BOCKOM U yAaneHusi BOCKOBOrO MOKpbI-

0 TepmoycapouHble MBX 06epTKM U U30NALMOHHbIE
Tpy6KM

0 Pa3mopaxuBaHue 0oGnefeHenbix CTyMeHek W CTy-
neHek, ABEpPHbIX 3aMKOB, KPbIleK 6araxHUKoB,
aBTOMOOW/bHBIX [BEPeil WM BOAOMPOBOAHbIX
TPy6, @ TaKkKe Pa3aMOpaXMBaHUS XONOANIbHUKOB
NeJl0BbIX ALYNKOB

0 CBapka TepMONNAcTUYHbIX NONMMEPOB, HAMOMbHBIX
noKpbITHiA U3 MBX 1 nuHoneyma, Tkauu c MBX no-
KpbITUEM, 6peseHTa u honbri

0 Tmbka nnacTMKoBbIX TPY6 W IMCTOB

0 [alika CaHTEXHUYECKMX COEAWHEHWN, 0/I0BO,
CreunanbHbli  CepeGpsiHbIA - MPUNONA, 3NeMeHTbI
YCTPOWCTBA ANIA OTNaiiku / pacnaiiki, KabenbHble
HaKOHEYHMKM

0 Ocnabnenve pxaeblX WAM MIOTHO 3aKPEMNeHHbIX
2 raek u 6onToB

O YpaneHue ctapbix M faxe TONCTbIX NOKPbITUIA Mac-
NAHONM Kpackoil, NakoM, laKOM 1 CUHTETUYECKOi
LWITYKaTYPKOiA

0 [leauHpekunss — c NOMOLLbIO ropsyero BO3fyxa
Temnepatypoit 600 Bbl MOXeETe GbICTPO NULWNUTH
XNeBa W CTOINA XUBOTHbIX OT GaKTepuii. 3apaxe-
HWEe NecHbIMW YepBIMU MOXHO KOHTPO/JUPOBaTb
(BHuMaHue: omacHocTb noxapa! He HarpesaiiTe
[LiepeBAHHYI0 NOBEPXHOCTb U3NULIHE).

Ecnvt Bbl He YBEpeHbl B NPaBUNbHOCTI HACTPOVKK, HAYHUTE C HU3KOI TeM-
nepaTypbl ¥ NOCTENEHHO NOBbILWATe TeMnepaTypy, Noka He AOCTUTHETE
XOpOLLUX Pe3yNbTaTos

yer 0

yapa (ecnu np cs)

Onucahue

3Hayok

=AU
.y
(|

Lienb

Hacapka ans sawutbl | 3awmTa OKOH npu

cTekna 3aunCTKe pam

Bornytas

oTpaxatoLyas Maiika Tpy6

Hacajka
Csapka,
TepMoycapoyHas
mydTa (Tenno

KoHycHas Hacagka KOHLIEHTpHUpYeTCA Ha
HeboNbLOi
nnowaam)

PRO-CRAFT
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k Hacapka Ha Cyluka, oTTanBaHue
AN NoBEPXHOCTb (tenno pacnpoctpa-
pactpy6a B opme HsieTcs no 6onee
pbi6bero xsocTa LIMPOKOI NoLaam)
-
L=
CHATHE Kpackm n
Ckpe6ok naka
'
O Y6epuTech, 4TO MHCTPYMEHT BbIKJIIOYEH U Hacafka oCTblna.
O Tlpu nageHun Hacagka MOXET nofkeyb 06bekT. Conna fonmxHa

6b1Tb HaZAEXHO 3aKPENEHa Ha YCTPOCTBE.

O TPUKOCHOBEHME K ropsAYeil HacafKi MOXKET NPUBECTU K CEPbe3HbIM
oxoraMm. Mepep yCTaHOBKOW UM 3aMeHOIi HacaaKu faiTe yCTpoii-
CTBY MOJIHOCTbIO OCTHITH WAM MUCMOMb3YiATE COOTBETCTBYHOLMIA
MHCTPYMEHT.

O Topsyvas HacaZika MOXeT NoJeyb NOBEPXHOCTb. YcTaHaBNMBaiTe
ropsiyme HacaaKu TOJIbKO Ha OrHeynopHble MOBEPXHOCTH.

0 HenpaBunbHas UNM HeucnpaBHasi Hacafka MOXeT NPUBECTM K Ha-
KOMIeHWIo Tenna 1 NoBpeXAeH!Io yCTpoiicTBa. McnonbayiiTe ToNb-
KO OpUrMHanbHble HacaAku B COOTBETCTBUM C TabnuLeN, KoTopble
NOAXOASAT ANS BaLLEro yCTpoiicTaa.

A0 HAYAJIA PABOTbI

Mpouepypa 3apspaku
BHUMAHME! MNepep ucnonb3oBaHuem Npuéopa BHUMATENbHO NPoY-
TUTE UHCTPYKLMIO.

3apsapka akkymynstopa

ocTaBnsieMoe 3apsafHoe yCTPOINCTBO NPeAHa3HAYeHO ANA 3apAAKN Nn-
THI1-MOHHDBIX 6aTapeit MHCTPYMeHTa. He ucnonb3yite apyroi TUn 3apsa-
HOro YCTPOiCTBA. JINTHiI-MOHHAA BaTapes 3alMiLeHa OT riy6okoi pas-
pagku. Korpa 6artapesi nycta, WHCTPYMEHT BbIKJKOYAETCA 3aLUTHOM
3NEeKTPUYECKON Lienbto. [lepxaTenb MHCTPYMeHTa 60/bLue He BpallaeTcs.

anI )KapKOVI rnoroae wuiau B TeN10M NOMELLEHUN, MOC/Ie UHTEHCUBHOTIO UC-
NoJib30BaHUA akKyMynaTOpbl MOTYT CUJIbHO HarpeTbCa. ﬂepeg Sapﬂﬂkoﬁ
AaﬁTe WM OCTbIHYTb.

BaxHble 3aMeyaHus KacaTenbHo 3apafKM aKKyMYNsTOpoB

B BaleM HOBOM WMHCTpYMeHTe 6aTapes He 3apskeHa. [oaTomy nepes
nepBbIM UCNONb30BAHWEM ee Hajo 3apAANTb. ECnu akkyMynsTop oyeHb
TOPSAYNIA, HYKHO OTK/IOYUTb €ro OT UHCTPYMEHTa U NO3BONUTbL GaTapee
OCTbIHYTb /10 KOMOPTHOW TEMMEPaTypbl, TONIbKO NOC/E 3TOT0 MOXKHO Ha-
YMHaTb 3apsAKy. YTo6bl NpeaoTBPaTUTL NOTEPU 3apAAa v NPOIUTUR KUA-
KOCTH, 3apsxaiTe nonHyto 6atapes UK XoTA 6bl Ha nonsapsaga nepes
XpaHeHueM.

pu ANNUTENbHOM XPaHeHWN MHCTPYMeHTa Kaxable 3-6 Mec 3apsxaiTe
6atapeu.

Kak 3apskatb 6aTapeio

MopacoeAnHUTe 3apafHOE YCTPOICTBO K WCTOYHUKY MUTAHWs, 3aTeM
BCTaBbTe 6aTapeto Ha 6a3y 3apAAHOr0 YCTPOICTBA. 3aXOKeTCA 3eneHblii
OroHeK. 3aTeM YNNoTHUTE GaTapelo B 3apAAHOM YCTPOICTBE, 3aXOKeTes
KpacHbIii OroHeK. 3HauuT, 3apsfka Hayanach.

Bpems 3apsiaku COCTaBASAET OKOMO 2 Y., KPACHbI OFOHEK CMEHUTCA 3ene-
HbIM. 3HauuT, 6aTapes 3apsxeHa [0 KoHua. 0TcoefnHUTE 6aTapeto oT 3a-
PARHOrO YCTPONCTBA.

[laHHblit TMN 3apsHOMO YCTPOWCTBA MOXET BbISBAATb HEKOTOPbIE MPO-
6nembl ¢ aKKyMynATOPOM. (CM. Tabn. HuxXe)

OroHek CocTosHue Cnoco6 Bo3peicTBus
o 3apsfHoe BKIIOYEHO B
3eneHblit BKJ1 po3eTKy Ges 6atapen Hopma
KpacHbiit BKI 3apsxaetca Hopma
Kpacuuiii BLIKN, MonHocTblo 3apsxeHo Hopma

3eneHblit BKJT




Mo3BonbTe 6aTapee
OCTbIHYTb 1 OTOM
npogonxanTe
3apAnky

KpacHbiii BbIK/1
3eneHblit Muraet

barapes cnuwkom
ropsiyas Ans 3apsiiku

KpacHblit Muraer,

3enenulii BbIK/ HeucnpaBHas 6atapes

MomeHsiiTe 6aTapeto

YCTaHoBKa M yjjaneHne akkyMynatopa

OTOXMMTE KHOMKY OTCOeAMHEHMSI aKKyMYNIATOPA U NOTSHUTE Ha cebs ak-
KyMyNATOP U3 MHCTPYMeHTa. Mocne 3apsigku CHoBa ycTaHosuTe ero. [lo-
CTaTO4HO HEBOMBLIOrO TONYKA U MATKOTO HaXaTus.

WHCTPYKLIMA NO NPUMEHEHUIO

0 Bcerga cnepyiTe MHCTPYKUMAM MO TEXHUKE 6e30MacHOCTH U Npu-
MEHMMBbIX NPaBuJ.

0 [lepXuTe WHCTPYMEHT TONbKO OAHON PYKOW, He Knapute Apyryio
PYKY Ha BEHTUNIALMOHHbIE OTBEPCTUA

Nepep paboToii:
¢ YctaHoBute I'IpaBI/IJ'IbeIﬁ akceccyap Ana JaHHOTO NPUMEHEeHUA.
{ YcTaHOBMTE HYXHYIO TEMNeEpaTypy BO3Ayxa.

BKNIoYeHMe K BbIKNIOYEHHe
O Mepep BKIOYEHUEM 6ECMIPOBOAHOIO FOPSYEro MUCTONETA HAKMU-
Te KHonky LOCK-OFF BneBo unu BnpaBo, nocne 4ero KHomMKka Bbl-
KMtoyaTensi MOXeT 6blTb aKTMBUPOBAHA. TONLKO NPU NOCTOSHHOM
HaXaTUM Ha KHOMKY BbIKNto4aTens (eH Mor coxpaHsTb pabouee
cocTosiHMe. Ha HauanbHoM aTane AbiMa 6yAeT Mano, 3To HopMab-
Hoe iBNeHNe.

O YTo6bl BKMIOYMTb MHCTPYMEHT, YCTaHOBUTE Mepeknioyatenb BKA
/ BbIK B nonoxeHue 1/2. Mocne BKAKYEHNS MOXET BbIAENATHCS
HeboNbLUOe KONNYECTBO AbIMa 3TO He YKa3biBaeT Ha NpobeMy.

O YToGbl BbIKJKYUTD MHCTPYMEHT, OTPETYNNpYATE CaMylo HU3KYH
TemnepaTypy ANA OXNaXAEHWs, a 3aTeM YCTaHOBUTE Mepeksio-
yaTenb BKN / Bblki B nonoxenue 0. [laiiTe MHCTPYMEHTY OCTbITb
nepep nepeMeLeHneM uim XxpaHeHneMm.

YcTaHoBKa Temneparypbl.

Bkntounte / BbIKNtOYMTE NepekntoyaTenb Ha 1/2, B 3aBUCUMOCTM OT Tpe-
Gyemoit Temnepatypbl. HaxmuTe No6yto U3 KHOMOK PerynupoBKM, U npo-
MbILAEHHbIA GeH HAYHET XKyXKaTb. Tenepb Bbl MOXeTe MOCTEmNEeHHO yBe-
NNYMBATL AU YMeHbLATL TEMNEpaTypy Ha BbIXOAe W NOTOK BO3AYXa,
HaXuMasn KHonku . K-gucnneit 6yaet oToGpaxatb Temnepatypy B Lnd-
pax 1 NoTOK BO3/yxa B BUAE NeceHKW. TemnepaTypa B uudpax ysenuuu-
BAeTCA UM YMeHbluaeTes Ha kaxable 10 .

CHATHe KPacKn
0 YcTaHoBMTe COOTBETCTBYIOWMIA aKceccyap.

YCTaHOBUTE BbICOKYIO TEMNepaTypy BO3AyXa.
BK/IIOYUTE MHCTPYMEHT.
HaﬂpaBbTe I'OPFNMI‘/’I BO3AYX Ha KpacKy, KOTOpYyto HaAo yAanuTb.

Korpa Kpacka pasmsiryutcs, CockpeéuTe Kpacky ¢ MoMOLLbto pyy-
HOro cKpebKa.

o o o o

He 3aunwyaiiTe MeTannM4eckue OKOHHbIE pambl, TOCKOMbKY TENNO MOXET
nonacTb Ha CTEK/0 U PackonoThb ero. Mpu 3a4NCTKE APYTUX OKOHHbIX pam
MCNONb3YiiTe 3aLNUTHYIO HACAAKY ANS CTEKNa.

He AEPXUTE UHCTPYMEHT HanpaBieHHbIM Ha OAHO MECTO CNULIKOM Aon-
ro, YTO6bI npeaoTBpPaTUTb BOCM/IaMEHEHU0 MOBEPXHOCTU.

N36eraiiTe c6opa Kpacki Ha akceccyape ckpebka, MocKosbKy OH MOXeT
3aHATbCA. MPU HEOOXOAUMOCTY aKKypPaTHO yAanuTe 0CTaTKU KPacky C ak-
ceccyapa CKpebka C MOMOLLbH HOXa.

Cr pHOe ucnonb

3toT WHCTPYMEHT TakXe MOXEeT UCMonb30BaTbCA B CTaUMOHApHOM pe-
Xume.

0 TlomMecTuTe MHCTPYMEHT Ha BepcTak.

0 3akpenute Kabesb, 4T06bl NPEAOTBPATUTb BbITArMBAHUE UHCTPY-
MEHTa Co CTaHKa.

[ OCTOpO)KHO BKJTOYUTE UHCTPYMEHT.

YGEAVITECI:, 4TO HacafKa Bcerfa HanpasJieHa B CTOPOHY OT Bac u No6bIX
MOCTOPOHHUX NuL,.

Y6efuTech, 4To Bbl HUYErO He BMYCTUIM B HAaCafKy.

OxnaxpeHue
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Hacagka v akceccyap CTaHOBSAITCS O4eHb FOPAYUMU BO BPEMS UCMOSb30-
BaHWs. [lailTe UM OCTbITb, NPEXAE YEM NEPEMECTUTD WU MONOXKUTL UH-
CTPYMEHT Ha XpaHeHue.

0 YTO6bI COKPATUTL BPEMS OXNAXAEHWS, NEPEKNIOYNTE UHCTPYMEHT
B MOJIOXEHWE, KOTOPbIi HAXOAUTCA MPU HU3KOI TeMnepaType Bo3-
ZAiyxa, U YCTaHOBUTE MOTOK BO3AYXa Ha MaKCUMyM M OCTaBbTe Ha
HECKO/bKO MUHYT

O BbIKNIOYMTE MHCTPYMEHT U aiiTe eMy OCTbITb He MeHee 30 MUHYT.
TEXHUYECKOE OBC/YXXMBAHUE U YUCTKA

/\ BHUMAHME!

Mepes, NpoBeeHMEM NPOBEPKM UK PaBOT MO TEXOBCIYXUBAHWUIO BCErAa
NpOBEPANTE, YTO MHCTPYMEHT BbIK/OYEH, @ 610K aKKYMYNIATOPOB CHAT.

TexHuyeckoe DGCHY)KMBBHHE

Bal 37eKTPOUHCTPYMEHT 6bin pa3paboTaH ANs paboTbl B TeYeHWE AK-
TENbHOTO MEepPUOAA BPEMEHU C MUHUMANbHBIM TEXHUYECKUM 06CAYXKUBaE-
HWeM. HenpepbiBHasi yAOBNETBOPUTENbHAS PaboTa 3aBUCKT OT NpaBusb-
HOTO YX0Aa 33 MHCTPYMEHTOM U PEryNAPHOIl OYUCTKM.

Cmaska
Ball 971eKTPOUHCTPYMEHT He TpebyeT AOMONHUTENbHON CMa3KK.

YUCTKA

D,epmvne BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUSA YUCTbIMWU U PErYNSAPHO YUCTUTE
KOpnyc MArKOi TKaHbHo.

Yuctka

[ ﬂep)KMTe BEHTU/IALMOHHbIE OTBEPCTUA MalUUHbI YACTbIMK, YTO6bI
npeaoTBpaTuUTb Neperpes ABuratens.

¢ PerynsaipHo ounwainTe KOPNyC MalMHbl MATKOI TKaHbIO, Xenatenb-
HO NoC/Ie KaX/AO0ro UCMONb30BaHNS.

O [lepxuTe BEHTUNALMOHHBIE OTBEPCTUS CBOGOAHBIMU OT MblAM W
rpsian.

O Ecnu rpsisb He COCKa/b3bIBAET, UCMOMb3YiATE MSATKYH TKaHb, CMO-
YeHHYI0 Mbl/IbHOIA BOAOIA.

Hukorpa He MCHOHbSyﬁTe pacTBopuTesnn, Takue Kak 69H3MH, CNUpT, am-
MWayHas Boja u ToMy I'IOJZL06H09. I pacTBopuTenn MoryT nospeauTb
njiactMaccoBble feTanu.

3ALLMTA OKPYAIOLEW CPEfbl

3a60TACb O NPUPOAE, INEKTPOUHCTPYMEHTbI, aKKyMYNSTOPHbIE

6aTapeu, NIPUHAANEXHOCTM W YNAKOBKY HYXHO CAaBaTh Ha 3KO-

NIOTUYECKH YUCTYHo NepepaboTky. He BbiGpacbIBaiiTe aNeKTPOUH-
CTPYMEHTBI M aKKYMynATOpHble 6aTapen B 6bTOBOI Mycop!

YTo6bl cOepeyb MpUPOAY, HEO6XOANMO MPaBUAbHO YTUIU3NPOBATb UC-
NoNb30BaHHYl0 6aTapero, B YaCTHOCTH, NUTUEBYIO. 1A MpaBuAbHOM
YTUNM3aLMN OKOHYaTeNbHO paspsiAuTe GaTapeio npu pabote ¢ npu6o-
POM, U3BNIEKUTE, OTOM 3aMOTalTe KOHTAKTbl U30/IEHTON, YTOBbI U36e-
aTb KOPOTKOrO 3aMblKaHusi. Henb3s BCKpbIBaTh 6atapeio  yTunuaupo-
BaTb M0 YaCTAM. YTUIU3MPYIATE B MPEAHA3HAYEHHBIX AN 3TOTO MECTaX.
K ZL"@B COOTBETCTBUY C eBponeiickoit AupekTuBoil 2012/19/
“o" EU 06 0TpaboTaHHbIX 3M1EKTPUYECKUX W 3NEKTPOHHBIX
npuéopax U COOTBETCTBYHLLEMY HALMOHANbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, @
TaKKe B COOTBETCTBUM C eBpoOneickoii aupekTusoit 2006/66/EC, nedek-
THblE UAM OTCNYXMBLUME CBOI CPOK aKKyMYNSTOPHble GaTapen U anek-

TPOHHbIE NPUGOPbI MOANEXAT CO0PY C LEeNblo UX MOCAEAYIoLel 3KONoru-
yecky 6esonacHoii nepepaboTku.

Mpu HenpaBMAbHOM YTUAM3ALMN OTPABOTaHHbIE ANEKTPUYECKUE U dMNEK-
TPOHHbIE MPUBOPbI MOTYT OKa3aTb BPeSHOE BO3AENCTBUE HA OKPYXato-
LYI0 CPEAY W 340POBbE YEsI0BEKA U3-3a BO3MOXHOIO MPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BELLECTB.

#; Tonbko ans ctpaH EC:

TPAHCMOPTUPOBKA

Ha nuTuit-MoHHbIE aKKyMynSITOpHbIE 6aTapen pacnpocTpaHsioTcs Tpe6o-
BaHWUs B OTHOLEHMN TPAHCMOPTMPOBKM OMACHbIX FPy30B. AKKYMYIsiTop-
Hble 6aTapen MoryT NepeBo3UTbCA CaMUM MOJIb30BaTeNEM aBTOMOGb-
HbIM TPaHCMOPTOM 6€3 HEOGXOAMMOCTHU COBMIOAEHNUA AOMONHUTENbHBIX
HOpM. Mpy NepeBo3Ke C NPUBMEYEHNEM TPETLUX UL, (Hamp.: caMoneToM
WU TPaHCMOPTHBIM IKCMEAUTOPOM) HEOBXOAUMO CO6/I0AaTb 0cobble
Tpe6oBaHus K ynakoBKe W MapKupoBKe. B 9TOM ciyyae npu NoaroToB-
Ke rpysa K 0TnpaBKe He06X0AMMO y4acTue 3KCNepTa Mo OMacHbIM rpy3am.

OTnpaBnAiTe akKyMyNATOPHYlO 6aTapero TONbKO C HENoBPEXAEHHbIM
KOpMycoM. 3aKk/neiTe OTKPbITbIE KOHTAKTbI W YNaKyiTe akKyMyNaTopHytO

PRO-CRAFT
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6aTapeto TaK, YT06bl OHa He NepemeLLanach BHYTPU ynakosku. Moxanyi-
CTa, CO6MI0AANTE TaKxKe BOMOXHbIE AOMONHUTENbHbIE HALMOHaNbHbIE
npeanucanms.

UA|YKPAIHCbKA
AKYMYNATOPHUIA OEH
PH20
IHCTPYKL,I1

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

Mogenb PH20

HomixanbHa Hanpyra (B nocTiiiHoro 20
CTpymy)

Makc. cnoxwuBaHa NOTYXHICTb, TeMnepaTypa, BUTpaTa noBiTps:
BuxigHwit cTpym (A) 16 A;
Mosuyist 1. ('aTb piBHIB NOTOKY) 30-400°C; 100 n/xB
Moauyis II. (M'sTb piBHiB NoTOKY) 30-550°C; 200 n/xB
Knac 3axucty 1}
3axuct IPX0
PiBeHb 3BykoBoro Tucky Lpalk (46 (A)) 80
PiseHb 3ByKoBOT noTyxHocTi Lwalk (a6 80
(A)
CymapHi 3HayeHHsl BibpaLiii Ta HeBU3HaYeHiCTb K, BU3HayeHi
BiNOBiAHO A0 EN 62841-2-3:
PiBeHb Bibpavii (m/s?) < 2,5; noxuéka K= 11,5
Bara (6e3 6atapei)(kr) 0,68

OMUC YACTUH (MAJI. 1)*

1. Hacapgka
2. BeHTunAujitHi oTBOpPN

3. Mepemukay Bkn/Bukn (0/1/2)
KHOMKY perynioBaHHs Temne-
paTypu i noToky noBiTps

. PK-undposwuii gucnneit
PK-undposuit gucnneit
Pyyka

. LED niacBivyBaHHsa

~ o oo~

3ACTOCYBAHHA

Baw npomucnosuit GeH 6ys po3pobnenuii Ans 3HATTS Gapom, naiku Tpyo,
ycaaku MBX, 3BaploBaHHS Ta 3TMHAHHA NNACTUKY, @ TaKOX ANA 3aranbHUX
Lineii CyWiHHA Ta BiATaBaHHSA.

/\ yBATA!

3aans cBOET 6e3neku nepej BUKOPUCTaHHAM NpUnagy yBaxHo NpoyunTaii-
Te JJaHe KepiBHULTBO i 3aranbHi iHCTPYKLi 3 TexHiku 6eaneku. Mepepa-
BaiiTe Ball eNeKTPOIHCTPYMEHT TiNbKU Pa3oM 3 UMM IHCTPYKLIsMMU.

CMUCOK BMICTY YNAKOBKU
0 Bupanitb BCi nakyBanbHi matepianu

O BupaniTb 3aNMLWKOBY yNakoBKY Ta TPaHCMOPTYBa/bHi ONOpH (SKILO
BOHM €)

O MepeBipTe NOBHOTY BMICTY yNakoBKM

O TepesipTe Npunap, WHyP XUBNEHHS, BUIKY XUBNEHHSA i BCi akcecy-
apu Ha npeAMeT MOLWKO/AXEHb NPU TPAHCMOPTYBaHHi.

¢ 36epiraiiTe nakyBasbHi MaTepianu SKOMOra 0BLIE A0 3aKiHYEHHS
rapaHTiiiHoro Tepminy. flicns uboro yTunisyinTe ix B CBOIO MicLieBy
cucTemy yTunisauii Bigxoais.

/\ yBATA!

[MakyBanbHi MmaTepiany — Lie He irpawku! [liTn He NOBUHHI rpaTi 3 nnacTi-
KoBMMM nakeTamu! Hebeaneka yayweHHs!

0 1 MNpomucnosuit hex
0 1 KomnnekT akcecyapig (Akcecyapu MOXyTb 6T He BKITOYEHi)
¢ 1 IHcTpyKuis 3 ekcnnyaTauil

AKWo aeTani BiACyTHI a60 NOLIKOAXKEH, 3BEPHITLCA O CBOrO Aunepa.

3ATAJIbHI MOMEPEAXKEHHA WOA0 BE3NEYHOI 0

PRO-CRAFT

BUKOPUCTAHHSA ENIEKTPOIHCTPYMEHTA

MpounTaiiTe BCi nonepeAXeHHs o0 6e3MNeYHOr0 BUKOPUCTAHHS i BCi iH-
CTpyKUii. HeioTpuMaHHs BCix nonepeskeHb Ta iHCTPYKLIA MOXe npuase-
CTU [0 YPAXEHHs EeNeKTPUYHUM CTPYMOM, MOXEXi Ta/abo cepiosHux
TpaBM. 36epexiTb BCi NONepe/KeHHs Ta IHCTPYKLIT AR NOAanbLIOro BU-
KOPUCTaHHSA. TepMiH «eneKTPOIHCTPYMEHT» B NONepe/KeHHSAX BiiHOCUTb-
Cfi 0 BALLIOrO eNeKTPOIHCTPYMEHTY, WO NpaLioe BiJ Mepexi (ApoToBoro),
a60 enekTPOIHCTPYMEHTY, L0 npaLjloe BiA 6aTapei (6e3fpoToBOro).

OOJATKOBI IHCTPYKLLIT 3 TEXHIKW BE3MEKK
ANA NPOMUCNOBUX GEHIB

O He KknapiTb pyKy Ha BEHTUNSALilHi OTBOPM i He 6nokyiiTe iX 6yAb-a-
KUM YMHOM.

¢ Hacapka Ta aKcecyapy LbOro iHCTPYMEHTY CTalTb HafA3BUYaiHO
rapsuMMu nif, 4ac BUKOPUCTaHHA. [laitTe MM YacTMHaM OXONOHY-
T, NepLU HiX TOpKaTuUCH.

¢ 3aBXAn BUMUKaNTe IHCTPYMEHT, NepLU HiXX NOKNacTu HOro Ha Mic-
Le.

0 He 3anuuwaiiTe iHCTPYMEHT 6€3 HarnsAY, NOKY BiH BKNIOYEHWH.

O SIKWwo npunag BUKOPUCTOBYETbCA 6€3 0GEPEXHOCTI, MOXE BUHMK-
HYTH MoXexa.

0 Tenno Moxe nepefaBaTUC TOPIOYMM MaTepianam, Lo 3HaXo-
AATbCA Mo3a yBarow. He BUKOPUCTOBYiiTe y Bonoriit aTMocdepi,
[ie MOXYTb GYTW MPUCYTHIMK rOproYi rasu, a6o No6aN3y roprounx
Mmarepianis.

O [laitTe iHCTPYMEHTY NOBHICTIO OXONOHYTU Nepef, 36epiraHHsM.

0 3abesneyTe JOCTATHIO BEHTUNALO, TaK SIK MOXYTb yTBOptOBATUCS
TOKCWYHI Napu.

O He BUKOpUCTOBYIiTe B AKOCTI eHa.

0 He 3aropopxyiiTe noBiTPo3abipHuk a6o BUXifHMA OTBIp Hacap-
KW, OCKiNbKM Lie MOXe NpU3BecTM A0 HaAMIPHOTO HarpiBaHHA i
MOWKOJKEHHS IHCTPYMeHTa.

¢ He HanpaBnaitTe NOTIK rapsyoro NOBITPA Ha IHLWNX NIOfeN.

¢ He TopkaiiTecs MeTaneBoi HacaAKku, OCKiNbKM BOHA CTa€ Jyxe ra-
PAYOI0 Mif Yac BUKOPUCTAHHSA i 3aNULIAETbCs rapsyoio NpoTArom
30 XBUAKMH NiCNA BUKOPUCTAHHA.

0 He cTaBTe HacafKy Hi Ha Lo nifj yac BUKOPUCTaHHA abo Biapasy
nicns BUKOPUCTaHHSA.

¢ He TukaiiTe HiYOro B HacajKy, OCKiNbku Lie MOXe Npu3BecTi Ao
YPaXEeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM. He AUBITbCS BHU3 Ha Hacapky
nifi yac po6oTM MPUCTPOIO, TOMY LLO TaM YTBOPHETLCA BUCOKA
Temneparypa.

0 He ponyckaiiTe npununanHa ¢apéu Ao Hacagku abo ckpebka,
OCKiNbKU1 BOHa MOXe 3aiiHATUCS yepes ﬂeﬂKMﬁ yac.

BUAANEHHA ®APBU

O He BUKOPUCTOBYIiTe Liei IHCTPYMEHT AN BUAaneHHs hap6u, wo mi-
CTUTb CBUHELb. CKOPUHKM, 3aNUWKM i napn hap6u MoXyTb MiCTUTH
CBWHeLb, KNI € 0TPYiAHUM. byab-sika byaiens Ao 1960 poky Morna
6yt nodap6oBaHa B MUHYNOMY (ap6oto, WO MICTUTb CBUHELD, i
NOKpUTa AOAATKOBUMMU Lapamu Gpap6u.

MNicns ocagkeHHs Ha NOBEPXHi CBUHELb MOXE NOTPanUTX B OpraHiam npu
KOHTaKTi pyK i poTa.

BnnuB HaBiTb HU3bKUX PiBHIB CBMHLIIO MOXE NPU3BECTU ;0 HE3BOPOTHOMO
NOLIKOJXEHHS MO3KY i HepBOBOI cucTeMu. Oco6N1MBO BpasnuBi ManeHb-
Ki | e HeHapOAXKeHi AiTh.

O Tpw 3HATTI pap6u nepekoHaiTecs, o poboya 30Ha 06ropoaxeHa.
baxaHo Hagith pecnipaTop.

0 He cnanioiite pap6y. Bukopuctoyiite ckpe6ok i TpUMaliTe Hacag-
Ky Ha BifiCTaHi LioHaiiMeHwwe 25 MM Bif Nohap6oBaHoi NOBEPXHi.
Ipu po6oTi y BEPTUKANbHOMY HaNpPAMKY CrPAMOBYWTE COMNO BHUS,
106 3an06irTv NOTPaNAAHHI0 Gapou B IHCTPYMEHT i i 3aiiMaHHs.

O beaneyHo yTunisyiite BCe CMITTs Bif (apou i nepekoHaiiTecs, wo
po6oya 30Ha peTesibHO OuNLLeHa MiC/s 3aBepLUeHHs PoGiT.

3BIPKA | HAJTAWITYBAHHA

TemnepaTypy noBITPA MOXHa perynoBaTi BiANOBIAHO A0 LWMPOKOro
CNeKTPy 3acToCyBaHb. Y TabnuLi HUXYe HaBefeHi HanawTyBaHHS AN
Pi3HUX 3aCTOCYBaHb.

YcTaHoBka 3acTocyBaHHs




0 Cymxa.apaskiB@agﬁ, Nakis KONbOPOBOTrO BIATIHKY,
LiNaKNiBOK, K/E(B, 6yAiBEbHMUX WBIB | WTYKATyPHUX
opM
0 Cywka Bonoroi AepeBnHu nepes, 3anoBHEHHAM
O BupaneHHs Haknenok

0 06'eHaHHs KNeiB — CKIEIOBaHHA BENUKUX MOBEp-
XOHb KOHTAaKTHUMM KNeAMM, aKTMBALif YyTIMBUX
[0 TUCKY KNeiB, MPUCKOPEHHS MPOLIECIB CKAeto-
1 BaHHA, BUBIIbHEHHA TOYOK CKIIEOBaHHA, @ TaKoX
BUBI/IbHEHHS 260 CKNEHOBaHHS KPOMKM CTPIYKK abo
LLMOHY.

0 TloKpUTTA BOCKOM i BU/ja/IeHHsi BOCKOBOTO MOKPUT-
T

0 TepmoycagouHi MBX 06ropTky Ta isonsuiitHi Tpy6ku

0 PO3MOpOXYBaHHA O6MEp3/InX CXOAIB i CXOAMHOK,
ABEPHUX 33MKIB, KPULIOK 6araxHuKIB, aBTOMOGI/b-
HUX ABEpeit ab0 BOAOMPOBIAHUX TPY6, @ TAKOX PO3-
MOPOXYBaHHA X0N0AWIbHUKIB | NbOAOBUX ALLMKIB

O 3BaptoBaHHA TEpMONNACTMYHWUX NoniMepiB, Migno-
roBux nokpuTTie 3 MBX | niHoneymy, TkaHnHm 3 TIBX
NOKPUTTSAM, 6pe3eHTY i honbru

0 THyTTS NnacTUKoBUX TPY6 i NucTiB

0 [aiika caHTeXHI4HNX 3'¢HaHb, 0/10BO, CMeLjianbHuit
CPIGHMIA MPUNI¥i, ENEMERTN NPUCTPOI ANS Bifnait-
Ki/po3naitku, KabenbHi HakoHeYHNKM

0 TocnabneHHs ipxaBux abo wWiNbHO 3aKpinneHnx
2 ranok i 6onTis

0 BupaneHHs cTapux i HaBiTb TOBCTUX MOKPUTTIB
ONiHOK (apboio, NaKkoM, N1akoM | CUHTETUYHOIO
WITYKaTypPKOK

0 [esiHdekuis — 3a AQMOMOrOH0 raps4oro nosiTps
Temnepatypoto 600 °C Bu MoXeTe WBMAKO N036a-
BUTM XJiBU Ta CTiiNa TBapwWH Bif 6akTepiil. 3apa-
)KEHHSA N1ICOBNMM XpO6aKamit MOXHa KOHTPO/II0BaTH
(YBara: Hebeaneka noxexi! He HarpisaiiTe fepes's-
Hy NOBEPXHIO HAAMIPHO).

AKLLO BY He BNEBHEHI B NPaBU/IbHOCTI HaNalWTyBaHHs, NOYHITb 3 HU3bKOT
TemnepaTypu i NOCTYNOBO NiABULLYiATE TeMnepaTypy, NOKU He AocArHeTe
ONTUMaNbHUX pesynbTaTie

Ber p 0 yapa (AKu,0 yeTbesl)

Onuc Merta

3Hayok

Hacapika ans saxucty = 3axuct BiKOH npu
ckna 3a4nCTLi pam

YBirHyTa Big6usatoya

HacaaKa Maiika Tpy6
3BapioBaHHs,
\\ TepMmoycafouHa
Q KoHycHa Hacapika mydTa (Tenno
lffj KOHLIEHTPYETbCSA Ha
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¢ Tapsya Hacagka Moxe nignanuTu nosepxHi. BctaHosntiTe ra-
pAYi HacaAKu TiNbKWU Ha BOrHETPUBKI NOBEPXHI.

0 HenpaBunbHa a6o HecnpaBHa Hacafika MOXe MpPU3BECTU A0 Ha-
KOMUYEHHS Tenna i MOWKOAKEHHA MPUCTPOlo. BukopucToByiite
TiNbKM OpUriHanbHi HacaaKu BifNOBIAHO 0 TaGAML, AIKI NiAXOAATH
ANS BaLLOro NPUCTPOIO.

NEPEJ NOYATKOM POBOTHU

Mpouepypa 3apspKaHHs

ﬂ_ YBATA! lepep, BUKOPUCTAHHAM NPUNazy YBaXHO NPOYMTaiiTe IHCTPYK-
Lito.

3apapaka akymynsaTopa

3apagHnie NpUCTPIl, WO MOCTaBNAETbCS, NPU3HAYEHWI ANA 3apsAKN
NiTiii-ioHHNX GaTapeil iHCTPyMeHTY. He BUKOPUCTOBYIiTe iHLWNI TN 3apaA-
Horo npuctpoto. JliTii-ioHHa 6aTapes 3axuileHa Bif rMU60KOT Po3pALKY.
Konu 6atapesi NOPOXHSI, IHCTPYMEHT BUMUKAETbCA 3aXUCHUM eNeKTpuy-
HWM KOJOM. YTPUMYBaY iHCTPYMEHTY Ginblue He 06epTaeThes.

Mpw xapkiii norogi abo B TeNAOMy NPUMILLEHHI, MICNS IHTEHCUBHOTO BU-
KOPUCTaHHS aKyMyNATOPU MOXYTb CUNbHO HarpiTucs. Mepes 3apaaKoto
fanTe iM OXONOHYTH.

Baxnuei 3ayBaeHHs LL0/0 3apPAJKH aKyMYNATOpiB

Y BaloOMy HOBOMY iHCTPYMeHTI 6aTapes He 3apsikeHa. Tomy nepes nep-
LWAM BMKOPUCTaHHAM il Tpe6a 3apsaguTu. AKWO aKyMynsaTop AyXe raps-
Ynid, Tpe6a BifKNHOUMTI HOTO Bif, IHCTPYMEHTY i 403BONUTH BaTapei oxono-
HYTW [0 KOM(GOPTHOT TEMNEpaTypH, TiIbKM NICAS LbOro MOXHA NOYUHATH
3apagky. LL|o6 3ano6irtu BTpaTam 3apsay i NPONUTTA PiAUHK, 3apafkaiTe
NOBHy 6aTapeto abo xoya 6 Ha NONOBUHY Nepep, 36epiraHHsaM.

Mpu TpuBanoMy 3bepiraHHi iHCTPYMEHTY KoXHi 3-6 Mic 3apsxaiite 6a-
Tapei.

flk 3apapKath 6aTapeio

Mig'eaHaeTe 3apsfAHAN NPUCTPIN A0 [Kepena XUBNEHHS, NOTIM BCTaBTe
6aTapeto Ha 6a3y 3apsAHOrO NPUCTPOK. 3anannTbCs 3eNeHMt BOTHUK.
MoTiM yWinbHiTb 6aTapeto B 3apsAHOMY NPUCTPOI, 3aNanuTbCs YePBOHNI
BOTHUK. 3HAaUNTb, 3apsiika noyanacs. Yac 3apaku cknapae 6nusbko 2.,
YepBOHMIA BOTHUK 3MIHUTBCA 3eNeHUM. 3HauTb, 6aTapes 3apajxeHa Ao
KiHus. Big'epHaliTe 6aTapeto Bif 3apAAHOro NpUCTPOH.

[aHuit Tun 3apsAHOro NPUCTPOIO MOXe BUABNATY AesKi npo6nemu 3 aky-
MynSITOPOM. (BUB. Tab. HUXKYE

Boruuk CraH Cnoci6 BnnuBy
o 3apsfHe BK/IIOYEHO B
Senenwit BKI po3eTky 6e3 6aTapei Hopma
YepBoHwuii BKJT 3apsapxaetbea Hopma
Hepaoruii BUKN, MoBHiCTIO 3apsAXeHO Hopma

3enennit BKJ

YepsoHuii BUKJI,
3eneHnit 6aumae

YepBOHWit
6numae, 3eneHnit
KN

BaTapea 3aHaaTo
rapava ansa sapagkv

HecnpagHa 6atapes

[osBonbTe 6aTapel
OXOJOHYTH i NOTIM
NpofoBXyiiTe
3apaaky

lMoMiHsiiTe 6aTapeto

Hacapka Ha
NOBEPXHIO PO3TPY6Y B
thopmi pué'syoro

HEBENUKIN nnowi )

CyLuka, BiATaBaHHA
(Tenno nowmpioeTbes
10 6inbLL WKUPOKiW

XBOCTa nnowi)

Ckpe6ok 3HATTA papbu i naky

[MepekoHaiiTecs, L0 IHCTPYMEHT BUMKHEHWIA | Hacafika oxonona.

O Tlpu napiHHi Hacagka Moxe nignanuTu o6'ekT. Conna MoBUHHA
6yTV HafiiHO 3aKpinneHa Ha NpUCTPOI.

0 [oTUK [0 rapsYoi HacafKu MoXe NPU3BECTY [0 Cepiio3HMX OMiKiB.
Mepes ycTaHOBKO a6o 3aMiHOI0 HacaJKu AailTe NPUCTPOI MOBHI-
CTIO OXO/IOHYTM 260 BUKOPUCTOBYIATE BiANOBIAHMIA IHCTPYMEHT.

YcTaHoBKa i BUAAneHHs akymynsTopa

BiATUCHITL KHOMKY Bifj'¢/iHaHHS aKyMynaTopa i NOTAMHITL Ha cebe akymy-
NATOP 3 iHCTPYMeHTY. [licns 3apa/ikv 3HOBY BCTaHOBITH ##0r0. [J0CTaTHBO
HEBE/INKOTO MOWTOBXY | M'AKOr0 HaTUCKaHHS.

IHCTPYKLIAi N0 3ACTOCYBAHHIO

O 3aBXAu AOTPUMYITECH IHCTPYKLi 3 TEXHIKM 6E3NeKy Ta 3aCTOCOB-
HUX npaBun.

¢ TpumaiiTe iHCTPYMEHT TiNIbKN OJHIEI0 PYKOIO, HE KNAAITh iHWY pyKy
Ha BEHTUNALiHI 0TBOPU

Mepep po6oToio:
¢ BcTaHOBITb NPaBUNbHMI aKcecyap ANs AaHOT0 3aCTOCYBaHHS.

O BcTaHOBITb NOTPiGHY TeMnepaTypy noBiTps.

BKNIOYEHHS | BUKNIOYEHHS
O Llo6 yBIMKHYTM iHCTPYMEHT, BCTAHOBITb Mepemukay BKN/BUKN y
nonoxeHHa 1/2. Micns BKNIOYEHHS MOXe BUAINATUCA HeBenuka
KiNbKICTb 1UMY; Lie He BKa3ye Ha npo6nemy.

PRO-CRAFT




2B UA | YKPAIHCbKA

0 LLlo6 BUMKHYTW iHCTPYMEHT, Bi\pErytoiiTe HaiiHUXYy TeMnepaTypy
DA OXONO/KEHHS, @ NOTIM BCTaHOBITb NepemMnKay BKN/BUK/ B N0~
noxeHHs 0. [laiiTe iHCTPYMEHTY OXONOHYTU Nnepep NepeMilieHHAM
a60 36epiraHHAM.

YcTaHoBKa TemnepaTypu.

YBIMKHITb/BUMKHITb NepemMukay Ha 1/2, 3anexHo Bifj Heo6XifHol TeMne-
paTypu. HaTUCHITb GYAb-siKY 3 KHOMOK PerynioBaHHs, i NpOMUCIOBUi (e
noyHe A3wkyaTu. Terep BU MOXETE MOCTYNOBO 36inbluyBaTh abo 3MeH-
WwyBaTK TemnepaTypy Ha BMXOAi i MOTIK MOBITPSA, HATUCKAOUYM KHOMKM.
PK-pucnneit 6ype BigoGpaxatu TemMnepatypy B Ludpax i noTik noitps
y BUrIAAi ApabuHku. TemnepaTypa B UMdpax 30inbluyeTbCs abo 3MeH-
LyeTbCA Ha KOXHi 10 .

3HATTA hapbu
0 BcTaHOBITb BINOBIAHNIA akcecyap.
BcTaHoBITb BUCOKY TEMNepaTypy nosiTps.
YBIMKHITb iHCTPYMeHT.
CnpsiMyiiTe rapsiye noBiTps Ha ¢apoby, Ky Tpe6a BUAanUTH.

Konu ¢apba posm'akwnTbes, 3ilKpebiTh hapby 3a fonomorow
PyYHOro CKpebKa.

0 He 3auuwaiite MeTanesi BiKOHHI pamu, OCKiNIbKK TENNo MOXe no-
TPanuTK Ha CKNo i Po3KoNoTyH Moro. Mpu 3auniLieHHi IHWKUX BiKOH-
HUX PaM BUKOPUCTOBYIATE 3aXUCHY HACAAKY ANA CKNa.

0 He TpumaliTe iHCTPyMEHT CNIpSMOBAHUM Ha OAHE MiCLe 3aHaATo
JI0BrO, {06 3an06irTM 3aitMaHHI0 NOBEPXH.

0 YHukaiiTe 360py Gap6u Ha akcecyapi ckpe6ka, ocKinbky BiH MOXe
3aitHaTucs. Mpy1 Heo6XiAHOCTI aKypaTHO BUAANITL 3anuWKK hapou
3 aKcecyapa ckpe6ka 3a JONOMOrolo HOXa.

0
0
0
0

CTauioHapHe BUKOPUCTAHHS
Lleit iHCTPYMEHT TaKOX MOXe BUKOPUCTOBYBATUCSA B CTaLjiOHapHOMY pe-
KM,

0 MoknapiTb iHCTPYMEHT Ha BepcTak.

0 3akpinitb Kabenb, W06 3ano6IrTH BUTATYBaHHIO iHCTPYMeHTa 3
BepcTara.

0 06epexHO BBIMKHITb IHCTPYMEHT.
IMepeKoHaliTecs, L0 HacajKa 3aBX/AW HanpasfieHa B CTOPOHY Bif Bac i
6yAb-KNX CTOPOHHIX OCi6.
I'IepeKOHaﬁTecn, o Bun HiYoro He BMYCTWUNKN B Hacagky.

0X0NoAKEHHs

Hacapka i akcecyap cTatoTb AyX)e rapayuMi nifi Yac BUKOPUCTaHHs. [laii-
Te IM OXONOHYTM, NEpL HiX NepeMiCTUTH abo NOKNACTU iHCTPYMEHT Ha
36epiraHHs.

0 o6 cKOpOTUTM Yac OXONMOAXEHHS, NEPEKIOUITb IHCTPYMEHT Y
NONOXEHHSA, IKE 3HAXOAUTLCA MPW HaWHWXYIA TemnepaTypi nosi-
TPA, | BCTAHOBITb MOTiK NOBITPA Ha MaKCUMYM i 3aULITe Ha Kinbka
XBUIMH.

O BWMKHITb IHCTPYMEHT i faiiTe HOMY OXONOHYTH He MeHlwe 30 xBu-
NNH.

TEXHIYHE OBCJ1YTOBYBAHHSA TA YALLEHHA

/A yBATA!

Mepep npoBefieHHAM NepeBipku a6o pobiT 3 TeXoGCNYroByBaHHSA 3aBXAM
nepeBipsiiTe, WO IHCTPYMEHT BUMKHEHHIA, @ 6NOK aKyMynATOpiB 3HATHIA.

TexHiuHe 06cnyroByBaHHs

Balu eneKTpoiHCTPYMeHT 6yB po3po6neHuii Ans po6oTi NPOTArOM TpUBa-
N10r0 nepioAy yacy 3 MiHiManbHUM TeXHIYHUM 06CnyroByBaHHAM. beane-
pepBHa 3a/l0BiNbHa po6oTa 3aneXuTb Bif NPaBUALHOMO AOrNAAY 3a iH-
CTPYMEHTOM i PEryNsPHOTO OYMLLEHHS.

3malyyBaHHs
Balu eneKTpoOiHCTPYMEHT He BUMarae J0AaTKOBOro 3MallyBaHHs.

YULLEHHA

Tpumaiite BEHTUNALiHI OTBOPU YNCTUMM i PErynspHO YMCTITb KOpMyC
M'SIKOIO TKaHUHOHO.

Ynw eHus
0 TpumaiiTe BEHTUNALiIHI OTBOPU MaLUMHU YNCTUMY, W06 3ano6irt
neperpiBaHHI0 ABUTYHa.

PRO-CRAFT

0 PerynsipHo ouMLLyiTe KOPMYC MAWWHN M'AKOI0 TKAHUHOIO, 6aXaHo
NiCAsSi KOKHOMO BUKOPUCTAHHS.

0 TpuMaiiTe BeHTUNALiAHI OTBOPU BiNbHUMM BiA Nuny Ta Gpyay.

O AKWwo 6pyA He 3iCKOB3YE, BUKOPUCTOBYITE M'AKY TKaHUHY, 3MOYEHY
MUNBHOIO BOAOIO.

O Hikonu He BUKOPUCTOBYIiTE PO3YMHHUMKM, TaKi K GEH3UH, CnMPT,
amiayHa BOAa TowWwo. Lli po3YnHHMKM MOXYTb MOLWKOAUTM MAacT-
MacoBi geTani.

3AXUCT HABKOJIULUHBbOI 0 CEPE[JOBULLA

[l6atoum Npo NpUpozly, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, aKyMyNATOPHI 6aTa-

pei, npunajas Ta ynakoBKy MoTPi6HO 34aBaTh Ha €KOMOTYHO Yu-

CTy nepepobKky. He BUKMAAITE €NEKTPOIHCTPYMEHTI Ta aKyMynsi-
TOpK B NoByTOBE CMITTA!

LLlo6 36epertv NpUpOAy, HEOGXiAHO MPaBWIbHO YTUMI3yBaTU BUKOPU-
CTaHy 6aTapeto, 30Kpema, NiTieBy. [ins npaBubHOI yTUNI3aLii ocTaToy-
HO PO3pAAITL GaTapeto nig yac po6oTH 3 NPUNaAOM, BUIAMITb, NOTIM 3a-
MOTaiTe KOHTaKTH i30/1EHTOIO, 406 YHUKHYTU KOPOTKOrO 3aMUKaHHs. He
MOXHa po3KpuUBaTK 6aTapeto Ta yTUNi3yBaTU YacTUHAMU. YTuniayiite y
cneLianbHO BU3HAYEHNUX MiCLsX.

#; Tinbku ana kpaix €C:

@ BignosigHo Ao eBponeiicbkoi aupekTusu 2012/19/UE

tHon 1o BignpaLbOBaHi eneKTpUYHI Ta enekTPOHHI Npunaam
Ta BiANOBIAHUX HALiOHaNbHUX MPAaBOBUX aKTiB, @ TAKOX BiANOBIAHO A0
esponelicbkoi AupekTun 2006/66/EC, fedekTHi abo Taki, siKi BifCayKM-
NN CBill TEPMiH aKyMynATOpHi 6aTapel Ta eNeKTPOHHI Npunagu nignsra-
10Tb 360pY 3 L{iNN0 NOAaNbLLIOT €KOMOTiYHO Ge3neyHoi NepepodKu.
Mpu HenpaBuAbHii yTUNI3aLil BiANpaLbOBaHi eNeKTPUYHI Ta eNekTPoH-
Hi Mpunagmn MOXyTb MaTy WKIAANBKIA BNANB HA HABKONUILHE CepefioBU-
le Ta 3/0pOB'A NIOAMHM Yepes MOXJIUBY MPUCYTHICTb Y HUX Hebe3ney-
HUX PEYOBUH.

TPAHCMOPTYBAHHA

Ha niTii-ioHHi akyMynaTopu NOWMPIOOTLCA BUMOTW LWOAO TPaHCMOPTY-
BaHHA He6e3neyHux BaHTaxiB. AKyMyNATOPHi 6aTapei MOXyTb NnepeBos-
UTUCb CaMUM KOpUCTYBayeM aBTOMOGiNbHUM TPaHCMOPTOM 6e3 JoTpU-
MaHHs [0faTKOBUX HOPM. [Mpu nepeBe3eHHi i3 3anyyeHHsIM TpeTix ocib
(Hanp.: niTakoM a6o TPaHCMOPTHUM EKCMEAUTOPOM) HEOBXIZHO JOTPUMY-
BaTMCb 0COGNMBUX BUMOT [0 YNaKOBKW Ta MapkyBaHHs. Y LboMy BUNaj-
Ky NpY NiAroToBLi BaHTaXy A0 BiANpaBkyM NOTpiGHa yyacTb eKcrepTa 3 He-
6Ge3neyHnx BaHTaxiB.

BignpaBnsiiTe akyMynaTop nuiLe 3 HEYWKOAKEHUM KOpnycom. 3akneiiTe
BiZIKPUTI KOHTAKTY Ta 3anakyiiTe akyMynsaTopHy 6atapeto Tak, 06 BoHa
He nepemilanaca BCepefuHi ynakoBku. byab nacka, gotpumyiitech Ta-
KOX MOXMBUX JOAATKOBMX HALliOHaNbHUX MPUMUCIB.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless heat gun

TM Procraft: PH20

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, ze Akumulatorovad horkovzdusna
pistole

TM Procraft: PH20

Jsou ze sériové vyroby® a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nasledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212,
2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.

CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto,110 00 Praha. Sklad a kancelaf: Havlickova 261,
280 02 Kolin.

Tel: +420 603 442 442 E-mail: info@vegatools.cz Web: www.procraft.cz

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Akumultorova teplovzdusna
pistol

TM Procraft: PH20

St zo sériovej vyroby’ a v sdlade s tymito eurépskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujicimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentéacia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent oswiadczamy, Akumulatorowy pistolet na
gorace powietrze

TM Procraft: PH20

Sa produkowane seryjnie' i sg zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi
Wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2

Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212,2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.

BG AEK/TAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

[leknapupame Ha CBOSI INYHA OTFOBOPHOCT, Ye AKymyna-
TOPEH NUCTO/IET 3a rOpeLy Bb3ayX

TM Procraft: PH20

CbrnacHo JafieHoTo TeXHUYECKO ONMCaHNe 0TrOBaps Ha BCUUKM NPUNOXUMU U3UCKBAHUS
Ha CNefHUTe AUPEKTUBYN U XapMOHWU3MPaHN CTaHAAPTH, NPOAYKTa' OTroBaps Ha CTaHAap-
™re: 2

TexHnyecka pokymentaunsa: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F.,
Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOU3BEJEHO B KUTAN.
BHOCWUTEN: Enedant Tync OO/ Aapec no peructpauus: bvarapus, 1799 Cous, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Appec Ha cknaz u cepsus: p. boxypuuye, 6yn. ,EBpona”
10, 2227, cknap N215.

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Suflanta cu aer cald pe acumulator

TM Procraft: PH20

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmétoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmétoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212,
2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Akkus hofegyver

TM Procraft: PH20

Sorozatgyartasban keriil' gydrtasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirdsainak:
Kovetkezé szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelden keriil
gyartdsra: 2

Miiszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.

RU CE AEKJIAPALIUA COOTBETCTBMA

Mbl, Vega Trade Company Limited, kak 0TBeTCTBEHHbI
npon3BoAnTENb 3asBNAEM, YTO AKKYMYNATOPHbINA heH

TM Procraft: PH20

pon3BOAATCA CepUitHO' U COOTBETCTBYIOT CNEAYIOIMM eBPOMEHCKUM AUPEKTUBAM,
M3roTaBNMBAlOTCA B COOTBETCTBUN CO CMEAYIOWUMI CTAaHAAPTaMU WK CTaHAApTU3MPO-
BaHHbIMM JOKYMEHTaMu: 2

TexHuyeckas AOKYyMeHTauus npepoctaBnsetcs komnavuen: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, agpec.: 0. 212, 2F, B11, Ne 898, Jlunrwan Poag, WaHxait, KHP. MPONU3BELEHO
B KUTAE

UA CE JEKNAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BignoBiaanbHuit
BUPOGHNK 3aABNSEMO, LLO AKYMYNSTOPHUI deH

TM Procraft: PH20

Bupo6nsieTbes cepiitHo’ i BiANOBiAAE HAaCTYMHUM €BPONENCbKUM AUPEKTUBAM Ta BUPO-
6nsieTbCs BiANOBIAHO A0 TaKUX CTAHAAPTIB a60 CTaHAAPTU30BAHMX JOKYMEHTaX: 2

TexHiyHa AOKyMeHTaLlif HagaeTbes komnauieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, agpec.:
0¢. 212, 2F, B11, N¢ 898, Jiunrwan Poag, LLaHxai, KHP. BUPOBJIEHO B KHP.

7:00000001-99999999 2 2014/35/EU

2014/30/EU

2011/65/EU

EN 60335-2-45:2002+A1:2008 +A2:2012

EN 60335-1:2012+AC:2014+A11:2014 +A13:
2017+A14:2019+A2:2019+A15:2021

EN 62233:2008

Mr Bao Junhua
Production Line Manager

Buo Forhn

Shanghai, 30.04.2024

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2079+A1:2021

EN 61000-3-3:2013+A1: 2019+A2 2021

ENIEC 63000:2018

(and its amendment 2015/863/EU)
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EN | ENGLISH [l
WARRANTY CERTIFICATE

Name of the product:
Model:

Serial number:

Date of sale:

Seller’s signature:

The product was received in good condition, without visible damage, in full completeness, checked in my presence; | have no
complaints about the quality of the goods.

Full name of buyer
Buyer's signature

The warranty period of the product is 12 months from the date of sale by the retail network.
During the warranty period, the owner has the right to have the said product repaired for free due to malfunctions resulting from
manufacturing defects.

Warranty conditions do not apply to:
Non-compliance of the product usage with the provided instructions or manuals;

Mechanical damage caused by external or any other impact and foreign objects getting inside of the product, or clogging of its
ventilation openings;

Misuse of the product;

Malfunctions that are caused by the overload of the product, resulting in failure of the engine or other components;
On parts with small service life (rubber seals, protective covers, etc.), replaceable accessories (knives, coils, belts);
The items, that were subjected to stripping, repair, or modification by unauthorized persons;

Usage of low-quality oil and gasoline;

In the absence of documentation confirming the sale of the product (receipt, etc.);

The duration of the warranty period is extended when product is under warranty repair;

The product was received in good condition, without visible damage, in full completeness, checked in my presence;
+ | have no complaints about the quality of the goods. | have read and agree with the terms of warranty service.

EXECUTIVE (of the service
PRODUCT SERIAL NUMBER DATE OF WITHDRAWAL center; t(echnici )

PRO-CRAFT
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ZARUCNI LIST

Model:

N Série:

Datum prodeje:

Skladovani/Distributor:

Prodejce:
Nazev kupujiciho(Spolecnost)

Nastroje Procraft jsou v souladu s bezpecnostnimi predpisy a predpisy o elektromagnetické kompatibilité platnymi v Bulharsku.
Zéruka je platnd po dobu uvedenou v zaruénim listu a zacina bézet ode dne zakoupeni. BEhem stanovené zaruéni doby musi byt
servis provadén bezplatné, pokud jsou zavady zpiisobené vyrobnimi vadami elektrického néradi zjistény v urcenych certif i kovanych
opravnach po celé zemi, pokud je pvodni zarucni karta predlozena v pokladné.

Zaruka se neuznava, pokud produkt nelze identifikovat, tzn. pokud $titek nelze precist nebo chybi.

Kupujici si musi podrobné precist provozni pokyny, které jsou soucasti elektrického néradi.

DULEZITE!

Pfi nékupu néstroje Procraft pozadejte prodejce, aby zkontroloval jeho stav a sestaveni. Také se ujistéte, Ze je zaruéni list vyplnén
spravné a ze obchodni / prodejni organizace je oznacena razitkem. Ulozte pokladni doklad.

OPRAVU HRADI KUPUJICiHO PRI:
1.Kupujici nepfedloZil origindlni zarucni list s peceti a pokladni
doklad potvrzujici nakup elektrického néaradi.

2.Pokud se informace na zarucnim listu neshoduji s
informacemi na elektrickém ndstroji.

3.Pokud se zjisti poruseni vnéjsiho stavu elektrického naradi,
véetné: otevienf elektrického naradi klientem nebo jakoukoli
neopravnénou osobou.

4.Zlomeny nebo praskly pfipad zplisobeny Sokem, pretlakem,
abrazivnim nebo chemicky agresivnim prostfedim nebo
vysokou teplotou.

5.Zlomené nebo zdeformované vieteno zplisobené nérazem
nebo ostrym zatizenim.

6.Spinac je rozbity nebo zaseknuty v diisledku narazu nebo
vysokého tlaku.

7.Mechanické poskozeni nebo vyména kabelu nebo zastrcky.

8.Poskozeni vodou nebo ohném zplsobené pfimym kontaktem
s vodou, ohném nebo hoficim pfedmétem.

9.Silné znqéiéténl’, véetné znedisténi vétracich otvord,

které narusuje normalni vétrani zpisobené nedbalostia
nedostatecnou péci o elektrické naradi popsané v provoznim
névodu.

10.Poskozeni vnitfnich pohyblivych prvki zpiisobené vrstvenym
prachem.

11.Poskozeni z pietizeni v disledku pouzivani opotfebovaného,

nevhodného nebo nevhodného pfislusenstvi nebo spotiebniho

12.Poskozeni vodiciho vélce noZe zplisobené Spatnou tdrzbou
nebo mazénim.

13.Pokud jsou v elektrickém ndstroji zji$tény vnitfni
zévady:poskozeni rotoru a statoru zplsobené pietizenim nebo
naru$enim ventilace, které vede k rovnomérnému zabarveni
kolektoru.

14.Poskozeni rotoru a statoru, které vede k pfilnavosti rotoru
a statoru v disledku kontaminace izolace nebo kontaminace
drzakad kartacd zptisobené nadmérnym a dlouhodobym
pretizenim.

15.Zkrat.

16.Mezivrstva zkrat.

17.Pokud neni elektrické naradi skladovéno nebo provozovano
v souladu s ndvodem k pouziti.

18.Pfi detekci jakychkoli vnéjsich pfedméti a piedmétl v
elektrickém nastroji, napfiklad obldzky, pisek, hmyz atd.

19.Pfi vyméné néhradnich dild, jako jsou grafitové kartace,
loZiska, béhem zaruéni doby.

20.Z4aruka se nevztahuje na: baterie a nabije¢ky s zaruéni
dobou $esti mésici.

21.Z4ruka se nevztahuje na preventivni Gdrzbu v servisnich
stiediscich (Cisténi, myti, vyména kartacd, past, mazani).

Pfi nakupu brl elektricky nastroj zkontrolovan a byl pfijat v perfektnim technickém stavu, v perfektnim vzhledu bez viditelného

poskozeni, plné vybaven podle jeho popisu.

Jsem obeznamen s podminkami pouzivani a zaruénimi podminkami a souhlasim s nimi.

DATUM PRIJETI DTUM VYDANi

POPIS OPRAVY PODPIS

PRO-CRAFT




SK | SLOVENSKY [BEE]

ZARUCNY LIST

Model:

N Série:

Datum predaja:

Skladovanie/Distributor:

Predajca:
Nézov kupujiiceho(Spoloénost):

Nastroje Procraft sd v stlade s bezpe¢nostnymi predpismi a predpismi o elektromagnetickej kompatibilite platnymi v Bulharsku.
Zéruka je platna po dobu uvedeni v zaru¢nom liste a zacina plynat odo diia zakdpenia.

Pocas stanovenej zaruénej doby musi byt servis vykonévany bezplatne, ak st zavady sposobené vyrobr‘??mi chybami elektrického
naradia zistené v uréenych certifikovanych opravovniach po celej krajine, ak je povodna zaruénd karta predlozena v pokladni.
Zaruka sa neuzndva, ak sa vyrobok neda identifikovat, t.j. ak $titok nie je mozné precitat alebo chyba.

Kupujtici si musi podrobne preéitat prevadzkové pokyny, ktoré su stcastou elektrického néradia.

DOLEZITE!

Pri kipe néstroja Procraft poziadajte predajcu, aby skontroloval jeho stav a zostavenie. Takisto sa uistite, Ze zarucni list je
vyplneny sprévne a ze obchodné / predajnd organizacia je oznacena peciatkou. UloZte si pokladnicny doklad.

OPRAVU HRAD{ KUPUJUCI PRI:

1. Ak kupujtci nepredloZil origindl zaruéného lisu s peciatkou
a pokladnicnym dokladom potvrdzujicim nékup elektrického
naradia.

2. Ak sa zisti porusenie vonkajsieho stavu elektrického
naradia, vratane:otvorenie elektrického naradia klientom alebo
akoukolvek neopravnenou osobou.

3. Zlomeny alebo prasknuty pripad spdsobeny Sokom,
pretlakom, abrazivnym alebo chemicky agresivnym prostredim
alebo vysokou teplotou.

4. Zlomené nebo zdeformované vreteno sposobené nérazom
alebo ostrym zatazenim.

5. Spinac je rozbity alebo zaseknuty v dosledku nérazu alebo
vysokého tlaku.

6.Mechanické poskodenie alebo vymena kabla alebo zastreky.

7.Poskodenie vodou alebo ohfiom spdsobené priamym
kontaktom s vodou, ohilom alebo horiacim predmetom.

8.Silné znedistenie, vratane kontamindacie vetracich otvorov,
ktoré zasahuje do normé-lneho vetrania spdsobeného
nedbanlivostou a nedostatoénou starostlivostou o elektrické
naradie opisané v prevadzkovej prirucke.

9.Poskodenie vnitornych pohyblivjch prvkov sposobené
vrstvenym prachom.

10.Poskodenie z prefazenia v dosledku pouzivania
opotrebovaného, alebo nevhodného prislusenstva alebo
spotrebného materialu, nastrojov a prislusenstva.

11.Poskodenie vodiaceho valca noza spdsobené nespravnou
tdrzbou alebo mazanim.

12.Ak sa v elektrickom nastroji zistia vndtorné chyby:
poskodenie rotora a statora v dosledku pretazenia alebo poruchy
vetrania, ktoré vedd k rovnomernému zafarbeniu kolektora.

13.Poskodenie rotora a statora, ktoré vedie k prifnavosti rotora
a statora v dosledku kontamindcie izolacie alebo kontamindcie
drziakov  kief sposobenych nadmernym a dlhodobym
pretazenim.

14.Skrat.
15.Medzivrstva skrat.

16.Ak nie je elektrické néaradie skladované alebo prevadzkované
v stilade s ndvodom na pouZitie.

17.Pri detekcii akychkolvek vonkajsich predmetov a predmetov
v elektrickom ndstroji, napriklad oblazky, piesok, hmyz atd'.

18.Pri vymene nahradnych dielov, ako sd grafitové kefky,
loziskd, pocas zarucnej doby.

19.Zéruka sa nevztahuje na: batérie a nabijacky s trvanim zaruky
Sest mesiacov.

20.Zéruka sa nevztahuje na preventivnu Udrzbu v servisnych
strediskach (Cistenie, umyvanie, vymena kief, pasov , mazanie).

21.Ak sa informécie uvedené na zaruénom listu nezhoduju s
informéciami na elektrickom néstroji.

Pri nakupe bol elektricky nastroj skontrolovany a bol prijaty v perfektnom technickom stave, v perfektnom vzhl'ade bez viditelného

poskodenia, plne vybaveny podla jeho popisu.

Som oboznameny s podmienkami pouZivania a zaruénymi podmienkami a sdhlasim s nimi.

DATUM PRIJATIA DATUM VYDANIA

OPIS OPRAVY PODPIS
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KARTA GWARANCYJNA

Nazwa produktu:

Model:

Numer seryjny:

Data sprzedazy:

Podpis spr

Numer seryjny karﬁ.«:

Oswiadczam, ze produkt otrzymatem sprawny, bez widocznych uszkodzen, kompletny, sprawdzony w mojej obecnosci. Nie mam
zastrzezen co do jakosci towaru, zapoznatem sig i zgadzam sig z warunkami uzytkowania oraz obstugi gwarancyjnej.

Pelne imie i nazwisko kupujacego

Podpis kupujacego

Glowne postanowienia

+ W calym okresie gwarancji Nabywca ma prawo do bezptatnej
naprawy produktu w przypadku wadliwego dziatania
wynikajagcego z wad fabrycznych (lista wad niebedacych
wadami fabrycznymi znajduje sie w Zataczniku nr 1).

+ Naprawy i przeglady serwisowe elektronarzedzi w okresie
gwarancyjnym musza by¢ wykonywane w autoryzowanych
punktach serwisowych.

+ Bez  dostarczenia  karty  gwarancyjnej lub w
przypadkuniewtasciwie wystawionej karty ~gwarancyjnej
i braku podpisu Nabywcy oraz jego akceptacji warunkéw
gwarancji - naprawa gwarancyjna nie bedzie dokonywana.
Gwarancja nie obejmuje regulacji, czyszczenia i innych
czynnosci konserwacyjnych elektronarzedzi.

+ Towar podlega zwrotowi lub wymianie pod warunkiem
spetnienia nastepujacych warunkéw: towar jest kompletny, nie
sg uszkodzone opakowanie, oznaczenia i metki producenta,
towar nie byt uzywany, co okresla sie poprzez ekspertyze.

Gwarancja nie s3 objete:

+ Urzadzenia, ktére byty uzytkowane niezgodnie z dotaczona
instrukcja obstugi, w tym przypadku réwniez w przypadku
uzycia niezalecanych przez producenta materiatow
eksploatacyjnych (narzedzia robocze, oleje, $wiece, opony,
faricuchy) oraz na urzadzenia, ktore w okresie gwarancyjnym
zostaty poddane samodzielnej naprawie lub demontazu;

+ Urzadzenia posiadajace wady i uszkodzenia, spowodowane

Gwarancja nie s3 objete:
i czesciach;

+ Urzadzenia, ktére byly uzytkowane niezgodnie z dotaczong
instrukcja obstugi, w tym przypadku réwniez w przypadku
uzycia niezalecanych przez producenta materiatow
eksploatacyjnych (narzedzia robocze, oleje, $wiece, opony,
faricuchy) oraz na urzadzenia, ktére w okresie gwarancyjnym
zostaty poddane samodzielnej naprawie lub demontazu;

+ Urzadzenia posiadajagce wady i uszkodzenia, spowodowane
zewnetrznymi czynnikami, takimi jak nieostrozne obchodzenie
sie czy kleskami zywiotowe;

+ Urzadzenia z uszkodzeniami powstalymi z przyczyn
niezaleznych od producenta, takimi jak: stosowanie
paliwa niespetniajgcego norm jakosciowych, stosowanie
nieodpowiedniej jako$ci mieszanki paliwowo-olejowej;

+ Urzadzenia, posiadajagce  uszkodzenia  spowodowane
wnikaniem ciat obcych, cieczy, a takze zatkaniem otworéw
wentylacyjnych, kanatéw paliwowych i olejowych, dysz
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+ Urzadzenia,

zewnetrznymi czynnikami, takimi jak nieostrozne obchodzenie
sie czy kleskami zywiotowe;

Urzadzenia z uszkodzeniami powstalymi z przyczyn
niezaleznych od producenta, takimi jak: stosowanie
paliwa niespetniajagcego norm jakoSciowych, stosowanie
nieodpowiedniej jakosci mieszanki paliwowo-olejowej;
posiadajace  uszkodzenia ~ spowodowane
wnikaniem ciat obcych, cieczy, a takze zatkaniem otworéw
wentylacyjnych, kanatow paliwowych i olejowych, dysz
gaznika;

Urzadzenia, ktdre pracowaly z przecigzeniami (pitowanie
tepym faricuchem, brak ostony ochronnej, dtugotrwata praca
bez przerwy na maksymalnych obrotach), co doprowadzito do
zacierania/zatarcia sie zespotu cylinder-ttok;

+ Urzadzenia uzywane z wiaczonym bezwtadno$ciowym

hamulcem tanicucha;

+ Urzadzenia, w ktdrych uzwojenia wirnika i stojana ulegly

awarii w tym samym czasie;

+ Urzadzenia ze stopionymi cze$ciami wewnetrznymi lub

+ Urzadzenia,

wypaleniami na ptytkach elektronicznych;

ktére posiadajg uszkodzenia elementéw
obwoddéw wejsciowych (warystor, kondensator), bedace
konsekwencja oddzialywania szumu impulsowego z sieci
zasilajacej;

+ Urzadzenia z duza iloscig kurzu na wewnetrznych elementach

gaznika;

+ Urzadzenia, ktére pracowaly z przecigzeniami (pitowanie

tepym taricuchem, brak ostony ochronnej, dtugotrwata praca
bez przerwy na maksymalnych obrotach), co doprowadzito do
zacierania/zatarcia sie zespotu cylinder-ttok;

Urzadzenia uzywane z wigczonym bezwtadnosciowym
hamulcem taricucha;

+ Urzadzenia, w ktdrych uzwojenia wirnika i stojana ulegly

awarii w tym samym czasie;

+ Urzadzenia ze stopionymi czeSciami wewnetrznymi lub

wypaleniami na ptytkach elektronicznych;

+ Urzgdzenia, ktdre posiadaja uszkodzenia elementow obwodow

wejsciowych (warystor, kondensator), bedace konsekwencjg
oddziatywania szumu impulsowego z sieci zasilajacej;

+ Urzadzenia z duzg iloscig kurzu na wewngtrznych elementach

i czesciach;




v I

Zewnetrzne uszkodzenia czesci obudowy, uchwytu, oktadziny,
przewodu zasilajgceqgo i wtyczki

Niewtasciwe uzycie, upadek, uderzenie

Skrzywienie wrzeciona (bicie wrzeciona podczas obrotu)

Uderzenie wrzeciona

Uszkodzona blokada tarczy i obudowa przektadni w szlifierkach
katowych, slady pozostawione bolcem blokady wrzeciona na
duzym kole zebatym

Niewtasciwe uzytkowanie

Otwory wentylacyjne sg zablokowane przez kurz, widry imtrzne,
przedostanie sigCieczy, ciat obcych do produktu

Nienalezyta obstuga produktu, brak pielegnacji i konserwacji

Korozja powierzchni metalowych produktu

Niewtasciwe przechowywanie

Uszkodzenia od ognia, agresywnych substancji (zewnetrzne)

Kontakt z otwartym ogniem, substancjami agresywnymi.

Elektronarzedzie otrzymane w stanie roztozonym

Uzytkownik nie ma prawa do demontowania narzedzia w
okresie gwarancyjnym

Elektronarzedzie zostato wcze$niej zdemontowane poza centrum
serwisowym (nieprawidtowy montaz, uzycie nlewla_smweqo oleju,
nieoryginalne czesci zamienne, niestandardowe tozyska itp.)

Naprawy elektronarzedzi w okresie gwarancyjnym musza by¢
wykonywane w autoryzowanych punktach serwisowych

Uzywanie narzedzia do innych celéw niz opisane w instrukcji

Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania

Stosowanie akcesoriéw, materiatéw eksploatac_yjn{yc,h i czesei
nieprzewidzianych w instrukcji obstugi narzedzia (fancuchy,
opony, pity, przecinaki, brzeszczoty, sciernice), mechaniczne
uszkodzenia narzedzia

Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznej pracy i uzytkowanja
urzadzenia, prowadzace do przecigzenia lub uszkodzenia

Uszkodzenia lub zuzycie wymiennych czesci narzedzi (uchwyty,
wiertta, pity, noze, tancuchy, regulowane wierice pit tancuchowych,
sciernice, nakretki dociaggajace w mechanizmie korbowym, )
ostony ochronne, platformy szlifierskie, wsporniki strugarki, tuleje
zaciskowe, akumulatory)

Naturalne zuzycie spowodowane dtugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Uszkodzenia czesci zuiywaj?quch sie (szczotki weglowe, paski
zebate, kota pasowe, uszczelki gumowe, uszczelnienia ofe]owe,
rolki prowadzace)

Naturalne zuzycie spowodowane dtugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Zuzycie czesci przy braku na nich wad fabrycznych

Normalne zuzycie czesci podczas diugotrwatego uzytkowania
narzedzia

Spiekanie sig uzwojen wirnika i stojana, stopienie, spalanie lamel
komutatora. Jednoczesna awaria wirnika i stojana, jednolita
zmiana koloru uzwojen wirnika lub kolektora (w tym przypadku
wigcznik moze ulec awarii

Diugotrwata praca z przecigzeniem, niedopasowaniem
parametrow sieci, niedostatecznym chtodzeniem z powodu
zanieczyszczenia produktu

Awaria uzwojen wirnjka, Nie posiada uszkodzer mechanicznych
oraz $ladow przeciazenia. Cewki stojana nie sg uszkodzone i
majg takg sama rezystancje

Narzedzie zostato upuszczone lub uderzone (nieostrozne
obchodzenie sig).

Mechaniczne uszkodzenie izolacji wirnika |ub stojana
spowodowane zanieczyszczeniem lub wnikaniem ciat obcych.

Nieprawidtowe zamocowanie narzedzia, wybér narzedzia lub
trybu pracy.

Zuzycie zeb6w zebnika wrinika i zebatego kota napedowego
(smarowanie nje dziata ** lub jego brak; zebnik wirnika posiada
niebieskawy odcien

Nieprawidtowe zamocowanie narzedzia, wybér narzedzia lub
trybu pracy.

Réwnomierne i nieznaczne zuzycie zebdw zebnika i zebatego kota
napedowego podczas intensywnej eksploatacji.

Naturalne zuzycie spowodowane diugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Uszkodzenie wirnika, stojana, obudowy spowodowane awarig
tozysk wirnika

Nieostrozna obstuga i brak dbatosci o produkt

Mechaniczne zuzycie komutatora (powyzej 0,2 mm od $rednicy)

Intensywne uzytkowanie produktu

Iskrzenie na komutatorze z powodu zuzytych szczotek (dtugosé¢
szczotki mniejsza niz podana w |nstrukc;|¥

Nieterminowa wymiana szczotek weglowych (naruszenie
warunkow eksploatacji i kontroli)

Mechaniczne uszkodzenie szczotek (moze doprowadzi¢ do awarii
wirnika i stojana

Przetaczenie w trakcie pracy urzgdzenia kierunku obrotow,
trybu pracy lub biegu, upuszczenie czy uderzenie urzadzenia

Zuzycie szczotek weglowych

Naturalne zuzycie spowodowane dtugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu.

Uszkodzenia wirnika lub stojana z powodu zakleszczenia
narzedzia roboczego

Praca bez smarowania lub uzycie smaru niespetniajgcego
wymagan

Uszkodzenije wigcznika wraz ze stojanem, wirnikiem z powodu
przecigzenia

Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania

Uszkodzenia wtacznika (brak mozliwosci zmian}{ predkosci) z
powodu réznego rodzaju zanieczyszczen pokretta requlacyjnego

Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania, brak dbatosci o
produkt

Mechaniczne uszkodzenie wigcznika, zespotu elektronicznego

Niedbate uzytkowanie produktu

Zuzycie zebow przektadni (niewtasciwy olej**)

Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania

Zuzycie tozysk $lizgowych

Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania

Uszkodzenje przektadni z powodu nieﬁrzestrzegania_ terminéw
konserwacji i przegladow serwisowych podanych w instrukcji
obstugi (smar przekfadni nie byt wymieniany).

Nadmierne obcigzenie lub naturalne zuzycie

Peknigcie lub zuzycie paska zgbatego

Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania

Wygiety lub zuzyty wodzik w wyrzynarce

Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania
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Sciete zeby tloczyska pompy, zablokowany naped pompy oleju u%';%‘gg"Z'g\,?:rztfc"ﬁ%;oiwsatmﬁib oleju niespetniajacego

Uszkodzenia, ktdre zostaty spowodowane dalszym uzytkowaniem

urzadzenia, w ktorym wczesniej stwierdzono inne uszkodzenia Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania
Uszkodzenie przewodu zasilajacego lub wtyczki Nieprzestrzeganie zasad uzytkowania
Wygiety wat wirnika (bicie watu wirnika podczas obracania) Przecigzenie lub zablokowanie uchwytu podczas pracy

**bNiewIas'ciwy olej - olej nienadajgcy sie do uzytkowania, olej ktéry zmienit kolor, jest zanieczyszczony czgstkami metali i innymi ciatami
obcymi.

WYKONAWCA
(nazwa i adres centrum _ SERWISANT DATA NAPRAWY PODPIS
serwisowego, jego pieczec)
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TAPAHLUUOHEH TAJIOH

HaumeHoBaHue Ha usgenuero:

Mopgenb:

Ne Cepus

[laTa Ha npofox6a:

Marasun/[iucTpubyTop:
Mpopasay:

Wme Ha KynyBay (Gupma):

TapaHUMOHHUAT CPOK Ha HHCTPYMeHTa e 24
OT TbproBcKaTa Mpexa.

3a ¢u

nMuyamn 12

3a lopua NWUa, OT AaTaTa Ha npopaxo6a

CpoKbT Ha ekcnioaTalus Ha MHCTPYMeHTa e 3 roAW Hu OT AaTaTa Ha npop,a)KﬁaTa.
[o BpeMe Ha rapaHLMOHHNA Nepuoj, CO6CTBEHMKBT UMa npaBo Ha 6esnnarteH PEeMOHT Ha NpoAayKTa npu Bb3HUKHANN HEM3NpaBHO-

CTKW B pe3ynTaT Ha NPOU3BOACIBEHU ,qed)eKTM.

l'apauuuu'ra He BaXu 3a cnefiH1Te Cnyvyau:

HecnasBaHe OT CTpaHa Ha HOTpeﬁMTeﬂﬂ Ha UHCTPyKLMuTE 3a
eKkcnnoarauua v HenpaBuiHa yn0Tpe6a Ha ypena;

Hann4ynetTo Ha MeXaHU4yHu nospenu, NYyKHaTUHU, CTPYXKK U
nospeau, NPpUYUHEHU OT U3naraHe;

Ha arpecuBHa cpepa W BUCOKW TeMnepaTypy, KakTo u npu
nonagaHe Ha Yy)XAu Tena BbB BEHTUNALMOHHW- Te OTBOPYU Ha
MHCTPYMEHTA;

HeW3npaBHOCTW B Pe3yNTaT Ha HOPManHO W3HOCBaHe Ha
npoAYyKTa;

Heu3npaBHOCTW, Bb3HUKBALLW B pe3ynTaT Ha npeToBapBaHe,
KOEeTO BOAM A0 NOBpefa Ha ABUraTens uiu Apyru KOMMOHeH-
TH 1 yacTy;

* BbPXY U3HOCBALLYM CE YacTH (TYMEHMW YMTbTHEHWS, 3alLUTHM
Kanauu W Ap.), CMeHsieMu akcecoapyu (HOXOBe, 606WHM,
KonaHm);

MpU OMKUT 3a CAMOCTOSITEIEH PEMOHT U CMa3BaHe Ha UHCTPY-
MEHTa N0 BPEME Ha rapaHUMOHHUA NepuoA, NosHaBalo ce
Hanpumep NooApPackBaHUA UK BATOHATUHN MO OCHOBUTE
WAN YaCTUTE Ha KPENEeXHUTE eNeMeHTH;

npu U3non3BaHe Ha HUCKOKaYeCTBEHO Macno u 6eH3NH;

npu N1 1 Nca Ha AOKYMEHT, MOTBbPXKAABaLY MOKynkaTa Ha
[NafieHoTO U3fenue (kacosa 6enexka, pakTypa v T.H.).

Fapauuuouuum’ CPOK ce yAbJjiXKaBa 3a nepuopa Ha I'IpECTOﬁ Ha ypeja B rapaHLMOHeH CepBU3 3a PEMOHT.

Crokata e nony4yeHa s AOGPO CbCTOfIHME, 6e3 BHAUMKU B MbAHa

B Moe npucbCTBMe, HAMAM MPETEHLUM MO OTHOLIEHME Kaye-
CTBOTO Ha CTOKKTE. MpoyeTax 1 CbM CbrNaceH C ycnoBusTa 3a
rapaHLMOHHO 00CNyXBaHe.

Yn. 112. (1) Mpn HecboTBETCTBME HA NOTPe6 W Ten C Karta
CTOKa C ,0roBOpa 3a NPoAaxe6a NoTpeduTeNsT MMa Npaso Aa
npeasiBY peknamalys, KaTo noucka oT npogasaya Aa npu sefie
cTOKaTa B COOTBETCTBME C JOroBOpa 3a NPogaxoa.

B TO3M CNyyail NOTPEGUTENAT MOXe Jia M361pa MeXAy U3Bbp-
LWBaHe Ha PEMOHT Ha CTOKaTa WK 3aMsiHaTa il C HOBA, OCBEH
aKo TOBA € HEBB3MOXHO WM M3OBPaHUAT OT HEro HauuH 3a
00e3LLeTeHNe e HENPONOpLUOHaNeH B CPaBHEHWE C APYTHs.

(2) CmsTa ce, ye AafieH HauMH 3a 06e3LUeTsBaHe Ha noTpe6u-
TeNs e HenponopLMOHaneH, ako HeroBOTO U3NoN3BaHe Hanara
Pa3xoAy Ha NpojiaBaya, KOHTO B CPAaBHEHME C APYTUst HAYMH Ha
obesLLeTsBaHe Ca HepasymMuu, KaTo ce B3emat npef BUA;:

1. CTOWHOCTTa Ha NOTPebUTENcKaTa CTOKa, ako HAMaLUe 11 1 nca
Ha HECLOTBETCTBUE;
2.3HaYMMOCTTa Ha HECHOTBETCTBMETO;
3.Bb3MOXHOCTTA /13 C& NPEANOXM Ha NOTPEGUTENS APYT HAYNH
Ha 00e3LeTsABaHe, KONTO HE e CBbP- 3aH CbC 3HAYUTENHY Hey-
no6cTBa 3a Hero. Yn. 113. (1) Korato noTpe6utenckara cToka
He CbOTBETCTBA Ha [0rOBOPA 3a NPOAAX6a, NpoJaBaybT e ANb-
XEH Aia 1 NpW BefJie B COOTBETCTBIE C A0r0OBOpa 3a NPoAaxoa.
(2) NpuBexpaHeTo Ha NOTpebUTENCKaTa CTOKA B COOTBETCTBUE
C JloroBopa 3a npofaxba Tpssa fia Ce U3BbPLIN B pam KuTe
Ha efiH MeceLl|, CYUTaHO OT NpeAsBABAHETO Ha peknamaumusaTa
0T NOTpeouTens.

(3) Cnea n3TMYaHeTO Ha Cpoka Mo aj. 2 noTpebuTensT uma
NpaBo Ja pasBany f0rosopa 1 ja My 6bjie Bb3CTaHOBEHA 3a-
nnateHara cyma Uy Aa ucka HamansiBaHe Ha LieHaTa Ha
noTpeouTenckara cToka corgacHo un. 114.

4) [puBexXAaHeTo Ha NOTpeduTeNCcKaTa CToka B COOTBETCTBUE
C /loroBopa 3a npoAaxoa e 6e3nnaTHo 3a notpe6utens. Toi He
ABIKM Pa3xoAy 3a ekcnefupaHe Ha noTpebuTesnckara cToka
WNW 32 MaTepuan u 1 TpyA, CBbP3aHu C PEMOHTa i, U He TpsiBa
;ga noHacs 3HaYnTeNHu Heyao06CTBa.

(5) MoTpebuTenaT MOXe Aa UCKa U 06e3LeTeHne 3a NpeTbpre-
HUTE BCNEACTBUE HAa HECHOTBETCTBU- €TO BPEAH.

Un. 114. (1) MNpu HecbOTBETCTBUE HA NOTpE6UTENCKATa CTOKA
C A0roBopa 3a npoAaxoa 1 Korato no- TPeGUTENST He e yA0B-
NeTBOPEH OT peluaBaHeTo Ha peknamaunsTa no un. 113, Tou
1Ma NpaBo Ha U360p MeXAy efiHa OT C/IefiHUTE Bb3MOXHOCTH:
1. pa3BansiHe Ha JOroBopa U Bb3CTaHOBfABaHe Ha 3annaTeHarta
OT Hero cyma;

2. HaManABaHe Ha LieHaTa.

(2) NoTpebuTensT He MOXe Aia NPeTeHANpPa 3a Bb3CTaHOBsABaHE
Ha 3ansaTeHaTa cyma Wiau 3a HaMansBa- He LieHaTa Ha CTOKaTa,
KOraTo TbproBeLbT ce cbrnacu fa 6bje U3BbplUEHa 3aMsAHa
Ha noTpe6UTencKaTa CToKa ¢ HoOBa UK Aa Cenomnpask CToKaTa
B PaMKMTE Ha euH MeceL, OT NpeAsBABaHe Ha peknamaumusaTa
0T NOTpeobuTens.

(3) TbproBeubT e ANTbXEH Aa YAOBNETBOPU UCKaHe 3a pa3Bans-

He Ha ;0roBOpa 1 Aia Bb3CTaHOBM 3ana- TeHaTa oT NoTpesuTe-
NS CyMa, KoraTo C/ej KaTo e y0BNeTBOpUA Tpu
pekiamaLym Ha NoTpe6UTeNs Ypes U3BbPLLIBAHE HA PEMOHT Ha
€[1Ha ¥ CbiLja CTOKA, B paMKMTE Ha CPOKa Ha rapaHLusTa no un.
115, e HanuLe cnefipallya NofBa Ha HECbOTBETCTBME Ha CTOKa-
Ta C flOroBOpa 3a Npofaxoa.
(4) ToTpe6uTenaT He MOXe Aa NpeTeHAMpa 3a pasBansHe Ha
AOroBopa, a KO HECbOTBETCTBUETO Ha NO- TpeduTesnckara cToka
C joroBopa e HeaHauntenHo. Yn. 115. (1) oTpe6utenst moxe
Aa ynpaxHu NpaBoTO C1 MO TO3M pa3fden B CPOK A0 ABe roau
HM, CYNTAHO OT JOCTABAHETO Ha NOTPeO UTeN C KaTa CTOKa.
(2) CpokbT no an. 1 cnupa Aa Teye npe3 BpeMeTo, HEOGXOAUMO
3a nonpaBKaTa UM 3aMsHaTa Ha noTpe- Gitenckara cToka uiam
33 NOCTUraHe Ha CropasymMeHne Mexay npoAasaya u noTpedu-
TeNs 3a pellaBaHe Ha cnopa.
(3) YnpaxHsiBaHeTo Ha NpaBoTO Ha MoTpe6uTens no an. 1 He
€ 00BbP3aHO C HUKAKbB [PYr CPOK 3a rpe- AfBSBAHE Ha UCK,
Basnmqeu 0T CpoKa no an. 1.

nojnMca Cu Noj Tesan rapaHLMOHHN ycnoBua BbB Bawara
l'apaHuMOHa KapTa CTe MOTBbPAMAM, Ye: CTe 3anos3HaT C
npaBufaTa 3a ekcnjoatauus M ycnoBuATa Ha rapaHuusTa.
Tpu nokynkata, u3aen1eTo e 6Und NpoBEPeHo U ce Hamupa B
NbJIHA TEXHUYECKA U3NPaBHOCT, UMa Ge3ynpeyeH BbHILEH BUA
1 0TrOBapsA Ha OnucaHaTa KOMMNeKTaLms.
['apaHLMOHHMAT CPOK Ha MHCTPYMeHTa e 24 meceua 3a GuUsn-
Yecku nuua 1 12 mecewa 3a OPUANYECKM NNLA, OT AaTaTa Ha
npoAaxea oT TbProBckaTa Mpexa.
CpOKbT Ha eKcnjoaralus Ha MHCTPYyMeHTa e 3 rofn Hu oT fa-
TaTa Ha Npojaxoara.
Mo BpeMe Ha rapaHUMOHHUS NepUOA, COBCTBEHUKDLT WUMa
npaBo Ha 6e3nnaTeH PeMOHT Ha MPOAYKTa NpU Bb3HUKHANN
HEeM3NpaBHOCTM B Pe3ynTaT Ha NPON3BOACTBEHM AedeKru.
['apaHLuATa He BaXu 3a CefiHNTe cnyyau:
*HecnasBaHe OT CTpaHa Ha NOTPeGUTeNs Ha MHCTPYKuuuTe 3a
ekcnnoatauns U HenpaBuHa ynoTpeba Ha ypeaa;
*Ha/IMuNeTO Ha MEeXaHWYHW MOBPEeAM, NYKHATUHN, CTPYXKKN U
noBpeay, NPUYMHEHN OT anaraHe
Ha arpecuBHa cpefa W BMCOKW TemnepaTypW, Kakto v npu
nonajaHe Ha YyXAl Tena BbB BEHTUNALMOHHM- Te OTBOPU Ha
MHCTPYMEHTA; *Hen3npaBHOCTM B pPe3ynTaT Ha HOpManaHo W3-
HOCBaHe Ha NPOAYKTa; *HeM3NpaBHOCTM, Bb3HUKBALLW B pesyn-
TaT Ha NpeTOBapBaHe, KOETO BOAM 0 NMOBPefa Ha BUraTens
MW APYri KOMMOHEHTU 1 YacTy;
*BbPXY U3HOCBALLYYM Ce YACTH (TyMEHI YITbTHEHWS, 3aLYMUTHM Ka-
nauy i ap.), CMeHsieMu akcecoapu (HOXoBe, 6061HI, KonaHm);
*NpN ONMUT 3@ CAMOCTOATENIEH PEMOHT W CMa3BaHe Ha MHCTPY-
MEHTa N0 BpEME Ha rapaHLMOHHMA Nepuoj, NosHaBaljo ce
Hanpumep nooApackBaHUs WM BANBOHATMHW MO OCHOBUTE
MW YacTUTe Ha KPenexHuTe enemMeHTy;
*NPV M3NON3BAHE HA HUCKOKAYECTBEHO Maco 1 GeH3NH;
*NPN N1 Nca Ha JOKYMEHT, NOTBbPX/aBall, NoKynkaTa Ha aaje-
HOTO M3genve (kacoBa 6enexka, pakTypa u T.H.).
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*NpY U3Mon3BaHe Ha HUCKOKAYeCTBEHO Macno 1 BeH3NH;
*NPW N 1 Nca Ha JOKYMEHT, NOTBbPX/AaBall, NoKynkaTa Ha aje-
HOTO U3fenue (kKacoBa 6enexka, hakTypa u T.H.). .
'apaHLMOHHMAT CPOK Ce yAb/KaBa 3a nepuopa Ha npecToi Ha
e/1a B rapaHLMOHEH CePBM3 3@ PEMOHT.
TOKaTa e noslyyeHa B AOOPO CHCTOSHME, 63 BUANUM 1 NOBpe-
1, B Mb/IHA OKOMMNEKTOBKa, NPOBEpeHa
MOe MpUCHCTBUE, HAMAM NMPeTeHLMU MO OTHOLLEHWEe Kaye-

CTBOTO Ha CTO KUTe. [IpOYETOX M CbM CbIIaceH C ycroBusTa 3a
rapaHL& OHHO 06CNYXBaHe.
Un. 112. (1) Mpu HeCHOTBETCTBUE Ha NoTpe6uTenckata cToka
c AoroBopa 3a npoAax6a noTpebuTeNsT UMa npaBo fa npe-
AfBN peknamauys, Kato noucka oT npojaBava Aa npu Befe
CTOoKaTa B CbOTBETCTBME C [OroBopa 3a npojaxea. B To3u
CAlyyail NOTPe6UTENST MOXeE 1a N361Ppa Mexly N3BbPLIBAHE Ha
PeMOHT Ha CToKaTa U1 3aMsiHaTa ii C HOBa, OCBEH ako TOBA e
HEBB3MOXHO UMW N36PAHMAT OT HEro HauMH 3a obeslLeTeHue e
HENponopLNOHaNeH B cpaBHeHME C ApYrus.
(2) CmaTa ce, Ye pajieH HauMH 3a 0be3LeTABaHE Ha NoTpe6u-
TeNs e HeNnpoMopLMOHaneH, ako HeroBoToO U3MNoN3BaHe Hanara
pasxoAu Ha NpojjaBaya, KOHTO B CPaBHEHMWE C APYris HaYMH Ha
obeslLeTABaHe Ca HepasymMuu, KaTo ce B3emat npef BUj;
1 .CTOWHOCTTa Ha noTpebuTesncKkaTa CTOKa, ako HAMalue nunca
Ha HeCbOTBETCTBUE;
2. 3HAYNMOCTTa Ha HECHOTBETCTBUETO;
3. Bb3MOXHOCTTa fja Ce NPeAsIoXu1 Ha NoTpeduTens Apyr Ha-
YMH Ha 06e3LueTsBaHe, KONTO He e CBbP- 3aH CbC 3HAUNTENHN
Heypo6eTBa 3a Hero. Yn. 113. (1) Korato norpebutenckara
CTOKa He CbOTBETCTBA Ha J0roBOpa 3a Npofax6a, NpofaBaybT
e .qng»«en [ia . Npu Befie B CbOTBETCTBME C J0roBopa 3a npo-
axoa.
@2) lpuBeXpaHeTo Ha NOTpeGUTeNcKaTa CToka B CbOTBETCTBUE
C jloroBopa 3a npofax6a TpsabBa fja ce M3BbPLLM B PaMKUTE Ha
e[\H MeceL|, CYMTaHO OT NpeAsBABaHETO Ha peknamauusTa ot
noTpe6uTens.
Cnep n3TUYaHeTO Ha cpoka Mo an. 2 noTpe6uTenst uma
npaBo Aa pa3Banu [OroBopa U Aa My Objie Bb3CTaHOBEHa 3a-
nnaTeHaTa cyma Uam a ucka HamansiBaHe Ha LieHaTa Ha
noTpe6uTenckarta cToka cbriacHo un. 114.
(4) TipuBexpaaHeTo Ha MOTpeGUTENCKaTa CTOKa B CHOTBET-
CTBME C [OroBOpa 3a NpofjaxK6a e 6e3 nnat Ho 3a NoTpeduTens.
Toit He Ab/XM pasxoAy 3a eKcnefupaHe Ha noTpebuTenckara

OATA HA NPUEMAHE

[AATA HA 3ABbPLUBAHE

OMUCAHUE HA PEMOHTA

CTOKa MW 3a MaTepuan u v TpyA, CBbP3aHu C PeMOHTa i, U He
TEHﬁBa 1 NOHAcs 3HaYMTeNHU HeyA00CTBa.
(5) NMoTpe6 1 TenaT MoXe fAa UCKA U 0OE3LLETEHNE 33 NPETHP-
NEeHUTe BCIeACTBIME HAa HECHOTBETCTBU- €TO Bpeay.
Yn. 114. (1) Tlpu HecbOTBETCTBUE Ha NOTpe6UTENCKATA CTOKA
C ,0roBopa 3a NpoAaxba 1 Korato no- TPEGUTENAT He e yA08-
NeTBOPeH OT pellaBaHeTo Ha peknamauusTa no un. 113, Toil
1IMa NpaBo Ha U360p Mexay efiHa 0T CNeJiHNUTE Bb3MOXHOCTH:
1. pasBansiHe Ha ,OroBopa i Bb3CTaHOBSIBaHe Ha 3annateHara
OT Hero cyma;
2. HamanfBaHe Ha LieHaTa.
(2) MoTpe6 W TensT He MOXe fa MpPeTeHAMpa 3a Bb3CTaHO-
BSiBaHe Ha 3anjaTeHaTa cyma Wiy 3a HamansBa- He LieHaTa Ha
CTOKaTa, KoraTo ThproBeL{bT ce Cbrnacu fa 6bje U3BbpLIeHa
3aMsHa Ha NOTpe6UTeNnckara CToka c HoBa UK Aa cenonpasu
CTOKaTa B paMKMTE Ha eMH MeceL, OT npeAsBsiBaHe Ha pekna-
MaL_i_MﬂTa OT noTpe6uTens.
(3) ToproBewbT e ANTbXEH Aia YA0BNETBOPU UCKaHE 3a pa3Bans-
HE Ha J0roBopa 1 ia Bb3CTaHOBM 3anna- TeHaTa 0T NoTpebuTe-
Nl CyMa, KOraTo CNef KaTo e y,0BNeTBOpUN TPy
pekfamauun Ha noTpebuTensi Ypes M3BbPLIBAHE HAa PEMOHT Ha
€[lHa W cblya CTOKA, B PaMKUTe Ha CPOKa Ha rapaHuusTa no
un. 115, e Hanuue cnefjBalia NosiBa Ha HeCbOTBETCTBUE Ha
CTOKAaTa C J0roBopa 3a npopaxoa.
(4) MoTpe6uUTensT He MOXe Aa NpeTeHAMpa 3a pasBansiHe Ha
[I0roBopa, ako HeCbOTBETCTBUETO Ha NMO- TpebuTenckaTa cToka
C f0roBopa e HeaHaunTenHo. Yn. 115. (1) Motpe6utenat moxe
[fia ynpaXKH1 NpaBoTO CH1 M0 TO3M pa3fieN B CPOK A0 ABE FTOANHM,
CYMTaHO OT AOCTABAHETO Ha NOTpebuTencKaTa CTokKa.
(2) CpokbT N0 an. 1 cnupa fa Teye nNpes BpEMETO, HEOGXOAUMO
33 nonpaeKaTa Ui 3amMsiHaTa Ha noTpe- 6UTenckara cToka uam
33 NOCTUraHe Ha criopasyMeHue Mexay npofiaBaya i notpeéu-
TeNs 3a pellaBaHe Ha cropa.
(3) YnpaxHsiBaHeTO Ha NPaBOTO Ha NOTPe6uTens no an. 1 He
€ 06BbP3aHO C HUKaKbB Aﬁ)yr CpOK 3a rpe- AsBsIBaHe Ha UCK,
Easnuqu 0T cpoKa no an. 1.
noAnMca Cu noj Tesu rapaHLMOHHK ycnoBus BbB Bawara

l'apaHuMoHa KapTa CTe MOTBbPAMAM, Ye: CTe 3anosHaT C
npaBufaTa 3a ekcnioaTtauus M yCnoBusTa Ha rapaHuusTa.

pu nokynkarta, U3fienneto e 6110 NPOBEPEHO 1 ce Hamipa B
Mb/IHA TEXHUYeCKa U3NPaBHOCT, UMa 6e3ynpeyeH BbHLUEH BUJ,
1 0TrOBaps Ha OnuUcaHaTa KOMMNeKTaLus.

noanuc

I'Ipop,asaqu 0TroBaps He3aBUCUMMO OT npejcTaBeHaTta T'b%FOBCKa rapaHuus 3a nuncaTa Ha CbOT- BETCTBUE Ha HOTpeﬁMTEHCKaTa

CTOKa ¢ AoroBopa 3a npofAax6a cbriacHo un. 112-115 o133M.

BEM RETAIL GROUP SRL
CERTIFICAT DE GARANTIE SI CALITATE

Produs

Model

Seria de fabricatie.

Facturanr. / Data

Semnatura si stampila vanzatorului

Semnatura cumpdratorului

din localitatea

Vandut prin societatea.

str nr

Termenul de garantie comercial este de 24 luni de la vanzarea din magazin.

Tel. cumpérator.

Data cumparérii produsului
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Tel. cumpdrator

Data cumpdrarii produsului

Departamentul de service:
com. Tunari, jud. llifov
Sos. de Centura nr. 2-4
tel.: 0741 236 663
www.elefant-tools.ro

Nr.

Data inregistrarii
reclamatiei
consumatorului

Data solutiondrii
reclamatiei

Reparatie executata /
piese inlocuite

Prelungirea termenului
de garantie a
produsului

Garantia acordata
pentru lucréri de
service

Numele si semnatura
depanatorului

Semnatura
consumatorului

ATENTIE! ACEST PRODUS A FOST FABRICAT NUMAI PENTRU UZUL
CASNIC, NU PENTRU OPERATII INDUSTRIALE

ATENTIE! RESPECTATI INTOCMAI INSTRUCTIUNILE DIN MANUALUL DE
UTILIZARE AL PRODUSULUI!

FABRICAT INR.P.C.
IMPORTATOR
S.C. BEM RETAIL GROUP S.R.L.
Romania, Str. Avram lancu nr.38
Orasul Otopeni, jud. llfov
Departamentul de service:
(+40) 741 236 663
Departamentul de vanzari:
(+40) 741114191
e-mail: bem_retail_group@yahoo.com
www.elefant-tools.ro

FABRICAT INR.P.C.
IMPORTATOR
S.C. “BEM INNA”" S.R.L.
MD-2023, Republica Moldova
Mun Chisinau, str. Uzinelor 1
Departamentul de vanzari:
(+373) 221921180
(+373) 68 411 711
Centru de deservire tehnica:
(+373) 68 512 266
(+373) 79912 266
e-mail:masterbem@mail.ru
Web:www.instrumentmarket.md
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Termék megnevezése:

Modell:

Gyartasi szam:

Az eladés datuma:

Az elado aldirasa:

A jotallasi jegy sorszama:

A terméket miikodoképes allapotban, I4thaté sériilések nélkiil, komplett készletben, jelenlétemben ellendrizve vettem &t. Az &ru
mindségére nincs kifogasom, elolvastam és egyetértek az izemeltetési és jotéllasi szolgaltatds feltételeivel.

A vevé neve

A vevé alairdsa

Altaldnos rendelkezések

* A teljes jétallasi idtartam alatt a tulajdonos jogosult a
termeék ingyenes javittatdsara a termék gyartési hibabdl eredé
meghibdsodasa esetén (a nem gyartasi hibdk listajat lasd az
1. Mellékletben).

+ Az elektromos szerszadmok javitdsét és szervizkarbantartasat
a jotallasi id6tartam alatt hivatalos szervizkdzpontokban kell
elvégeztetni.

« Jotéllasi jegy nélkil, illetve abban az esetben, ha a jétallasi
jegy szabalytalanul lett kiallitva és hidnyzik a jétallasi
feltételek elfogaddsérdl szolé Vevd aldirdsa, garanciélis

A jotallas nem terjed ki

Olyan késziilékre, amelyet a hasznalati Gtmutaté eldirasainak
megszegésével lizemeltettek, beleértve a gyartd éltal nem
ajanlott fogyoeszkozok (olajok, gyertydk, gumiabroncsok,
lancok) hasznalatat, valamint olyan késziilékre, amelyen
a jotéllasi idétartam alatt Onjavitdst vagy szétszerelést
hajtottak végre;

Olyan késziilékre, amelynek kiilsé mechanikai hatés, hanyag
kezele’ks vagy természeti katasztrofa okozta karosodasai
vannak;

Olyan késziilékre, amelynek karosoddsait a gyart6tol
fliggetlen okok okoztak, mint pl.: minGségi eldirdsoknak nem
megfelel§ iizemanyag hasznalata, nem megfeleld mingségii
olaj és iizemanyag keverék hasznalata;

Olyan késziilékre, amelynek karosoddsait az idegen targyak,
folyadékok behatoldsa, valamint a szell6z6nyilasok,
lizemanyag- és olajcsatornak, porlasztéfivokak eltomddése
okozta;

Olyan késziilékre, amely tdlterheléssel mikodatt (flrészelés
tompa lanccal, védéburkolat hidnya, hosszd tavd, sziinet
nélkiili m(ikodés maximalis fordulatszamon), ami a henger-
dugattyl csoport kopdsahoz vezetett;

Olyan késziilékre, amekyet bekapcsolt inercidlis lancfékkel
hasznaltak;

Olyan késziilékre, amelynél a forgérész és az allorész
tekercselése egyidejileg meghibdsodott;

+ A megolvadt belsé alkatrészekkel vagy megégett elektronikai

javitasra nem keriil sor.

+ A jotéllas nem terjed ki a szerszam bedllitdsdra, tisztitasara
és egyéb karbantartasara.

+ Az aru visszakiildésének vagy cseréjének feltételei a
kovetkez6k: az druteljes készlete, acsomagolds sértetlensége,
illetve a gyartd jelolése és cimkéi megérzédnek, az aru
Uj és nem hasznalt, ami a szakértdi értékelés soran keriil
megallapitasra.

lapokkal rendelkez6 késziilékre;

Olyan késziilékre, amelyen a bemeneti aramkdrok elemei
(varisztor, kondenzétorg kérosodtak, ami a tadphalézat
impulzuszaj hatdsanak kovetkezménye;

Olyan késziilékre, amelynél nagy mennyiség( por van a belsé
egységeken és alkatrészeken;

Olyan késziilékre, amely a jétallasi idétartam alatt elérte
élettartamanak végét;

Olyan késziilékre, amelynek kérosodésait javitatlan éllapotban
torténd miikodés, szerkezeti mddositasok vagy illetéktelen
személyek vagy szervezetek éltal végzett karbantartasi vagy
javitasi munkalatok okoztak;

Olvashatatlan vagy eltavolitott sorozatszamu késziilékre;

Alkatrészekre ~ és  szerelvényekre: hegeszt6égdkre
és tartozékaikra, elektrodatartokra, bilincsekre,
hegeszt6kabelekre, zsindrokra, lancokra, gumiabroncsokra,
gyertydkra, szirékre, lanckerekekre, tengelykapcsold
alkatrészekre, nyiréfejekre, késekre, tarcsdkra,
meghajtészijakra, lengéscsillapitdkra, flinyiré- és
hofavégépek  alvdzaira, inditdcsoport  alkatrészeire,
akkumulatorokra, szénkefékre, hélozati kébelre, izzokra,
nyométomliékre, moséberendezésekhez és locsolékhoz
valo flavokakra és adapterekre, biztonsagi eszkdzokre,
beleértve az automatikus biztonségi eszkdzoket is, mianyag
fogaskerekekre, adapterekre, valamint olyan alkatrészekre,
?melyek élettartama a késziilék rendszeres karbantartasétol
ligg.

A testrészek, a fogantyd, a boritélemez, a halézati kabel és a
csatlakozd dugo Kiilso sériilései

Nem megfelelé hasznalat, esés, iitddés

Az ors6 meghajlott (az orsé kifutasa forgds kdzben)

Az ors6t ért iit6dés

Sériilt rogzitd és hajtémiihaz a csiszolégépekben, rogzité altal
hagyott nyomok a kipkeréken

Nem megfelel6 hasznalat

A szellézényildsokat por, forgacs stb. elzérja. Erds kiilsé
?S be,IEttJ) szennyezédes, folyadek, idegen testek bejutésa a
ermékbe

Hanyag hasznalat és a karbantartas elmulasztasa

A termék fémfeliileteinek korrézidja

Nem megfeleld tarolas

Tliz, agressziv anyagok okozta kér (kiils6)

Nyilt langgal, agressziv anyagokkal val¢ érintkezés

Az elektromos szerszdmot kordbban a szervizkézponton
kiviil szerelték szét (helytelen dsszeszerelés, nem megfelel§
olaj, nem eredeti potalkatrészek, nem szabvanyos csapagyak
haszndlata stb.)

A jotéllasi id6 alatt az elektromos szerszam javitédsat hivatalos
szervizkozpontokban kell elvégezni.
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A szerszém nem rendeltetésszer( hasznalata

Uzemeltetési feltételek megsértése

Az elektromos szerszam szétszerelt allapotban keriilt atvételre

A,fg(];ya_s‘ztg nem jogosult a szerszdm szétszerelésére a
jotallasi ido alatt

A szerszam hasznalati Gtmutatdjdban nem szerepl6 tartozékok,
fogyoeszkozok és alkatrészek ﬁl,ancok, vezetorudak, flirészek,
vagokesek, flrészlapok, csiszolokorongok) hasznalata, a
szerszam mechanikai sériilése

Az iizemeltetési feltételek megsértése, ami a szerszdm
tulterheléséhez vagy meghibasodasahoz vezet

A cserélheté szerszdmalkatrészek (tokmanyok, furok, flirészek,
kések, lancok, lancflrészek valtozé koronai, csiszolokorongok,
a forgattyds mechanizmus meghdzott anyai, védéburkolatok,
csiszoloallvanyok, gyalupadok, gyalupadok, fogok,
akkumulatorok) sérulése vagy kopasa

Természetes koga’s a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznélata miat

Kop¢ alkatrészek meg{hibésodésg (szénkefék, foga“ssz,q( k,
szijtarcsak, gumitomitések, olajtomitések, vezetdgorgok)

Természetes _ko?és a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznélata miat

Az alkatrészek kopdsa, ha nincsenek rajtuk gyari hibak

Az alkatrészek normal kopasa a szerszam hosszan tart6
hasznélata sorén

Az armatira és az allorész tekercseinek szinterezése,
olvasztasa, kollektorlamelldk elégetése. Az armatura és az
allorész egyideji meghibdsoddsa, az armatira vagy a kollektor
tekercsek szinének egyenletes valtozasa (ebben az esetben a
kapcsolo meghibasodasa lehetséges)

Folyamatos m(ikodés tlterheléssel, nem megfeleld halézati
paraméterek, elégtelen hiités a termék szennyezddése miatt.

Az armatura tekercseinek meghibdsodasa. Nincsenek
mechanikai sériilések és tilterhelésre utald jelek. Az ll6rész
tekercsei nem sériiltek és azonos ellenallasuak

Folyamatos miikodés tilterheléssel, nem megfeleld hélézati
paraméterek, elégtelen hités a termék szennyezédése miatt.

Az armatira vagy az éllérész szigetelésének mechanikai
sériilése szennyeézdés vagy idegen anyag behatolasa miatt

Hanyag hasznalat és a karbantartas elmulasztasa

Az armatira tengely és a hajtott fogaskerék fogazaténak
kopasa (kendzsir nem iizemi ** vagy hianyzik, az armatira
tengelye kék szin()

Uzemeltetési feltételek megsértése

Intenziv hasznalat sordn a fo%ak egyenletes és jelentéktelen
kopasa az armaturan és a hajtott fogaskeréken

Természetes ko?és a termék hosszan tartd vagy intenziv
hasznélata miat

Az armatra, allorész, test sériilése az armatra csapagyainak
meghibdsodésaval van kapcsolatban

Természetes ko?és a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznélata miat

A kollektor mechanikai kopasa (dtmérénként tobb mint 0,2 mm)

A termék intenziv hasznalata

Szikraképzddés a kollektoron a kopott kefék miatt (kefehossz
kisebb, mint a hasznalati dtmutadban megadott)

A szénkefék id6ben torténd cseréjének elmulasztasa (az
lizemeltetési és karbantartési feltételek megsértése)

A kefék mechanikai sériilése (az armatura és az allérész
meghibdsodéasahoz vezethet

A szerszam esése vagy litédése (hanyag hasznalat)

Szénkefék kopasa

Természetes kogés a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznélata miat

Armatura vagy allérész meghibdsodésa a vdgészerszém
elakadésa miatt

Helytelen befogas, szerszam vagy lizemméd kivélasztésa

A kapcsolé meghibdsodasa az allérésszel, armatiraval egyiitt a
tulterhelés miatt

Uzemeltetési feltételek megsértése (tdlterhelés)

A kapcsolé meghibdsodasa (az egyen|etesség szabélyozasanak
hlant a) a bedllitokerék idegen anyagokkal valo szennyezGdése
mia

Hanyag hasznalat és a karbantartas elmulasztasa

A kapcsold, az elektronikus egység mechanikai sé-riilése

Termék hanyag hasznalata

A fogaskerekek fogainak kopdsa (a kenézsir nem iizemi**)

Uzemeltetési feltételek megsértése

Eltort a kerék foga, vagy egy kétsebességes flirogép és
kétsebességes csavarhlizo hajtomiihazanak eleme.

Sebességek valtdsa mikodés kozben

A sebességvaltd csapagyainak meghibasodasa (a kenGzsir nem
tizemi**)

Uzemeltetési feltételek megsértése

Sikldcsapagyak kopasa

Uzemeltetési feltételek megsértése

A sebességvdltd kdrosodésa a haszndlati Gtmutatéban el6irt |
karbantartasi idokozok be nem tartasa miatt (a sebességvalté
kendzsirjat nem cserélték

Tdlterhelés vagy természetes kopés

Fogasszij szakaddsa vagy kopdsa

Uzemeltetési feltételek megsértése

A szUréfiirész szaranak elhajldsa vagy kopasa

Uzemeltetési feltételek megsértése

Kivagott szivattydrid fogak, elakadt az olajszivattyt meghajtdja

Kenés nélkiili mikodés vagy a kendzsir minésége nem felel
meg az utasitasnak

A meghibdsodasokat a gyartétél fiiggetlen okok 3
(feszultségingadozasok, természeti katasztrofak) okoztdk

Kenés nélkiili mikodés vagy a kendézsir minésége nem felel
meg az utasitasnak

Olyan meghibésodasok, amelyek akkor keletkeztek, ha a
szerszam miikodése a meghibésodas fellépése utanis
folytatodott, és amelyek mas meghibasodasokat idéztek elé

Uzemeltetési feltételek megsértése

Tépkabel vagy csatlakozé dugé kérosodasa

Uzemeltetési feltételek megsértése

Az armatira t,eng_s_al)()e meggorbiilt (az armatura tengelyének
kifutasa forgas kozben)

A tokmany tilterhelése vagy elakaddsa miikodés kozben

PRO-CRAFT
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E* Nem iizemi kendzsir - m(ikodésre alkalmatlan, szine megvaltozott, fémrészecskékkel és egyéb idegen anyagokkal szennyezett
enozsir.

szervizkoz
b

VEG
SZAKEMBER

VISSZAVONAS DATUMA

TAPAHTUIAHBINA TANOH

HaumeHoBaHue uspgenus:
Mogenb:

CepwmiiHblii Homep:

[lata npogamu:
Moanuch npoaasua:
CepwmiiHblii

p TanoHa:

ToBap nosiyyeH B UCNPaBHOM COCTOSHUK, 6es BUAWUMbIX NOBPEXAEHWIA, B NOMHOM KOMNIEKTaLUK, NPOBEPEH B MOEM NPUCYTCTBUM.
[peTeH3unit No kayecTBY TOBapa He UMELD, C YCII0BUAMM IKCNayaTaLuum U rapaHTUAHOro 06Cﬂy)KMBaHMﬂ 03HaKOMJIEH U COrnaceH.

®UO nokynatens
Mopnucb nokynatens

OCHOBHbIE MOJIOXEHUA
B TeyeHue Bcero rapaHTUiiHOTO Cpoka BRaAeneL, UMeeT npa-
BO Ha 6ecnnaTHblit PEMOHT U3[ieNUs NPU HEUCTIPABHOCTSIX, B
CNeACTBMM NPOU3BOACTBEHHBIX AeeKTOB (CUCOK Henpous-
BOACTBEHHbIX AeheKToB npuseseH B Mpunoxenun 1).

PeMoOHT 1 cepBucHoe 060ny)«uaauwe ANEKTPOUHCTPYMEHTA
B TeYeHWe rapaHTWUAHOTO CpoKa aKcnnyatauunm [OJKHbI
NPOBOAUTbLCA B aBTOPU3UPOBAHHbLIX CEPBUCHbIX LlEHTpax.

Bes npefocTaBneHns rapaHTUiHOro TanoHa, n6o B ciyyae,
KOrfia rapaHTWiiHblii TanoH oGopMNeH HeHaanexalmm o6-
pasoM u oTCyTCTBYeT nopnuch fokynatens o NPUHATUM UM
rapaHTUHbIX YCNIOBUIA, rapaHTUIHbIA PEMOHT He fienaeTcs.

['apaHTUs He pacnpoCcTpaHsAeTCs Ha PeryanpoBKy, YACTKY W
IpYroii yXo4 3a MHCTPYMEHTOM.

BosBpaty unn 3ameHe nognexar TOBapbl MpU COXpaHeHU
CMefylolMX YCNOBUI: COXpaHeHa KOMMMeKTauus ToBapa,
LieNIOCTHOCTb YNaKoBKM, MapKUPOBKa W APSIbIKW MPOU3BOAH-
Tens, ToBap HOBBbIil 1 He IKCMYaTUPOBACS, YTO YCTaHaBAM-
BaeTCs 9KCMepTU30il.
FAPAHTUMHOE OBCJTY)XXUBAHVE
HE PACMPOCTPAHSAIETCA

Ha YCTPOICTBO, 3KCMNYaTUPOBABLUIEECA C HapyWEHUEM
WHCTPYKLMK MO 3KCTyaTauuu, B TOM YUCIIE, ECIU MCTONb-
30BalCb He PEKOMEHAO0BaHHble 3aBOJOM-M3TOTOBUTENEM
pacxogHble MaTepuanbl (Macna, CBeYM, WMHbI, Lienu) 1 Ha
YCTPOWCTBO, NOABEPrLIEecs CaMOCTOATESbHOMY PEMOHTY
Unu pasbopke B rapaHTHiiHbIi Nepuog;

Ha YCTPOMCTBO, UMeElOLLEe NOBPEXAEHNUS, AedeKTbl, Bbl3BaH-
Hble BHEWHUMN MEXaHWUYECKUMU NOBPEXLEHNAMM, HEOPEX-
HbIM 06PaLLEHNEM W CTUXUIAHBIMU 6EACTBUSMY;

Ha YCTPOWCTBO C MOBPEXAEHUSIMU, KOTOPbIe BbI3BaHbI He
3aBUCALMMU OT NPOU3BOANUTENS MPUYMHAMM, TaKUMU KaK:
1Cnonb3oBaHWe TOMNMNBA, HE COOTBETCTBYHLLETO CTaHAap-
TaM KayecTBa, UCMOb30BaHWe Macna v TOMNNBHON CMecK
HeHafNexallero KayecTBa;

Ha yCTPOIiCTBO, UMetoLLee NOBPEXAEHMS, BbI3BaHHbIE nona-
[laH1eM BHYTPb NOCTOPOHHUX NPEAMETOB, XXUAKOCTEN, a Tak-
e 3aCOpeHNeM BEHTUNALMOHHBIX OTBEPCTUA, TONINBHbIX U
Mac/sHbIX KaHaNloB, XUK/iepoB KapéropaTopa;

PRO-CRAFT

Ha YCTpOWCTBO, paboTaBluee C mneperpyakamu (munexue
TYNOIA Lienbto, OTCYTCTBUE 3aLUTHOTO KOXYXa, ANUTENbHas
pa6oTta 6es nepepblBa Ha MakCUMasbHbIX 060pOTax), KOTo-
pble NpUBENY K 3aAMpam B LMAMHAPONOPLIHEBON rpynne;

Ha yCTPONCTBO, UCMOb30BABLUEECSA C BKNIOYEHHbIM MHEPLM-
OHHbIM TOPMO30M Uenu;

Ha YCTPOWCTBO, Y KOTOPOro OAHOBPEMEHHO BbILAN U3 CTPOS
06MOTKM poTOpa 1 CTaTopa;

Ha yCTpOVICTBO C OnnaBNeHHbIMW BHYTPEHHUMU [eTansiMu
WK NpoXoraMu 3aNEKTPOHHbIX Nnat;

Ha YCTPOICTBO, UMEtoLee NOBPEXAEHUS 3NEMEHTOB BXOA-
HbIX Lieneii (BapucTop, KOHAEHCATOP), YTO ABNSETCH Cles-
CTBUEM BO3EACTBUS MMNYJILCHOM NOMEXW CETU NUTaHWS;

Ha YCTPOWCTBO, UMeloLLee 60/blUIOE KONMYECTBO MbIAU Ha
BHYTPEHHUX y3nax u getansx;

Ha YCTPOWCTBO, KOTOPOE B TeYeHWe rapaHTUitHOro cpoka
BbIPaboTano NoHOCTLIO MOTOPECYPC;

Ha YCTPOWCTBO C NOBPEXAEHWAMU, BO3HUKWINMKU BCneg-
CTBME 3Kcnnyatayum C He yCTpaHéHHbIMM HeaocTaTKaMu,
KOHCTPYKTUBHbIMA  U3MEHEHUAMU WUNU  NOBPEXAEHUAMMU,
BO3HUKLWIMMKU BCeACTBUE TEXHUYECKOro O6Cﬂy)KVIBaHVIﬂ,
peMoHTa nnuamun unu opraHusauunsamu, He UMeroLW MM cooT-
BETCTBYHLLUX NOTHOMOYMIA;

Ha yCTPOWCTBO, y KOTOPOTO CepHiiHbIii HoMep Hepa3topunB
WK yaanex;

Ha [eTanu W y3/bl: CBaPOYHbIE TOPENKM U UX KOMMIEKTYHO-
e, Aepxareny 3MekTPoLOB, 3aX1Mbl Macchl, CBapOUHble
NPOBOAA, KOPAbI, Lienu, WiHbl, CBeYM, GUnbTpbl, 3BE3J04KH,
[eTanu CuenneHus, TPUMMEpPHbIE TOIOBKHW, HOXM, AUCKM,
NPUBOAHBIE PEMHM, aMOPTU3ATOPbl, XOAO0BbIE 4acTW raso-
HOKOCHJIOK M CHEroy60poYHbIX MalluuMH, AieTann CTapTepHoil
rpynMbl, aKKYMyNsTOpHble 6aTapeu, YrobHble LWETKH,
ceTeBoW Kabenb, NAMMOYKM, HAMOPHble LWAAHTW, HAaCagKu
1 MEpPexoAHUKM MOIOLMX YCTPOICTB W pasbpbiaruBaTteneil,
3alUMTHblE YCTPOICTBA, B TOM YuC/e aBTOMaTbl 3alyuTbl,
NNacTUKOBblE WECTEPHHW, afanTepbl, a TakKe AeTanu, CPok
CNyX6bl KOTOPbIX 3aBUCUT OT PEryNsipHOro TEXHUYECKOro
06C/YXMBAHNA YCTPOIACTBA.
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BHelwHve NoBpexX/eHust KOPMyCHbIX AeTanei, pyuku, Haknagku,
CETEBOrO WHYPA W WTENCEebHON BUMKU.

HenpaBunbHas akcnnyaTauus, nagexve, yaap.

MorHyT WnuHAenb (6ueHne WNUHAENS NPU BPaLYEHUH).

Ypap no wnuHaento.

MoBpexaeHHbli GukcaTop 1 Kopnyc peaykTopa B Wwiandosab-
HbIX MaLUWHaX, Cliefbl OT hUKcaTopa Ha KOHUUECKOM KOJece.

HenpaBManaﬂ dKcnnyaTaumua.

BeHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA 3aKPbITbl Mblfbi0, CTPYXKON
uTOMY NoAO0GHOe. ECTb CUNbHOE BHELLHEE U BHYTpeHHee
3arpsisHeHue, nonagaHue BHYTPb U3genunsa XuUaKocTu,

HE6pe)KHaFI aKcnayatauua U OTCYTCTBME YX04a 3a usfenmem.

Koppo3sus MeTannnyecknx noBepxHocTel n3genms.

HenpaBunbHoe xpaHeHue.

MoBPEXAEHUS OT OrHsl, arpeCCUBHbIX BELLECTB (HApYXHOE).

KoHTakT ¢ OTKPbITbIM OTHEM, arpecCMBHbIMU BelLleCTBaMU.

NEeKTPOUHCTPYMEHT MPUHAT B Pa306PaHHOM COCTOSHUMN.

Y notpeGuTens HeT npaBa pasbupaTb MHCTPYMEHT B TeueHne
rapaHTUIHHOrO CPoKa.

NeKTPOMHCTPYMEHT 6bi/l paHee pa3obpaH BHe CepBUCHOTO
LieHTpa (HenpaBunbHas c60pKa, NPUMEHEeHUe HECOOTBETCTBYHO-
Llero Macna, HeOpUrMHasbHbIX 3anacHblX YacTei, HeCTaHAAPT-
HbIX NOALNMHUKOB W T.11.)

PeMOHT 31eKTPOMHCTPYMEHTA B TeYeHNe rapaHTUIHOro
CpOKa A0MKEH NPOBOAUTLCS B aBTOPU30BAHHBIX CEPBUCHDBIX
LieHTpax.

Wcnonb3oBaHue WHCTPYMEHTA He MO Ha3Ha4YeHuto.

HapyLweHue ycnosuii akcnnyatauuu.

Mcnonb3oBaHne KOMNEKTYIOLMX, PACXOAHbIX MaTEPUANoB U
yacTeii, He NpeyCMOTPEHHbIX PyKOBOACTBOM M0 aKCMya-
Tauuu MHCTPYMEHTA (Lienw, WwHbl, unbl, Gpesbl, NubHble
BVUCKM, WnndoBanbHble Kpyru), MEXaHUYecKue NOBPeXAEHNS
MHCTPYMEHTA.

HapyLeHue ycnoBuit akcnnyaTaumuu, NpUBOAsLLME K neperpys-
Ke WHCTPYMEHTa Yepe3 MOLLHOCTY UK K €ro NoJoMKe.

TMoBpeXAEHNE UM M3HOC CMEHHBIX AeTanel MHCTPYMEeHTa
(naTpoHbl, CBEpAIa, NUMbI, HOXW, LieNK, NePEMEHHbIE BEHL|bl
enHbIX NN, WNUGOBANbHbIE KDYTH, 3aTATUBAIOLLME railkil B
LUM, 3aWmnTHbIE KOXYXM, WAMPQBabHbIE NNaThOpPMbl, ONopbI
py6aHKOB, LiaHry, aKKyMynaTopbl).

EcTecTBeHHbI M3HOC npu annTenbHOM UKW UHTEHCMBHOM
WUCMNoNb30BaHUN U3aenns.

BbIXOA U3 CTPOS 6bICTPOUIHALIMBAIOWMXCA AeTanen
(yronbHble WeTKu, 3y64aTble PEMHY, WKUBbI, PE3UHOBbIE
YTIOTHEHMS, CanbHUKM, HaNPaB/AIOLLIME POUKM).

EcTecTBeHHbI M3HOC npu AnuTenbHOM Ui UHTEHCUBHOM
UCNosb30BaHUN N3enus.

W3Hoc feTanei npu OTCYTCTBUM Ha HUX 3aBOACKNX fiedeKTOB.

WNHTEHCMBHAR aKCMlyaTaLus usgenus.

CnekaHusi 06MOTOK SIKOPSi 1 CTaTOPa, OMaBNeHue, 06ropaHust
namenen konnektopa. OfHOBPEMEHHbI BbIXOZ U3 CTPOS
AIKOPSA 1 CTaTopa, paBHOMEpHOE U3MEHEHMe LiBETa 06MOTOK
AKOPS UM KOJINEKTOPA (NpU 3TOM BO3MOXEH BbIX0Z U3 CTPOS
BbIK/tOYaTens).

HecBoeBpemeHHas 3aMeHa YroNbHbIX LETOK (HapyLueHne
YCNIOBUW 3KCTTyaTauumi n Haa3opa).

Bbix0g 13 CTPOs 06MOTOK sIKOpsi. MexaHU4eckux noBpex-
AEHWUV 1 NpU3HAKOB NeperpysKki HeT. KaTywku cTaTopa He
NOBPEXAEHbI U MEIOT 0NHAKOBOE CONPOTUBNIEHME.

I'Iapseuwe MHCTPYMEHTa U yaapbl (He6pexHasn akcniyaTa-
uus).

MexaHnyeckoe HapyLleHWe N30LMK AKOPS UK cTatopa
BCNeACcTBUe 3arpasHeHna unn nonagaHua UHOPOAHbIX

BeLlecTB.

EcTecTBeHHbI M3HOC npu AnuTenbHOM Uin NUHTEHCUBHOM
UCNosib30BaHUN n3genus.

W3Hoc 3y6beB Bana ikops U BeJOMOro 3y64aToro koneca
(cma3ka Hepaboyast ** Unm oTCyTCTBYET, Bas IKOPSi C
CUHEBOW).

HenpaBunbHoe 3akpennexue, BbIGOp MHCTPYMEHTa Uin
pexiuma paboTbl MHCTPYMEHTa.

PaBHOMEprIVI W He3HauNTeNbHbIN U3HOC 3y6§eB Ha AKope u
BelOMOM 3y6an0M KoJsiece Npu MHTEHCUBHOWM aKcnyaTaluuun.

HapyweHue ycnosuii akcnnyataumuu (neperpysky).

MoBpexaeHne aKops, cTaTopa, Kopryca CBA3aHO C BbIXOA0M
13 CTPoA NOAWNNHUKOB AKOPA.

He6pexHas aKcnnyaTauus U 0TCYTCTBUE YXOAA 33 U3LENUEM.

MexaHuyeckuit usHoc konnektopa (6onee 0,2 MM Ha
fMamerp).

HeGpexHasi akcnyaTauus nspenus.

MckpeHme Ha KONMEKTOPE 13-3a N3HOCA LETOK (ANNHA LeTKN
MeHbLUEe YKasaHHOM B MHCTPYKLMM N0 3KCMyaTaLum).

HapyLeHue ycnosuit akcnnyaTaumui.

MexaHWyeckoe NoBpexXAeHue WEeToK (MOXET NPUBECTH K
BbIXOAY W3 CTPOS AKOPS U CTAaTOpa).

MepektoueHne ckopocTei B paboyeM pexume.

VI3HOC yroNibHbIX LeToK.

Hapyuienue ycnoBuit akcnayaraumm.

Bbixof 13 CTPOS AKOPS UM CTaTopa BCNEACTBUE 3aKNNHUBA-
HUS! PEXYLLETO MHCTPYMEHTA.

HapyLeHue ycnosuit akcnnyaTaumu.

BbiX0A 13 CTPOs BbIKNtoYaTeNs COBMECTHO CO CTaTOPOM,
SIKOPEM W3-3a Neperpy3ku.

Ype3mepHas Harpyaka uin NpupoAHbIii U3HOC.

Bbixop u3 CTpodA BbIKNOYaTensa (OTCyTCTBMe BO3MOXHOCTK
perynupoBaHus I'IﬂaBHOCTI/I) 13-3a 3arpsa3HeHns perynmpoBoy-
HOro KoJieca YyXXepoAgHbIMU BeLLeCTBaMU.

HapyLueHMe yCﬂOBMVI dKcnnyatayuu.

yeXaHM‘IECKOG noBpexaeHne BblknoyaTend, 31eKTPOHHOro
J10Ka.

HapyLweHue ycnosuii akcnnyatauuu.

W3Hoc YroNbHbIX LWETOK.

Pa6oTa 6e3 cMasKu UM MapKa Mac/a He COOTBETCTBYeT
MHCTPYKLIMA.

Bbixof 13 CTPOs AKOPA UM CTaTopa BCEACTBME 3aKNNHUBA-
HUS! PEXYLLETO MHCTPYMEHTA.

Pa6ota 6e3 cMa3ku Ui Mapka Macna He COOTBETCTBYET
MHCTPYKLIMA.

BbIxog, u3 cTpos BbiKNtOYaTens (OTCyTCTBVIe BO3MOXHOCTK
perynnpoBaHus I'IJ'IaBHOCTVI) 13-3a 3arpsa3HeHns perynmpoBoy-
HOro KoJieca Yy)XXepogHbIMU BeLLeCTBaMu.

HapyLeHue ycnoBuit akcnnyaTauuu.
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MexaHnyeckoe NoBpexXeHue BbIK/oYaTens, 31eKTPOHHOro
J10Ka.

HEﬁpe)KHaFI AKcnnyatauusa usgenus.

W3Hoc 3y6beB WwecTepeHok (Macno Hepaboyee **).

HapyweHue ycnosuii akcnnyataumuu.

CnoMmaHHblii 3y6 Koneca, Unn aneMeHTOB Kopryca pefiykTopa
ABYXCKOPOCTHOI ;PN W iBYXCKOPOCTHOTO LIYpPYMOBEPTA.

MepektoYeHme CKOpoCTeil B Paboyem pexume.

E*?)IXOJJ, 13 CTPOS MOALMMHUKOB peAykTopa (Macno Hepaboyee

HapyweHue ycnosuit akcnnyataumuu.

VI3HOC NOALLMMHUKOB CKOMbXEHNUS.

HapyweHue ycnosuii akcnnyataumuu.

MoBpexaeHus peayKTopa u3-3a HapylueHns cpoka
NepUoANYHOCTY TEXHUYECKOrO 0BC/YKMBAHNS, YKA3aHHOrO
B MHCTPYKLMM MO 3KCTITyaTalum (He npousBedeHa 3ameHa
CMasKi pefyKTopa).

YpesmepHas Harpyaka unu npupogHbIii U3HoC.

PaspbliB MM U3HOC 3y64aTOr0 PEMHS.

HapyLueHve ycnoBuit akcnnyaTaumui.

W3ru6 unu U3HOC LToKa B N06G3MKe.

HapylueHne ycnoBuit skcnayartaumm.

CpesaHHble 3y6bﬂ LITOKa Hacoca, 3aK/IMHNUNO NPUBOA
Mac/IiHOro Hacoca.

Pa6oTa 6e3 cMa3ku UM Mapka Macna He COOTBETCTBYeT
MHCTPYKLIMK.

HeucnpaBHOCTY Bbi3BaHbl HE3aBUCUMbIMI OT NPOU3BOAUTENS
npuyMHamu (nepenapbl HanNPsHKEHUS, CTUXUIAHBIE HEACTBUSA).

Pa6oTa 6e3 cMasku UM Mapka Macna He COOTBETCTBYeT
WUHCTPYKLUMK.

BbiX0/, M3 CTPOSA BbIK/IOYATENs COBMECTHO CO CTaTOpOM,
AIKOpEM 13-3a Neperpy3ku.

HapyweHue ycnosuit akcnnyataumuu.

HeuncnpaBHOCTH, BO3HUKLLWE eC/in 3KCNNyaTaLus MHCTPYMeH-
Ta npogosiKanacb nocsie BOSHUKHOBEHUA HEUCNPABHOCTH,
KOTOpble 1 Bbl3Baau gpyrue HemcnpaBHOCTHU.

HapyLeHue ycnoBuii akcnnyataumu.

nOBpe)KAEHVIﬂ LIHYpa MUTaHUa Un BUNKK.

HapyLweHue ycnosuii akcnnyataymuu.

TMorHyT Ban sikops (6MeHne Bana SKOPS Npy BpaLLEHUH).

lMeperpyska Unu 3akNWHMBaHWE NaTpoHa BO BpeMsi paboTbl.

** Macno Hepa6oqee - Macno, KoTopoe ABNAETCH HENPUrOAHBIM K 9KCNyaTaLun, U3SMEHUNO CBOIA LiBET, 3arpsisHeHO MeTananye-

CKUMM YyacTuuamMu 1 gpyruMmm NOCTOPOHHUMU BKNHOYEHNAMMU.

MCMOJIHUTEND (Ha3Ba-

HWe U afipec CepBUCHOro MACTEP

AATA U3BATUA noAnucb

LleHTPa, ero wramn)

HaiimMeHyBaHHs BMpOGY:

TAPAHTIVIHUIA TANOH

Mogenb:

CepiifHnit Homep:
[laTa npopaxy:

Mignuc npoaasys:

CepiliHuit Homep TanoHy:

ToBap oTpUMaHUii B CNpaBHOMY CTaHi, 6e3 BUAMMUX YLIKOKEHb, B MOBHI KOMMIEKTALii, nepeBipeHuit y MOili_MPUCYTHOCTI.
TpeTeHsilt 3a AKICTIO TOBapY He Malo, 3 yMOBaMM eKcrnyaTalil i rapaHTiiiHOro 06CNyroByBaHHS 03HaNOMIEHWIA | 3TOfEH.

NIB nokynus:

Nipnuc nokynus:
OCHOBHI NONOXEHHA

BnpofoBX ycboro rapaHTiiiHOro TepMiHy BAacHUK Mae npa-
BO Ha 6E3KOWTOBHNA PEMOHT BMPOGY NMpU HeCcnpaBHOCTAX,
B HacnifKy BUPOGHUYMX AedekTiB (CMUCOK HEBUPOGHUUNX
nedexTiB npuBeseqnit B lopatky 1).

PeMOHT i cepBicHe 06CNyroBYBaHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY
BMPOJAOBX rapaHTiiHOro TepMiHy eKcrtyaTauii NOBUHHI npo-
BOAWTUCA B aBTOPU30BAHNX CEPBICHNX LieHTpax.

["apaHTisi Ha BUPI6 NOJOBXKYETLCA HA YAaC 3HAXOAKEHHS LbO-
ro BUpOGY Ha rapaHTinHOMY 06CNYroByBaHHi a0 PEMOHTI.

Bes HajjaHHs rapaHTiiiHoro TanoHa, a6o y pasi, konu ra-
paHTiiiHWiA TanoH ohopMNeHNi A HeHaNeXHo i BiACYTHIW nig-
nuc lMokynus Npo NPUIAHATTA IM rapaHTiiHWUX YMOB, rapaHTiii-
HWUI PEMOHT He Po6UTbCA.

PRO-CRAFT

* [apaHTis He NOWMPIOETLCA HA PEryntoBaHHA, YNLEHHA | iH-
LKA JOrNAS 3a iHCTPYMEHTOM.

MoBepHeHHIO abo 3aMiHi B 14-feHHWUA TepMiH 3 MOMEHTY
KyniBai nignaraoTb yci TOBapu B HACTYNHUX YMOBaX:
36epexeHa KOMMNEKTHICTb TOBapy, LiNCHICTb ynakoBKM,
MapKepoBKa i ApANKI BUPOBHMKA, TOBAP HOBMUIA i HE eKcrya-
TYBABCS, LU0 BCTAHOBIIOETHCS EKCNEPTU3OH.

TAPAHTIVHE OCJ1YTOBYBAHHA

HE MOLUUPIOETHCA

Ha NPUCTPIA, WO eKcnayaTyBaBCs 3 NOPYLIEHHAM IHCTPYKUiT 3
eKcnyarauii, y ToMy uncni, KL BUKOPUCTOBYBANNCS He pe-
KOMEH/10BaHi 3aBOJJOM-BUTOTIBHUKOM BUTpaTHi MaTepianu
(onii, CBIYKM, WUMHK, NAHLKOM) | Ha NPUCTPIiA, WO nisaascs




caMocTiiiHOMY peMOHTY a60 p0361paHHH0 B rapaHTillHMii Nepiog;

Ha NPUCTPIli, WO Mae YWKOMKEHHS, AedeKTH, BUKIMKaHI
30BHILIHIMI MeXaHIYHUMN YLWKOAXKEHHSMY, Hefbanum 3Bep-
HEHHAM i CTUXIAHUMU INXamy;

Ha NPUCTPIi 3 YWKOMKEHHAMM, AKi BUKNINKAHI He 3aNeXHUMN
Bif, BUPOGHMKA NPUYMHAMM, TaKUMU IK: BAKOPUCTAHHS nanu-
Ba, L0 He BifNOBIJjae CTaHAapTaM AKOCTi, BAKOPUCTAHHA oNil
i NanNUBHOT CyMiLLi HeHaneXHoT AKOCTi;

Ha NPUCTPIiA, WO MAE YWKOAXEHHS, BUKIMKaHI NonafaHHAM
BCEpeANHY CTOPOHHIX NPeAMeTiB, PifivH, a TaKOX 3acMiyeH-
HIM BEHTUNALINHAX OTBOPIB, NaNNBHUX | MAaCASHWX KaHanis,
XWKnNepiB kap6lopaTopa;

Ha I'Ipl/lCTpiﬁ, Lo npaytoBaB 3 nepeBaHTaXeHHAMN

(NMWNSAHHS TYNUM NaHLIOMOM, BiiCYTHICTb 3aXMCHOMO KOXYXa,
TpuBana po6oTa 6e3 nepepeu Ha MakcUMasnbHUX 060poTax),
AKi npu3seny fo Aedopmadii B LuAiHAPO-NOPLIHEBIii rpyni;
Ha NpUCTPIN, WO BUKOPUCTOBYBABCA 3 BKNIOYEHUM iHepLiil-
HUM ranbMoM naHutora;

Ha NpucTpiii 3 AedopmavisiMu B LUNIHAPO-NOPLIHEBIH rpyni,
L0 BUHUKNW BHACNiAOK Oro TpMBanol ekcnyaTauii Ha Xo-
NOCTOMY XOAY;

Ha NpUCTPIli, B IKOMY OJHOYACHO BMIAINK 3 najly 06MOTKK
poTopa i cTaTopa;

Ha MpUCTPii 3 omnaBneHUMU BHYTPIlLHIMM JAeTansmu a6o

UA | YKPATHCbKA [

nponaneHHAMU eNeKTPOHHUX nnar,

Ha NPUCTPI, WO Mae MOWKOAXEHHA eNeMeHTIB BXifHUX
naHutoris (BapicTop, KOHAEHCATOP), LU0 € HACNIAKOM BRIUBY
iMNYNbCHOI NepeLIKoAN MepeXxi XXNBNEHHS;

Ha NPUCTPIid, WO Mae BENUKY KiNbKICTb MUY Ha BHYTPILIHIX
BY3nax i ieTanax;

Ha NpUCTPIii, AIKMiA NPOTArOM rapaHTiiiHOro TepMiHy BUpo6uB
NOBHICTIO MOTOPECYPC;

Ha NpUCTPIii 3 YIWKOMKEHHAMM, WO BUHUKAM BHACNIfOK eK-
cnnyatauii 3 He YCYHeHUMW HeAoniKaMu, KOHCTPYKTUBHUMU
3MiHaMK1 ab0 YLWKOMKEHHAMM, WO BUHUKAN BHACNIAOK TeX-
HIYHOrO 06CNYroBYBaHHS, PEMOHTY 0co6aMu abo opraHisa-
LMK, IKi He MatoTb BiNOBIAHWUX MOBHOBAXEHb;

Ha feTani i Bysnu: 3BaploBasnbHi NanbHUKK Ta iX KOMMeK-
Tytloui, TpUMayi eneKkTPOAIB, 3aTUCKayi MacK, 3BaptoBasbHi
LPOTW, KOPAW, NaHUITH, WKMHK, CBiYKM, DinbTpw, 3ipouku,
fieTani 3yenneHHs, TPUMEPHi roniBKuW, HOXI, ANCKK, NPUBOAHI
peMeHi, aMopTM3aTopu, XOAOBI YaCTMHU Ta30HOKOCAPOK
i CHironpuéupanbHWUX MaluH, JeTani cTapTepHoi rpynu,
aKyMynsTopHi 6aTapei, BYrifbHi LiTKW, MepexeBuit kabens,
NaMMOYKM, HaNipHi WNaHrW, HacafKu i NepexigHuKu MUKYUX
MPUCTPOIB i PO3NWIOBAYIB, 3aXUCHI MPUCTPOI, B TOMY YnCAi
aBTOMATH 3aXUCTY, NNACTUKOBI LECTEPHI, afanTepH, a TaKOX
nieTani, TepMiH CRYX61 SKNUX 3aNeXuTb Bif perynsipHoro Tex-
HiYHOrO 06CNYroBYBaHHS NPUCTPOLO.

30BHILLHI NOLWKOAXEHHA KOPNYCHUX AeTanei, pyuku, Haknag-
KW, MEPEXEBOTO WHYpa i LTENCeNbHOI BUNKK.

HenpaBunbHa ekcrnnyatauis, nagiHHs, yaap.

TMorHyTuil WnuHAeNb (6UTTS WNMHAENS NPY 06EpPTaHHI).

Ypaap no WnuHAento.

TMowkomxeHwii GikcaTop i kopnyc pefykTopa B WiipyBanbHUX
Mall1Hax, € CRify Bif GikcaTopa Ha KOHIYHOMY Koneci.

HenpaBunbHa ekcnnyartadis.

BeHTUnALiiHi OTBOPK 3aKPUTI MAJOM, CTPYXKKOIO TOLO. €
CUMbHE 30BHIlLHE | BHYTPILUHE 3a0PYAHEHHS, nonajaHHs
BCepefHY BUPOOY PifiHu, CTOPOHHIX TiN.

Hep6ana ekcnnyaTtauisi i 6pak fornsgy 3a BUPoGoM.

Koposisi MeTanesux noBepxoHb BUPOGY.

HenpaBunbHe 36epiraHHs.

TMOWKOMKEHHS Bifj BOTHIO, arPECUBHUX PEYOBMUH (30BHILLHE).

KoHTaKT 3 BiﬂKpVITVIM BOrHeM, arpecMBHUMU pe4yoBUHaAMMU.

ENeKTpOiHCTPYMEHT NPUIHATIIA Y po3ibpaHOMY CTaHi.

BigcyTHICTb ¥ COXMBaya npaBa po3bupaTit iHCTPYMEHT Ha
NpOTA3i rapaHTiNHOTO TEPMIHY.

EnexTpoiHCTpyMeHT 6yB paHilue pO3KpUTHii N03a CepBICHOT0
LieHTpy (HenpaewibHa 36ipka, 3aCTOCYBaHHs HEBIAMNOBIAHOTO
MacTlina, HeOpUriHanbHUX 3anacHNUX YacTWH, HeCcTaHAapTHUX
NiAWUNHUKIB i T.1.).

PeMOHT eNleKTPOiHCTPYMEHTY NPOTArOM rapaHTiiiHOro TepMiHy
Mae NPoBOAMUTUCA B aBTOPU30BAHMX CEPBICHUX LEHTpaX.

BukopucTaHHs iIHCTPYMEHTY He 3a NPU3HaYeHHAM.

MopylueHHs yMOB ekcnnyaTauii.

BUKOpUCTaHHS KOMMNEKTYIOUMX NPUiag, BUTPATHUX
maTepianiB Ta YaCTHH, He nepeabayeHnx KepiBHULTBOM 3
eKcnnyaTauil iHCTPYMEHTY (NaHLIOrM, WUHK, MANKK, hpesu,
NUNbHI AUCKK, WAIDYBaNBHI KPYTy), MEXaHIUHI MOLIKOAXKEHHS
iHCTPYMEHTY.

lMopyweHHA yMoB ekcnayaTauii, Wo Npu3BoAATb A0 .
nepeBaHTaXeHHs IHCTPYMEHTY Yepes NoTyXHOCTI abo Ao iioro
NONOMKN.

lMowkomxKeHHs a60 3HOC 3MIHHUX AeTanei iHCTPYMeHTy
(naTpoHW, cBepana, MANKKM, HOXI, NaHLOrW, 3MiHHI BiHLi
NaHLoroBuUxX N, WAigyBanbHi Kpyru, ranku 3aTaryBaHHs
no KLIM, saxucHi Koxyxu, wnidyanbHi nnatdopmu, onopu

QyﬁaHKIB UaHru, akyMynaTopu).

TMpUPOAHiIil 3HOC NpY AOBrOTPUBANOMY abo iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

Buxifi 3 nafy WBWAKO3HOWYBAHNX AeTaneii (BYrinbHi
LTKY, 3y64aCTi peMeHi, WKIBM, FyMOBI YLLjiNIbHEHHS, CanbHNKK,
HanpaBJistodi PONMKH).

TMpupopHiii 3HoC Npyu OBroTpMBaNnoMy ao iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHi BUPOOY.

3HoC AeTaneii Npu BiACYTHOCTI HA HUX 3aBOACHKUX fAedeKTiB.

HopmanbHuii 3HOC AeTaneii Npu TpUBaNoOMy BUKOPUCTaHHI
iHCTPYMEHTY.

CnikaHH 06MOTOK SIKOPS | CTaTOpa, ONaBNeHHs, 06ropaHHs

nameneit konektopa. OiHOYaCHWI BUXif, 3 napy SKops | cTaTo-
a, PIBHOMipHa 3MiHa KONbOPY 0GMOTOK IKOpS ab0 KonekTopa

Fﬂpl/l LibOMY MOX/MBIY BUXif 3 Nafy BUMUKAYa).

BifcyTHICTb Y COXMBaya npaBa po3bupaTit iHCTPYMEHT Ha
NPOTA3i rapaHTiiHOro TepMIHY.

Buxia 3 nagy 06MoTOK fiKOpsi. MexaHiYHNX MOLIKOAXEHD i
03HaK nepeBaHTaXeHH Hemag. KoTywkn crtaTtopa He
NOLKOAXKEHI i MaloTb 0fiHaKOBWIA Onip.

TpuBana po6oTa 3 nepeBaHTaXeHHAM, HeBINOBIAHICTb
napameTpiB Mepexi, HeloCTaTHE OXONOAXKEHHS yepes
3a6PYAHEHHS BIPOBY.

MexaHiyHe nopylweHHs i3onauii skops a6o ctatopa
BHAC/iJ0K 3a6pyiHEHHs 260 NonafaHHA YYXXOPifHUX PEYOBMH.

Hepbana ekcnnyatauis i 6pak gornsgy 3a BUpo6om.

3Hoc 3y6iB Bana AKOps Ta BEAEHOr0 3y64acToro koneca
(MacT1ino Hepo6oye** a6o BifCYTHE, Ban AKOPS 3 CUHSABOI).

lMopyLlueHHs yMOB ekcnayaTauii.

PRO-CRAFT




/T3 UA | YKPAIHCbKA

PiBHOMipHMii Ta HesHauHWil 3HOC 3Y6iB Ha fAKopi Ta
Be/leHOMY 3y64acToMy Koneci npu iHTeHCUBHI ekcnnyaTauii.

MpupopHiii 3HOC NPy [OBrOTPMBaNOMy abo iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOBY.

TMoWKOAXKEHHS SIKOPS, CTaTopa, KOpnyca, NoB's3aHe 3
BMXO/0M 3 113y MiAWUMHNKIB AKOPS.

TpUpoAHiIil 3HOC NpY AOBroTPUBANOMY abo iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHi BUPOGY.

MexaHiynuii 3Hoc Konektopa (Ginbw Hix 0,2 MM Ha
aiametp).

IHTeHCMBHa ekcnyaTaLlis BUpo6y.

ICKPiHHA Ha KONEKTOPI Yepes 3HOC LLITOK (AOBXKMHA LLyiTKN
MeHLle BKa3aHOI B IHCTPYKLli 3 ekcrinyataLyii).

HecBoeyacHa 3aMiHa BY[iNbHUX LWITOK (MOPYLIEHHS YMOB
ekcnnyarauii Ta Harnagy).

MexaHiuHe NOWKOAKEHHS LWiTOK (MOXe NPU3BECTH A0 BUXOAY
3 flafy sKopsl Ta cTaTopa).

NagiHHsa iHCTpyMeHTy abo yaapu (Hea6ana ekcnnyartauis).

3HOC BYTiNbHMX LiTOK.

TMpupopHiii 3HOC Npyu JOBroTpMBanoMy a6o iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHi BUPOOY.

Buxia 3 napy sikops a6o ctaTopa BHAac/nif0K 3aKIUHIOBaHHS
PiXy4oro iHCTPYyMeHTY.

HenpaBunbHe 3akpinneHHs, BU6Ip iIHCTPYMEHTY a6o pexumy
pO6OTH IHCTPYMEHTY.

Buxig 3 nafy BUMMKaya cninbHO 3i CTaTOPOM, AKOPeM Yepes
nepeBaHTaXEeHHs.

[NopyweHHs ymoB _ekcnnyaTauii
(nepeBaHTaXeHHs).

Buxifi 3 nafly BUMMKaua (BIACYTHICTb MOXNMBOCTI pe-
TyNIOBaHHA MNABHOCTI) Yepes 3a6pyAHEHHsS PerynioBanbHOro
Koneca Yy)OpiiHUMI PEYOBUHAMM.

Hep6ana ekcnnyatalis Ta 6pak Aornsay 3a BUPOGOM.

MexaHiyHe NOWKOAKEHHS BUMUKAYa, ENEKTPOHHOIO 6/I0KY.

Hep6ana ekcnnyatauis.

3HoC 3Y6iB WecTepeHb (MacTUIo Hepoboye*+).

[MopyleHHs yMOB ekcnyaTauii.

3namaHwuii 3y6 Koneca, abo enemeHTIB KOpnycy pefykTopa
[IBOLUBUAKICHOIO AP0 Ta iBOLWBKUAKICHOIO LWypynokpyTa.

MepeMukaHHs WBUAKOCTEN y pO60YOMY PexUMi.

Buxig, 3 nagy niaWwunHuKiB pepykTopa (MacTuno
Hepoboye**).

lMopyLweHHs yMOB ekcnyaTauii.

Burun abo 3HOC WTOKA B I063UKAX.

[NopyLeHHs ymMoB ekcnyaTauii.

TOWKOAXEHHS PEAYKTOPa Yepes MOpYLEHHs TepMiHy
MepiOANYHOCTI TEXHIYHOTQ 06CYroBYBaHHS, BKAa3aHOro B
IHCTPYKLiT 3 eKcnyaTauii (He MpoBéfeHa 3aMiHa 3Masku
peayKTopa).

HapgMmipHe HaBaHTaXeHHs a6o NpUPOSHiii 3HOC.

3pisaHi 3y6M WTOKa Hacoca, 3aKNWUHUMO MPUBIA MACcNSHOMO
Hacoca.

[epeBaHTaXeHHs.

HecnpaBHOCTi BUK/NKaHI He3aNneXH!UMK Bif BADOGHMKa
npuyMHamu (nepenagu Hanpyru, CTUXInHI Inuxa).

lMopyLweHHs yMOB ekcnyaTauii.

** MacTuno Hepo6oye -~ MacTuo, Lo € HeNpuAATHUM A0 eKcryaTauii, Wo 3MiHuUo CBiil Konip, 3a6pyHeHe MeTanesuMm

YacTKaMM Ta iHWUMWN CTOPOHHIMU BKITIOYEHHAMM.

BUKOHABELLb (Ha3Ba i

ajipeca cepBiCHOTO LLeHTpY, MAWCTEP

AATA BUWITYYEHHA nianuc

ioro wramn)

PRO-CRAFT




