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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, tdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG | BaxHo!

N3KNIOYNTENHO BAXHO € A3 NPOYETETE MHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, MPEAN A3 NPEMUHETE KbM
crno6siBaHxe, NoAAPbLXKA UK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential sd cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikdnyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6XxoAMMO NpounTaTh MHCTPYKLIMK B ;aHHOM PYKOBOACTBE nepes C6opKoil, 06CTy)XuBaHueM n
aKcnnyaTaumeii faHHOTO U3aenus.
UA | YBara!

[ye BaXnuBo, Wo6 BK NpoYMTany iHCTpyKLUii B LbOMY KEPIBHULTBI Nepes cknafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MalmnHu.
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Pic. 1/ Vykres / Kreslenie / Obrazek / Pucysane / Desen / Kép / Puc. / Man.
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Pic. 2 / Vykres / Kreslenie / Obrazek / Pucysate / Desen / Kép / Puc. / Man.
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EN|ENGLISH
CORDLESS SOLDERING STATION
CS60
MANUAL

TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model CS60
Rated voltage (V DC) 20
Maximum Power (W) 60
Heating temperature (°C) 100-500
ﬁg&(:)yumtne runtime with a 4 Ah from 80
Standby mode after (min) 10
Auto shut-off after (min) 30
Low battery indicator Yes
Temperature indicator Yes
Protection level IPX0
Protection class 1
Weight (incl. accessories) (kg) 0.425
Operating temperature (°C) 0-30
Battery (not included)
Rated voltage (V DC) 20
Battery type Li-ion
Capacity (Ah) 2.0/4.0/8.0
Charger (not included)
T
L’}g:ﬁ;ﬁ'&;‘%ﬁg’ AC)/ 220-240/50
Rated power (W) 45 95 135
Output Voltage (V DC) 20 20 20
Output current (A) 2 4 6.5
Protection class Il Il Il
DESCRIPTION (*PIC. 1)
1. Removable soldering tip 6. Power button
2. Rubberized grip area 7. Digital display
3. Connection cable 8. Sponge for tip cleaning
4. Temperature decrease button 9. Base unit
5. Temperature increase button 10. Soldering iron stand
PACKAGE CONTENTS*
1. Soldering station
2. Sponge

3. Set of interchangeable tips (see Figure 2)
4. User manual

* Please note that the contents of the package may vary depending on the
country of purchase. For specific details regarding your package, please
refer to the list provided with your product or contact your local distributor.

Procraft CS60 is a versatile cordless soldering station designed for
soldering electronic components, repairing circuit boards, connecting
wires, and performing other precision tasks. Powered by an interchangeable
20V battery, it offers full mobility and independence from the power grid,
making it ideal for use in workshops, field work, or environments with
limited access to outlets.

The station features rapid heating, a wide adjustable temperature range
(100-500 °C), and intuitive control via a digital display. Built-in standby
and auto shut-off functions enhance safety and help conserve battery life.

Procraft CS60 is equipped with a convenient holder, a rubberized grip on
the soldering iron, and a sponge for cleaning the tip. The set also includes
a selection of interchangeable tips suitable for various tasks. It's a reliable
solution for hobbyists, service technicians, electricians, and anyone who
values a combination of portability, functionality, and precision.

SAFETY WARNINGS

A\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

Always wear protective goggles - Protects your eyes from
debris.

Wear a dust mask - Prevents inhalation of harmful particles.

Wear protective gloves

Indicates that heat-resistant or protective gloves must be
worn when operating the tool to prevent burns and injuries.

O
@ Read instruction manual.
i
%
A\
A\

Storage temperature range: 0-30 °C

Store the device at temperatures between 0 and +30 °C.
Avoid overheating and freezing.

Do not dispose of in water bodies

Do not dispose of the device in rivers, lakes, or other bodies
of water — this can harm the environment.

Do not incinerate. Do not expose the product to open flames
or high temperatures — this may cause fire or explosion.

Caution: hot surface This symbol warns of hot surfaces. Do
not touch these parts to avoid burns.

General hazard safety alert.

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

Eurasian Conformity mark.

Ukraine Conformity Mark

SPECIFIC SAFETY RULES FOR CORDLESS SOLDERING
STATION

1. Wear eye and hand protection. Failure to do so may result in serious
eye injuries and skin burns.

2. Read and fully understand this manual before starting work. Ignoring
the instructions may lead to improper use and accidents.

3. Use a respirator when soldering in poorly ventilated areas or when
working with flux that emits fumes. Some types of flux release
vapors when heated, which may be harmful if inhaled. Wearing
a respirator protects your respiratory system from irritation and
potential poisoning.

4. Work only in a well-ventilated area. Even when using standard flux-
core solder, fumes may be produced. Lack of proper ventilation can
lead to the accumulation of harmful substances in the air and cause
health issues.

5. Keepthe work area clean, organized, and free of flammable materials.
Presence of such materials near a hot tool may cause fire.

6. Never leave the soldering station unattended while it is on. This may
result in fire or property damage.

7. Keep children and pets away from the work area. Their presence may
lead to burns and other injuries.

8. Ensure that the tip is installed firmly and without misalignment.
Improper installation can cause heating failure, unstable operation,
and increased risk of burns or device damage.

9. Do not use the soldering station while charging. Doing so may
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damage the battery and internal components.

10. Do not disassemble, open, or modify the battery. This may lead to
short circuits, overheating, or fire.

11.Keep the device dry and do not operate it in wet environments.
Moisture can cause short circuits and electric shock.

12. Do not expose the device to temperatures above 60 °C. Overheating
can damage the housing and battery, causing deformation or
leakage.

13. Store the device in a clean, dry, and protected place. Failure to do so
may reduce service life and cause malfunction.

14. Dispose of the device according to local regulations. Improper
disposal can harm the environment.

15. Do not use the soldering station for purposes other than intended.
Doing so may result in damage, injury, or voiding of warranty.

16. Storage Safety: After use, always allow the soldering iron to cool
completely before storing. Store it in a dry, dust-free place, away
from flammable materials and out of children's reach. Improper
storage can lead to damage or fire hazards.

17.Use Original Accessories Only: Use only compatible and
manufacturer-approved tips, cables, and accessories. Using non-
original parts may lead to malfunction or safety risks and will void
the warranty.

18.Don't Leave Plugged In Unattended: Never leave the soldering iron
connected to the charger or powered on when not in use. This may
cause overheating, battery damage, or fire.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS

1. Do not touch the soldering tip during or shortly after use. The tip
becomes extremely hot and contact may cause serious burns.

2. Always place the soldering station on the stand when not in use.
Improper placement may cause burns or fire.

3. Wipe off excess solder using the cleaning sponge included in the set.
Failure to do so may impair soldering quality and cause overheating.

4. Do not attempt to shake off excess solder. It may splash onto skin
and cause severe burns or blistering.

5. Never cool the tip by immersing it in water. Sudden temperature
changes can damage the heating element.

POWER SUPPLY

Ensure the instrument is powered by Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah or 8 Ah)
batteries as specified on the marking label. Using any other battery can
damage the tool and affect its performance. The tool is designed to
operate with Procraft 20V rechargeable lithium-ion batteries, providing
consistent and reliable power.

USING THE TOOL

/\ ATTENTION!

Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and remove the battery to avoid accidental activation.

Removing the Battery

To remove the battery, press the battery lock button and pull the battery
away from the tool.

Battery Charging Instructions

The charger has two indicators: red and green. The red indicator shows
that charging is in progress, while the green indicator indicates that
charging is complete. The battery itself may have a charge indicator with
LEDs to show the charge level. To check the charge level, press the charge
check button on the battery.

1 LED: 25% charged

2 LEDs: 50% charged

3 LEDs: 75% charged

4 LEDs: Fully charged
Step-by-Step Instructions:

1. Plug the charger into a power outlet.

2. For plug-in chargers, insert the charging plug into the battery port.
For slider chargers, align the battery with the charging slots and slide
itin.

3. The red indicator will light up, showing the battery is charging.

4. Once fully charged, the green indicator will light up.

5. Unplug the charger from the battery and the outlet, or slide the
battery out of the charger.

6. Optional: Press the charge check button on the battery to view the
charge level using the battery's LEDs.
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Installing the Battery

Align the battery pack with the groove on the tool, and then slide it into
place until it locks and clicks.

Tip replacement

The soldering tip can be replaced manually. Wait until the tool has
completely cooled down, then carefully unscrew the tip holder by turning it
counterclockwise. Insert a new tip and screw the holder back on clockwise
until it is fully tightened.

A Warning: Do not attempt to remove or install the tip while it is hot —
this may result in severe burns. Use only compatible replacement tips
recommended by the manufacturer.

Make sure the tip is installed firmly and all the way in — otherwise, the
device will not heat properly.

Powering on, off, and temperature adjustment

1. To turn on the soldering station, press and hold the power button (6)
for 3 seconds. The display (7) will show the current tip temperature,
the set temperature, and the battery voltage.

2. Use the “+" (5) and “~" (4) buttons to ad]ust the heating temperature.
The adjustment range is from 100 to 500

3. To switch between Celsius (°C) and Fahrenhelt( F), press the power
button and the “~" button simultaneously.

4. To turn off the soldering station, press and hold the power button
for 3 seconds.

N Warning: If the battery voltage drops below 17 V (10
will show the message “dCL". If it drops further to 15.5V (0.4
device will automatically shut off to protect the battery.

), the display
V), the

Standby mode and auto shut-off

The station is equipped with a vibration sensor and automatically enters
standby mode if the soldering iron is not used for 10 minutes.

O If the set temperature is above 200 °C, the standby temperature is
200 °C.

O If the set temperature is below 200 °C, the standby temperature
matches the current set value.

While in standby mode, the station flashes the temperature value on the
display. Simply move the soldering iron or pick it up to return to active
mode.

After 30 minutes of inactivity, the station shuts off automatically. To turn it
back on, press and hold the power button for 3 seconds.

Soldering

Before starting work, make sure the soldering station is connected to a
fully charged battery and turned on. Set the required temperature using the
adjustment buttons (4 and 5), based on the specifications of the solder and
the components to be joined.

Prepare the parts to be soldered: clean off any dirt or oxidation, and apply
flux if it is not already included in the solder. This will ensure better wetting
and a strong bond.

Wait for the tip (1) to heat up to the set temperature — the current values
are shown on the display (7). Then carefully bring the tip to the connection
point and simultaneously feed the solder. The heat will melt the solder,
allowing it to flow and fill the joint evenly.

Once the soldering is complete, remove the tip from the joint and allow the
solder to cool without movement. Clean the tip using the damp sponge
$8) to remove any remaining solder and maintain the tip in good condition
or further use.

MAINTENANCE

Always make sure the soldering station is turned off before performing
any maintenance.

Regularly clean the tip from solder residue using the damp sponge. It is
also recommended to occasionally remove dust and debris from the
soldering station body using a soft dry cloth. Do not use abrasive materials,
aggressive cleaning agents, or water spray, as this may damage the
housing or internal electronics.

For safe and reliable operation, all repairs, maintenance, and adjustments
should be carried out by authorized service centers using only original
spare parts and consumables.

TRANSPORTATION

Before transporting, make sure the soldering station is completely turned
off and has cooled down. Remove the tip and disconnect the battery (if
installed).

To prevent damage, pack the soldering iron and accessories in a sturdy




container that protects against shocks, vibration, and moisture. Do not
transport the device with the cable connected or the tip installed. Avoid
exposure to high or low temperatures.

It is recommended to use the original packaging or a durable box with
internal padding for safe transportation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,

accessories and packaging should be recycled in accordance with

applicable environmental protection regulations. Power tools and
batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in

designated places.

ﬁ In accordance with the European Directive 2012/19/

LHien EU on waste electrical and electronic equipment and

its implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

&>, EU countries only:

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.g.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.

EX=1

CZ|CESKY
BEZDRATOVA PAJECI STANICE
CS60’
MANUAL

TECHNICKE SPECIFIKACE
Model CS60
Napéti (V, trvaly) 20
Maximalni vykon (W) 60
Teplota ohfevu (°C) 100-500
E\thlrmg doba provozu s baterii 4 from 80
Pohotovostni rezim za (min) 10
Automatickeé vypnuti po (min) 30
Indikator nizké hladiny ictovat Yes
Ukazatel teploty Yes
Urovei ochrany IPXO
Trida ochrany 1
I;I;\j(y)}n&gt (vcetné veskeré dodané 0.425
Provozni teplota (°C) 0-30
Baterie (neni soucasti baleni)
Napéti (V, trvaly) 20
Typ baterie Li-ion
Kapacita (Ah) 2.0/4.0/8.0
Nabijecka (neni souéasti baleni)
Model o "Caa Taves
Fene gy -0 220:240/50
Vyjkon (W) 45 95 135
Vystupni napéti (V, stejnosmérné) 20 20 20
Vystupni proud (A) 2 4 6.5
Trida ochrany Il ] ]
POPIS (*VYKRES 1)
1. Hrot pajecky (odnimatelny) 6. Tlacitko napdjeni
2. Pogumovand oblast tichopu 7. Digitalni displej
3. Pripojovaci kabel 8. Houbicka na cisténi hrotl
4. Tlacitko pro snizeni teploty 9. Zéklad stanice
5. Tlacitko pro zvyseni teploty 10. Stojan na pajecku

OBSAH DODAVKY *
1. Péjeci stanice
2. Houba
3. Sada ndhradnich hrot (viz obrazek 2)
4. Instrukce

* Upozorfiujeme, Ze obsah baleni se mize lisit v zévislosti na zemi nakupu.
Konkrétni informace o obsahu vasi zésilky vdm poskytne vas§ mistni
distributor.

Procraft CS60 je univerzalni bateriovd péjeci stanice urcend pro pdjeni
elektronickych soucastek, opravy desek plosnych spojt, spojovani vodici
a dalsi presné prace. Diky provozu z vyménitelné 20V baterie poskytuje
stanice vysokou mobilitu a Uplnou nezavislost na elektrické siti, coz ji
Cini idedlni pro pouziti v dilné, na cestach nebo v podminkach omezeného
pistupu k zasuvce.

Pristroj se vyznacuje rychlym ohfevem, Sirokym rozsahem nastaveni
teploty (od 100 do 500 °C) a intuitivnim ovlddanim pomoci digitélniho
displeje. Vestavéné funkce pohotovostniho rezimu a automatického
vypnuti zvysuji bezpe€nost a Setii energii baterie.

Procraft CS60 je vybaven praktickjm stojanem, pogumovanou rukojeti
péjeCky a houbickou pro Cisténi hrotu. Sada obsahuje také sadu
néhradnich hrotd vhodnych pro riizné tkoly. Jedna se o spolehlivé feseni
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pro radioamatéry, servisni techniky, elektrikafe a kazdého, kdo si cenf
kombinace autonomie, funkénosti a presnosti.

BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

/\ VAROVANI! Preététe si vSechna bezpetnostni ani, pokyny,
ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym strojem. Nedodrzeni
véech nize uvedenych pokynd mize vést k urazu elektrickym proudem a/
nebo vdznému zranéni.

Uschovejte si vSechna varovani a pokyny pro budouci pouZiti.

SYMBOLY A SYMBOLY

Pouzivejte ochranné bryle

Vyzaduje povinné noseni ochrannych bryli, aby se zabrénilo
poranéni o¢i postiikdnim roztaveného plastu, odlétajicimi
tulomky nebo jingmi nebezpecnymi ¢asticemi.

Pouzivejte respirator

Oznacuje nutnost noSeni respiratoru k ochrané dychacich
cest pred koufem, parami nebo jemnymi Cdsticemi
vznikajicimi béhem pajeni.

Pouzivejte ochranné rukavice

Oznatuje nutnost nosit pfi manipulaci s néstrojem tepelné
odolné nebo ochranné rukavice, aby se zabrénilo
popalenindm a zranénim.

Prectéte si pokyny.

Rozsah skladovacich teplot: 0-30 °C

Pristroj skladujte pfi teplotach od 0 do +30 °C, chraiite pfed
prehfétim a mrazem.

Nevyhazujte do vodnich toki

Je zakézano likvidovat zafizeni v fekéch, jezerech a jinych
vodnich plochach — mohlo by to poskodit Zivotni prostredi.

Nevhazujte do ohné.

Nevystavujte ohni ani vysokym teplotim. Mize dojit k
- vybuchu, pozéru nebo dniku nebezpecnych latek.

1EOQ® @

)
g
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Pozor: horky povrch
Symbol varuje pred horkymi ¢astmi. Nedotykejte se téchto
prvkd, abyste se vyhnuli popéleninam.

Vseobecné varovéni pied nebezpecim.
Soulad se zékladnimi bezpecnostnimi normami platnych
evropskych smérnic.
@ Ukrajinska znacka shody.

ZVLASTNIi BEZPECNOSTNIi PRAVIDLA PRO PAJECKU NA
BATERIE

1. Pouzivejte ochranu o¢i a rukou. Pokud tak neucinite, mize dojit k
vaznému poranéni oci a popaleninam kize.

2. Pred zahdjenim prace si prosim peclivé prectéte a porozuméjte
tomuto nédvodu. Ignorovani pokynd mize vést k nespravnému pouziti
a nehoddm.

3. Pi pajeni ve Spatné vétranych podminkéch nebo pfi pajeni materialG
s tavidlem, které produkuje kouf, pouzivejte respirator. Néktera
tavidla pfi zahfati produkuji vypary, které mohou byt pfi vdechnuti
Skodlive. Pouziti respirdtoru ochréni vase dychaci cesty pred
podrazdénim a moznou otravou.

4. Pracujte pouze v dobfe vétraném prostoru. | pfi pajeni standardnimi
péjkami s tavidlem se mize uvolfiovat kouf. Nedostatetné vétrani
muze vést k hromadéni skodlivych latek ve vzduchu a zhorseni
zdravi.

5. Pracovisté musi byt Cisté, dobfe organizované a bez horlavych
a vznétlivych materidll. Pfitomnost takovych latek v blizkosti
pracovniho nastroje mize zplsobit pozar.

6. Pajecku po zapnuti nikdy nenechévejte bez dozoru. Mohlo by dojit k
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Euroasijska znacka shody.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

pozéru nebo poskozeni majetku.

. Udrzujte déti a domaci zvifata mimo dosah péjeci oblasti. Mohlo by

dojit ke zranéni nebo popélenindm.

. Ujistéte se, ze je hrot nainstalovdn pevné a bez deformace.

Nesprévnd instalace mize vést k poruchdm ohfevu, nestabilnimu
provozu nastroje a zvySenému riziku popéleni nebo selhéni zafizeni.

. Nepouzivejte péjecku. Pokud byste zafizeni béhem této doby

pouzivali, mohlo by dojit k poskozeni baterie a jejich soucésti.

. Baterii neotevirejte, nerozebirejte ani neupravujte. Mohlo by dojit ke

zkratu, prehfati nebo pozaru.

. Nevystavujte zafizeni vlhkosti ani jej nepouzivejte ve vlhkém

prostredi. Mohlo by dojit ke zkratu a trazu elektrickym proudem.
Nevystavujte zafizeni teplotdm nad 60 °C. Pfehfati miize poskodit
pouzdro a baterii, coz muze vést k jejich deformaci nebo vyteceni.
Uchovavejte zafizeni na Cistém, suchém a chranéném misté pred
poskozenim. NedodrZzeni tohoto pokynu mize zkratit jeho Zivotnost
a zplsobit poruchu.

Zafizeni zlikvidujte v souladu s mistnimi pfedpisy. Nespravna
likvidace miize poskodit Zivotni prostredi.

Nepouzivejte pajecku k jingm Gceltim. Poru$eni tohoto pravidla mize
vést k poskozeni zafizeni, zranéni osob a ztraté zaruky.

Bezpecnost pfi skladovani: Po dokonceni prace nechte pajecku
pred uskladnénim zcela vychladnout. Skladujte ji na suchém a
bezprasném misté, mimo dosah hoflavych materidld a mimo dosah
déti. Nespravné skladovani mize zpdsobit poskozeni zafizeni nebo
pozar.

Pouzivejte pouze origindlni pfisluSenstvi: Pouzivejte pouze
kompatibilni a vyrobcem doporucené hroty, kabely a pfisluSenstvi.
Pouziti neoriginalnich komponentd mize zpUsobit poruchy a zrusit
platnost zaruky.

Nenechavejte pajecku pfipojenou k nabijecce ani zapnutou bez
dozoru: Pajecku nikdy nenechavejte pripojenou k nabijecce ani
zapnutou bez dozoru. MiZe dojit k prehfati, poskozeni baterie nebo
pozéru.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO VSECHNY PROVOZY

1.

Nedotykejte se hrotu pédjecky béhem provozu a dokud zcela
nevychladne. Hrot se velmi zahfiva a dotyk mize zpisobit vazné
popéleniny.

. Péajecku vzdy umistéte na stojan, kdyZ ji nepouzivite. Nesprévné

umisténi nastroje miize zplsobit popéleniny nebo pozar.

. PrebyteCnou pdjku z hrotu odstrarite pomoci specidlni houbicky,

ktera je soucasti sady. Pfed¢asné odstranéni pajky mize zhorsit
kvalitu pajeni a zplisobit prehfati.

. Nepokousejte se setfdst pajku z hrotu - mohla by se dostat do

kontaktu s pokozkou. To mize zplsobit vazné popéleniny a
puchyfe.

. Nikdy nechladte hrot ponofenim do vody. Nahla zména teploty mize

poskodit topny clanek.

NAPAJECI ZDROJ

Ujistéte se, Ze je naradi napajeno bateriemi Procraft 20V (2Ah, 4Ah, 8Ah).
Pouziti jinych baterii mize naradi poskodit a snizit jeho vykon. Nafadi je
navrzeno pro praci s dobijecimi lithium-iontovymi bateriemi Procraft 20V,
které zajistuji stabilni a spolehlivy provoz.

POUZiVANi
A\ pozor!

Pred instalaci nebo demontazi pfisluSenstvi se ujistéte, Ze je néradi
vypnuté, a vyjméte baterii, abyste zabranili jeho nahodnému zapnuti.

Vyjmuti baterie

Chcete-li baterii vyjmout, stisknéte tlacitko na pfedni strané akumulétoru a
soucasné baterii vytdhnéte z néstroje.

Pokyny pro nabijeni baterie

Nabije¢ka ma dva indikatory: gerveny a zeleny. Cerveny indikator ukazuje,
Ze probiha nabijeni, a zeleny indikator ukazuje, Ze je nabijeni dokonceno.
Samotna baterie muze mit indikator nabijeni s LED diodami zobrazujicimi
troven nabiti. Chcete-li zkontrolovat troven nabiti, stisknéte tlacitko testu
nabijeni na baterii.

1LED:

25% nabiti

2 LED diody: nabito na 50 %.
3 LED diody: nabito na 75 %.
4 LED diody: PIné nabito
Pokyny krok za krokem:




1. Zapojte nabije¢ku do elektrické zasuvky.

2. U nabijecek do zdsuvky zasunte zastrcku do portu baterie. U
posuvnych nabijecek zarovnejte zéfezy a zatlacte baterii, dokud se
nezastavi.

3. Indikétor se rozsviti Cervené, coz znamend, Ze nabijeni zacalo.

4. Po dokonceni nabijeni se indikator rozsviti zelené.

5. Odpojte nabijecku od baterie a elektrické zasuvky nebo vyjméte
baterii z nabijecky.

6. Volitelné: Stisknéte tlacitko kontroly nabiti na baterii a zkontrolujte
Groven nabiti pomoci LED indikétord.

Instalace baterie

Zarovnejte baterii se slotem v néstroji a poté ji zatlacte na misto, dokud
nezapadne a nezacvakne.

Vymeéna hrotu

Hrot pajecky Ize vyménit rucné. Pockejte, az nastroj zcela vychladne, a poté
opatrné odsroubujte drzék hrotu otdcenim proti sméru hodinovych rucicek.
Nasadte novy hrot a zasroubujte drzék ve sméru hodinovych rucicek, dokud
se nezastavi.

A\ varovani : Nepokousejte se vyjmout ani nasadit hrot, dokud je horky
- mohlo by dojit k vdznym popalenindm. PouZivejte pouze kompatibilni
néhradni hroty doporucené vyrobcem.

Ujistéte se, Ze je hrot pevné a Uplné nainstalovan, jinak nedojde k ohrevu.

ZAPINANI, VYPINANI A OVLADANI
1. Pro zapnuti pajeci stanice stisknéte a podrzte tlacitko napajeni (6)

po dobu 3 sekund. Na displeji (7) se zobrazi aktudlni teplota hrotu,
nastavend teplota a napéti baterie.
2. Teplotu ohfevu Ize nastavit pomoci tlacitek ,+ (5) a ,=“ (4). Rozsah
nastaveni: od 100 do 500 °C.
3. Chcete-li zménit jednotky teploty (°C / °F), stisknéte soucasné
tlacitko napdjeni a tlacitko ,—".
4. Chcete-li pajeci stanici vypnout, stisknéte a podrzte tlacitko napajeni
po dobu 3 sekund.
/\ varovani: Pokud napéti baterie klesne pod 17 V (0,4
zobrazi , dCL “. Pokud napéti dale klesne na 15,5 V (:0,4
automaticky vypne, aby chranilo baterii.

) na displeji se
V), zafizeni se

Poh.
P

ireZima

ké vypnuti

Stanice je vybavena vibratnim senzorem a automaticky se prepne do
pohotovostniho rezimu, pokud se pajecka 10 minut nepouziva.

0 Pokud j Ie nastavend teplota vy$si nez 200 °C, pohotovostni teplota
je 200 °C.

0 Pokud je nastavena teplota nizsi nez 200 °C, pohotovostni teplota
bude aktualni hodnotou.

V pohotovostnim rezimu stanice blikd na displeji hodnota teploty. Staci
pohnout péjeckou nebo ji vzit do rukou a stanice se vrati do pracovniho
rezimu.
Po 30 minutach necinnosti se stanice automaticky vypne. Chcete-li ji znovu
zapnout, stisknéte tlacitko napajeni a podrzte jej 3 sekundy.
Pajeni
Pred zahajenim prace se ujistéte, Ze je pajeci stanice pfipojena k piné
nabité baterii a zapnuta. Nastavte pozadovanou teplotu pomoci ovladacich
tlacitek (4 a 5) s ohledem na pozadavky pouzité pajky a pajenych dild.
Pripravte sp(y’ované prvky: odstrante necistoty a oxidy, v pfipadé potreby
naneste tavidlo (pokud neni soucasti péjky). Tim zajistite lepsi smaceni
a pevnost spoje.
Pockejte, az se hrot (1) zahfeje na nastavenou teplotu - aktualni hodnoty
se zobrazuji na displeji (7). Poté hrot opatrné pfilozte ke spoji a soucasne
zaénéte poddvat pajku. Vlivem tepla se roztavi a rovnomérné vyplni mezeru
mezi dily.
Po dokonéeni péjeni vyjméte hrot ze spoje a nechte pajku ztuhnout bez
pohybu. Ocistéte hrot vihkou houbickou (8), abyste odstranili zbytky pajky
a ujistili se, Ze je v dobrém stavu pro dalsi préci.

PECE A UDRZBA
Pred provadénim jakékoli tdrzby se vzdy ujistéte, Ze je naradi vypnuté.
Pravidelné Cistéte hrot pajky od zbytkd péjky vihkou houbitkou. Doporucuje
se také obcas odstranit prach a necistoty z téla pajecky mékkym suchym
hadfikem. Nepouzivejte abrazivni materialy, agresivni Cistici prostredky ani
proud vody - mohlo by dojit k poskozeni tela nebo elektroniky.
Pro bezpetny a spolehlivy provoz néfadi nezapomerite, ze opravy, idrzbu a

sefizovani musi provédét autorizovand servisni stfediska s pouzitim pouze
origindlnich nahradnich dili a spotfebniho materidlu.

| oz ceskv |0
PREPRAVA

Pred prepravou se ujistéte, Ze je pajeci stanice zcela vypnuta a vychladla.
Sejmete hrot a odpojte baterii Jpokud je nainstalovéna).

Abyste predesli poskozeni, zabalte pajecku a pfisluSenstvi do pevné
nadoby, ktera chréani pred narazy, vibracemi a vlhkosti. Nepfepravujte
zafizeni s pfipojenym kabelem nebo nainstalovanym hrotem. Nevystavujte
jej vysokym a nizkym teplotam.

Pro bezpecnou prepravu se doporuCuje pouzit origindlni obal nebo
bezpecnou krabici s vnitfnim polstrovanim.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI{

Elektrické nafadi, baterie, pfislusenstvi a obaly by mély byt
recyklovany zpisobem $etrnym k zivotnimu prostiedi. Nevyhazujte
elektrické naradi a baterie do domovniho odpadu!

V zéjmu ochrany Zivotniho prostfedi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, spravné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotfebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou péskou, abyste zabrénili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢astech. Likvidujte na misté k tomu ureném.

¢, Pouze pro zemé EU:

X V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
tien glektrickych a elektronickych zafizenich a piislugnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou smérnici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyfazené baterie a elektronickd zafizeni
shromazdovény za ucelem ekologicky bezpeéné recyklace.

Pfi nesprévné likvidaci mohou mit pouZita elektrickd a elektronicka zafizeni
Skodlivé Gcinky na Zivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pfitomnosti nebezpeénych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji poZadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt pfepravovany samotnym uZivatelem
po silnici bez nutnosti dodrZovat dalsi predpisy. Pfi pfepravé pomoci tietich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tieba dodrzovat zvlastni pozadavky
na baleni a oznacovéni. V takovém pipadé musi byt do pfipravy zasilky k
pfepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumuldtor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu pohybovat.
Dodrzuijte také pripadné dalsi narodni predpisy.

PRO-CRAFT




SK|SLOVENSKY
BEZKABLOVA SPAJOVACIA STANICA
€S60
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model CS60
Napiitie (V, trvaly) 20
Maximalny vykon (W) 60
Teplota ohrevu (°C) 100-500
Eateron & an (mim o> from 80
Pohotovostny rezim za (min) 10
Automatické vypnutie po (min) 30
Indikator nizkej hladiny poplatok Yes
Ukazovatel teploty Yes
Urovefi ochrany IPX0
Trieda ochrany 1]
:I:&z;}n&;t (vratane celej dodacej 0.425
Prevadzkova teplota (°C) 0-30
Batéria (nie je suéastou balenia)
Napitie (V, trvaly) 20
Typ batérie Li-ion
Kapacita (Ah) 2.0/4.0/8.0
Nabijacka (nie je sucastou balenia)
Model GO "G Taves
Pt (et
Vykon (W) 45 95 135
Vystupné napitie (V, stejnosmerné) 20 20 20
Vystupny prad (A) 2 4 6.5
Trida ochrany Il Il Il
POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)
1. Hrot spajkovacky (odnimatelny) 6. Tlacidlo napajania

. Pogumované oblast tichopu 7. Digitalny displej

. Pripojovaci kabel 8. Spongia na &istenie hrotov

. Tlacidlo na znizenie teploty 9. Zéklady stanice
. Tlacidlo na zvySenie teploty 10. Stojan na spajkovacku

o B w N

OBSAH DODAVKY *

1. Spéjkovacia stanica

2. Spongia

3. Sada ndhradnych hrotov (pozri obrézok 2)
4. Pokyny

* Upozoriiujeme, Ze obsah balenia sa moze lisit v zdvislosti od krajiny
nékupu. Pre konkrétne informécie o obsahu vasej zésielky kontaktujte,
prosim, svojich miestnych distribttorov.

Procraft CS60 je univerzalna batériova spdjkovacia stanica urcend na
spéjkovanie elektronickych suciastok, opravu dosiek plosnjch spojov,
spajanie vodicov a iné presné prace. Vdaka prevadzke z vymenitelnej
20V batérie stanica poskytuje vysokd mobilitu a Uplni nezavislost od
elektrickej siete, vd'aka comu je idedlna na pouzitie v dielni, na cestach
alebo v podmienkach obmedzeného pristupu k zasuvke.

Zariadenie sa vyznacuje rychlym ohrevom, $irokym rozsahom nastavenia
teploty (od 100 do 500 °C) a intuitivnym ovlddanim prostrednictvom
digitdlneho displeja. Vstavané funkcie pohotovostného rezimu a
automatického vypnutia zvy$ujd bezpegnost a Setria energiu batérie.

Procraft CS60 je vybavend praktickym stojanom, pogumovanou rukovatou
spajkovacky a Spongiou na Cistenie hrotu. Suprava obsahuje aj sadu
nahradnych hrotov vhodnych pre rozne tlohy. Ide o spolahlivé riesenie pre

PRO-CRAFT

radioamatérov, servisnych technikov, elektrikdrov a kazdého, kto si cenf
kombindciu autondmie, funkénosti a presnosti.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

A\ UPOZORNENIE! Precitajte si vSetky bezpecnostné upozornenia,
pokyny, ilustracie a $pecifikicie dodané s tymto elektrickym strojom.
Nedodrzanie vsetkych nizsie uvedenych pokynov moze mat za nasledok
traz elektrickym pridom a/alebo vézne zranenie.

Vsetky upozornenia a pokyny si uschovajte pre buddce pouzitie.

SYMBOLY A SYMBOLY

Pouzivajte ochranné okuliare

Vyzaduje sa povinné nosenie ochrannych okuliarov, aby sa
zabrénilo poraneniu oéi striekajlicou roztavenou plastovou
hmotou, lietajicimi troskami alebo inymi nebezpecnymi
Casticami.

Pouzivajte respirator

Oznacuje potrebu nosit respirator na ochranu dychacich
ciest pred dymom, vyparmi alebo jemnymi Casticami
vznikajlcimi pocas spajkovania.

Pouzivajte ochranné rukavice

Oznatuje potrebu nosit tepelne odolné alebo ochranné
rukavice pri manipuldcii s ndstrojom, aby sa predislo
popéleninam a zraneniam.

Precitajte si pokyny.

Rozsah skladovacej teploty: 0-30 °C

Zariadenie skladujte pri teplotach od 0 do +30 °C, zabrarite
prehriatiu a zamrznutiu.

Nevyhadzuijte do vodnych ploch

Je zakazané likvidovat zariadenie v riekach, jazerach a injch
vodnych plochdch - moze to poskodit Zivotné prostredie.
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Nevhadzujte do ohna.

Nevystavujte ohfiu ani vysokym teplotam. Méze to spdsobit
vybuch, poziar alebo uvolnenie nebezpeénych latok.

¥

Pozor: hordci povrch
Symbol varuje pred hortcimi ¢astami. Nedotykajte sa tychto
prvkov, aby ste predisli popélenindm.

Vseobecné upozornenie na nebezpecenstvo.

Stlad so zékladnymi bezpecnostnymi normami platnych
eurdpskych smernic.

Eurodzijska znacka zhody.

Ukrajinskd znacka zhody.

SPECIALNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE
SPALOVACKY NA BATERIE

1. Pouzivajte ochranu o¢i a ruk. V opaénom pripade méoze dojst k
véznemu poraneniu o¢i a popélenindm pokozky.

2. Pred zacatim prace si, prosim, dokladne precitajte a pochopte tento
navod. Ignorovanie pokynov moze viest k nespravnemu pouzitiu a
nehodam.

3. Pri spajkovani v zle vetranych podmienkach alebo pri spajkovani
materidlov s tavidlom, ktoré produkuje dym, pouZivajte respirétor.
Niektoré tavidld pri zahrievani produkuju vypary, ktoré mozu byt
Skodlivé pri vdychnuti. Pouzivanie respiratora ochrani vase dychacie
cesty pred podrdzdenim a moznou otravou.

4. Pracujte iba v dobre vetranom priestore. Aj pri spajkovani
Standardnymi spajkami s tavidlom sa moze uvolfiovat dym.
Nedostatocné vetranie moze viest k hromadeniu $kodlivych latok vo
vzduchu a zhorseniu zdravia.

5. Pracovisko musi byt Cisté, dobre usporiadané a bez horlavych
a zapalnych materidlov. Pritomnost takychto latok v blizkosti
pracovného néstroja moze sposobit poziar.




6. Spdjkovacku po zapnuti nikdy nenechavajte bez dozoru. MdZe to
sposobit poziar alebo poskodenie majetku.

7. Udrzujte deti a domdce zvieratd mimo dosahu spajkovacej oblasti.
Moze to sposobit zranenie alebo popaleniny.

8. Uistite sa, Zze hrot je nainStalovany pevne a bez deformacie.
Nesprévna instalacia moze viest k porucham ohrevu, nestabilnej
prevadzke ndstroja a zvySenému riziku popélenin aleho poruchy
zariadenia.

9. NepouZivajte spajkovacku. Pokus o pouzivanie zariadenia pocCas
tohto tasu moze poskodit batériu a jej komponenty.

10. Batériu neotvarajte, nerozoberajte ani neupravujte. Moze to sposobit
skrat, prehriatie alebo poziar.

. Nevystavujte zariadenie vlhkosti ani ho nepouzivajte vo vlhkom
prostredi. MoZe to sposobit skrat a traz elektrickym pradom.

12. Nevystavujte zariadenie teplotdm nad 60 °C. Prehriatie moze
poskodit puzdro a batériu, o moze sposobit ich deformaciu alebo
vyteCenie.

13. Zariadenie uchovavajte na Cistom, suchom a chranenom mieste
pred poskodenim. V opacnom pripade moze dojst k skrateniu jeho
Zivotnosti a poruche.

14. Zariadenie zI|kV|dupe v stlade s miestnymi predpismi. Nespravna
likvidacia moze poskodit zivotné prostredie.

15. Nepouzivajte spajkovacku na iné Gcely. Porudenie tohto pravidla
moze viest k poskodeniu zariadenia, zraneniu osob a strate zéruky.

16. Bezpetnost pri skladovani: Po skoneni préce nechajte spajkovacku
pred uskladnenim (dplne vychladnit. Skladujte ju na suchom a
bezpraSnom mieste, mimo dosahu horfavych materidlov a mimo
dosahu deti. Nespravne skladovanie moze sposobit poskodenie
zariadenia alebo poziar.

17. Pouzivajte iba origindlne prisluSenstvo: Pouzivajte iba kompatibilné
a vyrobcom odporicané hroty, kable a prisluSenstvo. Pouzitie
neoriginalnych komponentov moze sposobit poruchy a zrusi platnost
zaruky.

. Nenechavajte pripojenti bez dozoru: Nikdy nenechévajte spajkovacku
pripojent k nabijacke ani zapnutd bez dozoru. Moze to spdsobit
prehriatie, poskodenie batérie alebo poziar.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY PREVADZKY

1. Nedotykéte sa hrotu spéjkovacky pocas prevadzky a kym uplne
nevychladne. Hrot sa velmi zahrieva a dotyk moze spdsobit vazne
popéleniny.

2. Vzdy umiestnite spdjkovacku na stojan, ked ju nepouzivate.
Nesprévne umiestnenie néstroja moze sposobit popéleniny alebo
poziar.

3. Prebytoénd spdjku z hrotu odstrfite pomocou Specidlnej Spongie,
ktora je sucastou sipravy. Pred¢asné odstranenie spajky moze
zhorsit kvalitu spajkovania a sposobit prehriatie.

4. Nepokusajte sa striast spajku z hrotu — mohla by sa dostat do
kontaktu 's pokozkou. Mdze to sposobit vézne popaleniny a
pluzgiere.

5. Nikdy neochladte hrot ponorenim do vody. Nahla zmena teploty
moze poskodit vykurovaci ¢lanok.

NAPAJANIE

Uistite sa, Ze naradie je napajané batériami Procraft 20V (2Ah , 4Ah , 8Ah).

Pouzitie |nych batérii méze poskodit néradie a znizit jeho vykon Naradie

{( urcené na pracu s nabijatelnymi litium-iGnovymi batériami Procraft 20V,
toré zabezpecuju stabilnd a spolahlivi prevadzku.

1
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POUZITIE

A\ pozor!

Pred intalaciou alebo demontazou prislusenstva sa uistite, Ze je naradie
vypnuté a vyberte batériu, aby ste predisli ndhodnému zapnutiu.

Vybratie batérie

Ak chcete vybrat batériu, stlacte tlacidlo na prednej strane batérie a
sdcasne vytiahnite batériu z naradia.

Pokyny na nabijanie batérie

Nabijagka méa dva indikatory: Gerveny a zeleny. Cerveny indikator
signalizuje, Ze prebieha nabijanie, a zeleny indikator signalizuje, Ze
nabijanie je dokontené. Samotnd batéria moze mat indikator nabitia s
LED diédami zobrazujticimi Groven nabitia. Ak chcete skontrolovat droven
nabitia, stlacte tlacidlo testu nabitia na batérii.

1 LED di6da: nabita na 25 %

2 LED diédy: nabité na 50 %.

3 LED diddy: nabité na 75 %.

oo [B8

1. Zapojte nabijacku do elektrickej zasuvky.

2. V pripade nabijaciek so zastrckou zasunte zastrcku do portu batérie.
V pripade nabijaciek s posuvnym konektorom zarovnajte zarezy a
zatlacte batériu, kym sa nezastavi.

3. Indikdtor sa rozsvieti naCerveno, ¢o znamend, ze sa zacalo
nabijanie.

4. Po dokonceni nabijania sa indikétor rozsvieti na zeleno.

5. Odpojte nabijacku od batérie a elektrickej zésuvky alebo vyberte
batériu z nabijacky.

6. Volitelné: Stlacte tlacidlo kontroly nabitia na batérii a pomocou LED
indikatorov si pozrite Groven nabitia.

4 LED diédy: Plne nabité
Pokyny krok za krokom:

Instalacia batérie

Zarovn'ﬂte batériu so slotom na nastroji a potom ju zatlacte na miesto, kym
nezapadne na miesto a nezacvakne.

Vymena hrotu

Hrot spajkovacky je mozné vymenit manudlne. Pockajte, kym nastroj Gplne
nevychladne, a potom opatrne odskrutkujte drZiak hrotu otdc¢anim proti
smeru hodinovych ruciciek. Nainstalujte novy hrot a zaskrutkujte drziak v
smere hodinovych ruciciek, kym sa nezastavi.

A Upozornenie : Nepokisajte sa vybrat alebo nainstalovat hrot, kym je
hordci - moze to sposobit vazne popaleniny. Pouzivajte iba kompatibilné
néhradné hroty odpordcané vyrobcom.

Uistite sa, Ze hrot je pevne a Gplne nainstalovany, inak sa ohrev neddjde.

Zaninani inanie a ovlad:

1. Na zapnutie spajkovacej stanice stlacte a podrzte tlacidlo napajania
(6) po dobu 3 sekind. Na displeji (7) sa zobrazi aktudlna teplota
hrotu, nastavend teplota a napatie baterie.

2. Teplotu ohrevu je mozné nastavn pomocou tlacidiel ,+* (5) a,~" (4).
Rozsah nastavenia: od 100 do 500 °C.
3. Ak chcete zmenit ]ednotky teploty (°C / °F), stlacte sticasne tlacidlo
napéjania a tlacidlo ,—
4. Ak chcete spa]kovamu stanicu vypnat, stlacte a podrzte tlacidlo
napéjania 3 sekundy.
N Upozornenie: Ak napitie batérie klesne pod 17 V ( 0,4 V), na displeji
sa zobrazi ,dCL". Ak napétie klesne dalej na 15,5V (t 0,4 V), zariadenie sa
automaticky vypne, aby sa ochrénila batéria.
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Stanica je vybavena vibratnym senzorom a automaticky sa prepne do
pohotovostného rezimu, ak sa spajkovacka nepouziva 10 mindt.

O Ak je nastavena teplota vyssia ako 200 °C, pohotovostnd teplota je
200 °C.

0 Ak je nastavena teplota nizSia ako 200 °C, pohotovostné teplota
bude aktualna hodnota.

V pohotovostnom rezime stanica blikd na displeji a zobrazuje hodnotu
teploty. Staci pohndt spajkovackou alebo ju vziat do rdk, aby sa stanica
vratila do pracovného rezimu.

Po 30 mindtach necinnosti sa stanica automaticky vypne. Ak ju chcete
znova zapnut, stlacte tlacidlo napdjania a podrzte ho 3 sekundy.

Spajkovanie

Pred zaCatim prace sa uistite, Ze je spajkovacia stanica pripojend k
plne nabitej batérii a zapnutd. Nastavte pozadovani teplotu pomocou
ovladacich tlacidiel (4 a 5), pricom sa zamerajte na poziadavky pouzitej
spéjky a spajkovanych dielov.

Pripravte prvky, ktoré sa madu spojit: odstrafite necistoty a oxidy, v pripade
potreby naneste tavidlo (ak nie je stcastou spajky). Tym sa zabezpeti
lepsie zmacanie a pevnost spoja.

Potkajte, kym sa hrot (1) nezahreje na nastavend teplotu - aktudlne hodnoty
sa zobrazia na displeji (7). Potom opatrne priloZte hrot k spoju a si¢asne
zacnite podavat spajku. Pod vplyvom tepla sa roztavi a rovnomerne vyplni
medzeru medzi dielmi.

Po dokonéeni spajkovania vyberte hrot zo spoja a nechajte spajku stuhndt
bez pohybu. Ocistite hrot vlhkou $pongiou (8), aby ste odstranili vsetky
zvysky spajky a uistili sa, ze je v dobrom stave pre dalSiu pracu.

STAROSTLIVOST A UDRZBA

Pred vykonanim akejkolvek Gdrzby sa vzdy uistite, Ze je naradie vypnuté.

Pravidelne Ccistite hrot od zvyskov spajky pomocou vlhkej S$pongie.
Odporica sa tiez obcas odstranit prach a necistoty z tela spajkovacky
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makkou suchou handrickou. NepouZivajte abrazivne materidly, agresivne
Cistiace prostriedky ani prdd vody - mohlo by ddjst k poskodeniu tela alebo
elektroniky.

Pre bezpecnt a spolahlivi prevadzku naradia nezabudnite, Ze opravy,
idrzbu a nastavenia musia vykondvat autorizované servisné strediska s
pouzitim iba originalnych nahradnych dielov a spotrebného materiélu.

DOPRAVA

Pred prepravou sa uistite, Zze je spajkovacia stanica Uplne vypnutd a
vychladnuta. Odstrarite hrot a odpojte batériu (ak je nainstalovana).

Aby ste predisli poskodeniu, zabalte spajkovacku a prisluSenstvo do
pevného obalu, ktory chrani pred narazmi, vibraciami a vlhkostou.
Neprepravujte zariadenie s pripojenym kablom alebo nainstalovanym
hrotom. Nevystavuijte ho vysokym a nizkym teplotam.

Pre bezpecnd prepravu sa odpori¢a pouzif origindlne balenie alebo
bezpecnu krabicu s vniitornym polstrovanim.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, batérie, prislusenstvo a obaly by mali byt

recyklované sposobom Setrnym k  Zivotnému prostrediu.

Nevyhadzuijte elektrické naradie a batérie do domového odpadu!
V z&ujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouZitd batériu, najma
litiovd, spravne zlikvidovat. Pre spravnu likvidaciu batériu pri pouzivani
spotrebica definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou paskou, aby ste zabranili skratu. Batériu neotvarajte a
nelikvidujte ju po Castiach. Likvidujte na mieste na to uréenom.

& Len pre krajiny EU:

7<’V silade s eurdpskou smernicou 2012/19/EU o

tHien odpadovych elektrickych a elektronickych zariadeniach
a prislusnymi vnatrostatnymi pravnymi predpismi av silade s eurdpskou
smernicou 2006/66/EC musia byt chybné alebo vyradené batérie a
elektronické zariadenia zhromazdované za Gcelom ekologicky bezpecnej
recyklacie.
Pri_nespravnej likviddcii mdzu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé (cinky na Zivotné prostredie a fudské zdravie v
ddsledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

PREPRAVA

Na litium-iénové batérie sa vztahuji poziadavky tykajice sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uzivatelom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalsie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich strdn (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznaCovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zésielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.

Akumulator balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vnitri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné dalsie narodné predpisy.

PRO-CRAFT

PL|POLSKI
AKUMULATOROWA STACJA LUTOWNICZA
CS60
INSRUKCJA OBSLUGI
DANE TECHNICZNE
Model CS60
Napigcie znamionowe (V DC) 20
Moc znamionowa (W) 60
Maksymalna temperatura (°C) 100-500
amuistone & 4h toi. from 80
Przejscie w stan czuwania (min) 10
Automatyczne wytaczenie po (min) 30
Wskaznik niskiego poziomu Yes
natadowania
Wskaznik temperatury Yes
Kategoria ochrony IPX0
Klasa ochrony 1l
Waga (wraz z akcesoriami), kg 0.425
Temperatura uzytkowania (°C) 0-30
Akumulator (brak w zestawie)
Napigcie znamionowe (V DC) 20
Typ akumulatora Li-ion
Pojemnosé (Ah) 2.0/4.0/8.0
tadowarka (brak w zestawie)
Model o "Caa Taves
Mo raione V 40/
Moc znamionowa (W) 45 95 135
Napiecie wyjsciowe (V DC) 20 20 20
Prad znamionowy (A) 2 4 6.5
Klasa ochrony Il Il Il
OPIS (*OBRAZEK 1)
1. Wymienny grot lutownicy 6. Przycisk zasilania
2. Miejsce chwytu pokryte gumg 7. Wyswietlacz cyfrowy
3. Przewdd taczacy 8. Gabka do czyszczenia grotu
4. Przycisk zmniejszania 9. Podstawa stacji
L) 10. Podstawka na lutownice
5. Przycisk zwigkszania
temperatury
WYPOSAZENIE*
1. Stacja lutownicza
2. Gabka

3. Zestaw wymiennych grotéw (zob. rysunek 2)
4. Instrukcja obstugi

* Pragniemy zwréci¢ uwage, ze wyposazenie produktu moze rézni¢ sie
w zaleznosci od kraju zakupu. Aby uzyska¢ szczeg6towe informacje
dotyczace zawartosci opakowania i wyposazenia produktu, prosimy o
kontakt z lokalnym dystrybutorem.

PRZEZNACZENIE | WLASCIWE ZASTOSOWANIE

Procraft CS60 to uniwersalna akumulatorowa stacja lutownicza,
zaprojektowana do lutowania komponentéw elektronicznych, naprawy
ptytek elektronicznych, taczenia przewodow i innych precyzyjnych prac.
Dzigki zasilaniu z wymiennego akumulatora 20V zapewnia wysokg
mobilno$¢ i petng niezaleznos$¢ od sieci elektrycznej, co czyni jg idealnym
rozwigzaniem do pracy w warsztacie, w terenie lub w miejscach o
ograniczonym dostepie do gniazdek.

Urzadzenie charakteryzuje sie szybkim nagrzewaniem, szerokim zakresem




regulacji temperatury (od 100 do 500 °C) oraz intuicyjng obstugy za
pomocg cyfrowego wysSwietlacza. Whbudowane funkcje czuwania i
automatycznego wytaczania zwiekszajg bezpieczenstwo i oszczedzaja
energie akumulatora.

Procraft CS60 zostata wyposazona w wygodng podstawke, uchwyt
lutownicy pokryty guma oraz gabke do czyszczenia grotu. W zestawie
znajduje sie réwniez komplet wymiennych grotow, odpowiednich do
roznych zastosowan. To niezawodne rozwigzanie dla radioamatorow,
serwisantow, elektrykow i wszystkich, ktorzy cenig sobie potaczenie
autonomii, funkcjonalnosci i precyzji.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

/\ 0STRZEZENIE! Nalezy zapoznac si¢ ze wszyslklml ostrzezeniami
i wskazéwkami dotyczacy uzy oraz
il jami i danymi techni dostarczonyml wraz z niniejszym
urzadzeniem elektrycznym. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa,
aby mdc skorzystac z nich w przysztosci.

Termin ,lutownica” lub ,urzadzenie” w niniejszych ostrzezeniach odnosi sie
do zasilanego akumulatorowo (bezprzewodowo) urzadzenia.

OZNACZENIA | SYMBOLE

Nalezy uzywac okularéw ochronnych

Wymagane jest obowiazkowe noszenie okularéw ochronnych
w celu zapobiezenia urazom oczu spowodowanym
odpryskami stopionego plastiku, odtamkami lub innymi
niebezpiecznymi czastkami.

Nalezy uzywa¢ maski ochronnej (respiratora)

Wskazuje na konieczno$¢ noszenia maski ochronnej w celu
zabezpieczenia drég oddechowych przed dymem, oparami
lub drobnymi czgstkami powstajacymi podczas lutowania.
Nalezy uzywac rekawic ochronnych

Wskazuje na  koniecznos¢  zaktadania  rekawic
termoodpornych lub  ochronnych podczas pracy z
urzadzeniem w celu zapobiezenia oparzeniom i urazom.

Zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi.

Zakres temperatur przechowywania: 0-30 °C

Przechowywac urzadzenie w temperaturze od 0 do +30 °C,
unika¢ przegrzewania oraz zamrazania.

HO000 @

Nie wyrzucac do zbiornikéw wodnych

Zabrania sie utylizacji urzadzenia w rzekach, jeziorach i
innych zbiornikach wodnych - moze to spowodowac¢ szkode
dla $rodowiska naturalnego.

Nie wrzucac do ognia

Zabrania sie narazania na dziatanie ognia lub wysokiej
o, temperatury. Moze to doprowadzi¢ do wybuchu, pozaru lub
wydzielenia niebezpiecznych substancji.

Uwaga: gorgca powierzchnia

Symbol ostrzega przed obecnoscia rozgrzanych elementdw.
Nie dotykac tych czesci, aby unikna¢ oparzen.

Szczegdlne wskazéwki bezpieczenstwa.

AR

dyrektyw Unii Europejskiej dotyczacych bezpieczenstwa.

€ Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyréb spetnia wymogi
[ Znak zgodnosci Euroazjatyckiej Unii Celnej.

I-H

@ Znak zgodnosci Ukrainy.

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE AKUMULATOROWYCH LUTOWNIC

1. Nalezy uzywac ochrony oczu i rak. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze prowadzi¢ do powaznych urazéw oczu oraz oparzer skéry.
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2. Przed rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie przeczyta¢ i w petni
przyswoi¢ niniejsza instrukcje. Pominiecie instrukcji moze prowadzié¢
do nieprawidtowego uzytkowania i wypadkéw.

3. Nalezy uzywa¢ maski ochronnej gespiratora) podczas lutowania
w warunkach stabej wentylacji lub przy lutowaniu materiatow z
topnikiem wydzielajagcym dym. Niektére topniki podczas nagrzewania
uwalniajg opary, ktére mogg by¢ szkodliwe przy wdychaniu. Uzycie
maski ochronnej chroni drogi oddechowe przed podraznieniem i
potencjalnym zatruciem.

4. Nalezy pracowa¢ wytacznie w dobrze wentylowanym pomieszczeniu.
Nawet podczas lutowania standardowymi spoiwami z topnikiem
moze wydziela¢ sie dym. Brak wentylacji moze prowadzi¢ do
nagromadzenia szkodliwych substancji w powietrzu i pogorszenia
samopoczucia.

5. Miejsce pracy powinno by¢ czyste, dobrze zorganizowane i wolne od
materiatow tatwopalnych i palnych. Obecnos¢ takich substancji w
poblizu pracujacego narzedzia moze doprowadzi¢ do pozaru.

6. Nie pozostawiac lutownicy bez nadzoru po jej wiaczeniu. Moze to
doprowadzi¢ do pozaru lub uszkodzenia mienia.

7. Nie dopuszcza¢ dzieci i zwierzat domowych do strefy lutowania.
Moze to prowadzi¢ do urazéw i oparzen.

8. Nalezy upewni¢ sie, ze grot zostat zamocowany pewnie i bez
przekrzywienia. Nieprawidtowy montaz moze prowadzi¢ do zaktécen
w nagrzewaniu, niestabilnej pracy urzadzenia oraz zwigkszonego
ryzyka oparzer lub uszkodzenia sprzetu.

9. Nie uzywac lutownicy podczas tadowania. Préba uzycia urzadzenia
w tym czasie moze spowodowaé uszkodzenie akumulatora i
podzespotéw.

10. Nie otwierac, nie rozbiera¢ ani nie modyfikowac akumulatora. Moze
to prowadzic¢ do zwarcia, przegrzania lub pozaru.

11. Nie dopuszczaé do kontaktu urzadzenia z wilgocia oraz nie uzywac
go w wilgotnym S$rodowisku. Moze to prowadzi¢ do zwarcia i
porazenia pragdem elektrycznym.

12.Nie naraza¢ urzadzenia na dziatanie temperatur powyzej 60 °C.
Przegrzanie moze uszkodzi¢ obudowe i akumulator, powodujac ich
deformacje lub wyciek.

13. Przechowywac¢ urzadzenie w czystym, suchym miejscu, chronionym
przed uszkodzeniami. Nieprzestrzeganie tych warunkéw moze
skréci¢ zywotnos¢ i prowadzi¢ do awarii.

14.Urzadzenie nalezy utylizowa¢ zgodnie z lokalnymi przepisami.
Niewtasciwa utylizacja moze zaszkodzi¢ srodowisku naturalnemu.

15. Nie uzywac lutownicy niezgodnie z jej przeznaczeniem. Naruszenie
tego zalecenia moze prowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia, obrazen
oraz utraty gwarancji.

16. Bezpieczenstwo przechowywania: Po zakoriczeniu pracy nalezy
zawsze pozostawic¢ lutownice do catkowitego ostygniecia przed jej
odtozeniem. Przechowywa¢ w suchym, wolnym od kurzu miejscu,
z dala od materiatéw tatwopalnych i poza zasiegiem dzieci.
Nieprawidlowe przechowywanie moze prowadzi¢ do uszkodzenia
urzadzenia lub pozaru.

17.Nalezy uzywa¢ wytgcznie oryginalnych akcesoriéw: Stosowaé
jedynie kompatybilne i zalecane przez producenta groty, przewody
oraz akcesoria. Uzycie nieoryginalnych elementéw moze prowadzic
do usterek i skutkowac utratg gwarancji.

18. Nie pozostawia¢ podtaczonego urzadzenia bez nadzoru: Nigdy nie
pozostawia¢ lutownicy podtaczonej do tadowarki ani wiaczonej
bez nadzoru. Moze to doprowadzi¢ do przegrzania, uszkodzenia
akumulatora lub pozaru.

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS
WYKONYWANIA WSZYSTKICH PRAC

1. Nie dotykac grotu lutownicy podczas pracy ani przed jego catkowitym
ostygnieciem. Grot nagrzewa si¢ do bardzo wysokiej temperatury, a
kontakt z nim moze spowodowac powazne oparzenia.

2. Zawsze umieszczaé lutownice na podstawce, gdy nie jest uzywana.
Nieprawidtowe odtozenie urzadzenia moze doprowadzi¢ do oparzen
lub pozaru.

3. Nalezy usuwa¢ nadmiar lutu z grotu za pomoca specjalnej gabki
dotaczonej do zestawu. Nieusunigty w odpowiednim czasie lut moze
pogorszy¢ jakos¢ potaczer i doprowadzi¢ do przegrzania.

4. Nie probowac strzasac lutu z grotu — moze on trafi¢ na skére. Moze
to spowodowaé powazne oparzenia i powstanie pecherzy.

5. Nigdy nie chtodzi¢ grotu przez zanurzanie go w wodzie. Nagta
zmiana temperatury moze uszkodzi¢ element grzewczy.

ZRODLO ZASILANIA

Nalezy upewnic¢ sig, ze narzedzie jest zasilane akumulatorami Procraft
20V (4 Ah lub 8 Al?) Uzywanie innych akumulatoréw moze spowodowac
uszkodzenle narzedzia i pogorszenie jego wydajnosci. Narzedzie
przystosowane jest do wspétpracy z akumulatorami litowo-jonowymi
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Procraft 20V, ktdre zapewniaja stabilng i niezawodna prace.

PRACA

A\ uwacar

Przed instalacjg lub demontazem wyposazenia nalezy upewni¢ sie, ze
urzadzenie jest WYLACZONE, a akumulator odtaczony, w ten sposdb
unikniemy niezamierzonego uruchomienia.

Odtaczenie akumulatora

W celu odtgczenia akumulatora, weisnaé przycisk zwalniajacy znajdujacy
sie na przodzie akumulatora i pociggna¢ akumulator w kierunku
przeciwnym od uchwytu gtéwnego.

Instrukcja tadowania akumulatora

tadowarka wyposazona jest w dwa wskaZniki: czerwony i zielony.
Czerwony wskaznik wskazuje, ze tadowanie jest w toku, a zielony wskaznik
oznacza, ze tadowanie zostato zakoriczone. W zaleznodci od wersji
akumulator moze mie¢ by¢ wyposazony we wskaZnik natadowania. W celu
sprawdzenia poziomu natadowania, nalezy wcisna¢ przycisk kontroli stanu
natadowania na akumulatorze.

¢ 1 dioda: 25% tadunku
0 2 diody: 50% tadunku
0 3 diody: 75% tadunku
0 4 diody: w peini natadowana
Instrukcja tadowania krok po kroku:
1. Podtaczenie tadowarki
Podtaczy¢ tadowarke do gniazdka elektrycznego.
2. Wktadanie akumulatora

Wsungé akumulator w prowadnice tadowarki do samego korca (do
oporu). W przypadku tadowarek wtykowych nalezy wiozy¢ wtyk do portu
akumulatora.

3. Wskaznik procesu tadowania

Rozpoczecie procesu tadowania zostanie zasygnalizowane czerwona
dioda LED ($wiatto ciagte).

4. Zakoi ie procesu fad.
Gdy akumulator zostanie w petni natadowany, zaswieci sie zielona dioda

5. Wyjmowanie akumulatora

Po zakoriczeniu tadowania odtaczy¢ akumulator od tadowarki oraz wyjaé
wtyczke tadowarki od gniazdka sieciowego.

prawdzanie pozi tad: ia akumulatora (opcjonalnie)
Weisnag¢ przycisk kontroli poziomu tadowania na akumulatorze, aby
sprawdzi¢ poziom natadowania za pomocg wskaznika LED znajdujacego
sie na akumulatorze.

Montaz akumulatora

Dopasowa¢ akumulator do rowkow na narzedziu, a nastepnie wsuna¢ go
na miejsce az do zablokowania i styszalnego klikniecia.

Wymiana grotu

Grot lutownicy mozna wymieni¢ recznie. W tym celu nalezy poczeka¢, az
urzadzenie catkowicie ostygnie, a nastepnie ostroznie odkreci¢ uchwyt
grotu, obracajac go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Nastepnie nalezy zamontowa¢ nowy grot i dokreci¢ uchwyt zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara do oporu.

A\ Ostrzezenie: Nie nalezy prébowac zdejmowac ani montowac grotu, gdy
{(est on goracy — grozi to powaznymi oparzeniami. Nalezy uzywa¢ wytacznie
ompatybilnych grotéw wymiennych zalecanych przez producenta.

Nalezy upewnic¢ sig, ze grot zostal zamocowany pewnie i dokrecony do

oporu — w przeciwnym razie nagrzewanie nie bedzie mozliwe.

Wi ie, wyt ie i

1. Aby wiaczy¢ stacje lutownicza, nalezy nacisng¢ i przytrzymac
przycisk zasilania 86) przez 3 sekundy. Na wyswietlaczu (7) pojawi
sie aktualna temperatura grotu, ustawiona temperatura oraz napiecie
akumulatora.

2. Temperature nagrzewania mozna regulowac za pomocg przyciskow
4" (5)i,~" (4). Zakres regulacji: od 100 do 500 °C.

3. Aby zmieni¢ jednostki temperatury (° c/ °F), nalezy jednoczesnie
nacisnac przycisk zasilania i przycisk ,-

4. Aby wytaczy¢ stacje lutownicza, nalezy nacisngé i przytrzymac
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przycisk zasilania przez 3 sekundy.

A\ Ostrzezenie: Jesli napigcie akumulatora spadnie ponizej 17 V (0,4 V),
na wyswietlaczu pojawi sie komunikat ,dCL’. Przy dalszym spadku
napiecia do 15,5V (+0,4 V) urzadzenie wytgczy sie automatycznie w celu
ochrony akumulatora.

Tryb iai yczne wyl

Stacja zostata wyposazona w czujnik wibracji i automatycznie przechodzi
w tryb czuwania, jesli lutownica nie jest uzywana przez 10 minut.

0 Jesli ustawiona temperatura przekracza 200 °C, temperatura w
trybie czuwania wynosi 200 °C.

0 Jedli ustawiona temperatura jest nizsza niz 200 °C, temperatura w
trybie czuwania bedzie réwna biezacej wartosci.

Podczas pracy w trybie czuwania na wyswietlaczu miga warto$¢
temperatury. Wystarczy poruszy¢ lutownica lub wzig¢ ja do reki, aby stacja
powrdcita do trybu pracy.

Po 30 minutach bezczynnosci stacja wylacza sie automatycznie. Aby
ponownie ja uruchomié¢, nalezy nacisna¢ przycisk zasilania i przytrzymac
go przez 3 sekundy.

Lutowanie

Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sig, ze stacja lutownicza jest
podtaczona do w petni natadowanego akumulatora i wtaczona. Za pomocg
przyciskéw regulacii (4 i 5) nalezy ustawi¢ wymagang temperature, kierujgc
Isie wymaganiami zastosowanego lutu oraz elementow przeznaczonych do
utowania.

Nalezy przygotowac taczone elementy: usuna¢ zanieczyszczenia i $niedz,
a w razie potrzeby nanie$¢ topnik (jesli nie znajduje sie on w sktadzie lutu).
Zapewni to lepsze zwilzenie i trwalos$¢ potaczenia.

Naleir poczeka¢, az grot (1) nagrzeje sie do zadanej temperatury —
aktualne wartosci wyswietlane sa na ekranie (7). Nastepnie ostroznie
przytozy¢ grot do miejsca potaczenia i jednoczesnie rozpocza¢ podawanie
lutu. Pod wptywem ciepta lut roztopi si¢ i réwnomiernie wypetni szczeling
migdzy elementami.

Po zakoriczeniu lutowania nalezy odsuna¢ grot od potaczenia i pozostawié¢
lut do catkowitego zastygniecia bez poruszania. Na koniec wyczysci¢ grot
za pomocg wilgotnej gabki (8), aby usunac¢ pozostatosci lutu i zapewnié¢
odpowiedni stan grotu do dalszej pracy.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Przed rozpoczeciem czynnosci konserwacyjnych zawsze nalezy upewnié
sie, ze narzedzie jest wytaczone, a akumulator zostat wyjety.

Czyszczenie

Przed rozpoczgciem prac konserwacyjnych nalezy zawsze upewnic sig, ze
urzadzenie jest wytaczone.

Nalezy regularnie czysci¢ grot z resztek lutu za pomocg wilgotnej gabki.
Zaleca sie réwniez okresowe usuwanie kurzu i zabrudzen z obudowy
lutownicy przy uzyciu miekkiej, suchej Sciereczki. Nie wolno stosowac
materiatow $ciernych, agresywnych srodkéw czyszczacych ani strumienia
wody — moze to uszkodzi¢ obudowe lub elektronike.

Dla bezpiecznego i niezawodnego dziatania urzadzenia nalezy pamigtac, ze
naprawy, konserwacja i regulacje powinny by¢ przeprowadzane wytgcznie
w autor{zowanych serwisach z uzyciem oryginalnych czesci zamiennych i
materiatéw eksploatacyjnych.

Transport

Przed transportem nalezy upewnic sig, ze stacja lutownicza jest catkowicie
wylaczona i ostygta. Nalezy zdjac grot oraz odtaczy¢ akumulator (jesli jest
zamontowany).

Aby unikng¢ uszkodzen, nalezy zapakowac lutownice i akcesoria w solidne
opakowanie, ktére zapewni ochrone przed uderzeniami, wibracjami i
wilgocig. Nie nalezy przewozi¢ urzgdzenia z podtgczonym przewodem ani
zamontowanym grotem. Nalezy unika¢ narazania na dziatanie skrajnych
temperatur — zarowno wysokich, jak i niskich.

Zaleca sie stosowanie oryginalnego opakowania lub solidnego pudetka z
wewnetrzng wysciotka w celu bezpiecznego transportu.




OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i

opakowania nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia

zgodnego z obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony
srodowiska. Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzucaé¢ do
odpaddéw komunalnych!

W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowac baterie
podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a nastgpnie owing¢ styki tasma
izolacyjng, aby unikng¢ zwar¢.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowaé w
wyznaczonych dla tego miejscach.

& Tylko panistwa UE:

E Q& Zgodnie z europejska dyrektywg 2012/19/UE w sprawie
tHien zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
implementacja w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejska
dyrektywa 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtdrnych
zgodnie z przepisami o ochronie $rodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

TRANSPORT
Akumulatory  litowo-jonowe  podlegaja  wymaganiom  przepisow
dotyczacych towaréw niebezpiecznych. Akumulatory moga by¢

transportowane droga ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci
spetniania jakichkolwiek dalszych warunkéw. W przypadku przesytki przez
osobe trzecig (np. transport droga powietrzng lub za posrednictwem
spedycji) nalezy dostosowac si¢ do szczegdlnych wymogow dotyczacych
opakowania i znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania
towaru do wysytki nalezy skonsultowa¢ sie z ekspertem ds. towaréw
niebezpiecznych. Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wowczas, gdy
ich obudowa nie jest uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zakleic, a
akumulator zapakowa¢ w taki sposéb, aby nie mégt on sie poruszaé
(przesuwac) w opakowaniu. Nalezy wzigé tez pod uwage ewentualne
przepisy prawa krajowego oraz regulamin przewoznika lub linii lotniczych,
z ustug, ktérych zamierza sie skorzystac.

BG | BbJITAPCKMIA [REP

BG|BbJITAPCKWIA
AKYMYJIATOPHA MOANIHA CTAHLUA
CsS60
PBHKOBOACTBO 3A EKCMJIOATALNA

TEXHWYECKWU XAPAKTEPUCTUKKN

Mopen CS60
HanpexeHue (B, nocTosHHO) 20
MakcumanHa MowHocT (BT) 60
Temnepatypa Ha Harpsisate (°C) 100-500

OP R o oy P2 from 80

Pexum Ha oyakBaHe cnep (MH) 10
ABTOMATUYHO U3KNIOYBaHE Crep 30

(MuH)

WHAMKaTOp Ha HUCHK 3apsif, Yes
WHpavkatop 3a TeMnepatypa Yes

HuBo Ha 3awmTa IPX0

Knac Ha sawuTa 1]
;ircr}(’))y(;ae:%l;n(ﬂ?)xomnnem KbM 0.425

e g
batepus (He BiM3a B KOMN/EKTa)

HanpexeHue (B, nocTosHHO) 20

Tun Ha 6aTepusTa Li-ion
Kanauutet (Av) 2.0/4.0/8.0
3apAfHO YCTPOIHCTBO (He BNM3a B KOMNEKTa)

Monen o "Caa Taves
BxogsuLo Hanpexenue (B,

NPOMEH/IUB TOK) 220-240/50
Yecrota (Hz)

MouwHocT (BT) 45 95 135
l;l:;)onnw,o HanpexeHue (B, npas 20 20 20
U3xopswy Tok (A) 2 4 6.5

Knac Ha 3awuta ] Il Il

OMUCAHUE HA YACTUTE (*PUCYBAHE 1)

1. Bpbx Ha nosinHuKa (CMeHseM) 6. ByTOH 3a 3axpaHBaHe

2. TymnpaHa fpbxka 7. Uudpos gucnneit
3. Cebp3Baly kaben 8. bba 3a nouMcTBaHe Ha
4. ByTOH 3a HamansiBaHe Ha SEELLLE
Temnepartypata 9. OcHoBa Ha CTaHLMATa
5. byToH 3a noBuwWwaBaHe Ha 10. CToiika 3a nosinHuKa
Temnepartypata
OKOMMJNEKTOBKA*
1. MosnHa cTaHums
2. Tbba

3. KomnnekT pesepeHy HakpaitHuuu (BuxTe durypa 2)
4. WHcTpyKummn

* 06bpHETe BHUMaHWE, Ye CbAbPXAHMETO Ha OnakoBKaTa MOXe Aa Ba-
pvpa B 3aBUCMMOCT OT CTPaHaTa Ha MOKyMKa. 3a KOHKpeTHa UHpopMa-
L1l OTHOCHO CbAbPXaHWETO Ha BallaTa [J0CTaBKa, MONs, CBbpXeTe Ce C
MECTHUTE AUCTPUBYTOPH.

Procraft CS60 e yHuBepcanHa 6e3xuyHa nosiiHa CTaHuus, npefHa3Have-
Ha 3a 3anofBaHe Ha e/leKTPOHHU KOMMOHEHTU, PEMOHT Ha NiaTku, CBbP-
3BaHe Ha NPOBOAHULM U Apyra npeLyuaHa pa6ota. bnarogapenue Ha cme-
Hsemata cu 20V 6aTepma, CTaHuuATa ocurypsasa BUCOKa MOGUHOCT ¥
MbJIHa HE3AaBUCMMOCT OT efleKTpuyeckata Mpexa, Koeto A npasu naean-
Ha 3a ynoTpe6a B paboTUIHULATA, B ABIXEHWE UN NPY YCNOBUS Ha Orpa-

HWYEH AOCTHN A0 KOHTAKT.
PRO-CRAFT
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YCTPOWCTBOTO Ce 0TNNYaBa ¢ 6bp30 HarpsiBaHe, WUPOK ANANasoH Ha pe-
rynupate Ha Temneparypata (o1 100 go 500°C) ¥ MHTYUTUBHO ynpasne-
Hue ype3 undpos Aucrneit. BrpapeHnte GYHKLMM 3a FOTOBHOCT U aBTO-
MaTUYHO M3KNIOYBaHe NOBMLABAT 6€30NACHOCTTA U NECTAT eHeprus ot
6atepusTa.

Procraft CS60 e o6opyaBaH ¢ yfo6Ha cToiika, ryMupaHa ApbXKka Ha no-
SiNHMKa 1 rb6a 3a NouMcTBaHe Ha Bbpxa. KOMMNeKTbT BKOUBA U Habop
OT CMeHsieMI HaKpaiiHuLKM, NOAXOASALLN 3@ PasNnyHM 3aaaum. ToBa e Ha-
LIeXAHO pelleHue 3a PafuoNioOUTeNN, CEPBUSHU UHXXEHEPH, ENeKTPOTeX-
HULM 1 BCEKM, KOIATO LieHN KOMOMHALMATA OT aBTOHOMHOCT, hYHKLMOHan-
HOCT 1 MPeLM3HOCT.

MPABMJIA 3A BE3OMACHOCT

A NPEAYNPEXXAEHUE! MpoyeTeTe BcHUKM NpeAynpexaenns 3a 6eso-
NAcHOCT, HCTPYKLMM, MNIOCTPALMK U TEXHUYECKH cneuyuduKaumn, npe-
AOCTAaBEHN C Ta3W eNeKTpUYecKa MalmuHa. HecnasBaHeTo Ha BCUYKM
MHCTPYKLWM NO-A0NY MOXe Aa AoBeAe 0 TOKOB yAap W/Wan CepuosHu
HapaHsBaHWs.

3anaseTe BCUYKI NPEAYNPEXAEHUS U UHCTPYKLMM 33 GbAELLM CPaBKY.

YCJIOBHU 0603HAYEHUA U CUMBOJIN
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M3nonssaitte npeanasHu oyuna

Wauckea 3ab/DKMTENIHO HOCEeHe Ha npeanasHu o4una, 3a
Aa ce npefoTBpaTh HapaHdaBaHe Ha 0YMTe OT NPbCKKU PasTo-
neHa nnacTMaca, netawm ¢pa|’MEHTM WNn Apyrv onacHu Yya-
cTUum.

W3nonsBaiite pecnupatop

Moka3Ba HEO6XOAUMOCTTA OT HOCEHE Ha PECNUPATOPHA Ma-
CKa, 3a fla npejnasute QULWAHETO CU OT AWM, Napu unu
(uHM YacTuLK, 06pa3yBaHu No BPEME Ha 3anosiBaHe.

W3nonsBaiite npeAnasHu pbkasuLy

lMoka3Ba HEOGXOAMMOCTTA OT HOCEHe Ha TOMOYCTONYUBM
WNN 3alLMTHU PbKaBULYM NPy paboTa ¢ MHCTPYMEHTA, 3a Aa
Ce NpeAoTBPaTAT U3rapaHUA U HapaHABaHUS.

[MpoyeTeTe HCTPYKLUUTE.

TemnepaTypeH AnanasoH Ha cbxpaHenue: 0-30°C

CbxpaHsBaiiTe ycTpoiicTBOTO npu Temnepatypa ot 0 Ao
+30°C, u36sreaiiTe nperpsiBaHe 1 3aMpb3aBaHe.

He n3xsbpnsiite BbB BojoeMM

He u3XBbpAsiiiTe YCTPOICTBOTO B PEKH, e3epa v Apyry Bo-
A0eMM - TOBA MOXE ia HaBPeAM Ha OKO/HaTa Cpeaa.

He xBbpnaiTe B OrbH.

He wnsnaraiiTe Ha OrbH WAW BUCOKU TeMmnepartypu. ToBa
MOXe Aa NPUYMHKU eKCnno3ud, Noxap uan oTaensHe Ha
onacHu BellecTBa.

Brumanue: Mopelya noBbpxHOCT
CMMBONBT Npeflynpex/aBa 3a ropeluy yactu. 3a ia uster-
HeTe U3rapsHus, He JOKOCBaiiTe Te3n YacTu.

061140 NpeaynpexaeHue 3a ONacHoCT.

CbOTBETCTBUE C OCHOBHUTE CTaHAApPTH 3a 6e30MacHOCT Ha
NPUNOXUMUTE eBPONENCKI AUPEKTUBH.

EBDaSMﬁCKM 3HaK 3a CbOTBETCTBMUE.

YKpaMHCKM 3HaK 3a CbOTBETCTBUE.

CNELWANHU NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT 3A
AKYMYJIATOPEH MOANHUK

1.

3.

W3nonsgaiite npefgnasHu cpeacTea 3a O4uUTe U pbleTe. Hecnaspa-
HEeTo UM MOXe Aa AoBefe A0 CEPUO3HO HapaHABAHE Ha O4nUTe U U3-
rapAHua Ha Koxara.

MpoyeTeTe # paséepete HAMbAHO Te3W UHCTPYKLMMU, NPean Aa 3a-
noyHeTe pa6ota. MpeHe6PerBaHeTo Ha MHCTPYKLUUTE MOXE Aa AO-
Be/e A0 HenpaBu/IHa yoTpe6a 1 310nonyKu.

W3nonseaiite pecnupaTop, Korato 3anosBaTte B /OO NPOBETPU-

PRO-CRAFT

BW YCNOBMA WM KOraTo 3anosisate Matepuani ¢ ¢aioc, KoiTo oT-
nens aum. Hakon dniocose OTAENAT napy Npu HarpsiBaHe, KOUTO
Morat fja 6bAaT BpeHU Npu BAMLLBaHE. 13non3BaHeTo Ha pecnu-
paTop Le npeanasu AuxaTesHuTe NbTULLA OT ApasHeHe U NOTEHLM-
aNHO OTpaBsHe.

4. Pa6oTeTe camo B 406pe NPOBETPUBO NoMeLLeHue. [lopu npu 3ano-
fiBaHe CbC CTaHAAPTHU MPUNON C AOC, MOXE Aa Ce OTAEU AUM.
Jluncara Ha BeHTUaLMA MOXe Aa l0BEe A0 HAaTPynBaHe Ha Bpef-
HV BelecTBa BbB Bb3/AyXa 1 BNIOLABAHE Ha 3APABETO.

5. MoppbpxaiiTe paboTHOTO MACTO YKCTO, AO6PE OpraHn3nupaHo u 6es
3ananuMm 1 ropuMu Matepuani. Hanuyueto Ha TakuBa BelyecTsa
B 6M30CT A0 PABOTHUS MHCTPYMEHT MOXeE Aa NPUUUHY NOXaP.

6. Hukora He ocTaBsiiTe nosnH1Ka 6e3 Haf3op cnep BKoYBaHe. ToBa
MOXE f1a NPUUYMHM NOXKap UM MaTepuasHit WeTu.

7. [pbxTe fieua u AOMalLHK NH06UMUM Aaney oT 30HaTa Ha 3anosBa-
He. ToBa MOXe Aa MPUYNHN HapaHaBaHe U U3rapsHus.

8. YBeperTe Ce, Ye HaKPaiHNUKBT e NOCTaBEH NIBTHO U 6e3 U3KpUBSBa-
He. HenpaBUNHUAT MOHTaX MOXe fia NPUYUHW NOBpean Npu Ha-
rpsiBaHe, HecTabunHa paboTa Ha MHCTPYMEHTA W MOBULUEH PUCK OT
u3rapsHuA AN NOBpesa Ha yCTPONCTBOTO.

9. He usnonseaiite nosnHMKa, A0kaTo ce 3apexaa. OnuTbT Aa usnon-
3BaTe yCTPOICTBOTO B TO3M MOMEHT MOXe fja MoBpeay batepusTa
1 KOMMOHEeHTHTE.

10. He oTBapsiiTe, He pa3rnobsBaiite U He MogubuLMpaiiTe GaTepus-
Ta. ToBa MOXe /ja MPUYNHI KbCO CbeIMHEHNe, NperpsiBaHe Uau no-
xap.

11. He u3naraiite yCTPOiCTBOTO Ha Bnara u He ro W3noniagaiite BbB
BNaXHa cpefa. ToBa MOXe Aa MPUYMHU KbCO CbeAUHEHUe W To-
KOB YAap.

12. He n3naraiiTe ycTpoiACTBOTO Ha TemnepaTypu Hag 60°C. MperpsBa-
HETO MOXe fja NoBpefy Kopnyca W 6aTepusTa, NpUYNHABaIiKK fe-
hopmaums unm Tey.

13. CbxpaHsBaiiTe yCTPOICTBOTO Ha YUCTO, CYyXO M 3aLLUTEHO MACTO.
HecnasBaHeTo Ha ToBa MOXe Aia CbKpaTh eKCraoaTaLuoHH!s My
XMBOT U /1a IPUUYMHYN HEU3MPABHOCT.

14. N3xBbpnete ycTPOICTBOTO B CbOTBETCTBUE C MECTHUTE pasno-
pen6u. HenpaBUAHOTO U3XBbPAISIHE MOXE Ja HaBPeA) Ha OKO/Ha-
Ta cpepa.

15. He n3nonsBaiite NosiNHMKa 3a Lenu, pasfnyHu OT NpeHa3HayeHu-
eTo My. HecniasaHeTo Ha TOBa MOXe /ja NOBPeAy yCTPOIACTBOTO, Ad
NPUYMHYM HapaHABaHe 1 Aa aHynupa rapaHuusTa.

16. beaonacHocT npu cbxpaHeHue: Cned ynoTpe6a BUHArM OCTaBsiii-
Te MOSNHMKA Aa Ce OXNaAW HambHO, PeAn Aa ro CbXpaHsBsare.
CbXpaHsiBaiiTe ro Ha Cyxo 1 6e3npalwHo MACTO, Aaney oT 3ananu-
MV MaTepuanit U Ha MACTO, HEAOCTBNHO 3a Aela. HenpaBunHOTO
CbXpaHeHue Moxe Aa NOBPEeAN YCTPOICTBOTO UK Aa NPeAU3BUKA
noxap.

17.U3nonsBaiiTe camo OpUrMHanHu akcecoapu: Manonssaitte camo
CbBMECTUMM 1 NpenopbyaHu OT NPOM3BOAUTENS HaKpaiHWLM, Ka-
6enu u akcecoapu. M3non3BaHeTo Ha HEOPUTMHANHN KOMMOHEH-
T MOXeE Aa NPUYNHI HEU3NPABHOCTY W ia aHynupa rapaHuymuaTa.

18.He ocTaBaiiTe cBbp3aH 6e3 HaA30p: Hukora He ocTaBsiite nosn-
HUKa CBbp3aH KbM 3apsaAHOTO yCTpOﬁCTBO UNN BKNOYEH 6e3 Hag-
30p. ToBa MOXe Aa MPUUYMHY MperpsiBaHe, noBpeAa Ha 6atepusta
nnu noxap.

WHCTPYKLIMX 3A BE3OMACHOCT NPU BCUYKKN
OMEPALIMK

1. He pokocBaiiTe Bbpxa Ha NosIHMKA MO BPEMe Ha paboTa unu foka-
TO He Ce 0X/1aAun Hanb/lHO. B'pr‘bT Ce HarpsiBa MHOIO 1 JoKOCBaHe-
TO MY MOXe fla NPUYMHN CEPUO3HN U3rapsAHUA.

2. BuHaru noctassiiTe NOANHNKA Ha CTolKaTa, KOraTo He ro n3nonasa-
Te. HenpaBUNHOTO NOCTaBAHE Ha UHCTPYMEHTa MOXE Aa NMpUYMHI
M3rapsHua Unn noxap.

3. OTCTpaHeTe W3NMIWHWUA MPUMOA OT BbpXa CbC CreuuanHata roba,
BK/IIOYEHA B KOMM/IEKTa. AKO He OTCTPaHWTe NpPHUMos CBOEBPEMEH-
HO, TOBA MOXe Aa BJIOLM KayecTBOTO Ha 3anosiBaHe W Aa Npuun-
HU nperpsiBaHe.

4. He ce onuTBailTe Aa OTbpCUTE NPUNOS OT BbpXa - TOI MOXE fja Bre-
3 B KOHTaKT C Ko)XxaTa Bi. ToBa MOXe /ia IPUUYMHY CEPUO3HM U3ra-
PSHNA 1 MEXypH.

5. Hukora He oxnaxpaite Bbpxa, KaTo ro notansate BbB Bojja. Paska
npomsiHa B TeMnepaTypata MoXe /Jia NOBPeAy HarpeBaTenHus ene-
MEHT.

3AXPAHBAHE

YBepeTe ce, Ye MHCTPYMEHTBT ce 3axpaHBa ¢ 6atepuu Procraft 20V (2Ah,
4Ah unu 8Ah). M3nonasaHeTo Ha Apyrv 6atepun Moxe Aa NOBPEAU WH-
CTPYMEHTa 1 J1a BOLWW NPONU3BOAUTENHOCTTA MY. VIHCTPYMEHTBHT € NPoek-
TUpaH fja paboTu C aKyMynaTopHU NNTUEBO-HOHHM 6aTepuu Procraft 20V,




KOMTO OCUrypsiBaT NOCTOSIHHA U HaJieXAHa paboTa.

WU3MNO0N3BAHE

/\ BHUMAHME!

Mpean Aa MOHTMpaTe UAWM CBaNsTe akCecoapw, yBepeTe Ce, Ye UHCTPY-
MEHTBT € U3K/IKYeH U U3BajeTe GaTepusTa, 3a ja NpeaoTBpaTUTE Chy-
YaiiHO BK/ItOYBaHe.

WUsBaxpaHe Ha 6aTepusta

3a fja 3BapuTe 6aTepunATa, HaTUCHETe BYTOHA OTNPeA Ha BaTepusiTa U ef-
HOBPEMEHHO C TOBA U3AbpNaiiTe 6aTepusTa OT UHCTPYMEHTa.

WHCTpyKLMK 3a 3apeXpaHe Ha 6aTepusaTa

3apsAHOTO YCTPOICTBO MMa /iBa MHAMKATOPA: YepBeH U 3eneH. Yepse-
HaTa CBETNMHA NOKA3Ba, Ye 3apEeXAAHeTO e B XOf, a 3e1eHaTa CBETINHA
nokasBa, Ye 3apex/aHeTo e 3aBbplueHo. CamaTa 6aTepus MoXe Aa UMa
MHANKATOP 3a 3apex/aHe CbC CBETOAMOAM, KOUTO MOKa3BaT HUBOTO Ha
3apexpaHe. 3a ;a NpoBepUTe HUBOTO HA 3apeX/aHe, HaTUCHeTe GyToHa
3a TeCT Ha 3apeXx jjaHe Ha GaTepuaTa. 1 ceeToamopn: 25% 3apsp.

1 cBeToAnoA: 3apsa 25 %

2 ceTopnopa: 3apaa 50 %.

3 cetopnopa: 3apaa 75 %.

4 CBeToAMoAa: NbieH 3apag

WHCTPYKLMM CTBNKA NO CTHNKA:
1. Bkntoyete 3apaAHOTO YCTPONCTBO B KOHTAKTa.

2. 3a 3apsAHN YCTPOICTBA C Lencen, NocTaBeTe wencena B nopra 3a
6atepusTa. 3a Nb3ralyy ce 3apsifHY YCTPOICTBA, NOAPABHETE Npo-
peawTe v HaTUCHeTe 6aTepusiTa AOKpai.

3. VHpauKaTopHaTa CBET/IMHA e CBETHE B YepPBEHO, 3a i NoKaxe, ye
3apexAaHeTo e 3anoyHano.

4. Korato 3apexnaHeTo NpUKIKYKU, UHOUKAaTOpHaTa CBET/IMHa Le
CBETHE B 3€/1eH0.

5. M3Kkntouete 3apAAHOTO YCTPOACTBO OT 6aTepusita U KOHTaKTa Ui
n3BaeTe 6aTepusiTa T 3apAAHOTO YCTPOICTBO.

6. Mo n36op: HatucHeTe 6yTOHa 3a TECT Ha 3apexpjaHe Ha Gatepus-
Ta, 3a f1a NOKAXETe HUBOTO Ha 3apeXAaHe C NOMOLYTa Ha CBETOAN-
ogute.

MNocTaesHe Ha 6aTepusta

rlO[J,paBHeTE 6aTEpVIﬂTa Cxne6a Ha WHCTPYMEHTa, Cnej KOeTo A nnb3HeTe
Ha MACTO, f,OKaTO Ce 3aK/H04u U LpakHe.

CMsiHa Ha BbpXa (YoBKaTa)

B'pr'bT Ha NoAHKKA MOXe Aa Cé CMeHU pbyHo. 3a Aa HanpaBsuTe TOBA,
I/I3‘-IaKal7ITe, AOKATO WHCTPYMEHTHT Ce O0XNaAun HanbJiHO, CNej KOeTo BHU-
martesiHo pa3BVIl71Te BbpXa, KaTo ro aaebptute 06paTHO Ha YaCOBHMKOBa-
Ta cTpenka. [locTaBeTe HOB HaKpaiiHWK, KaTo ro 3aBueTe Mo NocoKa Ha ya-
COBHUMKOBATa CTpesika, JoKaTo crpe.

Mpepaynpexpenne: He ce onuTBaiTe fa cBansTe UM MOHTMpaTe Ha-
KpaiiHuKa, A0KaTO e ropely — ToBa MOXe fja NPUYNHN CEPUO3HUM U3raps-
Hus. M3nonssaiite caMo CbBMECTMMM Pe3epBHU HaKpaitHWULW, Npenopb-
YaHu OT NpousBoAuUTENS.

YBEPETG ce, ye HaKpaﬁHMKbT € MOHTUPaH NbTHO 1 AOKDEVI, B NPOTUBEH
Cﬂy"laﬁ HAMa Aa uMa HarpsiBaHe.

DBKi , U3KJ nyng
1. 3a fa BK/IOYMTE NOASHATA CTAHLMA, HATUCHETE U 3aApbXTe GyTO-
Ha 3a 3axpaHBaHe (6) 3a 3 cekyHgu. lucnnent (7) e nokaxe Teky-
LaTa TemMnepaTypa Ha Bbpxa, 3afjafieHaTa Temneparypa 1 Hanpexe-
HWeTO Ha GaTepusTa.

2. TemnepaTypaTa Ha HarpsiBaHe MoXe fa Ce perynupa c nomowiTa Ha
6yToHuTe ,+* (5) u ,~" (4). [lnanasoHbT Ha HacTpoiika e ot 100 Ao
500°C.

3. 3ajanpoMeHuTe TeMnepaTypHuTe eauHuLM (°C / °F), efHOBpPEMEH-
HO HaTUCHeTe GyToHa 3a 3axpaHBaHe i 6yToHa ,—".

4. 3a Aa U3KJIIoYNTe nosnHarta CTaHuua, HaTUCHETe U 3aApbXTe 6)’T0’
Ha 3a 3axpaHBaHe 3a 3 CeKyHau..

A MpepynpexpeHne: ako HanpexxeHueTo Ha 6atepusiTa nagHe nog 17V
+0,4V), aucnnesT we nokaxe ,dCL". Ao nagHe fonbAHUTENHO Ao 15,5V
+0,4V), ycTPOIiCTBOTO Lije Ce U3KMouM aBTOMAaTUYHO, 3a fia NpeAnasm 6a-

TepuaTa.

Pe)XuM Ha roTOBHOCT M aBTOMATHYHO U3K/IOYBaHe

CTaHuusTa e 060pyAABaHa CbC CEH30P 3a BUGPALMM U aBTOMATUYHO Npe-
MUHaBa B PEXUM Ha FOTOBHOCT, ako NOSIHUKBT HE Ce U3MN0N3Ba B NPOAb-
JxeHune Ha 10 MUHYTH.

BG | BbJITAPCKMIA (B[

¢ Ako 3apafeHara Temneparypa e no-sucoka ot 200°C, Temneparypa-
Ta B PeXMM Ha rotoBHocT e 200°C.

O Ako 3apapeHaTa Temnepatypa e no-Hucka ot 200°C, Temneparypa-
Ta B PEXMM Ha FOTOBHOCT e TeKyLlaTa CTOHOCT.

ﬂOKaTO € B PeXWUM Ha roToBHOCT, CTaHUMUATa nokasea TemnepaTtypHaTta
CTOWHOCT U aucnnea Mura. npOCTO npemecTteTe NoANHUKA UKW ro NoBAuUr-
HeTe, 3a fia BbpHeTe CTaHUuuATa B pa60TeH Pexum.

Cnep 30 MMHYTH HEAKTUBHOCT CTAHLMATA Ce U3K/I0YBA aBTOMATUYHO. 3a
/la 51 BK/IIYUTE OTHOBO, HAaTUCHETe GyTOHa 3a 3axpaHBaHe U ro 3aApbX-
Te 3a 3 CeKYHAM.

3anosBane

Mpean pa 3anouHete pa6oTa, yBepeTe Ce, Ye NOsNHATa CTaHUUS € CBbP-
3aHa KbM Hamb/HO 3apefieHa 6atepus v e BK/IloYeHa. 3afjaiite Heobxo-
Zumara Temneparypa ¢ noMoLyTa Ha KOHTponHuTe 6yToHu (4 u 5), Kato ce
(okycupate BbpXy U3UCKBAHUATA Ha M3NON3BAHUS NPUMON U YacTuTE, KO-
WTO Lie ce 3anosBar.

MogroTeeTe enemMeHTUTE, KOUTO Lie Ce CbefNHABAT: OTCTpaHeTe 3aMbp-
CABaHUA M OKCUAM, HaHeceTe (NOC, aKo e Heo6XoAMMO (aKo He e BKIIHo-
YeH B npunost). ToBa LLe ocUrypy no-4o6po OMOKpsiHE 1 34paBiHa Ha Bpb-
3KaTa.

W3yakaiiTe, foKaTo HakpaitHuKbT (1) ce 3arpee 4o 3ajajeHara Temnepa-
Typa - TeKylMTe CTOMHOCTM Ce noka3eat Ha gucnnes (7). Cneg ToBa BHU-
MaTenHo fo6aMKeTe HaKpaiiHuKa A0 CbeAMHEHUETO U eJHOBPEMEHHO C
TOBa 3anoyHeTe Aa nogaeate croika. Mog Bb3AeiCTBMETO HA TONMHA-
Ta, TA LLe Ce pasTonu W e 3anb/iHN PaBHOMEPHO NpasHUHaTa Mex/y Ya-
cTuTe.

Cnep KaTo 3aBbplUNTE 3aN0SBAHETO, U3BAfETE HAKPaliHNKa OT CbeauHe-
HWETO 1 ocTaBeTe croiikata Aa ce BTBbPAM, 6e3 Aa ce ABMxXu. MouucTe-
Te HaKpaiiH1Ka C BiaxHa rb6a (8), 3a 4a 0TCTpaHuTe 0CTaTbLUTE OT Croi-
Ka v fja ce yBepuTe, Ye e B J06PO ChCTOSIHME 3a No-HaTaTbluHa paboTa.

TPVXU M NOAAPBXKKA

Mpean Aa 3BbPLWKTE NPEBaHTUBHA NOAAPDBXKA, BUHArM Ce yBepaBaiiTe,
Y€ UHCTPYMEHTDBT € U3KIHOYEH.

PE[J,OBHO nouyncTeaiite Bbpxa OT oCTaTbuMn OT crnoiika ¢ BnaxHa roba.
ﬂpenopqurenHo € CbLL0 TaKa OT BpemMe Ha BpemMe [a OTCTpaHABaTte npax
W 3aMbpcABaHUA OT Kopnyca Ha MOs/HUKa C MeKa, cyxa Kbpna. He n3-
nonagaunte EGDGSMBHM Martepuanu, arpecMBHM NOYMCTBALLM MpenapaTtn
Wnn BOAHa CTpys - TOBa MOXE Aa NnoBpean Kopnyca unu enekTpoHukara.

3a 6e3onacHa W HajexaHa paboTa Ha MHCTPYMEHTa, He 3abpaBsiiTe, Ye
PeMOHTUTE, NoAAPbXKaTa U HaCTPOilkuTe TPAOBa /1a Ce M3BBPLIBAT B OTO-
pU3NUpaHu CepBU3HU LIEHTPOBE, KaTo Ce U3NoN3BaT CaMo OPUTMHATIHY pe-
3€PBHM YaCTU U KOHCYMaTUBH.

TPAHCNOPT

[Mpeawn TpaHcnopTUpaHe ce yBepeTe, Ye NOsANHATa CTaHLMUA € HaMbJHO N3-
KIKoueHa 1 oxnageHa. 3Bagete HakpaiiHuka u cBanete 6atepusita (ako
€ UHCTanupaHa).

3a pa u3berHeTe noBpe/a, onakoBaliTe NOANHMKA U aKCecoapuTe B 3apaB
KOHTeliHep, KoiiTo ocurypsiBa 3alyuta oT yaap, BuGpauuum u Bnara. He
TPaHCNopTUpaiiTe YCTPONCTBOTO C CBbP3aH KaGen MAM MHCTanupaH Ha-
KpaitHuK. N36srsaitTe usnaraHe Ha BUCOKN U HUCKW TeMnepaTypy.

I'IpenoprMTenHo € fla u3nosnseaTe OpUruHanHaTa onakoBka Unn Hagexn-
Ha KyTWA C BTPeLUHa NoAnsiaTa 3a 6e3onacHo TpaHCopTUpaHxe.

3ALUMTA HA OKOJIHATA CPEIA

3a /ja ce 3alMTH OKONHaTa CPe/la, eNeKTPOUHCTPYMEHTHTe, baTe-

pUuTE, aKcecoapuTe 1 OMakoBKMUTE TPsiGBa fia Ce PeLuKamupar no

€KOJOrNYeH HaunH. He U3XBbpAAliTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE ¢
6aTepuuTte B 6UTOBUTE OTNAAbLM!

3a fja cnacum NpupofaTa, e HeobXoANMO Aa U3XBBPIUM NPABUIHO 13-
nonseaHata 6atepus, No-CreunanHo nuTueBaTa. 3a NpaBUNHO U3XBbP-
NsiHe, pa3pefieTe HaMbAHO BaTepusTa, KOraTo paoTuTe C YCTPONCTBOTO,
W3BajeTe g, cnej 1oBa yBMVITe KOHTaKTUTE C eNleKTPUYeCKa NeHTa, 3a a
136erHeTe KbCo CbefiuHeHne. He oTBapsiiTe 6atepusaTa U He i U3XBBP-
naiiTe Ha YacTu. M3axBbpneTe Ha onpefenexun Mecra.
ﬁ %_w’" B cvotBeTcTBMe ¢ EBponeiickaTta gupektusa 2012/19/
UE OTHOCHO OTNagbLuTe OT eNeKTPUYECKO U eNeKTPOH-
HO 060py/BaHe M CbOTBETHOTO HALIMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, KAaKTo U B
cboTBeTcTBUE ¢ EBponeiickaTa aupekTusa 2006/66/EC, nedexTHuTe unmn

13neanu ot ynoTpe6a 6atepun 1 enekTpoHHO o6opyABaHe TpAbea Aa Aa
ce Cb6UpaT 3a eKONIOTMYHO PeLuKaupaHe.

OTI'IaJIbLIHOTO €/IeKTPUYECKO U eNIEKTPOHHO 06opynBaHe MOXe aa Gbﬂe
BPeAHO 3a OKONIHaTa cpefia M YoBEeWKOoTo 34paBe, ako 6'bﬂe WU3XBbBPNEHO
HenpaBWIHO NOpaAu Bb3MOXHOTO Ha/lnyne Ha onacHu BellecTsa.

PRO-CRAFT
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TPAHCNOPT

NIuTneBo-oHHUTE 6aTepun NOANEXAT Ha U3UCKBAHWS 3a NPeBO3 Ha onac-
HY ToBapu. batepuute MoraT Aa ce TpaHCMoOPTUpaT OT NOTpe6uTens no
woce, 6e3 aa e HEOGXOAUMO Aa Ce CNasBaT JOMbAHUTENHN PA3NoPeAou.
Korato ce TpaHCNOPTUPA C Y4acTMeTO Ha TPETH CTPaHM (Hanp. no Bb3ayx
WK cneauTop), TPSI6BA Aia Ce CnasBar CrieLyuantin M3UCKBaHUS 3a 0nNaKo-
BaHe W eTuKeTupaHe. B 1031 cnyyaii Npu NoarotoBkata Ha ToBapa 3a npe-
BO3 € HEO6XOAMMO Y4aCTUETO Ha eKCMepT No onacHu ToBapy.

W3npawaiite 6atepusita camo ¢ HenoBpefeHa 06BUBKa. 3aneneTe OTKpU-
TUTE KOHTAKTU 1 onakopaiite 6aTepvaa, TakKa 4e fia He Cce ABXK B ona-
KoBKarta. MOJ‘ISI, cnasgaiite u E€BEHTYallHN AONDbAHUTENHU HaLUMOHaNHU
pasnopes6u.

RO|ROMANA
STATIE DE LIPIT CU ACUMULATOR
CS60
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE
Model CS60
Tensiune nominala (V DC) 20
Putere maxima (W) 60
Temperatura de incalzire (°C) 100-500
Roumator o4 (g e € dela80
Mod de asteptare dupa (min) 10
Oprire automata dupa (min) 30
Indicator baterie descarcata Da
Indicator temperatura Da
Nivel de protectie IPX0
Clasa de protectie 1]
Greutate (cu accesorii) (kg) 0.425
Temperatura de functionare (°C) 0-30
Acumulator (neinclus)
Tensiune nominala (V DC) 20
Tip acumulator Li-ion
Capacitate (Ah) 2.0/4.0/8.0
Incarcator (neinclus)
e Clarger | Instil Idust
R s (VAC) 2020750
Putere nominala (W) 45 95 135
Tensiune de iesire (V DC) 20 20 20
Curent de iesire (A) 2 4 6.5
Clasa de protectie Il Il Il
DESCRIERE (*DES. 1)
1. Varf de lipit detasabil 6. Buton de pornire
2. Zona de prindere cauciucata 7. Afisaj digital
3. Cablu de conectare 8. Burete pentru curatarea varfului
4. Buton pentru scaderea 9. Unitate de baza

temperaturii 10. Suport pentru letcon
5. Buton pentru cresterea

temperaturii

CONTINUTUL PACHETULUI*
1. Statia de lipit
2. Burete

PRO-CRAFT

3. Set de varfuri interschimbabile (vezi Figura 2)
4. Manual de utilizare

* Va rugam sa retineti ca continutul pachetului poate varia in functie de
tara in care a fost achizitionat produsul. Pentru detalii specifice referitoare
la pachetul dumneavoastra, consultati lista furnizata impreuna cu produsul
sau contactati distribuitorul local.

Procraft CS60 este o statie de lipit cu acumulator versatila, conceputa
pentru lipirea componentelor electronice, repararea placilor de circuit,
conectarea firelor si alte lucrari de precizie. Alimentata de un acumulator
interschimbabil de 20 V, ofera mobilitate completa si independenta fata
de reteaua electrica, fiind ideala pentru utilizare in ateliere, pe teren sau in
medii cu acces limitat la prize.

Statia dispune de incalzire rapida, un interval larg de temperatura reglabila
(100-500 °C) si control intuitiv prin afisaj digital. Functiile integrate
de asteptare si oprire automata sporesc siguranta si contribuie la
economisirea energiei acumulatorului.

Procraft CS60 este echipata cu un suport practic, o zona cauciucata pe
manerul letconului si un burete pentru curatarea varfului. Setul include,
de asemenea, un ansamblu de varfuri interschimbabile potrivite pentru
diverse aplicatii. Este o solutie fiabila pentru amatori, tehnicieni de service,
electricieni si pentru oricine apreciaza combinatia dintre portabilitate,
functionalitate si precizie.

AVERTISMENTE DE SIGURANTA

A\ ATENTIE! Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu acest instrument
electric. Nerespectarea instructiunilor prezentate mai jos poate duce la
soc electric, incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultari viitoare.

SEMNE S| SIMBOLURI CONVENTIONALE

Purtati intotdeauna ochelari de protectie - Protejeaza ochii
impotriva particulelor si resturilor.

Purtati 0 masca de praf - Previne inhalarea particulelor
daunatoare.

Purtati manusi de protectie - Indica faptul ca trebuie purtate
manusi rezistente la caldura sau manusi de protectie in
timpul utilizarii sculei, pentru a preveni arsurile si ranirile.

Cititi manualul de instructiuni.

Interval de temperatura pentru depozitare: 0-30 °C -
Pastrati dispozitivul la temperaturi cuprinse intre 0 si +30 °C.
Evitati supraincalzirea si inghetul.

Nu aruncati in ape naturale - Nu aruncati dispozitivul in rauri,
lacuri sau alte ape naturale; acest lucru poate afecta mediul
inconjurator.

Nu incinerati - Nu expuneti produsul la flacara deschisa sau
la temperaturi ridicate; poate provoca incendiu sau explozie.

Atentie: suprafata fierbinte - Acest simbol avertizeaza
asupra suprafetelor fierbinti. Nu atingeti aceste zone pentru
a evita arsurile.

Avertizare generala de pericol.

in conformitate cu standardele esentiale de siguranta
aplicabile directivelor europene.

Marcaj de conformitate eurasiatic (EAC).

Marcaj de conformitate pentru Ucraina.

REGULI SPECIFICE DE SIGURANTA PENTRU STATIA DE
LIPIT CU ACUMULATOR

1. Purtati echipament de protectie pentru ochi si maini. Nepurtarea




acestuia poate duce la raniri grave ale ochilor si arsuri ale pielii.

2. Cititi si intelegeti pe deplin acest manual inainte de a incepe lucrul.
Ignorarea instructiunilor poate duce la utilizarea necorespunzatoare
a sculei si la accidente.

3. Folositi o masca de protectie respiratorie atunci cand lipiti in spatii
slab ventilate sau atunci cand utilizati fluxuri care emit vapori.
Unele tipuri de flux elibereaza gaze in timpul incalzirii, care pot fi
daunatoare daca sunt inhalate. Purtarea unei masti de protectie
previne iritatiile si intoxicatiile.

4. Lucrati numai in spatii bine ventilate. Chiar si in cazul utilizarii
cositorului standard cu flux, pot fi generate vapori. Lipsa ventilatiei
corespunzatoare poate duce la acumularea de substante nocive in
aer si la probleme de sanatate.

5. Pastrati zona de lucru curata, ordonata si lipsita de materiale
inflamabile. Prezenta acestora in apropierea unui instrument
fierbinte poate provoca incendii.

6. Nu lasati statia de lipit nesupravegheata in timpul functionarii.
Aceasta poate provoca incendiu sau deteriorarea bunurilor.

7. Tineti copiii si animalele departe de zona de lucru. Prezenta lor poate
cauza arsuri sau alte raniri.

8. Asigurati-va ca varful de lipit este montat ferm si aliniat corect.
Montarea incorecta poate provoca defecte de incalzire, functionare
instabila si risc crescut de arsuri sau deteriorare a dispozitivului.

9. Nu utilizati statia de lipit in timpul incarcarii. Acest lucru poate
deteriora acumulatorul si componentele interne.

10. Nu dezasamblati, nu deschideti si nu modificati acumulatorul. Acest
lucru poate provoca scurtcircuit, supraincalzire sau incendiu.

. Pastrati dispozitivul uscat si nu-l utilizati in medii umede. Umiditatea
poate provoca scurtcircuite si socuri electrice.

12.Nu expuneti dispozitivul la temperaturi mai mari de 60 °C.
Supraincalzirea poate deteriora carcasa si acumulatorul, provocand
deformarea sau scurgeri.

13. Depozitati  dispozitivul intr-un loc curat, uscat si protejat.
Nerespectarea acestei recomandari poate reduce durata de viata si
poate cauza defectiuni.

14. Eliminati dispozitivul conform reglementarilor locale. Eliminarea
necorespunzatoare poate afecta mediul.

15. Nu utilizati statia de lipit in alte scopuri decat cele pentru care a fost
conceputa. Utilizarea improprie poate provoca deteriorari, raniri sau
anularea garantiei.

16. Siguranta la depozitare: Dupa utilizare, lasati intotdeauna letconul
sa se raceasca complet inainte de depozitare. Pastrati-l intr-un
loc uscat, fara praf, departe de materiale inflamabile si inaccesibil
copiilor. Depozitarea incorecta poate duce la deteriorari sau pericol
de incendiu.

17. Folositi numai accesorii originale: Utilizati exclusiv varfuri, cabluri si
accesorii compatibile si aprobate de producator. Utilizarea pieselor
neoriginale poate cauza defectiuni sau riscuri de siguranta si
anuleaza garantia.

18.Nu lasati dispozitivul conectat nesupravegheat: Nu lasati letconul
conectat la incarcator sau pornit atunci cand nu este utilizat. Acest
lucru poate provoca supraincalzire, deteriorarea acumulatorului sau
incendiu.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU TOATE
OPERARILE

1. Nu atingeti varful de lipit in timpul utilizarii sau imediat dupa oprire.
Varful devine extrem de fierbinte, iar contactul direct poate provoca
arsuri grave.

2. Asezati intotdeauna statia de lipit pe suportul ei atunci cand nu este
utilizata. Asezarea incorecta poate provoca arsuri sau incendii.

3. indepartati excesul de cositor folosind buretele de curatare inclus in
set. Nerespectarea acestei instructiuni poate reduce calitatea lipiturii
si poate cauza supraincalzirea varfului.

4. Nu incercati sa indepartati excesul de cositor prin scuturare.
Picaturile pot sari pe piele si pot provoca arsuri grave sau basicare.

5. Nu raciti niciodata varful prin scufundare in apa. Schimbarile bruste
de temperatura pot deteriora elementul de incalzire.

ALIMENTARE

Asigurati-va ca instrumentul este alimentat cu acumulatori Procraft de 20 V
(2 Ah, 4 Ah sau 8 Ah), conform specificatiilor de pe eticheta de identificare.
Utilizarea oricarui alt tip de acumulator poate deteriora scula si ii poate
afecta performanta. Dispozitivul este proiectat pentru a functiona
cu acumulatori litiu-ion reincarcabili Procraft de 20 V, care asigura o
alimentare constanta si fiabila.

T e

UTILIZAREA SCULEI

A\ ATENTIE!

Tnai.nte de a instala sau indeparta accesoriile, asigurati-va ca scula este
oprita si scoateti acumulatorul pentru a preveni pornirea accidentala.
Scoaterea acumulatorului

Pentru a scoate acumulatorul, apasati butonul de blocare al acestuia si
trageti acumulatorul in afara sculei.

I iuni de i ea
Incarcatorul are doi indicatori: rosu si verde. Indicatorul rosu arata ca
incarcarea este in curs de desfasurare, iar indicatorul verde indica faptul
ca incarcarea este finalizata. Acumulatorul poate avea, de asemenea, un
indicator de incarcare cu LED-uri care afiseaza nivelul de incarcare. Pentru
a verifica nivelul de incarcare, apasati butonul de verificare a incarcarii de
pe acumulator.

1 LED: 25% incarcat

2 LED-uri: 50% incarcat

3 LED-uri: 75% incarcat

4 LED-uri: complet incarcat

Instructiuni pas cu pas:

1. Conectati incarcatorul la o priza de alimentare.

2. Pentru incarcatoarele cu mufa, introduceti conectorul de incarcare
in portul acumulatorului. Pentru incarcatoarele cu sistem culisant,
aliniati acumulatorul cu fantele de incarcare si glisati-l pana la
fixare.

3. Indicatorul rosu se va aprinde, semnalizand ca procesul de incarcare
este in curs.

4. Dupa ce acumulatorul este complet incarcat, se va aprinde
indicatorul verde.

5. Deconectati incarcatorul de la acumulator si de la priza, sau glisati
acumulatorul afara din incarcator.

6. Optional: Apasati butonul de verificare a incarcarii de pe acumulator

pentru a vizualiza nivelul de incarcare, utilizand LED-urile
acumulatorului.

Instalarea acumulatorului

Aliniati acumulatorul cu ghidajul de pe scula, apoi glisati-| pe pozitie pana
cand se fixeaza si se aude un clic.

inlocuirea varfului

Varful de lipit poate fi inlocuit manual. Asteptati pana cand scula s-a racit
complet, apoi desurubati cu grija suportul varfului prin rotire in sens invers
acelor de ceasornic. Introduceti un varf nou si infiletati suportul in sensul
acelor de ceasornic pana cand este fixat complet.

N Avertisment: Nu incercati sa scoateti sau sa instalati varful atunci cand
acesta este fierbinte — acest lucru poate provoca arsuri grave. Utilizati
numai varfuri de inlocuire compatibile, recomandate de producator.
Asigurati-va ca varful este montat ferm si introdus complet — in caz contrar,
dispozitivul nu se va incalzi corespunzator.

Pornire, oprire si reglarea temperaturii

1. Pentru a porni statia de lipit, apasati si tineti apasat butonul de
pornire (65 timp de 3 secunde. Afisajul (7) va indica temperatura
actuala a varfului, temperatura setata si tensiunea acumulatorului.

2. Folositi butoanele ,+" (5) si ,~" (4) pentru a regla temperatura de
incalzire. Intervalul de reglare este intre 100 si 500 °C.

3. Pentru a comuta intre grade Celsius (°C) si Fahrenheit (°F), apasati
simultan butonul de pornire si butonul ,=".

4. Pentru a opri statia de lipit, apasati si tineti apasat butonul de pornire
timp de 3 secunde.

/\ Avertisment: Daca tensiunea acumulatorului scade sub 17 V (x0,4 V),
pe afisaj va aparea mesajul ,dCL". Daca tensiunea scade in continuare
pana la 15,5 V (0,4 V), dispozitivul se va opri automat pentru a proteja
acumulatorul.

Mod de asteptare si oprire automata

Statia este echipata cu un senzor de vibratie si intra automat in modul de
asteptare daca letconul nu este folosit timp de 10 minute.
0 Daca temperatura setata este mai mare de 200 °C, temperatura din
modul de asteptare va fi de 200 °C.

0 Daca temperatura setata este mai mica de 200 °C, temperatura din
modul de asteptare va corespunde valorii setate curente.

in modul de asteptare, statia afiseaza temperatura intermitent pe ecran.
Este suficient sa miscati letconul sau sa-l ridicati pentru a reveni in modul

PRO-CRAFT
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activ.

Dupa 30 de minute de inactivitate, statia se opreste automat. Pentru a o
reporni, apasati si tineti apasat butonul de pornire timp de 3 secunde.

Lipirea

inainte de a incepe lucrul, asigurati-va ca statia de lipit este conectata la
un acumulator complet incarcat si pornita. Setati temperatura necesara
folosind butoanele de reglare (4 si 5), in functie de specificatiile cositorului
si ale componentelor care urmeaza sa fie unite.

Pregatiti piesele pentru lipire: curatati murdaria sau urmele de oxidare si
aplicati flux, daca acesta nu este deja inclus in cositor. Aceasta va asigura
o0 aderenta mai buna si o imbinare solida.

Asteptati ca varful (1) sa se incalzeasca pana la temperatura setata —
valorile curente sunt afisate pe ecran (7). Apoi apropiati cu grija varful
de punctul de lipire si, simultan, alimentati cu cositor. Caldura va topi
cositorul, permitandu-i sa curga uniform si sa umple spatiul dintre piese.

Dupa finalizarea lipiturii, indepartati varful din zona de lucru si lasati
cositorul sa se raceasca fara a misca piesele. Curatati varful folosind
buretele umed (8) pentru a indeparta resturile de cositor si pentru a
mentine varful in stare buna pentru utilizari ulterioare.

INTRETINERE

Asigurati-va intotdeauna ca statia de lipit este oprita inainte de a efectua
orice operatiune de intretinere.

Curatati regulat varful de lipit de reziduurile de cositor folosind buretele
umed. Se recomanda, de asemenea, indepartarea periodica a prafului si a
impuritatilor de pe carcasa statiei de lipit cu o carpa moale si uscata. Nu
utilizati materiale abrazive, solutii de curatare agresive sau jeturi de apa,
deoarece acestea pot deteriora carcasa sau componentele electronice
interne.

Pentru o functionare sigura si fiabila, toate reparatiile, lucrarile de
intretinere si ajustarile trebuie efectuate in centre de service autorizate,
utilizand exclusiv piese de schimb si consumabile originale.

TRANSPORT

inainte de transport, asigurati-va ca statia de lipit este complet oprita si
s-a racit. Scoateti varful si deconectati acumulatorul (daca este instalat).

Pentru a preveni deteriorarea, ambalati letconul si accesoriile intr-un
container rezistent, care sa ofere protectie impotriva socurilor, vibratiilor
si umezelii. Nu transportati dispozitivul cu cablul conectat sau cu varful
montat. Evitati expunerea la temperaturi extreme, ridicate sau scazute.

Se recomanda utilizarea ambalajului original sau a unei cutii rezistente, cu
protectie interioara, pentru un transport sigur.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice,

acumulatori, accesorii i ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, este necesar s& eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descdrcati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolanta pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

4> Numai pentru tarile UE:

ﬁ zu_gln conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,

despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectrii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sdnatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fard de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sa fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la pregatirea marfii pentru trimitere, este
necesara participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intactd. inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. Va
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rugdm sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.
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VEZETEK NELKULI FORRASZTOPAKA ALLOMAS
cse0
HASZNALATI UTMUTATO
MUSZAKI ADATOK
Modell CS60
Fesziiltség (V, dllandé aramu) 20
Maximalis teljesitmény (W) 60
Fitési hmérséklet (°C) 100-500
SRomuldtora (pere) from 80
Készenléti izemmaod (perc) mlva 10
Automatikus kikapcsolds (perc) 30
mulva
Alacsony toltottségi szint jelzé Yes
Homérsékletjelzd Yes
Védelmi szint IPX0
Erintésvédelmi osztaly m
Suly (tartozékokkal egyiitt) (kg) 0.425
Uzemi hémérséklet (°C) 0-30
Akkumuldtor (nem tartozék)
Fesziiltség (V, dlland6 aramu) 20
Akkumulator tipusa Li-ion
Kapacitas (Ah) 2.0/4.0/8.0
Tolté (nem tartozék)
A
Bemeneti fesziiltség (V, valtakozo
aramu) 220-240/50
Frekvencia (Hz)
Teljesitmény (W) 45 95 135
aKirar:ﬁg;zti fesziltség (V, allandé 20 20 20
Kimeneti dram (A) 2 4 6.5

Erintésvédelmi osztaly I I I

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (*KEP 1)

. Forrasztépaka hegye (levehetd) 7. Digitalis kijelzG

. Gumirozott markolat 8. Szivacs a pakahegy
. Csatlakozé kabel liieeding

. Homérséklet-csokkentd gomb 9. Az dllomés alapja

. Homérséklet-novel6 gomb 10. Forrasztopaka tarto
. Bekapcsol6 gomb

oA W N =

SZALLITASI KESZLET TARTALMA *
1. Forrasztépaka allomds
2. Szivacs
3. Csere pakahegyek készlete (lasd 2. abrat)
4. Hasznalati Gtmutatd
* Kérjiik, figyeljen arra, hogy a szallitdsi készlet tartalma a vésarlas

orszagatdl fliggden valtozhat. A szallitasi készlet tartalméval kapcsolatos
konkrét informaciokért forduljon a helyi forgalmazékhoz.

A Procraft CS60 egy univerzalis akkumulatoros forrasztéallomas, amelyet
elektronikus alkatrészek forrasztdsdhoz, dramkori lapok javitasahoz,
vezetékek dsszekapcsoldsahoz és egyéb precizids munkék elvégzéséhez
fejlesztettek ki. A cserélhetd 20 V-os akkumuldtorral mikodé allomas




nagyfokud mobilitast és az elektromos halézattél vald teljes fiiggetlenséget

biztosit, igy idedlis mihelyben, helyszinen torténd

vagy

munkavégzéskor,
olyan koriilmények kozott, amikor korlatozott a konnektorhoz valé

hozzaférés.

A késziilékre

jellemzé gyors felmelegedés, széles hémérséklet-

szabélyozasi tartomany (100°C-tol 500°C-ig) és digitdlis kijelz6n
keresztiil torténd intuitiv vezérlés. A beépitett készenléti és automatikus
kikapcsolasi funkciok novelik a biztonsagot és kimélik az akkumulatort.

A Procraft CS60 praktikus allvannyal, gumirozott forrasztépéka fogantyuval
és a pakahegy tisztitdsahoz sziikséges szivaccsal van felszerelve.
A készlet tartalmaz egy sor csere pakahegyet is, amelyek kiilonféle
feladatokhoz alkalmasak. Ez egy megbizhato megoldas radidamatérok,
szervizmérnokok, villanyszerelok és barki szamdra, aki értékeli az
autonémia, a funkcionalitds és a pontossag kombindcidjat.

BIZTONSAGI ELOIRASOK
A VIGYLAZAT! I'sr.mi[ked.jen meg az Iadott glgklrn)lmqs géphez mellékelt

osszes

dbraval és miiszaki

gi tigy
adattal. Az Gsszes alabbi utasitds be nem tartdsa aramiitéshez és (vagy)
sulyos testi sériiléshez vezethet.

Grizze meg az sszes figyelmeztetést és utasitést a késébbi hivatkozas
céljabol.

JELKEPEK ES SZIMBOLUMOK

ST
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Viseljen véddszemiiveget

Kotelez6 véddszemiiveg viselése az olvadt miianyag
froccsenése, repiilé szildnkok vagy mds veszélyes
részecskék okozta szemsériilések megel6zése érdekében.
Viseljen porvédé maszkot

Jelzi, hogy 1égzésvédé maszkot kell viselni a légzészerveknek
a forrasztds sordn keletkezd fiist, gézok vagy apré
részecskék elleni védelme érdekében.

Viseljen védokesztyit

Jelzi, hogy a szerszammal valé6 munkavégzés soran hoallo
vagy védokeszty(it kell viselni az égési sériilések és
balesetek megel6zése érdekében

Olvassa el a hasznalati Gtmutatot

Tarolasi h6mérséklet tartomany: 0-30°C

A késziiléket 0 és +30°C kozotti homérsékleten tarolja,
keriilje a tilmelegedését és a fagyasat.

Ne dobja el viztestekbe

Tilos a késziiléket folyokba, tavakba és mds viztestekbe
dobni - ez kérosithatja a kdrnyezetet.

Ne dobja tiizbe.

Tilos tliznek vagy magas hoémérsékletnek kitenni. Ez
robbandshoz,  tlizhoz  vagy  veszélyes  anyagok
kibocsétédsahoz vezethet.

gl

Vigyazat: forrd feliilet

A szimbolum forré alkatrészek jelenlétét jelzi. Egési
sériilések elkeriilése érdekében ne érintse meg ezeket az
alkatrészeket.

Altalanos veszélyjelzés

A vonatkozé Eurépai iranyelvek alapvetd biztonsagi
eldirdsainak valé megfelelés.

Eurazsiai megfeleldségi jel.

€
[

@ Ukran megfeleléségi jel

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK AZ
AKKUMULATOROS FORRASZTOPAKAHOZ

1.

2.

Hasznéljon szem- és kézvédd eszkozoket. Ennek elmulasztasa
stlyos szemkdrosodashoz és égési sériilésekhez vezethet.

A munka megkezdése el6tt figyelmesen olvassa el és teljes
mértékben sajatitsa el a jelen hasznalati Gtmutatét. A hasznalati

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

. Csak jol szell6z6 helyiséghen dolgozzon.
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Utmutaté utasitasainak figyelmen kiviil hagydsa nem megfeleld
hasznélathoz és balesetekhez vezethet.

. Viseljen légzésvédé maszkot, ha rossz szell6zési kornyezetben

forraszt, vagy ha fiistot kibocsatdo forrasztéanyaggal és
forrasztopasztaval dolgozik. Egyes és forrasztopasztak hevitéskor
g6zoket bocsatanak ki, amelyek belélegzése karos lehet. A
légzésvédé maszk hasznalata megvédi a légutakat az irritaciotol és
a lehetséges mérgezéstdl.

Még a standard
forrasztéanyagokkal és forrasztopasztaval torténd forrasztas sordn
is fiist keletkezhet. A szell6zés hidnya a levegében karos anyagok
felhalmozddasahoz és az egészségromlashoz vezethet.

. A munkahelynek tisztdnak, jol szervezettnek és éghetd, illetve

gyulékony anyagoktdl mentesnek kell lennie. Az ilyen anyagok
jelenléte a mikodé szerszam kozelében tiizet okozhat.

. Soha ne hagyja feliigyelet nélkiil a forrasztopakat a bekapcsolds

utdn. Ez tlizhoz vagy anyagi kérhoz vezethet.

. Tartsa tavol a gyermekeket és a héaziéllatokat a forrasztasi teriilettél.

Ennek elmulasztédsa balesetekhez és égési sériilésekhez vezethet.

. Gy6zodjon meg arrdl, hogy a pakahegy szorosan és ferdeség

nelkil van felszerelve. A nem megfeleld felszerelés a fiités
meghibdsoddséhoz, a szerszdm instabil miikodéséhez és az
égési sériilések vagy a késziilék meghibasodasanak fokozott
kockéazatéhoz vezethet.

. Ne haszndlja a forrasztépakat tcltés kozben. Ha megprébélja

hasznalni a késziiléket toltés kozben, az kdrosithatja az akkumuldtort
és az alkatrészeket.

Ne nyissa fel, ne szerelje szét és ne médositsa az akkumulétort. Ez
rovidzarlathoz, tilmelegedéshez vagy tlizhoz vezethet.

Ne engedje, hogy nedvesség keriiljon a késziilékre, és ne hasznalja
nedves kornyezetben. Ez révidzérlathoz és dramiitéshez vezethet.
Ne tegye ki a késziiléket 60 °C feletti homérsékletnek. A
tulmelegedés kérosithatja a késziilék hazat és az akkumuldtort, ami
deformalédashoz vagy szivargashoz vezethet.

A késziiléket tiszta, szdraz és karosoddsoktdl védett helyen
tarolja. Ennek elmulasztasa lerdviditheti a késziilék élettartamat és
meghibdsodéasét okozhatja.

A késziiléket a helyi eldirdsoknak megfeleléen artalmatlanitsa. A
nem megfelel§ artalmatlanitas karosithatja a kornyezetet.

Ne hasznélja a forrasztépakéat nem rendeltetésszerden. Ennek a
szabdlynak a megszegése a készilék kdrosodasdhoz, személyi
sériilésekhez és a jotallas elvesztéséhez vezethet.

Tarolasi biztonsdg: A munka befejezése utan mindig hagyja teljesen
lehilni a forrasztopakat, mielott tarolnd. Széraz, pormentes,
gyulékony anyagoktol tévoli, gyermekek szdmara hozzaférhetetlen
helyen tarolja. A nem megfeleld tarolds a késziilék karosodadsdhoz
vagy tlizhoz vezethet.

Kizérolag eredeti tartozékokat haszndljon: Kizérélag a gyarto altal
kompatibilisnek és ajanlottnak mindsitett pakahegyeket, kabeleket
és tartozékokat hasznaljon. A nem eredeti alkatrészek hasznalata
meghibdsoddsokhoz vezethet, és érvényteleniti a jotéllast.

Ne hagyja bekapcsolva feliigyelet nélkiil: Soha ne hagyja a
forrasztopakat csatlakoztatva a tolt6hoz vagy bekapcsolva feliigyelet
nélkiil. Ez tdlmelegedéshez, az akkumulator karosoddsahoz vagy
tlizhdz vezethet.

BIZTONSAGI UTASITASOK MINDEN MUVELETHEZ

1.

. A felesleges forrasztoanyagot

Ne érintse meg a forrasztopaka hegyét munka kézben és teljes
leh(iléséig. A pakahegy nagyon felmelegszik, és megérintése stlyos
égési sériilésekhez vezethet.

. Hasznalaton kiviil mindig helyezze a forrasztopakat az allvanyra.

A szerszam nem megfelel6 elhelyezése égési sériilésekhez vagy
tlizhdz vezethet.

a pakahegyrdl a mellékelt
specidlis szivaccsal tavolitsa el. A forrasztanyag idében torténd
eltavolitasdnak elmulasztdsa ronthatja a forrasztas mindségét és
tdlmelegedést okozhat.

. Ne prébdlja meg lerazni a forrasztoanyagot a pakahegyrdl - az bérre

kertilhet. Ez sulyos égési sériilésekhez és holyagok kialakuldsédhoz
vezethet.

. Soha ne hiitse le a pakahegyet vizbe meritéssel. A hirtelen

homérséklet-valtozas karosithatja a fiitdelemet.

TAPEGYSEG

Gydz6djon meg arrdl, hogy a szerszamot Procraft 20 V-os akkumulatorok
(2 Ah, 4 Ah, 8 Ah) taplaljak. Barmilyen més akkumulatorok hasznélata
kérosithatja a szerszamot és ronthatja a mikodését. A szerszamot arra
szantdk, hogy Procraft 20 V-os Ujratolthetd litium-ion akkumulatorokkal
miikodjon, amelyek stabil és megbizhaté miikddést biztositanak.

PRO-CRAFT
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FELHASZNALAS

A\ FIGYELEM!

Atartozékok beszerelése vagy eltévolitdsa eldtt gy6z6djon meg arrl, hogy
a szerszam ki van kapcsolva, és tavolitsa el az akkumulatort a véletlen
bekapcsolas elkeriilése érdekében.

Az akkumulator eltavolitasa

Az akkumulator eltdvolitdsdhoz nyomja meg az akkumulatoregység
elején taldlhaté gombot, és ezzel egyidejlileg vegye ki az akkumuldtort a
szerszdmbol.

Az akkumulator toltésére vonatkozo utasitas

A toltének két visszajelzdje van: piros és zold. A piros visszajelz6 azt jelzi,
hogy a tdltés folyamatban van, a zold pedig azt, hogy a toltés befejez6dott.
Magén az akkumulatoron is lehet LED-ekkel ellatott toltottségjelz6, amely
toltottségi szintet mutat. A toltottségi szint ellenérzéséhez nyomja meg az
akkumulatoron |évé toltésellendrzé gombot.

1 LED: 25%-0s tdltottség
2 LED: 50%-os toltdttség
3 LED: 75%-0s toltottség
4 LED: teljes toltottség
Lépésrdl Iépésre torténd Utmutatas:
1. Csatlakoztassa a toltét a konnektorhoz.

2. Adugaszolhatd tdlt6k esetén dugja be a t6lt6 dugéjat az akkumulator
portjaba. A slide-in tipusu toltok esetén igazitsa a hornyokat, és
litkozésig helyezze be az akkumulatort.

3. Anpiros visszajelzd kigyullad, jelezve, hogy a toltés folyamatban van.

4. Amikor az akkumuldtor teljesen feltoltédott, a zold visszajelzd
kigyullad.
. Vélassza le a tolt6t az akkumulatorrdl és hizza ki a konnektorbdl,
vagy vegye ki az akkumuldtort a toltébél.
6. Opciondlisan: Nyomja meg az akkumuldtoron |évé téltésellenérzo
gombot, hogy az akkumulator LED-ek segitségével lathassa a
toltottségi szintet.

3

Az akkumulator behelyezése

Igazitsa az akkumulatort a szerszdmon |évo horonyhoz, majd csusztassa a
helyére, amig be nem reteszelddik és be nem kattan.

A pakahegy cseréje

A forrasztopaka hegyét kézzel lehet cserélni. Ehhez varja meg, amig
a szerszam teljesen lehil, majd dvatosan csavarja le a hegytartét az
éramutatd jarasaval ellentétes iranyba forgatva. Helyezze be az (j
pakahegyet, és csavarja be a tartét az éramutatd jérdséval megegyezo
iranyba Utkozésig.

Figyelmeztetés: Ne probalja meg eltdvolitani vagy felszerelni a
pakahegyet, amig forrd, mert ez silyos égési sériilésekhez vezethet. Csak
a gyarto dltal ajanlott, kompatibilis csere pakahegyeket hasznéljon.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a pakahegy szorosan és iitkozésig fel van
szerelve, ellenkezd esetben a fiités nem teljesiil.

Bekapcsolas, kikapcsolas és vezérlés
1. Aforrasztéallomas bekapcsoldsahoz nyomja meg és tartsa lenyomva
a bekapcsold gombot (6) 3 masodpercig. A kijelzén (7) megjelenik
a pakahegy aktudlis homérséklete, a bedllitott homeérséklet és az
akkumulator fesziiltsége.

2. Afiitési homérséklet a ,+" (5) és a =" (4) gombokkal allithatd be. A
bedllitasi tartomany: 100°C-tol 500°C -ig.

3. A homérséklet mértékegységének (°C / °F) megvaltoztatasahoz
nyomja meg egyszerre a bekapcsolé gombot és a =" gombot.

4. Aforrasztéallomas kikapcsoldsahoz nyomja meg és tartsa lenyomva
a bekapcsoldgombot 3 masodpercig.

A Figyelmeztetés: Ha az akkumuldtor fesziiltsége 17 V (:0,4 V) ald
csokken, a kijelzén a ,dCL" iizenet jelenik meg. Ha a fesziiltség tovabb
csokken 15,5 V-ra (+0,4 V) , a késziilék automatikusan kikapcsol az
akkumuldtor védelme érdekében.

Ké 6d és aut tikus kik la

Az allomads rezgésérzékeldvel van felszerelve, és automatikusan készenléti
izemmodba valt, ha a forrasztopakat 10 percig nem hasznljak.

0 Ha a bedllitott hémérséklet meghaladja a 200 °C-ot, akkor a
készenléti izemmédban a hmérséklet 200 °C.

0 Ha a beallitott h6mérséklet 200 °C alatt van, akkor a készenléti
izemmédban a hémérséklet megegyezik az aktudlis értékkel.

Készenléti izemmodban az dllomas villogva mutatja a hémérséklet értékét
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a kijelzén. Elég csak megmozditani vagy kézbe venni a forrasztépakat,
hogy az allomas visszatérjen miikodo iizemmddba.

30 perc tétlenség utan az éllomas automatikusan kikapcsol. Az
tjrainditashoz nyomja meg a bekapcsolé gombot, és tartsa lenyomva 3
masodpercig.

Forrasztas

A munka megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a forrasztoallomas
teliesen feltoltott akkumuldtorhoz van csatlakoztatva és be van
kapcsolva. Allitsa be a kivant hémérsékletet a vezérlégombok (4 és 5)
segitségével, figyelembe véve a haszndlt forrasztéanyag és a forrasztando
munkadarabok kévetelményeit.

Készitseeld azosszekapcsolandé elemeket: tévolitsael aszennyezdéseket
és az oxidokat, sziikség esetén vigyen fel forrasztdpasztat (ha az nincs
benne a forrasztdanyag osszetételében). Ez biztositja a jobb nedvesitést
és a tartds dsszekapcsoldst.

Varja meg, amig a pakahegy (1) felmelegszik a bedllitott hémérsékletre
- az aktualis érték a kijelzon (7) jelenik meg. Ezutan dvatosan vigye a
pakahegyet az illesztés helyéhez, és egyidejiileg kezdje el a forrasztoanyag
adagolasat. A hé hatdsara az megolvad, és egyenletesen kitdlti az
alkatrészek kozotti hézagot.

A forrasztas befejezése utdn tavolitsa el a pakahegyet az illesztés helyérdl,
és hagyja a forrasztdanyagot mozdulatlanul megszilardulni. Tisztitsa meg
a pakahegyet egy nedves szivaccsal (8), hogy eltavolitsa a forrasztéanyag
marakd’\?‘a'nyait, és biztositsa a pakahegy megfelel6 dllapotat a tovabbi
munkahoz.

GONDOZAS ES KARBANTARTAS

A karbantartas elvégzése el6tt mindig gy6zodjon meg arrdl, hogy a
szerszam ki van kapcsolva.

Rendszeresen tisztitsa meg a pdkahegyet a forrasztéanyag maradvanyaité|
egy nedves szivaccsal. Ajanlatos idonként puha, széraz ruhaval eltavolitani
a port és a szennyezédéseket a forrasztépaka hazardl. Ne hasznéljon
suroldszereket, agressziv tisztitdszereket vagy vizsugarat, mert azok
kérosithatjék a forrasztopaka hazat vagy az elektronikat.

A szerszam biztonsagos és megbizhatd miikdése érdekében ne feledje,
hogy a javitasokat, karbantartasokat és bedllitdisokat csak hivatalos
szervizkozpontokban, kizarélag eredeti potalkatrészek és fogydeszkozok
felhasznalasaval szabad elvégezni.

SZALLITAS
Szallités el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a forrasztéallomas teljesen

ki van kapcsolva és lehilt. Tévolitsa el a pdkahegyet, és vélassza le az
akkumulatort (ha van).

A kérosodasok elkeriilése érdekében a forrasztépakat és a tartozékokat

egy tartés, iités, rezgés és nedvesség elleni védelmet biztositd dobozba

csomagolja. Ne szdllitsa a késziiléket csatlakoztatott kabellel vagy

fkelszelrelt pakaheggyel. Keriilie a magas és alacsony hémérsékletnek valo
itételt.

A biztonségos szallitas érdekében ajénlott az eredeti csomagoldst vagy
egy megbizhaté, belsé béléssel ellatott dobozt hasznalni.

KORNYEZETVEDELEM

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, este necesar s@ eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descdrcati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolanta pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

#>; Numai pentru tarile UE:
m@in conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,

tren despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeand 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectérii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sdndtatea umand datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

SZALLITAS
A litium-ion akkumulatorokra a veszélyes druk szallitisara vonatkozd




kovetelmények vonatkoznak. Az akkumulatorcsomagokat a felhasznalé
maga is szallithatja kozuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité eldirasokat
kellene betartania. Harmadik fél bevondsdval torténd szallitaskor (pl.:
repiilovel vagy szallitmanyozoval) a csomagolasra és a jeldlésre vonatkozo
specidlis eldirdsokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomany
szdllitdsra val6 elokészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozd szakértdt
kell bevonni.

Az akkumuldtort csak sértetlen burkolattal szallitsa. Zarja le a nyitott
érintkezdket, és csomagolja be az akkumulatort gy, hogy az ne mozduljon
el a csomagoldsban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészitd nemzeti
eléirasokat is.

RU | PYCCKMWIA
BECMPOBOAHAS MNAAAJIbHAAl CTAHLUA
CS60
WHCTPYKLUMA
TEXHUYECKWUE XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb CS60
HanpsixeHue (B, nocTosiHHOE) 20
MakcumanbHasi MowHocTb (BT) 60
Temnepatypa Harpesa (°C) 100-500
OF LR mynarons ey from 80
Pexum oxupganus yepes (MuH) 10
ABTOMaTHYECKOE OTK/IOYEHNE 30
yepes (MuH
WHpamnkaTop HU3Koro 3apsapa Yes
NHanKaTop Temneparypbl Yes
YpoBeHb 3aWuTbl IPX0
Knacc sawuTbl 1
gggg;gg(lz?)aecn: KOMM/IEeKT 0.425
Temnepatypa ucnonb3osaxus (°C) 0-30
AKKyMynSiTOp (He BXOAUT B KOMNNEKT)
HanpsixeHue (B, nocTosiHHOE) 20
Tun 6aTapen Li-ion
EmKoCTb (A4) 2.0/4.0/8.0
3apspHOe YCTPOHCTBO (He BXOAUT B KOMMEKT)
A
A Froadlel T 220:240/50
MouwHocTb (BT) 45 95 135
St npaeue n w
BbixogHoi Tok (A) 2 4 6.5

Knacc sawuTbl Il 1] Il

OMUCAHME YACTE (*PUC. 1)

1. Xano nasnbHuka (CbémHoe) 5.
2. TpopesnHeHHOe MecTo Ans

KHorka yBenuueHus Temne-
paTypbl

XBaTa 6. KHonka nutanus
3. CoeanHUTENbHbIN Kabenb 7. Undposoii gucnneit
4. KHorka ymeHblUeHus 8. Ty6Kka ANs 0YNCTKM Xana
LEMITEpATYEE] 9. OcHoBaHWe CTaHuun
10. MoacTaBka Ans nasabHUKa
COAEPXWUMOE NOCTABKU*
1. MasnbHas ctaHuus
2. Tybka

3. Ha6op cMeHHbIX Xan (CM. pUCYHOK 2)
4. WHcTpyKums

* Moxanyiicta, 06paTUTe BHUMaHWE, YTO COAEPXKUMOE YNakoBKN MOXET
OT/IMYATbCA B 3aBUCMMOCTU OT CTPaHbl NOKYMKM. [LNsi NONYYEHWUs KOH-
KPeTHOW MH(OPMALMN O COAEPXUMOM Balleil NOCTaBKN 06paTUTEC K Ba-
LIMM MECTHBIM AUCTPUBLIOTOPaM.

Procraft CS60 — 310 yHMBepcanbHas akKyMynsTopHas nasnbHas cTaHLus,
paspa6oTaHHas ANns Naiiku 3NeKTPOHHBIX KOMMOHEHTOB, PEMOHTA njiar,
COEf\MHEHNs NPOBOAOB M APYriX TOYHbIX paboT. bnarogaps pa6ote ot
cMeHHoro 20B akkymynstopa CTaHuus 06eCneynBaeT BbICOKY MOBUNb-
HOCTb W MOJIHYO HE3aBUCUMOCTb OT 3JIEKTPOCETH, YTO Aenaet eé unaeanb-
Hoi AN UCnonb3oBaHua B MaCTepCKOVI, Ha Bble3/ie UK B YC/IOBUAX Orpa-
HUYEHHOrO J0CTYyNa K pO3eTKe.

YCTPOWCTBO OTAMYAETCS GbICTPbIM HAarpeBOM, LIMPOKUM ANANa3oHOM pe-
rynupoBku Temnepatypbl (01 100 40 500 °C) M UHTYUTUBHbBIM ynipaBneHu-
eM C noMoLLbio LMdpoBOro Aucnnes. BCTpoeHHble ByHKLUM OXnaaHus
1 aBTOOTK/IOYEHUS NOBbIWAIOT 6E30MaCHOCTb U SKOHOMSAT 3apsfl akKy-
mynaTopa.

Procraft CS60 o6opyfoBaHa yA06HOI NOACTAaBKOW, NPOPE3NUHEHHOI pyy-
KOii NasinbHUKa W rybKoi ANsi OYUCTKM XKana. B KOMNNEKT Takxe BXOAUT
Habop CMEHHbIX Xan, NOAXOAALWNX ANA PasNNYHbIX 3afay. 3TO Hafex-
HOe pelleHre AAs pPafuoniobuTenei, CepBUCHbIX UHXEHEPOB, 3NeKTpU-
KOB M BCEX, KTO LieHUT coyeTaHhe aBTOHOMHOCTH, QyHKLMOHANbHOCTH 1
TOYHOCTH.

NMPABUJIA TEXHUKU BE3OMACHOCTHU
A\ ocToPOXHO! 0

CO BCEMM no
ny unncTp Xapak-
TEPUCTHKAMH, NPefloCTaBNEHHbIMU BMECTE C JLAHHOW 3NEKTPHUYECKOH
i. Hesbimo. BCEX Mnp| X HWXe yKasaHuii MOXeT
NPUBECTN K MOPaXEHNI0 3NeKTPUYECKMM TOKOM W (anl;’ K TSXEeNnomy Te-
NeCHOMY NOBPEeXAEHMIO.

CoxpaHuTe BCe NPeAynpexaeHns U UHCTPYKLMK ANS CIPaBKU.

YCJ/I0BHbIE 060O3HAYEHUA U CUMBOJ1bl

WcnonbayiiTe 3aluuTHbIE 04KM

TpebyeT 06513aTeNbHOTO HOLIEHUS 3aLYUTHBIX OYKOB ANA
npefoTBpaLleHns TpaBM rna3s OT 6pbI3r pacnnaBeHHOro
NNacTuKa, NeTALLMX OCKONKOB UM APYrinX ONACHbIX YacTuL.

peaynp

Wcnonbayiite pecnupatop

YKasblBaeT Ha He06XOAMMOCTb HajeBaTb PecrupaTopHyio
Macky A 3aluUTbl OPraHoB AblXaHUA OT AbiMa, NapoB UNu
MEeNKMX YacTuLi, 06pasytoLMXcs Npu naike.

WcnonbayiiTe 3alnTHbIE NepyaTku

YkasblBaeT Ha HeOﬁXOAMMOCTb HajeBaTb TepMOCTOﬁKME
WUNK 3alUTHbIE NepyaTKn npu p660T9 C UHCTPYMEHTOM ANA
npefoTBpaLLeHns 0XXOroB U TpaBM.

MpoyTHTe MHCTPYKLMK

TemnepatypHblii AnanasoH xpaHenus: 0-30 °C

XpaHuTe ycTpoiicTBo npu Temnepatype ot 0 go +30 °C, us-
GeraiiTe neperpeBa 1 3aMOpaX1BaHMs.

He BbiGpacbiBaTh B BOAOEMbI

3anpeLeHo yTAN3MpoBaTh YCTPOIACTBO B peku, 03épa u
Apyrie BOAOEMbI — 3TO MOXET HaHECTU Bpef OKpyXatoLen
cpepe.

(H00® @

N

He 6pocaTb B OroHb.

3anpelyeHo noasepratb BO3AEACTBUIO OTHS MU BbICOKUX
TeMnepaTyp. 9T0 MOXET MPUBECTH K B3PbIBY, BO3ropaHuio
WY BbIAESIEHMIO ONACHbIX BELLECTB.

0CTOPOXHO: ropsyas NoBEpPXHOCTb

CMMBOM MPeAynpexAaeT 0 HaNunM PacKanéHHbIX yacTeil.
He npukacaiitecb K 3TUM 3neMeHTaM, YTo6bl U36exatb
OXOTOB.

06Lee NpeaynpexaeHne 06 onacHocTH

> P

CTH NPUMEHUMbIX EBPOMEACKUX AUPEKTHB.

m

€ CooTBETCTBME C OCHOBHbBIMM CTaHfaptamu no 6esonacHo-
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728l RU | PYCCKMiA
EH [ EBpasuiickuii 3HaK COOTBETCTBUA.

qy YKpanHCKMii 3HaK COOTBETCTBUA

O0COBbIE MPABWUJIA BE3OMACHOCTU A1
AKKYMYJIATOPHOI O NAAIJIbHUKA

1. WcnonbayitTe cpeacTBa 3aluuThl raa u pyk. Hecobniopenne atoro
Tpe6oBaHNs MOXET NPUBECTU K CEpbE3HbIM TPaBMaM /a3 1 0XKo-
ram KOXu.

2. Mepep Hayanom pa6oTbl BHUMATENbHO MPOYUTANTE W NOAHOCTbIO
YCBOWTE HACTOALYID MHCTPYKUMIO. WrHOpUpOBaHWe WMHCTPYKLMM
MOXET MPUBECTU K HEMpaBUIbHOMY MCMONb30BaHUI0 W HecYacT-
HbIM Cfly4asM.

3. Wcnonbsyitte pecnupaTtop npu naiike B YCNOBMAX C MIOXON BeH-
TUNSLMEN UK NPU Maiike MaTepuanoB ¢ (IOCOM, BbIAENAOWUM
IibIM. HekoTopble (rtochl Npy HarpeBaHUy BbIAENSIOT Napbl, KOTO-
pble MOTYT 6bITb BpeAHbIMM NpU BAbIXaHWK. Vicnionb3oBaHme pecnu-
paTopa 3alWuTuT Abixa nyTH OT pasgp 1 MoTeHuu-
arnbHOro 0TPaBMEHNUs.

4. Pa6oTaiiTe TONbKO B XOPOLUIO NPOBETPUBAEMOM NOMeLLeHUN. [laxe
npu Naitke CTaHAaPTHBIMU NPUNOAMIU C GNHOCOM BOIMOXHO Bblfe-
nexve AbiMa. OTCYTCTBUE BEHTUNALMU MOXET NPUBECTH K Hakone-
HUIO BPE/HbIX BELLECTB B BO3AYXE U YXYALIEHUIO CaMOYYBCTBUS.

5. Pa6oyee MECTO AOMKHO 6bITb YUCTbIM, XOPOLLIO OPraHN30BaHHbIM 1
CBOGOAHbBIM OT FOPHOYNX U BOCTIIAMEHSIIOLLMXCS MaTepuanos. Hanu-
Une TaKMX BELECTB PAAOM C PaboTatoLMM UHCTPYMEHTOM MOXET
CTaTb MPUYNHON NOXapa.

6. Hukorga He ocTaBnsiiTe NasnbHUK 6€3 MPUCMOTpa nocne BKIOYe-
HUA. 3TO MOXET MPUBECTU K BO3TOPaHMIO UK NOBPEXAEHUIO UMY-
wecTea.

7. He ponyckaiiTe npucyTCTBUA fieTeil U [OMALLHUX XUBOTHbIX B 30He
naiku. 9To MOXeT NPUBECTM K TPaBMaM 1 0XOram.

8. Y6enuTech, YTO Xano yCTaHOBNEHO NNOTHO U Ges nepekocos. He-
npaBUNbHas YCTaHOBKA MOXET NMPUBECTY K C60AM B HarpeBe, HecTa-
6UNbHOI PaboTe MHCTPYMEHTA U MOBBILEHHOMY PUCKY 0XOFOB UNKU
BbIXO/la YCTPOWCTBA U3 CTPOS.

9. He ucnonbayiite nasnbHUK BO BpeMs 3apafku. lonbiTka ucnonb-
30BaTb YCTPOWCTBO B 3TO BPEMS MOXET NOBPeAUTb akKyMynsTop
W KOMMOHEHTbI.

10. He BcKpbiBaiiTe, He pasbupaiite u He MOAMDULMPYITE aKKyMyns-
TOp. 9TO MOXeT MPUBECTU K KOPOTKOMY 3aMblKaHuio, Neperpesy
MW BO3ropaHuio.

11. He ponyckaiite nonagaHus Bnarv Ha yCTpONCTBO U He UCNONb3YiiTe
€ro BO BNIaXHOW Cpefie. ITO MOXKET NPUBECTM K KOPOTKOMY 3aMblKa-
HUIO M MOPAXEHNIO ANEKTPUYECKUM TOKOM.

12.He nopBepraiite yCTpOWCTBO BO3[E/CTBUMIO TeMmepaTyp Bbille
60 °C. Meperpes MOXeT NOBPeANTb KOPNYC 1 aKKyMyNATOp, BbI3BaB
1X feopMaLuio UK yTeuKy.

13. XpaHuTe yCTPONCTBO B YUCTOM, CYXOM Y 3aLMLEHHOM OT NOBPEX-
[NleHuit MecTe. Heco6toieHme 3TUX YCNOBUI MOXET COKPaTUTb CPOK
CNYXObl U NPUBECTM K HEMCNPABHOCTY.

14. YTunuaupyiite ycTpoiiCTBO B COOTBETCTBUM C MECTHbIMU HOPMATH-
Bami. HenpaBunbHas yTUNN3aLnsa MOXET HaHECTH Bpes OKpYXxato-
Leil cpepe.

15. He ucnonb3yitte NasnbHUK He No HasHayeHut. HapylweHue atoro
npaBuna MOXeT MPUBECTU K MOBPE@X/EHMI0 YCTPOICTBA, Nonyye-
HUKO TPaBM U yTpaTe rapaHTun.

16. besonacHocTb npu xpaHeHuu: Mocne 3aBeplueHus pa6oTbl Bcerga
[failTe NasnbHUKY MOIHOCTBIO OCTbITb Nepes XpaHeHneM. XpaHuTe
€ro B CYXOM, YACTOM OT Mbi MECTe, BAaNM oT roploynx matepua-
0B M BHe JocsiraeMocTi fAeTeii. HenpaBunbHoe XpaHeHne MoxeT
NPUBECTY K MOBPEX/EHMIO YCTPOICTBA UM BO3TOPaHMIO.

17.Ucnonb3yiiTe TONbKO OpUrMHanbHble akceccyapbl: [pumensii-
Te TONbKO COBMECTUMbIE W PEKOMEH[0BaHHble MPOM3BOAUTENEM
Xana, kabenn u akceccyapbl. Mcnonb3oBaHue HEOPUTMHANbHbIX
KOMMOHEHTOB MOXET NPUBECTU K HEMCMPABHOCTAM U aHHynupyet
rapaHTmio.

18. He ocTaBnsiiTe NoaKNoYEHHLIM 6e3 npucMoTpa: Hukoraa He ocTas-
nsiiTe NasnbHUK NOAKNIOYEHHBIM K 3apAAHOMY YCTPOWACTBY WUAN
BK/IIOYEHHbIM 6€3 NpucMoTpa. 3TO MOXET NPUBECTU K Neperpesy,
NOBPEeX/EHMI0 akKyMyNsTOpa Uam noxapy.

WHCTPYKLIMX MO BE3OMACHOCTU )11 BCEX
OMNEPALIMK

1. He HpMKaCaﬁTer K Xany nasanbHWKa BO BpeMs pasOTbI u no ero

PRO-CRAFT

NONHOrO OCTbIBaHMSA. XKano CUNbHO HarpeBaeTcs, U NPUKOCHOBEHNE
K HEMY MOXET NPUBECTU K CePbE3HBIM 0XOram.

2. BCEI’AB yCTaHaBI’IMBBﬁTE naanbHUK Ha NOACTABKY, eCNU OH He UcC-
nonb3syetcs. HEI'IPBBW'II:HOE pa3MeLleHne NHCTPYMEHTa MOXeT npu-
BECTU K 0XOram Win BO3ropaHuto.

3. YpansiiTe W3NIMLIKN NPUMOA C Xana ¢ NOMOLLbIO CreLuanbHoi ry6-
KK, BXOAALelt B KOMNNeKT. HecBoeBpeMeHHOe yzaneHne npunos
MOXET YXYAWNUTb Ka4eCTBO Naitkn 1 BbI3BaTb Neperpes.

4. He nbiTaiiTech CTPAXHYTb NPUMNOIA C Xana — OH MOXET NonacTb Ha
KOXY. 9TO MOXET NPUBECTU K CEPbE3HbIM OXOraM W MOsIBNEHMI0
BONAbIPEii.

5. Hukorpa He oxnaxpaiiTe xano, norpyxas ero B Bogy. Peskuit ne-
penap TemnepaTyp MOXeT NOBPeAUTb HarpeBaTesbHblil 3NeMeHT.

WCTOYHUK NMUTAHUA

Y6enuTech, 4TO MHCTPYMEHT NUTaeTca OT akkymynsTopos Procraft 20 B
(2 Ay, 4 Ay, 8 Au). Vicnonb3oBaHue ApYrux akkyMynsiTOPOB MOXET Mo-
BPEAUTb UHCTPYMEHT U YXYALMWUTL ero paGoTy. MHCTpYMEHT npeaHasHa-
YeH ANA paboTbl C NepesapsiXXaeMbIMi IUTU-MOHHBIMI aKKyMynaToOpamu
Procraft 20V, koTopble 06ecneynBarT CTabunbHyto U HAEXHYH padoTy.

UCNOJIb30BAHUE

£\ BHUMAHME!

Mepef YCTaHOBKOW WAW CHATWEM aKCECCyapoB Y6eauTech, YTo MHCTPY-
MEHT BbIK/KOYEH, U U3BNIEKUTE aKKYMYNATOP, 4T06bI M36exaTb CnyyaiHo-
r0 BK/IOYEHMS.

CHaTHe aKKymynaTopa

YT06bl M3BNEYD AKKYMYNATOP, HAXMUTE KHOMKY Ha NepeAHeil CTOPOHe ak-
KYMYNSITOPHOTO 6710Ka 1 OZHOBPEMEHHO WU3BNEKUTE aKKyMYNATOP U3 UH-
CTpyMeHTa.

WHCTPYKLMK No 3apsiiKe akKyMynsTopa

3apsfHOe YCTPOICTBO MMEET fABa MHAWKATOPa: KPacHblil U 3eneHblit.
KpaCHblﬁ WHAWKATOP NOoKasbiBaeT, 4TO UAET 3apAfKa, a 3eneHbli WHAKKa-
TOp yKa3blBaeT, YTo 3apaAKa 3aBeplueHa. Cam aAKKyMynATOp MOXET UMETb
WHAMKATOp 3apAja co CBeToAuofamu, NoKasbiBatoWWMN YpOBEHb 3apa-
Aa. Y106bI NpoBepuTb ypOBEHb 3apsafa, HaXMUTe KHOMKY NpoBepKun 3a-
pAAa Ha akkymynaTope.

1 cBeTOANOA: 3apsxeHo 25 %

2 cBeTopMopa: 3apshkeHo 50 %.

3 ceeTopMona: 3apsj 3apsxeH 75 %.

4 CBeToAMoAa: NOJTHOCTbIO 3apAXeEH

MMolwaroBbie MHCTPYKLMK:
1. MoakntounTe 3apsaAHOE YyCTPOICTBO K PO3eTKe.
2. [ina wTeKepHbIX 3apsaAHbIX YCTPOICTB BCTaBbTe LTeKep B MOPT
akkymynsTopa. [Ins cnaiiiepHblx 3apsifiHblX COBMECTUTE Masbl W
BCTaBbTe akKKyMynaTop A0 ynopa.

3. WHpmukaTop 3aroputcsi KpacHbiM, MOKa3blBas, YTo 3apsjka Haya-
nacb.

4. Korpa 3apsgka 3aBepLUMTCS, MHANKATOP 3aropUTCA 3eNeHbIM.
OTKNIOYMTE 3apAAHOE YCTPOICTBO OT aKKyMYNATOPA U PO3ETKN MU
U3BNEKUTE aKKyMyNsTOP U3 3apAAHOTO YCTPOACTBA.

6. OnuuoHanbHo: HaxmMuTe KHOMKY NPOBEpKM 3apsiAa Ha akkyMmyns-
TOPE, YTO6bI YBUAETb YPOBEHD 3apsifia C NOMOLLbO CBETOAUOLOB.

YctaHoBKa aKKymynaTopa

CoBMECTUTE aKKYMyNATOPHYO 6aTapeto C MasoM Ha MHCTPYMEHTE, @ 3a-
TeM BCTaBbTe ee Ha MECTO 40 GUKCALMM U LenyKa.

3amena xana

Yano nasnbHMKa MOXHO 3aMeHUTb BPYYHyt0. [N 3TOT0 AOXAUTECH MONT-
HOTO OCTbIBAaHNS UHCTPYMEHTa, 3aTeM akKypaTHO OTKpyTUTe AepxaTenb
ana, Bpalas ero npoTUB YacoBOii CTPeNKi. YCTaHOBUTE HOBOE Xarno, u
3aKpyTUTe JiepxaTenb N0 4YacoBOIl CTPesKe A0 ynopa.

/!\ Mpepynpexpenne: He nbiTaiiTecb CHUMATb NN yCTaHaBAMBATb Xano,
NoKa OHO ropsiYee — 3T0 MOXET NPUBECTY K CepbE3HbIM OXOraM. Mcnonb-
3yiiTe TONbKO COBMECTUMbIE CMEHHbIe Xana, peKOMeH/0BaHHble Npons-
BOAMTENEM.

Y6EAVITGCI:, YTO XKano yCTaHOBJIEHO NJIOTHO U AO yrnopa — B MPOTUBHOM
Cnyvae Harpes He 6WJ,E,‘T OCyLLecTBNIATbCA.

BK , BbIKJ uynp
1. YT06bl BKMIOYUTb NasfIbHYlO CTAHLMI, HAXMUTE W yAepxuBaiiTe
KHOMKy nuTaHus (6) B TeyeHne 3 cekyHa. Ha aucnnee (7) nossut-
sl TeKyLyas TeMnepaTypa xana, ycTaHoBNeHHas TeMnepatypa 1 Ha-




npsiXeHne akkymynaTopa.

2. Temnepatypy HarpeBa MOXHO PErynupoBatb KHOmKkamyu «t» (5) u
«=» (4). lnanasoH ycraHoeku: ot 100 o 500 °C.

3. [Inf cMeHbl efuHIL u3MepeHus Temnepatypbl (°C / °F) ogHoBpe-
MEHHO HaXXMUTE KHOMKY NUTaHNA U KHOMKY «—».

4. Y106bl BbIKNOYNTD NaanbHYIO CTaHUMUIO, HAXMUTE U ynep)KMBaﬁTe
KHOMKY NUTaHuA B Te4eHue 3 CeKyHA.

A MpepynpexaeHue: ecnu HanpskeHUe akKyMyNsTopa onycTUTCA HUXe
17 B (+0.4 B), Ha aucnnee nosButcs coobwenue "dCL". Mpu panbHeiiwem
CHIKeHUM 10 15.5B (+0.4 B) ycTpoicTBO aBTOMATUYECKN OTKMKOUMTCS
ANS 3aWUTbI aKKYMyNsTopa.

Pexum 0XXMAAHMA U aBTOMATUYECKOe OTK/I0YeHne

CTaHums 060pyaoBaHa AaTyukoM BUGPaLMK M aBTOMATUYECKU MEepexo-
AUT B PEXUM OXMAAHUSA, €CIU NasiNbHUK HE UCTIoNb3yeTcs B Teyeune 10
MVHYT.

¢ Ecnu yctaHoBneHHas Temnepatypa npesbiwaet 200 °C, Temnepary-
pa B pexume oxuaanus coctasnset 200 °C.

¢ Ecnu yctaHoBneHHas Temnepatypa Hike 200 °C, TemnepaTypa B
pexuMe oXupaHus 6yAeT paBHa TeKyLiemy 3HaYeHUIo.

Haxonncn: B peXuMe OXuAaHus, CTaHUMs MUraeT 3HayeHuem Temnepa-
Typbl Ha gucniee. ﬂ.ocram\mo nolieBeNnnTb NasibHUK UK B3ATb €ro B
PYKM, YTOObI CTAHLMS BEPHYNach B paGoynit pexum.

Yepes 30 MUHYT Ge3feiicTBUA CTaHLMS aBTOMATMYeCKU OTKIOYAeTcs.
ﬂﬂﬂ MOBTOPHOrO BKNKOYEHUA HaXMUTE KHOMKY MUTaHUA 1 ynep»(uaaﬁTe
€€ 3 cekyHabl.

Maiika

Mepes Hayanom paboTbl y6eAUTECH, 4TO NasAbHAA CTAHLMA NOAKNKOYEHA
K MOSIHOCTbIO 3aPAXKEHHOMY aKKYMYIATOPY U BKNKOYEHA. YCTaHOBHUTE He-
06X0ANMYHO TEMNEPATYPY C NOMOLLbIO KHOMOK PerynupoBki (4 u 5), opu-
EHTUPYACH Ha TPEOOBAHMA UCMONL3YEMOrO NPUNOS U AeTanew, noanexa-
LWMX naiike.

nO[J,FOTOBbTE CoeiHAeMble 3/IEMEHTbl: yaanute 3arpA3HeHua U OKuc-
Nbl, Npn HEO6XOAVIMOCTVI HaHecute ¢I'IPOC (EC}'IVI OH He BXOAWUT B COCTaB
I'IpI/II'IOR). 970 0becneunt nyyliee cMa4yuMBaHue U NPOYHOCTb COEfUHEHUA.

[TloxpuTecb, noka Xxano (1) nporpeetcs A0 3afaHHOI TeMnepaTypbl — Te-
Kylme 3HayeHus oTobpaxatotcs Ha aucnnee (7). 3aTem akkypaTHO noa-
HECHTe Xano K MecTy COBAMHEHNS U OBHOBPEMEHHO HaYHUTe NoAaBaTh
npunoi. Moa Bo3AeNCTBUEM Tenna OH PacniaBuTCs U PaBHOMEPHO 3a-
NOJHUT 3a30p MEXAY AETaNAMMU.

3aBepLuMB Naiiky, ybepuTe Xasno oT COeAUHEHNS U aiiTe MPUMOIO0 3acTbiTb
6e3 aBuxeHus. OUNCTHUTE XKano C NOMOLLbIO BNAXHON ry6ku (8), yto6bl
YAanuUTb OCTaTKM MPUMOs U o6ecneynTb Hapsexallee COCTOSHUE xana
INs fanbHeiilwei paboTbl.

YXOZ U O6CJTY)XXUBAHUE

Mepep npoBefieHMem NPodUIAKTUYECKOro 06CNYXMBaHNS Beerha yoean-
TeCb, YTO MHCTPYMEHT BbIKJTIOYEH.

PerynsipHo ouuwaiite %ano 0T OCTAaTKOB NPUMOA C NOMOLLbIO BAAXHON
ry6Ku. Takxe peKOMEHZYeTcs BpeMsi OT BPeMeHU yAansTb Mblib W 3a-
rPA3HEHNA C Kopnyca nas/bHUKa MATKOii CYXoi TKaHbto. He ucnonbayiite
abpasuBHble MaTepuarbl, arpeccuBHble YACTALLME CPEACTBA UK CTPYIO
BO/ibl — 3TO MOXET MOBPEAUTb KOPNYC UK 3IEKTPOHUKY.

[ina Ge3onacHoii U HafEXHo paboTbl MHCTPYMEHTa MOMHUTE, YTO pe-
MOHT, TEXHUYEcKoe OOCNY)XMBAHWE W PerynupoBKa AOMKHbI MPONU3BO-
ZTbCA B aBTOPU30BAHHbIX CEPBUCHbIX LIHTPaX C UCMONb30BaHNEM TONb-
KO OpUrMHANbHbIX 3aNacHbIX YacTeil U PaCXOAHbIX MaTepuanos.

TPAHCNOPTUPOBKA

Mepes TPaHCNOPTUPOBKOI y6eAUTECD, UTO NasfbHAS CTAHLUA NONHOCTbI
OTK/K0YEHA M OCTbIIA. CHUMUTE Xas0 U OTCOeANUHUTE akKKyMynaTop (ecnu
OH YCTaHOBTIEH).

Bo us6exaHune NoBPeXAEHUIl ynakyiiTe NasbHUK 1 akceccyapbl B Npoy-
HYI0 Tapy, 06ecreynBarolLyo 3aluTy OT YAApOB, BU6pauuu u Bnarv. He
nepeBo3uTe YCTPOICTBO C NOAKNOYEHHBIM KaBeeM UM YCTaHOBIEHHBIM
asnom. V36eraiTe BO3AENCTBUS BbICOKMX U HU3KMX TEMMepaTyp.

PeKkoMeHAYeTCs UCMoNb30BaTh OPUTMHANbHYHO YNAKOBKY WK HAZEXHYIO
KOPOBKY C BHYTPEHHel NPOKNaAKoi Ans 6e30MacHOi TPAHCMOPTUPOBKHU.

LT »

3ALMTA OKPYXAIOLLEN CPE/bI

3a60TsCb O NPUPOAE, ANEKTPOUHCTPYMEHTbI, aKKYMYNATOPHbIE

6aTapeu, NPUHAANEXHOCTY M YNAKOBKY HY)XHO CAABaTh Ha aKOO-

TUYecKn YuCTylo nepepaboTky. He BbiGpacbiBaiiTe 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTbI U aKKyMyNSITOpHbIE 6aTapen B 6bITOBOI Mycop!

Yro6bl coepeyb npupoay, HEOBXOAMMO MPaBUIbHO YTUAN3MPOBATL MC-
NoNb30BaHHYH 6aTapeto, B YaCTHOCTH, TMTUEBYIO. [1si NPaBUAbHON yTH-
NU3aLmMK OKOHYaTeNbHO paspsauTe 6aTapeto npu paboTe ¢ Npubopom,
W3B/IEKUTE, NOTOM 3aMOTaiiTe KOHTaKTbl U30NEHTON, YTo6bl M3BeXaTb
KOPOTKOrO 3aMblKaHus. Henb3s BCKPbIBATb 6aTapero U yTUAN3MpoBaTh
10 YacTAM. YTUAU3NPYIiTE B NPeAHAa3HAUYEHHbIX A5 ITOTO MECTaX.
ﬁ B cootBetcTBUM C eBponeiickoi AupekTuBoit 2012/19/
tHon EIJ 06 0TpaboTaHHbIX 3MEKTPUYECKUX W 3MEKTPOHHbIX
npu6opax M COOTBETCTBYIOLIEMY HaLMOHANbLHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, @
TaKkXe B COOTBETCTBUM C eBponeiickoi aupekTusoi 2006/66/EC, fedek-
THble UM OTCNYXKMBLUME CBOI CPOK aKKyMYNsTOPHble GaTapen U anek-

TPOHHbIE NPUGOPbI MOANEXAT C60pY C LieNIbio X NocneaytolLeit 3Konoru-
yecky Ge3onacHoii nepepaGoTKy.

Mpu HeNpaBUNbHOWM YTUAM3ALMKM OTPABOTAHHbIE ANEKTPUYECKUE U deK-
TPOHHbIE MPUBOPbI MOTYT OKa3aTb BPeSHOE BO3AENCTBUE HA OKPYXato-
LYo CPeAy U 3710pOBbE YENOBEKA U3-33 BOMOXKHOO NPUCYTCTBUS B HUX
ONacHbIX BelLECTB.

¢y Tonbko ans cTpau EC:

TPAHCNOPTUPOBKA

Ha nuTuit-noHHble akKyMynsTopHble 6aTapen pacnpocTpaHstoTes Tpe6o-
BaHWA B OTHOLIEHUM TPAHCMOPTUPOBKN OMACHbIX rPY30B. AKKYMYyNsTOp-
Hble 6aTapen MOTYT NepeBO3UTbCA CaMUM NONb30BaTeNEM aBTOMOGUb-
HbIM TPaHCNOpTOM 6e3 HEO6XO[UMOCTU COGNIOAEHUS AOMONHUTENbHbIX
HopM. Mpy nepeBo3Ke C NPUBIEYEHNEM TPETLUX UL (Hanp.: caMoneTom
WK TPAHCMOPTHBIM 3KCMEAUTOPOM) HeobXoguMo cobntogatb ocobble
Tpe6oBaHus K ynakoBKe U MapKUpPOBKe. B aToM cnyyae npu noarotoske
rpy3a K oTnpaBKe Heo6X0AUMO yyacThe 3KCnepTa no OnacHbIM rpy3am.
OTnpaBﬂﬂﬁTe aAKKYMYNATOPHYtO ﬁaTapelo TONbKO C HemoBpeXAeHHbIM
Kopmycom. 3akneiite OTKPbITble KOHTaKTbl 1 ynakyﬁ're aKKyMynaTopHyro
GaTapelo TaK, YTOObl OHa He nepemelljanach BHYTPU ynakoBku. Moxanyit-
CTa, coﬁmonaﬁTe TaKXe BO3MOXHble A0MONIHUTEeNbHbIE HAaUuWOHaNbHble
npeanucanuna.

PRO-CRAFT
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UA|YKPATHCbKA
BE3/1IPOTOBA NMAAJIbHA CTAHLLIA
CS60
IHCTPYKLLIA
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb CS60
Hanpyra (B, nocriitha) 20
MoTyxHicTb (BT) 60
Temnepatypa Harpisy (°C) 100-500
gg]m;o;:gg L&a: po6oTu Big 4 Ar from 80
Pexum ouikyBaHHs yepes (xB) 10
ABTOMaTHUYHE BUMKHEHHS Yepes 30
IHANKATOP HU3bKOTO 3apsay Yes
InAnKaTop TemnepaTypu Yes
PiBeHb 3axucty IPX0
Knac saxucty 1]
Egga(:mm(?;oqm BECb KOMMeKT 0.425
Temnepatypa ekcnnyarauii (°C) 0-30
AKymMynaTop (He BXOAUTD 10 KOMINEKTY)
Hanpyra (B, nocriiiHa) 20
Tun 6atapei Li-ion
EMHicTb (Ar) 2.0/4.0/8.0
3apapHui NpUCTPIii (He BXOAUTb 10 KOMMNEKTY)
Mogens oA oo ‘Gabes
E);f,;i;:e(arnl?)yra (B, aminHa) / 220-240/50
MoTyxHicTb (BT) 45 95 135
BuxigHa Hanpyra (B, nocTiiiHa) 20 20 20
BuxigHuit ctpym (A) 2 4 6.5
Knac 3axucty Il Il Il
OMUC YACTHUH (*MAJ. 1)
1. 3MiHHe Xano nasnbHuka 6. KHorka XuBneHHs
2. MporymoBaHe Micue ans xgaty 7. Liudpouit gucnneit
3. 3'enHyBanbHuii kabenb 8. Ty6Ka ANs OYULLEHHS XKana
4. KHOMKa 3MeHLIeHHs Temne- 9. OcHoBa cTaHUil
DanyRH 10. MigcTasKka Ans NasabHuKa
5. KHonka 36inbLieHHs Temne-
patypu
KOMMJIEKT MOCTAYAHHA*
1. MasnbHa cTaHuis
2. Tybka
3. Habip 3MmiHHMX Xan (ZUB. pUCyHOK 2)
4. IHCTpyKuis

*Byab nacka, 3BepHiTb yBary, Lo BMICT ynakoBKW MOXe BifipiHATUCA 3a-
NEXHO Bify, KpaiHU NOKYNKM. [Ins OTPUMaHHs KOHKPETHOT iHhopmauii npo
BMICT BaLLOT NOCTaBKU 3BEPHITLCS A0 MiCLLEBUX AUCTPUG'IOTOPIB.
Procraft CS60 — e yHiBepcanbHa akyMynsTopHa nasfibHa CTaHLjis, pos-
po6neHa Ans NasHHS eNeKTPOHHUX KOMTMOHEHTIB, PEMOHTY MnaT, 3'efHaH-
HSl APOTIB Ta iHWWX TOYHUX POBIT. 3aBAAKM Po6oTi B 3MiHHOrO 20 B aky-
MynsiTOpa CTaHLjis 3a6e3neyye BUCOKY MOBINbHICTb | MOBHY He3anexHicTb
Bifl eneKTpoMepexi, Lo pogmb il ineanbHoo ANs BUKOPUCTAHHA B Maii-
CTepHi, y BUi3HUX yMOBax abo Tam, ie AOCTYN /10 PO3ETKU OGMEXEHMIA.
MpuUCTpi BIAPI3HAETHCA WBNAKUM HarpiBaHHAM, WHAPOKUM fiana3oHoM
perynioBaHHs Temnepatypu (8ig 100 go 500 °C) Ta iHTYiTUBHO 3pO3yMi-
JIUM KepyBaHHSIM 3a J0NOMOrok Lndposoro Aucnnes. BéyaosaHi GpyHKuiT
OuikyBaHHSA Ta aBTOMAaTUYHOrO BUMKHEHHS NiABULLYIOTb 6e3neky Ta A0no-

PRO-CRAFT

MaratTb 3a0WamnTh 3apsag akymynsaTopa.

Procraft CS60 ocHalyeHa 3py4HOto NiACTaBKO, MPOTYMOBAHOK PyyKot
nassbHUKa Ta ryoKolo A OYMLEHHS Xana. [lo KOMMIEeKTy Takox BXO-
IUTb Habip 3MiHHKX Xan, NpuAaTHUX ANs pisHUX 3aBAaHb. Lie HagiliHe pi-
LWeHHs ANs pajioamaTtopiB, CEpPBICHNX iHXeHepiB, eNeKTPUKIB Ta BCiX, XTO
LiiHye NOEAHaHHS aBTOHOMHOCTI, GYHKLiOHaNbHOCTi i TOYHOCTI.

MPABUJIA TEXHIKK BE3MEKKU

/\ OBEPEXHO! O3naiiomecs 3 ycima nonepefiXeHHsMH 1,040 6e3neky,
BKasi inlocTpaui Ta TexHi XapaKTepUCTUKAMM, HajaHu-
MU Pa3oM i3 Ljicio eneKTPUYHOIO MaLMHOI. HEeBUKOHAHHS BCiX HaBefe-
HUX HUXYe BKa3iBOK MOXe NPU3BECTU A0 YPaXEHHS eNEeKTPUYHUM CTpY-
MOM Ta (a60) BaXKOr0 TiNECHOrO YLKOAXKEHHS.

36epexiTb yci nonepeaxeHHs Ta iIHCTPYKLT ANs fOBIAKMN.

YMOBHI 3HAKU TA CUMBOJIU

3aBxXAn HaaAraiiTe 3axXMCHi OKYNApU — 3axuLatoTb oui Bif
4acTok.

Hocitb nunosaxucHy mMacky - 3anob6irae BAMXaHHIO YacTu-
HOK.

BukopucToByiiTe 3aXMCHI pyKaBMUKK

Bkasye Ha Heo6XifHICTb HaAAraT TEPMOCTIlKi abo 3aXuUCHI
PYKABMYKM Nifj 4aC POGOTH 3 IHCTPYMEHTOM, W06 YHUKHYTH
onikiB i TpaBM.

lMpouuTaiiTe iHCTPYKUiT

[lianasoH Temnepatypu 36epiranHs: 0-30 °C

36epiraiiTe npucTpiii 3a Temnepatypv Big 0 fo +30 °C, yHu-
Kalouy neperpiBaHHs Ta 3aMOPOXYBaHH.

He Buknaatu y Bogoiimu

3a6opoHeHo yTUNi3yBaTU MPUCTPIii y piukK, 03epa uM iHLWi
BOZOMIMY — Lie MOXe 3aLKOANTY OBKINH0.

He knpatny BoroHb

3abopoHeHo MigaaBaTi Ail BiAKPUTOro nonym's a6o BUCO-
Kux Temnepatyp. Lle Moxe cnpuunHuti BUGYX, 3aiiMaHHs
260 BUAINEHHS WKIAANBUX PEYOBUH.

06epexHo: rapsiya NoBepxHs
CumBON nonepeaxae NPO HasABHICTb CMAbHO HarpiTux
yacTuH. He TopkaiiTecs i, 106 YHUKHYTH OMiKiB.

3arasbHe NonepesxXeHHs npo He6eaneky

BiANOBIAHICTL OCHOBHUM CTaHAapTaM 6e3neku, 3acTOCOB-
HUM EBpPONENCHKNUM ANPEKTUBAM.

€Bpasiiicbkiii 3HaK BifNOBIZHOCTI.

YkpaiHCbKMii 3HaK BiANOBIAHOCTI.

0COBJINBI NPABUJIA BE3NEKKU 411 AKYMYNIATOPHOI0
NAAJIbHUKA

1. BMKOpUCTOBYIiTe 3ac06u 3axuCTy Oueil i pyK. HefoTpUMaHHS Lbo-
ro npaBuna Moxe MpPU3BECTU A0 CEPIiO3HUX TPaBM OuYeii i onikiB
LKipu.

2. Mepea noyaTKoM poboTH YBaKHO NPOYMTAliTE Ta NMOBHICTIO 3aCBOI-
Te L0 IHCTPYKLit0. ITHOpYBaHHS iHCTPYKLIiT MOXE NPU3BECTH [0 He-
NpaBUNbHOTO BUKOPUCTAHHS Ta HELaCHNX BUNAAKIB.

3. BukopucToByiTe pecnipaTop nif Yac nasHHA B yMoBax NoraHoi BeH-
TUnaLii abo npu po6oTi 3 dtocoM, Wwo Buainse Aum. fleski dpnocu
NPy HarpiBaHHi BUAINSIOTL Napw, Ki MOXYTb 6YTU LIKIANMBUMY NPK
BAMXaHHI. BukopuctaHHa pecnipatopa 3aXxuCTUTb OPraHi fUXaHHs
B} NOAPa3HEHHS Ta MOX/IMBOTO OTPYEHHS.

4. Mpauoiite nuwe B ,06pe NPOBITPIOBAHOMY NPUMILLeHHI. HaBiTb nia
4yac nasHHA CTaHAAPTHUMW NPUMNOAMU 3 GNIIOCOM MOXNUBE YTBO-
peHHA AuMmy. BiAcyTHICTb BEHTUAALT MOXe NPU3BECTN A0 HaKomu-




YeHHA WKiANMBUX PEYOBMH Y MOBITPI Ta NOFipLIEHHA CAMOMNOYYTTA.

5. Po6oue Micue Mae 6yTi yucTuM, 406pe OpraHi3oBaHUM i BibHUM
Bif| Nerko3anMucTux Ta BUGYXOHE6e3NeyHNX MaTepianis. HasBHiCcTb
TaKUX PeYOBUH NOGNN3Y MOXE CIPUYMHUTI MOXKEXKY.

6. Hikonu He 3anuwanTe nasnbHUK 6e3 Harnsy nicns yBiMKHeHHs. Lie
MOXe NPU3BECTH 0 3aiiMaHHs a6o NOLIKOAXEHHS MaiiHa.

7. He ponyckaiiTe fiTeid i JoMalLHiX TBapuH A0 30HNM naiiku. Lie Moxe
CMIPUYUHUTY TPABMM Ta OMIKK.

8. [lepeKoHaiTeCh, L0 Xano BCTAHOB/EHO LiNbHO i 6e3 nepekocis.
HenpaBuibHe BCTAHOBIIEHHS MOXe NPU3BECTY A0 36018 y HarpiBak-
Hi, HecTabinbHOI POGOTU MPUCTPOIO Ta MiABMLLEHOTO PU3NKY OMIKiB
a60 NONOMKH.

9. He BMKOpUCTOBYIiTe NasnbHUK Mif 4ac 3apsfxaHHa. Lle moxe
NOWKOAUTYH aKYMYNATOP a60 eNeKTPOHHI KOMMOHEHTH.

10. He pos6upaiite, He BiKpuBaiiTe Ta He MOANQIKYATe aKymynsTop.
Lle MOXe CpUYMHUTM KOPOTKe 3aMUKaHHs, neperpis abo 3aiiMah-
HS.

11. YHukaiiTe noTpannsHHA BONOTW Ha NPUCTPIN i He BUKOPUCTOBYIATE
iioro y Bonoromy cepegosuuyi. Lie Moxe npussectn Ao KOPOTKOro
3aMUKaHHS Ta ypaxeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

12. He nippaBaiite npucTpiit Aii Temnepatyp noHag 60 °C. leperpis
MOXe MOLWKOAUTI KOPMyC i akymMynsitop, BUKIMKaTH ix Aepopma-
Lito a6o BUTIK.

13. 36epiraiiTe NpUCTPiii y YMCTOMY, CYXOMy Ta 3axWlLeHOMy Bif
NOLIKOAXEHb MicLii. He0TPUMaHHS LiX YMOB MOXE CKOPOTUTY Tep-
MiH Cnyx6u abo NpU3BeCTy! [0 HeCrpaBHOCTEIA.

14. YTunisyiiTe npucTpiit BiANOBIAHO A0 MicLieBMX HOPM. HenpaBunbHa
YTUNi3aLjis MOXe 3aLKOAUTY HAaBKOJMILHBOMY CEPefOBHLLY.

15.He BMKOpUCTOBYITE NasNbHUK He 3a npusHayeHHam. Lle moxe
npM3BeCTU 10 NONIOMKY, TPaBM abo BTPaTH rapaHTii.

16. beaneyHe 36epiranHs: Micns 3aBepluieHHs po60TH 3aBXAM AaBaii-
Te NasNbHUKY NOBHICTIO OXONOHYTU Nepep 36epiraHHaM. 36epiraiite
110r0 B CyXOMy, YUCTOMY Bifj NuAy Micui, NoAani Bif NerkosanMmucTux
Martepianis Ta HeJOCTYNHOMY ANs AiTeil. HenpaBunbHe 36epiraHHs
MOXE MPU3BECTH 0 MOLIKOZXKEHHS! IPUCTPOLO a60 MOXEX.

17. BUKopUCTOBYIiTe NI OpUTiHANbHI akcecyapu: 3aCTOCOBYMTE Tiflb-
KM CYMiCHi Ta pekOMeH/\0BaHi BUDOBHUKOM Xana, kabeni Ta akcecy-
apu. BUKOPUCTaHHS HEOPUriHANbHUX AeTaneil MoXe NpU3BecT [0
HECMpaBHOCTeli Ta aHyNKOBaHHA rapaHTii.

18. He 3anuwaiite nigkntoyeHnm 6e3 Harnagy: Hikonu He sanuwaite
nasnbHUK NiAKMNOYEHUM [0 3apsBHOTO NPUCTPOKD abo YBIMKHEHUM
6e3 Harnagy. Lie Moxe cnpuynHUTY neperpis, NOWKOKEHHS akyMy-
NATOpa abo NOXeXy.

IHCTPYKLIIT 3 BE3MEKM 7191 BCIX OMEPALLIHA

1. He TopkaiiTecs xana nasnbHuKa nig yac po6oTi Ta Ao HOro NOBHO-
TO OXONOAXEHHSA. Yano cunbHO HarpiBaeTbes, i FOTUK JO HbOTO
MOXXEe CMPUYUHUTI CEPIA03HI OMiKM.

2. 3aBXAM BCTaHOBMKIATE NasibHUK Ha NiACTaBKY, AKWO BiH He BU-
KOpPUCTOBYETbCA. HenpaBunbHe PO3MillleHHs IHCTPYMeHTa MoXe
npu3BeCTH 40 ONiKiB a6o NOXeXxi.

3. BupansiiTe HaANMLWKK NPUNOKO 3 Xana 3a A0NOMOTOk crewjianbHol
ryoKH, 1o BXOAUTb A0 KOMMEKTY. HecBOeyacHe OUMILEHHS MOXe
NOTIPWMTK AKICTb Naiikn Ta CNPUYMHUTY NeperpiB.

4. He HamaraiTecsi CTpyCUTH NpUnil i3 Xana — BiH MOXe NoTpanuTn
Ha wWwKipy. Lie Moxe npussecTu A0 cepiio3Hux onikis a6o nyxupis.

5. Hikonu He oxonopxyiiTe xano, 3aHyptotoun iioro y sogy. Piskuii ne-
penag TemnepaTyp MOXe MOWKOAUTU HarpiBaNbHMit enemMeHT.

D)KEPEJIO XXMBJIEHHA

MepekoHaiiTecs, WO IHCTPYMEHT XMBUTbCA Bif akymynstopis Procraft 20
B (2 Ar, 4 Ar a6o 8 Ar). BUKOPUCTaHHS! iHLLKX aKyMynATOPIB MOXe NOLIKO-
LMTW IHCTPYMEHT Ta NOTipWUTH #Oro po6oTy. [HCTPYMEHT npu3HayeHuit
Ans po6oTU 3 NiTili-ioHHUMK akymynsTopamu Procraft 20V, wo nepesapsg-
XaloTbCA, AiKi 3a6e3neuyioTb CTabINbHy i HafiiiHy poGoTy.

BUKOPUCTAHHA

A\ yBarar

Mepep BCTaHOBNEHHAM ab0 3HATTAM akcecyapiB nepekoHaiTecs, Wo iH-
CTPYMEHT BUMKHEHO, Ta BUIMITb akyMynsiTOp, 06 YHUKHYTU BUNaAKOBO-
r0 yBIMKHEHHS.

BupaneHHs akymynsatopa

LLlo6 BUAANUTYH aKyMynATOP, HATUCHITL KHOMKY 610KYBaHHS akymynsatopa
i BUTATHITb aKyMYNATOP 3 IHCTPYMEHTY.

UA | YKPAIHCbKA [RWii

IHCTPYKUT 3 3apAzKK aKymynsTopa

3apsagHuUit NpucTpili Mae ABa iHAMKATOPK: YEPBOHWIA Ta 3eNneHnit. Yepso-
HWW IHAMKATOP MoKasye, o BiAGYBAETbCA 3apAAKa, @ 3eNeHuil iHANKa-
TOp BKasye Ha Te, WO 3apA/Ka 3aBepleHa. Cam akymynaTop Moxe MaTin
iHAMKaTop 3apsay 3i cBiTNOAIOAAMM, AIKI NOKa3yloTb piBeHb 3apagy. LLlo6
nepesipuUTyH piBeHb 3apsA/ly, HaTUCHITb KHOMKY NepesipKkyu 3apsfy Ha aky-
MYnATopi.

1 cBiTnoAioA: 3apafxeHo 25 %

2 ceiTnogioan: 3apskeHo 50 %

3 cBITNOAIOAM: 3aPAAXKEHO 75 %

4 cBiTNOAIOAN: NOBHICTIO 3apAKEHO

MoKpoKoBi iHCTPYKLil:
1. MiaKntoyiTh 3apAAHNIA NPUCTPIN A0 PO3ETKM.
2. [ina wTeKepHuX 3apsAHNX NPUCTPOIB BCTaBTe WTEKep y MOPT aKy-
mynaTtopa. [lns cnaiiiepHux 3apaaHUX NPUCTPOIB CYMICTITb nasu i
BCTaBTe akyMynsATop A0 yropy.

3. |HAMKATOP 3aropuTbCA YEPBOHUM, NOKA3YIOUH, WO 3apsAKa Po3no-
yanacs.

4. Komu 3apsAfaKa 3aBeplimnTbes, iH,qVIKaTOp 3aropuTbCA 3eJIeHUM.

5. BUMKHITb 3apsaHuii NpucTpiii Big akymynatopa Ta poseTku a6o
BUIiMITb aKyMynsTop i3 3apAAHOro NPUCTPOLO.

6. OnuiiiHo: HaTUCHITb KHOMKY NepeBipKu 3apsay Ha akyMynsaTopi, Wwo6
no6aunTi piBeHb 3apsfy 3a AONOMOrOI0 CBITNOAI0AIB.

BcTaHoBneHHs aKymynaTtopa

CyMiCTiTb aKyMynaToOp 3 Na30M Ha iHCTPYMEHTI, @ NOTiM BCTaBTe 10r0 Ha
Micue Ao dikcauii i xapaKTepHOro KnawuaHHs.

3amina xana

Xano nasnbHMKa MOXHa 3aMiHMTK BPyuHy. [InA Uboro Aovekaiitecs
NOBHOrO OXONOAXKEHHS iHCTPYMEHTa, a NOTiM 06epexHO BiAKPYTITb Tpu-
May xana, 06epTaiouu oro MpoTU FOAMHHUKOBOI CTPINKU. BCTaHOBITH
HOBE Xaso il 3aKpyTiTb TPUMAY 3a FOAUHHMKOBOIO CTPINKOK 40 YNOpY.

A\ Ysara: e wamaraiitecs sHiMaTu a6o BcTaHoBMIOBATH Xano, noku
BOHO rapsiye — Lie MOXe NpU3BecTy! 0 Cepio3HNX onikis. BukopucTosyii-
Te NULLE CYMICHi 3MiHHI Xana, peKOMeH/,0BaHi BUPOBHUKOM.

MNepeKoHaliTecs, Lo %ano BCTAHOBMEHO LWiNbHO Ta A0 yropy — iHaKLe Ha-
rpiB He BifOyBaTUMETbCS.
Yei Ta Kepy
1. W06 yBiMKHYTU NasnibHy CTaHLit0, HATUCHITb | YTPUMYIATE KHOMKY
XuBnexHs (6) npoTarom 3 cekyHa. Ha gucnnei (7) 3'aBUTbCs NoToy-
Ha TeMnepaTypa xana, BCTaHOB/IEHa TeMnepaTypa Ta Hanpyra aky-
MynsTopa.
2. Temnepartypy HarpiBaHHsi MOXHa PerynoBartin KHonkamu «+» (5) Ta
«-» (4). jiana3oH HanawTysawHs: 8ig 100 o 500 °C.

3. Lllo6 3MiHUTK OfMHULI BUMiptoBaHHs TemnepaTypy (°C / °F), ofHo-
YaCHO HaTUCHITb KHOMKY XMBIEHHS Ta KHOMKY «=».

4. WWo6 BUMKHYTM NMasnbHY CTaHLito, HATUCHITb | YTPUMYIiTe KHOMKY
XWBEHHS NPOTArOM 3 CeKyHp,.

A\ yeara: AKILO Hanpyra akyMynsTopa onyctutbest Huxye 17 B (0.4 B),
Ha gucnnei 3'aBuTbcs noBifjomneHHs "dCL'. Mpu noaanblioMy 3HUKEHHi
10 15.5 B (£0.4 B) npucTpiit aBTOMAaTU4HO BUMKHETBCSA NS 3aXUCTY aKy-
mynsaTopa.

Pexum ouil(yaamm Ta aBTOMaTU4YHe BUMKHEHHA

CTaHujis oCHalleHa AaTyMKoM BiGpaLjii i aBTOMAaTUYHO NepexoauTb Y pe-
XUM OYiKYBaHHS, AIKLLO NasibHUK He BUKOPUCTOBYETbCA MpoTArom 10
XBUUH.

0 fikuio BcTaHOBNEHa TeMnepaTypa nepesuiye 200 °C, Temnepatypa
B PeXMMi 04iKyBaHHA cTaHoBUTbL 200 °C.

0 fiKuio BCTaHOBNEHa TeMnepaTypa Hkya 3a 200 °C, Temnepatypa B
pe)KVIMi OHiKyBaHHﬂ AOPiBHIOe NOTOYHOMY 3Ha4YeHHI0.

Mig yac pexuMy ouikyBaHHA CTaHLis 61MMae 3HaYeHHM TeMnepaTypy Ha
aucnnei. [locTaTHbO NOBOPYXHYTH NasNbHUK abo B3ATH i0ro B pyKY, W06
CTaHLiis NoBepHyNach y Po6oymit pexxum.

Yepes 30 XBUAUH 6€3AiANBHOCTI CTaHLis aBTOMATUYHO BUMMKAETHCS.
LLlo6 yBiMKHYTM il 3HOBY, HATUCHITb | YTPUMYITE KHOMKY XUBNEHHS Npo-
TATOM 3 CeKyHA.

Masnns

Mepes noyaTkoM po6oTI NepeKoHaNTeCs, o NasbHa CTaHLiA NiaKAoYe-
Ha {10 NOBHICTIO 3aPAAKEHOT0 aKyMynATopa Ta yBiMKHeHa. BCTaHOBITb He-
06XiZHy TeMnepaTypy 3a JOMOMOrok KHOMOK perynioBaHHs (4 i 5), opiek-
TYIOYUCb HA BMUMOTM BUKOPUCTOBYBAHOrO MPUMOKD Ta KOMMOHEHTIB, L0

ATATaiOTS naAko. PRO-CRAFT
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TiaroTyiiTe enemeHT 3'eAHaHHA: BUAANITL 3a6pyAHEHHA Ta OKCUAN, 3a
noTpeou HaHeciTb (GAtoc (AKIWO BiH He BXOAUTb A0 cknagy npunoto). Lie
3a6e3neunTb Kpalle 3MOYyBaHHS: Ta HaiIHICTb 3'€iHaHHS.

[ouekaiitecs, noku xano (1) nporpieTbes 40 3aaHol TeMnepatypu — no-
TOYHI 3HauyeHHs Bigo6paxatoTbest Ha gucnnei (7). MoTiM 0bepexHo mig-
HECITb Xano Ao MicLs 3'€jHaHHS it 0AHOYACHO NOYHITb NOAABATU NPUMii.
Min pieto Tenna BiH Po3nNaBUTLCA Ta PIBHOMIPHO 3aNOBHUTb 3a30p MiX
LeTansamu.

Micns 3aBeplueHHs NasHHA BiBEAITb Xano BiJ 3'efHaHHA Ta faliTe npu-
MoK 3aCTUTHYTU 6e3 pyxy. OuucTbTe Xano 3a J0NOMOrot BOSOTOl KM
(8), WO6 BMAANUTM 3aNULWKKM MPUMOLD Ta 3a6e3NeYNTU HaneXHUit CTaH
Xana Ans nopanbLoi po6oTu.

AOornaAn 1 06CNYroByBAHHA

lMepes npoBeAeHHsIM NPodiNakTYHOro 06CNYroBYBaHHS 3aBXKAM NEPEKO-
HalTecs, WO IHCTPYMEHT BUMKHEHMWIA.

PerynsipHo oumwyiiTe %ano Bif 3anNLWKIB NPUMOI0 3a JONOMOrOH 380710~
KEHOT Ty6Ku. TakoX PeKOMeHAYETLCA Yac Bif Yacy NpoTMpaTi Kopnyc na-
ANbHAKA M'AKOK CYXOK0 TKAHUHOH, 06 BUAANUTH NN | 3a6pyAHEHHS.
He BuKopucTOBYiiTE a6pasnBHi MaTepiany, arpecUBHi MuiiHi 3acobu a6o
CTPYMiHb BOAM — Lie MOXe NOWKOAUTH KOPNYC a6o eneKkTPOHiKy.

[ins 6e3neyHol Ta HagiitHOT po6OTH IHCTPYMeHTa Nam’'aTaliTe: pEMOHT, Tex-
HiYHe 06CNYroByBaHHs Ta PerysoBaHHs MaloTb BUKOHYBATUCS SLLE B aB-
TOPU30BaHNX CEPBICHUX LIEHTPaX i3 BUKOPUCTAHHAM OPUTiHaNbHUX 3anac-
HUX YaCTMH Ta BUTPATHUX MaTepianis.

TPAHCINOPTYBAHHA

Mepep TPaHCNOPTYBaHHSIM NepeKoHaiTecs, WO NasbHa CTaHLis NOBHi-
CTIO BUMKHEHa Ta OCTUrna. 3HiMiTb Xano Ta Big'eaHaiTe akymynatop
(SIKL40 BiH BCTAHOBNEHUH).

LLlo6 YHUKHYTH NOWKOAXEHDb, YNaKyiiTe NasnbHUK i akcecyapu B MilHy
Tapy, fika 3abe3neyye 3axucT Bij yAapis, Bi6paliii i Bonorn. He TpaHc-
NopTyiATe NPUCTPIiA i3 NiAKNOYEHUM Kabenem abo BCTaHOBIEHNM XanoM.
YHUKaiiTe BNANBY BUCOKMX i HU3bKUX TEMNEpaTyp.

PekoMeHfyeTbC BUKOPUCTOBYBATH OPUTiHANbHY YnakoBKy abo Hapiii-
HY KOpOGKY 3 BHYTPILLHIM YLiNibHEHHAM N5 6e3NeYHOro nepeBeseHHs.

3AXUCT HABKOJIMLLHbOIO CEPEAOBULLA

[l6atoum npo Npupopay, enekTPOIHCTPYMEHTH, aKyMyNATOPHi 6aTa-

pei, npunapas Ta ynakoBky noTpiGHO 3faBaTh Ha €KOMOTIYHO Y-

CTy nepepobKy. He BUKMAAITE €NeKTPOIHCTPYMEHTN Ta akyMyns-
TOpYU B NO6yTOBE CMITTS!

LLlo6 36eperT NpupoAy, HEOOXifHO MPaBUIbHO YTWAI3yBaTU BUKOPU-
CTaHy 6aTapeto, 30Kpema, NiTiey. [ins npaBunbHOI yTUni3auii ocTaToy-
HO pO3psAITL GaTapeto nig yac poboTH 3 NpUNagoM, BUIAMITb, NOTIM 3a-
MoOTaliTe KOHTaKTH i30/1EHTOH, L6 YHUKHYTH KOPOTKOTO 3aMuKaHHs. He
MOXHa pPO3KpUBaTK 6aTapero Ta yTUNi3yBaTU YacTMHaMu. YTunisyiite y
cneLianbHO BU3HAYEHNX MiCLsX.

4 Tinbkn ang kpain €C:
BignosigHo Ao eBponeiicbkoi aupekTusu 2012/19/UE

LHien 0o BiANpaLbOBaHi enekTPUYHI Ta enekTPOHHi Npunaam
Ta BIANOBIAHUX HALiOHANbHUX NPaBOBUX aKTiB, @ TaKOX BiANOBIAHO A0
eBponeiicbkol aupekTueyu 2006/66/EC, AedekTHi abo Taki, siki BiACIyXK-
N CBiil TepMiH aKyMynaTOPHi 6aTapel Ta eNneKTPOHHI Mpunagu nignsra-
10Tb 360PY 3 LN NOAaNbLIOT €KONoriuHO Ge3neyHoi nepepobky.
lMpu HenpaBuAbHiiA yTUNi3auii BiANpaLboBaHi €NeKTPUYHI Ta eNeKTPOH-
Hi Npunagn MOXyTb MaTy WKiAANBHIA BNIMB HA HABKONUILHE CepefoBU-
le Ta 3/10pOB'A NIOANHM Yepes MOXIUBY MPUCYTHICTb y HUX Hebesney-
HUX PEYOBUH.

TPAHCNOPTYBAHHA

Ha niTii-ioHHi akyMynsTopu NOWMPIOIOTHCA BUMOTU LWOAO TPAaHCMOPTY-
BaHHA HeGe3neyHUx BaHTaXiB. AKYMyNATOpHi 6aTapei MOXyTb NnepeBo-
3UTUCb CaMUM KOPUCTyBayeM aBTOMOGINbHIAM TPaHCMOPTOM 6e3 foTpH-
MaHHs 0AaTKOBUX HOPM. [pyu nepeBe3eHHi i3 3anyyeHHsIM TpeTix ocib
(Hanp.: niTakom a6o TPAHCMOPTHUM EKCNEANTOPOM) HEOBXIAHO AOTPUMY-
BaTUCb OCOBNMBUX BUMOT [0 YNaKOBKM Ta MapKyBaHHS. Y LiboMy BUNaj-
Ky Np¥ NiAroToBLi BaHTaXy A0 BiANpaBKyM NOTPi6Ha yyacTb ekcnepTa 3 He-
6e3neyHnx BaHTaxiB.

BignpasnsiiTe akyMynaTop nuile 3 HeyWKOMKEHUM KOprycoM. 3akneiiTe
Bi\KPUTi KOHTaKT! Ta 3anakyiTe aKyMynaTopHy 6aTapeto TaK, o6 BOHa
He nepemiljanacs BcepeAuHi ynakoBKn. byab nacka, AoTpUMyinTeCh Ta-
KOX MOX/MBUX JOAATKOBUX HaLliOHANbHUX MPUMKCIB.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless Soldering Station

TM Procraft: CS60

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

? Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, ze Bezdratové pajeci stanice

TM Procraft: CS60

Jsou ze sériové vyroby™ a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Bezdrotova spajkovacia stanica

TM Procraft: CS60

Su zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v stlade s
nasledujicimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentacia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

3 Autorizovany zastupca schopny predloZit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent oswiadczamy, Ze Bezprzewodowa stacja
lutownicza

TM Procraft: CS60

Sa produkowane seryjnie’ i sa zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujgcymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

* Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEKNAPALMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, aeknapupame Ha
CBOSI /IMYHA OTFOBOPHOCT, Ye Be3xnyHa NosnHa cTaHuus

TM Procraft: CS60

CbrnacHo AALEHOTO TEXHNMYECKO onucaHue 0TroBapsa Ha BCUYKU MPUTIOXKUMU U3UCKBAHUA Ha
cnefHuTe AMPEKTUBU U XapMOHU3UPaHU CTaHAapTy, npo,quTa‘ 0TroBaps Ha CTaHgapTuTe: 2

Texuuuecka pokymentaumsa: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOW3BEAEHO B KMUTAN.
E‘mail: vegatools@1 63.com

BHOCWTEN: Enedant Tync O0[. Aapec no peructpauus: bonrapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknag v cepu3: [p. boxypue, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknag N215.

¢ OTOpU3NpaH NpeACcTaBUTEN, KOHTO MOXE Ala CbCTAaBA TeXHUYeCKaTa AOKYMeHTaLUs

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producétor, declardm Statie de lipit fara fir

TM Procraft: CS60

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE iN RPC.
E-mail: vegatools@163 com

? Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés
1ll;yarto ezennel Kkijelentjik, hogy az Vezeték nélkiili
orrasztoallomas

TM Procraft: CS60

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirdsainak:
Kovetkezd szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelden keriil
gyartasra: 2

Miszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE iN RPC. E-mail: vegatools@163 com

#Muiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNTAPALLUA COOTBETCTBUA

Mel, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbIi
NPOM3BOANTEND 3asiBNSEM, YTO BecnpoBofHas nasbHas
CcTaHums

TM Procraft: CS60

pou3BoAATCA CepuitHo' U COOTBETCTBYIOT CIEAYIOLUM eBPONECKUM AUPEKTUBAM, U U3rO0-
TaBNMBAOTCA B COOTBETCTBUN CO CEAYIOWUMU CTaHAapTaMu UK CTaHAapTU3NPOBaHHbIMU
NOKyMeHTamu: 2

TexHuyeckan JOKyMeHTaLus npefocTaBnseTcs komnanneit: VEGATRADE COMPANY LIMITED,
appec:0¢.212, 2-ihatax, 34.11,N2898, Jiunrwan Poag, Lawxait, KHP.MPON3BEAEHOBKUTAE
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOPVIEOBGHHI)IVI npeacraBuTenb, CMOCO6HbIi NpeAoCTaBUTb TEXHUYECKYHO AOKYMEHTaL o

UA CE A EEKNTAPALLIAI BIAMOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BianoBiaanbHuit
BUPOGHWK 3asIBNISIEMO, 110 be3fpoToBa nasibHa CTaHLis

TM Procraft: CS60

Bupo6nseTbes cepiitHo! i BiANOBiAae HacTynHUM €BpOMeficbKUM AUPEKTUBAM Ta BMPO-
6nAeTbCA BiANOBIAHO A0 TakuX CTaHAapTiB abo CTaHAapTM30BaHNX JOKYMEHTaX: 2

TexHiuHa JoKyMeHTalif HapjaeTbcsi komnadieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appeca: 0¢. 212, 2-ii nosepx, 6yA. 11,N2 898, JinHrwaH Poag, LLiawxaii, KHP. BAPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpPU30BaHWii NPeACTaBHUK, AIKUA 3aTHUI HAfATU TEXHIYHY AOKYMEHTaL|i0

7:00000001-99999999 2 2014/35/EU

# Jan Paluchnik
Vi

EGATOOLS s.r.0., 2014/30/EU
Krizovnicka 86/6,
Stare Mesto,
110 00 Prague 2011/65/EU

Czech Republic

(and its amendment 2015/863/EU)

Mr Bao Junhua
Production Line Manager

 Bhio Tordon

Shanghai, 01.09.2025

PRO-CRAFT

EN 62233:2008
EN 60335-1:2012/A16:2023
EN 60335-2-45:2002/A11:2023

EN IEC 55014-1:2021
EN IEC 55014-2:2021

ENIEC 63000:2018




