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DWT
s pranim vseho nejlepsiho

Vazeny zakazniku,

DWT nabizi Siroky sortiment elektrickych nastroji.
Jejich kvalita a primérena cena je rfeSenim pro
realizaci oprav a vystavby jak doma tak v pfislu§ném
primyslovém odvétvi. Doufame, Ze toto
elektronaradi vam bude slouzit po mnoho let.
Podrobné informace o naSem elektronaradi a
sluzbach naleznete na na$i webové strance
www.dwt-pt.com.

Tym DWT.

Soucasti
elektronaradi

Odrezavaci/hrubovaci kotou¢ *
Redukce

Zamek vietena
Ventilacni $térbiny
Ochranny kryt
Pomocna rukojet
Télo

Spinac zap/vyp
Otoc¢ny voli¢ rychlosti
Odrezavaci kotou¢ *
11 Hrubovaci kotou¢ *
Kli¢*

Prirubovy kli¢ *

14 Kryt*

Montazni vyénélek
Sroub

Vieteno

Priruba

19 Upinaci matice

©ONOOAWN=

*Volitelné prislusenstvi

Standardni dodavka nemusi obsahovat vesSkera
pfislusenstvi uvedena na obrazku nebo popsana v
textu.

Doporucené prislusenstvi
DWT

Doporucena prislusenstvi DWT mdizete najit na
strané 84-92 navodu. Siroka nabidka pfislusenstvi
vam umozni provadét efektivné potfebné pracovni
ukoly.

Zpusob pouziti elektronaradi
DWT

Toto naradi je urceno pouze k rezani, brouSeni a
smirkovani kovd (a dalSich material(i) za sucha.

Rozsah aplikace nastroji je mozno rozsirit diky pouZziti
dodatecéného prislusenstvi.

Nastroj Ize pomoci specialniho pfislusenstvi
nainstalovatinapevno.

Bezpecnostni predpisy
pro prdci s elektronaradim

Pred zahajenim prace

» Pouzivejte toto naradi pouze k fezani / brouseni za
sucha.

» Pouzivejte pouze prislusenstvi, u nichz je povolena
hodnota otacek za minutu vyssi, nezli hodnota otacek
za minutu specifikovana pro toto naradi. PFi pouzivani
pfislusenstvi postupujte v souladu s instrukcemi od
vyrobce prislusenstvi.

* Pripraci s riznymidruhy pfislusenstvivzdy dodrzujte
doporucena bezpecnostni opatieni (ochranny kryt,
ochranna deska, atd.).

* Nepouzivejte fezaci / brusné kotouce, které jsou
poskozené, odstipnuté, zdeformované apod.

 Chrarite fezaci / brusné kotouce pred narazy a pfed
potrisnénim olejem.

* NepouZzivejte prislusenstvi, jehoz rozméry (vnéjsi a
vrtaci prumeér) se lisi od doporucenych specifikaci.

» Je pfisné zakazano pouzivat s timto nafadim pilové
kotouce.

» Pri opracovavani stén nebo délicich pricek je tfeba
pfedem Zzjistit, kudy vedou elektricka vedeni, vodovodni
potrubi nebo plynova potrubi. V pfipadé zasazeni
elektrického vedeni, vodovodniho potrubi nebo
plynového potrubi hrozi riziko velmi zavaznych zranéni.
* Pokud je nezbytné nutné béhem prace zasahovat do
elektroinstalace nebo do potrubi, je treba je vypnout /
uzavrit.

» Pred zahajenim opracovavani nosnych stén je tfeba
ziskat povoleni od opravnéné stavebni organizace.

P¥ipraci

* Priblizte nafadi k opracovavanému povrchu az poté,
co dosahne maximalni rychlosti.

* Nevypinejte motor brusky pfi plné zatézi.

» Davejte pozor na zpétny raz naradi. Ke zpétnému
rdzu muze dojit, pokud nejsou dodrzeny veskeré
pracovni a bezpecnostni pokyny - pri prilis rychlém
pfiblizeni kotouce k opracovavanému povrchu, v
pfipadé deformace kotouce, apod. Abyste snizili
pravdépodobnost zpétného razu, vzdy pouzivejte
pfidavné drzadlo 6 a postupujte v souladu se vSemi
pfislusnymi pokyny.

* Pripraci s bruskou zaujméte stabilni polohu a drzte ji
obéma rukama.

* Béhem prace nezakryvejte rukama ventilacni otvory
na naradi.

* Béhem prace davejte vZdy pozor na polohu privodni
Sridry (musi vZdy sméfovat za naradi). Neomotavejte si
privodni $ridiru kolem ruky nebo nohy.

* Nikdy se nedotykejte pohyblivych ¢asti brusky!

* Nepouzivejte k obruSovani fezaci kotouc - ucinek
bocni sily muze vést k jeho zni¢eni a jeho Ulomky
mohou zpusobit zavazné zranéni obsluhy nebo blizko
stojicich osob.

* Prach vznikly béhem prace s bruskou mize byt
zdravi nebezpecny, hoflavy nebo vybusny. Udrzujte

Cesky



Gistotu na pracovisti a pouZivejte osobni ochranné
pomdicky.

* Béhem prace s bruskou mize dochazek ke vzniku
jisker a k ods$tépovani malych kousku materialu. To
muZe vést k ohroZeni zdravi obsluhy i blizko stojicich
osob. Vzdy pouzZivejte osobni ochranné pomdicky
(ochranné bryle a ochrannou masku) a zajistéte
vhodnou organizaci pohybu osob na pracovisti.

* Béhem prace vezméte v (vahu smér rotace
pfislusenstvi a drzte naradi tak, aby jiskry a kovové
Ulomky nezasahly Vasi kiizi nebo obleceni.

* P¥i brouSeni obrobku, které nedrZzi na misté svou
vlastnivahou, je tfeba pouZit upinaci zafizeni.

* Brous$eniobrobk(i obsahujicich azbest je zakazano.

* Pokud dojde béhem prace k preruSeni napajeni,
okamzité pfepnéte hlavni spinac 8 do polohy "vypnuto”,
aby nedoslo k nahodnému zapnuti naradi.

Po dokonceni prace

* Po vypnuti naradi se prisluSenstvi muze jesté
néjakou dobu otacet kvuli setrvacnosti. Proto je tfeba
naradi odlozit az poté, co se rotujici asti zcela zastavi.

« Je prisné zakazano zpomalovat setrvacény pohyb
prislusenstvi pomoci zamku vietena 3 nebo
aplikovanim sily na boc¢ni plochu kotouce. Pokud byste
pouZili zamek vretena 3 k tomuto Gcelu, naradi se
poskodi a povede to k zaniku zaruky.

 Rezaci / brusné kotoude se mohou béhem prace
zahrat na velmi vysokou teplotu. Nedotykejte se jich,
dokud nezchladnou.

Montaz a nastaveni
soucasti elektronaradi

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vZdy je
odpojte ze sité.

A

Pomocna rukojet’ (viz obrazek 1)

Spojovaci material nedotahujte prilis,
zabranite tak poSkozeni zavitu.

Pri provozu pouZivejte vzdy pomocnou rukojet 6.
Pridavné drzadlo 6 Ize nastavit tak, aby byla
manipulace s vrtackou pro uZivatele co nejpohodinéjsi.
* Uvolnéte pridavné drzadlo 6, jak je znazornéno na
obrazku 1.

» Vyjméte Sroubovaci zatku 14 a naSroubujte pridavné
drzadlo 6 do zavitového otvoru.

» Namontujte zatku 14 zpét do uvolnéného zavitového
otvoru.

Ochranny kryt
P¥i prdaci s fezacimi a brusnymi kotouci
vZdy pouzivejte ochranny kryt 5. Pracovat
s vySe uvedenym prislusenstvim bez
ochranného krytu 5 je pfisné zakazano.
Ochranny kryt 5 musi k obsluze vzdy smérovat
zavrenou stranou.

Montaz/demontaz ochranného krytu (viz obr. 2)

+ Sroubovékem (nedodéva se s elektronaradim)
uvolnéte Sroub 16 a namontujte ochranny kryt 5 na
hrdlo vretena tak, aby zavésné oko 15 zapadlo do
podélné drazky hrdla vietena (viz obr. 2).

» Otocte ochranny kryt 5 do poZadované polohy a
utahnéte Sroub 16 pomoci Sroubovaku (neni soucasti
dodavaného naradi).

* Pri demontazi ochranného krytu 5 zopakujte vyse
uvedené kroky v obraceném poradi.

Nasazeni/vyména prislusenstvi
Po nasazeni jakéhokoli prislusenstvi
naradi asi na pul minuty na zkousku
zapnéte, nez s nim zacnete pracovat. Je
prisné zakdazano pouzivat prislusenstvi,
které by mohlo zplsobovat radidlni nebo axialni
hazeni a vibrace naradi.

Montaz fezného/brusného kotouce (viz obr. 3)

Pri nasazovani / vyméné prislusenstvi
pouZzivejte ochranné rukavice.

* Nasadte pfirubu 18 na vieteno 17 (viz obrazek 3).

* Nasadte jedno z vySe uvedenych prislusenstvi na
vieteno 17.

 Stisknéte a drzte zamek vietena 3.

* NaSroubujte upinaci matici 19 na vrieteno 17 a
dotahnéte ji kolikovym klicem 13. Upozornéni: pri
montazi prislusenstvi s tloustkou vétsi nez 4 mm je
nutné upinaci matici 19 obratit (viz obr. 3).

» Uvolnéte zamek vietena 3.

Vyména rezného/brusného kotouce (viz obr. 3-4)

 Stisknéte a drzte zamek vietena 3.

* Uvolnéte pojistnou matici 19 pomoci pfirubového
klice 13 (vizobr. 4).

» Vymérite pfislusenstvi.

* NaSroubujte upinaci matici 19 na vreteno 17 a
dotahnéte ji kolikovym klicem 13. Upozornéni: pri
montazi prislusenstvi s tloustkou vétsi nez 4 mm je
nutné upinaci matici 19 obratit (viz obr. 3).

» Uvolnéte zamek vietena 3.

Prace
s elektronaradim

Pouzivejte jen spravné napajeci napéti: hodnota
napajeciho napéti musi odpovidat informaci uvedené
na identifikacnim Stitku elektronaradi.

Zapnuti / vypnuti
elektronadradi
[WS06-100]
8 Zapnuti:
Stisknéte spinac zap./vyp. 8 a pfepnéte jej do
OFF oN)  polohy "On".
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@ﬁ Vypnuti:
SN Prepnéte spinac¢ 8 do polohy "Off".
[WS07-115, WS07-125, WS07-115 V, WS07-125 V,
Wso08-115, WS08-125, WS08-115 V, WS08-125 V]

Zapnuti:

Presurite pfepinac 8 dopredu bez jeho zmacknuti.
Vypnuti:

Zatlaéte na zadni ¢ast hlavniho vypinace 8.

Konstrukcni viastnosti
elektronaradi

Otocny volic rychlosti
[WS07-115V, WS07-125 V, WS08-115 V, WS08-125 V]

Pomoci regulatoru otacek 9 zvolte poZadovanou
rychlost otaceni vietena (funguje i béhem prace s
bruskou).

Pozadovana rychlost zavisi na materialu a Ize ji urcit
praktickym vyzkou$enim.

Pokud s elektronafadim pracujete del$i dobu pfi
nizkych otackach, je treba ji po dobu 3 minut
ochlazovat: spustte elektronaradi na maximalni
rychlost a nechte jibézet bez zatéze.

Doporuceni
pro préaci s elektronaradim

Rezani (viz obr. 5)

» Nasadte fezny kotou¢ 10tak, jak je popsano nize.

« Zapnéte naradi, poCkejte, az elektromotor nabéhne
na maximalni rychlost, a poté pomalu pfiblizte rezaci
kotou¢ 10 k opracovavanému povrchu.

* Netlacte na naradi nadmérnou silou: nepovede to k
lepSim vysledkim, ale naopak to muZe zpusobit
pfetizeni motoru a rychlejsi opotrebeni rezaciho
kotouce 10.

* Pohybujte naradim pomalu podél fezaci linky, a
dbejte pfitom na to, aby nedochazelo k vychylovani
fezu nebo k vibracim.

* Provadéjte rezani ve sméru znazornéném na
obrazku 5. Prifezani v obraceném sméru by mohlo dojit
k nekontrolovanému vymrs$téni naradi a k zavaznému
zranéni obsluhy.

Brouseni (vizobr. 6)

Podle toho, jaky druh povrchu budete brousit (rychlé a
hrubé brouSeni kovd, zabruSovani svarG mezi plechy,
apod.), zvolte vhodny brusny disk.

* Nasadte brusny kotou¢ 11 tak, jak je popsano
vySe.

« Zapnéte naradi, poCkejte, az elektromotor nabéhne
na maximailni rychlost, a poté pomalu priblizte brusny
kotou¢ 11 k opracovavanému povrchu.

» Drzte naradi pod uhlem 10° az 15° vzhledem k
opracovavanému povrchu (jak je znazornéno na
obrazku 6). Pokud byste drzeli naradi pod mensim
naradi pod vétsim uhlem, negativné by to ovlivnilo
vysledek prace a na opracovavaném povrchu by mohly
bytkazy.

* Pohybujte nafadim sem a tam a mirné na néj
tlacte. Netlacte na nafadi nadmérnou silou:
nepovede to k lepSim vysledkiim, ale naopak to
maze zpusobit pretizeni motoru nebo zni¢eni
brusného kotouce 11, jehoz ulomky mohou zpusobit
velmi zavazné zranéni.

Udrzba elektronéradi /
preventivni opatreni

NezZ zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy je
odpaojte ze sité.

Cisténi elektronaradi

Nezbytnou podminkou pro dlouhodobé a bezpecné
pouzivani tohoto elektronaradi je jeho Cistota. Béhem
dlouhodobého opracovavani kovu se uvniti naradi
muze akumulovat vodivy prach. Vétraci otvory 4
pravidelné Cistéte stlacenym vzduchem.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény.
Cesky
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Zubehér
Accessories
Accessoire
Accessori
Accesorios
Acessorios
Acessorios
Tarvikkeet
Tillbehér

Tilbehor
Accessoires
Aksesuar
Akcesoria
Prislusenstvi
Prislusenstvo
Kiegészitok
Accesorii

Dodaci

Dodaci
lMpuxadnexuHocmu
Adegooudp
lNpuxadnexHocmu
lMpuHadnexHocmi
Priklausiniai
Piederumu
Tarvikud
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