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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovadéjte ddrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je délezité, aby ste si pred montazou, Gdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

W3KI0YMTENHO BAXHO € A NPOYETEeTe MHCTPYKLMUTE B HACTOSLLOTO PbKOBOACTBO, NPeAu Aa NpeMUHeTe KbM
crno6sBaHe, NoaAPbLXKKA AW paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential sa cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartasa és hasznélata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhaté
utasitésokat.

RU | Buumanue!

Heo6X0AMMO NPOYMTaTh UHCTPYKLMK B JaHHOM PYKOBOACTBE Nepes c60pKOW, 06CNYXUBAHUEM 1 BKCTITyaTaLueit
JAaHHOTO M3aenvs.

UA | YBara!

[lyxe BaxJIMBO, W06 BI MPOYNTANM iHCTPYKLLT B LibOMY KepiBHULITBI Nepef CKNajaHHAM, 06CayroByBaHHAM Ta
eKcnnyarauieto Liei MalmuHi.
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* Pic. 1/ Vykres / Kreslenie / Obrazek / Pucysane / Desen / Kép / Puc. / Man.
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CORDLESS IMPACT WRENCH

IW550A
MANUAL

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Model

Motor type
Rated voltage (V DC)

No-load speed (min)

IW550A
Brushless
20
0-1000 | 0-1500

0-2150 | 0-2700

0-1650 | 0- 2500

Impact rate (min) 0-3300 | 0-3900

o 1/2

Square anvil () (mm) 127
205305

Torque (Nm) 4401 550
Maximum bolt/nut size M24
Reverse auto-stop mode +
Noise emission values determined according to EN 62841-2-2:
Sound pressure level (dB(A)) L,,=82.7
Measured sound power level Lys=90.7
(dB(A)) Uncertainty K (dB(A)) K=3

Vibration total values and uncertainty K determined according to
EN 62841-2-2:

Vibration level (m/s?) 7.925
Uncertainty K (m/s?) 1.5
Protection level 1P20

Protection class I
Weight EPTA (with 4 Ah battery)

ka) 2.0

Bare tool weight (kg) 1.4

Weight (incl. accessories) (kg) 1.9

Battery (not included)

Rated voltage (V DC) 20

Battery type Li-ion

Capacity (Ah) 2.0/4.0/8.0

Charger (not included)

Model Charger  Industrial  Industrial
20/1 C20/4  C20/6.5

'F“rzgtj;gg;‘%ﬁz(;’ AC) 220-240/50

Rated power (W) 45 95 135

Output Voltage (V DC) 20

Output current (A) 2 4 6.5

Protection class Il

WARNING: The declared vibration and noise emission levels represent
the main applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands
warm, using hearing protection, and organizing work patterns.

DESCRIPTION (PIC. 1)*

1. Anvil 6. Motor housing
2. Control panel 7. Battery release button
3. Reverse switch 8. Work light
4. Switch 9. Beltclip
5. Battery 10. Wrist strap
PACKAGE CONTENTS*

1. Manual

2. Impact wrench

3. Wrist strap (attached)

4. Belt clip with securing screw

5. Impact socket 22 mm

* Please note that the contents of the package may vary depending on the
country of purchase. For specific details regarding your package, please
refer to the list provided with your product or contact your local distributor.

The Procraft Industrial IW550A cordless impact wrench is designed
for loosening and tightening bolts and nuts using appropriate impact
sockets. This tool combines high-quality construction with a wide range
of modern features, making it indispensa%le for both professionals and DIY
enthusiasts. Engineered for reliable and efficient performance, it stands
out for its durability and versatility, allowing for effective execution of
various tasks.

One of the key features of the Procraft Industrial IW550A is its
multiple working modes, which enable precise adjustment for different
applications—ranging from advanced automotive repairs to assembling
metal structures and general maintenance work. Additionally, the built-in
LED work light enhances visibility in dimly lit environments.

With its ergonomic design and the use of high-quality materials, the
IW550A delivers high torque while ensuring comfort even during prolonged
use. This perfect combination of functionality, precision, and reliability
makes it an excellent choice for the most demanding tasks.

SAFETY WARNINGS
A\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.
Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

@ Always wear protective goggles - Protects your eyes from
debris.

Wear ear protectors - Protects your hearing from excessive
noise.

Read instruction manual.

General hazard safety alert.

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

Eurasian Conformity mark.

Ukraine Conformity Mark

OERP>IO®
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SPECIFIC SAFETY RULES FOR CORDLESS CORDLESS
IMPACT WRENCH

1. A cordless impact wrench may come into contact with hidden
wiring when driving fasteners into walls and floors. Always hold the
cordless impact wrench by the insulated surfaces of the handles.
Fasteners may contact live wiring. The metal parts of the cordless
irﬂpaﬁt wrench could become electrified, potentially causing electric
shock.

2. During extended use, the socket, nut, and bolt can become extremely
hot. Avoid touching these parts immediately after use to prevent
burns. Allow them to cool down before handling or replacing.

3. Ensure that you have thoroughly read and understood all general
and specific safety instructions before using the impact wrench.
Familiarity with the tool's operations and guidelines is critical for
safe and effective use.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS

1. Use Only Proper Attachments: Ensure that you are using the correct
and appropriately sized sockets designed for impact wrenches.
Using the wrong size or type can lead to socket slippage or damage
to the fastener, which can cause injury.

2. Monitor the Torque: Avoid over-tightening or under-tightening
fasteners. Excessive torque can damage bolts or nuts and may also
harm the tool itself. Always set the correct torque according to the
manufacturer's recommendations for each specific fastener.

3. Hold the Tool with Both Hands: When using powerful impact
wrenches, it's essential to maintain control by holding the tool with
both hands, especially when working on tight fasteners. Losing
control can result in injury.

4. Handle Cordless Impact Wrenches with Care: For battery-powered
models, ensure the battery is fully charged before use and never
remove the battery while the tool is running. Avoid leaving battery-
operated tools in direct sunlight or damp environments.

. Inspect Fasteners Before Use: Always check the condition of nuts
and bolts before using an impact wrench. Working with damaged
fasteners can be dangerous and may lead to tool failure or injury.

6. Do Not Use for Other Purposes: Impact wrenches are designed for
fastening and loosening bolts and nuts only. Do not attempt to use
an impact wrench for drilling, cutting, or other tasks that it was not
designed for.

7. Avoid Continuous Use: Take re]gular breaks to prevent overheating
of the tool. Even though the tool may be designed for extended use,
lq}lowing it to cool down periodically will extend the motor and battery
ife.

POWER SUPPLY
Ensure the instrument is powered by Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah or 8 Ah)
batteries as specified on the marking label. Using any other battery can
damage the tool and affect its performance. The tool is designed to

operate with Procraft 20V rechargeable lithium-ion batteries, providing
consistent and reliable power.

USING THE TOOL

A\ ATTENTION!

Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and remove the battery to avoid accidental activation.

[

Removing the Battery

To remove the battery, press the battery lock button 7 and pull the battery
away from the tool.

Battery Charging Instructions

The charger has two indicators: red and green. The red indicator shows
that charging is in progress, while the green indicator indicates that
charging is complete. The battery itself may have a charge indicator with
LEDs to show the charge level. To check the charge level, press the charge
check button on the battery.

0 1LED: 25% charged

0 2 LEDs: 50% charged

0 3 LEDs: 75% charged

O 4 LEDs: Fully charged

Step-by-Step Instructions:

1. Plug the charger into a power outlet.

2. For plug-in chargers, insert the charging plug into the battery port.
For slider chargers, align the battery with the charging slots and slide
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3. The red indicator will light up, showing the battery is charging.
4. Once fully charged, the green indicator will light up.

5. Unplug the charger from the battery and the outlet, or slide the
battery out of the charger.

6. Optional: Press the charge check button on the battery to view the
charge level using the battery's LEDs.

Installing the Battery

Align the battery pack with the groove on the tool, and then slide it into
place until it locks and clicks.

Installing the Belt Clip

1. Position the Belt Clip: Align the belt clip with the designated
mounting point 10 on the impact wrench body.

2. Insert the Screw: Place the provided screw through the hole in the
belt clip and align it with the threaded hole on the tool.

3. Tighten the Screw: Using a screwdriver, carefully tighten the screw
until the belt clip is securely attached to the tool. Do not overtighten
to avoid damaging the threads.

4. Check Stability: Once the screw is fully tightened, gently pull on the
belt clip to ensure it is firmly attached and stable.

The belt clip is now installed and ready for use.

Installing socket

A Warning: Always use the correct sockets designed specifically for
impact wrenches. Using improper sockets or adapters can result in reduced
tool efficiency and may compromise safety. Avoid using adapters between
the anvil and socket, as this can lead to a significant loss of torque and
potentially cause damage to the fasteners or the tool itself.

1. Turn off the Impact Wrench: Ensure the impact wrench is powered off
and, remove the battery to avoid accidental activation.

2. Select the Correct Socket: Choose the appropriate socket that
matches the size and type of fastener you're working with.

3. Align the square end of the socket with the anvil (drive) of the impact
wrench. For sockets compatible with a pin retention mechanism,
insert the pin into the socket hole and stretch the rubber ring over
the socket to secure it. For sockets designed for a friction ring
connection, push the socket firmly onto the anvil until it fits snugly.
Check the Socket is Secure: Gently pull on the socket to ensure it
is firmly locked in place and won’t come loose during operation.

4. Reattach the Battery: If you removed the battery, reinstall it securely.

5. Toremove the socket: For sockets with a detent pin, pull the retaining
ring to release the pin, then you can freely remove the socket. For
sockets without a detent pin, simply pull the socket off the anvil.

Control Panel

The control panel of the Procraft Industrial IW550A impact wrench is
designed for intuitive operation and precise control, featuring two buttons
and four LED indicators.

Speed Button
Pressing this button adjusts the maximum no-load speed and torque of the
impact wrench. The selected speed level is indicated by one of the four
LEDs, which light up sequentially from right to left:
¢ 1LED (o o o ®): Minimum speed (0-1000 RPM, 0-1650 IPM).
0 2LEDs (o o ® ®): Medium-low speed (0-1500 RPM, 0-2500 IPM).
0 3LEDs (0 ® ® ®): Medium-high speed (0-2150 RPM, 0-3300 IPM).
0 4LEDs (® ® ® @): Maximum speed (0-2700 RPM, 0-3900 IPM).

Mode Button

This button enables you to choose between smart operating modes tailored
for specific applications. When a smart mode is active, the leftmost LED
(®) illuminates to indicate "Smart Mode," along with one of the remaining
three LEDs (right to left), indicating the selected mode.

Smart Modes
Forward (Tightening):

Mode 1 (® o o ®@): Tightens until the impact mechanism begins. After the
first impact, the wrench automatically stops.

Mode 2 (® o @ o): Tightens until the impact mechanism begins, then
continues to operate with impacts for 0.5 seconds before stopping.

Mode 3 (® ® o o): Tightens until the impact mechanism begins, then
continues to operate with impacts for 1 second before stopping.

Reverse (Loosening):




¢ Mode 1 (® o o ®@): Loosens using impacts until the bolt or nut is
free. Once the load is removed, the wrench stops immediately.

¢ Mode 2 (® o ® o): Loosens using impacts until the bolt or nut is
free, then continues to operate for 0.5 seconds before stopping.

0 Mode 3 (® @ o o): Loosens using impacts until the bolt or nut is

free. After the load is removed, the wrench reduces to low RPM and
continues loosening without stopping.

Tool Activation

/\ ATTENTION! Before operating the tool, always check the efficiency of
the switch. After releasing it, the switch should easily return to the "Off"
position.

1. Install the battery: Ensure the battery is fully charged, and install it
on the tool.

2. Press the trigger (4): Gently press the trigger to start the tool. The
speed of operation depends on how much pressure is applied to the
trigger — the harder you press, the higher the speed.

3. Stop the tool: To stop the tool, release the trigger. The tool will stop
as soon as the trigger is released.

Working with the Tool
1. Install the socket: Ensure that the correct socket is installed on the
anvil.
2. Select the direction of rotation: Use the reverse switch (3) to choose
the desired direction:
¢ Forward (clockwise) for tightening.
0 Reverse (counterclockwise) for loosening.

3. Hold the tool with both hands: Grip the impact wrench firmly with
both hands to ensure stability during operation.

4. Position the socket on the fastener: Align the socket with the nut or
bolt, ensuring it fits snugly.

5. Tightening or loosening:

O For tightening: Continue pressing the trigger until the fastener is
securely tightened.

0 For loosening: Hold the trigger until the fastener loosens (this may
take 5-10 seconds). If the auto-stop function is enabled, the tool will
stop automatically once the fastener is loosened.

6. Release the trigger: After completing the tightening or loosening
operation, release the trigger to stop the tool.

7. Remove the socket from the fastener: After stopping the tool, remove
the socket and proceed to the next task.

A Warning: During extended use, the socket, nut, and bolt may become
extremely hot. Exercise caution when handling these parts to avoid burns.
Allow them to cool down before touching or replacing them.

Work light

The Procraft Industrial IN550A impact wrench is equipped with a powerful
LED work light (8) to ensure visibility in low-light conditions.

Turning the Work Light On or Off

0 To enable or disable the work light feature, press and hold the Speed
Button (located on the control panel (2)) for 3 seconds.

O When the work light feature is enabled, the light will automatically
turn on when the trigger (4) is pressed and will remain illuminated
for 10 seconds after the trigger is released.

Activating Continuous Work Light Mode

¢ To activate continuous work light mode, press and hold the Mode
Button (located on the control panel (2);1 until the work light (8)
blinks.

0 Once activated, the work light will remain on continuously for 20
minutes, providing extended illumination without requiring the
trigger (4) to be pressed.

This versatile lighting feature ensures convenience and safety during tasks
in poorly lit environments.

MAINTENANCE AND STORAGE

Always before performing preventive maintenance work and ensure that
the tool is switched off and battery is removed

To clean your impact wrench, first disconnect it from the power source,
and for cordless models, remove the battery. Wipe the tool down with a
clean, dry cloth to remove dust and debris. If needed, you can use a slightly
damp cloth for tougher grime, but be sure not to let any moisture enter the

EIEEE] -

tool. The air vents should be cleaned gently using compressed air or a soft
brush to prevent dust buildup. Additionally, wipe the anvil and socket area
to remove any grease or dirt, ensuring it's completely dry afterward.

When storing your impact wrench, choose a cool, dry location, away from
moisture and extreme temperatures. Avoid exposing the tool to direct
sunlight or high humidity. If you have a protective case, store the impact
wrench in it to shield it from dust and accidental damage. Remove the
battery before storing to prevent unnecessary battery drain. Keep any
accessories like sockets and batteries organized and stored separately
to avoid any damage. Proper cleaning and storage will help maintain the
performance and longevity of your impact wrench.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair, maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,

accessories and packaging should be recycled in accordance with

applicable environmental protection regulations. Power tools and
batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in

designated places.

ﬁ In accordance with the European Directive 2012/19/

LHen EU on waste electrical and electronic equipment and

its implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

&> EU countries only:

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.q.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.
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cz | CESKY
UZIVATELSKA PRIRUCKA
IW550A
MANUAL

TECHNICKE SPECIFIKACE

Model IW550A
Typ motoru Bezkartacovy
Hodnoceno napéti (V DC) 20

0-1000 | 0-1500
0-2150 | 0-2700
0-1650 | 0- 2500
0-3300 | 0-3900

Bez zatéze rychlost (min ')

Frekvence uderd (min ')

Ctvercové vieteno (palce) (mm) 112/27
- 2051305
Tocivy moment (Nm) 4401 550
Maximélni primér roubi/matic M24
Rezim automatického zastaveni +

pfi couvani
Hodnoty emisi hluku stanovené dle normy EN 62841-2-2:
Hladina akustického tlaku

(dB(A) Ly=82.7

Nameérena hladina akustického Lys=90.7

vykonu (dB(A)) Nejistota K K=3

(dB(A))

Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanovené dle EN 62841-2-2:

Hladina vibraci (m/ s?) 7.925

Nejistota K (m/ s?) 1.5

Uroveri ochrany IP20

Tida ochrany 1]

Hmotnost EPTA (s baterii 4 Ah) 20

(kg) ’

Holy néstroj hmotnost (kg) 1.4

Hmotnost (vCetné pislusenstvi) 19

(kg) )

Baterie (ne zahrnuto)

Hodnoceno napéti (V DC) 20

Baterie typ Li-ion

Kapacita (Ah) 2.0/4.0/8.0

Nabijecka (neni zahrnuto)

Model Charger  Industrial  Industrial
20/1 C20/4  C20/6.5

Vstupni napéti (V AC) g

Frekvence (Hz) 220-240/50

Hodnoceno vykon (W) 45 95 135

Vystup Napéti (V DC) 20

Vystup proud (A) 2 4 6.5

Trida ochrany Il

VAROVANI: Deklarované trovné vibraci a emisi hluku predstavuji hlavni
pouziti nafadi. Pokud se vSak nafadi pouziva k rlznym Gcelim, s riznym
prislusenstvim nebo je Spatné udrzovano, mohou se trovné emisi lisit.
To mize vyrazné zvysit droven exp02|ce po celou dobu provozu. Urovné
emisi se budou lisit v zavislosti na zplisobu pouzivani elektrického naradi
a mohou pfekroCit Urovné uvedené v tomto informacnim_listu. Tyto
Grovné emisi Ize pouzit k porovnani jednotlivych naradi a k predbéznému
posouzeni expozice. Piesny odhad zatizeni by mél také zohlednit doby, kdy
je néradi vypnuté nebo bézi bez pouziti, coz mize vyrazné snizit celkove
zatizeni po celou dobu provozu. Stanovte dal$i bezpecnostni opatieni k
ochrané obsluhy, jako je udrzba néfadi a pisluSenstvi, udrzovani tepla v
rukou, pouzivani ochrany sluchu a organizace pracovnich postup.

CRAFT

industrial

PR

POPIS (VYKRES 1)

1. Kovadlina 6. Skiif motoru
2. Ovladaci panel 7. Baterie uvolnéni tlacitko
3. Zvrétit prepinac 8. Pracovni svétlo
4. Prepinac 9. Pas klip
5. Baterie 10. Zépésti popruh
OBSAH BALEN{*

1. Manual

2. Réazovy utahovak

3. Zapésti popruh (pfilozen)

4. Pas klip s zajisténi Sroub

5. Objimkovy kli¢ 22 mm

* Upozorniujeme, Ze obsah baleni se mize liit v zavislosti na zemi nakupu.
Konkrétni informace tykajici se vaSeho baleni naleznete v seznamu
dodaném s produktem nebo se obratte na svého mistniho distributora.

Akumuldtorovy razovy utahovak Procraft Industrial IW550A je uréen
k povolovani ‘a utahovani $roubli a matic pomoci vhodnych razovych
objimek. Toto naradi kombinuje vysoce kvalitni konstrukci s Sirokou $kélou
modernich funkei, diky ¢emuz je nepostradatelné jak pro profesionaly,
tak pro kutily. Je navrzeno pro spolehlivy a efektivni vykon, vynikd svou
odolnosti a vsestrannosti, coz umoziiuje efektivni provadéni riznych tkold.

Jednou z klicovych vlastnosti Procraft Industrial IW550A je nékolik
pracovnich rezimu, které umoziuji pfesné nastaveni pro rizné aplikace
- od pokrociljch oprav automobilt az po montaz kovovych konstrukei a
béznou Udrzbu. Vestavéné LED pracovni svétlo navic zlepSuje viditelnost
ve $patné osvétlenych prostfedich.

Diky ergonomickému designu a pouZiti vysoce kvalitnich materidll
poskytuje IW550A vysoky tocivy moment a zarove zajistuje pohodli i pfi
dlouhodobém pouZivéni. Tato dokonald kombinace funkénosti, pfesnosti a
spolehlivosti z néj Cini vynikajici volbu pro ty nejnarocnéjsi l]koly.

BEZPECNOSTNi VAROVANI

/N VAROVANI! Preététe si véechna b ¢ i i, pokyny,
ilustrace a specifikace dodané s timto elektnckym naradim. Nedodrzeni
vsech nize uvedenych pokyni mize vést k drazu elektrickjm proudem,
pozéru a/nebo védznému zranéni.

Uschovejte si vSechna varovani a pokyny pro budouci pouZiti.

Termin ,elektrické naradi“ v téchto varovanich oznacuje elektrické naradi
napdjené ze sité (s kabelem) nebo elektrické naradi napdjené z baterii
(bezdratové).

KONVENCNi ZNACKY A SYMBOLY

Vidy pouzivejte ochranné bryle - chréani vase o€i pred
¢ésticemi.

Noste chranice sluchu - chrani vas sluch pred nadmérnym
hlukem.

Cist navod manualni.

V souladu se zékladnimi platnymi bezpecnostnimi normami
evropskych smérnic.

Euroasijské znacka shody.

Ukrajinska znacka shody.

A Obecné nebezpeti bezpecnost upozornéni.

SPECIFICKA BEZPECNOSTNI PRAVIDLA PRO
BEZKUTECNE RAZOVE UTESNENI

1. Akumulatorovy razovy utahovak se mize pfi zaSroubovavani
upeviiovacich prvki do stén a podlah dostat do kontaktu se skrytym




vedenim. Vzdy drZzte akumulatorovy rdzovy utahovék za izolované
povrchy rukojeti. Upeviovaci prvky se mohou dostat do kontaktu
s vedenim pod napétim. Kovové casti akumulatorového razového
utahovaku by mohly byt elektrizované a zpdsobit uraz elektrickym
proudem.

2. Béhem delSiho pouzivani se objimka, matice a Sroub mohou
extrémné zahrat. Nedotykejte se téchto Casti ihned po pouziti,
abyste predesli popalenindm. jim na ochladit doli pred zachazeni
nebo nahrazovani.

3. Pred pouzitim razového utahovaku se ujistéte, Ze jste si dikladné
precetli a porozuméli vSéem obecnym i specifickym bezpecnostnim
pokyniim. Znalost obsluhy a pokynd k néfadi je zasadni pro bezpecné
a efektivni pouzivani.

BEZPECNOSTNI POKYNY PRO VSECHNY PROVOZY

1. Pouzivejte pouze spravné pfislusenstvi: Ujistéte se, ze pouzivate
spravné a odpovidajici velikosti nastrénych hlavic urcené pro
razové utahovaky. Pouziti nespravné velikosti nebo typu mize vést
k vyklouznuti nastrénych hlavic nebo poskozeni spojovaciho prvku,
coz mlze zplsobit zranéni.

2. Sledujte utahovaci moment: Vyhnéte se nadmémému nebo
nedostatecnému utahovani spojovacich prvka. Nadmérny utahovaci
moment méze poskodit $rouby nebo matice a mize také poskodit
samotné nafadi. VZdy nastavte spravny utahovaci moment podle
doporuceni vyrobce pro kazdy konkrétni spojovaci prvek.

3. Drite néstroj obéma rukama: Pfi pouzivani vykonnych rézovych
utahovaki je nezbytné udrzovat kontrolu tim, Ze drZite néstroj obéma
rukama, zejména pfi praci s tésnymi spojovacimi prvky. fizeni mize
vysledek v zranéni.

4. S akumuldtorovymi rdzovymi utahovéky zachdzejte opatrné:
U modeli napéjenych z baterii se pred pouzitim ujistéte, Ze je
baterie pIné nabitd, a nikdy ji nevyjimejte, kdyZ je néfadi v provozu.
Nenechavejte naradi napajené z baterii na pfimem slunecnim svétle
nebo ve vlhkém prostredi.

5. Kontrola spojovacich prvki pred pouZitim: Pied pouzitim rézového
utahovéku vzdy zkontrolujte stav matic a Sroubd. Price s
poskozenymi spojovacimi prvky mize byt nebezpecna a mize vést
k selhani nastroje nebo zranéni.

6. Nepouzivejte k jinym Géel(im: Rézové utahovaky jsou urteny pouze
k utahovéni a povolovani $roubli a matic. Nepokousejte se pouzivat
razovy utahovak k vrtani, fezani ani k jinym dkondm, pro které nebyl
urcen.

7. Vyhnéte se nepretrzitému pouzivéni: Délejte pravidelné prestavky,
abyste zabranili prehrati néaradi. | kdyz je naradi navrzeno pro
dlouhodobé pouzivani, jeho pravidelné ochlazovani prodlouzi
Zivotnost motoru a baterie.

NAPAJECI ZDROJ

Ujistéte se, Ze je pfistroj napéjen bateriemi Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah nebo
8 Ah) podle specifikace na Stitku. PouZiti jinjch baterii mize pfistroj
poskodit a ovlivnit jeho vykon. Pfistroj je navrzen pro provoz s dobijecimi
lithium-iontovymi bateriemi Procraft 20V, které poskytuji konzistentni a
spolehlivy vykon.

POUZITI NASTROJE

A\ pozoR!

Pred instalaci nebo demontazi pfisluSenstvi se ujistéte, Ze je néradi
VYPNUTE, a vyjméte baterii, abyste zabranili jeho nahodné aktivaci.
Vyjmuti baterie

Cheete-li baterii vyjmout, stisknéte tlacitko zémku baterie 7 a baterii
vytdhnéte z néfadi.

Pokyny pro nabijeni baterie

Nabijecka ma dva indikatory: Cerveny a zeleny. Cerveny indikator ukazuje,
ze probihd nabijeni, zatimco zeleny indikator ukazuje, Ze je nabijeni
dokonéeno. Samotna baterie mize mit indikator nabiti s LED diodami, které
zobrazuji droven nabiti. Chcete-li zkontrolovat troven nabiti, stisknéte
tlacitko kontroly nabiti na baterii.

¢ 1LED: 25% nabiti

O 2 LED diody: nabito na 50 %
0 3 LED diody: 75 % nabiti

O 4 LED diody: PIné nabito

Podrobné pokyny:
1. Zapojte nabijecku do elektrické zasuvky.

2. U nabijecek do zasuvky zasunte nabijeci zastrcku do portu baterie. U
posuvnych nabijecek zarovnejte baterii s nabijecimi sloty a zasurite
ji dovnitr.

EX= -

3. Rozsviti se cervend kontrolka, ktera signalizuje nabijeni baterie.
4. Po plném nabiti se rozsviti zeleny indikdtor.

5. Odpojte nabijecku od baterie a zasuvky nebo vysuiite baterii z
nabijecky.

6. Volitelné: Stisknéte tlacitko kontroly nabiti na baterii a zkontrolujte
troven nabiti pomoci LED diod na baterii.

Instalace baterie

Zarovnejte bateriovy blok s drazkou na néfadi a poté jej zasunte na misto,
dokud nezapadne a nezacvakne.

Instalace drziku na opasek

1. Umisténi spony na opasek: Zarovnejte sponu na opasek s urcenym
montaznim bodem 10 na téle razového utahovaku.

2. Vlozeni Sroubu: Prostréte dodany Sroub otvorem v popruhu na
opasek a zarovnejte jej se zavitovym otvorem na nastroji.

3. Utazeni Sroubu: Pomoci $roubovéku opatrné utahujte Sroub, dokud
nebude spona na opasek bezpe¢né pripevnéna k nastroji. ne pfili§
utdhnout na vyhnout se skodlivy ten vldkna.

4. Kontrola stability: Jakmile je Sroub zcela utazeny, jemné zatahnéte
za bsllnonu na opasek, abyste se ujistili, Ze je pevné pfipevnéna a
stabilni.

Klip na opasek je nyni nainstalovén a pfipraven k pouziti.
Instalace zasuvky

A\ Varovént: Vzdy pouzivejte spravné nastréné klice urcené specidlné pro
razové utahovaky. Pouziti nespravnych nastrénych klich nebo adaptéri
miiZe vést ke snizeni Géinnosti néstroje a ohrozit bezpecnost. Nepouzivejte
adaptéry mezi kovadlinou a nastrénym klicem, protoze to mize vést k
vyznamné ztraté tocivého momentu a potenmalne zplisobit poskozeni
spojovacich prvki nebo samotného néstroje.

1. Vypnuti razového utahovaku: Ujistéte se, Ze je razovy utahovak
vypnuty, a vyjméte baterii, abyste zabranili jeho nahodnému zapnuti.

2. Vyberte spravnou objimku: Vyberte vhodnou objimku, ktera odpovida
velikosti a typu spojovaciho prvku, se kterym pracujete.

3. Zarovnejte Ctvercovy konec objimky s kovadlinou (pohonem)
razového utahovaku. U objimek kompatibilnich s mechanismem
zachyceni Cepu vlozte Cep do otvoru v objimce a natdhnéte pryzovy
krouzek pfes objimku, abyste jej zajistili. U objimek urcenych pro
pfipojeni_ tfecim krouzkem_pevné zatlatte objimku na kovadlinu,
dokud tésné nedosedne. Zkontrolujte, zda je objimka zajisténa:
Jemné zatahnéte za objimku, abyste se ujistili, Ze je pevné zajisténa
na misté a béhem provozu se neuvolni.

4. Znovu vlozte baterii: Pokud jste baterii vyjmuli, bezpecné ji znovu
vloZte.

5. Vyjmuti objimky: U objimek s aretacnim kolikem uvolnéte kolik
zatazenim za pojistny krouzek a poté mizete objimku volné vyjmout.
U objimek bez aretacniho koliku jednoduse stahnéte objimku z
kovadliny.

Ovladaci panel

Ovladaci panel razového utahovaku Procraft Industrial IN550A je navrzen
pro intuitivni ovladani a pfesné ovladani a je vybaven dvéma tlacitky a
ctyfmi LED indikatory.

Tlacitko rychlosti
Stisknutim tohoto tlacitka se nastavi maximalni otdcky bez zatizeni a

tocivy moment rdzového utahovaku. Zvolend troven otacek je indikovéna
jednou ze EtyF LED diod, které se postupné rozsvécuji zprava doleva:

0 1LED (o 0 o @): Minimélni otacky (0-1000 ot./min, 0-1650 in/min).

0 2 LEDs (0 o @ ®@): Stfedni az nizkd rychlost (0-1500 ot./min,
0-2500 in/min).

0 3 LEDs (0 ® ® @): Stiedné vysokd rychlost (0-2150 ot./min,
0-3300 in/min).

0 4 LED diody (® @ ® ®): Maximalni rychlost (0-2700 ot./min,
0-3900 in/min).

Tlacitko rezimu

Toto tlacitko umoziiuje vybrat si mezi inteligentnimi provoznimi rezimy
pfizplisobenymi spemflck{m aplikacim. Kdyz je inteligentni rezim aktlvnl
rozsviti se LED dioda tplné vlevo (®) a signalizuje ,Inteligentni rezim*
spolu se zbyvajicimi tfemi LED diodami (zprava doleva), které signalizuji
vybrany rezim.

Inteligentni rezimy

Vpred (Utahovani):

0 Rezim 1 (® o o ®): Utahuje, dokud se nespusti uderovy
mechanismus. Po prvnim dderu se kli¢ automaticky zastavi.

PR CRAFT

industrial




» [EIEET

O Rezim 2 (® o @ o): Tightens until the impact mechanism begins,
then continues to operate with impacts for 0.5 seconds before
stopping.

O Rezim 3 (® ® o o): Tightens until the impact mechanism begins,
then continues to operate with impacts for 1 second before stopping.

Zpétny chod (uvoliiovani):
0 Rezim 1 (® o o ®@): Uvoliuje se ddery, dokud se $roub nebo matice
neuvolni. Po uvolnéni z4téze se kli¢ okamzité zastavi.
0 Rezim 2 (® o @ o): Loosens using impacts until the bolt or nut is
free, then continues to operate for 0.5 seconds before stopping.

O Rezim 3 (® ® o o): Loosens using impacts until the bolt or nut is
free. After the load is removed, the wrench reduces to low RPM and
continues loosening without stopping.

Aktivace nastroje
A\ POZOR! Pied pouzitim nafadi vzdy zkontrolujte GCinnost spinace. Po
jeho uvolnéni by se mél spinac snadno vratit do polohy ,Vypnuto*“.

1. Instalace baterie: Ujistéte se, Ze je baterie pIné nabitd, a nainstalujte
ji do néfadi.

2. Stisknéte spoust (4): Jemnym stisknutim spousté spustte néfadi.
Rychlost provozu zévisi na sile tlaku na spoust - ¢im silngji
stisknete, tim vy$si jsou otacky.

3. Zastaveni ndstroje: Chcete-li ndstroj zastavit, uvolnéte spoust.

Nastroj se zastavi, jakmile je spoust uvolnéna.
Pracovni s Nastroj

1. Instalace objimky: Ujistéte se, Ze je na kovadliné nainstalovana
spravna objimka.

2. Volba sméru otaceni: Pomoci prepinace vzad (3) zvolte pozadovany
smér:

¢ Vpred (ve sméru hodinovych rucicek) pro utahovani.

0 Vzad (proti sméru hodinovych rucicek) pro povolovani.

3. Drzte nafadi obéma rukama: Uchopte rézovy utahovak pevné obéma
rukama, abyste zajistili stabilitu behem provozu.

4. Umistéte objimku na spojovaci prvek: Zarovnejte objimku s matici
nebo $roubem a ujistéte se, ze pevné doléha.

5. Utahovani nebo povolovani:

¢ Utahovani: Pokracujte ve stisknuti spousté, dokud neni spojovaci
prvek bezpecné utazen.

0 Povolovani: Drzte spoust stisknutou, dokud se spojovaci
prvek neuvolni (miZze to trvat 5-10 sekund). Pokud je funkce
automatického zastaveni zapnuta, néradi se po uvolnéni spojovaciho
prvku automaticky zastavi.

6. Uvolnéte spoust: Po dokonéeni utahovéni nebo povolovani uvolnéte
spoust, abyste zastavili nafadi.

7. Vyjméte objimku z upeviiovaciho prvku: Po zastaveni nastroje
vyjméte objimku a pokracuijte k dal$imu dkolu.

A\ Vvarovéni: Behem delsiho pouzivani se objimka, matice a Sroub mohou
extrémné zahfat. Pfi manipulaci s témito ¢astmi bud'te opatrni, abyste se
nepopalili. Pfed dotykem nebo vyménou je nechte vychladnout.

Pracovni svétlo

Razovy utahovék Procraft Industrial IW550A je vybaven vykonnym LED
pracovnim svétlem (8) pro zajisténi viditelnosti za zhorSenych svetelnych
podminek.

Zapnuti nebo vypnuti pracovniho svétla

O Chcete-li zapnout nebo vypnout funkci pracovniho osvétleni,
stisknéte a podrzte tlacitko rychlosti (umisténé na ovladacim panelu
(2)) po dobu 3 sekund.

O Pokud je funkce pracovniho osvétleni aktivovana, svétlo se
automaticky rozsviti po stisknuti spousté (4) a zlstane svitit 10
sekund po uvolnéni spousté.

Aktivace Rezim nepretrzitého pracovniho svétla

0 Chcete-li aktivovat rezim nepretrzitého pracovniho svétla, stisknéte
a podrzte tlagitko rezimu (umisténé na ovladacim panelu (2)), dokud
pracovni svétlo (8) nezacne blikat.

O Po aktivaci ziistane pracovni svétlo nepfetrZité zapnuté po dobu 20
minut, ¢imZ poskytne prodlouzené osvétleni bez nutnosti stisknuti
Spousté (4).

Tato v§estranna funkce osvétleni zajistuje pohodli a bezpecnost pfi praci
ve Spatné osvétleném prostredi.
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UDRZBA A SKLADOVANi

Pred provadénim preventivni Udrzby se vzdy ujistéte, Ze je nafadi vypnuté
a baterie vyjmutd

Chcete-li vycistit razovy utahovék, nejprve jej odpojte od zdroje napajeni a
u akumulatorovych modeld vyjméte baterii. Otiete nastroj ¢istym, suchym
hadfikem, abyste odstranili prach a ne€istoty. V pfipadé potfeby mizete na
odolnéjsi necistoty pouzit mirné navihceny hadrik, ale dbejte na to, aby se
do nastroje nedostala vlhkost. Vétraci otvory by mély byt opatrné ¢istény
stlacenym vzduchem nebo mékkym kartacem, aby se zabranilo hromadéni
prachu. Déle otfete kovadlinu a oblast objlmky, abyste odstranili veskerou
mastnotu nebo necistoty, a poté se ujistéte, ze jsou zcela suché.

Pfi skladovani razového utahovéku zvolte chladné a suché misto, mimo
dosah vlhkosti a extrémnich teplot. Nevystavujte néfadi pfimému
slunecnimu zéfeni nebo vysoké vihkosti. Pokud mate ochranné pouzdro,
ulozte razovy utahovédk do néj, abyste jej ochrénili pred prachem a
nahodnym poskozenim. Pfed uskladnenim vyjméte bateril, abyste zabranili
jejimu zbytecnému vybijeni. Veskeré pfislusenstvi, jako jsou nastrcné klice
a baterie, uchovavejte usporadané a oddélené, aby nedoslo k poskozeni.
Spréavné cisténi a skladovani pomize zachovat vykon a Zivotnost vaseho
razového utahovaku.

Pro bezpeény a spolehlivy provoz pfistroje méjte na paméti, ze opravy,
tdrzba a sefizovani pristroje by mély byt provadény v servisnich stfediscich
s pouzitim pouze originalnich nahradnich dili a spotiebniho materialu.

OCHRANA ZIVOTNIiHO PROSTREDI

Elektrické naradi, baterie, prisluSenstvi a obaly by mély byt
recyklovany zpusobem Setrnym k Zivotnimu prostredi. Nevyhazujte
elektrické naradi a baterie do domovniho odpadu!

V zajmu ochrany zivotniho prostredi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, spravné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotiebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou péaskou, abyste zabranili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢astech. Likvidujte na misté k tomu ur¢eném.

¢ Pouze pro zemé EU:

q

ﬁ ﬁm V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
elektrickych a elektronickych zafizenich a pfislusnymi

vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou smérnici

2006/66/EC musi byt vadné nebo vyrazené baterie a elektronicka zafizeni

shromazdovény za tcelem ekologicky bezpeéné recyklace.

Pfi nespravné likvidaci mohou mit pouzitd elektricka a elektronicka zafizeni
skodlivé Gcinky na zivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
piitomnosti nebezpecnych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt piepravovany samotnym uzivatelem
po silnici bez nutnosti dodrzovat dalsi predpisy. Pfi prepravé pomoci tietich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tieba dodrzovat zvlastni pozadavky
na baleni a oznaCovani. V takovém pripadé musi byt do pfipravy zasilky k
prepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumuldtor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu pohybovat.
Dodrzuijte také pfipadné dal$i narodni predpisy.




SK | SLOVENSKY
AKUMULATOROVY RAZOVY UTAHOVAK
IW550A
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model IW550A
Typ motora Bezkartacovy
Hodnotené napitie (V DC) 20

0-1000 | 0-1500
0-2150 | 0-2700
0-1650 | 0- 2500
0-3300 | 0-3900

Bez zatazenia rychlost (min ")

Frekvencia tderov (min ')

Stvorcové vreteno (palce) (mm) 112/27
— 2051305

Krdtiaci moment (Nm) 440 550

Maximalny priemer skrutiek/

matici M24

Reverzny smer automatické .

zastavenie rezim
Hodnoty emisii hluku uréené podla normy EN 62841-2-2:
Hladina akustického tlaku

(dB(A)) Ly=82.7
Nameranad hladina akustického Lwa=90.7
vykonu (dB(A)) Neistota K K=3

dB(A))

Celkové hodnoty vibracii a neistota K uréené podla EN 62841-2-2:
Hladina vibracii (m/ s?) 7.925

Neistota K (m/ s?) 1.5

Urovedi ochrany 1P20

Trieda ochrany 1]

Hmotnost EPTA (s batériou 4 20

Ah) (kg) :

Holy néstroj hmotnost (kg) 1.4
Hmotnost (vratane 19
prislusenstva) (kg) .
Batéria (nie zahrnuté)

Hodnotené napétie (V DC) 20

Batéria typ Li-ion

Kapacita (Ah) 2.0/4.0/8.0
Nabijacka (nie zahrnuté)

Charger  Industrial = Industrial

Model 201 | C20/4  C20/65
Vstupné napitie (V AC) g

Frekvencia (Hz) 220-240/50
Hodnotené vykon (W) 45 95 135
Vystup Napitie (V DC) 20
Vystup prad (A) 2 4 6.5

Trieda ochrany ]

UPOZORNENIE: Deklarované drovne vibrécii a hluku predstavujd hlavné
aplikdcie naradia. Ak sa vSak néradie pouziva na rozne Gcely, s roznym
prislusenstvom alebo je zle udrziavane, drovne emisii sa mozu Iisit. To
moze vjrazne zvysit Urovefi expozicie pocas celkovej pracovnej doby.
Urovne emisif sa budu |iit v zavislosti od sposobu pouzivania elektrického
néradia a mozu prekrocit Grovne uvedené v tomto informacnom liste. Tieto
(rovne emisii sa mozu pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym
a na predbezné postdenie expozicie. Presny odhad zataZenia by mal
zohladfiovat aj casy, kedy je néradie vypnuté alebo bezi bez pouzivania, ¢o
moze vyrazne znizit celkové zatazenie pocas pracovnej doby. Identifikujte
dalSie bezpecnostné opatrenia na ochranu obsluhy, ako je Udrzba néradia
a prisluSenstva, udrziavanie tepla rdk, pouzivanie ochrany sluchu a
organizacia pracovnych postupov.

POPIS (VYKRES 1)

1. Nékova 6. Kryt motora

2. Ovladaci panel 7. Batéria uvolnenie tlacidlo
3. Reverzny smer prepinac 8. Pracovné svetlo

4. Prepinac¢ 9. Opasok klip

5. Batéria 10. Zapastie popruh

OBSAH BALENIA*

. Manuélne

. Rézovy utahovak

. Zapastie popruh (prilozeny)

. Opasok klip s zabezpecenie skrutka
5. Narazovy objimkovy kIi¢ 22 mm

B w N =

* Upozoriiujeme, Ze obsah balenia sa moze Iisit v zavislosti od krajiny
nakupu. Konkrétne podrobnosti tykajice sa vasho balenia néjdete
v zozname dodanom s produktom alebo sa obratte na miestneho
distribatora.

Akumulétorovy razovy ufahovék Procraft Industrial IW550A je uréeny na
uvolfiovanie a utahovanie skrutiek a matic pomocou vhodnych razovych
objimok. Toto naradie kombinuje vysoko kvalitnu konstrukciu so Sirokou
Skalou modernych funkcii, vdaka Comu je nevyhnutné pre profesiondlov aj
domécich majstrov. Je navrhnuty pre spolahlivy a efektivny vykon, vynika
svojou odolnostou a vsestrannostou, ¢o umoznuje efektivne vykonavanie
roznych tloh.

Jednou z kl'déovych vlastnosti Procraft Industrial IW550A je jej viacero
pracovnych rezimov, ktoré umoZiiujd presné nastavenie pre rozne aplikéacie
- od pokrocilych oprév automobilov az po montaz kovovych konstrukcif
a vSeobecnl (drzbu. Vstavané LED pracovné svetlo navySe zlepSuje
viditelnost v slabo osvetlenych prostrediach.

Vdaka ergonomickému dizajnu a pouzitiu vysoko kvalitnjch materidlov
poskytuje IW550A vysoky krutiaci moment a zéroven zaistuje pohodlie aj
pri dlhodobom pouzivani. Tato dokonald kombindcia funkcnosti, presnosti
a spolahlivosti z neho robi vynikajicu volbu pre tie najnéroénejéie tlohy.

BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA
/\ UPOZORNENIE! Precitajte si vSetky bezpecnostne upozornenia,
pokyny, ilustricie a Specifikicie dodané s tymto elektrickym naradim.

Nedodrzanie vSetkych nizsie uvedenych pokynov moze mat za nasledok
Uraz elektrickym pridom, poziar a/alebo vézne zranenie.

Vsetky upozornenia a pokyny si uschovajte pre budice pouzitie.

Pojem ,elektrické naradie” v upozorneniach sa vztahuje na elektrické
néradie napajané zo siete (s kablom) alebo na elektrické naradie napéjané
z batérie (bez kabla).

KONVENCNE ZNACKY A SYMBOLY

Vzdy noste ochranné okuliare - chrania vase oCi pred
Casticami.

Noste chranice sluchu - Chrania vas sluch pred nadmernym

hlukom.

Citat ingtrukcia manual.

Vseobecné nebezpecenstvo bezpecnost upozornenie.

V stlade so zakladnymi platnymi bezpeénostnymi normami
eurépskych smernic.

Eurodzijska znacka zhody.

Ukrajinska znacka zhody.

@ER&@@Q
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SPECIFICKE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE
BEZKOTECNE RAZOVE UTESNENIE

. Akumuldtorovy rézovy utahovdk sa moze pri zaskrutkovani
upeviiovacich prvkov do stien a podldh dostat do kontaktu so
skrytym vedenim. Vzdy drzte akumuldtorovy rdzovy utahovék za
izolované povrchy rukovti. Upeviiovacie prvky sa mozu dostat do
kontaktu s vedenim pod napatim. Kovové ¢asti akumulatorového
rdzového utahovéka by sa mohli dostat do kontaktu s elektrickym
pridom, o by mohlo spasobit tiraz elektrickym pradom.

2. Poctas dlhého pouzivania sa objimka, matica a skrutka mézu
extrémne zahriat. Nedotykajte sa tychto Casti ihned po pouZiti,
aby ste predisli popélenindm. Nechajte im k chladny dole predtym
manipulacia alebo nahradzanie.

3. Pred pouzitim rézového ufahovaka si dokladne precitajte a
porozumite v$etkym vSeobecnym a $pecifickjm bezpecnostnym
pokynom. Oboznamenie sa s obsluhou a pokynmi néstroja je
nevyhnutné pre bezpecné a efektivne pouzivanie.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY PREVADZKY

1. PouZivajte iba vhodné nadstavce: Uistite sa, Ze pouzivate spravne
a vhodne velké objimky uréené pre razové utahovaky. Pouzitie
nespravnej velkosti alebo typu moze viest k vykiznutiu objimky alebo
poskodeniu upeviiovacieho prvku, co moze sposobit zranenie.

2. Sledujte kritiaci moment: Vyhnite sa nadmernému alebo
nedostatoénému utiahnutiu spojovacich prvkov. Nadmerny kritiaci
moment méze poskodit skrutky alebo matice a moze tiez poskodit
samotné naradie. Vzdy nastavte spravny kritiaci moment podia
odportcani vyrobcu pre kazdy konkréetny upeviiovaci prvok.

3. Drzte nastroj oboma rukami: Pri pouzivani vykonnych rézovych
utahovakov je nevyhnutné udrziavat kontrolu drzanim nastroja
oboma rukami, najmé pri préci s tesnymi spojmi. kontrola méze
vysledok v zranenie.

4. S akumulatorovymi razovymi ufahovékmi zaobchadzajte opatrne: Pri
modeloch napdjanych batériou sa pred pouzitim uistite, Ze je batéria
tplne nabitd, a nikdy ju nevyberajte, kym je naradie v prevadzke.
Nenechava]te naradie napdjané Latériou na priamom slnecnom
svetle alebo vo vlhkom prostredi.

5. Skontrolujte spojovacie prvky pred pouzitim: Pred —pouzitim
rdzového utahovaka vzdy skontrolujte stav matic a skrutiek. Préca
s poskodenymi spojovacimi prvkami moze byt nebezpecna a moze
viest k poruche nastroja alebo zraneniu.

6. NepouZivajte na iné Gcely: Razové utahovdky si uréené len na
utahovanie a uvolfiovanie skrutiek a matic. Nepokdsajte sa pouzivat
razovy utahovék na vitanie, rezanie alebo iné dlohy, na ktoré nebol
urceny.

7. Vyhnite sa nepretrzitému pouzivaniu: Robte pravidelné prestavky,
aby ste predisli prehriatiu naradia. Aj ked je naradie urcené na
dihodobé pouzivanie, jeho pravidelné vychladnutie predizi zivotnost
motora a batérie.

NAPAJANIE

Uistite sa, Ze pristroj je napdjany batériami Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah alebo
8 Ah) podla ddajov na Stitku s oznacenim. Pouzitie akejkolvek inej batérie
moze poskodit pristroj a ovplyvnit jeho vykon. Pristroj je navrhnuty na
prevadzku s nabijatelnymi litium-iénovymi batériami Procraft 20V, ktoré
poskytuju konzistentny a spol‘ahlivy vykon.

POUZIVANIE NASTROJA
A\ pozom!
Pred instalaciou alebo demontazou prislusenstva sa uistite, ze je néradie
VYPNUTE, a vyberte batériu, aby ste predisli ndhodnému spusteniu.
Vybratie batérie

Ak chcete vybrat batériu, stlacte tlacidlo zamku batérie 7 a vytiahnite
batériu z néradia.

Pokyny na nabijanie batérie

Nabijatka mé dva indikdtory: Cerveny a zeleny. Cerveny indikétor
signalizuje, Ze prebieha nabijanie, zatial o zeleny indikator signalizuje, ze
nabijanie je dokoncené. Samotna batéria moze mat indikator nabitia s LED

diodami, ktoré zobrazuji Groven nabitia. Ak chcete skontrolovat Groven
nabitia, stlacte tlacidlo kontroly nabitia na batérii.

¢ 1LED diéda: nabita na 25 %
0 2 LED di6dy: nabité na 50 %
O 3 LED diédy: 75 % nabité
O 4 LED di6dy: Plne nabité
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Podrobné pokyny:
1. Zapojte nabijacku do elektrickej zasuvky.

2. V pripade nabijaciek so zésuvkou zasuite nabijaciu zéstréku do
portu pre batériu. V pripade nabijaciek s posuvnym konektorom
zarovnajte batériu s nabijacimi otvormi a zasuiite ju.

3. Rozsvieti sa Cerveny indikator, ktory signalizuje, Ze sa batéria nabija.

4. Po tplnom nabiti sa rozsvieti zeleny indikétor.

5. Odpojte nabijacku od batérie a zdsuvky alebo vysurite batériu z
nabijacky.

6. Volitelné: Stlacte tlacidlo kontroly nabitia na batérii a zobrazte
troven nabitia pomocou LED didd batérie.

Instaldcia batérie

Zarovnajte batériovy blok s drazkou na néradi a potom ho zasuite na
miesto, kym nezapadne a nezacvakne.

Instaldcia drZiaka na opasok

1. Umiestnenie spony na opasok: Zarovnajte sponu na opasok s
uréenym montaznym bodom 10 na tele rézového utahovéka.

2. Vlozenie skrutky: Prevlecte dodant skrutku cez otvor v spone na
opasok a zarovnajte ju so zavitovym otvorom na nastroji.

3. Utiahnite skrutku: Pomocou skrutkovacta opatrne utiahnite skrutku,
kym spona na opasok nebude bezpecne pripevnend k naradiu. nie
prili§ utiahnut k vyhnit sa $kodlivé ten vldkna.

4. Skontrolujte stabilitu: Po Gplnom utiahnuti skrutky jemne potiahnite
sponu na opasok, aby ste sa uistili, Ze je pevne pripevnend a
stabilnd.

Spona na opasok je teraz nainstalovand a pripravend na pouzitie.
Intalacia zasuvky

A Upozornenie: Vzdy pouZivajte sprdvne objimky urcené Specidlne
pre razové utahovaky. Pouzivanie nespravnych objimok alebo adaptérov
moze viest k znizeniu Utinnosti néradia a ohrozeniu bezpecnosti.
Nepouzivajte adaptéry medzi nakovkou a objimkou, pretoze to moze viest
k vyraznej strate kritiaceho momentu a potencidlne sposobit poskodenie
upeviiovacich prvkov alebo samotného naradia.

1. Vypnite rdzovy utahovak: Uistite sa, Ze je razovy utahovak vypnuty a
vyberte batériu, aby ste predisli jeho nahodnej aktivacii.

2. Vyberte spravnu objimku: Vyberte vhodnu objimku, ktord zodpoveda
velkosti a typu spojovacieho prvku, s ktorym pracujete.

3. Zarovnajte §tvorcovy koniec objimky s ndkovkou (pohonom) rézového
utahovéka, V pripade_objimok kompatibilnjch s mechanizmom
zaistenia Capu vlozte ¢ap do otvoru objimky a natiahnite gumeny
krizok cez objimku, aby ste ho zaistili. V pripade objimok uréenych
na pripojenie trecim krizkom pevne zatlacte objimku na nakovku,
kym tesne nedosadne. Skontrolujte, ¢i je objimka bezpecne zaistend:
Jemne potiahnite objimku, aby ste sa uistili, Ze je pevne zaistend na
svojom mieste a pocas prevadzky sa neuvolni.

4. Opdatovné vlozenie batérie: Ak ste batériu vybrali, bezpecne ju znova
vlozte.

5. Vybratie objimky: V pripade objimok s aretacnym kolikom potiahnite
poistny krazok, aby ste uvolnili kolik, a potom mozete objimku
volne vybrat, V pripade objimok bez aretacného kolika jednoducho
stiahnite objimku z nakovky.

Ovladaci panel

Ovladaci panel razového utahovaka Procraft Industrial IN550A je navrhnuty
pre intuitivne ovladanie a presné ovladanie a je vybaveny dvoma tlacidlami
a Styrmi LED indikatormi.

Tlacidlo rychlosti

Stlacenim tohto tlacidla sa nastavi maximalna rychlost bez zatazenia
a kritiaci moment razového utahovaka. Zvolend drovef rychlosti je

indikovand jednou zo Styroch LED diéd, ktoré sa postupne rozsvietia sprava
dolava:

¢ 1LED (o o 0 @): Minimalna rychlost (0 = 1 000 ot./min., 0 = 1 650

i/min.).

¢ 2LEDs (o © @ ®): Stredne nizka rychlost (0 - 1 500 ot./min., 0 - 2
500 in./min.).

¢ 3 LEDs (0 ® ® ®@): Stredne vysoka rychlost (0 - 2150 ot./min., 0
- 3300 in./min.).

0 4 LED diédy (@ @ @ ®@): Maximélna rychlost (0 - 2700 ot./min.,
0 - 3900 tderov za mindtu).

Tlacidlo rezimu
Toto tladidlo umoziuje vybrat si medzi inteligentnymi prevadzkovymi

rezimami prispdsobenymi pre konkrétne aplikdcie. Ked je inteligentny rezim
aktivny, rozsvieti sa favéd LED didda (@S], ktora signalizuje ,inteligentny




rezim, spolu s jednou zo zostavajdcich troch LED diéd (sprava dolava),
ktora signalizuje zvoleny rezim.

Inteligentné rezimy
Dopredu (Utahovanie):

0 Rezim 1 (@ o o ®@): Utahuje, kym sa nespusti tiderovy mechanizmus.
Po prvom tdere sa kl'i¢ automaticky zastavi.

O Rezim 2 (® o @ o): Tightens until the impact mechanism begins,
then continues to operate with impacts for 0.5 seconds before
stopping.

¢ ReZim 3 (® ® o o): Tightens until the impact mechanism begins,
then continues to operate with impacts for 1 second before stopping.

Spatny chod (uvolfovanie):

0 Rezim1(® o 0 @): Uvolfiuje sa tdermi, kym sa skrutka alebo matica
neuvolni. Po uvolneni zataze sa klic okamzite zastavi.

¢ Rezim 2 (® o @ o): Loosens using impacts until the bolt or nut is
free, then continues to operate for 0.5 seconds before stopping.

0 ReZim 3 (® ® o o): Loosens using impacts until the bolt or nut is
free. After the load is removed, the wrench reduces to low RPM and
continues loosening without stopping.

Aktivdcia nastroja
POZOR! Pred pouzitim néradia vzdy skontrolujte Gcinnost splnaca Po
Jeho uvolneni by sa mal spina¢ l'ahko vrétit do polohy ,Vypnuté”.

. VlozZte batériu: Uistite sa, Ze je batéria Gplne nabitd a nainstalujte
ju do néradia.

2. Stlaéte spst (4): Jemnym stlacenim spite spustite ndradie.
Rychlost prevadzky zévisi od sily tlaku na spust - &im silnejie
stlacite, tym vyssia je rychlost.

3. Zastavenie néstroja: Ak chcete néstroj zastavit, uvolnite spust.
Nastroj sa zastavi hned po uvolneni spiste.

Pracuje s nastroj

1. Nainstalujte objimku: Uistite sa, Ze na nakovke je nainstalovand
spréavna objimka.

2. Vyber smeru otacania: Pomocou prepinaca spétného chodu (3)
zvolte pozadovany smer:

¢ Dopredu (v smere hodinovych ruciciek) na utahovanie.

O Spatny chod (proti smeru hodinovych ruéiciek) na uvolfiovanie.

3. Drzte naradie oboma rukami: Uchopte rézovy utahovak pevne oboma
rukami, aby ste zaistili stabilitu pocas prevadzky.

4. Umiestnite objimku na upeviovaci prvok: Zarovnajte objimku s
maticou alebo skrutkou a uistite sa, Ze pevne dosada.

5. Utahovanie alebo uvolfiovanie:

0 Utahovanie: PokraGujte v stlatani spiste, kym sa upeviiovaci prvok
bezpecne neutiahne.

¢ Uvolfiovanie: Drzte spdst stlacend, kym sa upeviiovaci prvok
neuvolni (méze to trvat 5 - 10 sekund) Ak je zapnuta funkcia
automatického zastavenia, naradie sa po uvolneni upeviiovacieho
prvku automaticky zastavi.

6. Uvolnenie spiste: Po dokonceni utahovania alebo uvolfiovania
uvolnite spust, aby ste zastavili naradie.

7. Vyberte objimku z upeviiovacieho prvku: Po zastaveni néradia
vyberte objimku a pokracujte v dal$ej tlohe.

A _Upozornenie: Pocas dihsieho pouzivania sa objimka, matica a skrutka
mbZu extrémne zahriat. Pri manipulacii s tymito ¢astami budte opatrni, aby
ste sa nepopdlili. Pred dotykom alebo vymenou ich nechajte vychladnut.

Pracovné svetlo
Razovy utahovak Procraft Industrial IW550A je vybaveny vykonnym

LED pracovnym svetlom (8) pre zaistenie viditelnosti v zlych svetelnych
podmienkach.

Zapnutie alebo vypnutie pracovného svetla

0 Ak chcete zapnut alebo vypnat funkciu pracovného svetla, stlacte
a podrzte tlacidlo rychlosti (nachadza sa na ovladacom paneli (2))
3 sekundy.

0 Ked je funkcia pracovného svetla zapnuté, svetlo sa automaticky

zapne po stlaceni spuste (4) a zostane svietit 10 sekind po uvolneni
spuste.

Coxisoreis 8

Aktivacia Rezim nepretrZitého pracovného svetla

0 Ak chcete aktivovat rezim nepretrzitého pracovného svetla, stlacte a
podrzte tlacidlo rezimu (nachédza sa na ovladacom paneli (2)), kjm
pracovné svetlo (8) nezactne blikat.

0 Po aktivdcii zostane pracovné svetlo nepretrzite zapnuté 20 mindt,
¢im poskytne predlzené osvetlenie bez nutnosti stlacenia spuste (4).

Tato véestranna funkcia osvetlenia zaistuje pohodlie a bezpecnost pri
préci v slabo osvetlenom prostredi.

UDRZBA A SKLADOVANIE

Pred vykonanim preventivnej Gdrzby sa vzdy uistite, Ze je naradie vypnuté
a batéria vybratd

Ak chcete vygistit razovy utahovék, najskér ho odpojte od zdroja napdjania
a v pripade akumulétorovych modelov vyberte batériu. Utrite nastroj ¢istou,
suchou handrickou, aby ste odstranili prach a necistoty. V pripade potreby
mozete na 0d0|HEjSIE necistoty pouzit mierne navihcend handricku, ale
dbajte na to, aby sa do ndstroja nedostala vihkost. Vetracie otvory by
sa mali jemne Cistit stlacenym vzduchom alebo makkou kefkou, aby sa
zabrénilo hromadeniu prachu. Okrem toho utrite oblast nakovky a objlmky
abyhs}e odstranili mastnotu alebo necistoty, a potom sa uistite, Ze je Gplne
sucha.

Pri skladovani razového utahovaka vyberte chladné a suché miesto
mimo dosahu_vlhkosti a extrémnych teplot. Nevystavujte ndradie
priamemu sineénému Ziareniu alebo vysokej vlhkosti. Ak mate ochranné
puzdro, uloZte rézovy utahovék do, aby ste ho chranili pred prachom a
ndhodnym poskodenim. Pred skladovanim vyberte batériu, aby ste predisli
jej zbytocnému vybitiu. VSetko prislusenstvo, ako st objimky a batérie,
uchovdvajte usporiadané a oddelene, aby ste predisli poSkodeniu. Sprévne
Cistenie a skladovanie pomdze udrzat vykon a dlhd Zivotnost vasho
rézového utahovéka.

Pre bezpecnd a spolahlivi prevadzku pristroja majte na pamati, ze
opravy, udrzba a nastavovanie pristroja by sa mali vykonavat v servisnych
strediskdch s pouzitim iba origindlnych néhradnych dielov a spotrebného
materialu.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické néradie, batérie, prislusenstvo a obaly by mali byt
recyklované sposobom Setrnym k Zivotnému prostrediu.
Nevyhadzuijte elektrické néradie a batérie do domového odpadu!

V zdujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouZitd batériu, najmé
litiovy, spravne zlikvidovat. Pre spravnu likvidaciu batériu pri pouzivani
spotreblca definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou péaskou, aby ste zabrdnili skratu. Batériu neotvarajte a
nelikvidujte ju po Castiach. Likvidujte na mieste na to uréenom.

#; Len pre krajiny EU:

ﬁ ﬁgv silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o
odpadovych elektrickych a elektronickych zariadeniach

a prislusnymi vnitroStatnymi pravnymi predpismi av silade s eurépskou
smernicou 2006/66/EC musia_ byt chybné alebo vyradené batérie a
elektronické zariadenia zhromazdované za tcelom ekologicky bezpecnej
recyklacie.

Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia $kodlivé GcCinky na Zivotné prostredie a fudské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.

PREPRAVA

Na litium-ignové batérie sa vztahujd poziadavky tykajice sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uzivatelom
po ceste bez nutnosti dodrZiavat dalsie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich stran (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznatovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zasielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumulator balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vnutri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné dalSie nrodné predpisy.
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PL | POLSKI
AKUMULATOROWY KLUCZ UDAROWY
IW550A
INSTRUKCJA OBSLUGI

DANE TECHNICZNE

Model IW550A
Typ silnika Bezszczotkowy
Napigcie znamionowe (V DC) 20

0-1000 | 0-1500
0-2150 | 0-2700
0-1650 | 0- 2500
0-3300 | 0-3900

Predkos¢ bez obcigzenia (min?)

Liczba udaréw (min“)

Typ uchwytu (cale / mm) 112/27
Maks. moment obrotowy (Nm) 3?1(5) : 2(5]3
Maksymalna $rednica $ruby/

nakretki M24
Automatyczne zatrzymanie przy +

odkrecaniu
Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 62841-2-2:
Poziom cisnienia akustycznego

(dB(A)) Ly=827
Poziom mocy akustycznej Lya=90.7
(dB( K=3
Btad K (dB(A))

Wartosci taczne wibracji i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z
EN 62841-2-2:

Poziom wibracji (m/s?) 7.925

Btad K (m/s?) 1.5

Kategoria ochrony IP20

Klasa ochrony 1]

Waga EPTA (z akumulatorem 4 20

Ah), kg

Waga (bez akumulatora), kg 1.4

Waga (wraz z akcesoriami), kg 1.9

Akumulator (brak w zestawie)

Napigcie znamionowe (V DC) 20

Typ akumulatora Li-ion

Pojemnos¢ (Ah) 2.0/4.0/8.0

tadowarka (brak w zestawie)

Model Charger  Industrial  Industrial
20/1 C20/4  C20/6.5

Nopiecie rapianowe (/AC) 22020050

Moc znamionowa (W) 45 95 135

Napiecie wyjsciowe (V DC) 20

Prad znamionowy (A) 2 4 6.5

Klasa ochrony Il

OSTRZEZENIE: Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan i poziom
emisji hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze znormalizowang procedurg
pomiarowa i mogg zosta¢ uzyte do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna
ich takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu drgan i poziomu emisji hatasu.
Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie
uzyte zostanie do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
a takze jesli nie bedzie wtasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom
emisji hatasu moga rézni¢ sie od podanych wartosci.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowa¢ podwyzszenie poziomu
drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. Aby doktadnie ocenic poziom
drgan i poziom emisji hatasu, nalezy wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy
urzadzenie jest wylaczone lub gdy jest ono wprawdzie wiaczone, ale nie
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jest uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac
obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. W ten
sposdb taczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na
drgania moze okaza¢ sie znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
Srodki bezpieczeristwa, majace na celu ochrone osoby obstugujacej
przed skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia
i narzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury, aby
nie dopusci¢ do wyziebienia rak, wiasciwa organizacja czynnosci
wykonywanych podczas pracy.

OPIS (OBRAZEK 1)*
1. Wrzeciono z uchwytem typu 6. Korpus urzadzenia
kwadrat i (o]

7. Przycisk zwalniajacy
2. Panel sterowania akumulator
3. Przetacznik kierunku obrotow 8. Podswietlenie LED
4. Wiacznik 9. Mocowanie na pasek
5. Akumulator 10. Mocowanie na reke

WYPOSAZENIE*

. Instrukcja obstugi

. Klucz udarowy

. Pasek na nadgarstek (zatozony)

. Mocowanie na pasek ze srubg mocujaca
. Nasadka 22 mm
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* Pragniemy zwréci¢ uwage, ze wyposazenie produktu moze rézni¢ sie
w zaleznosci od kraju zakupu. Aby uzyska¢ szczegétowe informacje
dotyczace zawartosci opakowania i wyposazenia produktu, prosimy o
kontakt z lokalnym dystrybutorem.

PRZEZNACZENIE | WLASCIWE ZASTOSOWANIE

Akumulatorowy klucz udarowy Procraft Industrial IW550A jest przeznaczony
do odkrecania oraz zakrecania $rub i nakretek przy pomocy odpowiednich
nasadek udarowych. Narzedzie taczy wysoka jakos¢ wykonania z szerokim
zakresem nowoczesnych funkcji, co czyni go niezastapionym narzedziem
zaréwno dla profesjonalistow, jak i majsterkowiczéw DIY. Zaprojektowany
z mysla o niezawodnej i wydajnej pracy, wyrdznia sie wytrzymatoscia i
wszechstronnoscig, umozliwiajac skuteczne wykonywanie réznych zadan.
Jedng z kluczowych cech Procraft Industrial IW550A jest kilka trybow
pracy, ktore pozwalajg precyzyjnie dostosowac narzedzie do réznych
zastosowan - od zaawansowanych napraw samochodowych po montaz
konstrukcji metalowych czy wykonywanie ogdlnych prac remontowych.
Dodatkowo, wbudowane oswietlenie LED utatwia prace w sfabo
oswietlonych warunkach.

Dzieki ergonomicznej budowie i zastosowaniu wysokiej jakosci materiatéw,
IW550A zapewnia wysoki moment obrotowy, a jednoczesnie gwarantuje
komfort nawet podczas dtugotrwatej pracy. To idealne potaczenie
funkcjonalnosci, precyzji i niezawodnosci, co czyni go doskonaltym
wyborem do najbardziej wymagajacych zadan.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

_ﬂ OISTR'ZE.ZEN'IE! JNaIeiy

¢ sie ze wszystkimi ostr
\ac st ze !

i yczacy p u oraz
ilustracjami i danymi technicznymi dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem.  Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczeg:ych bezpieczenistwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczerstwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczerstwa,
aby méc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OZNACZENIA | SYMBOLE
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Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne - chronig oczy
przed odtamkami i pytem.

Stosowac ochrone stuchu - chronig przed nadmiernym
hatasem.

Zapoznat sig z instrukcja obstugi.




Szczegdlne wskazéwki bezpieczenstwa.

Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyréb spetnia wymogi
dyrektyw Unii Europejskiej dotyczacych bezpieczenstwa.

Znak zgodnosci Euroazjatyckiej Unii Celnej.

Znak zgodnosci Ukrainy.

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE AKUMULATOROWYCH KLUCZY UDAROWYCH

1. Podczas pracy kluczem udarowym moze dojs¢ do kontaktu z ukryta
instalacja elektryczng podczas wkrecania elementéw mocujacych w
$ciany lub podtogi. Nalezy zawsze trzyma¢ urzadzenie za izolowane
uchwyty. Element mocujacy moze trafi¢ na przewdd pod napieciem,
co moze spowodowac, ze metalowe czesci narzedzia znajda sie pod
napieciem, prowadzac do porazenia pradem elektrycznym.

2. Podczas dtugotrwatej pracy koricéwka robocza, $ruba lub element
mocujacy moga sie mocno nagrzac. Nie nalezy dotykac tych czesci
bezposrednio po uzyciu, aby unikna¢ poparzen. Nalezy pozwoli¢ im
ostygna¢ przed dotykaniem lub wymiang.

3. Przed uzyciem klucza udarowego nalezy koniecznie uwaznie
przeczytac i w pelni zapozna¢ si¢ ze wszystkimi ogélnymi i
szczeg6lowymi zasadami bezpieczeristwa. Dobre zrozumienie
dziatania narzedzia oraz przestrzeganie instrukcji s3 kluczowe dla
jego bezpiecznego i efektywnego uzytkowania.

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS WYKONYWANIA
WSZYSTKICH PRAC

1. Nalezy uzywac wytacznie odpowiednich koricéwek: Nalezy upewnié¢
sie, ze stosowane sg wiasciwie dobrane bity i akcesoria, specjalnie
zaprojektowane do kluczy udarowych. Uzycie nieodpowiednich
lub zuzytych koricéwek moze prowadzi¢ do zeslizgiwania sie,
uszkodzenia $ruby lub narzedzia, co moze by¢ przyczyna urazow.

2. Kontroluj moment obrotowy: Klucze udarowe zapewniajg wysoki
moment obrotowy, dlatego nalezy unika¢ nadmiernego lub
niedostatecznego dokrecania elementéw mocujgcych. Nadmierna
sita moze uszkodzi¢ Sruby, materiaty lub narzedzie. Nalezy zawsze
regulowa¢ moment obrotowy (jesli funkcja ta jest dostepna) i
wybiera¢ odpowiedni tryb pracy w zaleznosci od rodzaju materiatu i
elementéw mocujacych, aby zapewni¢ trwate mocowanie.

3. Trzymaj narzedzie pewnie: Podczas pracy z trudnymi elementami
mocujacymi lub w ograniczonej przestrzeni nalezy zawsze trzymacé
klucz udarowy obiema rekami. Zapewni to lepszg kontrole i pomoze
unikna¢ wypadkéw spowodowanych odrzutem narzedzia lub utratg
nad nim kontroli.

4. Obchodz sig ostroznie z kluczami akumulatorowymi: W przypadku
modeli z akumulatorem nalezy upewnic sig, ze akumulator jest w
petni natadowana przed rozpoczeciem pracy, i nigdy nie zdejmowac
baterii podczas pracy narzedzia. Akumulator nalezy chroni¢ przed
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych i wilgocig, aby
zapobiec jego uszkodzeniu. Nalezy zawsze przestrzegac instrukcji
producenta dotyczacych tadowania i konserwacii baterii.

. Sprawdzaj elementy mocujace przed uzyciem: Przed rozpoczeciem
pracy nalezy zawsze sprawdzi¢ stan S$rub, nakretek i innych
elementéw mocujacych. Uzycie uszkodzonych lub nieodpowiednich
elementéw moze doprowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia,
materiatéw lub do urazéw.

6. Nie uzywaj do innych zadan: Klucze udarowe s3 przeznaczone
wylacznie do wkrecania i wykrecania $rub, nakretek i wkretow. Nie
naIeiK prébowac uzywac klucza udarowego do wiercenia, cigcia lub
innych zadar, do ktorych nie jest przeznaczona, poniewaz moze to
prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia lub do urazéw.

7. Unikaj pracy bez przerw: Chociaz klucze udarowe sa przystosowane
do dlugotrwatej pracy, ciagle uzytkowanie bez przerw moze
prowadzi¢ do przegrzania, co skraca zywotno$¢ zaréwno narzedzia,
jak i akumulatora. Nalezy robi¢ regularne przerwy, zwlaszcza
podczas wykonywania ciezkich zadan, aby narzedzie mogto
ostygnaé.

ZRODLO ZASILANIA
Nalezy upewnic sie, ze narzedzie jest zasilane akumulatorami Procraft 20V

(2 Ah, 4 Ah lub 8 Ah). Uzywanie innych akumulatoréw moze spowodowac
uszkodzenie narzedzia i pogorszenie jego wydajnosci. Narzedzie

o
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przystosowane jest do wspélpracy z akumulatorami litowo-jonowymi
Procraft 20V, ktdre zapewniaja stabilng i niezawodna prace.

PRACA

A\ uwacar

Przed instalacjg lub demontazem wyposazenia nalezy upewni¢ sie, ze
urzadzenie jest WYLACZONE, a akumulator odtgczony, w ten sposdb
unikniemy niezamierzonego uruchomienia.

Odtaczenie akumulatora
W celu odtgczenia akumulatora, weisnaé przycisk zwalniajacy akumulator
(7) i pociagna¢ akumulator w kierunku przeciwnym od uchwytu gtéwnego.

tadowarka wyposazona jest w dwa wskazniki: czerwony i zielony.
Czerwony wskaznik wskazuje, ze tadowanie jest w toku, a zielony wskaznik
oznacza, ze tadowanie zostalo zakoriczone. W zaleznodci od wersji
akumulator moze mie¢ by¢ wyposazony we wskaznik natadowania. W celu
sprawdzenia poziomu natadowania, nalezy wcisna¢ przycisk kontroli stanu
natadowania na akumulatorze.

0 1 dioda: 25% tadunku
0 2 diody: 50% tadunku
0 3diody: 75% tadunku
O 4 diody: w petni natadowana

Instrukcja fadowania krok po kroku:

1. Podtaczenie tadowarki
Podtaczy¢ tadowarke do gniazdka elektrycznego.

2. Wkiadanie akumulatora
Wsuna¢ akumulator w prowadnice tadowarki do samego korica (do oporu).
W przypadku tadowarek wtykowych nalezy wiozy¢ wtyczke do portu
akumulatora.

3. Wskaznik procesu tadowania

Rozpoczecie procesu tadowania zostanie zasygnalizowane czerwong
diodg LED ($wiatto ciagte).

4. Zakoii je p tad,

Gdy akumulator zostanie w petni natadowany, zaswieci sig zielona dioda
LED.

5. Wyjmowanie akumulatora

Po zakoriczeniu tadowania odtgczy¢ akumulator od tadowarki oraz wyjaé
wtyczke tadowarki od gniazdka sieciowego.

P P a(0pc)

Weisna¢ przycisk kontroli poziomu tadowania na akumulatorze, aby
sprawdzi¢ poziom natadowania za pomocg wskaznika LED znajdujacego
sie na akumulatorze.

Montaz akumulatora

Aby zamontowa¢ akumulator na urzadzeniu po natadowaniu, nalezy go
wtozy¢ do prowadnic na urzadzeniu oraz delikatnie docisnac.

Montaz mocowania na pasek

1. Umieszczenie mocowania na pasek: Mocowanie nalezy dopasowac
do wyznaczonego miejsca na obudowie klucza (10).

2. Wiozenie $ruby: Srube nalezy wlozy¢ w otwér mocowania i
dopasowac do gwintowanego otworu w narzedziu.

3. Dokrecenie $ruby: Za pomoca srubokreta ostroznie dokreci¢ Srube,
aby mocowanie byto pewnie przymocowane do narzedzia. Unika¢
nadmiernego dokrecenia, aby nie uszkodzi¢ gwintu.

4. Sprawdzenie mocowania: Po dokreceniu $ruby nalezy lekko
pociggnag¢ mocowanie w celu upewnienia sie, ze jest solidnie
zamocowane. Mocowanie na pasek uznaje sie za gotowe do uzytku.

Mocowanie na pasek po wykonaniu powyzszych krokéw jest poprawnie
zamontowane i gotowe do uzytku.

Montaz narzedzi roboczych

A\ Ostrzezenie: Zawsze uzywac nasadek specjalnie zaprojektowanych
do kluczy udarowych. Stosowanie niewfasciwych nasadek lub adapteréw
moze zmniejszy¢ efektywno$¢ narzedzia i zagrazac bezpieczerstwu pracy.

PR CRAFT
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Nalezy unika¢ stosowania adapterow miedzy wrzecionem a nasadka,
poniewaz moze to prowadzi¢ do znacznej utraty momentu obrotowego, a
takze uszkodzenia elementow ztgcznych lub samego narzedzia.

1. Wytgczy¢ klucz udarowy: Upewni¢ sie, ze klucz jest wytgczony,
a nastepnie wyja¢ akumulator, aby zapobiec przypadkowemu
uruchomieniu.

2. Wybra¢ odpowiednig nasadke: Wybiera¢ nasadke dopasowang do
rozmiaru i typu elementu ztacznego, z ktérym ma by¢ wykonana
praca.

3. Zamontowa¢ nasadke na wrzecionie. Dopasowa¢ kwadratowy
otwor nasadki do wrzeciona klucza udarowego. Dla nasadek z
mechanizmem blokowania na sworzniu: wlozy¢ sworzeri blokujacy
w otwér nasadki i naciggna¢ gumowy pierscien w celu jej
zabezpieczenia. Dla nasadek z mocowaniem na pierscien cierny:
nasadke mocno wsungé na wrzeciono, aby byla stabilnie osadzona.

4. Sprawdzi¢ zamocowanie nasadki. Delikatnie pociagna¢ nasadke, aby
upewnic sie, ze jest mocno zamocowana i nie zsunie si¢ podczas
pracy.

5. Ponownie zamontowa¢ akumulator: Jesli zostat wczesniej wyjety,
nalezy go ponownie zamontowac w narzedziu.

6. Demontaz nasadki. W przypadku nasadek z blokujacym sworzniem:
pociggna¢ pierscien blokuiacy, aby zwolni¢ sworzen, nastepnie
zdja¢ nasadke. W przypadku nasadek bez sworznia blokujacego:
wystarczy zdja¢ nasadke bezposrednio z wrzeciona.

Panel sterowania

Panel sterowania klucza udarowego Procraft Industrial IW550A zostat
zaprojektowany z mysla o wygodzie uzytkowania i precyzyjnej kontroli.
Wyposazony jest w dwa przyciski oraz cztery wskazniki LED, ktére
informuja o ustawionym poziomie predkosci.

Przycisk regulacji predkosci

Nacisniecie tego przycisku zmienia maksymalne obroty na biegu jalowym
oraz moment obrotowy klucza udarowego. Aktualny poziom predkosci jest
wyswietlany za pomocg wskaznikéw LED, ktdre zapalaja sie od prawej do
lewej:

0 1 wskaznik LED (o o o @) Minimalna predkos¢ (0-1000 obr./min,
0-1650 ud./min)

0 2 wskazniki LED (0 o @ ®) Srednio-niska predkosé (0-1500 obr./
min, 0-2500 ud./min)

0 3 wskazniki LED (0 ® @ ®) Srednio-wysoka predko$é (0-2150 obr./
min, 0-3300 ud./min)

0 4 wskazniki LED (® ® @ @) Maksymalna predkos¢ (0-2700 obr./
min, 0-3900 ud./min)

Przycisk wyboru trybu

Przycisk ten umozliwia przetaczanie inteligentnych trybéw pracy, ktére
zostaly zaprojektowane do wykonywania okreslonych zadan. Po aktywacji
"Trybu Inteligentnego” zapala si¢ lewy wskaznik (®), a jeden z trzec

pozostatych wskaznikow (od prawej do lewej) wskazuje wybrany tryb.

Inteligentne tryby pracy
Dokrecanie:

0 Tryb1(® o o @) - dokrecanie do momentu aktywacji mechanizmu
udarowego. Po pierwszym uderzeniu klucz automatycznie sie
zatrzymuje.

¢ Tryb 2 (® o ® o) - dokrecanie do momentu aktywacji mechanizmu
udarowego, nastepnie kontynuacja pracy przez 0,5 sekundy i
zatrzymanie narzedzia.

0 Tryb 3 (® ® o o) - dokrecanie do momentu aktywacji mechanizmu
udarowego, nastepnie kontynuacja pracy przez 1 sekunde, po czym
narzedzie sie zatrzymuje.

Odkrecanie:

0 Tryb 1 (® o o ®) - odkrecanie z udarami do catkowitego
poluzowania sruby lub nakretki. Gdy opdr znika, narzedzie
automatycznie sie zatrzymuje.

O Tryb 2 (® o ® o) - odkrecanie z udarami do catkowitego
poluzowania $ruby lub nakretki, nastepnie narzedzie pracuje jeszcze
0,5 sekundy przed zatrzymaniem.

0 Tryb 3 (® ® o o) - odkrecanie z udarami do momentu poluzowania
$ruby lub nakretki, nastepnie narzedzie zmniejsza predkos¢ do
minimum i kontynuuje prace bez zatrzymania.

Wia y ur

A\ UWAGA! Przed rozpoczeciem pracy zawsze sprawdzac dziatanie
wiacznika. Po jego zwolnieniu powinien swobodnie wraca¢ do pozycji
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1. Zamontowa¢ akumulator: Upewni¢ sie, ze akumulator jest w pelni
natadowany, a nastepnie zamontowac go w narzedziu.

2. Nacisna¢ spust (2): Ostroznie nacisna¢ spust, aby uruchomic¢
narzedzie. Predkosc pracy zalezy od sity nacisku — im mocniej
naciska sie spust, tym wyzsza predko$¢ obrotowa.

3. Zatrzymac narzedzie: Aby zatrzymac narzedzie, pusci¢ spust. Praca
zostanie przerwana natychmiast po zwolnieniu przycisku.

Praca z narzedziem

1. Zamontowa¢ nasadke: Upewni¢ sig, ze odpowiednia nasadka jest
prawidtowo zamontowana na wrzecionie.

2. Wybra¢ kierunek obrotéw:

¢ Dokrecanie (obrét zgodnie z ruchem wskazéwek zegara) - do
przykrecania $rub i nakretek.

¢ Odkrecanie (obrot przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara) - do
luzowania $rub i nakretek. Kierunek obrotéw ustawic przetgcznikiem
zmiany kierunku obrotéw (3).

3. Trzymaé narzedzie obiema rekami: Pewny chwyt klucza udarowego
obiema rekami zapewnia stabilno$¢ i bezpieczeristwo podczas
pracy.

4. Umiesci¢ nasadke na elemencie ztacznym: Dopasowac¢ nasadke do
nakretki lub $ruby, upewniajac sig, ze jest doktadnie osadzona.

5. Dokrecanie lub odkrecanie:

O Dokrecanie: Naciska¢ spust i kontynuowac prace, az element
zostanie solidnie dokrecony.

¢ Odkrecanie: Przytrzymac spust, az element zostanie poluzowany
(moze to potrwa¢ 5-10 sekund). Jesli funkcja Auto-Stop jest
aktywna, narzedzie zatrzyma sie automatycznie po poluzowaniu
$ruby lub nakretki.

6. Zwolni¢ spust: Po zakoriczeniu pracy zwolni¢ spust, aby zatrzymaé
narzedzie.
7. Zdja¢ nasadke z elementu zlacznego: Po zatrzymaniu narzedzia
zdja¢ nasadke i przejs¢ do kolejnego zadania.
A\ UWAGA! Podczas dtugotrwatej pracy nasadka, nakretka i Sruba moga
sie mocno nagrzewac.
Nalezy zachowac ostrozno$¢, aby unikna¢ oparzen. Pozostawic¢ elementy
do ostygniecia przed dotknigciem lub wymiana.
Oswietlenie robocze

Klucz udarowy Procraft Industrial IW550A zostat wyposazony w mocne
o$wietlenie LED (8), ktdre zapewnia lepsza widoczno$¢ w warunkach
stabego o$wietlenia.

Wi ie i wyt ie oswietl
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O Aby wiaczy¢ lub wytgczy¢ oswietlenie, nalezy nacisna¢ i przytrzymac
przycisk regulacji predkosci (znajdujacy sie na panelu sterowania
(2)) przez 3 sekundy.

0 Gdy funkcja o$wietlenia jest wiaczona, $wiatto LED uruchamia sie
automatycznie po nacisnigciu wytacznika (4) i pozostaje wtaczone
przez 10 sekund po jego zwolnieniu.

Aktywacja trybu ciaggtego oswietlenia

O Aby wiaczyc tryb ciagtego $wiecenia, nalezy nacisnac i przytrzymac
przycisk wyboru trybu (znajdujacy sie na panelu sterowania (2%). az
o$wietlenie LED (8¥ mignie.

O Po aktywacji oswietlenie bedzie dziata¢ nieprzerwanie przez 20
minut, bez koniecznosci trzymania wytacznika (4).

Ta praktyczna funkcja poprawia komfort i bezpieczeristwo pracy w
miejscach o stabym oswietleniu.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Przed przystapieniem do okresowej konserwacji nalezy zawsze upewnié¢
sie, ze narzedzie jest wytaczone, a akumulator odtaczony.

Aby oczysci¢ klucz udarowy, najpierw nalezy odigczy¢ akumulator.
Narzedzie nalezy wytrze¢ czysta, sucha szmatka, aby usuna¢ kurz i
zanieczyszczenia. Przy koniecznodci usuniecia bardziej uporczywego
brudu mozna uzy¢ lekko wilgotnej szmatki, jednak nalezy uwazac, aby
wilgo¢ nie dostata sie do wnetrza narzedzia. Otwory wentylacyjne nalezy
delikatnie oczysci¢ sprezonym powietrzem lub miekka szczotka, aby
zapobiec gromadzeniu sie pytu. Uchwyt narzedzia nalezy przetrzec, aby
usunac¢ resztki brudu lub smaru, upewniajac sig, ze jest catkowicie suchy
po czyszczeniu.




Przy przechowywaniu klucza udarowego nalezy wybraé chtodne, suche
miejsce, z dala od wilgoci i ekstremalnych temperatur. Nalezy unika¢
bezposredniego nastonecznienia lub wysokiej wilgotnosci. Jesli dostepny
jest ochronny pokrowiec, nalezy przechowywac klucz udarowy w nim, aby
zabezpieczyc jg przed kurzem i przypadkowymi uszkodzeniami. Przed
przechowaniem nalezy zdjg¢ akumulator, aby zapobiec niepotrzebnemu
roztadowaniu baterii. Akcesoria, takie jak narzedzia robocze i akumulatory,
nalezy przechowywac oddzielnie i w sposéb uporzadkowany, aby uniknaé
ich uszkodzenia. Prawidlowe czyszczenie i przechowywanie pomagaja
utrzymac wydajno$¢ narzedzia oraz przedtuzy¢ jego zywotnos$¢.

Dla bezpiecznej i niezawodnej pracy narzedzia nalezy pamietaé, ze
wszelkie naprawy, konserwacje i regulacje powinny by¢ wykonywane w
autoryzowanych serwisach z wykorzystaniem wytacznie oryginalnych
czesci zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i

opakowania nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia

zgodnego z obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony
srodowiska. Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do
odpadéw komunalnych!

W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowac baterig
podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a nastgpnie owing¢ styki tasma
izolacyjna, aby unikng¢ zwaré.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowa¢ w

wyznaczonych dla tego miejscach.
K tren Zgodnie z europejska dyrektywg 2012/19/UE w sprawie
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
implementacjg w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejska
dyrektywg 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtérnych
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajgce z potencjalnej obecnosci substancii
niebezpiecznych.

& Tylko panistwa UE:

TRANSPORT
Akumulatory  litowo-jonowe  podlegaja  wymaganiom  przepisow
dotyczacych towardw niebezpiecznych. Akumulatory moga by¢

transportowane drogg ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci
spetniania jakichkolwiek dalszych warunkéw. W przypadku przesytki przez
osobe trzecig (np. transport droga powietrzng lub za posrednictwem
spedycji) nalezy dostosowac sig do szczegdlnych wymogow dotyczacych
opakowania i znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania
towaru do wysytki nalezy skonsultowac sie z ekspertem ds. towarow
niebezpiecznych. Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wowczas, gdy
ich obudowa nie jest uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zaklei¢, a
akumulator zapakowa¢ w taki sposdb, aby nie mégt on sie poruszac¢
(przesuwac) w opakowaniu. Nalezy wzigé tez pod uwage ewentualne
przepisy prawa krajowego oraz regulamin przewoznika lub linii lotniczych,
z ustug, ktorych zamierza sie skorzystac.

BG | BBJITAPCKMIA (B[

BG | BbJITAPCKUH
AKKYMYNATOPEH YAAPEH TANKOBEPT
IW550A
PbKOBOACTBO 3A EKCMJIOATAL A

TEXHWYECKWU XAPAKTEPUCTUKKU

Mogen IW550A
Tun Ha gBuratens Bezszczotkowy
Hanpexetue (B, nocTosiHeH 2

TOK)
0-1000 | 0-1500
0-2150 | 0-2700
0-1650 | 0- 2500
0-3300 | 0-3900

CKOpOCT Ha npaseH Xxof (MUH™)

CKopocT Ha npaseH Xog (MuH")

KBagpaTteH WwnuHaenb (MHYoBe) 172
(Mm) 12.7
Bbpraly MOMeHT (HM) igg : ggg
MakcumaneH guameTbp Ha M24
6onTosete/raiikute

PexwM Ha aBToCTON NpY +

o6paTeH Xof
HuBaTa Ha wyma ca onpegenexn B cbotetcTame ¢ EN 62841-2-2:
HuBO Ha 3BYKOBO HansraHe

(15(A) Ly=827
M3MepeHo HWBO Ha 3BYKOBa Lwa=90.7
MotyHocT (aB(A)) K=3

MorpewHoct K &15(A))

06LwTe HMBa Ha BUGpaLys 1 norpeluHocTTa K ca onpesenexn B
cvotBetcTBue ¢ EN 62841-2-2:

HvBo Ha BuGpaLus gM/Cz) 7.925

Morpewroct K (M/c?) 15

HuBo Ha 3awuTa P20

Knac Ha sawuta 1l

Terno EPTA (c 6atepusi 4 Av)

(kr) 2.0

Terno Ha MHCTpyMeHTa Ge3 14

Gatepus (kr) .

Terno (BKA. Lenus koMnnexkt 19

KbM MalumHata) (Kr) .

batepus

Hanpexehue (B, noctosiHeH 20

TOK)

Tun Ha GaTepusTa Li-ion

Kanauutet (Ay) 2.0/4.0/80

3apapHo ycTpoiicTBo

Mozen Charger  Industrial = Industrial
A 201 €20/4  C20/6.5

Bxoaswo HanpexeHue (B,

NPOMEHNUB TOK) 220-240/50

YecTora (Hz)

MouyHocT (BT) 45 95 135

Waxopswo HanpexeHue (B, 20

NOCTOSIHEH Toxg’

W3xopswy Tok (A) 2 4 6.5

Knac Ha 3awuTa Il

MocoyeHunTe HMBa Ha BVI6|JEL|VWI W WyM Cce OCHOBaBaT Ha 06IJ.lOT0 npuno-
JKeHWe Ha MHCTPyMeHTa. B'bl'lpeKVI TOBA, aKO UHCTPYMEHTDHT Ce M3nonissa
3a Apyru uenu, c pasnuyHun NpuHaaNeXxHoCTu Uau B OO CbCTOAHUE, HU-
BaTa Ha WyMm un Buﬁpaumu MOXe fa Bapupar. ToBa MoXe 3HauNTeNHO Aa
YBEUYN HUBOTO Ha €KCNo3uuus npes uenua nepuog Ha pa60TaA Husarta
Ha wym un BVIGDEL[I/WI uie Bapupar B 3aBMCUMOCT OT TOBa KaK Cce u3nonssa
€NeKTPOUHCTPYMEHTDHT U MOXE Aa HAAXBBPAAT HUBATA, MOCOYEHU B TO3U
MthopmaumoueH nuct. Tean HUBa Ha wym u Buﬁpauvm morart fa ce u3-
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NoN3BaT 3a CPaBHABaHE Ha fiuH MHCTPYMEHT C APYT U 3@ U3BbPLIBAHE Ha
npeABapUTENHY OLIEHKM Ha Bb3/eicTBIUETO. ToyHaTa OLieHKa Ha HaToBap-
BaHeTo TPs6Ba fja B3eMe NpeABUA U BPEMETO, KOraTo MHCTPYMEHTBT e 13-
KIIOYEH UMK paboTy, HO He ce U3non3Ba. ToBa MOXe 3HaYUTEIHO fia Ha-
Manu o6l0To HaToBapBaHe npe3 paboTHUs nepuoa. UaeHTuduympaiiTe
JOMbHUTENHN MEPKY 32 6€30MaCHOCT 3a 3alluTa Ha onepaTopa, KaTo Ha-
npUMep: MOAAPBKKA HA MHCTPYMEHTU U akcecoapu, 3aTonnsiHe Ha pblie-
Te, 3all1Ta Ha Cyxa 1 ynpasiieHue Ha paboTHUA poLiec.

OMUCAHUE HA YACTHUTE (PUC. 1)*

Wnuugen 7.
KoHTponeH naHen
MpeBktoyBaTen 3a 3afieH Xof,
[pbxka

batepus

Kopnyc Ha asuratens

KOMMJIEKTOBKA*

ByTOH 3a pa36iokupaHe Ha
6atepusta

8. Pa6oTHO ocBETNEHMe
Kpenex 3a konaH
10. Kanwka 3a kuTkata

2n S 9= @D =

PbKOBOACTBO 3a Non3patens
laitkoBepT

Kpenex 3a KonaH (MOHTMpaH)
CKoba 3a KoNaH C KpenexeH BUHT
YpnapHa rnaea 22 Mm

oA LN =

* Imaiite npeaBuA, Ye CbAbPKAHNETO HAa KOMNIEKTa MOXe Aa Bapupa B
3aBUCMMOCT OT AbpXaBaTa Ha 3akynyBaHe. 3a KOHKpPeTHa MHhopmaLms
OTHOCHO CbAbpPXaHWETO Ha BallaTa npaTka, MONs, CBbPXeTe Ce C Balu-
Te MECTHU AUCTPUBYTOPU.

AKyMynaTopHUST yAapeH raiikosept Procraft Industrial IW550A e npes-
Ha3HaueH 3a pa3xnabBaHe W 3aTAraHe Ha GonToBe W raiiki ¢ nomouiTa
Ha NMOAXOAALLM YAAPHU rNaBW. MHCTPYMEHTBT ChyeTaBa BUCOKO KayecTBO
Ha 13paboTKa C WMPOK HABop OT CbBPEMEHHU (YHKLMKM, KOETO ro npa-
B/ He3aMeHUM KaKTo 3a NIpodecoHanncTy, Taka U 3a Nlo6uTenu ot Tuna
,Hanpasu cu cam”. MpoekTupaH 3a HafeXAHa ¥ epekTMBHA paboTa, Toil
Ce 0TKPOsiBa CbC CBOATA U3APLXNNBOCT U IbBKABOCT, MO3BONABANKM BYU
YCMelHO A3 U3NbJIHABATE Pa3HO0BPa3HM 3aaun.

EfHa oT kntoyoBuTe XapakTepucTukm Ha Procraft Industrial IW550A e Ha-
JINYUETO Ha HAKOJIKO pexuma Ha pa60Ta, KOMTO no3Bo/siBaT fa HacTpou-
Te WHCTPYMeHTa GUHO 33 PasnUYHU NPUIOXKEHUS - OT CNOXHU PEMOHTU
Ha aBTOMO6MIU A0 MOHTaX Ha MeTa/iH KOHCTPYKLUN 1 06IJ.[VI PEMOHTHM
JeiiHocTh. B gonbnHenue, BrpageHata LED nogcBeTka ynecHsiBa pabora-
Ta Npy yCNoBUs Ha cnaba cBeTAMHA.

BnaroaapeHne Ha eproHOMUYHMA AU3aitH 1 N3MON3BAHETO HA BUCOKOKA-
yecTBeHn matepuanu, IW550A ocurypsiBa BUCOK BBPTALL MOMEHT, KaTo
CbllieBPeMeHHO ocTaBa KOMGOPTEH JOPU MpU MPOABLIKUTENHA YNoTpe-
6a. ToBa e nepekTHaTa KOMGUHALMS OT qukuuouanuocn npeLnusHocT
1 HaZi@KAHOCT, KOETO ro MpaBy OTNNYEH U300p 3@ Halt-TPyAHUTE 3afaun..

MPABMJIA 3A BE3OMACHOCT

BHUMAHME! MpoyeTeTe BCUYKM NpeaynpexaeHns 3a 6e3onacHocT, UH-
CTPYKLMM, UNKOCTPALMM U CieLMdUKaLIUKM, NPeAOCTaBEHN C Tasu enekTpy-
Yecka MalunHa. HecnassaHeTo Ha BCUUYKM MHCTPYKLUM NO-A0NY MOXe Aa
7l0Be/ie 10 TOKOB Y/1ap W/uni CepUO3HO HapaHsaBaHe.

3anasete BCUYKN npegynpexaeHus U MHCTPYKUnKM 3a G'bAEI.I.WI CrnpaBku.

TepMUHBT "eNneKTPUYecKn MHCTPYMEHT" unK "eneKTpuyecka MawmHa' B
Te3N NpefynpexAeHns ce OTHACs 3a Bl eNeKTPUYECKN UHCTPYMEHT
C Kaben unn 6eaxnyeH eneKTpUIEeCcKU HCTPYMEHT.

YCJIOBHU 0603HAYEHUA U CUMBOJIN

BuHaru HoceTe npeanasHu ounna, 3a Aa npefnasnte ounTe
CW OT 4aCTULMU W OTIOMKM.

HoceTe 3awuTHu cnywanku — sawuTasar cayxa ot
npeKaneHo BUCOK LWyM.

lpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO 3a NoTpe6uTens — Bunaru
CcnepBaiiTe MHCTPYKLMUTE 3a 6630MACHOCT, ChAbpXalLy ce
B Hero.

061140 NpeAynpexaeHue 3a ONacHOCT.

CRAFT

industrial
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CbOTBETCTBME C OCHOBHUTE CTaHfjapTtu 3a 6e3onacHoCT Ha
npunoxummuTe eBpOI’IEﬁCKM AVNPEKTUBK.

E H [ EEDBSMVICKM 3HaK 3a CbOTBETCTBMUE.

qy YKpanHCKM 3HaK 3a CbOTBETCTBHE.

CNELUAJIHW NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT 3A
AKYMYJIATOPHUA TAUKOBEPT

1. Be3XUYHUAT yAapeH railkoBept MoXe Aa NomajHe Ha CKpUTH kabe-
11, KOraTo 3ab1Ba KpenexH! eneMeHTy! B CTeHU U NofoBe. BuHaru
APbXTe yAapHUA railkoBepT 3a U30/MpaHUTe MOBLPXHOCTU Ha Apb-
XKaTa. KpenexHuTe eneMeHT MoraT Aia BNfi3aT B KOHTAKT C enek-
TPUYECKN Kabenu, a MeTanHuTe YacTyv Ha yAapHUs ralkoBepT Morat
[la CTaHaT Nop, HanpeXeHue, MpUYNHABaik1 TOKOB YAaPp.

2. Tnasarta, raiikata u GONTHT MOraT Aa ce HarpesT MHOTo cnep NpoAb-
JKMTENHA ynoTpe6a. U3bsreaiiTe ja OKOCBaTE Te3U YacTh BefHa-
ra cneg ynotpe6a, 3a Aa usberHete usrapsiHus. OctaBete r aa ce
0XNafAT, Npean fa ru A0KOCHETE UK CMEHUTE.

3. MMpepv Aa u3nonssare yaapHus raikoBepT, yBepeTe ce, ye cTe npo-
Yenu BHUMATENHO W CTe pa3bpanin BCUYKW 06WWM U CrieuunduyHmn
npasuna 3a 6esonacHoct. Mo3HaBaHeTo Ha paboTara u MHCTPYKLM-
UTe Ha MHCTPYMEHTa € OT ChLUECTBEHO 3HaueHue 3a 6e3onacHara u
edekTUBHa ynoTpeba.

WHCTPYKLIM 3A BE3OMACHOCT 3A BCMYKM ONEPALMA

1. M3nonsgaiite caMo NpaBWiHUTE BNOXKW (HakpaiHuuu): Yeepete
ce, Ye U3NoN3BaTe NPABUMHUA PasMep U TUN BNOXKA, CNeLUaHo
NpoeKTUpaHa 3a YAApHU raiikoBepTu. HenpaBunHUAT U36op Moxe
/a fioBefe A0 U3NTb3BaHe Ha BOXKATa UM NOBPEAA Ha Kpenex-
HUs eNIEMEHT, KOETO MOXe /a IPUYMHM HapaHsBaHe.

2. KoHTponupaiite BbpTAWMSA MOMEHT: U3bsrBaiiTe npesatsraHe Ha
KpenexHute enemeHTH. NMpekoMepHUAT BbPTALY MOMEHT MOXe Aa
noBpeau 601TOBE WK raitku, KaKTo U caMusi UHCTPYMEHT. BuHaru
HacTpoiiBaiiTe NpaBUHUSA BbBPTAL, MOMEHT CNOpe Npenopbkute
Ha NpOU3BOAUTENS 3@ BCEKU KPEMEXEH EIEMEHT.

3. [pbXTe MHCTpyMeHTa C ABe pblie: KoraTo n3nonssarte MoLyHK yaap-
HY railkoBepPTH, @ BaXXHO /ja [bPXKMUTe MHCTPYMEHTa C /iBe Pblie 3a
KOHTPOJI, 0CO6EHO KOraTo paboTuTe C TECHU KPENeXHU eNeMeHTH.
3aryﬁaTa Ha KOHTPON MOXe Aa NPUYnHN HapaHABaHe.

4. Pa6oTeTe BHUMATENHO C Ge3XUYHUTE YAapHU raiikoepTu: 3a 6es-
XWYHUTE MOZENM Ce YBepeTe, Ye GaTepusTa e HambiHO 3apefieHa
npeau ynotpe6a v HUKOra He U3BaxzaiTe 6aTepusTa, JOKATO MH-
CTPYMEHTBT paboTu. He ocTaBsiiTe GE3XUYHUTE UHCTPYMEHTU Ha
npsKa cnbHYeBa CBET/INHA WU BHB BN1aXKHW YCNOBUA.

5. lpoBepsiBaiiTe KpenexHWTe eneMeHTU npean ynotpeGa: BuHaru
npoBepsiBaiiTe raiikute 1 GonToBeTe 3a NOBPEAH, NPeAn Aa U3nos-
3BaTe yAapHus raiikoBepT. Pa6oTata C NOBPeAEHN KpenexHu ene-
MEeHTU MOXe fja Gbjie onacHa 1 MoxXe Ja loBefie 0 NOBPe/a Ha UH-
CTPYMEHTa NN HapaHsBaHe.

6. He nsnonssaiite HenpaBuHO: YAapHUTe raiikoBepTu ca npepHa-
3HaYeHW 3a 3aTaraHe M pasxnabBaHe Ha 6onToBe W raiiku. He ce
OonuTBaiiTe Aa U3non3pate yAapHus raiikoBeprT 3a npobusaHe, psisa-
He UK APYru 33/;aun, 3a KOUTO He € NpefHa3HayeH.

7. W3bsrsaiite npogbmxuTeNnHa ynotpe6a: MpaBeTe pefoBHN MOYMB-
KW, 3a fia NpefoTBPaTUTe NperpsBaHe Ha MHCTpyMeHTa. [lopu ako
VHCTPYMEHTBT e NPOEKTUPaH 3a HerpekbCcHaTa ynoTpeoa, ocTaBsit-
Te ro NepuoANYHO Aa Ce 0XNaxAa, 3a Aa YAbMKUTE XMBOTA Ha iBU-
ratens v 6atepusTa.

3AXPAHBAHE

YBeperTe ce, Ye MHCTPYMEHTBT ce 3axpaHBa oT 6atepun Procraft 20V (4Ah
unu 8Ah). 13non3saHeTo Ha Apyrv 6atepun MOXe Aa noBpean UHCTpY-
MeHTa 1 ja Bnowm pa6otata My. MIHCTPYMEHTBT e nNpefHasHayeH 3a pa-
60Ta c aKyMynaTopHu NNTUEBO-1MOHHY 6aTepum Procraft 20V, kouto ocury-
pABaT CTabUNHA U HaieXAHa paboTa.

YNOTPEBA
A\ BHUIMAHME!
I'IpeAM Aa UHCTanuparte uiM AeMOHTUpaTe akcecoapu, yBepeTe Ce, Ye UH-

CTPYMEHTBT € U3K/HUEH U U3BajeTe baTepusTa, 3a Aa U3berHete cnyyait-
HO BK/ItOYBaHe.




W3Baxpane Ha 6atepusata

3a fja u3BajuTe HatepusTa, HaTUCHETe 6yTOHa (7) OTNpes Ha 6aTepusTa U
€AHOBPeMeHHO C ToBa Mam;pname 6aTepvaa OT UHCTPYMEHTa.

WHCTpYKLuK 3a 3apexjaHe Ha 6aTepuaTa

3apsAAHOTO UMa fBa MHAMKATOPA: YEPBEH W 3eneH. YepBeHUAT UHANKa-
TOp MOKa3Ba, Ye 3apeX/AaHeTo e B XOf, a 3eNeHUAT UHAMKATOpP NOKas3Bea,
Ye 3apex/aHeTo e Npukniounno. Camara 6atepusi MOXe Aa UMa UHAMKa-
TOp 3a 3apex/aHe CbC CBETOANUOAM, NOKA3BALLM HUBOTO Ha 3apexzaHe.
3a a NpoBepyTe HUBOTO Ha 3apsf, HAaTUCHETe 6yTOHa 3a NPOBepKa Ha 3a-
psga Ha 6atepusTa.

¢ 1 cBetopuon: 3apeaeHa Ha 25 %

¢ 2 cBetopuopna: 3apeseHa Ha 50 %.

¢ 3 csetopmnopa: 3apepeHa Ha 75 %.

O 4 cBeToanoaa: HaMbHO 3apefieHa 6atepus.

VlHCprKL[MM CTbMKa no CTbnKa:

1. Bknioyete 3apAaHoTOo yCTpDﬁCTBD B €/1IeKTPUYECKU KOHTaKT.

2. 3a 3apAAHM YCTPOICTBA C Luencen, NocTaBeTe Lencena B nopra Ha
6atepusaTa. 3a Nb3ralyy 3apsAHU YCTPOICTBA NOAPABHETE CNOTO-
BETe ¥ nocTaBeTe 6aTepusTa, 4OKaTo Crpe.

3. VHAMKaTOp®BT Wie CBeTHe B YepBEHO, KOETO NOKa3Ba, Ye 3apexpa-
HeTO € 3anoyHano.

4. Korato 3apexAaHeTo NpUKIYKU, NHANKATOPBT Le CBETHE B 3ene-
HO.

5. W3kntoyeTe 3apsfHOTO YCTPOICTBO OT GaTepusita W OT KOHTaKTa
UNu n3BageTe 6atepusiTa OT 3apsAHOTO YCTPOHCTBO.

6. Mo us6op: HatucHeTe 6yTOHa 3a NpoBepka Ha GaTepuaTa, 3a Aa BU-
[ZMTe HUBOTO Ha GaTepusita npe3 LED ceetnnHuTe.

WHcTanupaHe Ha 6atepusTa

MoapaBHeTe 6aTepusiTa C rHE3/,0TO Ha UHCTPYMEHTA, CNej, KOeTO 51 HaTUC-
HeTe Ha MACTO, J0KATO Onpe Ha MACTO U LpakKHe.

MOHTHPBHG Ha WunKarta 3a KonaHi

1. Mo3uuynoHupaiite Wwunkara 3a konau: MogpaBHeTe Wunkata ¢ 060-
3HaYeHOTO MACTO Ha Kopnyca Ha yaapHus raiikosept 10.

2. MocTaBeTe BUHTa: [locTaBeTe BUHTa B 0TBOPA Ha LMNKaTa 1 ro nog-
paBHeTe C pe36oBaHNs OTBOP Ha UHCTPYMEHTA.

3. 3aterHete BMHTa: 3nonsBaiite 0TBepTKa, 3a Aa 3aTerHeTe BHUMA-
TeNHO BUMHTA, AOKATO WunKata e 34paBo 3akpeneHa KbM WUHCTPY-
MeHTa. He npesartsraiTe, 3aL40To MOXe Jja noBpeauTe pesbata.

4. TMposepeTe fanu e fobpe 3akpeneHa: Cnej KaTto 3aTerHeTe BUHTA,
neKo u3fbpnaiiTe WMNKaTa, 3a fja ce yBepuTe, Ye e 3/\paBo 3aKpene-
Ha. LLlunkaTa 3a KonaH Beye e MOHTMPaHa 1 roToBa 3a ynoTpeta.

Lllunkara 3a KonaH BeYe & MOHTUPaHa 1 roToBa 3a ynoTpesa..

MoHTHpaHe Ha rnaBaTa

& I'Ipen,ynpe)uueuue: BuHaru nsnonssaite BJIOXKMW, crneunanHo npep-
HasHayeHW 3a yaapHu FaﬁKOBepTM. W3non3eaHeTo Ha HenoaxoasLwm
BJIOXKKW UK aaantepu MOXe Aa Hamanu e(beKTVIBHOCTTa Ha WUHCTpyMeH-
Ta U Aa KomnpomeTupa GesonacHocTTa. V36srBaiite u3non3saHeTo Ha
ajanTepu Mexay WnuHaena n Bnoxkara, Thil KaTo TOBa MOXe Aa npuun-
HW 3HauyuTeNHa 33I'y68 Ha BbPTALL, MOMEHT U NOBpefa Ha KPenexHus ene-
MEHT Ui CaMUA UHCTPYMEHT.

1. UsknioyeTe yaapHuA raikoBepT: YBepeTe ce, e YAapHUAT raiiko-
BEPT € U3K/OYEH W U3BajeTe 6aTepusTa, 3a Aa U3berHeTe cnyvaii-
HO BKNHOYBaHe.

2. Ws6epete npaBunHata rnasa: M36epete npasunHaTa rasa 3a pas-
Mepa 1 BUAa Ha KPenexHus efieMeHT, C KOWTO paﬁOTVITe.

3. MoHTupailTe npaBunHaTa rnaea Bbpxy WnuHAena: MoapasHeTe
KBajpaTHaTa rnasa C WNMHAENAa Ha yAapHuA railkosepr. 3a rna-
BW, CbBMECTUMU C MEXaHW3bM 3a 3aK/t0YBaHe C U.|M¢T, rnocraBseTe
wudTa B 0TBOPA Ha rNaBaTa W 3aTerHeTe ryMeHus NpbCTeH, 3a a ro
3akpenuTe. 3a rnasu ¢ PUKLMOHHA BPb3Ka, HaTUCHETe 34paBo rna-
BaTa BbPXY Basa, ;0KATO Ce 3aKpenu 3Apaso.

4. TposepeTe 3aKkn4YBaHeToO Ha rnaearta: BHumatenHo usgbpnaiite
rnaBsaTa, 3a /ja Ce yBepuTe, Ye e 3/1paB0 3aK/IloyeHa 1 HAMa fja ce
M3NTb3He No BpeMe Ha paboTa.

5. MocTaBeTe 0THOBO GaTepusiTa: AKO CTe U3BaAWIN baTepusTa, nocTa-
BeTe A OTHOBO.

6. Ceanete rnaBaTa: 3a rnaBu CbC 3akniouBaly WudT, U3gbpnaiite
3a/bpXallyus NPbCTEH, 3a 1a 0CBOGOANTE WUPTA, Cef KOeTo cBa-
neTe rnasaTa. 3a rnaBu Ge3 3akiouBaLy WNT, NPOCTO U3AbPNAIA-
Te rnaBata oT WuHAena.

BG | BbJITAPCKMIA (B

KOHTPONHMAT naHen Ha yaapHus raitkosept Procraft Industrial IW550A e
npoeKTUpaH 3a necHa ynoTpe6a U npeuuseH KoHTPon. Toit pasnonara ¢
/ABa 6yToHa v yeTupn LED HAnKaTopa.

KonTtponen naxen

ByToH 3a perynupaHe Ha CKOpoCTTa

HaTuckaHeTo Ha To3u 6yTOH NPOMEHsi MaKCUManHaTa CKOPOCT Ha NpaseH
XOf W BbPTALLUA MOMEHT Ha yjapHUA raikoBepT. TeKyL,0TO HUBO Ha CKO-
POCT ce NnokasBa OT CBETOANOAM, KOUTO CBETAT OTAACHO HaNABO:

0 1 uHgukatop (0 © o @): MuhumanHa ckopocT (0-1000 06/MuH,
0-1650 ya/muH).

¢ 2 uHpukatopa (0 © @ ®@): CpeaHo-Hucka ckopoct (0-1500 06/MuH,
0-2500 yn/mMuH).

0 3 nugukatopa (0 ® ® ®): CpegHo-Bucoka ckopoct (0-2150 06/
MuH, 0-3300 ya/MuH).

0 4vHgukatopa (©@ © © ®@): Makcumantas ckopoct (0-2700 06/MuH,
0-3900 ya/muH).

ByToH 3a pexxum

To3u 6YTOH MPEBK/IOYBA MEXAY UHTENUTEHTHU PEXUMM, NPeAHasHaye-
HY 3a cneunduYHY 3afaum. Korato e akTUBUPaH UHTENUTEHTHUST PEXIM,
nsiBaTa CBETMHA (@) CBETBA, @ eHa OT OCTaHanuTe TpU CBETIUHU (OT-
ASCHO HaNSIBO) NOKa3Ba U36paHusi PEXMUM.

VHTENUreHTHN peXxumMn
3aBuBaHe:

¢ Pexum 1 (® o o @): 3arara, A0KaTo yAAPHUAT MeXaHU3bM Cce
ctapTupa. Cnep nbpBus YAap, yAApPHUAT ralkoBepT aBTOMAaTU4YHO
cnupa.

O PexuM 2 (® o @ o): 3arsra, [OKATO yAapHUAT MEXaHU3bM Ce CTap-
TUpa, cnej KOeTo Npogbmxasa Aa paboty ¢ yaapu 3a 0,5 cekyHam,
CNneg KoeTo cnupa.

O PexuM 3 (® @ o 0): 3arsara, [OKATO yAaPHUAT MEXaHU3bM Ce CTap-
TMpa, Cnep KOeTo NPOAbAXaBa Aa paboTu ¢ yaapu 3a 1 cekyHaa,
Ccneg KoeTo cnupa.

PasBuBaHe:

0 Pexum 1 (® o o @): Pasxna6sa c yaapu, AOKato 60NTbT Wi rait-
KaTa ce 0CBOGOAAT HanbHO. BeAHara oM TOBapbT Ce OTCTpaHu,
MHCTPYMEHTBT aBTOMATUYHO CNNpa.

0 PexuM 2 (® o @ o): Pa3suBa c yapu, A0KaTo 60ATT WM raiikata
Ce 0CBOBOAAT HaMbAHO, CeA KOETO MpoAbAxXasa Aa paboTu ole
0,5 cekyHAM Npean fa cnpe.

O PexumM 3 (® ® o o): Pa3BuBa c yapu, A0KaTo 601TbT WM raiikata

ce 0cBOGOAAT HAMbBHO, Cefl KOETO HaMansiBa CKOPOCTTa 10 MUHK-
MYM 1 NPOAbNXaBa fja pa3BuBa 6e3 cnupaHe

BknioyBaHe Ha WHCTpYMeHTa

A\ BHUMAHME! Bunaru npoBepsBaiiTe NpeBkOYBaTENSA Npean Aa 3a-
noyHeTe paboTa. MpeBKkNOYBATENSAT TPABBA NECHO fa CE BPbLLA B NONO-
XeHue "M3KNoyeHo" cnef 0CBOGOXAABAHETO My.

1. Mocrasete 6atepusTta: YBepere ce, ye 6aTepusiTa e HambIHO 3ape-
JieHa ¥ 5 OCTaBeTe Ha MHCTPYMEHTa.

2. HatucHete cnycbka (2): BHUMaTenHo HaTUCHETe CMycbka, 3a Aa
cTapTvparte MHCTpyMeHTa. CKopocTTa Ha pa6oTa 3aBucK OT cunara,
C KOAITO HaTUCKaTe CNyCcbKa - KONKOTO MO-CUJTHO HAaTUCKaTe, TONKO-
Ba 10-BUCOKA € CKOPOCTTa.

3. Cnpete MHCTpyMeHTa: 3a Ala cnpeTe MHCTPYMeHTa, ocBo6oaeTe cny-
cbka. UHCT] YMEHTBT Lie cnpe Aa pa60m BefiHara WoMm CnyCbKbT
6bfe 0cBO6OAEH

Pa6ota ¢ MHCTpyMeHTa

1. TocTaBeTe rnaBata: YBepeTe Ce, Ye NpaBuUIHaTa [1aBa e MOHTUpa-
Ha Ha WnuHAena.

2. Wa3bepeTe nocokata Ha BbpTeHe: 13non3BaiiTe npeBkntoyBatens sa
o6paTHo BbpTeHe (3), 3a Aa n3bepeTe xenaHara nocoka:

0 Hanpeg (no yacoBHWKOBaTa CTpenka) 3a 3aTaraHe.

0 Hasap (06paTHO Ha YacOBHUMKOBATa CTPesKa) 3a pasxnabBaHe.

3. [lpbXTe MHCTPYMeHTa C fBe pblie: [IpbXTe 34paBo yAapHUA raiko-

BEPT C AiBE PbLie, 3@ 1a OCUTYpUTE CTAGUIHOCT Mo Bpeme Ha pato-
Ta.

4. TocTaBeTe rnaBaTa BbpXy KpenexHus enemeHT: MogpasHeTe rna-
BaTa C raikara unu 6on1Ta, KaTo ce yBepuTe, Ye Npunsra nibTHo.
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5. 3aTsaraHe unu paxna6saHe:

¢ 3asardraHe: I'Ipo,qbn)KeTe Aa HaTucKaTe CNyCbKa, [OKaTO Kpenex-
HUAT eNIeMeHT Ce 3aTerHe 3apaso.

0 3a pasBuBaHe: 3afpbXTe CMycbKa, AOKATO KPENEXHUAT enemMeHT
ce pa3xnaéu (Toa Moxe Aa oTHeMme 0 5-10 cekyHAaN). AKO (GyHK-
LMsTa 3@ aBTOMATUYHO CTIMpaHe e aKTUBMPaHa, MHCTPYMEHTDT Lie
cripe aBTOMaTU4HO, C/iefi KaTo KPeneXHUAT eNeMeHT ce pasxnabu.

6. OcBobogeTe cnycbka: Cnep kaTo onepauusita no 3atsaraHe uim pas-
BUBaHe NPUK/OYM, 0CBOGOJETE CMYCHKA, 3 /1A CNPeTe UHCTPYMEH-
Ta.

7. CsaneternaBata ot KpenexHus eneMeHT: Cﬂeﬂ KaTo MHCTPYMEHTBT
Cnpe, cBaneTe rnaearta v NpeMUHeTe KbM CnefBallara 3ajavya

& BHumaHue: [naBaTa, raiikata u 601TbT MOraT fa ce HarpesT MHOro
CNef NPoAbXUTENHA ynoTpeba. BbaeTe BHUMaTENHW, KoraTo 6opaBuTe ¢
Tean YyacTy, 3a Aa usberHete usrapsHus. OcTaBeTe r fja ce OXNagaT, npe-
[M fia T BOKOCHETE UK CMeHUTe.

Pa6oTHa cBeTAMHa

YpapHusT raiikosept Procraft Industrial IN550A e o6opyaBaH ¢ MolyHa
LED pa6oTHa cBeTauHa (8), KOSITO ocuUrypsisa BUAUMOCT NPy YCIOBUS Ha
cnaba cBeTHa..

BKnlouBaHe U U3K/I0YBaHe Ha PaboTHaTa CBETNMHA

0 3a Aa BK/IOYMTE UNM U3KNIOUUTE YHKLMATA Ha paboTHaTa ceeT-
NIWHA, HATUCHETE W 3aAPbXTe BYTOHA 3a ynpaBneHue Ha CKOpPoCTTa
(pa3nonoxeH Ha KOHTPONHUS NaHen (2)) 3a 3 cekyHAu.

¢ Korato dJyHKLlVIﬂTa € BKJ/IOYeHa, pasoTHaTa CBeT/IMHa cBeTBa
aBTOMaTUY4HO, KOrato HaTUCHeTe npesKskYBaTensa (4) W ocTaBa
BK/toYeHa 10 cekyHAu Cnej KaTo ro oTnycHeTe

AKTHBHpaHe Ha PeXXMMa Ha HenpeKbcHaTa paboTHa CBETANHA

0 3a fa aKTUBMpaTe PeXuMa Ha HempekbcHaTa paboTHa CBETWHA,
HaTUCHETe U 3aApbXTe 6yTOHa 38 36OP Ha PeXMM (Pa3nonoxeH Ha
KOHTPONHUS NaHen (2)), sokato pa6oTHaTa cBeTnHa (8) 3anoyte
Aa mura.

O Cnep kaTo 6bje aKTUBMpaHa, pa6oTHaTa CBET/IMHA Lye paboTy He-
NpeKbcHaTO B NPOAbLIKEHUE Ha 20 MUHYTH, 63 Aa e HeOBXOANMO
7la AbpXuTe NpesktoyBatens (4).

Tasu ygo6Ha hyHKLMA Ha paboTHaTa CBETNIMHA OCUrypsiBa KOMAMOPT 1 6e3-
OMacHOCT NPU U3MbHEHWUE Ha 3a/a4M B YCTIOBUS Ha CNlaba CBETMHA.

TPVXU M MOAAPDBIKKA

BuHaru ce yBepsiBaiiTe, Ye UHCTPYMEHTBT e W3K/IOYeH W BaTepusTa e
13Ba/ieHa, NPeAV Aa U3BbPLIBATE PYTUHHA NOAAPBXKKA.

3a Ala NOYMCTUTE YAAPHUSA raiikoBEPT, MbPBO ro U3KNKOYETE OT 3aXpaHBa-
HETO UNK, 33 aKyMynaTopHU MOAEeNW, u3Bapete Gatepusta. U3bbplete
MHCTPYMEHTa C YUCTa, CyXa Kbpna, 3a Aia OTCTPAHMTE Npax 1 3aMbpCsBa-
HUsi. AKO € He06X0AMMO, U3MO/3BaIATE NIEKO BNIaXHA KbPNa, 3a a OTCTPa-
HUTE MO-yNOPUTI 3aMbPCABAHNS, HO BHUMABaiiTe A4a He fonyckate Bnara
Aa nonagHe B MHCTpyMeHTa. OTBOPHUTE 3a BCMyKBaHe Ha Bb3AyX Tpsiea
/la Ce MOYNCTBAT BHUMATENHO CbC CrbCTEH Bb3AYX UM MeKa YeTKa, 3a Aa
Ce NpeAoTBPATH HATPYNBAHETO Ha npax. Cblio Taka n3bbpLIeTe o6nacTta
Ha WNWHAENa 1 TNaBaTa, 3a fa OTCTPAHUTE Ma3HUHN UK 3aMbPCABAHNS,
11 Ce YBEPETE, Ye Ca HaMbIIHO CYXM.

KoraTo cbxpaHsiBaTe yAapHUA raitkoepr, u36epete XnagHo U Cyxo Ms-
CTO, flaney OT BNIara  eKCTPeMHU TemnepaTtypu. 136arsaiiTe uanarate Ha
npsika CIbHYEBA CBETNMHA UMW BUCOKA BNAXHOCT. AKO MMaTe 3aljuTeH
Kanb(, CbXxpaHsABaiiTe MHCTPYMEHTa B HEro, 3a Aa ro NpeAnasuTe oT npax
1 cnyyaitiu nospeau. MpenopbunTenHo e Aa U3BaAuTe 6aTepusTa npeau
CbXpaHeHue, 3a a U36ErHeTe HEeHyXHO paspexaaHe. CbxpaHsBaiite ak-
cecoapy Kato rHesja i 6aTepuin OpraHU3MpaHo 1 OTAENHO, 3a Aa u3ber-
HeTe noBpeAy. MPaBUNHOTO NOYUCTBAHE U CbXPAHEHME Liie CTIOMOTHaT 3a
NOAABPXKAHE Ha NPOU3BOANUTENHOCTTA U M3APBKIUBOCTTA HA BaLNA YAa-
peH raiikoBept. 3a 6esonacHa u HafiexaHa pa6oTa Ha MHCTPYMeHTa, He
3a6paBsiiTe, Ye PeMOHTUTE, NOAAPBXKATA M HACTPOiikNTe TPAGBA Aa ce
W3BBPLIBAT B OTOPU3NPAHN CEPBU3HMU LIEHTPOBE, KaTO CE U3N0N3BAT CaMO
OpUTMHANHM PE3EPBHYM YaCTH U KOHCYMaTUBH.
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3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQA

3a fja ce 3alMTH OKONHATA CPe/a, eNeKTPOUHCTPYMEHTHTE, BaTe-

puKTe, aKcecoapuTe U ONakoBKUTe TPSGBA Aa Ce PeLuKamMpar no

€KONMOTMYEH HauuH. He M3XBbpNATE eNeKTPOUHCTPYMEHTHUTE U
6aTepuuTe B 6UTOBUTE OTNAAbLM!

3a fja cnacvM NpupojaTa, e HeobXoAMMO Aa U3XBBPIUM NPABUIHO U3-
non3eaHata 6atepus, no-creyuanHo NMTeBata. 3a NpaBuIHO U3XBbP-
nsiHe, paspefieTe HaMbAHO 6aTepusiTa, KOraTo paboTuTe C YCTPONCTBOTO,
W3BajeTe 5, CNIef TOBA YBUITE KOHTAKTHUTE C efIeKTPUYEcKa NeHTa, 3a Aa
n36erHete KbCo CbefuHeHne. He oTeapsiite 6atepusita v He i U3XBbP-
naiiTe Ha YacTu. U3xBbpneTe Ha onpefeneHn MecTa.

#-; Camo 3a cTpanm ot EC:

ﬁ e B cvoTeeTcTBME C EBpOneiickata avpexkTusa 2012/19/
UE OTHOCHO OTMagbLuTe OT eNeKTPUYECKO U ENIEKTPOH-
HO 060pyABaHE M CbOTBETHOTO HALMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, KakTo U B
cboTBeTcTBMe C EBponeiickata aupektusa 2006/66/EC, fedexkTHuTe unn
13ne3Nnu ot ynotpe6a 6atepun 1 eneKTpOHHO 060pyABaHe TPsbBa Aa Aa
Cce Cb6UpaT 3a eKONOrMYHO PeLMKNNpPaHe.
0TNagbYHOTO eNeKTPUYECKO U eNIEKTPOHHO 060pyABaHe MOXe Aa 6bae
BPE/HO 3a OKOJIHATa CPefla ! YOBELIKOTO 3/4paBe, ako Gbje U3XBBPIEHO
HenpaBusIHO NOPaA Bb3MOXHOTO HaNuMe Ha ONacHi BelLecTBa.

TPAHCNOPT

JIUTMEBO-IIOHHNTE HaTepuu NOANEXAT Ha U3UCKBAHWUSA 3a NPEBO3 Ha onac-
HU ToBapu. batepuute mMoraT fja ce TpaHCMopTUpaT OT NOTPe6uTENs no
woce, 6e3 Aa e HeO6X0AMMO fia Ce Cna3BaT JOMbJAHUTENHU pa3nopes6u.
Korato ce TpaHCMOPTUPa C Y4aCTUETO Ha TPETU CTPaHy (Hanp. no Bb3ayx
WNK CreauTop), TpsibBa fa Ce CnasBar creuunanHu U3UCKBaHUS 3a 0Nako-
BaHe 1 eTUKeTUpaHe. B To3u cnyyail npu NojrotoBkaTa Ha ToBapa 3a npe-
BO3 & HEOOXOAUMO YYaCTUETO Ha eKCMEPT NO ONACHM TOBapH.

W3npauyaiite 6aTepuata camo ¢ HenoBpe/ieHa 06BUBKa. 3aneneTe OTKpU-
TUTE KOHTAKTU U onakoBaiite 6aTepvaa, Taka 4ye fa He ce ABWXKW B ona-
KoBKara. MO}'IR, cnasBaiite u €BEHTYyanHW AOMbAHUTENTHN HaluWOoHaNHU
pasnopea6u.
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SURUBELNITA CU IMPACT PE ACUMULATORI
IW550A
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Model IW550A
Tip motor Brushless
Tensiune nominala (V DC) 20

0-1000 | 0-1500
0-2150 | 0-2700
0-1650 | 0- 2500
0-3300 | 0-3900

Turatie la mers in gol (min)

Frecventa de percutie (min”)

" 1/2
Patrat antrenor (*) (mm) 127
205305
Cuplu (Nm) 440 550
Dimensiune maxima surub/
piulita M24
Mod oprire automata la rotatie +

inversa
Valori emisie zgomot determinate conform EN 62841-2-2:

Nivel presiune acustica (dB(A)) 1,,=82.7
Nivel putere acustica masurat L" =90.7
(dBA) e
Incertitudine K (dB(A)) =

Valori totale vibratii si incertitudine K determinate conform EN
284 :

Nivel vibratii (m/s?) 7.925
Incertitudine K (m/s?) 15




Nivel protectie 1P20

Clasa de protectie 1]

Greutate EPTA (cu acumulator 4 20

Ah) (kg)

Greutate scula fara acumulator 14

(kg)

&rg)utate (inclusiv accesorii) 19
Acumulator (nu este inclus)

Tensiune nominala (V DC) 20

Tip acumulator Li-ion
Capacitate (Ah) 2.0/4.0/8.0
Incarcator (nu este inclus)

AR
Tensne dimentte (40 2024050
Putere nominala (W) 45 95 135
Tensiune iesire (V DC) 20

Curent iesire (A) 2 4 6.5

Clasa de protectie Il

ATENTIE: Nivelurile declarate de vibratii si emisii sonore reprezinta
principalele aplicatii ale sculei. Totusi, in cazul utilizarii sculei
pentru alte aplicatii, cu accesorii diferite sau in conditii de intretinere
necorespunzatoare, valorile emisiilor pot varia. Acest lucru poate conduce
la cresterea semnificativa a nivelului de expunere pe intreaga perioada
de lucru. Valorile emisiilor depind de modul de utilizare a sculei electrice
si pot depasi nivelurile indicate in prezentul document. Aceste valori
pot fi utilizate pentru compararea unei scule cu alta si pentru o evaluare
preliminara a expunerii. Pentru o estimare precisa a sarcinii trebuie luate
in considerare si perioadele in care scula este oprita sau functioneaza
in gol, ceea ce poate reduce semnificativ sarcina totala pe perioada de
lucru. Identificati masuri suplimentare de protectie a operatorului, precum
intretinerea regulata a sculei si accesoriilor, mentinerea mainilor la cald,
utilizarea protectiei auditive si organizarea adecvata a modului de lucru.

DESCRIERE (DES. 1)*

. Patrat antrenor (Anvil)
. Panou de comanda

. Comutator inversare
. Intrerupator principal
. Acumulator

. Carcasa motorului

CONTINUTUL PACHETULUI*

7. Buton eliberare acumulator
8. Lumina de lucru (LED)
9. Agatatoare de curea

10. Curea de siguranta pentru
incheietura

oA W N =

1. Manual de utilizare

2. Cheie cu impact

3. Curea de siguranta pentru incheietura (montata)
4. Agatatoare de curea cu surub de fixare

5. Cheie tubulara de impact 22 mm

Nota: Continutul pachetului poate varia in functie de tara de achizitie.
Pentru detalii exacte, consultati lista furnizata impreuna cu produsul sau
adresati-va distribuitorului local.

DESCRIEREA PRODUSULUI

Cheia cu impact fara cablu Procraft Industrial IW550A este destinata
pentru desfacerea si strangerea suruburilor si piulitelor, utilizand tubulare
de impact corespunzatoare. Aceasta scula imbina o constructie de inalta
calitate cu o gama larga de functii moderne, fiind indispensabila atat
pentru profesionisti, cat si pentru utilizatorii hobby.

Proiectata pentru performanta fiabila si eficienta, scula se evidentiaza
prin durabilitate si versatilitate, permitand executia eficienta a diferitelor
lucrari.

Unul dintre avantajele principale ale modelului IW550A este prezenta
mai multor moduri de lucru, care permit ajustarea precisa in functie de
aplicatie — de la reparatii auto complexe pana la montajul structurilor
metalice sau lucrari de intretinere generala. In plus, lumina de
lucru LED incorporata sporeste vizibilitatea in medii slab iluminate.

20

Prin designul ergonomic si materialele de calitate superioara, IW550A
ofera cuplu ridicat si confort chiar si in cazul utilizarii prelungite.
Combinatia ideala de functionalitate, precizie si fiabilitate o face alegerea
optima pentru cele mai solicitante aplicatii.

AVERTISMENTE DE SECURITATE

A\ ATENTIE! Cititi toate avertismentele de securltate, |nstruchun||e,
ilustratiile si specificatiile furnizate imp scul
Nerespectarea instructiunilor poate conduce Ia soc electric, |ncend|u si/
sau accidentari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru referinte viitoare.

Termenul ,scula electrica” utilizat in avertismente se refera atat la sculele
electrice cu cably, cat si la cele alimentate cu acumulator.

Purtati intotdeauna ochelari de protectie - Protejeaza ochii
impotriva particulelor.

Utilizati protectie auditiva - Protejeaza auzul impotriva
zgomotului excesiv.

Cititi manualul de instructiuni.

Avertizare generala de risc.

In conformitate cu standardele esentiale aplicabile conform
directivelor europene.

Marcaj de conformitate eurasiatic.

Marcaj de conformitate Ucraina.

OELAP>IO®

REGULI SPECIFICE DE SECURITATE PENTRU CHEIA CU
IMPACT FARA CABLU

1. Cheia cu impact poate intra in contact cu cabluri electrice ascunse
la montarea elementelor de fixare in pereti sau pardoseli. Tineti
intotdeauna scula de suprafetele izolate ale manerelor. Contactul
cu cabluri sub tensiune poate electrifica partile metalice si provoca
soc electric.

2. In utilizare prelungita, tubularele, suruburile si piulitele se pot incalzi
excesiv. Nu le atingeti imediat dupa utilizare pentru a preveni
arsurile. Lasati-le sa se raceasca.

3. Cititi si intelegeti toate instructiunile generale si specifice inainte
de utilizare. Familiarizarea cu operarea sculei este esentiala pentru
siguranta.

INSTRUCTIUNI DE SECURITATE PENTRU TOATE
OPERATIILE

1. Folositi doar accesorii corespunzatoare. Tubularele trebuie sa fie
compatibile cu cheile cu impact. Utilizarea incorecta poate provoca
alunecari si accidentari.

2. Monitorizati cuplul. Evitati strangerea excesiva sau insuficienta.
Respectati recomandarile producatorului.

3. Tineti scula cu ambele maini. Este esential pentru control si
siguranta.

4. Manipulati sculele cu acumulator cu grija. Nu scoateti acumulatorul
in timp ce scula functioneaza. Evitati umezeala si soarele direct.

5. Inspectati suruburile si piulitele inainte de utilizare. Elementele
deteriorate pot conduce la defectiuni.

6. Nu utilizati in alte scopuri. Cheia cu impact este destinata doar
pentru strangere/desfacere.

7. Evitati utilizarea continua. Faceti pauze pentru a preveni
supraincalzirea si a prelungi durata de viata a motorului si
acumulatorului.

ALIMENTARE

Utilizati doar acumulatori Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah, 8 Ah) conform
etichetei produsului. Folosirea altor acumulatori poate deteriora scula si
afecta performanta. Produsul este proiectat pentru acumulatori litiu-ion
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reincarcabili Procraft 20V.
UTILIZAREA SCULEI

/N ATENTIE! Inainte de montarea/demontarea accesoriilor, opriti scula si
scoateti acumulatorul.

Demontarea acumulatorului
Apasati butonul (7) si trageti acumulatorul.
Incarcarea acumulatorului:

Incarcatorul are doua indicatoare: rosu si verde. Indicatorul rosu arata
ca incarcarea este in curs, iar indicatorul verde arata ca incarcarea este
finalizata. Acumulatorul poate avea propriul indicator de incarcare cu LED-
uri pentru a afisa nivelul de incarcare. Pentru a verifica nivelul, apasati
butonul de verificare a incarcarii de pe acumulator.

1 LED: 25% incarcat

2 LED-uri: 50% incarcat

3 LED-uri: 75% incarcat

4 LED-uri: incarcare completa
Instructiuni pas cu pas:

1. Conectati incarcatorul la priza.

2. Pentru incarcatoarele tip plug-in, introduceti mufa de incarcare
in portul acumulatorului. Pentru incarcatoarele tip slider, aliniati
acumulatorul cu fantele de incarcare si glisati-l in interior.

3. Indicatorul rosu se va aprinde, aratand ca acumulatorul se incarca.
4. Dupa finalizarea incarcarii, se va aprinde indicatorul verde.

5. Deconectati incarcatorul de la acumulator si de la priza, sau scoateti
acumulatorul din incarcator.

6. Optional: Apasati butonul de verificare a incarcarii de pe acumulator
pentru a vizualiza nivelul de incarcare prin LED-urile acumulatorului.

Montarea acumulatorului

Aliniati acumulatorul cu ghidajul de pe scula si glisati-l in pozitie pana cand
se blocheaza si se aude clicul de fixare.

Montarea agatatoarei de curea

1. Pozitionarea agatatoarei de curea: Aliniati agatatoarea cu punctul de
montaj desemnat (10) de pe corpul cheii cu impact.

2. Introducerea surubului: Introduceti surubul furnizat prin orificiul
agatatoarei si aliniati-l cu filetul de pe scula.

3. Strangerea surubului: Cu ajutorul unei surubelnite, strangeti cu
grija surubul pana cand agatatoarea este fixata ferm pe scula. Nu
suprastrageti pentru a evita deteriorarea filetului.

4. Verificarea stabilitatii: Dupa fixare, trageti usor de agatatoare pentru
a va asigura ca este bine prinsa si stabila.

Agatatoarea de curea este acum montata si gata de utilizare.
Montarea tubularei

A\ Avertizare: Utilizati intotdeauna tubulare corespunzatoare, concepute
special pentru cheile cu impact. Folosirea tubularelor sau adaptorilor
nepotriviti poate reduce eficienta sculei si poate compromite siguranta.
Evitati utilizarea adaptoarelor intre patratul antrenor si tubulara, deoarece
acest lucru poate provoca pierderi semnificative de cuplu si poate deteriora
elementele de fixare sau scula insasi.

1. Opriti cheia cu impact: Asigurati-va ca scula este oprita si scoateti
acumulatorul pentru a evita pornirea accidentala.

2. Selectati tubulara corecta: Alegeti tubulara potrivita dimensiunii si
tipului elementului de fixare cu care lucrati.

3. Montarea tubularei pe patratul antrenor: Aliniati partea patrata a
tubularei cu patratul (antrenor) al cheii cu impact. Pentru tubulare
compatibile cu mecanism de blocare prin pin, introduceti pinul in
orificiul tubularei si intindeti inelul de cauciuc peste tubulara pentru
fixare. Pentru tubulare cu sistem de fixare prin inel de frecare,
impingeti tubulara ferm pe patrat pana cand se fixeaza bine.
Verificati fixarea: Trageti usor de tubulara pentru a va asigura ca este
blocata ferm si nu se va desprinde in timpul utilizarii.

4. Reinstalati acumulatorul: Daca ati indepartat acumulatorul, montati-|
din nou in siguranta.

5. Demontarea tubularei: Pentru tubulare cu pin de blocare: trageti de
inelul de fixare pentru a elibera pinul, apoi scoateti tubulara. Pentru
tubulare fara pin de blocare: trageti tubulara direct de pe patrat.

Panou de comanda

Panoul de comanda al cheii cu impact Procraft Industrial IW550A este
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conceput pentru o operare intuitiva si un control precis, fiind echipat cu
doua butoane si patru indicatori LED.

Buton viteza

Apasarea acestui buton regleaza turatia maxima la mers in gol si cuplul
cheii cu impact. Nivelul de viteza selectat este indicat prin aprinderea
unuia dintre cei patru LED-uri, care se lumineaza secvential de la dreapta
la stanga:

O TLED( ): Viteza minima (0-1000 RPM, 0-1650 IPM).

0 2 LE)D-uri (o o @ @): Viteza medie redusa (0-1500 RPM, 0-2500
IPM).

0 3 LE)D-uri (o @ ® ®@): Viteza medie ridicata (0-2150 RPM, 0-3300
IPM).

0 4 LED-uri (® ® ® ®): Viteza maxima (0-2700 RPM, 0-3900 IPM).

Buton mod

Acest buton permite selectarea modurilor inteligente de functionare,
adaptate pentru aplicatii specifice. Atunci cand un mod inteligent este
activ, LED-ul din stanga (@) se aprinde pentru a indica ,Smart Mode”,
impreuna cu unul dintre ceilalti trei LED-uri (de la dreapta la stanga), care
indica modul selectat.

Moduri inteligente (Smart Modes)

Strangere (Forward)

¢ Mod 1(® o o ®): Strange pana cand incepe mecanismul de impact.
Dupa primul impact, scula se opreste automat.

¢ Mod 2 (® o @ o): Strange pana cand incepe mecanismul de impact,
apoi continua sa functioneze cu impact timp de 0,5 secunde inainte
de oprire.

¢ Mod 3 (® ® o o): Strange pana cand incepe mecanismul de impact,
apoi continua sa functioneze cu impact timp de 1 secunda inainte
de oprire.

Desfacere (Reverse)

¢ Mod 1 (® o o ®): Desface cu impact pana cand surubul sau piulita
este eliberata. Odata ce sarcina este indepartata, scula se opreste
imediat.

¢ Mod 2 (® o @ o): Desface cu impact pana cand surubul sau piulita
este eliberata, apoi continua sa functioneze timp de 0,5 secunde
inainte de oprire.

0 Mod 3 (® ® o o): Desface cu impact pana cand surubul sau piulita
este eliberata. Dupa indepartarea sarcinii, scula reduce turatia la
RPM scazut si continua desfacerea fara oprire.

Activarea sculei

A\ ATENTIE! Inainte de utilizare, verificati intotdeauna functionarea
intrerupatorului. Dupa eliberare, acesta trebuie sa revina usor in pozitia
,0prit”.

1. Montati acumulatorul: Asigurati-va ca acumulatorul este incarcat
complet si montati-l pe scula.

2. Apasati tragaciul (4): Apasati usor tragaciul pentru a porni scula.
Viteza de functionare depinde de presiunea exercitata asupra
tragaciului — cu cat apasati mai tare, cu atat viteza este mai mare.

3. Oprirea sculei: Pentru a opri scula, eliberati tragaciul. Scula se va opri
imediat dupa eliberare.

Lucrul cu scula
1. Montati tubulara: Asigurati-va ca tubulara corecta este instalata pe
patratul antrenor.

2. Selectati directia de rotatie: Folositi comutatorul de inversare (3)
pentru a alege directia dorita:

¢ Dreapta (sens orar): pentru strangere.
0 Stanga (sens antiorar): pentru desfacere.
3. Tineti scula cu ambele maini: Prindeti cheia cu impact ferm cu

ambele maini pentru stabilitate in timpul operarii.

4. Pozitionati tubulara pe elementul de fixare: Aliniati tubulara cu
surubul sau piulita, asigurandu-va ca se potriveste perfect.

5. Strangere sau desfacere:

O Pentru strangere: Continuati sa apasati tragaciul pana cand
elementul de fixare este bine strans.

O Pentru desfacere: Tineti apasat tragaciul pana cand surubul sau
piulita se slabeste (aceasta poate dura 5-10 secunde). Daca functia
de oprire automata este activata, scula se va opri automat dupa
slabire.




6. Eliberati tragaciul: Dupa finalizarea operatiei de strangere sau
desfacere, eliberati tragaciul pentru a opri scula.

7. Scoateti tubulara: Dupa oprire, scoateti tubulara si treceti la
urmatoarea operatiune.

A\ Avertizare: In timpul utilizarii prelungite, tubulara, surubul si piulita pot
deveni extrem de fierbinti. Manipulati aceste parti cu precautie pentru a
evita arsurile. Lasati-le sa se raceasca inainte de a le atinge sau inlocui.

Lumina de lucru

Cheia cu impact Procraft Industrial IW550A este echipata cu o lumina
LED puternica (8), care asigura vizibilitate sporita in conditii de iluminare
redusa.

Pornirea sau oprirea luminii de lucru

O Pentru a activa sau dezactiva functia de lumina de lucru, tineti
apasat Butonul de viteza (situat pe panoul de comanda (2)) timp de
3 secunde.

¢ Cand functia este activata, lumina se va aprinde automat la apasarea
tragaciului (4) si va ramane aprinsa timp de 10 secunde dupa
eliberarea acestuia.

Activarea modului de iluminare continua

¢ Pentru a activa modul de iluminare continua, tineti apasat Butonul de
mod (situat pe panoul de comanda (2)) pana cand lumina de lucru
(8) clipeste.

¢ Dupa activare, lumina va ramane aprinsa continuu timp de 20
de minute, oferind iluminare extinsa fara a fi necesara apasarea
tragaciului (4).

Aceasta functie versatila de iluminare asigura confort si siguranta in timpul
lucrarilor efectuate in medii slab iluminate.

Intretinere si depozitare

Inainte de efectuarea oricaror lucrari de intretinere preventiva, asigurati-va
intotdeauna ca scula este oprita si acumulatorul este scos.

Pentru curatarea cheii cu impact, deconectati-o mai intai de la sursa de
alimentare, iar la modelele fara cablu, scoateti acumulatorul. Stergeti scula
cu o carpa curata si uscata pentru a indeparta praful si resturile. Daca
este necesar, utilizati o carpa usor umeda pentru murdaria persistenta,
avand grija ca umezeala sa nu patrunda in scula. Fantele de aer trebuie
curatate delicat cu aer comprimat sau cu o pensula moale pentru a preveni
acumularea de praf. Stergeti suplimentar zona patratului antrenor si a
tubularei pentru a elimina grasimea sau murdaria, asigurandu-va ca este
complet uscata ulterior.

Atunci cand depozitati cheia cu impact, alegeti un loc racoros si uscat, ferit
de umezeala si de temperaturi extreme. Evitati expunerea sculei la lumina
directa a soarelui sau la umiditate ridicata. Daca dispuneti de o cutie de
protectie, pastrati cheia cu impact in aceasta pentru a o proteja impotriva
prafului si a deteriorarilor accidentale. Scoateti acumulatorul inainte
de depozitare pentru a preveni descarcarea inutila. Pastrati accesoriile,
precum tubularele si acumulatorii, organizate si depozitate separat pentru
a evita deteriorarile.

Curatarea si depozitarea corespunzatoare contribuie la mentinerea
performantelor si la prelungirea duratei de viata a cheii cu impact.

Pentru o functionare sigura si fiabila a sculei, aveti in vedere ca reparatiile,
intretinerea si reglajele trebuie efectuate numai in centre de service
autorizate, utilizand exclusiv piese de schimb si consumabile originale.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sd fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, este necesar sd eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descércati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.
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ﬁ Lien I conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,

despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dlspozmvele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsnul ciclului lor de viatd sunt supusi colectarii pentru
reciclarea ecologica.

Dacéd sunt eliminate in mod necorespunzitor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect ddunator asupra mediu inconjurator si
sdndtatea umand datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
nele.

#°; Numai pentru tarile UE:

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fard de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sé fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la pregatirea marfii pentru trimitere, este
necesard participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intactd. inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. Va
rugdm sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.

HU | MAGYAR
AKKUMULATOROS UTVECSAVAROZO
IW550A
HASZNALATI UTMUTATO

MUSZAKI JELLEMZOK

Modell
Motor tipusa
Fesziiltség (V, allandd dramu) 20
0-1000 | 0-1500
0-2150 | 0-2700

0-1650 | 0- 2500
0-3300 | 0-3900

IW550A
Kefe nélkiili

Uresjarati fordulatszém (perc’)

Utésszam (perc”)

Négyzet alaki orso (hiivelyk) 172
(mm) 12.7
Forgatonyomaték (Nm) 42123 : ggg
Csavarok/anyak maximalis

atméréje M24

Autostop lizemméd

hétramenetben *

Az EN 62841-2-2 szabvény szerint meghatarozott zajkibocsatasi
paraméterek:

Hangnyomésszint (dB (A)) L,,=82.7
Mért hangteljesitményszint (dB LD 290.7
A WA™ -
Mérési bizonytalanséag K (dB (A)) K=3

Az EN 62841-2-2 szabvany szerint meghatarozott altalanos rezgésszint
és K mérési bizonytalanség:

Rezgésszint (m/s?) 7.925

Mérési bizonytalansag K (m/s?) 1.5

Védelmi szint P20

Erintésvédelmi osztaly n

Suly EPTA (4 Ah akkumulatorral 20

egyitt) (kg) :

Szerszam stlya akkumuldtor 14

nélkiil (kg '

Suly (tartozékokkal egyiitt) (kg) 1.9

Akkumulétor

Fesziiltség (V, alland6 dramu) 20
PROEAST

industrial
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Akkumulator tipusa Li-ion
Kapacitds (Ah) 2.0/4.0/8.0
Tolté
Charger  Industrial  Industrial
Modell /1 C20/4  C20/65
Bemeneti fesziiltség (V,
valtakozé aramu) / Frekvencia 220-240/50
(Hz)
Teljesitmény (W) 45 95 135
Kimeneti fesziiltség (V, 4llando 20
aramu)
Kimeneti aram (A) 2 4 6.5

Erintésvédelmi osztély 1l

FIGYELMEZTETES: A bejelentett rezgés- és zajszintek megfelelnek a
szerszam f6 alkalmazasi teriileteinek. Ha azonban a szerszamot més
célokra, mds tartozékokkal vagy rossz miiszaki dllapotban hasznaljak, a
zaj- és rezgésszintek eltérhetnek. Ez jelentdsen novelheti a hatdsszintet
a munka teljes id6tartama alatt. A zaj- és rezgésszintek az elektromos
szerszam hasznélati médjatdl fiiggen valtozhatnak, és meghaladhatjak
a jelen hasznalati Utmutatéban megadott szinteket. Ezek a zaj- és
rezgésszintek felhaszndlhatok az egyik szerszdm masikkal torténé
Osszehasonlitdsdra és a hatasszint el6zetes értékelésére. A terhelés
pontos becslésénél figyelembe kell venni azokat az idGtartamokat is,
amikor a szerszam le van éllitva vagg mikadik, de nincs hasznalatban. Ez
jelentdsen csokkentheti a teljes terhelést a munkaidé alatt. Hatarozzon
meg a kezel6 védelmére iranyuld tovabbi biztonsagi intézkedéseket,
mint példaul a szerszam és a tartozékok karbantartasa, kézmelegités, a
hallasvédelem hasznalata és a munkafolyamatok megszervezése.

LEIRAS (1. ABRA)

1. Orsé 7. Akkumulator feloldé gombja
2. Kezel6panel 8. Munkalampa

3. Hatrameneti kapcsol6 9. Heveder rogzitGeleme

4. Bekapcsold 10. Csuklopént
5. Akkumulator
6. Motorhaz

SZALLITASI KESZLET TARTALMA *

. Hasznalati Gtmutatd

. Utvecsavarozé

. Csuklépént (felszerelve)

. Heveder rogzitdeleme, rogzitéesavarral
. Utvecsavarozé fej 22 mm

R W N =

* Kérjiik, figyeljen arra, hogy a szallitasi készlet tartalma a vésarlas
orszagatdl fliggden valtozhat. A szallitasi készlet tartalmaval kapcsolatos
konkreét informacickért forduljon a helyi forgalmazokhoz.

A Procraft Industrial IN550A akkumulétoros iitvecsavarozét csavarok és
anyék kicsavarasara és meghuzasara tervezték a megfelel6 iitvecsavarozd
fejek hasznélatdval. Ez a szerszdm a kivald minGségli konstrukciét a
modern funkciok széles skaldjaval o6tvzi, ami nélkiilozhetetlenné teszi
mind a szakemberek, mind a hobbi barkdcsolas szerelmesei szdmara.
Megbizhaté és hatékony munkavégzésre tervezték, és tartéssdgaval és
sokoldaldsagaval tlinik ki, lehetévé téve a kiilonféle feladatok sikeres
elvégzését.

A Procraft Industrial IW550A egyik legfontosabb jellemzéje, hogy
tobbféle izemmaddal rendelkezik, amelyek lehetGvé teszik a szerszam
finomhangolasat a legkiilonbozobb alkalmazasokhoz, az Osszetett
autojavitasoktol kezdve az acélszerkezetek Osszeszerelésén at az
dltaldnos javitdsi munkakig. Ezenkiviil a beépitett LED munkaldmpa
megkonnyiti a munkat a nem megfeleld fényviszonyok kozott is.
Ergonomikus  kialakitdsdnak és a kivaldé mindségli anyagok
felhasznaldsdnak koszonhetéen az IW550A nagy forgatényomatékot
biztosit, mikozben hosszl hasznélat sordn is kényelmes marad. Ez a
szerszdm a funkcionalitds, a precizitds és a megbizhatésdg idedlis
kombindci6ja, igy kivalo vélasztds a legnagyobb kihivast jelentd
feladatokhoz is.

BIZTONSAGI ELOIRASOK

A\ vigYAzAT! Ismerkedjen meg az adott elektromos géphez mellékelt
osszes bi: agi figyel éssel itassal, abraval és miiszaki
adattal. Az Gsszes alabbi utasitds be nem tartdsa aramiitéshez és (vagy)
sulyos testi sériiléshez vezethet.

Grizze meg az bsszes figyelmeztetést és utasitést a késobbi hivatkozas

céliabol.
CRAFT
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Az ezekben a figyelmeztetésekben szereplé ,elektromos gép” vagy
LJelektromos szerszam” kifejezés az On vezetékes elektromos gépére vagy
akkumuldtoros (vezeték nélkiili) elektromos gépére vonatkozik.

JELKEPEK ES SZIMBOLUMOK

Mindig viseljen védészemiiveget - ez védi a szemet a
részecskéktol

Viseljen fiilvéddt - ez védia hallast a tdlzott zajtdl.

Olvassa el a hasznalati Gtmutatét

Altalanos veszélyjelzés

A vonatkoz6 Eurdpai irdnyelvek alapvetd biztonsagi
eldirdsainak valé megfelelés.

Eurdzsiai megfeleldségi jel.

Ukran megfeleldségi jel

OEAP>IOO

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK AZ
AKKUMULATOROS UTVECSAVAROZOHOZ

1. Az akkumulatoros (itvecsavarozé rejtett vezetékekbe (iitkozhet
a rogzitéelemek falba és padloba torténd becsavardsakor. Az
litvecsavarozot mindig a szigetelt fogantydfeliileteknél fogja meg.
A rogzitéelemek érintkezhetnek fesziiltség alatt allo vezetékkel,
és az ltvecsavarozd fém részei fesziiltség ald keriilhetnek, ami
dramiitéshez vezethet.

2. Hosszl hasznalat esetén a fej, az anya és a csavar nagyon
felforrésodhat. Kozvetleniil haszndlat utan ne érintse meg ezeket
az alkatrészeket, hogy elkeriilie az égési sériilést. Hagyja kihilni,
mielGtt megérintené vagy kicserélné Gket.

3. Az iitvecsavarozé haszndlata el6tt gy6zddjon meg arrél, hogy
figyelmesen elolvasta és megértette az Osszes dltalanos és
kiilonleges biztonsagi utasitast. A szerszdmmiveletek és hasznalati
utasitasok ismerete kritikusan fontos a biztonsdgos és hatékony
hasznélathoz.

BIZTONSAGI UTASITASOK MINDEN MUVELETHEZ

1. Csak a megfeleld tartozékokat hasznalja: Gy6zddjon meg arrdl,
hogy megfeleld méretii és tipusu fejet hasznal, amelyet kifejezetten
az  litvecsavarozokhoz terveztek. A rossz valasztdés a fej
megcsiszasdhoz vagy a rogzitéelem karosodasahoz vezethet, ami
sériilést okozhat.

2. Szabélyozza a forgatonyomatékot: Keriilie a rogzitGelem tilzott
meghlzdsat vagy meglazitdsat. A tdlzott forgatonyomaték
kérosithatja a csavarokat vagy az anyakat, valamint magét a
szerszamot. Mindig allitsa be a megfelelé forgatonyomatékot a
gyarténak a minden rogzitéelemre vonatkoz6 ajanlasai szerint.

3. Tartsa mindkét kezével a szerszdmot:  Nagy teljesitmény(
iitvecsavarozok hasznélatakor fontos, hogy a szerszamot mindkét
kezével tartsa az iranyitas érdekében, kiilonosen akkor, ha szorosan
meghzott rogzitdelemekkel dolgozik. Az irdnyithatdsag elvesztése
személyi sériilésekhez vezethet.

4. Ovatosan kezelie az akkumulatoros iitvecsavarozékat: Az
akkumulatoros modelleknél hasznalat el6tt gyézédjon meg arrol,
hogy az akkumulator teljesen fel van toltve, és soha ne tavolitsa
el azt, amig a szerszdm mikodik. Ne hagyja az akkumulatoros
szerszamokat napfényben vagy nedves kornyezetben.

5. Haszndlat el6tt ellendrizze a rogzitoelemeket: Az iitvecsavarozé
hasznalata el6tt mindig ellencrizze, hogy az anyak és csavarok
nem sériiltek-e. A sériilt rogzitelemekkel végzett munka veszélyes
lehet, és a szerszdm meghibasodaséhoz vagy személyi sériiléshez
vezethet.

6. Ne hasznalja nem rendeltetésszer(ien: Az iitvecsavarozok csavarok
és anydk meghizasara és lazitasara szolgalnak. Ne probalja az
iitvecsavarozot flrashoz, vdgashoz vagy més olyan feladathoz
hasznélni, amelyre nem széntak.




7. Keriilje a folyamatos miikodést: Rendszeres sziineteket tartson, hogy
elkerlilje a szerszdm tdlmelegedését. Még akkor is, ha a szerszamot
hosszl tavi hasznalatra tervezték, hagyja idénként lehdlni, hogy
meghosszabbitsa a motor és az akkumulator élettartamat.

TAPEGYSEG

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszamot Procraft 20 V-os akkumuldtorok
(2 Ah, 4 Ah vagy 8 Ah) taplaljak. Barmilyen méas akkumulatorok hasznalata
kérosithatja a szerszamot és ronthatja a mikodését. A szerszamot arra
szantak, hogy Procraft 20 V-os Gjratélthetd litium-ion akkumulatorokkal
miikodjon, amelyek stabil és megbizhatd miikGdést biztositanak.

FELHASZNALAS

A\ FIGYELEM!

A tartozékok beszerelése vagy eltavolitasa el6tt gy6zddjon meg arrél, hogy
a szerszam ki van kapcsolva, és tavolitsa el az akkumulatort a véletlen
bekapcsolas elkeriilése érdekében.

Az akkumulator eltavolitdsa

Az akkumulator eltavolitdsdhoz nyomja meg az akkumulatoregység elején
taldlhaté gombot (7), és ezzel egyidejlileg vegye ki az akkumulatort a
szerszémbol.

Az akkumulator toltésére vonatkozo utasitas

A toltének két visszajelzGje van: piros és zold. A piros visszajelz6 azt jelzi,

hogy a téltés folyamatban van, a zold pedig azt, hogy a toltés befejez6dott.

Magén az akkumulatoron is lehet LED-ekkel ellatott toltttségjelz6, amely

toltottségi szintet mutat. A toltottségi szint ellenérzéséhez nyomja meg az
Kk latoron lévé toltésellendrzé gombot.

0 1 LED: 25%-0s toltGttség
0 2 LED: 50%-os toltGttség
0 3 LED: 75%-o0s toltGttség
0 4 LED: teljes toltottség

Lépésrdl Iépésre torténd Utmutatds:

1. Csatlakoztassa a t6lt6t a konnektorhoz.

2. Adugaszolhatd tolt6k esetén dugja be a tolté dugéjat az akkumulator
toltécsatlakozéjaba. A slide-in tipusi tolték esetén igazitsa a
hornyokat, és iitk6zésig helyezze be az akkumulétort.

3. Apiros visszajelz6 kigyullad, jelezve, hogy a toltés folyamatban van.

4. Amikor az akkumulator teljesen feltoltédott, a zold visszajelzé
kigyullad.

5. Valassza le a tolt6t az akkumulatorrél és hizza ki a konnektorbdl,
vagy vegye ki az akkumulatort a tolt6bal.

6. Opciondlisan: Nyomja meg az akkumulatoron |évé téltésellenérzd
gombot, hogy az akkumuldtor LED-ek segitségével lathassa a
toltottségi szintet.

Az akkumulator behelyezése

Igazitsa az akkumulatort a szerszamon 1évd horonyhoz, majd csisztassa a
helyére, amig be nem reteszelddik és be nem kattan.
¥ hahal

A heveder régzitdel

1. Helyezze be a heveder rogzitGelemét: Igazitsa a rogzitGelemet az
litvecsavarozo testén (10) biztositott helyre

2. Helyezze be a csavart: Helyezze be a csavart a rogzitelem furataba,
és igazitsa a szerszamon Iév6 menetes furathoz.

3. Hizza meg a csavart: A csavarhizéval dvatosan hizza meg a
csavart Ugy, hogy a rogzitéelem biztonsagosan rogzitve legyen a
szerszamhoz. Ne hizza meg tdlsdgosan, hogy elkeriilie a menetek
kérosodasat.

4. Ellendrizze a rogzitést: A csavar meghilzésa utén kissé hizza a
heveder rogzitdelemét, hogy szilardan megtartsa-e. A heveder
rogzitéeleme telepitve van és haszndlatra kész.

A heveder rogziteleme most fel van szerelve és haszndlatra kész.

Fej felszerelése

A Figyelmeztetés: Mindig hasznaljon kifejezetten az iitvecsavarozokhoz
tervezett fejeket. A nem megfeleld fejek vagy adapterek haszndlata
csokkentheti a szerszam hatékonységat és veszélyeztetheti a biztonsagot.
Keriilje az adapterek haszndlatét az ors¢ és a fej kozott, mivel ez jelentds
nyomatékveszteséget okozhat, és karosithatja a rogzitéelemet vagy magat
a szerszamot.
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1. Kapcsolja ki az iitvecsavarozét: Gy6z6djon meg arrél, hogy az
litvecsavarozo ki van kapcsolva, és tévolitsa el az akkumulatort, hogy
elkeriilje a véletlen bekapcsoldst.

2. Valassza ki a megfeleld fejet: Vélasszon ki egy megfeleld fejet, amely
megfelel a hasznalatban |évé rogzitéelem meéretének és tipusanak.

3. Szerelje fel a fejet az orsora: Igazitsa a fej négyzet alakd furatat
az ltvecsavarozd  ors¢javal. A csaprogzitdé mechanizmussal
kompatibilis fejek esetében helyezze be a csapot a fejen |évé furatba,
és feszitse a gumigylr(t a fej folé a rogzitéshez. A strlodogy(irds
csatlakozasu fejek esetében csisztassa a fejet szorosan a tengelyre,
amig biztonsagosan nem rogziil.

4. Ellenérizze a fej rogzitését: Konnyen hizza meg a fejet, hogy
megbizonyosodjon arrél, hogy biztonsagosan rogzitve van-e és nem
cstszik-e mikodés kozben.

5. Helyezze vissza az akkumulatort: Ha eltavolitotta az akkumulétort,
helyezze azt vissza.

6. A fej eltavolitdsa: Rogzitocsappal rendelkez6 fejeknél hizza
meg a rogzitégydrit a csap kioldasdhoz, majd tavolitsa el a fejet.
Rogzitéesap nélkiili fejeknél egyszertien vegye le a fejet az orsorol.

A kezelépanel

A Procraft Industrial IW550A iitvecsavarozé kezelopaneljét a konnyi
hasznélat és a preciz vezérlés érdekében tervezték. Két gombbal és négy
LED kijelzovel rendelkezik.
Sebességszabalyozé gomb
Ennek a gombnak a megnyomdsaval megvaltoztathatd az iitvecsavarozé

maximalis tresjarati fordulatszdma és forgatonyomatéka. A fordulatszam
aktualis szintjét a jobbrol balra vilagité LED-ek jelzik:

¢ 1 LED (o o o ®): Minimélis sebesség (0-1000 ford./perc, 0-1650
iités/perc).

0 2LED (0 o ® ®): Kbzepes-alacsony sebesség (0-1500 ford./perc,
0-2500 iités/perc).

0 3 LED (0 ® ® @®): Kozepes-nagy sebesség (0-2150 ford./perc,
0-3300 iités/perc).

0 4LED (® ® ® ®): Maximalis sebesség (0-2700 ford./perc, 0-3900
iités/perc).

Uzemmddvalaszté gomb

Ez a gomb az adott feladatok elvégzésére szolgalé intelligens izemmaodok
kozott valt. Amikor az Intelligens tizemmad be van kapcsolva, a bal oldali
LED (@) vilagit, és a fennmaradd harom LED kdziil (jobbrdl balra) az egyik
a kivalasztott izemmadot jelzi.

Intelligens izemmddok
Meghdzas:

0 lizemmdd (® o o @): Addig folytatédik a meghizds, amig az
itémechanizmus mikodésbe nem |ép. Az elso iités utan az
iitvecsavarozé automatikusan leall.

0 lizemmdd (® o @ o): Addig folytatddik a meghizas, amig az
itémechanizmus mikodésbe nem 1ép, majd 0,5 mésodpercig
iitésekkel folytatja miikodését, ezutan ledll.

0 lizemmod (® @ o o): Addig folytatodik a meghizas, amig az
iitémechanizmus miikddésbe nem Iép, majd 1 masodpercig
iitésekkel folytatja mikodését, ezutan leall.

Kicsavaras:

0 lizemméd (® o o @): Utésekkel csavarja ki a csavart vagy az anyat,
amig az teljesen szabaddd nem vélik. A terhelés megsziintetése
utdn a szerszdm azonnal ledll.

0 iizemmdd (® o @ o): Utésekkel csavarja ki a csavart vagy az anyat,
amig az teljesen szabaddd nem valik, majd 0,5 masodpercig még
miikodik, mielétt leall.

0 iizemmod (® @ o o): Utésekkel csavarja ki a csavart vagy az
anyat, amig az teljesen szabadda nem vélik, majd a sebességet a
minimumra csokkenti, és megallas nélkiil folytatja a kicsavarast.

A szerszam bekapcsolasa

A\ FIGYELEM! A munka megkezdése el6tt mindig ellendrizze, hogy a
kapcsolé megfeleléen miikddik-e. Elengedés utén a kapcsolonak kdonnyen
vissza kell térnie ,KI" 4llasba.

1. Helyezze be az akkumuldtort: Gy6zédjon meg arrdl, ho%y az
akkumulator teljesen fel van toltve, s helyezze be a szerszamba.

2. Nyomja meg akioldét (2): Gvatosan nyomja meg a kiold6t a szerszém
elinditdésahoz. A miikodési sebesség a kiold6 megnyomasanak
erejétdl fiigg - minél erésebb a nyomas, annél nagyobb a sebesség.

3. Allitsa le a szerszamot: A szerszém ledllitdsahoz engedje el a
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kiolddt. A szerszam leall, amint elengedik a kiold6t.
A szerszammal valé munka

1. Szerelje fel a fejet: Gy6z6djon meg arrél, hogy a megfeleld fej van
felszerelve az orséra.

2. Valassza ki a forgésiranyt: A hatrameneti kapcsoldval (3) valassza
ki a kivant irdnyt:

O El6re (6ramutat6 jardsaval megegyezG irdnyba) a meghtzashoz.

0 Visszafelé (az O6ramutatd jaraséval ellentétes iranyba) a
kicsavarashoz.

3. Mindkét kezével fogja meg a szerszamot: Tartsa szorosan mindkét
kezével az iitvecsavarozot, hogy biztositsa a stabilitdst miikodés
kdzben.

4. Helyezze a fejet a rogzitGelemre: Igazitsa a fejet az anydhoz vagy
csavarhoz, ligyelve arra, hogy szorosan illeszkedjen.

5. Meghuzas vagy kicsavards:

0 Meghizéashoz: Nyomja meg a kioldot addig, amig a rogzitGelem
biztonsdgosan meg nem hizédik.

0 Kicsavarashoz: Tartsa lenyomva a kioldét, amig a rogzitGelem ki nem
lazul (ez akdr 5-10 masodpercet is igénybe vehet). Ha az autostop
funkcié be van kapcsolva, az iitvecsavarozé automatikusan ledll,
amint a régzitéelem meglazul,

6. Engedje el a kioldot: A meghuzasi vagy lazitasi mvelet befejezése
utan engedje el a kiolddt a szerszdm leallitdsahoz.

7. Vegye le a fejet a rogzitéelemrdl: Ha a szerszam leallt, vegye le a
fejet, és kezdje el a kovetkez¢ feladatot.

A Figyelem: Hosszu hasznélat esetén a fej, az anya és a csavar nagyon
felforrosodhat. Legyen dvatos, amikor ezeket az alkatrészeket kezeli, hogy
elkeriilje az égési sériiléseket. Hagyja kih(ilni, miel6tt megérintené vagy
kicserelné dket.

Munkalampa

A Procraft Industrial IW550A (itvecsavarozd nagy teljesitményl LED-
lampaval (8) van felszerelve, amely gyenge fényviszonyok mellett is
biztositja a lathatéségot.

A munkaldmpa be- és kikapcsoldsa

¢ A munkalampa funkcié be- vagy kikapcsolasdhoz nyomja meg és
tartsa lenyomva a sebességszabélyozé gombot (a kezel6panelen
(2) taldlhaté) 3 méasodpercig.

0 A funkcié aktivdlasa esetén a munkaldmpa a kapcsol6 (4)
megnyomdsakor automatikusan kigyullad, és a kapcsold
felengedése utan még 10 masodpercig vilagit.

Folyamatosan miikddé munkalampa lizemméd aktivélasa

0 A folyamatosan mikodé munkaldmpa lizemmdd aktivalasahoz
nyomja meg és tartsa lenyomva az iizemmadvélaszté gombot (a
kezelGpanelen (2) talalhato), amig a munkalampa (8) villogni nem
kezd.

O Aktivalas utan a munkaldmpa 20 percig folyamatosan miikddik,
anélkiil hogy a kapcsoldt (4) nyomva kellene tartani.

Ez a praktikus vilagitasi funkcid kényelmet és biztonsagot nydjt a nem
megfelelé fényviszonyok kozétt végzett feladatok elvégzésekor.

GONDOZAS ES KARBANTARTAS

A karbantartds elvégzése el6tt mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a
szerszam ki van kapcsolva, és az akkumulator el van tavolitva.

Az iitvecsavaroz6 tisztitdsdhoz el6szor hizza ki azt az aramforrashdl,
az akkumulatoros modellek esetén pedig tavolitsa el az akkumulatort.
Tordlje le a szerszamot egy tiszta, szaraz ruhdval, hogy eltévolitsa a
port és a szennyezddéseket. Ha sziikséges, hasznaljon enyhén nedves
ruhdt a tartdsabb szennyezbdések eltavolitdséhoz, de iigyeljen arra,
hogy ne keriiljon nedvesség a szerszdmba. A levegébemeneti nyildsokat
ondosan meg kell tisztitani sritett levegével vagy puha kefével a por
elhalmozddasanak megakadalyozasa érdekében. Tordlje le az orsot és a
fejet is, hogy eltavolitson kendzsirt vagy szennyezddést, és gy6zdjon meg
arrdl, hogy ezek az alkatrészek teljesen szarazak-e.
Az iitvecsavarozé téroldsahoz hiivos, széraz helyet valasszon, tavol a
nedvességtdl és a széls6séges hémérsékletektdl. Keriilie a kdzvetlen
napfénynek vagy magas paratartalomnak vald kitettséget. Ha van
védétokja, abban térolja a szerszamot, hogy megvédije a portol és a véletlen
sériilésektdl. Térolds el6tt ajanlatos eltavolitani az akkumulatort, hogy
elkeriilje a sziikségtelen lemeriilést. A tartozékokat, példaul a fejeket és
az akkumulatorokat, tarolja rendezve és kiilon-kiilon a sériilések elkeriilése
érdekében. A megfelelé tisztitds és térolds eldsegiti az iitvecsavarozd
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teljesitményének és tartéssdganak fenntartasat.

A szerszam biztonsagos és megbizhatd miikodése érdekében ne feledje,
hogy a javitasokat, karbantartasokat és bedllitasokat csak hivatalos
szervizkozpontokban, kizérélag eredeti potalkatrészek és fogydeszkozok
felhasznalasaval szabad elvégezni.

KORNYEZETVEDELEM

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sd fie predate pentru

reciclare ecologica. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, este necesar s eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descércati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.
K e I conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,
despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationala in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau

care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect ddunator asupra mediu inconjurator si
sdndtatea umand datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

#; Numai pentru tarile UE:
@

SZALLITAS

A litium-ion akkumuldtorokra a veszélyes druk szallitdsdra vonatkozd
kévetelmények vonatkoznak. Az akkumulatorcsomagokat a felhasznald
maga is szallithatja k6zuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité el6irasokat
kellene betartania. Harmadik fél bevondsaval torténd szallitaskor (pl.:
repiilovel vagy szallitmanyozoval) a csomagolasra és a jelolésre vonatkozo
specialis eloirasokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomény
szallitdsra vald elokészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozd szakértdt
kell bevonni.

Az akkumuldtort csak sértetlen burkolattal széllitsa. Zarja le a nyitott
érintkezdket, és csomagolja be az akkumulatort dgy, hogy az ne mozduljon
el a csomagoldsban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészitd nemzeti
elirdsokat is
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Knacc 3awutbl Il

NPEAYMNPEXAEHWE: 3asBneHHble ypoBHM BUGPALMM W LymMa COOTBET-
CTBYIOT OCHOBHbIM 0611acTsiM MPUMeHeHUs nHcTpymeHTa. OfHaKko, ecnn
VHCTPYMEHT UCMONb3YeTCs ANA APYTUX Lenei, C APYruMI MPUHAAIEXHO-
CTSMM WX B IOXOM TEXHUYECKOM COCTOSIHUM, YPOBHU LyMa 1 BUGPaLuit
MOFyT OTAMYaTbCA. ITO MOXET 3HAYUTESIbHO YBENNYUTb YPOBEHb BO3-
NieiiCTBIS B TeYeHWe Bcero paGoyero nepuoga. YpoBHU Lyma u BU6pa-
Lun 6yAyT BapbupoBaTbCs B 3aBUCUMOCTY OT CMIOCO6OB UCMONb30BaHNS
971EKTPONHCTPYMEHTA U MOTYT NPeBbILLATh YPOBHY, YKasaHHbIE B TOM UH-
(GopMaLMOHHOM NMCTe. 3TU YPOBHY LyMa M BUOPALM MOTYT UCMONB30-
BaTbCs [ CPaBHEHWUs! OfHOTO MHCTPYMEHTA C APYTUM W AN MpefBapu-
TeNbHOW OLieHKM BO3AeiicTBISA. TOuHas OLeHKa Harpysku Takxe AOSKHA
YUUTbIBaTb BPEMS], KOr/ia MUHCTPYMEHT BbIKJIOYEH UM paboTaerT, Ho He 1c-
nonb3yeTcsi. 3TO MOXET 3HAUNTENbHO CHU3UTb O6LLYI0 HAarpy3ky B Teye-
Hue paboyero nepuoga. OnpepenvTe JONONHUTENbHbIE MEPbI 6€30MacHo-
CTW AN 3aluThl ONepaTopa, Takue Kak: 06Cny)X1BaHUe MHCTPYMEHTa
NPUHAANEXHOCTEl, CorpeBaHue pyK, UCMOJIb30BaHMe 3aLuTbl CyXa 1 op-
raHusauus pa6oyero npoecca.

OMUCAHUE YACTEN PUCYHOK (PUC. 1)*

Wnuupens

MaHenb ynpaBneHus
lMepeknioyatenb pesepca
Bkntoyatenb
AKKymynaTop

Kopnyc gguratens

COAEPXXUMOE NMOCTABKMU *

7. KHonka pa36noKupoBKn
aKKymynstopa

8. Pabouas noacseTka
9. Kpennenue Ha pemeHb
10. Pemelok Ha 3ansicTbe

S

1. PykoBoACTBO Nnonb3oBatens

2. TaiikoBepT

3. PeMeloK Ha 3ansicTbe (YCTaHOB/EH)

4. Knunca gns peMHsi C KPEenéxHbIM BUHTOM

5. YpapHasi TopueBas ronoska 22 Mm
* Moxanyiicta, 06paTTe BHUMaHUE, YTO COREPXMMOE YNaKoBKU MOXET
OTNIMYaTbCA B 3aBUCUMOCTM OT CTPaHbl MOKYMKW. [l MonyyeHus KoH-

KpeTHOl MHPOpMALMK O COAEPXXNUMOM Ballei MocTaBku 06paTUTECh K Ba-
LUAM MECTHbIM AUCTPUBBLIOTOPAM.

AKKYMyNnsTOpHbIi YAapHbIii raiikosept Procraft Industrial IW550A npea-
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Ha3HaueH ANA OTKPYYMBAHMA U 3aKPY4MBAHUA GONTOB W raek C UCMONb-
30BaHNEM COOTBETCTBYHLLMX YAAPHbIX TOPLIEBLIX rONOBOK. VIHCTPYMEHT
COYETaeT BbICOKOE KaYecTBO COOPKY C LWMPOKMM HABOPOM COBPEMEHHBIX
(byHKLNIA, 4TO AlenaeT ero He3aMeHUMBbIM Kak AN NPOhEeCCoHanos, Tak u
Ans no6uteneii DIY. Paspa6oTaHHblil ANt HafEXHOI U 3 deKTUBHOI pa-
60Tbl, OH BbIJENSETCS CBOEN NPOYHOCTLIO U YHUBEPCANbHOCTbIO, N03BO-
NS YCNELWHO BbINONHATL PasyHble 3afaqn.

OAHoIt M3 KnoueBblx ocobeHHocTei Procraft Industrial IW550A asnset-
Csl Ha/lMume HECKOMbKUX PEXMMOB paboTbl, KOTOPbIE MO3BOMSIOT TOYHO
HACTPOUTb UHCTPYMEHT ANSi PAa3SNYHbIX MPUMEHEHHIT — OT COXHOTO pe-
MOHTa aBTOMOBWE 40 MOHTaXa METa/IMYECKUX KOHCTPYKLWIA W BbINON-
HeHWst 061X PEMOHTHBIX paboT. Kpome Toro, BCTPOEHHas CBETOANOAHAS
noAcBeTKa 06n1eryaeT paboTy B YCNOBUAX HEAOCTATOYHOTO OCBELLEHNS.

Bnarosaps 3proHOMUYHOMY AW3aliHY W WCNONb3OBAHMIO BbICOKOKaYe-
CTBEHHbIX MaTepuanos, IW550A obecneynBaeT BbICOKMiA KPYTALMIA Mo-
MEHT, 0CTaBasiCb NMpU 3TOM KOMGMOPTHBIM Aaxe Npu ANUTENbHOM UC-
noNb30BaHMK. ITO UAeaNnbHOE CoYeTaHne GYHKUMOHANBHOCTH, TOYHOCTH
1 HaAEXHOCTH, 4TO JeNIaeT ero OTNUYHBIM BbIGOPOM ANS CaMbIX CNOX-
HbIX 3ajay.

NMPABUJIA TEXHUKUW BE3OMACHOCTU

/\ 0CTOPOXHO! OsHakombTech co BCemi npeaynpeXAeHus MU no
6e30nacHOCTH, YKa3aHWAMM, UNMIOCTPALUAMM U TEXHUYECKUMM XapaK-
TEepPUCTHKaMM, NPejiocTaB/leHHbIMU BMECTe C [JaHHOIH MeKTPUYEcKoi

i. Hesbimo. BCeX np! X HIKE yKasaHuil Moxet
NPUBECTU K MOPAXEHUIO 3NEKTPUYECKUM TOKOM U (M) K TXEenoMmy
TeNecHOMY NOBPEXAEHNIO.

CoxpaHuTe BCe NPeAYNPEXAEHN U MHCTPYKLUM ANS CMIPABKA.

TepMUH «aneKTpuyeckas MalilHa» UKW «3NeKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
npeAynpexAeHNsiX 0THOCUTCA K Ballell paGoTatolLeit 0T ceT aneKTpu-
YeCKOW MaLlMHE UK K aKKYMyNsATOPHON (6eCrpOBOAHOI) aNEKTPUYECKO
MatlmHe.

YCNOBHbIE 0603HAYEHUA U CUMBOJIbI

Bceraa HajeBaliTe 3alMTHblE OYKM — 3aL4MLLAOT F1asa oT
yacTuy.

HocwTe 3aluTHbIE HayWHUKKM — 3ALULLAIOT CAYX OT
YpeaMepHOro Lyma.

MpoyTHTe MHCTPYKLMK

061ee npeaynpexaeHre 06 onacHoCTy!

CoOTBETCTBME C OCHOBHbIMU CTaHAApTaMiu no
6e30nacHOCTM NpUMeHUMbIX EBponelickux AUpeKkTyB.

EBpasuiickuii 3HaK COOTBETCTBUA.

YKpanHCKMii 3HaK COOTBETCTBMA

©ERP

OCOBbIE MPABWJIA BE3QMACHOCTHU ANA
AKKYMYJIATOPHOI O TAMKOBEPTA

1. AKKyMYNATOPHbIV raiikoBEPT MOXET CTONKHYTLCA C CKPbITOA Npo-
BOAKOW MPU 3aKPyYMBaHUM KPENEXHbIX SNEMEHTOB B CTeHbl W
nonbl. Bcerga AepxuTe railkoBepT 3a U30/IMPOBaHHbIE NOBEPXHO-
CTU PyKOATOK. Kpenex MOXeT KOHTaKTMpoBaTb C NPOBOAKON Mo
HanpskeHMeM, W MeTannuyeckue 4acTu railkoBepta MOryT OKa-
3aTbCA MO/ HaNPSXEHNEM, YTO NPUBEAET K NOPAXEHUO 3NeKTpu-
YecKUM TOKOM.

2. Mpu ANUTENbHOM WCMONb30BAHUM TONOBKA, raiika u 6onT Moryt
CUNbHO HarpeBaTbes. W36eraiite NPUKOCHOBEHUS K 3TUM YacTam
Cpasy nocne UCnonb3oBaHus, YTOBbI He MoAYYNTL OXor. [aiite UM
OCTbITb Nepea TeM, Kak npukacatbCa UK 3aMeHATb UX.

3. [epep ucnonb3oBaHWeM raitkoBepTa yGeauTeCh, YTo Bbl BHUMA-
TeNbHO MPOYNY M MOHANM Bce obLMe U creyupuyeckne npasuna
6esonacHoCTU. 3HaHWe onepaLuii ¢ NHCTPYMEHTOM W ero MHCTPYK-
LA KpUTMYECKM BaXHO A5 6e30MacHOro v 3G GeKTMBHOMO UCMONb-

30BaHuA.
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YA RU | PYCCKUN

VHCTPYKLIMM NO BE3OMACHOCTM /1191 BCEX OMEPALIMIA

1. MCHOHbSyﬁTE TO/IbKO NpaBuibHble HacajKu: yﬁEAMTECb, 4TO Bbl UC-
nonb3yeTte NOAXOAALME NO pasmepy U TUNYy roNIOBKK, cneunanbHoO
npeAHas3HayeHHble Anqa I'aVIKOBepTOB, HEHpaBMJ’IbeIﬁ Bbl60p MO-
)KET NPUBECTU K COCKanb3bIBaHWIO TONOBKW UK NOBPEXAEHUIO Kpe-
nexa, 4To MOXeT Bbl3BaTb TPaBMy.

2. KoHTponupyiTte KpyTswWwmii MOMeHT: W36eraiite upe3aMmepHoro 3a-
TATUBAHUS UNW ocnabneHns Kpenexa. V36bITOUHBIA KpyTALLMi
MOMEHT MOXET MOBpeAuTb GONTbI UM railku, a Takke cam WH-
CTpyMeHT. Bcerga yctaHaBnuBaiite NpaBubHbIA MOMEHT B COOT-
BETCTBUN C PEKOMEHAALMAMI NPON3BOAUTENS ANA KaXAOro Kpe-
nexa.

3. [lepkute MHCTPYMEHT 06enmn pykamu: Mpu Mcnonb3oBaHUM MOLL-
HbIX raiikOBEpTOB BaXXHO AepXaTb MHCTPYMEHT 06eMMi pykamu Ans
KOHTPONIS, 0COB6EHHO Mpy paboTe € TYro 3aTAHYTbIMU Kpenexamu.
MoTepsi KOHTPO/IA MOXET MPUBECTM K TPaBMaM.

4. OcTOpOXHOe 06palleHne ¢ akKyMynaTOpHbIMK raiikoBeptamu: [ns
Mozeneii ¢ akkyMynsTopoM y6efuTech, YTo 6aTapest NONHOCTbIO 3a-
psKeHa nepep UCNONb30BaHNEM, U HUKOTfa He U3BNeKaiiTe eé BO
BPeMs PaboTbl MHCTPyMeHTa. He ocTaBnAiTe akKyMynsTOpHble UH-
CTPYMEHTbI Ha COMHLIE UK BO BNAXHON cpefe.

5. Mposepsiite kpenex nepes ucnonb3oBaHnem: Bcerga ocmatpusai-
Te raiiki u 6onTbl Ha Hannune NOBPEXAEHWI Nepes UCMONb30BaHU-
eM raiikoBepta. Pa6oTa ¢ NoBpeX/eHHbIM KPEenexXoM MOXET GbiTb
OMacHoi 1 NPUBECTH K MOOMKE MHCTPYMEHTA MU TPaBMaM.

6. He ucnonbayitTe He N0 HasHayeHuto: MailkoBepTbl NpefHa3HayeHbl
IR 3aKPyYMBaHNA M OTKPy4MBaHUA 6ONTOB U raek. He nbiTaiitech
MCMONb30BaTh raiikoBepT AN CBEPEHNS, Pe3KN UNK APYruX 3afay,
NS KOTOPbIX OH He NPefiHa3HayeH.

7. Wsberaitte HenpepbiBHOI paboTbl: [lenaiite perynspHbie nepepbl-
Bbl, 4TO6bI MPEAOTBPATUTb NMEPerpeB UHCTPYMeHTA. [laxe ecnu uH-
CTPYMEHT paccuuTaH Ha AnuTeIbHOE UCMOJIb30BaHMe, N03BONANTE
€My Nepuoanyeckyu ocTbiBaTh, YTOGbI MPOAANTL CPOK CYXGbl MO-
TOpa U aKKyMynsTopa.

UCTOYHUK NMUTAHUA

Y6eauTech, 4To MHCTPYMEHT MUTAETCA OT akkymynsTopos Procraft 20 B
(2 Ar, 4 Ar unu 8 Ar). Ucnonb3oBaHue Apyrux akkyMynsTopoB MOXeT no-
BPeAUTb UHCTPYMEHT U YXYALWWTb €ro paboty. MHCTpYMeHT npeaHasHa-
YeH Ans pa6oTbl C Nepe3apsxaeMbiMU1 TUTHI-MOHHBIMU aKKyMynsiTopamu
Procraft 20V, koTopble 06ecneunBatoT CTabuNbHYtO ¥ HAAEXHYHO PaboTy.

WUCNOJIb30BAHUE

A\ BHUMAHME!

Mepes YCTaHOBKOI WAW CHATUEM aKCEecCyapoB Y6eauTech, YTo MHCTPY-
MEHT BbIK/KOYEH, U U3BNIEKUTE aKKYMYNATOP, 4TO6bI M36exaTb CnyyaiHo-
T0 BK/IOYEHMS.

CHATHe aKKymynsTopa
YT06b1 M3BIEYL AKKYMYNATOP, HAXMUTE KHOMKY (7) Ha NepeaHeil CTopoHe

a@KKyMynAaTOpPHOTo 0/10Ka 1 OJHOBPEMEHHO W3BNEKMTE aKKyMynaTop u3
WHCTpYMEHTa.

WHCTpyKLuK no 3apsajKe akKKymynsitopa
3apafHoe yCTPOIACTBO MMeeT fABa WHAWKATOpa: KPacHblii W 3eneHblil.
KpacHblit MHANKaTOP NOKa3blBaEeT, YTO MAET 3apA/iKa, a 3eNeHblil MHANKa-
TOp yKa3blBaeT, 4To 3apsjKa 3aBeplleHa. Cam akKyMynsaTop MOXeT UMeTb
MHAMKATOP 3apsafa CO CBETOANOAAMY, NOKa3blBalOWMMI YPOBEHDb 3aps-
. YTobbl NpOBEPUTL YPOBEHDb 3apsfia, HAXMUTE KHOMKY NPOBEPKM 3a-
P Ha aKKyMynsaTope.

¢ 1 cBetopmon: 3apsxeHo 25 %

¢ 2 cBetopmnopna: 3apsxeHo 50 %.

0 3 cBeToanopa: 3apap 3apsxen 75 %.

0 4 cBeTogMoAa: NONHOCTbIO 3apseH

MoLwaroBble MHCTPYKLUK:
1. TMopkntounTe 3apsifHOE YCTPOICTBO K PO3ETKE.

2. [lnA wTekepHbIX 3apaAHbIX YCTPOWCTB BCTaBbTe LWTeKep B Mopt
akKymynaTopa. [ins cnaiifepHblx 3apsiAHbIX COBMECTUTE Nnasbl U
BCTaBbTe aKKyMynsTop A0 ynopa.

3. MH[J,VIKBTOD 3aropuTca KpacHbIM, MoKasbiBas, YTO 3apsafKa Hava-
nacb.

4. Korpa 3apajka 3aBepluTCs, UHAUKATOP 3aropuTcs 3eNeHbiM.

5. OTKnuYNTe 3apsAfHOE YCTPONCTBO OT akKKYMYNATOPa W PO3eTKU Uiu
U3BNEKNTE aKKyMyNATOp M3 3apsAHOro yCTpoiicTBa.

6. OnuMOHanbHO: HaXMuTe KHOMKY NPOBEPKM 3apsfa Ha akKyMyns-
TOpe, YTOBbI YBUAETL YPOBEHb 3apA/ia C MOMOLLbI0 CBETOAMOA0B.
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YcTaHoBKa aKKyMynsiTopa

CoBMeCTUTE aKKyMYNSTOPHYI0 6aTapeto C MasoM Ha UHCTPYMeHTe, a 3a-
TeM BCTaBbTe ee Ha MecTo A0 d)I/IKCaLlMI/I W wenyka.

YctaHoBKa KpenneHua Ha peMeHb

1. Pasmectute Kpennenue Ans pemHs: CoBMecTuTe Kpennexue c
npeaycMOTPeHHbIM MECTOM Ha Kopnyce raiikosepta 10.

2. BcTaBbTe BMHT: BCTaBbTe BUHT B 0TBEpCTHE KpenyieHns u coBme-
CTuTe ero c peBbﬁOBblM 0TBEPCTUEM Ha UHCTPYMEHTE.

3. 3ataHuTe BUHT: C NOMOLYbIO OTBEPTKM aKKypaTHO 3aTAHUTE BUHT,
4TO6bI KPEMneHne HafleXXHO 3aKPenuoch Ha MHCTpyMeHTe. He 3a-
TArMBaiTe CAULIKOM CUIbHO, YTOGbI HE NOBPEANTD Pesboy.

4. TMposepbTe dukcayuio: Mocne 3aTAXKN BUHTA CNerka noTsHUTe 3a
Kpennexue, YTobbl y6eanTbCS, YTO OHO MPOYHO AepxuTCa. Kpenne-
HWe Ha peMeHb YCTaHOBJIEHO U FOTOBO K MCMO/Ib30BaHMIO.

Tenepb Kpennexue AN PEMHS YCTaHOBEHO U FOTOBO K UCMO/b30BaHHIO.
YCTaHOBKa ronoBKu

A\ Tipepynpexpene: Bcerga Mcnonbayiite TrONoBKM, CReLUanbHo
paapag:)TaHHble ANS TailkoBEPTOB. MCNONb3oBaHWe HEMOAXOASLMX
TONOBOK WM aAaNTepoB MOXET CHU3UTb 3QYEKTUBHOCTb MHCTPYMEHTA
W NOCTaBMTb NOA Yrpo3y GesonmacHocTb. W36eraiite uCMoNb30BaHUA
ajanTepoB MeXAY LIMUHAENEM U FOIOBKOM, TaK Kak 3T0 MOXET NPUBECTY
K 3HAUMTENbHOM NOTEpE KPYTSLLEr0 MOMEHTA 1 MOBPEANTb Kpenex uim
CaM MHCTPYMEHT.

1. BbikntoyuTe raiikoBepr: Y6eanTeCh, YTO raikoBepT BbIK/OYEH, 13-
BJIEKITE aKKYMYNSTOP, YTOGbI N36eXaTb CNYYaiiHOro BKKOYEHNS.

2. Bbl6epuTe NpaBuiibHYIO roNoBKY: BbiGepuTe NOAXOASLLYIO FONOBKY,
COOTBETCTBYHOLLYIO Pa3Mepy 1 TUNY Kpenexa, ¢ KOTOPbIM Bbl pa6o-
Taere.

3. YcTaHOBWTE TONI0BKY Ha WNNHAENb: COBMECTUTE KBAAPATHOE THes-
A0 TOPLEBOW TONOBKM C WMHAENEM raiikoBepra. [1ns ronosok,
COBMECTUMbIX C MEXaHW3MOM (MKCALMW LWNUAbKOW, BCTaBbTe
WNUABKY B OTBEPCTUE HA TONOBKE U HAaTSHUTE PE3UHOBOE KOMbLIO
Ans dukcauun. [ins ronoBoK C COEAUHEHWEM 4epe3 (PUKLMOH-
HOE KOMbLIO, NAIOTHO HAAEHbTE ONIOBKY Ha Ban, YTOBbI OHA HAAEX-
Ho cena.

4. MposepbTe huUKcaLMo ronoBKku: JIerko NoTSHUTE rONOBKY, YTO6bI
YOEAUTLCS, YTO OHA HAAEXKHO 3aUKCMPOBAHA M He COCKONb3HET
BO BpeMmsi paboTbl.

5. YcTaHoBMTE aKKyMynaTop o6paTHo: Ecnu Bbl M3BNEKNN aKKyMyns-
TOp, YCTaHOBWTE €ro 06paTHo.

6. CHATMe ronoBku: [s1 FO0BOK C (UKCUPYIOLEN WNUAbKOW NoTs-
HUTE YAEPXKMBAIOLLEE KOMbLIO, YTOObI OCBOGOAUTb WNKUIbKY, 3aTeM
CHUMWTE roNOBKY. LN ronoBOK 6e3 GUKCHPYIOLLEro WUAbKK Npo-
CTO CHUMWTE TONIOBKY CO WNUHAENS.

Manenb ynpaenenus

MaHenb ynpaenexus raiikosepra Procraft Industrial IW550A paspa6otaHa
ANS YA0BHOr0 MCNONb30BaHUA U TOYHOTO KOHTpONs. OHa OCHalleHa ABy-
MS KHONKaMu U 4eTblpbMs CBETOANOAHBIMW UHAUKATOPAMU.

KHonka perynupoBKu cKopocTH

HaxaTue 3710/ KHOMKN M3MEHSIeT MaKcuManbHble 060POThI XONOCTOro
XOf\a M KPYTALNA MOMEHT raiikoBepta. TeKyLiuii ypoBeHb CKOPOCTH 0TO-
GpaxaeTcs C MOMOLLbIO CBETOAMOAOB, KOTOPbIE 3aropaioTcs CrpaBa Ha-
neBo:

0 1 uHpukatop (0 © © ®): MuHUManbHas ckopocTb (0-1000 06/MuH,
0-1650 ya/MuH).

0 2 uHpmkatopa (0 © ® @): CpepHe-Huskas ckopocTb (0-1500 06/
MuH, 0-2500 ya/MuH).

0 3 uHpukaTopa (0 @ @ @): CpeaHe-Bbicokas ckopocTb (0-2150 06/
MuH, 0-3300 ya/MuH).

¢ 4 nHgukatopa (© ® @ ®): MakcumanbHas ckopocTb (0-2700 06/
MUH, 0-3900 ya/MuH).
Knonka Bbi6opa pexxuma

9Ta KHOMKa NepeKknioyaeT MHTENNEKTyaNbHbIe PEXUMbI PaboTbl, NpefHa-
3HaYeHHble AN BbINONHEHNA KOHKPETHBIX 3aAay. Mpyu BKYEHUN "YM-
HOTO peXuma’ 3aropaetcsi NeBblit UHANKATOP (@), @ OAUH U3 OCTaBLUMXCS
TPEX MHAMKATOPOB (CNpaBa HaneBo) 0TO6PAXAET BbIOPAHHbI PEXMM.

WnTennekTyanbHble pexxumbl
3akpyuuBaHme:

0 PexuMm 1 (® o o @): 3akpyunBaeT 40 Hayana pa6oTbl YAapHOTO
MexaHu3ma. llocne nepsoro ypapa raikoBepT aBTOMaTU4ecku
OCTaHaB/IUBaAETCH.

O PexuMm 2 (® o @ o): 3akpyuuBaeT 40 Hayana pa6oTbl YAApHOTO




MexaHu3Ma, 3aTeM NPoA0IKaeT pabotaTh € yaapamu B Teyerue 0,5
CeKyHADbI, Nocne Yero ocTaHaBAUBaeTCA.

O PexuMm 3 (® ® o o): 3akpyunBaeT A0 Hayana paGoTbl YAApHOTO
MexaHu3Ma, 3aTemM NPoA0IKaeT paboTaTb C yaapamu B TeueHue 1
CeKyHfbl, I0C/e Yero 0CTaHaBAMBAETCS.

OTKpyuMBaHue:

0 Pexum 1 (@ o o ®@): OTKpyuMBaeT C yaapamu 40 NosHOro 0cBo6o-
XAeHUs 60NTa U raiiku. Kak TonbKo Harpyaka ucyesaert, MHCTpy-
MEHT aBTOMATU4YECKKN OCTaHaBNMBAETCA.

O PexuMm 2 (® o @ o): OTKpyunBaeT ¢ yaapamu 0 MOSHOMO 0CBO-
60X peHMs 6oNTa UNK raiiku, 3aTeM npogoxaeT pa6otathb ewe 0,5
CeKyHAbI Nepes; 0CTaHOBKOA.

O PexuM 3 (® ® o o): OTKpyunBaeT C yapamu A0 NOJHOro 0CBO6O-
XAEHNs 60NTa UK raitku, NOCE Yero CHIKAET CKOPOCTb /10 MUHM-
ManbHOW U NPOACMKAET OTKPYUNBaHMeE 6€3 OCTaHOBKM.

Bknioyenue WHCTpyMeHTa

A\ BHAMAHME! Mepepn Hayanom paboTbl Bceraa npoBepsiiTe Ucnpas-
HOCTb BbIKNtouaTens. locne ero OTMYCKaHWUA BbIKNKOYaTelb A0JKEH
NIErKo BEPHYTbCS B NofoxeHue "Bbikn".

1. YcTaHosuTe akkymynaTtop: Y6eauTech, YTO aKKyMynaTop MosiHo-
CTbH0 3aPAXEH, U YCTAHOBUTE €r0 Ha MHCTPYMEHT.

2. HaxmuTe Ha Kypok (2): OCTOPOXHO HaXMUTE Ha KYpOK, 4To6bI 3any-
CTUTb MHCTPYMEHT. CKOPOCTb paGoThl 3aBUCHT OT CUIbl HAXATUSA Ha
KYPOK — YeM CHIIbHee HaxaTie, TeM Bbille CKOPOCTb.

3. OcTaHOBMTE MHCTPYMEHT: [INsi OCTAHOBKM UHCTPYMEHTa OTMyCTUTE
KypOK. VIHCTPYMEHT npekpaTuT paboty, Kak TonbKo KypoK 6yaet oT-
NyLLEH.

Pa6oTa ¢ MHCTPyMeHTOM

1. YcTaHoBuTe ronoBky: Y6eauTech, YTo NpaBuIbHAs ronoBka ycTa-
HOBJEHA Ha WMHAEN.

2. Bbi6epuTe HanpaBneHue Bpallenus: Micnonbayiite nepeknioyatens
peBepca (3), 4To6bl BbIGPaTH HYXHOE HanpaBeHne:

0 Bnepea (no yacoBoil CTPENKe) 415 3aKpyunBaHUs.
0 Hasag (NpoTuB YacoBOil CTPENKM) AN OTKPYUMBAHMS.

3. Bo3bMuTE MHCTPYMEHT 06enMH pykamu: [lepxuTe raiikoBept kpen-
KO 06enmun pykamu nna obecrneyeHuns yCTOﬁLII/IBOCTI/I BO Bpemsa pa-
60Tbl.

4. PasmecTuTe ronoBKy Ha kpenexe: CoBMecTuTe ronoBky c raikoi
1nu 60NTOM, y6eAUBILMCD, YTO OHA NAOTHO NPUNEraeT.

5. 3aprLWIBaHVIe WK OTKpyYnBaHue:

0 [ina 3akpyuusaHnus: Mpogonxaiite HaXuMaTb Ha KypoK, noka Kpe-
NeX He OYAET HALEXKHO 3aTAHYT.

O [Ins oTKpyunBaHus: YAepKuBaiiTe KYpoK, Moka Kpenex He ocnao-
HeT (3To MOXeT 3aHaTb Ao 5-10 cekyHa). Ecnu GyHKuma aBToCcTONA
BK/IIOYEHA, UHCTPYMEHT OCTAaHOBUTCS aBTOMATUYECKM noc/e ocna-
6neHus kpenexa.

6. OTnycTuTe Kypok: [ocne 3aBeplieHns onepaLyum 3aKpyynBaHus
OTKPy4YMBaHUA OTMNYCTUTE KYPOK, YTO6bI OCTAHOBUTb WHCTPYMEHT.

7. CHuUMUTe ronoBky ¢ kpenexa: Mocne 0CTaHOBKM MHCTPYMEHTaA CHU-
MUTE rONI0BKY U NepexoaunTe K cnepyoLlei 3agaye.

& BHumanue: py AnnTENbHOM MCMONb30BAHNM TONOBKA, raiika 1 6onT
MOTYT CUIIbHO HarpeBaTbCs. byabTe 0CTOPOXHbI NPY 06PALLEHUN C STUMM
LeTansMu, Yto6bl u3bexatb 0Xoros. [laiiTe UM OCTbITb Nepes TeM, kak
npukacaTbCs MU 3aMeHsATb UX.

Pa6ovas nopceeTka
TaiikoBept Procraft Industrial IW550A ocHaléH MOLYHOI CBETOAMOAHON

NoACBeTKOW (8), KOTOpasi 06ecneynBaeT BULUMOCTb B YCOBUAX HU3KOM
OCBELLEHHOCTU.

Bknioyenue n BbIKIOYEHHE NOACBETKN

O YTOGbI BKITIOYNTL MY BLIKNIOYUTD BYHKLMIO MOACBETKM, HAXMUTE
W yAepXuBaiiTe KHOMKY perynnpoBKU CKOPOCTH (pacnonoxeHa Ha
naHenv ynpasnesns (2%) B TeYeHne 3 cekyHA,.

O Tpu BKIIOYEHHOI DYHKLUM NOACBETKA aBTOMATUYECKN 3aropaeTcs
NpY HaXaTuu Ha BbIKNOYaTenb (4) v 0cTaéTes BKNKOYEHHOM ewE 10
CeKyHJ, nocie ero OTnycKaHus.

AKTHBaLUs peXKMMa HenpepbiBHOW NOACBETKH

0 YTo6bl BKMIOYUTb PEXMM HenpepbiBHOI PaboTbl MOACBETKM, Ha-
XMWTE 1 YAepXUBaNTE KHOMKY BbIGOPa pexuMa (pacnonoxexa Ha
naHenu ynpaenexus (2)), noka noacBetka (8) He MUTHET.

Cru pvcou [

0 Mocne akTMBaLUM NOACBETKA GYAET paboTaTb HENPEPLIBHO B Teye-
Hue 20 MUHYT, He Tpedys yaepxaHus Bbikntoyatens (4).

9Ta yaobHas (QyHKUMS OcBelleHusi oGecrnieynBaeT KOMQOpT U Gesonac-
HOCTb NpW BbINONHEHUN 3afjay B yCNOBMAX HEJOCTAaTOYHOIO OCBELLEeHNA.

YX0[ U O6CNYXXUBAHUE

Mepes npoBeAeHueM NPOGUNAKTUYECKOro 06CNYKUBAHUS BCeraa yoeau-
TECb, YTO MHCTPYMEHT BbIK/IOYEH 1 aKKYMYNATOP U3BNEYEH.

YTo6bl 04NCTUTD I'EVIKOBEDT, CHavana OTK/loYuTe ero 0T UICTOYHUKA nuTa-
HUA, a ANA aKKyMYNATOPHbIX MO[J,EHEVI WU3BJIEKUTE aKKYMYNnATop. npOTpVI-
Te UHCTPYMEHT yucToit CyXOﬁ TKaHbto, yTO6bI YAanuTb Nbljib U rpAsb. an
HEOGXO[JMMOCTM MOXHO MCMONb30BaTb C/erka BlaXHyl TKaHb ANA yaa-
NeHus 6onee CTOMKMX Sal'pﬂ:!HeHMVI, HO cnepuTe 3a TeMm, yTo6bl B WHCTPY-
MEHT He nonana Bnara. BOEAyXO3360prIE 0TBEpCTUA CieflyeT akKkypaTHo
YUCTUTb CXKaTbIM BO3AYXOM UK MSArKon IJ.LETKOI;I, YTO6bI npeaoTBpaTuTb
HakonneHue nbinu. Takxe npoTpuUTE WNUHAENb U o6nactb ronoBkKw, yaa-
1959 CMasKy Uim rpasb, n yﬁEAMTECb, YTO OHU MONHOCTbIO CyXue.

Mpy XpaHeHnn raiikoBepTa BbiGMpaiiTe NPOXNafHoe, Cyxoe MEcTo, no-
fanblue OT BAaru v 3KCTPEManbHbIX Temnepatyp. W3beraiite Bo3pei-
CTBUS MPAMbIX CONHEYHbIX Ny4eil N BbICOKOW BAaxHoCTH. Ecau y Bac
€CTb 3alUUTHbIN KEWC, XpaHUTe UHCTPYMEHT B HEM, YTOBbI 3aLuUTUTb OT
MbIM 1 CNYYaliHbIX NOBPEX/AEHHIA. PEKOMEHAYETCS CHATb aKKYMyNATOp
nepes XxpaHeHUeM, YTo6bl U36exaTb HeHYKHOro paspspa. [epxute ak-
ceccyapbl, Takie Kak ronoBKM U akkyMyNATOpbl, OpraH30BaHHbIMMU U Xpa-
HUTE UX OTAENbHO, YTO6bI M36eXaTb NOBPEXAEHHUI. MPaBUbHAs OYUCTKA
1 XpaHeHWe NoMoryT NoAAepXUBaTb NPOU3BOAUTENBHOCTb U JONTOBEY-
HOCTb BalLero raikosepra.

[ns 6e3onacHoii U HaaEXHOW paboTbl MHCTPYMEHTA NMOMHUTE, YTO pe-
MOHT, TEXHUYECKOe OOCNYXMBAaHWE W PerynMpoBKa AOMKHbI MPON3BO-
LMTbCS B aBTOPU30BaHHbIX CEPBUCHbIX LIEHTPaXx C UCMONb30BaHMEM TOJb-
KO OPUrMHasbHBIX 3aMacHbIX YacTeil U PaCXOAHbIX MaTepuanoB.

3ALMTA OKPY)XAIOLLEN CPE/bI

3a60TsACb O NPUPOAE, ANEKTPOUHCTPYMEHTbI, aKKYMYNATOPHbIE

6aTapeu, NPUHAANEXHOCTY M YNAKOBKY HY)XXHO CAABaTb Ha aKOO-

TUYecKN YuCTylo nepepaboTky. He BbiGpacbiBaiiTe 3NeKTPOUH-
CTPYMEHTbI M aKKyMyNSTOPHbIE 6aTapen B 6bITOBOI Mycop!

Yro6bl coepeyb npupoay, HEOBXOAMMO MPaBUIbHO YTUAN3MPOBATL WC-
NoNb30BaHHYH0 6aTapeto, B YaCTHOCTH, TTUEBYIO. [1si NpaBUAbHON yTH-
NU3aLMK OKOHYaTeNbHO paspsjauTe 6atapeto npu paboTe ¢ nNpu6opoMm,
W3B/IEKUTE, NOTOM 3aMOTaiiTe KOHTaKTbl U30NEHTON, YTo6bl M3BexaTb
KOPOTKOrO 3aMblKaHus. Henb3s BCKpbIBATh 6aTapeto U yTUAN3MpoBaTh
10 YacTAM. YTUAU3NPYiiTE B NPeAHAa3HAYEHHDIX A1 9TOFO MECTaX.

#; Tonbko ans cTpau EC:

ﬁ e B COOTBETCTBUM C eBponeiickoil AupekTneoi 2012/19/

EU 06 0Tpa6oTaHHbIX 3NEKTPUYECKUX U BNEKTPOHHBIX
npuéopax M COOTBETCTBYIOLEMY HALMOHANIbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, @
Takxe B COOTBETCTBUM C eBponeiickoi aupekTusoi 2006/66/EC, nedek-
THbIE WM OTCYXKMBLUME CBOI CPOK aKKYMyNsiTOPHble 6aTapen U anek-
TPOHHbIE MPUBOPbI MOANEXAT CO0PY C LENbIO X MOCNEAYIOLeil KONOrH-
yecku 6e3onacHoii nepepaboTki.

Mpy HenpaBuIbHOA YTUAN3ALMN 0TPABOTaHHbIE ANEKTPUYECKHE U 3NIeK-
TPOHHbIE NPUBOPbI MOTYT 0Ka3aTb BPeAHOE BO3AENCTBUE HA OKpyXKato-
Lyt CPeAy ¥ 340POBbE YeN0BEKa U3-3a BO3MOXKHOTO NPUCYTCTBUN B HUX
OMNacHbIX BELecTs.

TPAHCNOPTUPOBKA

Ha nuTuit-noHHbIe akKyMynsTopHble 6aTapen pacnpocTpaHstTes Tpe6o-
BaHWA B OTHOLIEHUM TPAHCMOPTUPOBKN OMACHbIX rPy30B. AKKYMYyNsTop-
Hble 6aTapen MOryT NepeBo3UTbCA CaMUM NONb30BaTeNeM aBTOMOGUb-
HbIM TPaHCNopToM 6e3 Heo6XOAMMOCTU COBNKOAEHUS AONONHUTENBHbIX
HopM. Mpy NepeBo3Ke C NPUBIEYEHNEM TPETLUX UL (Hanp.: caMoneTom
WK TPAHCMOPTHBIM 3KCMEeAUTOPOM) HeobXoguMo cobntogatb ocobble
Tpe6oBaHus K ynakoBKe W MapKUpPOBKe. B aToM cnyyae npu noarotoske
rpy3a K oTnpaBKe He06X0AUMO yyacThe 3KCnepTa No onacHbIM rpy3am.

0TnpaBnAiTe akKyMyNATOPHYI 6aTapeio TOMbKO C HEmoBpeX/AeHHbIM
KOPMYCOM. 3aKneilTe OTKPbITble KOHTAKTbI U ynakyiiTe akkyMynsiTopHyto
GaTapelo TaK, YTOBbl OHa He nepemeljanach BHYTPU ynakoBku. Moxanyit-
CTa, CO6MIoAaIiTe TakKe BO3MOXHbIE JOMONHUTENbHbIE HALMOHANbHbIE
npeanucanms.
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UA | YKPATHCbKA
AKYMYNATOPHWUIA YOAPHWIA TARKOBEPT

IW550A
IHCTPYKLLIA
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb IW550A
Tun ABuryHa beswitkoBunit

Hanpyra (B, nocriitHa) 20
LLIBMakicTb xonocToro xopy 0-1000 | 0-1500
x8") 02150 | 0-2700

0-1650 | 0- 2500

Yacrota yaapis (x8") 0-3300 | 0-3900

KBagpaT)HMﬁ WNUHAEND 12
nHoiAMK
M) 12.7

o 2051305
KpyTHuit MoMeHT (Hm) 440550
MakcumanbHwii fiametp ranok/
Gontis M24
Pexum aBTOCTONY Y peBepCi +

3HayeHHs piBHA WYyMy BU3HayeHi BianosigHo Ao EN 62841-2-2:

Hb 3BYKO b L=82.7
BuMipsiHuii piBeHb 3BYKOBOT Lo290.7
notyxHocTi (a6(A)) wmIs
Moxu6ka K (ab(A) K=3

3aranbHi 3Ha4YeHHs BibpaLlii Ta noxubka K Bu3HaueHi BiAnoBiaHo A0
EN 62841-2-2:

PiseHb 3BykoBOro Tucky (4B(A))

PiBeHb Bi6pauii SM/CZ) 7.925

Moxuéka K (m/c? 1.5

PiseHb 3axucty 1P20

Knac 3axucty I

Bara EPTA (3 6atapeeto 4 Ar) 20

(kr)

Bara iHCTpyMeHTy 6e3

akymynsitopa (KI’; 14

Bara (Bk/itouaoun Becb 19

KOMMJIEKT nocTaBKku) (Kr) .

Axymynstop

Hanpyra (B, nocriitHa) 20

Tun 6aTapei Li-ion

EMHicTb (Ar) 2.0/4.0/8.0

3apapHuii npucTpii

Mogenb Charger  Industrial = Industrial
20/1 C20/4  C20/6.5

3>;|§T+:)aT:;(xPL;l1)yra (B, 3MiHHa) 220-240/50

MotyxHicTs (BT) 45 95 135

BuxigHa Hanpyra (B, nocTiiiHa) 20

BuxigHuii cTpym (A) 2 4 6.5

Knac saxucty Il

NONEPEL)KEHHS: 3asBneHi piBHi Bi6pauii Ta Wymy BiANOBiAalOTb OCHOB-
HWM ranys3aMm 3acTOCyBaHHS IHCTPYMeHTY. OjHaK, AIKILO IHCTPYMEHT BMKO-
PUCTOBYETbCS ANS iHWKX Linel, 3 iHWMMN NpunaaasMn aéo B moraHomy
TeXHIYHOMY CTaHi, PiBHi LWyMy Ta BibpaLliii MOXyTb BiApisHsTUCS. Lie Moxe
3HaYHO 36iNbLWNTI PiBEHb BNMBY MPOTATOM YCbOrO POGOYOTo Mepioay.
PiHi Wwymy Ta Bi6pauiit GyayTb BapiloBaTUCA 3aNeXHO Bif CMOCOGIB BU-
KOPUCTaHHS eneKTPOIHCTPYMEHTY i MOXYTb NepeBuLLYBaTK PiBHi, BKa3aHi
B LiboMy iHopmaLliiiHoMy apkywi. Lli piBHi 3Byky Ta BiGpaLii MOXyTb BU-
KOPUCTOBYBATUCS N1 MOPIBHAHHA O/JHOTO iHCTPYMEHTY 3 iHWMM i AnA no-
nepeaHbol OLiHKKM BNAMBY. TOYHa OLiHKA HAaBaHTaXEHHS TakoX NOBUHHA
BPaxoBYBaTY Yac, KON IHCTPYMEHT BUMKHEHHi1 abo npaLjtoe, ane He BUKO-
pUCTOBYETHCA. Lle MOXe 3HaYHO 3HM3UTY 3aranbHe HaBaHTaXeHHs NpoTs-
TOM pob04oro nepiofy. BusHauTte 40AaTKOBI 3aX0AM 6e3neKun ANns 3aXuCTy

PR CRAFT

industrial

oneparopa, Taki sik: 06C/yroByBaHHs iHCTPYMEHTY Ta Npunaaas, 3irpisan-
HAA PYK, BUKOPUCTaHHs 3aXUCTY CyXy Ta OpraHisavisi po604oro npoLecy.

OMUC YACTUH (MAL. 1)

. Wnuugens 7.
. MaHenb ynpaBniHHs
. Mepemukay peBepcy
. Bumukay

. Akymynstop

. Kopnyc asuryHa

KOMIMJIEKT MOCTAYAHHA *

KHomka po36:10KyBaHHs
aKymynsitopa

8. Po6oye niacBiuyBaHHA
9. KpinneHus ans pemens
10. KpinnerHs ans pyku

o v A W N =

. Toci6HMK kopucTyBaya

. TaitkoBepT

. PeMiHelb Ha 3an'scTs (BCTaHOBNEHMiA)

. Kninca ans peMeHs 3 KpinuibHUM rBUHTOM
. YpapHa TopueBa ronoBka 22 MM

as W N =

*Byab nacka, 3BepHiTb yBary, L0 BMICT yNakoBKM MOXe Bifpi3HATUCA 3a-
NIeXHO Bifj KpaiHu MOKynKu. [INs OTPUMaHHs KOHKPETHOI iHpopMaLiii npo
BMICT BalLOi MOCTaBKM 3BEPHITbCS A0 MiCLIEBUX AUCTPUG'tOTOPIB.
AKYMyNSTOpHUit yaapHuii raiikosept Procraft Industrial IW550A npuaHa-
YeHUil ANs BiAKPYYYBaHHs Ta 3aKpyyyBaHHs GONTIB i raiok i3 BUKOpU-
CTaHHAM BIfNOBIAHUX YAapHUX TOPLIEBUX rON0BOK. [HCTPYMEHT NoeaHye
BUCOKY AIKICTb BUTOTOBJIEHHS 3 LUMPOKMM HAaBopPOM CyyacHux QyHKLIN,
1140 POGUTb OTO HE3aMiIHHUM SIK AN NpodecioHanis, Tak i Ans nooutenis
DIY. Po3po6neHnit Ans HagiitHOT Ta epeKTUBHOT PO6OTH, BiH BUPI3HSETD-
cA MILHICTIO Ta YHiBEpCANbHICTIO, [03BONAIOYN eDEKTUBHO BUKOHYBATH
Pi3HOMaHITHI 3aBfjaHHs.

OpHieto 3 KnoyoBux ocobnmeocTeit Procraft Industrial IW550A € kinbka
PeXuMiB po6oTH, L0 AO3BONAIOTb TOYHO HANAWTYBATH IHCTPYMEHT ANs
pi3HMX 3acTOCyBaHb — Bifi CKNajHOr0 PeMOHTY aBTOMOGINIB 1O MOHTa-
Xy MeTaneBux KOHCTPYKLii i BUKOHAHHS 3araibHUX PEMOHTHUX POGIT.
Kpim Toro, B6yA0BaHe CBITNOAIOAHE NiACBIYYBaHHA NOKpPaLLYe BUAUMICTb
y cna6o OCBIT/IEHNX YMOBAX.

3aBAAKN eProHOMIYHOMY AM3aiiHY Ta BUKOPUCTAHHK BUCOKOAKICHUX Ma-
Tepianie, IW550A 3abe3neyye BUCOKMIA KPYTHUI MOMEHT, BOAHOYAC 3a-
nUwaryucb KOMPOPTHUM HaBiTb npu TpuBaniii po6ori. Lie ineanbHe
NoeAHaHHA PyHKLIOHANbHOCTI, TOYHOCTi Ta HaAiHOCTI, WO Po6UTL Horo
UYAOBUM BMOOPOM ANA HAICKNAAHILIMX 3aBAaHb.

NMPABUJIA TEXHIKW BE3MEKU

OBEPE)XXHO! O3HalioMTecs 3 ycima nonepef)xeHHAMM WoO0A0 6e3neku,

i inocTpaui Ta TexHi XapaKTepuMCTUKAMM, HajaHu-
MM Pa3oM i3 Liieio eNeKTPUYHOI MaLLMHOW. HeBUKOHAHHS BCiX HaBefe-
HUX HUXYe BKA3iBOK MOXE NPU3BECTU [0 YPaXKEHHS eNeKTPUYHUM CTpy-
MOM Ta (a60) BaXKOro TiNEeCHOro YLKOAKEHHS.

36epexiTb yci nonepeKeHHs Ta iHCTPYKLiT ANs AOBIAKK.

TepMiH "enekTpuyHa MalwmMHa" a6o "eNneKTPoiHCTPYMEHT" y X nonepes-
XEHHSX CTOCYETbCA BaLIOI eNeKTPUYHOT MaLUUHK, WO NpaLloe Bif Mepexi,
a60 [0 akyMynaTopHoi (6e34POTOBOI) €NEKTPUYHOT MALLMHK.

YMOBHI 3HAKU TA CUMBOJIU

3aBXAN HapAraiiTe 3aXMCHI OKYNAPU — 3axuLLal0Tb 0Yi Bif
4acTok.

HociTb 3aXMCHi HaBYLIHMKM - 3aXMLAIOTb CAIYX Bif
HaiMIpHOTO LyMYy.

lMpouuTaiiTe iHCTPYKUiT

3aranbHe nonepegxeHHs nNpo Hebeaneky

>39@

BignoBifHiCTb OCHOBHUM CTaHAapTaM Ge3nexu,
3aCTOCOBHMM EBPONENCbKMM ANUPEKTUBAM.

€Bpasiiicbkiii 3HaK BifNOBIJHOCTI.

Eﬁ
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ﬂy YkpaiHCbKUii 3HaK BiANOBIAHOCTI.

OCOBJINBI MPABWJIA BE3NMEKKU )19 AKYMYJNIATOPHIO
TAUKOBEPTY

1. AKYMyNATOPHWIA railkoBepT MOXe 3iTKHYTUCS 3 MPUXOBAHOK Npo-
BOJAKOK Mifi Yac 3aKpy4yBaHHA KPIiNUIbHUX ENEMEHTIB y CTiHW Ta
nignory. 3aBXau TpUMaiiTe raikoBepT 3a i30/1b0BaHi NOBEPXHi py-
KOATOK. KpinneHHs MoXe CTUKHYTUCS 3 MPOBOAKOIO Mif, HaNpyroto,
i MeTaneBi YacTUHM railkoBepTa MOXYTb BUABUTUCS Nifi Hanpyroto,
L0 NpU3BeAE A0 YPaXEHHS eNeKTPUYHAM CTPYMOM.

2. Tpu TpUBaNoMy BUKOPUCTAHHI rONOBKa, raiika i 60T MOXyTb CUnb-
HO HarpiBaTucs. YHuKaiiTe JOTOPKaHHS 0 LWX YacTUH oApasy nic-
Nl BUKOPUCTAHHS, W06 He OTpUMaTH onik. [laiTe iM 0XONOHYTH ne-
PeA TMM, SiK TopkaTtucs abo 3aMiHioBaTH iX.

3. Mepep BUKOPUCTAHHSAM raiikoBepTa nepekoHanTecs, Lo Bil yBaXHO
MPOYMTANY it 3po3yMinu Bei 3aranbHi Ta cneuudiyHi npaBuna 6esne-
KW. 3HaHHSA MPUHLMMIB PO6OTH 3 IHCTPYMEHTOM i #0ro iHCTPYKUiit
KPUTUYHO BaXNuBe ANt Ge3neyHoro i eheKTUBHOTO BUKOPUCTaH-
HSl.

IHCTPYKLLIT 3 BE3MEKU /15 BCIX OMEPALLIA

1. BukopucToByiiTe Tinbku npaBunbHi Hacapku: MepekoHaiitecs, Wo
BU BMKOPUCTOBYETE BiANOBIAHI 3@ PO3MIPOM Ta TUMOM FONOBKM,
cnewianbHO Npu3HayeHi Ans raiikoseptiB. Henpaunbhuii BUGip
MOXe MPU3BECTU A0 3ICKOB3YBaHHS rONOBKN a60 MOLIKOAXKEHHS
KPinNNeHHs, 1O MOXE CPUYMHUTY TPaBMY.

2. KoHTponioiTe KpyTHUIA MOMEHT: YHuKaliTe HafMipHOro 3atary-
BaHHA ab0 MoCnabneHHs KpinneHHs. HagMipHWii KpyTHWUA Mo-
MEHT MOXe MOLWKOAUTI GONTH UM TaiikK, a TAKOX CaM IHCTPYMEHT.
3aBX/An BCTAHOBIOITE NPaBUIbHUIA MOMEHT BiAANOBIAHO A0 PeKo-
MeHAaLii BUpOBHUKA AN1S KOXHOTO KPineHHs.

3. Tpumaiite iHCTPyMeHT o6oma pykamu: Mif Yac BUKOPUCTaHHA no-
TYXHUX raiikoBEPTiB BaX/UBO TPUMATH IHCTPYMEHT 060Ma pykamu
AN KpaLLoro KOHTPONo, 0CO6AMBO NpU POGOTI 3 TYro 3aTArHyTU-
MU KpinneHHsAMK. BTpaTa KOHTPOIIo MOXe NpU3BECTH A0 TPaBM.

4. 06epexHe NOBOAXEHHS 3 aKyMynsTOPHUMMW raiikoBeptamu: [ns
Mozeneii 3 akyMynsiTopoM nepekoHaiiTecs, o 6aTapes MOBHICTIO
3apsXeHa nepef BUKOPUCTAHHAM, | HIKoNW He BuiiMaiiTe i nig yac
po60Ty iHCTPYMeHTa. He 3anuiwaite akyMynaTOpHi iHCTPYMEHTU Ha
COHLi 260 y BONOroMy cepefoBMLLj.

5. [Mepe.ipaiiTe KpinneHHs nepej BUKOPUCTaHHAM: 3aBXAN ornsapaii-
Te raiikin Ta 60NTU Ha HAABHICTb MOLWKOAKEHb Nepes, BUKOPUCTaH-
HsIM raiikoepTa. Po6oTa 3 MOWKOAXEHNM KpIiNAeHHsAM Moxe 6yTu
He6e3neyHoto i NPU3BECTU A0 NONOMKM iHCTPYMeHTa abo TpaBM.

6. He BMKOpUCTOBYiATE He 3a NpU3HaYeHHsM: [ailkoBepTU NpPU3HaYeHi
INs 3aTAryBaHHA Ta BiAKPYyYyBaHHA 60NTIB i raiiok. He HamaraiiTe-
Csl BUKOPUCTOBYBATM ralkoBepT ANs CBEPANIHHS, pi3aHHs abo iH-
LWKX 3aBAaHb, AN1S1 AKUX BiH HEe NPU3HAYeHMNiA.

7. Yuukaiite 6esnepepBHoi po6oTi: PoGiTb perynsipHi nepepe, Wo6
3ano6irTu neperpiBanHio iHCTPyMeHTa. HaBiTb AKWO iHCTPYMEHT
po3paxoBaHuit Ha TpuBane BUKOPUCTaHHSA, AailTe HOMY nepioany-
HO OXONOAXKYBATUCS, WOG NPOAOBKUTI TEPMiH CNYX6U ABUTYHA il
akymynaTopa.

AXXEPEJIO XXUBJIEHHA

lMepekoHaitTecs, Lo iIHCTPYMEHT XMBUTLCS Bif akymynsaTopis Procraft 20
B (2 Ar, 4 Ar a60 8 Ar). BUKOpUCTaHHS iHLIMX aKyMyNSTOPiB MOXe MOLIKO-
[WTU IHCTPYMEHT Ta MOripWUTK ioro po6oTy. IHCTPYMEHT NpU3HaYeHuit
ANs poboTK 3 NiTiid-ioHHUMKM akymynaTopamu Procraft 20V, wo nepesa-
PAAXAITLCS, AIKi 3a6e3neyytoTb cTabinbHy i HagiiiHy poGoTy.

BUKOPUCTAHHA
YBATA!

lMepes BCTaHOBNEHHSIM ab0 3HATTAM aKcecyapiB NepeKkoHaiiTecs, Wo iH-
CTPYMEHT BUMKHEHO, Ta BUIIMiTb akyMynsiTOp, 06 YHUKHYTU BUNaZKOBO-
T0 YBIMKHEHHS.

BupanexHs akymynsatopa

LLlo6 BUAANUTH aKyMynAToOp, HATUCHITb KHOMKY GNIOKYBaHHS akyMynsaTopa
(7) | BUTATHITb aKyMyNATOP 3 IHCTPYMEHTY.

IHCTPYKU,T 3 3apAfKN aKymynsTopa

3apafHNUil NpUCTpii Mae ABa iHAMKATOPU: YepBOHWIA Ta 3eneHuit. Yepso-
HWA IHAMKATOP MOKas3ye, WO BifOYBAETbCA 3apAAKa, a 3eNeHuii iHAMKa-
TOp BKa3ye Ha Te, L0 3apsijKa 3aBeplueHa. CaM akyMynsTop Moxe Matu
iHAmMKaTop 3apagy 3i cBiTAOAI0OAAMM, IKi NOKa3yKTb piBeHb 3apsay. LLjob

UA | YKPAIHCbKA [Rii]

nepesipuTu piBeHb 3apAfAy, HATUCHITb KHOMKY MEpPeBipkM 3apsiay Ha aky-
MynaTopl.

¢ 1 csitnogioa: 3apagxeHo 25 %

¢ 2 csitnogioau: 3apaaxeHo 50 %

¢ 3 csitnogioau: 3apsaxeHo 75 %

O 4 cBiTnopioam: NOBHICTIO 3apAAXEHO

MoKpoKoBi iHCTPYKLi:

1. MigKNoYiTh 3apAfHNIA NPUCTPI A0 PO3ETKN.

2. [ins wTekepHuX 3apsAHUX NPUCTPOIB BCTaBTE LTEKEP y MOPT aKy-
MynsTopa. [1ns cnainfiepHux 3apagHUX NpuUCTpPoiB CYMICTiTb nasu i
BCTaBTe aKyMynsATOp A0 Yropy.

3. |HAMKATOp 3aropuUTbCA YEPBOHIUM, NOKA3YIOH, LLO 3apsiAKA Po3no-
yanacs.

4. Konn 3apaaKa 3aBepuwnTbea, iH[J,MKaTOp 3aropuTbCs 3eJIeHUM.

5. BuUMKHITb 3apApHWit NpUCTPIli BiA akymynaTopa Ta poseTku a6o
BUIiMiTb aKyMynsiTop i3 3apaAHOro NpucTpoLo.

6. OnuiiiHo: HaTUCHiITb KHOMKY nepeBipku 3apsay Ha akymynaTtopi,
1406 N06auMTL piBEHb 3apsily 3a AOMNOMOTOK CBITNOAIOAIB.
BcTaHOBNEHHA aKymynsTopa

CyMicTiTb akyMyNATOp 3 Na30M Ha iHCTPYMEHTI, a NOTiM BCTaBTe Or0 Ha
Micue Ao dikcallii i xapaKTepHOro KnawaHHs.

Ber r' Ana |
1. Po3MicTiTb KpinneHHa Ana pemeHs: CnisctaBTe KpinaeHHa 3 npu-
3HaYyeHNUM MicLeM Ha kopnyci raiikosepta 10.

2. BcraBTe rBMHT: BcTaBTe rBUHT y OTBIp KpinneHHs Ta cniBcTaBTe
1i0ro 3 piab60BUM OTBOPOM Ha iHCTPYMEHTI.

3. 3aTArHiITb rBMHT: 3a AONOMOTOI0 BUKPYTKM OGEPEXHO 3aTArHiTh
TBUHT, W06 KPinneHHs 6yNno HaaiitHo 3adikcoBaHO Ha IHCTPYMEHTI.
He 3aTsryiiTe 3aHaATO CUNbHO, W06 He NOLIKOAUTH Pi3bEy.

4. Tepesipte dikcauito: Micns 3aTaryBaHHs rBUHTA TPOXW MOTATHITH
3a KpinneHHs, WWo6 NepekoHaThCs, o BOHO HAfiiHO TPUMAETLCA.

Tenep KpinneHHA 4N peMeHA BCTaHOBNEHO | FOTOBE [0 BUKOPUCTAHHS.
BcTaHoBNEHHA ronoBKu

MonepekeHHA: 3aBXAN BUKOPUCTOBYATE rONOBKM, CreljianbHO pos-
po6neHi Ans raitkoBepriB. BUKOpUCTAHHS HEBIAMOBIZHUX rONOBOK a6o
ajanTepiB MoXe 3HU3UTU edEKTUBHICTb IHCTPYMEHTA Ta MOCTaBUTY Nif
3arpoay 6e3neky. YHUKaiiTe BUKOPUCTAHHA afanTepiB MiX WNUHAENEM i
roN0BKO, OCKi/NIbKM Lie MOXe NPU3BECTH L0 3HAYHOI BTPATU KPYTHOrO MO-
MEHTY Ta NOLWKO/KEHHS KPiNNeHHs a6o camoro iHCTpYMeHTa.

1. BMMKHITb raiikoBepT: lepekoHaiiTecs, Lo rainkoBepT BUMKHEHO, i
BUAMITb aKyMyNIATOP, LOG YHUKHYTU BUNAAKOBOTO BBIMKHEHHS.

2. Bu6epiTb npaBubHY ronoeky: 06epiTb BifNOBIAHY rONOBKY, WO Bij-
noBiAae po3Mipy Ta TUMY KPINneHHs, 3 AKUM BU NpaLtoeTe.

3. BcTaHOBiTb ronoBKYy Ha WwnuHAenb: CymicTiTb KBajpaTHuii oTBip
TOPLIEBOI FONOBKM 3 WNWHAENEM raiikoBepta. [Ins ronoBok, cyMmic-
HUX i3 MexaHi3MOM (QiKcaljii WnubKoto, BCTaBTe WNMAbKY B OTBIP
Ha roNoBLii Ta HaTATHITb ryMoBe KinbLie Ans pikcauii. s ronoBok
i3 3'ejHaHHAM Yepe3 PpuKLiliHe KinbLe WiNbHO HAAATHITH FONOBKY
Ha Ban, o6 BoHa HagiiiHo 3adikcyBanacs.

4. Tepesipte dikcallito ronoBku: Jerko NOTArHITb rof0BKY, Wo6 nepe-
KOHATHCS, L0 BOHA HafdiiHO 3adikcoBaHa i He 3iCKOB3He nif yac
po6oTu.

5. BcTaHOBITb akymynaTop Hasaj: fIKU0 BM BWIAHANM aKymynatop,
BCTAHOBITb 10ro Hasap.

6. 3HATTA ronoBKu: [1ns roNoBOK i3 HiKCYHUOH WNNLKOK NOTATHITL
YTPUMYtOYE KinbLie, W06 3BINbHUTH WNWAbKY, i NOTIM 3HIMITb ronoB-
Ky. [nsi ronoBoK 6e3 (ikcytouoi WNUAbKN NPOCTO 3HIMITb rONOBKY
3i wnuHaens.

MaHenb KepyBaHHs

MaHenb kepyBaHHs raitkosepta Procraft Industrial IW550A pospo6nena
ANSi 3pyYHOTO BUKOPUCTAHHS Ta TOYHOrO KOHTPOTI0. BOHa OCHalleHa ABO-
Ma KHOMKamy Ta YOTUPMa CBITNIOAIOAHUMM iHAMKATOPaMK.

KHonKa perynioBanHs WBMAKoCTi

HaTuckaHHsM Ljiel KHOMKM 3MiHIOETbCA MaKCManbHa WBNAKICTb 06epTiB
Ha XONOCTOMY XOAY Ta KPYTHWA MOMEHT raiikoBepta. MMoTOYHMIA piBeHb
WBMAKOCTI BiJOGPAXAETbCA 3a ONOMOTOI0 IHANKATOPIB, sIKi 3aropsioTb-
A cnpaBa Haniso:
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0 1 iHgukatop (0 © © ®@): MiHimanbHa weuakictb (0-1000 06/xs,
0-1650 yp/xB).

0 2iHpukaTopn (0 © ® ®): CepeaHbo-HM3bKa WBKAKICTb (0-1500 06/
xB, 0-2500 ya/xB).

0 3iHgukatopu (0 ® ® ®@): CepeaHbo-BUCOKa WBHMAKICTD (0-2150 06/
x8, 0-3300 ya/x8).

0 4 iHpukatopn (® ©® ® ®): MakcumanbHa waeuakicts (0-2700 06/
xB, 0-3900 ya/xB).

KHonka Bu6opy pexumy

List KHOMKa nepemuKae iHTeneKTyanbHi peXXumu poboTy, NpusHayeHi Ans
BUKOHAHHA NeBHUX 3aBAaHb. MiA Yac yBiMKHEHHS "PO3yMHOro pexumy"
3aropsETbCA NiBMiA IHANKATOP (@), @ OAMH i3 TPbOX IHWWX iHANKATOPIB
(cnpaBa HaniBo) Bifo6paxae 06paHuit pexuMm.

IHTeneKkTyanbHi peXxumu
3akpyyyBaHHA:

O Pexum 1 (® o o @): 3aKpyyye AO MOMEHTY 3anycky YAapHOro
MexaHismy. licns nepworo yaapy raiikoBept aBTOMaTUYHO 3ynu-
HAETHCA.

0 Pexum 2 (® o @ 0): 3aKpyuye 4O MOMEHTY 3anycKy YAapHOro Me-
XaHi3My, NiCnsi Yoro NPOAOBXKYE MpaLloBaTh 3 yAapaMmu NpoTAroM
0,5 cekyHAu, @ NOTIM 3yNUHAETLCA.

0 PexuM 3 (@ ® o 0): 3aKpyuye JO MOMEHTY 3anycKy YAapHOro Me-
XaHi3My, nicns Yoro NPoOBXYE NpaLtoBaTh 3 yaapamu npotarom 1
CeKyHAH, a NOTiM 3YMUHAETLCS.

BipKpyyyBaHHs:

0 Pexum 1(® o o @): Biakpyuye 3 ysapamu A0 NOBHOTO 3BiNbHEHHS
6GonTa uu raiiku. LLI0iHO HaBaHTaXeHHs 3HUKaE, IHCTPYMEHT aBTo-
MaTUYHO 3YMNUHAETLCA.

0 Pexum 2 (® o @ o): Bigkpyuye 3 ysapamu 40 NOBHOTO 3BiSIbHEHHS
60NTa um raiiku, nicns Yoro NPoAOBXKye npawyioBaty wie 0,5 cekyHam
nepep 3yr1HKoH.

0 Pexum 3 (® ® o 0): Bigkpyuye 3 yaapamu 40 NOBHOTO 3BifIbHEHHS
60nTa UM raiku, Nicns Yoro 3HUKYye WBUAKICTb A0 MiHIManbHoi Ta
NPOAOBXYE BifAKPyYyBaHHS 6€3 3yNUHKU.

BKNIOYEHHS HCTPYMEHTY

YBATA! Mepef noyaTkoM po60Tv 3aBXAu NepeBipsaiiTe cnpaBHICTb BU-
MuKaua. licns ioro BigmyckaHHA BUMMKAY MOBMHEH NErko NoBepHyTUCA
B MONOXeHHs "BuMK.".

1. BcraHoBiTb akymynsaTop: [epekoHaiiTecs, Wo akyMynsTop MOBHI-
CTHO 3apAMKEHN, | BCTAHOBITb Or0 Ha iHCTPYMEHT.

2. HaTuCHiTb Ha KypoK (2): 0GepexxHo HaTUCHITb Ha KYPOK, o6 3a-
nycTUTU iHCTpyMeHT. WBMAKICTb po60TH 3anexuTb Bif CUIN Ha-
TUCKaHHS Ha KYPOK — Y/M CUJIbHile HaTUCKAHHS, TUM BUILA WBKJ-
KiCTb.

3. 3ynuHITb IHCTPYMEHT: [1NA 3yNUHKN IHCTPYMeHTa BiNyCTiTb KYPOK.

IHCTPYMEHT NPUNMHUTL POBOTY, AIK TiIbKK KyPOK ByAe BiAnyLieHWiA.
PoGoTa 3 iHCTpyMeHTOM

1. BcraHoBiTb ronoBky: MepekoHaiitecs, LWo NpaBubHa ronoBKa BCTa-
HOBJIEHa Ha WNUHAENb.

2. BubepiTb Hanﬁpﬂmox o6epTanHA: BukopucToByiite nepemukay pe-
Bepcy (3), o6 BUGpaTi NOTPIGHMI HaNPAMOK:

0 Bnepep (3a rOAMHHMKOBOIO CTPINIKOIO) ANIS 3aKPyYyBaHHS.

0 Hasag (NpoTu roAMHHUKOBOI CTPINKK) ANS BiAKPYYYBaHHS.

3. Tpumaiite iHCTpyMeHT o6oma pykamu: TpumaiiTe raitkoBept MiLHO
060Ma pykamu Ans 3abesneyeHHs CTiiKOCTi nif yac po6oTu.

4. Po3sMicTiTb ronoBKy Ha KpinneHHi: CniBcTaBTe ronoBKy 3 raikoto
a60 60/1TOM, NePEKOHABLUNCS, L0 BOHA LWiNbHO NpUAsrae.

5. 3aKpyuyBaHHs a6o BiaKpydyBaHHs:

¢ [ina 3akpyyyBaHHs: [pofoBXyiiTe HaTUCKATU Ha KYPOK, JOKK Kpi-
NNEHHs He 6yfe HafiiiHO 3aTarHyTe.

0 [ins BifKpy4yBaHHA: YTpUMYIATE KYPOK, JOKM KPINNEHHS He ocnat-
He (e Moxe 3aiHATH 10 5-10 cekyHA). AKILO dYHKLiA aBTO3YNUHKM
YBIMKHeHa, iHCTPYMEHT aBTOMAaTUYHO 3YNUHUTLCS Micns ocnabnex-
HSl KPiNneHHs.

6. BignycTiTe Kypok: licns 3aBeplueHHsi onepaLii 3akpyyyBaHHs a6o
Bif\KPYYYyBaHHsl BifNYCTiTb KYPOK, 06 3yMUHUTH iHCTPYMEHT.

7. 3HiMIiTb ronoBky 3 KpinneHHs: Micns 3ynuHKKM iHCTPYMeHTa 3HIMITb
TONIOBKY Ta NepexofbTe 10 HAaCTYNHOTO 3aBAaHHs.
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MonepeaxeHHs: i yac TPUBANOro BUKOPUCTAHHS rONOBKA, raiika Ta
60NT MOXYTb CUNbHO HarpiBaTucs. byabTe obepexHi nif Yac poboTu 3
LMMN JieTansiMu, o6 YHUKHYTK onikiB. [laiiTe iM OXONOHYTU nepeps TUM,
SIK TOpKaTUCA abo 3aMiHoBaTH iX.

Po6ovye nigcBivyBaHHs
I'aﬁKogepT_ Procraft Industrial IW550A ocHalLeHuit NOTYXHUM CBITNOAIOA-

HUM NIACBIYY 8), fike ye BVI[J,VIMiCTb B yMOBax HefjocTaTt-
HbOTO OCBIT/IEHHS.

YBil Ta ipceivy
O LLlo6 yBiMKHYTI a6o BUMKHYTH (YHKLIitO MiACBIYYBaHHS, HATUCHITb

i yTPUMYiiTE KHOMKY perynioBaHHs WBMAKOCTI (PO3TalloBaHa Ha
naHeni KepyBaHHs (2)) NpoTArom 3 cekyHa.
O Mpu BBIMKHeHiil GYHKLT NiACBIYYBaHHA aBTOMATUYHO BMUKAETbCS

NPW HATUCKaHHI Ha BUMMKaY (4) | 3an1WwaeTbes BBIMKHEHUM wwe 10
CeKyHA nicns 4oro BifnycKaHHs.

AxTuBaLis p y 6e3nepep 0 NipACBivy
O o6 yBIMKHYTM pexum 6eanepepBHOI POGOTU MiACBIYYBaHHS,
HATUCHITb i YTPUMYIiTe KHOMKY BUOOPY peXuMy (Pos3TalioBaHa Ha
naHeni kepyBaHHs (2)), AOKK NiAcBivyBaHHs (8) He 6numae.

O Micns akTUBALIl MiACBIYyBaHHA NpaLoBaTUMeE Ge3nepepBHO NpoTs-
rom 20 XBUWH, 6€3 NOTPe6U HaTUCKAHHS Ha BUMUKaY (4).

Lis 3pyuHa dyHKuis ocBiTneHHs 3a6eanedye komdopT i 6e3neky nig yac
BUKOHAHHA 3aBfljaHb B YyMOBaX HeA0CTAaTHbOrO OCBITNEHHS.

AOornaAn 1 06CNYroBYBAHHA

MNepep npoBefeHHAM NPOdiNaKTUYHOro 06CNYroByBaHHS 3aBXAN NEpeKo-
HalTecs, Lo IHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta BAMKHEHO aKyMymsiTop.

LLlo6 o4yMcTUTH raiikoBepT, CnoYaTKy BiAKMIOYiTb Oro Bif fKepena Xus-
NIeHHA, a ANA akyMyNATOPHUX MOAenei BUAMITL akymynaTtop. MpoTpith
HCTPYMEHT YMCTOIO CYXOHK TKaHMHO, W06 BUAANUTY NuA i 6pya. 3a He-
0OXiZIHOCTi MOXHa BMKOPUCTOBYBATU 3/erka BOJOrY TKaHWHY ANs BU-
LlaNeHHs CTiiiknx 3abpyfHeHb, ane CTexTe, W06 Bonora He notpanuna
BCepeAnHy IHCTpyMeHTa. BeHTunALiiiHi 0TBOPYM CAif akypaTHO YNCTUTK
CTUCHEHUM NOBITPAM a60 M'AKOIO LiTKOH, L1406 3an06irTM HaKOMUYEHHIO
nuny. Takox NPOTPITb WNMHAENb | 061aCTb FONOBKM, BUAANSAIOYM MAcTU-
no a6o 6pya, i NepeKoHanTeCs, L0 BOHU NOBHICTHO CYXi.

Mpw 36epiranHi raitkosepTta BUGKpaiiTe NPoOXoNnoAHe, cyxe Micle, nogani
B/} BOJIOTM Ta KCTPEMarbHUX TeMnepaTyp. YHUKaiiTe BIUBY NpsIMUX CO-
HSIYHUX MPOMEHIB a6o BUCOKOT BOOTOCTI. SIKILO Y BAac € 3aXMCHMIA Kelic,
36epiraiiTe iIHCTPYMEHT Y HbOMY, L6 3aXMCTUTK Bif, NUNY Ta BUNaAKOBUX
NOLKOAXKEHb. PeKOMEHAYETbCS 3HIMATH aKyMyNATop nepeg, 36epiraHHsaM,
W06 YHUKHYTK 3aiiBoro po3psay. TpuMaiite akcecyapy, Taki sk rofoBKu
Ta aKyMynsiTopu, OpraHiaoBaHo i 36epiraiite ix OKpemo, W06 YHUKHYTH
TNOWKOAXKEHb. [1paBUsIbHE OYMLEHHS | 36epiraHHs AOMOMOXYTb MiATPU-
MyBaTH NPOAYKTUBHICTb i JOBrOBIYHICTb BALIOrO rankoBepra.

[ins 6e3neyHoi Ta HafiiHOT POGOTH IHCTPYMEHTY Nam'sTaiTe, WO PEMOHT,
TeXHiYHe 0BCNYroBYBaHHS Ta PeryntoBaHHs MOBMHHI NPOBOAUTUCH Y aB-
TOPU30BaHNX CEPBICHUX LIEHTPAX 3 BUKOPUCTAHHAM TiflbKW OPUTiHANBHUX
3aracHNX YacTUH Ta BUTPATHUX MaTepianis.

3AXUCT HABKOJIMILHbOIO CEPEAOBULLA

[l6atoum npo npupogy, eneKTPOIHCTPYMEHTH, akyMyNATOPHI 6aTa-

pei, npunajAs Ta ynakoBKy NOTPi6HO 3[1aBaTh Ha €KOMOrYHO YK-

CTy NnepepodKy. He BUKMAAIiTe eNeKTPOIHCTPYMEHTN Ta akyMyns-
TOpYU B No6yTOBE CMITTA!

LLlo6 36epert NpUpoAY, HEOGXIAHO MPaBUNBHO YTUNI3YBAaTU BUKOPH-
CTaHy 6aTapeto, 30kpeMa, NiTiey. [Ins npaBuibHOT yTUNi3auii ocTaToy-
HO PO3psAAITL GaTapeto nif yac poboTH 3 NPUNaAOM, BUIAMITb, MOTIM 3a-
MOTaiiTe KOHTAaKTH I30/1EHTO0, 106 YHUKHYTH KOPOTKOrO 3aMuKaHHs. He
MOXHa po3KpuUBaTK 6aTapero Ta yTUNi3yBaTU YacTUHAMU. YTunisyiite y

cnewianbHO BU3HAYEHUX MiCLIAX.
ﬁ Hon BIANOBIAHO Ao eBponericbkol avpekTusu 2012/19/UE
npo BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHi Ta enekTPoHHI Npunagn
Ta BIfNOBIAHMX HALiOHANbHUX NPABOBUX aKTiB, a TaKOX BiIANOBIAHO A0
esponeiicbkoi AupekTnsn 2006/66/EC, fedekTHi abo Taki, sKi BifCnyKM-
NN CBIll TePMiH aKyMynsiTOpHi 6aTapei Ta eNeKTPOHHI Npunagn nignsra-
10Tb 360pY 3 LiNK0 NOAaNbLUOT eKONOriYHO 6e3neyHol NepepobKu.
lMpn HenpaBunbHiit yTUni3auii BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eneKTPoH-
Hi MpuUnagn MoXyTb MaTy WKiAAMBHIA BB HA HABKOJUILHE CEPeOBU-
Le Ta 3/10pOB'A NIOANHU Yepe3 MOX/NBY MPUCYTHICTb Y HUX HeGe3ney-
HUX PEYOBHH.

#; Tinbkn ans kpain €C:




TPAHCINOPTYBAHHA

Ha niTii-ioHHi akymynsTopu MOLWWPIOIOTBCA BUMOTYM LWOAO TPAHCMOPTY-
BaHHS HeGe3neyHux BaHTaXiB. AKyMynaTOpHi 6aTapei MOXyTb MepeBo-
3UTUCb CaMUM KOPUCTYBaYeM aBTOMOGINbHUM TPaHCMOPTOM Ge3 JoTpu-
MaHHsl 4OAATKOBUX HOPM. Mpu nepeBe3eHHi i3 3anyyeHHsM TPeTix oci6
(Hanp.: niTakoM a6o TPAHCMOPTHUM eKCNeANTOPOM) HEOBXiAHO AOTPUMY-
BATUCb 0COGNMBMX BUMOT 10 YNaKOBKM Ta MapKyBaHHs. Y LibOMY BUNaj-
Ky Npy NiAroToBLi BaHTaXy 40 BiANPaBKY NOTPiGHA yyacTb ekcnepTa 3 He-
6Ge3neyHux BaHTaxiB.

Bignpaensaiite akymynaTop nuLle 3 HeYWKOAXEHUM KOpnycoM. 3akneiite
BiAKPUTI KOHTAKTY Ta 3anakyiiTe akyMynsTopHy 6atapeto Tak, o6 BoHa
He nepemilianacs BcepeAuHi ynakoBku. byab nacka, AOTpUMyiTeCh Ta-
KOX MOX/UBUX AOAATKOBUX HALOHANbHUX MPUNUCIB.

UA | YKPAIHCbKA  [R¥
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless impact wrench

TM Procraft Industrial: IW550A

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents:

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

# Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Akumulatorovy rézovy utahovak

TM Procraft Industrial: IN550A

Jsou ze sériové vyroby a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarskd 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534  E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Akumuldtorovy razovy utahovak

TM Procraft Industrial: IN550A

Su zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v stlade s
nasledujicimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentécia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

? Autorizovany zastupca schopny predloZit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, ze Akumulatorowy klucz
udarowy

TM Procraft Industrial: IN550A

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG JEKNAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, aeknapupame Ha
CBOSi NMYHA OTTOBOPHOCT, Ye AKKYMyNsiTOpeH yAapeH
raiikoBept

TM Procraft Industrial: IW550A

CbrnacHo AA3LEHOTO TEXHNMYECKO onucaHue oTroBapsA Ha BCUYKU NMPUIOXKUMU U3UCKBAHUA Ha
CnefHuTe AUPEKTUBU U XapMOHWU3NPaHU CTaHAapTyH, I'IpOAyKTa‘ 0TroBaps Ha CTaHaapTuTe: 2

TexHuuecka pokymentauus: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOW3BELEHO B KWUTAW.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWTEN: EnedanT Tync O0[. Aapec no peructpauus: bonrapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknag v cepus: [p. boxypuuwe, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknag N215.

¢ OTOpU3NPaH NpeACcTaBUTEN, KOHTO MOXE fla CbCTaBA TEXHUYECKATa AOKYMEHTALUS

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Impact pe acumulatori

TM Procraft Industrial: IN550A

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmétoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

? Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Akkus iitvecsavaroz6

TM Procraft Industrial: IN550A

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirdsainak:
KovetkezG szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelGen keriil
gyartasra: 2

Miszaki dokumentécié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

Miiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNTAPALLUA COOTBETCTBUA

Mel, Vega Trade Company Limited, kak 0TBeTCTBEHHbIi
NPOM3BOANTEND 3asBNSEM, YTO AKKYMYNATOPHbIN yAap-
Hblii raiikosept

TM Procraft Industrial: IN550A

pou3BoAATCA CepuitHo' U COOTBETCTBYIOT CIEAYIOLUM eBPONEACKUM AUPEKTUBAM, U U3rO0-
TaBNMBAOTCA B COOTBETCTBUN CO CNEAYIOWUMU CTaHAapTaMu1 UK CTaHAapTU3NPOBAHHbIMU
NOKyMeHTamu: 2

TexHuyeckan JokyMeHTauus npegocTasnsetcs komnaxueii: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appec:0¢.212, 2-ihatax, 34.11,N2898, Jiunrwan Poag, LLawxait, KHP.MPOW3BELEHOBKUTAE
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOPMC‘IOB&HHI}IVI npeacTaBuTeNb, cnoco6Hbii NpeaocTaB1Tb TEXHUYECKYIO AOKYMEHTALNIO

UA CE AEEKNTAPALLIA BIAMOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BianoBiaanbHuit
BUPOOHNK 3asIBNAEMO, WO AKYMYNATOPHUiA yAapHuit
raiikoBept

TM Procraft Industrial: IN550A

Bupo6nseTbes cepiitHo! i BiANOBiAae HacTynHUM €BpOMeficbKUM AUPEKTUBAM Ta BMPO-
6nAeTbCA BiAMOBIAHO [0 TakuX CTaHAapTiB abo CTaHAapTM30BaHNX JOKYMEHTaX: 2

TexHiuHa pAoKymeHTauis Hapaetbcs Komnanieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appeca: 0¢. 212, 2-i nosepx, 6yA. 11,N2 898, JinHrwaH Poag, LLiaHxaii, KHP. BAPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpU30BaHWii NPeACTaBHUK, AKUA 3[aTHNI HAfaTH TEXHIYHY JOKYMEHTaLLi0

7:00000001-99999999 2 2006/42/EC

% Jan Paluchnik
Vi

EGATOOLS s.r.0., 2014/30/EU
Krizovnicka 86/6,
Stare Mesto,
110 00 Prague,
Czech Republic 2011/65/EU

(and its amendment 2015/863/EU)
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EN 62841-1:2015

EN 62841-2-2:2014 Mr Bao Junhua

Production Line Manager

Bro T

Shanghai, 15.03.2024

EN IEC 55014-1:2021
EN IEC 55014-2:2021

ENIEC 63000:2018




