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EN | Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovadéjte Gdrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, Gdrzbou a obsluhou produktu pre¢itali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazéwki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

M3KNoYNTENHO BaXHO e Aa npoyeTeTe UHCTPYKLUWUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, Npeau Aa NnpeMuHeTe KbM
crnobsBaHe, NOAAPbXKKA UK paboTa ¢ NPOAYKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU I Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartasa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikonyvben taldlhatd
utasitdsokat.

RU | Buumanue!

Heo6X04MMO NpoYMTaTh MHCTPYKLMM B JaHHOM PYKOBOACTBE Nepes C60PKON, 06CNYXUBAHUEM U aKCNTyaTaLmeil
AaHHOTO M3aenvs.

UA | YBara!

[lyxe BaXnuBo, 06 BM NPOYMUTANM IHCTPYKLT B LibOMY KEPIBHULTBI Nepej CKNafjaHHsAM, 06CayroByBaHHAM Ta
eKcnnyataujieto Liei MaLnHK.

' o [ {
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EN | ENGLISH
CORDLESS DIE GRINDER
DG20A
MANUAL

Technical specifications
Model DG20A
Motor type Brushless
Rated voltage (V DC) 20
No-load speed (min) 13000-27000
Maximum accessory diameter (mm) 55
Collet capacity (mm) 6 (installed), 6.35, 8
Maximum shank length (mm) 50
Maximum allowable overhang (mm) 26

Noise emission values determined according to EN 60745-2-23 and
EN 62841-1:

Sound pressure level (dB(A)) LpA=78

Measured sound power level (dB(A)) Ly=86

Uncertainty K (dB(A)) K=3

Vibration total values and uncertainty K determined according to
EN 60745-2-23 and EN 62841-1:

Vibration level (m/s?) 3.15
Uncertainty K (m/s?) 1.5
Protection level P20

Protection class 1]
Weight EPTA (with 4 Ah battery) (kg) 1.95

Bare tool weight (kg) 1.35

Weight (incl. accessories) (kg) 1.65

Battery (not included)

Rated voltage (V DC) 20

Battery type Li-ion

Capacity (Ah) 20/4.0/80

Charger (not included)

Model 20/1 C20/4  C20/6.5
Input voltage (V AC) / Frequency (Hz) 220-240/50
Rated power (W) 45 95 135
Output Voltage (V DC) 20 20 20
Output current (A) 2 4 6.5

Protection class Il Il Il

/\ WARNING: The declared vibration and noise emission levels represent
the main applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands
warm, using hearing protection, and organizing work patterns.

Description (*Pic. 1)

1. On/off switch
2. Handle
3. Collet

4. Control panel
5. Battery pack
6. Spindle lock button

PACKAGE CONTENTS*

1. Manual
2. Cordless die grinder
3. Wrench

* Please note that the contents of the package may vary depending on the
country of purchase. For specific details regarding your package, please refer
to the list provided with your product or contact your local distributor.

You have purchased the Procraft DG20A cordless die grinder — a compact
and convenient tool designed for precise processing of various materials.
It is ideal for cleaning weld seams, grinding in hard-to-reach areas, edge
shaping, deburring, and preparing surfaces before painting or welding.

The tool operates without the need for a power outlet, making it especially
convenient for use in confined spaces, at height, or in remote locations.
The brushless motor ensures stable performance and extended service life,
while the variable speed control allows you to fine-tune the operating mode
for each specific task.

This die grinder handles metal, wood, plastic, and other materials with
ease. Thanks to interchangeable collets, it supports various types of
accessories. It's a versatile solution for both professionals and DIY users.

SAFETY WARNINGS
/\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.
Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

Always wear protective goggles - Protects your eyes from
debris.

Wear a dust mask - Prevents inhalation of harmful particles.

Wear ear protectors - Protects your hearing from excessive
noise.

Read instruction manual.

General hazard safety alert.

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

Eurasian Conformity mark.

Ukraine Conformity Mark

OEAPISDO

SPECIAL SAFETY RULES FOR CORDLESS DIE GRINDER
Intended use and general operation

1. The die grinder is intended only for grinding using cutters, sanding
drums, and wire brushes. Do not use it for cutting, polishing,
sanding with sandpaper, or any other operations not specified by the
manufacturer. Improper use may lead to jamming, loss of control,
and injury.

2. Do not make any structural modifications beyond the original
specifications set by the manufacturer.

Selection and installation of accessories

3. Use only cutters and accessories whose size and type comply
with the tool's specifications. This includes diameter, thickness,
shape, mounting type (shank diameter or collet size), as well as
the maximum permissible rotational speed, which must be no lower
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than the tool’s maximum speed and must not be exceeded during
operation. Incorrectly selected accessories or operating them above
their rated speed may result in runout, excessive vibration, loss of
control, and accessory breakage.

4. When installing an accessory, ensure that the shank is inserted into
the collet all the way to the stop. This prevents the accessory from
being ejected during operation.

5. Do not use damaged accessories, including those with cracks, chips,
deformation, worn wires, or loose connections.

6. Before starting work, perform a no-load test run for 30-60 seconds
at a safe distance. Make sure there are no vibrations or unusual
noises. If any abnormalities are detected, stop work and contact a
service center.

Operator personal protective equipment (PPE)
. Always wear safety goggles or a face shield.
. Use hearing protection (for noise levels above 85 dB).
. Wear protective gloves (anti-vibration gloves are recommended).
10. When working with dusty or fine-particle materials, use a respirator.
11. Wear closed footwear with non-slip soles.

12. Do not wear loose clothing, chains, bracelets, or have loose hair near
rotating parts.

Work area organization

13.The work area must be flat, clean, and well-lit. Remove flammable
materials and any objects that could cause slipping.

14. Provide ventilation when working with materials that produce dust.
Remove all flammable substances.

15. Do not allow unauthorized persons in the work area. Flying particles
and sparks may cause injury.

16. Ensure that bystanders are at a safe distance and also wearing
appropriate PPE.

17. Do not work near flammable substances.
Proper operation

18. Always hold the tool with both hands — by the main and auxiliary
handles — to ensure stability and control.

19. When working near possible electrical wiring, hold the die grinder
only by the insulated gripping surfaces.

20. Do not use cooling liquids — there is a risk of electric shock.

21. Before starting work, ensure all fasteners on the tool are securely
tightened, and all adjustment wrenches are removed from the tool.

22. Secure the workpiece in a vise or with clamps, especially when
working with small parts.

23.Bring the accessory to the workpiece only after it has reached
maximum operating speed. Contact at low speed may lead to
snagging, jamming, and loss of control.

24. Do not apply excessive pressure to the tool. Grinding should be done
by the accessory’s rotation, not by the operator’s force.

25. Avoid side contact between the accessory and the workpiece — this
may cause jamming, kickback, or breakage.

26.Do not carry the tool from place to place until it has come to a
complete stop.

27. After finishing work, wait for the accessory to come to a complete
stop before placing the tool down.
Vibration safety and prolonged operation

28.For extended use, take breaks: pause every 30-60 minutes or
alternate tasks to reduce vibration exposure.

29.29. Keep your hands warm and avoid prolonged no-load operation —
this helps prevent the development of hand-arm vibration syndrome

©

30. Use compression gloves and periodically change your grip and hand
position during work.
Maintenance and storage

31. Always remove the battery before changing accessories, performing
maintenance, or cleaning the tool.

32.Regularly clean the ventilation openings from dust and metal
shavings — this will prevent overheating and short circuits.

33. Before starting work, check the accessory and collet for cracks,
misalignment, or other damage. If the tool has been dropped,
perform a visual inspection.

34. Store the tool, batteries, and chargers in a dry, well-ventilated place,
out of the reach of children.

KICKBACK

Kickback is a sudden reaction of the tool to jamming or snagging of
a rotating accessory (grinding wheel, flexible disk, wire brush, etc.).
Jamming or snagging causes an instant stop of rotation, which results in
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the tool being jerked in the opposite direction to the accessory's rotation.

For example, if the working edge of a grinding wheel catches on the
workpiece, it can jam, causing kickback or ejection of the wheel. The
direction of tool movement during kickback depends on the point of
jamming. In some cases, the accessory may break.

When operating a die grinder, there is a risk of kickback even during
grinding, especially when using accessories of complex shapes.

Kickback is the result of incorrect or unsafe tool operation. It can be
prevented by following these measures:
¢ Hold the tool with both hands, positioning your hands and body to be
able to counteract a sudden jerk;
O Always use the auxiliary handle, if provided, for better control;

O Keep your hands away from rotating parts — during kickback they
may be pulled into the accessory;

O Stay out of the possible movement path of the tool during kickback;

0 Be especially careful when working on corners, sharp edges, or when
machining curved or complex surfaces — these areas have a higher
risk of snagging;

0 Do not use accessories whose design is not intended for high-speed
operation with a die grinder, as they may break apart or cause a
strong jerk.

POWER SUPPLY

Ensure the instrument is powered by Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah or 8 Ah)
batteries as specified on the marking label. Using any other battery can
damage the tool and affect its performance. The tool is designed to operate
with Procraft 20V rechargeable lithium-ion batteries, providing consistent
and reliable power.

USING THE TOOL
/N ATTENTION!

Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and remove the battery to avoid accidental activation.

Removing the Battery

To remove the battery, press the battery lock button and pull the battery
away from the tool.

Battery Charging Instructions

The charger has two indicators: red and green. The red indicator shows that
charging is in progress, while the green indicator indicates that charging
is complete. The battery itself may have a charge indicator with LEDs to
show the charge level. To check the charge level, press the charge check
button on the battery.

1 LED: 25% charged

2 LEDs: 50% charged

3 LEDs: 75% charged

4 LEDs: Fully charged
Step-by-Step Instructions:

1. Plug the charger into a power outlet.

2. For plug-in chargers, insert the charging plug into the battery port.
For slider chargers, align the battery with the charging slots and slide
itin.

3. Thered indicator will light up, showing the battery is charging.

4. Once fully charged, the green indicator will light up.

5. Unplug the charger from the battery and the outlet, or slide the
battery out of the charger.

6. Optional: Press the charge check button on the battery to view the
charge level using the battery's LEDs.

Installing the Battery

Align the batterK pack with the groove on the tool, and then slide it into
place until it locks and clicks.

Installing the accessory

Before installing or removing the accessory, make sure the tool is switched
off and the battery is removed.

1. Selecting the accessory
Use only compatible accessories with a shank diameter of 6 mm, 6.35

mm, or 8 mm, depending on the installed collet. The shank length must
not exceed 50 mm.




2. Loosening the collet nut

¢ Press and hold the spindle lock button (6).

0 While holding the button, use the supplied wrench to turn the
collet nut counterclockwise until loosened.

0 Do not remove the nut completely.
3. Inserting the accessory

Insert the accessory shank into the collet to the required depth. The
minimum insertion depth is 20 mm. Do not allow excessive overhang — the
maximum allowable overhang is 26 mm.

4. Tightening the collet

0 Press the spindle lock button (6) again.
0 Tighten the collet nut clockwise with the wrench until the
accessory is securely fixed. Do not overtighten.
5. Checking

Pull the accessory by hand to make sure it is securely fixed. Then perform
ano-load test run for 30-60 seconds at a safe distance.

Replacing the collet

Important: Always switch off the tool and remove the battery before
replacing the collet.

1. Remove the collet nut
0 First, remove the installed accessory (see the “Installing the
accessory” section).
0 Then continue loosening the collet nut and remove it completely.

2. Remove the old collet

0 After removing the nut, carefully pull the collet out of the spindle.
0 If necessary, gently wiggle the collet to release it.
3. Install the new collet
¢ Select a collet of the appropriate diameter (6 mm, 6.35 mm, or
8 mm).
0 Insert it into the collet nut.

0 Thread the nut with the installed collet back onto the spindle
by hand. While holding the spindle lock button, tighten the nut
clockwise.

4. Proceed with accessory installation

0 After replacing the collet, install the working accessory as
described in the “Installing the accessory” section.

Switching on / off

The tool is equipped with a safety feature to prevent accidental activation.
To switch on the tool:
1. Slide the lock-off lever forward (located at the front of the power
switch) — the tool will start.
2. Press the switch itself to lock it in the “on” position.

3. Lightly press the lower part of the switch to release the lock, then
let go — the switch will return to its original position and the tool
will turn off.

A Warning: After use, do not touch the accessory, nut, or collet — these
parts may be very hot, especially when changing accessories.

Speed control

The speed control button is located on the right side of the housing.

Each time the button is pressed, the speed indicator lights up in sequence:
1 — Low speed

2 — Medium speed

3 — High speed

Each press cycles through the modes inorder: 1 — 2 — 3 — 1.

Proper operating procedure

1. Make sure the accessory is installed correctly and securely fixed.
If necessary, refer to the sections “Installing the accessory” and
“Replacing the collet.”

2. Set the desired rotation speed using the speed control button.

EIEEE -
Choose the appropriate speed based on the material and the type of

work to be performed.

3. Hold the tool firmly with both hands and assume a stable working
position.

4. Switch on the tool following the instructions in the “Switching on /
off” section.

5. Bring the accessory to the workpiece without applying pressure.
Work smoothly and in a controlled manner.

6. After completing the operation, switch off the tool and wait for the
accessory to come to a complete stop.

7. Remove the battery before changing the accessory or proceeding to
the next task.

MAINTENANCE
Always before performing preventive maintenance work and ensure that
the tool is switched off and battery is removed.

Regular maintenance and timely servicing ensure long-lasting and safe
operation of the tool.

After each use:
0 Remove dust and debris from the housing and ventilation openings
using a soft brush or dry cloth.
0 Do not allow moisture to enter the housing.
0 Inspect the overall condition of the tool, especially the spindle lock
button, power switch, and collet assembly.
Clogged ventilation openings may lead to overheating and motor failure.

It is recommended to clean the air intake grilles regularly, especially when
working intensively with wood or metal.

Condition of accessories and collet
¢ Periodically inspect the collet and nut for signs of wear, damage, or
contamination.

0 Do not use accessories with bent or damaged shanks — this may
cause imbalance and overload the motor.

¢ If you encounter difficulty when installing or removing accessories
or the collet, clean the collet bore with compressed air or contact
a service center.

Storage

¢ Store the tool in a dry place, protected from dust and moisture.

¢ Before long-term storage, clean the housing, remove the accessory,
and take out the battery.

0 Use a protective case or suitable packaging during transport to
prevent mechanical damage.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair, maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

Troubleshooting

Problem

Tool does not
switch on

Tool operates
intermittently

Speed control button
does not respond

Accessory slips or
does not stay in place

Possible cause

Battery not installed
or discharged

Faulty battery or dirty
contacts

Power switch
malfunction

Loose battery
connection

Overheating or safety
shutdown activated

Faulty electronics or
control panel

Collet nut is loose

Worn or damaged
collet or accessory

' [ {

Solution

Insert a charged
battery

Clean contacts or
replace the battery if
needed

Contact an authorized
service center

Remove and reinsert
the battery

Allow the tool to
cool down, check
ventilation

Contact an authorized
service center

Tighten the nut using
the wrench

Replace worn
components
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Excessive vibration or = Bent or improperly Remove, inspect,

wobbling installed accessory reinstall or replace the
accessory
Dirty or damaged Clean or replace the
collet collet

Tool overheats Ventilation openings  Clean the ventilation

are clogged grilles

Reduce pressure, take
regular breaks

Excessive load during
operation

Use correct

Accessory does not
accessory, clean the

fit into the collet

Wrong diameter or
debris in the collet

collet
Accessory cannothe  Accessory jammed in  Tap the shank gently;
removed a deformed collet replace the collet if
needed

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,

accessories and packaging should be recycled in accordance with

applicable environmental protection regulations. Power tools and
batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in

designated places.

K ~ In accordance with the European Directive 2012/19/

LHen £1J on waste electrical and electronic equipment and

its implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

& EU countries only:

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.g.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.

€z | CESKY
AKUMULACNI PRIMA BRUSKA
DG20A
MANUAL

Technické specifikace
Model DG20A

Typ motoru Bezkartacovy
Napéti (V, trvaly) 20

Otacky bez zatizeni (min™') 13000-27000
Maximalni primér pfidavné nastroje

(frézy) (mm) 55

Priimér podepiené stopky (mm) 6 (instalovano), 6,35, 8
Maximélni délka stopky (mm) 50

Maximélni povoleny dosah néstroje 2
(mm)

PR
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Hodnoty hladiny hluku jsou stanoveny v souladu s normou
EN 60745-2-23 a EN 62841-1:

Hladina akustického tlaku (dB(A)) LpA=78
Naméfend hladina akustického vykonu L,,=86
(dB(A) "

Nejistota K (dB(A)) K=3

Celkové hodnoty vibraci a nejistota K jsou stanoveny v souladu s normou
EN 60745-2-23 a EN 62841-1:

Hladina vibraci (m/s?) 3.15
Chyba K (m/ s?) 1.5
Urovefi ochrany 1P20

Trida ochrany 1]

Hmotnost EPTA (s baterii 4 Ah) (kg) 1.95
Hmotnost nafadi bez baterie (kg) 1.35
arg)otnost (vcetné veskeré dodané sady) 1.65

Baterie (neni soucasti baleni)

Napéti (V, trvaly) 20

Li-ion
2.0/4.0/8.0

Typ baterie
Kapacita (Ah)

Nabijecka (neni soucasti baleni)

Model 20/1 C20/4  C20/6.5
Vstupni napéti (V, AC)

Frekvence (Hz) 220240750

Vykon (W) 45 95 135
Vystupni napéti (V, DC) 20 20 20
Vystupni proud (A) 2 4 6.5

Trida ochrany I Il Il

/\ VAROVANI: Uvedené hladiny vibraci a hluku odpovidaji hlavnim Gceltim
pouziti naradi. Pokud se vsak néafadi pouziva k jinym Gcelim, s jinym
prisluSenstvim nebo je ve $patném technickém stavu, mohou se hladiny
hluku a vibraci li§it. To mize vyrazné zvysit hladinu expozice po celou dobu
provozu. Hladiny hluku a vibraci se budou li§it v zavislosti na zpisobu
pouzivani elektrického naradi a mohou prekrocit hladiny uvedené v tomto
informacnim listu. Tyto hladiny hluku a vibraci Ize pouzit k porovnani
jednotlivych nafadi a k predbéznému posouzeni expozice. Pfesné
posouzeni zatizeni by mélo zohlednit i dobu, kdy je nafadi vypnuté nebo
bézi, ale nepouziva se. To mlze vyrazné snizit celkové zatizeni po celou
dobu provozu. Stanovte dalsi bezpecnostni opatfeni k ochrané obsluhy,
jako napfiklad: idrzba néradi a prisluSenstvi, ohfivace rukou, pouzivani
ochrany sluchu a organizace pracovniho postupu.

Popis (*Vykres 1)

1. Tlagitko Zap/Vyp 4. Ovladaci panel

2. Paka 5. Bateriovy blok

3. Klestina 6. Tlacitko zamku hridel
OBSAH DODAVKY*

1. Uzivatelska pfirucka
2. Akumuldtorova piima bruska

* Upozorriujeme, Ze obsah baleni se mize lisit v zdvislosti na zemi nakupu.
Konkrétni informace o obsahu va$i zdsilky vdm poskytne vds mistni
distributor.

akumulétorovou pfimou brusku Procraft DG20A - kompaktni a prakticky
néstroj pro presné zpracovani riznych materidld. Je vhodna pro
Cisténi svar(, brouseni na tézko dostupnych mistech, opracovani hran,
odstranovani otfepl a pfipravu povrchd pred lakovanim nebo svarovanim.
Néfadi nevyzaduje pfipojeni k elektrické siti, coz je obzvlasté vyhodné
pfi préci v uzavienem prostoru, ve vySkach nebo mimo dosah zasuvek.
Bezkartacovy motor poskytuje stabilni vykon a dlouhou Zivotnost a plynuld
regulace otdcek umoziuje presné zvolit provozni rezim pro konkrétni tkol.

Pfiméa bruska si snadno poradi s kovem, dfevem, plastem a dal$imi
materidly a diky vyménitelnym klestindm je kompatibilni s rGznymi typy
zafizeni. Je to univerzalni feseni pro profesiondly i domdci femeslniky.

BEZPECNOSTNi PRAVIDLA




/\ VAROVANI! Prectéte si viechna bezpeénostni varovani, pokyny,
ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym strojem. Nedodrzeni
vsech nize uvedenych pokynii mize vést k drazu elektrickjm proudem a/
nebo vaznému zranéni.

Uschovejte si vsechna varovani a pokyny pro budouci pouziti.

Termin ,elektrické néfadi” nebo ,elektricky stroj” v téchto varovénich
oznacuje elektrické naradi s kabelem nebo akumulatorové elektrické
néradi.

SYMBOLY A SYMBOLY

Vzdy pouzivejte ochranné bryle - chrani oci pred ¢asticemi a
pilinami.

Noste protiprachovou masku - zabrariuje vdechnuti ¢éstic
dfeva

Noste chréanice sluchu - chréni vas sluch pfed nadmérnym
hlukem.

Prectéte si ndvod k pouziti

Obecné upozornéni na nebezpeci

Dodrzovani zakladnich bezpe€nostnich norem platnych
evropskych smérnic.

"> IODO

Euroasijska znacka shody.

C Ukrajinska znacka shody

ZVLASTNI BEZPECNOSTNI PRAVIDLA PRO
AKUMULATOROVOU PRIMOU BRUSKU

Ugel a véeobecné pouziti

1. Pfima bruska je urena pouze pro brouseni pomoci fréz, brusnych
kotoutd a draténych kartacd. Nepouzivejte ji k fezéani, lesténi,
brouseni ani k jinym operacim, které nejsou specifikovany vyrobcem.
Pouziti néstroje k jinému Gcelu, nez ke kterému je uréen, mize vést k
zaseknutf, ztraté kontroly a zranéni osob.

2. Neprovadéjte zadné konstrukéni zmény nad rémec plvodnich
specifikaci stanovenych vyrobcem.

Vybér a instalace trysek

3. Pouzivejte pouze frézy a bity spravné velikosti a typu pro specifikace
nastroje. To zahrnuje primér, tloustku, tvar, typ upevnéni (primeér
stopky nebo velikost klestiny) a povolené otacky, které by nemély
byt nizsi nez maximalni otacky nastroje a nemély by byt béhem
provozu prekroceny. Nespravné zvoleny nastroj nebo jeho pouziti
pfi nadmeérnych otackach mize zplsobit hézeni, nadmérné vibrace,
ztratu kontroly a selhani bitu.

4. Pri instalaci nastavce se ujistéte, Ze je stopka zatlacena do klestiny
az nadoraz; tim zabranite vyleténi ndstavce béhem prace.

5. Nepouzivejte poskozené prislusenstvi, vCetné prasklin, od$tépkd,
deformaci, roztfepenych dratdi nebo uvolnénych spoja.

6. Pred zahdjenim préce provedte v bezpecné vzdalenosti test
volnobéhu (zkusebni chod po dobu 30-60 sekund). Ujistéte se,
Ze nedochazi k zadnym vibracim ani cizim zvukim. Pokud zjistite
jakékoli odchylky, prestante praci a kontaktujte servisni stredisko.

Vybaveni obsluhy (OOP)

7. Vidy pouzivejte ochranné bryle nebo tit.

8. Pouzivejte ochranu sluchu (pokud je hladina hluku vy$si nez 85 dB).

9. Pouzivejte ochranné rukavice (doporucuji se antivibracni rukavice).

10. Pfi préci s praSnymi nebo jemné rozptylenymi materidly pouzivejte
respirtor.

11. Pracujte v uzaviené obuvi s protiskluzovou podrazkou.
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12. Vyhnéte se noseni volného obleceni, nahrdelnikd, naramkd a volnych
vlasi v blizkosti rotujicich ¢asti.

Organizace pracovisté

13. Pracovni prostor musi byt rovny, Cisty a dobfe osvétleny. Odstrarite
hoflavé materidly a cizi predméty, které by mohly zplsobit
uklouznuti.

14. Pii praci s materidly, které vytvareji prach, zajistéte vétrani. Odstrante
vSechny hoflavé materialy.

15. Nepovolané osoby nesmi byt v pracovnim prostoru. Odlétajici Castice
a jiskry mohou zpisobit zranéni.

16.0soby mimo domov musi dodrzovat bezpetnou vzdélenost a
pouzivat osobni ochranné prostiedky.

17. Nepracujte v blizkosti hoflavych latek.
Spréavny provoz

18. Naradi drzte vzdy obéma rukama - hlavni i pomocnou rukojeti. Tim je
zajisténa stabilita a ovladatelnost.

19. Pfi praci v blizkosti potencidlniho elektrického vedeni drZzte brusku
pouze za izolované ¢asti.

20. NepouZivejte chladici kapaliny, hrozi nebezpeci drazu elektrickym
proudem.

21. Pred zahdjenim prace se ujistéte, ze vSechny upeviiovaci prvky na
nastroji jsou bezpecné utazeny a vsechny sefizovaci klice jsou z
nastroje odstranény.

22. Obrobek upevnéte do svéraku nebo upinacich nastrojt, zejména pfi
préci s malymi dily.

23. K obrobku se priblizujte az poté, co pfislusenstvi dosahne maximalni
provozni rychlosti. Kontakt pfi nizkych rychlostech mize vést k
zaseknuti, zablokovani a ztraté kontroly nad ndstrojem.

24. Pri préaci netlacte na nastroj. K brouseni by mélo dochazet otacenim
néstavce, nikoli Gsilim obsluhy.

25. Zabrante bocnimu kontaktu nastavce s obrobkem - mohlo by dojit k
zaseknuti, trhnuti nebo zlomeni.

26. Nepresouvejte néstroj z jednoho mista na druhé, dokud se zcela
nezastavi.

27. Po dokonceni prace pockejte, az se tryska GpIné zastavi, nez néstroj
polozite na povrch.

Bezpeéi od vibraci a dlouhd Zivotnost

28.Pii del$im pouzivéni délejte prestavky kazdych 30-60 minut nebo
stfidejte dkoly, abyste snizili vystaveni vibracim.

29. Udrzovani tepla v rukou a vyhybéni se dlouhému chodu na volnobéh
poméhd predchézet rozvoji HAVS.

30. Pouzivejte kompresni rukavice a béhem prdce pravidelné ménte
tichop a polohu rukou.

Udrzba a skladovani

31.Pfed vyménou prisluenstvi, Gdrzbou nebo ¢isténim néradi vzdy
odpojte baterii.

32. Pravidelné Cistéte vétraci otvory od prachu a kovovych tfisek -
zabranite tak prehfati a zkratdm.

33. Pred praci zkontrolujte upinaci prvek a klestinu, zda nejsou prasklé,
deformované nebo jinak poskozené. Pokud néstroj upadne, provedte
vizualni kontrolu.

34.Néfadi, baterie a nabijecky skladujte na suchém a vétraném misté
mimo dosah déti.

ODSKAK (PRIPOMINKA)

Zpétny raz je nahld reakce nastroje na zablokovani nebo zaseknuti
rotujiciho nastroje (brusny kotou¢, ohebny kotou¢, dratény kartac atd.).
Zaseknuti nebo zaseknuti zplsobi okamziteé zastaveni otaceni, coz zplsobi
trhnuti néstroje ve sméru opacném ke sméru otaceni nastroje.

Napriklad pokud se pracovni hrana brusného kotouce zachyti o obrobek,
mize se zaseknout, coz zplsobi zpétny rdz nebo jeho vymrsténi. Smér
pohybu nastroje béhem zpétného rdzu zavisi na miste zaseknuti. V
nékterych pfipadech se néstroj mize zlomit.

Pri préci s pfimou bruskou existuje riziko zpétného razu i pfi brouseni,
zejména u nastrojd slozitého tvaru.

Zpétny raz je disledkem nespravného nebo nebezpecného pouzivani
nafadi. Lze mu predejit dodrzovanim téchto kroku:

0 Drzte nastroj obéma rukama a umistéte paze a télo tak, abyste mohli
kompenzovat trhnuti;
0 Pokud méte dalsi rukojet, vzdy ji pouzivejte pro lepsi kontrolu;
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N czcesci
O Nedrzte ruce v blizkosti rotujicich prvkd - pokud se odrazi, mohou
se zachytit pod tryskou;
¢ drzte se mimo potenciélni zonu odrazu néstroje;

¢ Budte obzvlasté opatrni pfi praci v rozich, na ostrych hranach a pfi
préci na zakfivenych nebo slozitych povrsich - v téchto oblastech je
Vvétsi pravdépodobnost zaseknuti;

O Nepouzivejte prislusenstvi, které neni uréeno pro provoz pfi vysokych
otackach pfimé brusky, protoze by se mohlo zlomit nebo zpisobit
nadmérné trhani.

NAPAJECI ZDROJ

Ujistéte se, ze je naradi napajeno bateriemi Procraft 20V (2Ah, 4Ah nebo
8Ah). Pouziti jinych baterii miize naradi poskodit a zhorsit jeho vykon.
Naradi je navrzeno pro praci s dobijecimi lithium-iontovymi bateriemi
Procraft 20V, které poskytuji stabilni a spolehlivy vykon.

POUZIVANI

A\ pozor

Pred instalaci nebo demontazi pfislusenstvi se ujistéte, Ze je néradi
vypnuté, a vyjméte baterii, abyste zabranili jeho ndhodnému zapnuti.
Vyjmuti baterie

Chcete-li baterii vyjmout, stisknéte tlacitko na predni strané akumulatoru a
soucasné baterii vytahnéte z néstroje.

Pokyny pro nabijeni baterie

Nabijecka md dva indikatory: Cerveny a zeleny. Cerveny indikéator ukazuje,
ze probiha nabijeni, a zeleny indikator ukazuje, Ze je nabijeni dokonceno.
Samotna baterie miize mit indikator nabijeni's LED diodami zobrazujicimi
Groven nabiti. Chcete-li zkontrolovat troven nabiti, stisknéte tlacitko testu
nabijeni na baterii.

1 LED: 25% nabiti

2 LED diody: nabito na 50 %.
3 LED diody: nabito na 75 %.
4 LED diody: PIné nabito
Pokyny krok za krokem:

1. Zapojte nabijecku do elektrické zasuvky.

2. U nabijecek do zasuvky zasunte zastrcku do portu baterie. U
posuvnych nabijecek zarovnejte zarezy a zatlacte baterii, dokud se
nezastavi.

3. Indikétor se rozsviti Cervené, coz znamend, Ze nabijeni zacalo.
4. Po dokonéeni nabijeni se indikator rozsviti zelené.

5. Odpojte nabijecku od baterie a elektrické zasuvky nebo vyjméte
baterii z nabijecky.

6. Volitelné: Stisknéte tlaCitko kontroly nabiti na baterii a zkontrolujte
troven nabiti pomoci LED kontrolek.
Instalace baterie

Zarovnejte baterii se slotem v néstroji a poté ji zatlacte na misto, dokud
nezapadne a nezacvakne.
Instalace zafizeni
Pred instalaci nebo demontazi pfislusenstvi se ujistéte, ze je néradi
vypnuté a je vyjmuta baterie.

1. Vybér néstroji

Pouzivejte pouze kompatibilni nastroje s primérem stopky 6 mm, 6,35 mm
nebo 8 mm v zavislosti na instalované klestiné. Délka stopky by neméla
prekrocit 50 mm.
2. Uvolnéni klestinového sklicidla
0 Stisknéte a podrzte tlaitko zajisténi hridele (6).

0 Soucasné pomoci dodaného klice otacejte matici klestiny proti
sméru hodinovych rucicek, dokud se neuvolni.

0 Matici Gplné neodstranujte.
3. Upevnéni nastroje
Zasunte stopku néstroje do klestiny do pozadované hloubky. Minimalni
hloubka instalace je 20 mm. Nedovolte, aby néstroj pfili§ vycnival -
maximalni pfesah by nemél prekro€it 26 mm.
4. Utazeni klestiny
0 Znovu stisknéte tlacitko zajisténi hiidele (6).
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0 Utdhnéte matici klestiny klicem ve sméru hodinovych rucicek,
dokud se bezpecné nezajisti. Nepretahuijte.

5. Kontrola
Rucné zatahnéte za kabelovy svazek, abyste se ujistili, ze &e bezpecné
za{(iétén. Poté provedte zkusebni jizdu pfi volnobéznych otackach (30-60
sekund) v bezpe¢né vzdalenosti.
Vyména klestiny
Dulezité: Pfed vyménou klestiny nezapomente naradi vypnout a vyjmout
baterii.

1. Odstrante matici klestiny

0 Nejprve demontujte nainstalované zafizeni (viz kapitola
JInstalace zafizeni®).

0 Pokracujte v odSroubovani matice klestiny, dokud ji zcela
neodstranite.

2. Odstrarite starou klestinu

0 Po odstranéni matice opatrné vytdhnéte klestinu z ulozeni ve
vietenu.

¢V piipadé potfeby klestinou mirné zakymécejte, abyste uvolnili
sevieni.

3. Nainstalujte novou klestinu
0 Vyber;e klestinu pozadovaného priiméru (6 mm, 6,35 mm nebo
mm).

0 Vlozte jej do matice klestiny.

0 Rukou zasroubujte matici s nainstalovanou klestinou zpét do
vietena. Utahujte ji ve sméru hodinovych rucicek a zéroven drzte
tlacitko aretace hridele.

4. Pokracujte v instalaci zafizeni
0 Po vyméné klestiny nainstalujte pracovni nastroj podle popisu v
Césti ,Instalace nastroje”.
Zapnout/vypnout
Nastroj je vybaven ochranou proti nahodnému zapnuti.
Zapnuti zafizeni:
1. Posuiite zajistovaci packu dopfedu (umisténou na predni strané
spinace) - naradi se spusti.
2. Stisknéte samotny spinac pro jeho zamceni.
3. Lehce stisknéte spinac ve spodni Céasti pro uvolnéni zamku a
uvolnéte jej - spinac se vrati do plvodni polohy a zafizeni se vypne.

/\ Varovani Po dokongeni prace se nedotykejte ndstroje, matice ani
klestiny, zejména pii vyméné néstavcd. Tyto ¢asti mohou byt velmi horké.
Regulace rychlosti

Na pravé strané téla se nachdzi tlacitko pro ovladani rychlosti.
Po stisknuti se ukazatele rychlosti rozsviti postupné:

1. nizkd rychlost,
2. primérna rychlost,
3. vysoka rychlost.

Kazdym stisknutim se rezim pfepind v kruhu: 1 — 2 — 3 — 1.
Spravné poradi prace

1. Ujistéte se, Ze nastroje jsou spravné a bezpecné nainstalovany. V
pripadé potreby se fidte pokyny v ¢éstech ,Instalace néstroju” a
,Vyména klestiny".

2. Nastavte pozadovanou rychlost otaceni pomoci nastavovaciho
tlaCitka. Rychlost zvolte v zavislosti na materidlu a typu provadéné
prace.

3. Drzte nastroj pevné obéma rukama a udrzujte stabilni polohu.
4. Zapnéte pfistroj podle pokynd v ¢asti Zapnuti a vypnuti.

5. Priblizujte nastroj k obrobku bez tlaku. Pracujte plynule a
kontrolované.

6. Po dokonceni zpracovani vypnéte nastroj a pockejte, az se zafizeni
lplné zastavi.

7. Pfed vyménou pfislusenstvi nebo pred dalSim Ukonem vyjméte
baterii.

PECE A UDRZBA

Pred provadénim jakékoli tdrzby se vzdy ujistéte, Ze je naradi vypnuté a ze




je z néj vyjmuta baterie.

Pravidelnd péte a vcasnd Udrzba zajistuji dlouhy a bezpecny provoz

nastroje.
Po kazdém pouziti:

0 odstrante prach a tiisky z pouzdra a vétracich otvori mékkym

kartacem nebo suchym hadfikem;
¢ nedovolte, aby se do pouzdra dostala vihkost;

0 Zkontrolujte celkovy stav néstroje, zejména tlacitko aretace hridele,

spinac a sestavu klestiny.

Ucpané vétraci otvory mohou zplsobit prehréti a selhani motoru.

Doporucuje se pravidelné Eistit mfizky pfivodu vzduchu od prachu, zejména

pri intenzivni praci se dfevem nebo kovem.

Stav nastroji a klestiny

0 Pravidelné kontrolujte klestinu a matici, zda nejsou opotrebované,

poskozené a znecCisténé.

0 Nepouzivejte zafizeni s ohnutymi nebo poskozenymi stopkami -

mohlo by to vést k vibracim a pretizeni motoru.

0 Pokud méte potize s instalaci/demontézi nastroje nebo Klestiny,
vyCistéte objimku klestiny stlacenym vzduchem nebo se obratte na

servisni stfedisko.

Skladovani

0 Néradi by mélo byt skladovano na suchém misté, chranéném pred
prachem a vlhkosti.

0 Pred dlouhodobym skladovanim ocistéte pouzdro, vyjméte zafizeni

a vyjméte baterii.

O Pfi pfepravé pouzivejte ochranné pouzdro nebo obal, ktery zabrani

Pro bezpe¢ny a spolehlivy provoz néfadi nezapomeite, Ze opravy, idrzbu a
sefizovani musi provadét autorizovand servisni strediska s pouzitim pouze

origindlnich néhradnich dild a spotfebniho materidlu.

Odstraiiovani problémi

Porucha
Ndstroj se nezapne

Ndstroj pracuje
prerusované

Naradi nereaguje

na tlacitko regulace
otécek

Souprava nedrzi nebo
se toci

Silné vibrace nebo
tlukot

Ndstroj se prehfiva

Po instalaci néstroj
nezapada do klestiny.

Mozné pricina
Baterie neni
nainstalovana nebo
je vybita

Baterie nebo kontakty
jsou vadné

Spinat je mimo
provoz

Kontakt baterie je
uvolnény

Prehfati nebo aktivace
ochrany

Elektronika nebo
ovlddaci panel je
vadny

Matice klestiny je
uvolnéna

Klestina nebo nastroje
jsou poskozené

Souprava je ohnuta
nebo $patné
nainstalovana

Klestina je znecisténa
nebo poskozena

Vétraci otvory jsou
ucpané

Préce s nadmérnou
zatézi

Nespravny primér
nebo znecisténi

Metoda eliminace

Nainstalujte nabitou
baterii

Vycistéte kontakty,
v pripadé potfeby
vyménte baterii.
Kontaktujte

autorizované servisni
stiedisko

Vyjméte a znovu
nainstalujte baterii

Nechte néstroj
vychladnout,
zkontrolujte ventilaci

Kontaktujte

autorizované servisni

stredisko

Utahnéte matici
klicem

Vyméiite
opotfebované dily

Vyjméte néstroj,
zkontrolujte, znovu
nainstalujte nebo
vyméite.

Vycistéte upinaci
klestinu, v pfipadé
potieby ji vyménte.

Vycistéte ventilaci

Snizte tlak, délejte si
prestavky

Pouzivejte spravné
néstroje, Cistéte
klestinu
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Nastroj je upnut v
deformované klestiné

Jemné poklepejte na
stopku a v pripadé
potreby vyménte
klestinu.

Nelze odstranit
zafizeni

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Elektrické néfadi, baterie, pfisluSenstvi a obaly by mély byt
recyklovany zplisobem $etrnym k Zivotnimu prostfedi. Nevyhazujte
elektrické naradi a baterie do domovniho odpadu!

V zéjmu ochrany Zivotniho prostfedi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, spravné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotfebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou paskou, abyste zabrénili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢astech. Likvidujte na misté k tomu uréeném.

;g Pouze pro zemé EU:
V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich

elektrlckych a_elektronickych zafizenich a pfislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou smérnici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyrazené baterie a elektronicka zafizeni
shromazdovany za ucelem ekologicky bezpecné recyklace.

Pfi nespravné likvidaci mohou mit pouZité elektrickd a elektronickd zafizeni
Skodlivé Gcinky na Zivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pfitomnosti nebezpecnych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt pfepravovany samotnym uZzivatelem
po silnici bez nutnosti dodrZovat dalsi predpisy. Pfi prepravé pomoci tietich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tieba dodrzovat zvlastni pozadavky
na baleni a oznacovani. V takovém pfipadé musi byt do pfipravy zasilky k
prepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumuldtor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvnitf obalu pohybovat.
Dodrzujte také pfipadné dalsi narodni predpisy.

SK | SLOVENSKY
AKUMULACNA PRIAMA BRUSKA

DG20A
NAVOD
Technické Specifikacie
Model DG20A
Typ motora Bezkartacovy
Napitie (V, trvaly) 20
Otacky bez zatazenia (min™) 13000-27000
Maximalny priemer nadstavce (frézy)
(mm) 55

Priemer podopretej stopky (mm) 6 (nainstalované), 6,35, 8
Maximalna dizka drieku (mm) 50

?/Iaxi)mélny povoleny dosah nastroja 2%

Hodnoty hladlny hluku st stanovené v stlade s normou EN 60745-2-23
aEN 6284

Hladina akustického tlaku (dB(A)) LpA=78
Namerand hladina akustického vykonu L.,=86
(dB(A)) "

Neistota K (dB(A) k=3

Celkové hodnoty vibrécii a neistota K st uréené v stlade s normou EN
60745-2-23 a EN 62841-1:

Hladina vibracii (m/s?)
Chyba K (m/s?)

3.15

[

CRAFT

industrial




1

Urovei ochrany 1P20

Trieda ochrany 1]

batériou 4 Ah) (kg) 1.95

Hmotnost naradia bez batérie (kg) 1.35

Hmotnost (vratane celej dodacej sady) 1.65

(kg)

Batéria (nie je sucastou balenia)

Napitie (V, trvaly) 20

Typ batérie Li-ion

Kapacita (Ah) 2.0/4.0/8.0

Nabijacka (nie je sicastou balenia)

Model 20/1 C20/4  C20/6.5
L1
Hodnotené vykon (W) 45 95 135
Vystup Napitie (V DC) 20 20 20
Vystup prud (A) 2 4 6.5

Trieda ochrany ] Il Il

/\ UPOZORNENIE: Deklarované hladiny vibracii a hluku zodpovedaju
hlavnym pouzitiam naradia. Ak sa vSak néradie pouziva na iné ucely, s
inym prislusenstvom alebo je v zlom technickom stave, hladiny hluku
a vibracii sa mozu Iisit. To mdze vyrazne zvysit hladinu expozicie pocas
celej pracovnej doby. Hladiny hluku a vibracii sa budu lisit v zavislosti
od spdsobu pouzivania elektrického naradia a mozu prekroit hladiny
uvedené v tomto informacnom liste. Tieto hladiny hluku a vibracii mozno
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym a na predbezné postdenie
expozicie. Presné posudenie zatazenia by malo zohladiovat aj Cas,
kedy je néradie vypnuté alebo beZi, ale nepouziva sa. To mdze vyrazne
znizit celkové zatazenie pocas pracovnej doby. Identifikujte dalsie
bezpecnostné opatrenia na ochranu obsluhy, ako napriklad: idrzba néradia
a prisluSenstva, ohrievace rik, pouzivanie ochrany sluchu a organizacia
pracovného postupu.

Popis zariadenia (*Kreslenie 1)

1. Tlagidlo zapnutia/vypnutia
2. Péka
3. Kliestina

OBSAH DODAVKY*

1. Pouzivatel'ska prirucka

2. Akumuldtorova priama brdska

*Upozoriiujeme, Ze obsah balenia sa méze lisit v zévislosti od krajiny nakupu.
Pre konkrétne informdcie o obsahu vasej zasielky kontaktujte, prosim, svojich
miestnych distribdtorov.

akumuldtorovd priamu brisku Procraft DG20A - kompaktny a pohodiny
néstroj na presné spracovanie roznych materidlov. Je vhodna na Cistenie
zvarovych svov, brisenie na tazko dostupnych miestach, spracovanie hrén,
odstranovanie otrepov a pripravu povrchov pred lakovanim alebo zvaranim.
Néradie nevyzaduje pripojenie k elektrickej sieti, o je obzvlast vyhodné
pri préaci v stiesnenom priestore, vo vyskach alebo mimo dosahu zésuviek.
Bezkartacovy motor poskytuje stabilny vykon a dihi zivotnost a plynuld
[elgﬁlécia otacok umoziiuje presne zvolit prevadzkovy rezim pre konkrétnu
Glohu.

Priama briska si fahko poradi s kovom, drevom, plastom a inymi
materidlmi a vdaka vymenitelnym kliestinam je kompatibilnd s réznymi
typmi zariadeni. Je to univerzélne rieSenie pre profesionélov aj domacich
remeselnikov.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

/\ UPOZORNENIE! Preéitajte si vietky bezpecnostné upozornenia,
pokyny, ilustracie a Specifikicie dodane s tymto elektrickym strojom.
Nedodrzanie vietkych nizsie uvedenych pokynov moze mat za nésledok
traz elektrickym pridom a/alebo vazne zranenie.

Vsetky upozornenia a pokyny si uschovajte pre buddce pouzitie.

Pojem ,elektrické naradie” alebo ,elektricky stroj* v tychto upozorneniach
sa vztahuje na vase elektrické néradie s kablom alebo akumulatorové
elektrické naradie.

PR

4. Ovladaci panel
5. Batériovy blok
6. Tlacidlo uzamknutia hriadel
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SYMBOLY A SYMBOLY

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare - chrénia oci pred
Casticami a pilinami.

Noste protiprachovii masku - Zabranuje vdychnutiu
CiastocCiek dreva.

Nosite zas¢ito za sluh - §¢iti vas sluh pred prekomernim
hrupom.

Precitajte si pokyny

Vseobecné upozornenie na nebezpecenstvo

Dodrziavanie zakladnych bezpecnostnych noriem platnych
eurépskych smernic.

Eurazijska znacka zhody.

Ukrajinské znacka zhody

OEAPISD®

SPECIALNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE BEZKOROVU
PRIAMU BRUSKU

Utel a vieobecné pouzitie

1. Priama briska je urcena len na brisenie pomocou fréz, brisnych
koticov a drotenych kefiek. Nepouzivajte ju na rezanie, lestenie,
brdsenie ani iné operdcie, ktoré nie su uvedené vyrobcom. Pouzitie
nastroja na iny Ucel, ako je urceny, moze viest k zaseknutiu, strate
kontroly a zraneniu 0sob.

2. Nevykonavajte ziadne konstrukéné zmeny nad rdmec povodnych
$pecifikécii uvedenych vyrobcom.

Vyber a instaldcia trysiek

3. Pouzivajte iba frézy a vrtéky, ktoré majd spravnu velkost a typ pre
$pecifikdcie néstroja. Patria sem priemer, hrbka, tvar, typ upevnenia
(priemer stopky alebo velkost kliestiny) a povolend rychlost
otacania, ktord by nemala byt nizSia ako maximélna rychlost nastroja
a pocas prevadzky by sa nemala prekrogit. Nesprévny vyber alebo
pouzivanie nastroja pri nadmernych rychlostiach moze sposobit
hadzanie, nadmerné vibracie, stratu kontroly a zlyhanie vrtaka.

4. Priinstaldcii nadstavca sa uistite, Ze je stopka zatlacend do kliestiny
az na doraz; tym sa zabrani vyleteniu nadstavca pocas prace.

5. Nepouzjvajte poSkodené prislusenstvo vrétane prasklin, odstiepeni,
deformécii, rozstrapkanych drétov alebo uvolnenych spojov.

6. Pred zatatim prace vykonajte test volnobehu (skusobnd prevadzka
trvajica 30 - 60 sekdnd) v bezpecnej vzdialenosti. Uistite sa, ze nie
su ziadne vibracie ani cudzie zvuky. Ak zistite akékolvek odchylky,
prestarite pracovat a kontaktujte servisné stredisko.

Vybavenie operatora (OOP)

7. Vzdy noste ochranné okuliare alebo $tit.
8. Pouzivajte ochranu sluchu (ak je hladina hluku vy$sia ako 85 dB).
9. Noste ochranné rukavice (odportcaju sa antivibracné rukavice).

10. Pri praci s prasnymi alebo jemne rozptylenymi materialmi pouzivajte
respirator.

11. Pracujte v uzavretej obuvi s protiSmykovou podrazkou.
12. Vyhnite sa noseniu volného oblecenia, nahrdelnikov, ndramkov a
volnych vlasov v blizkosti rotujdcich ¢asti.
Organizécia pracoviska

13. Pracovna plocha musi byt rovna, istd a dobre osvetlend. Odstrarite
horfavé materidly a cudzie predmety, ktoré by mohli sposobit
posmyknutie.




14. Pri préci s materialmi, ktoré vytvéraji prach, zabezpecte vetranie.
Odstrante vSetky horlavé materialy.

15. Nepovolané osoby drzte mimo pracovného priestoru. Odletujice
Castice a iskry mdzu sposobit zranenie.

16. Cudzinci musia dodrziavat bezpeént vzdialenost a pouzivat osobné
ochranné prostriedky.

17. Nepracujte v blizkosti horlavych latok.
Sprévna prevadzka

18. Néradie vzdy drzte oboma rukami - za hlavni aj pomocnu rukovat.
Zaistuje to stabilitu a kontrolu.

19. Pri praci v blizkosti potencialneho elektrického vedenia drzte brisku
iba za izolované casti.

20. Nepouzivajte chladiace kvapaliny, hrozi nebezpecenstvo Urazu
elektrickym prddom.

21.Pred zacatim prace sa uistite, ze vSetky upeviiovacie prvky na
néstroji si bezpecne upevnené a vsetky nastavovacie kituce st z
néstroja odstranené.

22.0brobok upevnite vo zverdku alebo svorkdch, najma pri praci s
malymi dielmi.

23. K obrobku sa priblizte az vtedy, ked nadstavec dosiahne maximalnu
prevadzkovd rychlost. Kontakt pri nizkych rychlostiach moze viest k
zaseknutiu, zaseknutiu a strate kontroly nad nastrojom.

24. Pri préci netlacte na néstroj. Brisenie by malo prebiehat v désledku
otacania nadstavca a nie v dosledku Usilia obsluhy.

25. Zabrérite bocnému kontaktu nadstavca s obrobkom - méze to
sposobit zaseknutie, trhnutie alebo zlomenie.

26. Nepresuvajte naradie z jedného miesta na druhé, kym sa Gplne
nezastavi.

27.Po ukonéeni prace pockajte, kym sa tryska Uplne nezastavi, a az
potom poloZte nastroj na povrch.

Bezpecnost pred vibraciami a dlha Zivotnost

28. Pri dlhodobom pouzivani robte prestavky kazdych 30 - 60 minit
alebo striedajte ulohy, aby ste zniZili vystavenie vibraciam.

29. UdrZiavanie rik v teple a vyhybanie sa dlhému behu na volnobeh
poméha predchddzat vzniku HAVS.

30. Pouzivajte kompresné rukavice a pocas prace pravidelne mefte
tichop a polohu rdk.

Udrzba a skladovanie

31. Pred vymenou prisluSenstva, Gdrzbou alebo ¢istenim néradia vzdy
odpojte batériu.

32. Pravidelne Cistite vetracie otvory od prachu a kovovych triesok -
zabrénite tym prehriatiu a skratom.

33. Pred pracou skontrolujte nadstavec a kliestinu, €i nie sd prasknuté,
zdeformované alebo inak poskodené. Ak vam nastroj spadne,
vykonajte vizualnu kontrolu.

34. Naradie, batérie a nabijacky skladujte na suchom a vetranom mieste
mimo dosahu deti.

ODSKAK (SPOVATANIE)

Spatny réz je nahla reakcia nastroja na zaseknutie alebo zaseknutie
rotujliceho néstroja (brusny kotuc, ohybny kotdc, drotena kefa atd.).
Zaseknutie alebo zaseknutie spdsobi okamzité zastavenie otdcania, o
sposobi trhnutie néstroja v smere opaénom k smeru otacania nastroja.
Napriklad, ak sa pracovné hrana brisneho kotica zachyti o obrobok, méze
sa zaseknUt, o spdsobi spatny raz alebo vymrstenie kottica. Smer pohybu
ndstroja pocas spétného razu zévisi od miesta zaseknutia. V niektorych
pripadoch sa néstroj moze zlomit.

Pri praci s priamou briskou existuje riziko spatného rézu aj pri briseni,
najma pri pouZiti zlozito tvarovanych nadstavcov.

Spétny rdz je vysledkom nespravneho alebo nebezpetného pouZivania
naradia. D4 sa mu predist dodrziavanim tychto krokov:

¢ drzte nastroj oboma rukami a umiestnite ruky a telo tak, aby ste
mohli kompenzovat trhnutie;

0 Ak méte pridavnu rukovat, vzdy ju pouzivajte pre lepsiu kontrolu;

¢ Nedrzte ruky v blizkosti rotujticich prvkov - ak sa odrazi spat, mozu
sa zachytit pod tryskou;

¢ drzte sa mimo potenciélnej odrazovej zony nastroja;

¢ Budte obzvlast opatrni pri praci v okoli rohov, ostrych hrén a pri praci
na zakrivenych alebo zloZitych povrchoch - v tychto oblastiach je
vécsia pravdepodobnost zaseknutia;

Cscisoreis 8

¢ Nepouzivajte nadstavce, ktoré nie s urené na prevadzku pri vysokej
rychlosti priamej brdsky, pretoze sa mozu zlomit alebo sposobit
nadmerné trhanie.

NAPAJANIE

Uistite sa, Ze néradie je napajané batériami Procraft 20V (2Ah, 4Ah alebo
8Ah). PouZitie injch batérii moze poskodit ndradie a znizif jeho vykon.
Naradie je urCené na pracu s nabijatelnymi litium-iénovymi batériami
Procraft 20V, ktoré poskytuju stabilny a spolahlivy vykon.

POUZITIE

A\ pozor!

Pred instaléciou alebo demontéZou prisluSenstva sa uistite, Ze je naradie
vypnuté a vyberte batériu, aby ste predisli ndhodnému zapnutiu.

Vybratie batérie

Ak chcete vybrat batériu, stlacte tlatidlo na prednej strane batérie a
sdcasne vytiahnite batériu z naradia.
Pokyny na nabijanie batérie

Nabijatka md dva indikdtory: cerveny a zeleny. Cerveny indikdtor
signalizuje, Ze prebieha nabijanie, a zeleny indikétor signalizuje, ze
nabijanie je dokontené. Samotnd batéria moze mat indikator nabitia s
LED diédami zobrazujticimi troven nabitia. Ak chcete skontrolovat drover
nabitia, stlacte tlacidlo testu nabitia na batérii.

1 LED di6da: nabita na 25 %
2 LED diédy: nabité na 50 %.
3 LED diddy: nabité na 75 %.
4 LED diddy: Plne nabité
Pokyny krok za krokom:

1. Zapojte nabijacku do elektrickej zasuvky.

2. V pripade nabijaciek so zastrckou zasunte zastrcku do portu batérie.
V pripade nabijaciek s posuvnym konektorom zarovnajte zérezy a
zatlacte batériu, kym sa nezastavi.

3. Indikétor sa rozsvieti nacerveno, o znameng, ze sa zacalo nabijanie.
4. Po dokonceni nabijania sa indikétor rozsvieti na zeleno.

5. Odpojte nabijacku od batérie a elektrickej zasuvky alebo vyberte
batériu z nabijacky.

6. Volitelné: Stlacte tlaCidlo kontroly nabitia na batérii a skontrolujte
Groven nabitia pomocou LED didd.
InStaldcia batérie
Zarovn'ﬂte batériu so slotom na nastroji a potom ju zatlacte na miesto, kym
nezapadne na miesto a nezacvakne.
Instaldcia zariadeni

Pred intaldciou alebo demontézou prislusenstva sa uistite, ze je naradie
vypnuté a je z neho vybratd batéria.

1. Vyber nastrojov

Pouzivajte iba kompatibilné néstroje s priemerom stopky 6 mm, 6,35 mm
alebo 8 mm v zavislosti od nainstalovanej kliestiny. Dizka stopky by nemala
presiahnut 50 mm.
2. Uvolnenie upinacieho sklucovadla
0 Stlacte a podrzte tlacidlo aretacie hriadela (6).

0 Sucasne pomocou dodaného kltica otacajte maticou upinacieho
sklucovadla proti smeru hodinovych ruciciek, kym sa neuvolni.

0 Maticu Uplne neodstranuijte.
3. Upevnenie néstroja
Vlozte stopku néstroja do Kliestiny do pozadovanej hibky. Minimélna hibka
instalacie je 20 mm. Nedovolte, aby nastroj prili$ vyénieval - maximélny
presah by nemal presiahnut 26 mm.
4. Utiahnutie kliestiny
0 Znova stlacte tlacidlo aretdcie hriadela (6).

0 Maticu kliestiny utiahnite kli¢om v smere hodinovych ruciciek,
kym sa bezpecne nezaisti. Nepretahujte.

5. Kontrola

Rucne potiahnite kablovy zvdzok, aby ste sa uistili, Ze je bezpecne zaisteny.

Potom vykonajte skisobnd jazdu pri volnobeznych otackach (30 - 60

sekidnd) v bezpecnej vzdialenosti.
_pn CRAFT
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Vymena kliestiny
Dolezité: Pred vymenou kliestiny nezabudnite vypnut naradie a vybrat
batériu.

1. Odstrante maticu kliestiny

0 Najprv demontujte nainstalované zariadenie
JInstaldcia zariadenia”).

0 Pokracujte v odskrutkovani matice upinacieho puzdra, kym nie
je dplne odstranena.

2. Odstrénte stari kliestinu

0 Po odstrdneni matice opatrne vytiahnite kliestinu z uchytenia vo
vretene.

0V pripade potreby mierne pokyvajte kliestinou, aby ste uvolnili
uchopenie.

3. Nainstalujte novu kliestinu

0 Vyberte kliestinu s pozadovanym priemerom (6 mm, 6,35 mm
alebo 8 mm).

0 Vlozte ho do matice kliestiny.

0 Maticu s naintalovanou kliestinou zaskrutkujte spét do vretena
rune. Utiahnite j Lu v smere hodinovych ruciciek a zaroven drzte
tlacidlo aretacie hriadela.

4. Pokracujte v instaldcii zariadenia

0 Po vymene kliestiny nainstalujte pracovny néstroj podla popisu v
Casti ,InStalacia nastroja“.

(pozri  cast

Zapnit/vypnit
Naéradie je vybavené ochranou proti nahodnému zapnutiu.
Zapnutie zariadenia:
1. Posuiite zaistovaciu paku dopredu (nachddza sa na prednej strane
spinaca) - néradie sa spusti.
2. Stlacenim samotného spinaca ho zablokujete.
3. Lahkym stlacenim spinaca v spodnej ¢asti uvolnite zamok a uvolnite
ho - spinac sa vrati do povodnej polohy a zariadenie sa vypne.

A\ POZOR Po skongeni préce sa nedotykajte ndstroja, matice ani
upinacieho nastroja, najmé pri vymene nadstavcov. Tieto ¢asti mozu byt
velmi horice.

Ovladanie rychlosti

Na pravej strane tela sa nachadza tlacidlo na ovladanie rychlosti.
Po stlaceni sa indikatory rychlosti rozsvietia postupne:

1. 1-nizka rychlost,
2. 2-priemerna rychlost,
3. 3-vysoka rychlost.

Kazdym stlacenim sa rezim prepina v kruhu: 1 — 2 — 3 — 1.
Spravne poradie prace

1. Uistite sa, Ze néstroje su sprévne a bezpetne nainstalované. V
pripade potreby si pozrite asti ,Instaldcia nastrojov” a ,Vymena
kliestiny”.

2. Nastavte pozadovani rychlost otdcania pomocou nastavovacieho
tlacidla. Vyberte rychlost v zavislosti od materidlu a typu
vykonavanej prace.

3. Nastroj drzte pevne oboma rukami a udrziavajte stabilnt polohu.
4. Zapnite pristroj podla pokynov v ¢asti Zapnutie a vypnutie.

5. Priblizujte nastroj k obrobku bez pouzitia tlaku. Pracujte plynulo a
kontrolovane.

6. Po dokonceni spracovania vypnite néstroj a pockajte, kym sa
zariadenie (plne nezastavi.

7. Pred vymenou prislusenstva alebo pred dalSou operédciou vyberte
batériu.
STAROSTLIVOST A UDRZBA
Pred vykonanim akejkolvek ddrzby sa vzdy uistite, Ze je naradie vypnuté a
batéria je vybrata.

Pravidelnd starostlivost a véasnd Gdrzba zabezpecuji dlhi a bezpeénd
prevadzku nastroja.

Po kazdom pouziti:

O odstrante prach a triesky z puzdra a vetracich otvorov makkou
kefkou alebo suchou handrickou;

pn CRAFT
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¢ nedovolte, aby sa dovnitra puzdra dostala vlhkost;
0 Skontrolujte celkovy stav néstroja, najma tlacidlo aretécie hriadela,
spinac a zostavu kliestiny.
Upchaté vetracie otvory mozu spdsobit prehriatie a poruchu motora.

Odportca sa pravidelne Cistit mriezky nasavania vzduchu od prachu, najma
pri intenzivnej praci s drevom alebo kovom.

Stav nastrojov a kliestiny
¢ Pravidelne kontrolujte kliestinu a maticu, i nie si opotrebované,
poskodené alebo znecistené.

¢ Nepouzivajte zariadenia s ohnutymi alebo poskodenymi stopkami -
moze to viest k bichaniu a pretazeniu motora.

0 Ak mate akékolvek problémy s instaldciou/demontazou nastroja
alebo kliestiny, vycistite objimku kliestiny stlacenym vzduchom
alebo kontaktujte servisné stredisko.

Skladovanie
¢ Naradie by malo byt skladované na suchom mieste, chrénené pred
prachom a vlhkostou.

¢ Pred dlhodobym skladovanim vycistite puzdro, vyberte zariadenie a
vyberte batériu.

O Pri preprave pouzivajte ochranné puzdro alebo obal, ktory zabrani
Pre_bezpetnu a spolahlivi prevddzku néradia nezabudnite, Ze opravy,

Gdrzbu a nastavenia musia vykondvat autorizované servisné strediskd s
pouzitim iba origindlnych néhradnych dielov a spotrebného materidlu.

Riesenie problémov

Porucha

Nastroj sa nezapne

Ndstroj pracuje
prerusovane

Naradie nereaguje
na tlacidlo regulacie
rychlosti

Suprava nedrzi alebo
sa toci

Silné vibracie alebo
bichanie

Nastroj sa prehrieva

Po nainstalovani
nastroj nezapadd do
kliestiny.

Nie je mozné
odstranit zariadenie

Mozna pricina
Batéria nie je
nainstalovand alebo
je vybita

Batéria alebo kontakty
st chybné

Prepinac je mimo
prevadzky

Kontakt batérie je
uvolneny

Prehriatie alebo
aktivacia ochrany

Elektronika alebo
ovladaci panel je
chybny

Matica kliestiny je
uvolnend

Kliestina alebo
nastroje st
poskodené

Stprava je
ohnutd alebo zle
nainstalovana

Kliestina je zneCistena
alebo poskodena

Vetracie otvory su
upchaté

Préca s nadmernou
zatazou

Nespravny priemer
alebo kontaminécia

Nastroj je upnuty
v deformovanej
kliestine

Metdda eliminacie

Nainstalujte nabitd
batériu

Vycistite kontakty,
v pripade potreby
vymerte batériu.

Kontaktujte
autorizované servisné
stredisko

Vyberte a znova
nainstalujte batériu

Nechajte nastroj
vychladnt,
skontrolujte vetranie

Kontaktujte
autorizované servisné
stredisko

Utiahnite maticu
kfaéom

Vymeiite
opotrebované diely

Nastroj vyberte,
skontrolujte, znova
nainstalujte alebo
vymente.

Vycistite upinacie
sklucovadlo, v
pripade potreby ho
vymerte.

Vycistite vetranie

Znizte tlak, robte si
prestavky

Pouzivajte spravne
néstroje, vycistite
kliestinu

Jemne poklepte na
stopku a v pripade
potreby vymente
kliestinu.




OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické néradie, batérie, prisluSenstvo a obaly by mali byt
recyklované sposobom Setrnym k  Zivotnému prostrediu.
Nevyhadzuijte elektrické néradie a batérie do domového odpadu!

V zaujme ochrany zivotného prostredia je nutné pouziti batériu, najma
litiovd, spravne zlikvidovat. Pre spravnu likvidaciu batériu pri pouzivani
spotrebica definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou paskou, aby ste zabranili skratu. Batériu neotvarajte a
nelikvidujte ju po €astiach. Likvidujte na mieste na to uréenom.

eV sllade s eurépskou smernicou 2012/19/E0 o

odpadovych elektrickych a elektronickych zariadeniach
a prislusnymi vnatrostatnymi prévnymi predpismi av silade s eurépskou
smernicou 2006/66/EC musia_ byt chybné alebo vyradené baterie a
elektronické zariadenia zhromazdované za icelom ekologicky bezpecnej
recyklacie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia $kodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a ludské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

> Len pre krajiny EU:
{

PREPRAVA

Na litium-idnové batérie sa vztahuji poziadavky tykajice sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uzivatelom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalsie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich stran (napr. lietadlom alebo Spediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznaCovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zasielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumuldtor balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vnitri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné d'al$ie ndrodné predpisy.

PL | POLSKI

AKUMULATOROWA SZLIFIERKA PROSTA
DG20A
INSTRUKCJA OBSLUGI

Dane techniczne
Model
Typ silnika

DG20A
Bezszczotkowy
Napigcie znamionowe (V DC) 20

Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia
(min™)
Maksymalna
roboczych (mm)

13000-27000

Srednica narzedzi

55

Obstugiwana $rednica trzpienia,

achwyty (mm) 6 (zamontowany), 6.35, 8

Maksymalna dtugos¢ trzpienia (mm) 50

Maksymalny wysieg | 5

osprzetu (mm)
Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 60745-2-23
EN 62841-1:

Poziom cisnienia akustycznego (dB(A))  LpA=78

Poziom mocy akustycznej (dB(A)) Lws=86

Btad K (dB(A)) K=3

Warto$ci taczne wibracji i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z
EN 60745-2-23 n EN 62841-1:

dopuszczalny

Poziom wibracji (m/s?) 3.15
Btad K (m/s?) 1.5
Kategoria ochrony 1P20

Klasa ochrony n

Waga EPTA (z akumulatorem 4 Ah) (kg)  1.95
Waga bez akumulatora (kg) 1.35
Waga (wraz z akcesoriami) (kg) 1.65

Akumulator (brak w zestawie)

Napiecie znamionowe (V DC) 20
Typ akumulatora Li-ion
Pojemnos¢ (Ah) 2.0/4.0/8.0

tadowarka (brak w zestawie)

Model 20/1 C20/4  C20/6.5
Napigcie znamionowe (V AC)/ ¥

Czestotliwos¢ (Hz) 220-240/50

Moc znamionowa (W) 45 95 135
Napigcie wyjsciowe (V DC) 20 20 20

Prad znamionowy (A) 2 4 6.5

Klasa ochrony Il Il Il

/\ OSTRZEZENIE: Podany w niniejszej instrukcji poziom drgari i poziom
emisji hatasu zostaly zmierzone zgodnie ze znormalizowang procedurg
pomiarowa i mogg zosta¢ uzyte do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna
ich takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu drgan i poziomu emisji hatasu.
Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie
uzyte zostanie do innych zastosowari lub z innymi narzedziami roboczymi,
a takze jesli nie bedzie wtasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom
emisji hatasu moga rézni¢ sie od podanych wartosci.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowa¢ podwyzszenie poziomu
drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. Aby doktadnie oceni¢
poziom drgan i poziom emisji hatasu, nalezy wzigc pod uwage takze okresy,
qgdy urzadzenie jest wytaczone lub gdy jest ono wprawdzie wiaczone, ale
nie jest uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac
obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. W ten
sposob taczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na
drgania moze okaza¢ sig znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
srodki bezpieczeristwa, majace na celu ochrone osoby obstugujacej
przed skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia
i narzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury, aby
nie dopusci¢ do wyziebienia rak, wtasciwa organizacja czynnosci
wykonywanych podczas pracy.

Opis (*Obrazek 1)
1. Przycisk wigczenia/wytaczenia 4. Panel sterowania

2. Uchwyt 5. Blok akumulatora
3. Tuleja zaciskowa 6. Przycisk blokady wrzeciona
WYPOSAZENIE*

1. Instrukcja obstugi

2. Akumulatorowa szlifierka prosta

* Pragniemy zwrdci¢ uwage, Ze wyposazenie produktu moze réznic sie w
zaleznosci od kraju zakupu. Aby uzyskac szczegdtowe informacje dotyczace
zawartosci opakowania i wyposazenia produktu, prosimy o kontakt z
lokalnym dystrybutorem.

PRZEZNACZENIE | WLASCIWE ZASTOSOWANIE

Akumulatorowa prosta szlifierke Procraft DG20A to kompaktowe i
poreczne narzedzie do precyzyjnej obrébki réznych materiatéw. Nadaje
sie do czyszczenia spoin spawalniczych, szlifowania w trudno dostepnych
miejscach, obrébki krawedzi, usuwania zadzioréw oraz przygotowania
powierzchni przed malowaniem lub spawaniem.

Narzedzie nie wymaga podtgczenia do sieci, co czyni je szczegdlnie
wygodnym w pracy w ograniczonej przestrzeni, na wysokosci lub z dala od
gniazdka. Silnik bezszczotkowy zapewnia stabilng moc i dtugg zywotnosc¢,
a plynna regulacja predkosci umozliwia precyzyjne dopasowanie trybu
pracy do konkretnego zadania.

Prosta szlifierka bez trudu radzi sobie z metalem, drewnem, tworzywami
sztucznymi i innymi materiatami, a dzieki wymiennym tulejom zaciskowym
jest kompatybilna z réznymi typami osprzetu. To uniwersalne rozwigzanie
zaréwno dla profesjonalistow, jak i majsterkowiczéw.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

/\ OSTRZEZENIE! Nalezy

si_g ze’w y '. i ostr;

i yczacy p uzytk ja oraz
ilustracjami i danymi technicznymi dostarczonymi wr’az Z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa
pn CRAFT
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moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace bezpieczenistwa,
aby mdc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajacym) lub

12. Nalezy stosowa¢ zamkniete obuwie z podeszwa antyposlizgowa.

13.Nalezy unika¢ luznej odziezy, tfarcuszkéw, bransoletek i
rozpuszczonych wtoséw w poblizu obracajacych sie czesci.

14. Miejsce pracy powinno by¢ réwne, czyste i dobrze oswietlone.
Nalezy usuna¢ materialy tatwopalne oraz przedmioty mogace
spowodowac poslizgnigcie.

elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OZNACZENIA | SYMBOLE

OEAPIODO

Nalezy zawsze zaktadac okulary ochronne - chronig oczy
przed odtamkami i pytem.

Nalezy stosowac ochrone gérnych drég oddechowych -
chronig przed wdychaniem pytu.

Stosowac ochrone stuchu - chronig przed nadmiernym
hatasem.

Zapoznac sie z instrukcja obstugi.

Szczegdlne wskazowki bezpieczenstwa.

Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyréb spetnia wymogi
dyrektyw Unii Europejskiej dotyczacych bezpieczenstwa.

Znak zgodnosci Euroazjatyckiej Unii Celne;j.

Znak zgodnosci Ukrainy.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFIEREK
PROSTYCH TRZPIENIOWYCH

1.

[

8.
9.

Szlifierka prosta jest przeznaczona wytacznie do szlifowania z
uzyciem frezéw, bebnow szlifierskich oraz szczotek drucianych.
Nie nalezy uzywa¢ jej do ciecia, polerowania, szlifowania papierem
sciernym ani do innych operacji nieprzewidzianych przez producenta.
Nieprawidtowe uzycie moze prowadzi¢ do zakleszczenia, utraty
kontroli i obrazen.

. Nie nalezy wprowadzac¢ zmian konstrukcyjnych wykraczajacych poza

oryginalne parametry okreslone przez producenta.

. Nalezy stosowac wylacznie frezy i osprzet, ktérych wymiary i typ sa

zgodne z parametrami technicznymi narzedzia. Dotyczy to $rednicy,
grubosci, ksztattu, rodzaju mocowania ($rednica trzpienia lub rozmiar
tulei zaciskowej), a takze dopuszczalnej predkosci obrotowej, ktora
nie moze by¢ nizsza niz maksymalna predko$¢ narzedzia i nie moze
by¢ przekraczana w trakcie pracy. Nieprawidtowo dobrany osprzet
lub uzywanie go z przekroczeniem dopuszczalnej predkosci moze
powodowac bicie, nadmierne wibracje, utrate kontroli i uszkodzenie
osprzetu.

. Podczas montazu osprzetu nalezy upewni¢ sie, ze trzpieri zostat

wsuniety w tuleje zaciskowa do oporu — zapobiega to wypadnieciu
osprzetu w trakcie pracy.

. Nie nalezy stosowa¢ uszkodzonego osprzetu, w tym z peknigciami,

wyszczerbieniami,  odksztatceniami, drutami  lub

poluzowanymi potaczeniami.

zuzytymi

. Przed rozpoczeciem pracy naleie{ wykona¢ prébny bieg jatowy przez
e

30-60 sekund w bezpiecznej odlegtosci.

. Nalezy upewnic sie, ze nie wystepuja wibracje ani nietypowe dzwieki.

W razie jakichkolwiek nieprawidtowosci nalezy przerwac prace i
skontaktowac sie z serwisem.

Nalezy stosowac okulary ochronne lub ostone twarzy.

W przypadku poziomu hatasu powyzej 85 dB nalezy stosowac
ochrone stuchu.

15.

16.

17.

18.
19.

2

=3

2

22.

23.

24.

25.

26.

27.
28.

29.

30.
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32

33.

34,

Podczas pracy z materiatami wytwarzajacymi pyt nalezy zapewnic¢
wentylacje i usuna¢ wszystkie substancje tatwopalne.

Nie nalezy dopuszcza¢ do obecnosci osdb postronnych w strefie
pracy. Odlatujace czastki i iskry moga spowodowac obrazenia.

Osoby postronne powinny znajdowac sie w bezpiecznej odlegtosci i
réwniez stosowac $rodki ochrony indywidualnej.

Nie nalezy pracowac¢ w poblizu substancji tatwopalnych.

Narzedzie nalezy trzymac obiema rekami — za gtéwna i pomocnicza
rekojes¢ — w celu zapewnienia stabilnosci i kontroli.

. W przypadku pracy w poblizu mozliwego okablowania elektrycznego

nalezy trzymac szlifierke prosta wylacznie za izolowane

powierzchnie uchwytow.

. Nie nalezy stosowac plynnych chtodziw — istnieje ryzyko porazenia

pradem elektrycznym.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie
elementy mocujace w narzedziu sg dobrze dokrecone, a klucze
regulacyjne zostaty usuniete.

Obrabiany element nalezy zamocowac w imadle lub za pomoca
zaciskow, szczegdlnie przy pracy z matymi detalami.

Osprzet nalezy zbliza¢ do obrabianego elementu dopiero po
osiggnieciu przez niego maksymalnej predkosci roboczej. Kontakt
przy niskich obrotach moze spowodowac zaczepienie, zakleszczenie
i utrate kontroli.

Nie nalezy wywiera¢ nadmiernego nacisku na narzedzie. Szlifowanie
powinno odbywac sie dzieki obrotowi osprzetu, a nie sile docisku.

Nalezy unika¢ bocznego kontaktu osprzetu z obrabianym elementem
— moze to spowodowac zakleszczenie, szarpnigcia lub uszkodzenie.
Nie nalezy przenosi¢ narzedzia, dopoki nie zatrzyma sie catkowicie.

Po zakoriczeniu pracy nalezy poczeka¢ na catkowite zatrzymanie
osprzetu, zanim narzedzie zostanie odfozone.

Podczas diugotrwatego uzytkowania nalezy robi¢ przerwy:
przerywac prace co 30-60 minut lub zmienia¢ rodzaj zadan, aby
zmniejszy¢ narazenie na wibracje.

Rece nalezy utrzymywa¢ w cieple i unika¢ dlugotrwatej pracy
na biegu jatowym — pomaga to zapobiec rozwojowi zespotu
wibracyjnego (HAVS).

.Nalezy stosowac rekawice kompresyjne oraz okresowo zmienia¢

chwyt i pozycje rak podczas pracy.

Przed wymiang osprzetu, konserwacja lub czyszczeniem narzedzia
nalezy odtgczy¢ akumulator.

Otwory wentylacyjne nalezy regularnie czysci¢ z pylu i wiérow
metalowych — zapobiegnie to przegrzewaniu i zwarciom.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ osprzet i tuleje
zaciskowa pod katem peknie¢, przekoszen lub innych uszkodzer. W
przypadku upadku narzedzia nalezy dokona¢ ogledzin.

Narzedzie, akumulatory i tadowarki nalezy przechowywac w suchym,
wentylowanym miejscu, niedostepnym dla dzieci.

ODRZUT | ODPOWIEDNIE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

1.

Odrzut jest nagty reakcja elektronarzedzia na zablokowanie lub
zaczepienie obracajacego sie narzedzia, takiego jak $ciernica, dysk
elastyczny, szczotka druciana itd. Zaczepienie lub zablokowanie
prowadzi do naglego zatrzymania obracajacego sie narzedzia
roboczego. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez to
szarpniete w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczego.

. Gdy, np. $ciernica zatnie si¢ lub zakleszczy w obrabianym

przedmiocie, zanurzona w materiale krawedz $ciernicy, moze
zablokowa¢ i spowodowa¢ jej wypadniecie lub odrzut. Ruch
sSciernicy (w kierunku osoby obstugujacej lub od niej) uzalezniony
jest wtedy od kierunki ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania.
Oprécz tego Sciernice moga sie réwniez ztamac.

. Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego lub btednego uzycia

elektronarzedzia. Mozna go unikna¢ przez zachowanie opisanych
ponizej odpowiednich $rodkow ostroznosci.

10. Nalezy stosowaé rekawice ochronne (zalecane antywibracyjne). 4. Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac, a ciato i ramie ustawic
X . X . . . w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu. Jezeli w sktad
11. Podczas pracy z materiatami pylacymi lub o drobnej frakcji nalezy wyposazenia standardowego wchodzi rekojes¢ dodatkowa,

PR

stosowac¢ maske przeciwpytowa.
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nalezy jej zawsze uzywac, aby mie¢ jak najwiekszg kontrole nad
sitami odrzutu lub momentem reakcji podczas rozruchu. Osoba




obstugujaca urzadzenie moze opanowaé szarpniecia i zjawisko
odrzutu poprzez zastosowanie odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

5. Nie nalezy nigdy trzymac¢ rak w poblizu obracajacych sie narzedzi
roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu zranié reke.

6. Nalezy trzyma¢ si¢ z dala od strefy, w ktdrej porusza sie
elektronarzedzie podczas odrzutu.  Na  skutek odrzuty,
elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do ruchu
Sciernicy w miejscu zablokowania.

7. Szczegdlnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre krawedzie itd.
Nalezy zapobiegac temu, by narzedzia robocze zostaty odbite lub by
sie one zablokowaly. Obracajace sie narzedzie robocze jest bardziej
podatne na zakleszczenie przy obrobce katow, ostrych krawedzi lub
ggy zostanie odbite. Moze to sta¢ sie przyczyng utraty kontroli lub
odrzutu.

8. Nie wolno uzywa¢ pit oraz tarcz taicuchowych do drewna,
diamentowych tarcz segmentowych z odstepami miedzy zebami
wiekszymi niz 10 mm lub innych tarcz zebatych. Narzedzia
robocze tego typu czesto powodujg odrzut lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

ZRODLO ZASILANIA

Nalezy upewni¢ sie, ze narzedzie jest zasilane akumulatorami Procraft
20V (4 Ah lub 8 Ah). Uzywanie innych akumulatoréw moze spowodowac
uszkodzenle narzedzia i pogorszenie jego wydajnosci. Narzedzie
przystosowane jest do wspétpracy z akumulatorami litowo-jonowymi
Procraft 20V, ktore zapewniajg stabilng i niezawodna prace.

PRACA
A\ uwacar

Przed instalacjg lub demontazem wyposazenia nalezy upewni¢ sig, ze
urzadzenie jest WYLACZONE, a akumulator odtaczony, w ten sposdb
unikniemy niezamierzonego uruchomienia.

0dtaczenie akumulatora

W celu odtgczenia akumulatora, weisngé przycisk zwalniajacy znajdujacy
sie na przodzie akumulatora i pociggna¢ akumulator w kierunku
przeciwnym od uchwytu gtéwnego.
Instrukcja tadowania akumulatora

tadowarka wyposazona jest w dwa wskazniki: czerwony i zielony.
Czerwony wskaznik wskazuje, ze tadowanie jest w toku, a zielony wskaznik
oznacza, ze fadowanie zostato zakoriczone. W zaleznosci od wersji
akumulator moze mie¢ by¢ wyposaionf{ we wskaznik natadowania. W celu
sprawdzenia poziomu natadowania, nalezy wcisna¢ przycisk kontroli stanu
natadowania na akumulatorze.

0 1 dioda: 25% tadunku

0 2 diody: 50% tadunku

¢ 3diody: 75% tadunku

¢ 4 diody: w petni natadowana
Instrukcja tadowania krok po kroku:

1. Podtaczenie tadowarki
Podtgczy¢ tadowarke do gniazdka elektrycznego.

2. Wkiadanie akumulatora
Wsungé akumulator w prowadnice tadowarki do samego korica (do
oporu). W przypadku tadowarek wtykowych nalezy wiozy¢ wtyk do portu
akumulatora.

3. Wskaznik procesu tadowania

Rozpoczecie procesu tadowania zostanie zasygnalizowane czerwong
dioda LED ($wiatto ciagte).

4. Zakoh ie pi u tad

Gdy akumulator zostanie w petni natadowany, zaswieci sie zielona dioda
LED.

5. Wyjmowanie akumulatora

Po zakoriczeniu tadowania odfaczy¢ akumulator od tadowarki oraz wyjaé
wtyczke tadowarki od gniazdka sieciowego.

prawdzanie pozi tadl o | (opejonalnie)
Wecisna¢ przycisk kontroli poziomu tadowania na akumulatorze, aby
sprawdzi¢ poziom natadowania za pomocg wskaznika LED znajdujacego
sie na akumulatorze.

PL | POLSKI (N[

Dopasowac akumulator do rowkéw na narzedziu, a nastgpnie wsunac go na
miejsce az do zablokowania i styszalnego kliknigcia.

Montaz akumulatora

Montaz osprzetu
Przed montazem lub demontazem osprzetu nalezy upewni¢ sie, ze
narzedzie jest wytaczone, a akumulator wyjety.

1. Wybor osprzetu

Stosowac wytgcznie kompatybilny osprzet z chwytem o $rednicy 6 mm,
6,35 mm lub 8 mm — w zaleznosci od zamontowanej tulei zaciskowej.
Dlugosé chwytu nie moze przekracza¢ 50 mm.

2. Poluzowanie zacisku tulei

0 Nacisnac i przytrzymac przycisk blokady wrzeciona (6).

0 Jednoczesnie, za pomocg klucza dotgczonego do zestawu,
obréci¢ nakretke tulei zaciskowej w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara do momentu poluzowania.

0 Nie odkrecac nakretki catkowicie.
3. Montaz osprzetu

Wsuna¢ chwyt osprzetu do tulei na wymagang gtebokos$¢. Minimalna
gteboko$¢ osadzenia — 20 mm. Nie dopuszcza¢ do nadmiernego
wysuniecia osprzetu — maksymalny wysieg nie moze przekracza¢ 26 mm.

4. Dokrecenie tulei

0 Ponownie nacisnac przycisk blokady wrzeciona (6).

0 Dokreci¢ nakretke tulei w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara za pomoca klucza, do momentu pewnego
zamocowania. Nie dokreca¢ nadmiernie.

5. Kontrola

Pociggna¢ osprzet recznie w celu upewnienia si¢ o jego pewnym
zamocowaniu. Nastepnie wykonac prébny rozruch na biegu jatowym (30-
60 sekund) w bezpiecznej odlegtosci.

Wymiana tulei zaciskowej
Wazne: przed wymiang tulei zaciskowej nalezy wytaczy¢ narzedzie i wyjac
akumulator.
1. Demontaz nakretki tulei
0 Najpierw zdemontowa¢ zamontowany osprzet (patrz rozdziat
,Montaz osprzetu”).
0 Kontynuowa¢ odkrecanie nakretki tulei az do jej catkowitego
zdjecia.
2. Wyjecie starej tulei
0 Po zdjeciu nakretki ostroznie wysunac¢ tuleje zaciskowg z
gniazda w wrzecionie.
0 W razie potrzeby delikatnie poruszac tuleja, aby poluzowac jej
osadzenie.
3. Montaz nowej tulei
0 Wyb)ra(: tuleje o odpowiedniej srednicy (6 mm, 6,35 mm lub 8
mm).
0 Wsunac jg w nakretke tulei.

0 Wkreci¢ nakretke z zamontowang tuleja z powrotem do
wrzeciona recznie. Dokreci¢ w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara, przytrzymujac przy tym przycisk blokady
wrzeciona.

4. Kontynuacja montazu osprzetu

0 Po wymianie tulei zamocowac¢ osprzet zgodnie z opisem w
rozdziale ,Montaz osprzetu”.
Wiaczanie / wylaczanie

Narzedzie wyposazone jest w zabezpieczenie przed przypadkowym
uruchomieniem.

Aby wiaczy¢ urzadzenie:
1. Przesungé¢ dzwignie blokujacg do przodu (znajduje sie w przedniej
czesci przetacznika) — narzedzie uruchomi sie.
2. Nacisna¢ sam przetgcznik, aby zablokowaé prace.

pn CRAFT
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Aby wytaczy¢ urzadzenie:

Lekko nacisng¢ przetacznik w dolnej czesci, aby zwolni¢ blokade, a
nastepnie go pusci¢ — przetacznik powréci do pozycji wyjsciowej, a
urzadzenie zostanie wytaczone.

/\ Ostrzezenie: Po zakoriczeniu pracy nie dotyka¢ osprzetu, nakretki
ani tulei zaciskowej, zwtaszcza podczas wymiany koricéwek roboczych.
Elementy te moga by¢ silnie rozgrzane.

Regulacja predkosci

Po prawej stronie obudowy znajduje sie przycisk regulacji predkosci.
Po jego nacisnieciu wskazniki predkosci zapalaja sie kolejno:

1 — niska predkos¢,

2 — $rednia predkosé,

3 — wysoka predkos¢.

Kazde kolejne nacisniecie przetacza tryb w eyklu: 1 — 2 — 3 — 1.

Prawidtowa kolejnosé pracy

1. Upewnic sig, ze osprzet jest zamocowany prawidtowo i pewnie. W
razie potrzeby zapoznac sie z rozdziatami ,Montaz osprzetu” oraz
,Wymiana tulei zaciskowe]".

2. Ustawi¢ zadang predkosc¢ obrotowa za pomoca przycisku regulacii,
dobierajac ja w zaleznosci od materiatu i rodzaju wykonywanej pracy.

3. Trzymac narzedzie pewnie oburgcz i przyjaé stabilng pozycje.

4. Wiaczy¢ narzedzie zgodnie z instrukcjg w rozdziale ,Wiaczanie i
wyltaczanie”.

5. Zblizy¢ osprzet do obrabianego elementu bez wywierania nacisku.
Pracowac ptynnie i w sposéb kontrolowany.

6. Po zakonczeniu obrobki wytaczy¢ narzedzie i odczeka¢ do
catkowitego zatrzymania osprzetu.

7. Wyja¢ akumulator przed wymiang osprzetu lub przejsciem do
kolejnej operacji.
KONSERWACJA | CZYSZCZENIE
Przed rozpoczeciem czynnosci konserwacyjnych zawsze nalezy upewni¢
sie, ze narzedzie jest wytaczone, a akumulator zostat wyjety.

Regularna  konserwacja oraz terminowe wykonywanie czynnosci
obstugowych zapewniaja diugotrwate i bezpieczne uzytkowanie narzedzia.

Po kazdym uzyciu:
O usuwac pyt i wiory z obudowy oraz otworéw wentylacyjnych za
pomocg miekkiego pedzla lub suchej tkaniny;
0 nie dopuszczaé do przedostania sie wilgoci do wnetrza obudowy;
¢ sprawdzac og6Iny stan narzedzia, w szczeg6lnosci przycisk blokady
wrzeciona, przetacznik oraz zespot tulei zaciskowej.
Zanieczyszczenie otworéw wentylacyjnych moze spowodowac przegrzanie
i uszkodzenie silnika.
Zaleca sie regularne czyszczenie kratek wlotu powietrza z kurzu, zwtaszcza
podczas intensywnej pracy z drewnem lub metalem.
Stan osprzetu i tulei zaciskowej
O Okresowo kontrolowac tuleje zaciskowg i nakretke pod katem
zuzycia, uszkodzen oraz zanieczyszczen.

0 Nie stosowac osprzetu z wygietymi lub uszkodzonymi chwytami —
moze to powodowac bicie oraz przeciazenie silnika.

O W przypadku trudnosci z montazem lub demontazem osprzetu badz
tulei — oczysci¢ gniazdo tulei sprezonym powietrzem lub zwrécic sie
do serwisu.

Przechowywanie
0 Narzedzie nalezy przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu,
zabezpieczonym przed kurzem i wilgocia.

O Przed diugotrwalym przechowywaniem oczysci¢
zdemontowac osprzet i wyja¢ akumulator.

0 Do transportu stosowa¢ walizke ochronng lub opakowanie
zapobiegajace uszkodzeniom.

obudowe,

Dla zapewnienia bezpiecznej i niezawodnej pracy narzedzia nalezy
pamieta¢, ze naprawy, prace konserwacyjne i regulacje powinny byc
wykonywane w autoryzowanych serwisach, z wykorzystaniem wytacznie
oryginalnych czesci zamiennych i materiatow eksploatacyjnych.
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MOZLIWE USTERKI ORAZ WSKAZOWKI ICH USUWANIA

Usterka Mozliwe przyczyny rozwigzanie
Akumulator nie jest Zamontowac
zamontowany lub jest = natadowany
roztadowany akumulator
Uszkodzony Oczyscic styki, w razie

Is\liarzedzie nie wiacza akumulator lub styki  potrzeby wymieni¢
¢ akumulator

Uszkodzony wytacznik = Skontaktowac sie
Z autoryzowanym
serwisem

Poluzowany styk
akumulatora

Wyjac i ponownie
zamontowac

Narzedzie pracuje z akumulator

przerwami Pozwoli¢ narzedziu
ostygnac, sprawdzi¢
wentylacje

Przegrzanie
lub zadziatanie
zabezpieczenia

Narzedzie nie reaguje ~ Uszkodzona Skontaktowac sie

na przycisk regulacji  elektronika lub panel  z autoryzowanym

predkosci sterowania serwisem
Poluzowana nakretka  Dokreci¢ nakretke

tulei zaciskowej za

tulei zaciskowej
pomocg klucza

Osprzet nie trzyma
sie lub obraca sie w

uchwycie Uszkodzona tuleja Wymieni¢ zuzyte
zaciskowa lub osprzet ~ elementy
Wygiety lub Zdjac osprzet,
nieprawidtowo sprawdzi¢,
zamocowany osprzet  zamontowa¢
Silne wibracje lub ponownie |ub
bicie wymienié¢

Oczyscic tuleje
zaciskowa, w razie
potrzeby wymienic¢

Zanieczyszczona lub
uszkodzona tuleja
zaciskowa

Zatkane otwory
wentylacyjne

Oczyscic otwory

Narzedzie przegrzewa wentylacyjne

sie Praca z nadmiernym
obcigzeniem

Zmniejszy¢ nacisk,
robi¢ przerwy w pracy
Stosowac odpowiedni
osprzet, oczyscic¢
tuleje zaciskowg

Niewfasciwa srednica
lub obecnosé
zanieczyszczen

Podczas montazu
osprzet nie wchodzi
do tulei zaciskowej

Delikatnie uderzy¢
w chwyt osprzetu,
w razie potrzeby
wymieni¢ tuleje
zaciskowa

Osprzet zakleszczony
w zdeformowanej

Brak moziwosci tulei zaciskowej

demontazu osprzetu

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i

opakowania nalezy oddac do powtérnego przetworzenia zgodnego

z obowiqzujqc‘zmi przepisami w zakresie ochrony srodowiska.
Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do odpadow
komunalnych!

W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowa¢ baterig
podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a nastgpnie owina¢ styki tasma
izolacyjng, aby unikna¢ zwar¢.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowac¢ w
wyznaczonych dla tego miejscach.

f'\\ Tylko panstwa UE:
‘_ Zgodnie z europejska dyrektywg 2012/19/UE w sprawie

trion zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz {(ej
implementacja w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejska
d\[/rektywq 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawa¢ odzyskowi surowcéw wtérych
zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.

W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla $rodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

TRANSPORT




Akumulatory litowo-jonowe podlegaja wymaganiom przepiséw dotyczacych
towaréw niebezpiecznych. Akumulatory moga by¢ transportowane droga
ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci spetniania jakichkolwiek
dalszych warunkow. W przypadku przesytki przez osobe trzecig (np.
transport droga powietrzng lub za posrednictwem spedycji) nalezy
dostosowac¢ sie do szczegdlnych wymogéw dotyczacych opakowania i
znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania towaru do
wysytki nalezy skonsultowac sie z ekspertem ds. towaréw niebezpiecznych.
Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wéwczas, gdy ich obudowa nie jest
uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zaklei¢, a akumulator zapakowa¢ w
taki sposdb, aby nie mogt on sie poruszac (przesuwac) w opakowaniu.
Nalezy wzigé tez pod uwage ewentualne przepisy prawa krajowego oraz
regulamin przewoznika lub linii lotniczych, z ustug, ktérych zamierza sie
skorzystac.
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AKYMYJIATOPEH MPAB LWAW®
DG20A
PbKOBO/CTBO 3A EKCIJIOATALMA

TeXHUYECKHN XapaKTepUCTHKH

Mogen DG20A

Tun Ha gBUratens Besyetkos
Hanpexenue (B, npas ToK) 20

060poTy 6e3 HaToBapBaHe (MUH") 13000-27000
MakcumaneH anameTbp Ha HakpaiHu- 55

Ka (Mm)

Honm:gnkau AMaMeTbp Ha onaluka-

Ta (Mm 6 (MoHTHMpaH), 6.35, 8

MaKkciMania AbxvHa Ha onawka- o
Ta (MM)

MaKCUManHo [ONYCTUMO OTKNIOHEHNE | o¢
Ha HakpaiiHuka (Mm)

HuBaTa Ha Wwym ca onpefenexy B cboTBeTcTBUE C EN 60745-2-23 1
EN 62841-1:

HuBo Ha 3BykoBO Hansrawe (dB(A))

LpA=78
J13MepeHo HUBO Ha 3BYKOBA MOWHOCT |  _g¢
) w
HecurypHoct K (dB(A)) K=3

CTOIHOCTUTe Ha BUGpaLuUTE M HecurypHocTTa K ca onpepenen B
cvotseTcTBUe ¢ EN 60745-2-23 n EN 62841-1:

HuBo Ha Bu6pauus (M/c?) 3.15
Hecuryproct K (m/c?) 1.5
HuBo Ha 3awuTta P20

Knac Ha 3awuta 1]

Terno EPTA (c 6atepus 4 Av) (kr) 1.95
Terno Ha MHCTpyMeHTa Ges 6atepus (kr)  1.35
Terno (BkmtounTenHo akcecoapu) (kr)  1.65

Batepus (He BAM3a B KOMNNEKTa)

Hanpesxetue (B, nocTosHHO) 20

Tun Ha GaTepusTa Li-ion

Kanauuret (Ay) 2.0/4.0/8.0

3apAzHo YCTPOHCTBO (He BM3a B KOMNEKTa)

Mogen 20/1 C20/4  C20/6.5
Exot vampexsiue (5 rpoueun 220240/
MouyHocT (BT) 45 95 135
W3xopsAwo HanpexeHue (B, nocTosiHHO) 20 20 20

W3xopswy Tok (A) 2 4 6.5

Knac Ha 3awmTa ] ] Il

A NPEAYMPEXAEHWE: MocoyeHnTe HUBa Ha BUGPALUM U LIYM Ce OCHO-
BaBaT Ha 06LIOTO NPUNOXKEHNE HAa MHCTPYMeHTa. Bbnpeku TOBa, ako UH-
CTPYMEHTBT Ce M3MN0N3Ba 3a APYrU L, C PasfuyHu NpUHaANeXHOCTH
WK B NOWWO CbCTOSHME, HUBATA Ha LWYM M BUGPaLUM MOXe Aa Bapupart.
ToBa MOXe 3HAYUTESTHO la YBENNYM HUBOTO Ha EKCMO3MLIMA Npes Lenus
nepuop Ha pa6ota. HuBata Ha Wym W BUGpaLMK Le BapupaT B 3aBUCH-
MOCT OT TOBA KaK Ce U3non3Ba eneKTPOUHCTPYMEHTBT U MOXe fAa Haj-
XBBPAAT HUBATA, MOCOYEHN B TO3W MHDOPMALMOHEH uCT. Tesn HUBa Ha
LyM ¥ BUGPALIMK MOraT Ala Ce 3MO0NI3BAT 3a CPaBHABAHE Ha eMH MHCTPY-
MEHT C AIpyr ¥ 3a U3BbPLUIBAHE Ha NPe/iBapUTENHM OLEHKM Ha Bb3/leiCTBI-
eT0. ToYHaTa OLieHKa Ha HaToBapBaHeTo TPAGBa Ja B3eMe NpeaBUf U Bpe-
METO, KOraTo MHCTPYMEHTBT € U3KMIOYEH UK PaboTH, HO He Ce M3N0N3Ba.
ToBa MOXe 3Ha4UTeSHO ja HaManu o6LOTO HaToBapBaHe Npe3 PaboTHusA
nepuop. VaeHTuduLmMpaliTe JOMBAHUTENHN MEPKY 33 6e30MaCHOCT 3a 3a-
LMTa Ha onepaTopa, KaTo Hanpumep: NOAAPHKKA Ha MHCTPYMEHTU U aK-
cecoapy, 3aTonnsiHe Ha pblieTe, 3allUTa Ha CNyxa v ynpaBnexue Ha pa-
6oTHus npouec.

OnucaHue Ha yactute (*Puc. 1)

1. byToH 3a BkntoyBaHe/uskmto- 4. KoHTponeH naHen

HBane 5. BaTepueH 610K
2. [ipvxka 6. ByToH 3a 3aKniouBaHe Ha Bana
3. Llanra

OKOMMMNEKTOBKA HA NPOAYKTA*

1. PbKOBOACTBO 3a Nofi3BaHe
2. Akymynatope npas wnaiid

* ImaiiTe npesBuA, Ye ChAbPXKAHNETO Ha KOMIIEKTA MOXe /ja Bapupa B 3a-
BMCUMOCT OT AbpXaBarta Ha 3aKynyBaHe. 3a KOHKpeTHa MHpopmayus or-
HOCHO CbAbPXaHMETO Ha Bawara npatka, MOoJis, CBbpXeTe ce C BaluTe
MECTHM AUCTPHBYTOPH.

Bue cTe co6cTBEHMK Ha KymynaTopeH npas wnaid Procraft DG20A — kom-
naKTeH v yA06eH MHCTPYMEHT 3a npeLusHa 06paboTka Ha pasnnyHu Ma-
Tepuanu. MoAxoAsiya e 3a NOYNCTBaHe Ha 3aBapKy, WhaiidaHe Ha TPYA-
HOOCTBbMNHN MecTa, 06pa6oTka Ha pbGOBe, MPeMaxBaHe Ha W3MULLIEH
maTepuan 1 NOAroToBKa Ha MOBBPXHOCTH NpeAy 60sAUCBaHe UK 3aBa-
psiBaHe.

WNHCTPYMEHTBT He U3UCKBA CBbP3BaHE KbM MPeXata, KoeTo ro npaBy 0co-
GeHo yao6eH npu paboTa B OrpaHUYeHO NPOCTPAHCTBO, HAa BUCOYMHA AN
Jflaney oT KOHTaKTW. Be3yeTKoBUAT ABUraTeNn ocurypsBa cTabuaHa Moll-
HOCT M Jb/TbT €KCMOATaLMOHEH XMBOT, @ NABHOTO PerynupaHe Ha cko-
pocTTa NM03BONABA MPELU3HO U3GMPaHE Ha PeXUMa Ha pacoTa 3a KOH-
KpeTHa 3ajjava.

AKYMynaTopHUsT Npas wwAaiid NecHo ce Cnpass C MeTan, AbpBo, NiacT-
maca W Apyru matepuany, a 6narojapeHue Ha CMEHSIEMUTE LaHru e
CbBMECTMMA C Pas/inyHi BUAOBE 060pyABaHe. TOBA € YHUBEPCANHO pe-
LeHWe KaKTo 3a IPOhECHOHANNCTH, Taka v 3a OMALUHU MaiCTOpH.

MPABMJIA 3A BE3ONACHOCT

A\ BHUMAHME! MpoyeTeTe BCHYKM NpeAynpeXaeHus 3a

MHCTPYKLUM, UNIOCTPaLMK ¥ cieuduKaLum, Npe,ocTaBeHu C Tasun enek-
TpUYecKa MawmHa. HecnasBaHeTo Ha BCUYKM MHCTPYKLUM NO-A0NY MOXe
1ia loBe/ie 10 TOKOB Y/iap /Wnu CepUO3HO HapaHsaBaHe.

3anaseTe BCUYKN NPEAYNPEXAEHUS U MHCTPYKLMM 33 GbAELLM CpaBKy.

TepMUHBT "eneKTPUYEeCK MHCTPYMEHT" WIK "enekTpuyecka MalnHa' B
Te3u NpeAynpexaeHus ce 0THACs 3a BalNs eNeKTPUYecKU UHCTPYMEHT
¢ kaben unu 6e3xnyeH enekTpUYecKu MHCTPYMEHT.

YCNOBHU 0BO3HAYEHUA U CUMBOJIN

BuHaru HoceTe NpeAnasHu o4una, 3a Aa Npeanasute ounTe
CM OT YaCTULY 1 OTIIOMKM.

Hocete macka 3a npax - lpegoTBpaTaABa BAUWBAHETO HA
npaxoBu YacTuum.

Hocerte 3awmra 3a cnyxa

MpoyeTeTe UHCTPYKLMUTE.

YODO
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MpeaynpexaeHue 3a o6wa onacHocT.

CbOTBETCTBUE C OCHOBHUTE CTaHfjapTtu 3a 6e3onacHoCT Ha
NpunoXumnuTe eaponeﬁcxm AVUPEKTUBK.

EBpa3sniicku 3Hak 3a CbOTBETCTBHE.
YKpaMHCKM 3HaK 3a CbOTBETCTBMUE.

CMELLMANIHN NPABUJIA 3A BE30MACHOCT 3A PABOTA C
AKYMYJIATOPHUA NPAB LWIAUD

MpeaHasHayeHue n obwa ynotpeda

1. AKyMynaTopHWSIT NpaB Wwnaiid e NnpefHasHayeH 3a wWnaiipaHe camo
C PeXeLLyM NHCTPYMEHTH, WMdOBLYHM AUCKOBE U TeNeHN YeTku. He
13nonsBaiTe MHCTPYMEHTA 3a ps3aHe, NonAupaHe, Wwnaiihave unn
Zpyri1 onepavum, KOUTo He ca MOCOYeHM OT NpounssoauTens. Uanon-
3BaHETO Ha MHCTPYMEHTa 3a pyru Lienu, OCBEH No npejHasHave-
HUe, MOXe Jia oBefe [0 3aK/IMHBaHe, 3ary6a Ha KOHTPON 1 Hapa-
HSIBaHUS.

2. He moan@uuupaiiTe MHCTPYMEHTa U3BBH OPUrMHANHUTE creundu-
KaLuu, NOCOYEHM OT MPOU3BOAUTENS.

N360p 1 MOHTaX Ha akcecoapu

3. W3nonsBaiiTe camo pexelu MHCTPYMEHTW W NPUCTaBKM C npa-
BU/IHUS pa3Mep U TUN 3a creunduKaLmuuTe Ha MHCTpyMeHTa. ToBa
BK/IIOYBA AMaMeTbp, AebenuHa, Gopma, BMA 3akpensaHe (aua-
MeTbp Ha OnaluKaTa uau pasmep Ha LaHrarta) v 4onycTumara cko-
pOCT Ha BbpTEHe, KOATO He TPsi6Ba Aa 6bhe No-Majka OT MaKcu-
MasiHaTa CKOPOCT Ha MHCTPYMEHTa U He TpsiGBa Aa ce npesuiwasa
no Bpeme Ha pa6ota. HenpaBunHo u36pana unv u3noassawa c npe-
KOMepHa CKOPOCT, NPUCTaBKaTa MOXe Aa NPUYMHM GUeHe, npeko-
MepHU BUBPaLMK, 3ary6a Ha KOHTPOA 1 NOBPeAa Ha NpucTaBKaTa.

4. Korato MOHTUpaTe NpUcTaBKaTa, yBepeTe ce, Ye onalikaTa e Hanbn-
HO BFUTbﬁHaTB B LaHrara, 3a fja npefoTBpaTuTe U3IMTAHETO Ha Npu-
CTaBKara no Bpeme Ha paﬁora.

5. He nsnonssaite noBpefieHn NpUCTaBKM, BKNIOYUTENHO C NYKHATU-
HW, OTUyNBaHMs, feOpMaLK, N3HOCEHN NPOBOAHMULM UK XNaba-
BU BPB3KU.

6. Mpepv 3anoysaHe Ha pa6oTa, M3BBPLUETE TECT HA Npa3eH X0 (Te-
cToB nyck 3a 30-60 cekyHAM) Ha 6e30MacHo pascTosiHue. YBepeTe
Ce, Ye HsiMa BUGPaLIMN UM BbHLUHK WyMOBe. AKO Bb3HUKHAT OTK/I0-
HeHus, cripeTe paboTaTta U ce CBbpXETe CbC CEPBU3HMSA LIEHTBP.

Onepatopcko o6opyaBate (MNC)

7. BuHaru HoceTe npeAnasHn ounna.

8. M3nonssaiiTe 3awuTa 3a cnyxa (ako HUBOTO Ha WwyMa e Hag 85 dB).

9. Hocete npegnasHu pbkasuuy (MpenopbyBar ce aHTUBUOPALIMOH-
HY PbKaBULM).

10. Mpu paboTa ¢ npaiuHu uau GUHN MaTepuanu u3nonagaiite pecnu-
patop.

11. Pa6oTeTe B 3aTBOpEHU 0GYBKM C HEMMb3raLlyyl ce NOAMETKM.

12. He ponyckaiite CBOGOAHN ApeXy, YKpalleHus 1 koca B 61M30CT 0
BbPTALLYM Ce YacTu.

OpraHu3auus Ha paGoTHOTO MACTO

13. PaboTHaTa 30Ha Tpsi6Ba fia 6bjie paBHa, YNCTa U JOGPE OCBETEHa.
OTcTpaHeTe 3ananuMu MaTepuany u Yyxan npesmeTi, KouTo morat
Aa NPUYUHAT NOAXNTb3BaHe.

14. OcurypeTe BeHTUNaLuus Npu paGoTa ¢ MaTepuany, KOUTo OTAENAT
npax. OTCTpaHeTE BCUYKK 3anannumMu BellecTBa.

15. He ponyckaiite NpuCHCTBMETO HA HEOTOPU3UPAHW NnLa B paboTHa-
Ta 30Ha. JIETAWM YaCTMLM ¥ UCKPU MOTaT @ NPUYMHAT HapaHsBa-
He.

16. HeoTopuaupaHu nuua Tps6Ba Aa CTOAT Ha 6e30MacHO PascTosHME U
Aa U3non3eart JINYHU NpefnasHu cpeacTea.

17. He paboTeTe B 671130CT 0 3ananuMi BeLyecTBa.

ﬂpaBMnHa ekcnnoatayua
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18. BuHaru ApbXTe UHCTPYMEHTa C [iBe pbLie - OCHOBHATa U criomara-
TenHata Aipbxka. ToBa ocurypsisa CTaGUIHOCT U KOHTPON.

19. KoraTo pa6otute B 671130CT A0 €BEHTYaNHU ENEKTPUYECKM Kabenu,
APBXKTE CaMO U30/IMPaHUTE YaCTH Ha LWnaiidmalunHaTa.

20. He u3nonsgaiite oxnax/jali TEYHOCTH, CHLLECTBYBA PUCK OT TO-
KOB yAap.

21.Mpeav Aa 3anoyHeTe paboTa, yBEPETE Ce, Ye BCUYKM KPENEXHM ene-
MEHTU Ha MHCTPYMEHTa Ca 34PaBO 3aKPENeHN U BCUUYKM perynupa-
LM KNKOYOBE Ca U3BAJEHN OT MHCTPYMEHTA.

22. 3akpeneTe fieTaiina B MeHreMe Unu ckobu, ocobeHo korato paGo-
TUTE C MK YacTu.

23. [lo6nuxaBaiiTe npucTaBkata Ao AeTaiina camo ciep Kato e jo-
CTUrHaN MakcuManHata cu paboTHa cKOpocT. KOHTaKTbT npu Hu-
CKM CKOPOCTM MOXE /la NPUYMHI 3acsfaHe, 610KupaHe 1 3ary6a Ha
KOHTPON Haj UHCTPYMEeHTa.

24.He npunaraiite HaTUCK BbPXY UHCTPYMEHTA MO BPeMe Ha paboTa.
LLnaiddaHeTo TpAGBa Aa Ce M3BBPLIBA Ype3 3aBbPTaHe Ha NPUCTaB-
KaTa, a He Ypes cunata Ha onepaTopa.

25. N36srBaiiTe CTpaHUUYEH KOHTAKT Ha NpuUcTaBKaTa C AeTaiina - Tosa
MOXe Aa NPUYMHMN 3aKNIMHBaHe, NOTPenBaHe in CyynBaHe.

26. He MecTeTe MHCTPYMeHTa OT e[jHO MACTO Ha [ipyro, J0KaTo He cnpe
HanbaHO.

27.Cnep npukntoyBaHe Ha pa6oTa M3yakaiiTe, JOKaTo npucTaBkaTa
Cnpe Hamb/IHO, NPean Aa NOCTaBUTE UHCTPYMEHTA BbPXY NOBBPX-
HoCTTa.

BesonacHocT npu BM6paLlVIM W NpoAbMXUTENHA paﬁOTa

28. MpaBeTe NOYNBKYM NO BPEMe Ha NPOAbMXMUTENHA ynoTpe6a: npaBeTe
nounBku Ha Bceku 30-60 MUHYTU UAW pefyBaiiTe BUA0BE 3aaum, 3a
[ia HaManuTe U3naraHeTo Ha BUGpPaLMN.

29. MopAbpXaiiTe pbLeTe Cv TONU U U3GsATBaliTe NPOABMIKUTENHA pa-
6oTa Ha Npa3eH X0/ - TOBa Nomara 3a NpejoTBpaTABaHe Ha pasBi-
TMETO Ha BUGPaLMOHeH cuHApoM (HAVS).

30. M3non3BaiiTe ryMupanu pbKasuLy U NePUOANYHO CMeHsiiTe XBaTa u
No3nULMATA Ha PBLETE CU N0 BpeMe Ha paboTa.

MoAAPBXKKA U CbXpaHeHue

31. BuHaru usknioyBaiiTe 6atepusTa Npeau CMsHa Ha akcecoapu, 06-
CNy)KBaHe UM NOYNCTBAHE Ha MHCTPYMEHTa.

32.PefoBHO noyucTBaiiTe BEHTUNALMOHHUTE OTBOPK OT npax W Me-
TanHW CTPYXKHW, 3a Aa NpefoTBpaTUTE NperpsiBaHe U KbCo Cbeaun-
HeHune.

33.Mpeau paboTa npoBepeTe NpUCTaBKaTa M LiaHrata 3a MyKHaTUHM,
nedopmauus unu Apyru noBpean. AKO MHCTPYMEHTBT e 6un uanyc-
HaT, N3BbpLUETE BU3YasHa NPOBEpPKa.

34. CbxpaHsBaiiTe HCTPYMeHTa, GaTepunTe u 3apsfHUTE ycTpoiicTBa
Ha CyX0 U NPOBETPUBO MACTO, HEAOCTBIHO 3a Jelia.

OTCKOK (OTKAT)

OTCKOK (0TKaT) — TOBa e BHe3anHaTa peakumus Ha MHCTPYMEHTA KbM 3a-
CefiHan UNv 3alieneH BbPTSLL Ce akcecoap (LWNGOBBYHO KONENO, IbBKAB
AVCK, TeNEHa YeTka u Ap.). 3aCAAAHETO UMK 3aXBalaHeTo BOAM A0 Hesa-
6aBHO CNUpaHe Ha BLPTEHETO, KOETO BOAM A0 PSI3KO OTKIOHEHME Ha UH-
CTPYMEHTa B N0COKA, 06paTHa Ha BLPTEHETO My.

Hanpumep, ako paboTHUSAT pbb Ha WANPOBBYHOTO KONENO Ce 3aKauu 3a
JleTaiina, To MOXe Jla 3aceiHe, KOeTo Lie J0Be/ie 40 OTKAT UM U3XBBPAS-
He Ha konenoTo. [Mocokarta Ha ABWXEHWE Ha UHCTPYMEeHTa Nno Bpeme Ha 0T-
KaT 3aBUCH OT TOYKATa Ha 3acAfaHe.

B HAKOM CAy4au MHCTPYMEHTLT MoXe Aa ce cuynu. Mpu paboTa ¢ npas
wnait cbliecTsyBa pUCK OT OTKAT A0PU NpY LWnaiidaHe, 0CO6eHO Npu
NPUCTaBKU CbC CNOXHA GopMa.

OTKaTbT e CNneAcTBUE OT HenmpaBW/IHA UK OnacHa yn0Tpe6a Ha MHCTPY-
MeHTa. Toil Moxe aa 6'b}:le npefoTBpaTteH ypes crna3BaHe Ha cnefHute
MepKu:

{ [pbXTE UHCTPYMeHTa C fBe pblie, KaTo NO3ULMOHMPaTe pbLeTe u
TANOTO CU Taka, Ye Aa MOXeTe 1a KOMNeHcKupaTe Thacbka;

0 aKo UMa AOMbAHUTENHA APbLXKA, BUHATM s U3NON3BaiiTe 3a No-
N06bP KOHTpON;

O He APbXTE pbLeTe CH 6nuso A0 BBbPTALM Ce e/IeMeHTH - ako umMa
0TKaT, Te MoraT fla Ce 3aK/iewWaT Noa npucraekarta;

CTOIATe M3BBH 30HATa Ha OTKaT Ha WHCTpYMeHTa;

6beTe 0CO6EHO BHUMATENHU OKONO bIMM, OCTPU PbBOBE U MpU
pa6oTa BbpXy M3BUTM WK CNOXKHM MOBBPXHOCTU - TE3U 30HM €
N0-BEPOSTHO Aia Ce 3aKNewsT;

O He u3non3BaiiTe NPUCTABKM, KOUTO He Ca MPOEKTUPAHM Aa PaBoTAT




NpyY BUCOKUTE CKOPOCTH Ha WANhOBbYHA MALLIMHA, Thii KaTo Morat
Aa Ce CUynaAT UM fia NPUYNHAT CUNEH OTKaT.

3AXPAHBAHE

YBepeTe ce, Ye MHCTPYMEHTBT ce 3axpaHBa oT 6atepun Procraft 20V (2Ah,
4Ah wau 8Ah). 3nonssaHeTo Ha Apyru 6aTepun MoXe Aa MOBPEAN UH-
CTpyMeHTa U Ja Bnowu paGoTara My. MHCTPYMEHTBT e npefHa3HauyeH 3a
pa6oTa Cc akyMynaTopHu NMTUEBO-iOHHK 6aTepun Procraft 20V, kouto ocu-
rypsiBaT cTabuiHa n HaexpHa pa6ota.

/\ BHUMAHME!

Mpeay Aa MHCTanMpaTe UM AEMOHTUPATE aKCecoapu, yBepeTe ce, Ye UH-
CTPYMEHTBT e U3K/TIOYeH U U3BafeTe baTepusTa, 3a Aa nsberHete cyyaii-
HO BKJ/TIOYBaHe.

WU3Baxpane Ha 6aTepusTta

3a fja u3BaauTe 6atepusTa, HaTUCHETe BYTOHA OTNpes Ha 6aTepusTa U ef-
HOBPEMEHHO C TOBa U3Abpnaiite 6aTepusita oT MHCTPYMEHTa.

WHCTpyKuuK 3a 3apeXkaHe Ha 6aTepuaTa

3apsAHOTO MMa [Ba MHAMKATOPA: YEpBEH U 3efeH. YepBEHUAT UHANKaE-
TOp MOKa3Ba, Ye 3apeXAAHETO € B X0, a 3eNIeHUAT UHANKATOP NOKa3Bea,
Ye 3apex/aHeTo e npukmounno. Camarta 6atepus MOXe Aa UMa UHAMKa-
TOp 33 3apeXAaHe CbC CBETOAMOAM, MOKA3BALLM HUBOTO Ha 3apexAaHe.
3a ja NpoBepUTE HUBOTO Ha 3apsiA, HaTUCHETe BYTOHA 3a MPOBepKa Ha 3a-
psaAa Ha 6atepusTa.

1 ceeToavnop: 3apefeHa Ha 25 %

2 cBeTopMoAa: 3apefeHa Ha 50 %.

3 cBeTopMopa: 3apefeHa Ha 75 %.

4 CBETOANOAA: HAMBIHO 3apefieHa batepus.
V|HCprKLlI/IVI CTbMKa no CTbnKa:

1. BkntoyeTe 3apsaAHOTO YCTPONCTBO B €NEKTPUYECKN KOHTAKT.

2. 3a3apajHu ycTpoiicTBa C LWencen, nocTaBeTe Lencena B NopTa Ha
6atepusiTa. 3a NAb3raliyM 3apsagHU YCTPOICTBA NOAPABHETE CNOTO-
BeTe 1 nocTaBeTe 6aTepunTa, 4OKaTO Crpe.

3. VHAMKaTOp®T We CBeTHe B YepBEHO, KOBTO NOKa3Ba, Ye 3apexpa-
HETO e 3anoy4yHano.

4. Korato 3apexAaHeTo NPUKIIYK, UHAUKATOPBT Lie CBETHE B 3esie-
HO.

5. WUaknioyete 3apaaHoTo yCTpOﬁCTBO oT 6aTepv|ﬂTa W OT KOHTaKTa
wnu nsBapete 6aTepMﬂTa 0T 3apaAHOTO yCTpOﬁCTBO.

6. Mo u3bop: HaTucHete 6yToHa 3a MpoBepka Ha GaTepusTa, 3a Aa
BUAMTE HUBOTO Ha 6aTepusiTa npe3 LED cBeTnuHuTe.

WHcTanupaue Ha 6atepusta

I'IonpaaHeTe 63Tep|/|ﬂTa C rHe3[l0T0 Ha UHCTPYMEHTA, CNief KOeTo A HaTuc-
HeTe Ha MACTO, JO0KAaTO Onpe Ha MACTO W LipakHe.

i )

Mpean Aa MOHTUpaTe WK eMOHTUpaTe aKcecoapa, yBepeTe ce, Ye UH-
CTPYMEHTDBT € U3K/THYEH 1 6aTepusTa e M3BajeHa.

MoHTHpaHe Ha

pu (paboTHn

1. W36op Ha akcecoap

M3non3BaiiTe caMo CbBMECTUMM aKkcecoapy ¢ onaiuku 6 mm, 6,35 Mm unu
8 MM, B 3aBUCUMOCT OT MOHTUPaHaTa uaHra. ﬂ,‘bn)KMHaTa Ha onalukarta He
Tpsi6Ba Aa HagBuwWwaga 50 MM.

2. Pasxna6BaHe Ha LjaHrata

O HaTucHeTe 1 3apbXTe GyToHa 3a 3akntoyBaHe Ha Bana (6).

¢ EAHOBPEMEHHO C TOBA U3Mon3BaiiTe NPefoCTaBEHMs KMoy, 38 Aa
3aBbpTHTe raiikaTa Ha LaHrata 06paTHO Ha YaCOBHUKOBATa CTpes-
Ka, 40KaTo ce pasxnaou.

¢ He oTcTpaHsBaiiTe raitkata HanbaHO.

3. MoHTupaHe Ha akcecoapa
MocTaeete akcecoapa B LiaHraTa 10 XenaHata Abn6ounHa. MUHUManHa-
Ta AbN60YMHA Ha MOHTax e 20 MM. He no3BoniABaiiTe Ha akcecoapa Aa
CTbpuM TBbPAE MHOTO - MaKCUManHaTa U3faTuHa He TpsbBa Aa HafBu-
wasa 26 MM.

4. 3aTsraHe Ha LaHrata

0 HarucHeTe 0THOBO 6yTOHa 3a 3akntouBaHe Ha Bana (6).

¢ 3arterHete raiikaTta Ha LjaHraTa no 4aCOBHWKOBaTa CTpefiKa C rae-
YeH KNy, l0KaTO Ce 3aK/oum 3paBo. He npesartaraitte.

5. Mposepka

BG | BbJITAPCKMIA (Wi

N3abpnaiiTe MHCTPYMEHTA Ha PbKa, 3a Ala Ce YBEpUTE, Ye € 3aK/oueH
3apaBo. Cnepj ToBa M3BbpLUETE TECTOBO MyckaHe Ha npaseH xog (30-60
CeKYHAM) Ha 6e30NacHO PascTosiHue.

CmsAna Ha yaHraTa
BaxkHo: BuHaru usknioyBaiiTe MHCTPYMEHTA M M3Baxpjaiite GaTepusTa,
npeau Aa CMeHWTe LjaHrara.

1. OtcTpaHeTe raiikaTa Ha LaHraTa

0 [MbpBo CcBanete MOHTUPAHUS MHCTPYMEHT /HaKpailHuk/ (BuxTe
pa3gen ,MoHTaX Ha MHCTPyMeHTa").

O TMpopbnxeTe Aa pa3xnabpaTe raitkata Ha LaHrata, AoKaTo Ta Gbae
Hanb/IHO CBasieHa.

OTCTDBHETE CTapara uaHra

¢ Cnep kato cBanuTe raiikata, BHUMaTeNHO 3abpnaiiTe LaHrata ot
rHe3f0To B WNUHAEeNA.

O Ako e Heo6x0AMMO, NeKo pa3knateTe LiaHraTa, 3a ia pasxnabute
3alenBaHeTo.

MoHTupaliTe HoBaTa LiaHra
[ Msﬁ)epfﬂe LiaHra ¢ Heo6xoanuMUs AuameTsbp (6 MM, 6,35 MM nn 8
MM).

¢ T[locTaBeTe f B raiikaTa Ha LjaHraTa.

O 3aBwiiTe raiikata ¢ MOHTMpaHaTa LaHra o6paTHo B WNUHAENA Ha
pbka. 3aTerHeTe no YacOBHUKOBATA CTPesKa, KaTo AbPXUTE 6yToHa
3a 3aKNYBaHe Ha Bana.

4. TIPOZbAXKETE C MOHTAXa Ha MHCTPYMeHTa
0 Cnep Kato CMeHWUTe LaHrara, MOHTUPaiiTe PaboTHUA UHCTPYMEHT,
KaKTO € OnucaHo B pasgena ,MoHTaX Ha UHCTPYMeHTa".
BKniouBaHe/U3KniouBaHe

MHCTPYMEHTBT € 060pyABaH ChC 3aluTa CpeLLy CyyaiiHo BKNOYBaHe.
3a ja BKNtouNTE YCTPOIACTBOTO:
1. Mnb3HeTe 3akOYBALMA NOCT Hanpes (PasnofoXeH OTMpes Ha
NPeBK/IOYBATENSA) - UHCTPYMEHTHT Liie Ce CTapTupa.
2. HatucHeTe camua npesK/oYBaTes, 3a ja ro 3ak/oyuTe.

3. HaTucHeTe neko npeBkntoyBaTens B foNHaTa 4acT, 3a Aa 0CBO6O-
[UTe 3aKNIOYBAHETO U ro 0CBOGOAETE - NPEBKNIOYBATENAT Lie Cce
BbpHE B MbPBOHAYaNHOTO CW NONOXEHWE W YCTPOICTBOTO Le ce
U3KNuU.

A Mpepynpexpexue Cnef npukniouBaHe Ha paboTa He JOKOCBaiiTe UH-
CTPyMeHTa, raiikata Unu LjaHrata, 0CO6eHO Mpu CMsiHa Ha MPUCTaBKU.
Teau yacTv Morat Aa 6bAat MHOrO ropeLyy.

KoHTpon Ha ckopocTTa

OT AicHaTa CTpaHa Ha Kopnyca UMa 6yTOH 3a KOHTPON Ha CKOPOCTTa.
I'Ipm HaTMUCKaHe MHAMKATOpMTE 3a CKOPOCT CBETBAT MOC/NeA0BaTeNHO:
1 — HuCKa cKopocT,

2 — cpefiHa ckopocT,

3 — BMCOKa CKOPOCT.

Bcako HaTUCKaHe npeBkntoYBa pexuma B Kpbr:1— 2 — 3 — 1.

MpasuneH pep Ha pa6ota

1. YBepeTe ce, e UHCTPYMEHTBLT € MOHTUPaH MPaBUIIHO W CUTYPHO.
AKo e Heo6X0AMMO, BIXTE paspenute ,MOHTaX Ha HakpailHuLmn“ u
,CMsHa Ha uaHrara“.

2. 3apaiiTe XenaHarta CKOPOCT Ha BbpTEHe C MoMoluTa Ha 6yToHa 3a
ynpasseHue. V136epete cKOPOCTTa B 3aBUCUMOCT OT Matepuana u
BMAA Ha pa6oTaTa, KoATO Le Ce U3BbPLUBA.

3. [lpbXTe 34paBO WHCTPYMEHTa C /iBe Pblie W 3aeMeTe CTabuiHa
noauums.

4. BkitoyeTe MHCTPYMEHTa, CNeABaiiku WHCTPYKUMUTE B pasgena
,BKOYBaHe 1 3KNK0YBaHe".

5. MpubnuxeTe MHCTPYyMeHTa A0 AeTaiina, 6e3 Aa npunarate HaTUCK.
Pa6oTeTe NnaBHO U KOHTPONMPaHO.

6. CI'IEA npuKntYBaHe Ha paGOTaTa WU3KIYeTe UHCTPYMEeHTa 1 U3yva-
KBVITE, A0KaTo crnpe Hanb/HO.

7. W3Bapete 6atepusita, NpeAn Aa CMEHUTE HCTPYMEHTA UK Aa npe-
MWUHETe KbM ClefBaLLaTa onepauyus.

TPVXU M MOAAPBXKKA

I'Ipenm Aa 3BbpWWTE NpeBaHTUBHA NOAAPDBXKA, BUHArN ce yBepete, ye
WHCTPYMEHTBT € U3K/HOYEH 1 GaTepMﬂTa e usBajeHa.

‘ R industrial
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PefioBHaTa rpuxa v HaBpemMeHHaTa NoAAPbXKA OCUrypABAT AbAra 1 6es-
onacHa pa6oTa Ha UHCTPYMeHTa.

Cnep Bcsika ynotpe6a:

0 OTCTpaHsABaiiTe Npax WU CTPYKKW OT KOPNyca M BEHTUNALMOHHUTE
OTBOPU C MeKa YeTKa UAu cyxa Kbpna;

O He ponyckaiiTe nonajaHe Ha Bnara B Kopnyca;
0 npoBepsiBaiiTe 06LOTO CbCTOSIHUE HA MHCTPYMEHTA, 0COGEHO 6y-
TOHa 3a 3aK/0YBaHe Ha Bana, NPEBKII0YBATENA U LIaHrOBMS 6/10K.
3anylweHuTe BEHTUNALMOHHY OTBOPU MOraT Aa AOBEAAT A0 NperpsiBaHe
1 NoBpefa Ha ABUraTens.

anHOpB‘WITeﬂHO € Pef0BHO Aa NoYyncTBaTe pelleTkuTe 3a BCMyKBaHe Ha
Bb3AYyX OT nmpax, 0co6eHo NpU UHTEH3NUBHA pasOTa C AbpBO UK MeTan.

CbCTOsIHME Ha MHCTPYMEHTa 1 LaHrata

¢ TepuopnyHo NpoBepsiBaiiTe LaHraTa 1 raitkata 3a M3HOCBaHe, Mo-
BpeAau 1 3aMbpcsBaHe.

¢ He usnonsgaiite WHCTPYMEHT C OrbHaTW UNn NOBPeAeHN APBXKU
— TOBa MOXe Aa Npu4nHn 6ueHe n npetoBapBaHe Ha ABuratens.

¢ AKO Bb3HMKHAT 3aTpyfHeHua npu MOHTMDGHE/AEMOHTMDGHE Ha
WHCTPYMEHTa MW LaHrata, no4yncTeTe rHe3foTo Ha LaHrata cbC
CrbCTeH Bb3/[lyX UK Ce CBbPXETE CbC CepBu3a.

CbxpaHeHne
O WHCTPyMeHTBT TpABBa ja Ce CbXpaHsiBa B CYX0, NPaxo- U BNarosa-
LWNTEHO NOMeELLEeHKe.

[ anAM AbATOCPOYHO CbXpaHeHWe noyucTeTe Kopnyca, u3Bajete
WHCTpYMEHTa 1 u3Bajete GETEPMHTB.

O Tpu TpaHcnopTUpaHe M3Non3BaiiTe 3aluTeH Kanb®h UM onakos-
Kara.

3a 6esonacHa W HafieXaHa paboTa Ha MHCTPYMeHTa, He 3abpassiite, e
PEMOHTUTE, NOAAPBXKATA U HACTPONKHUTE TPSAGBA Aa Ce U3BbPLUIBAT B OTO-
pU3MpaHy CePBU3HI LEHTPOBE, KaTo Ce U3MO0A3BAT CaMo OPUTMHANHH pe-

3EepPBHM YaCTW U KOHCYMaTUBU.

Orer Ha

VHCTPYMEHTBT He ce
BKNOYBa

VIHCTpYMEHTBT pabo-
TW C NpeKkbCcBaHua

WHCTPYMEHTBT He
pearupa Ha 6yToHa
3a KOHTPON Ha CKO-
poctTa

HakpaitHuKbT He ce
AbPXM UK He ce
BbPTH

CwvnHa Bubpauus unm
Knatylkaxe

VHCTPYMEHTBT npe-
rpsasa

PR

p

BatepusTa He e uH-
cTanupaHa unv e pas-
pepeHa

batepusaTa unm Kok-
TaKTUTe ca ¢ fie-
bekTn

lMpekbcBaybT € fe-
bekTeH

KoHTaKTbT Ha 6atepu-
ATa e pasxnabeH

MperpsiBate unv 3a-
JAelicTBaHa 3awmTa

[LedekTHa enekTpo-
HUKa UM KOHTPONEeH
naHen

Pasxna6eHa raiika Ha
LaHrata

LlaHraTa unu Hakpait-
HUKBT Ca NOBPE/EHN

HakpaifHuKbT e orb-
HaT UK IOLIO MOH-
THpaH

LlanraTa e 3ambpce-
Ha unu nospejeHa

3anyweHu BeHTUNa-
LMOHHK O0TBOPU

Pa6ota ¢ npekomep-
HO HaTOBapBaHe

CRAFT

industrial

HaumH Ha pelasane

WHcTanupaitte 3ape-
nieHa 6atepus

MouuncTeTe KOHTaK-
TUTe, CMeHeTe 6ate-
puATa, ako e Heob-
XOANMO

CBbpxeTe ce ¢ 0TopK-
31paH cepau3

MSBGAETE unocraee-
Te OTHOBO 6aTepvaa

OcraBeTe MHCTPY-
MeHTa Aia ce oxna-
A4, NPOBEpETe BEHTU-
naumsta

CBbpxeTe ce ¢ 0TopK-
31paH cepau3

3aterHere raiikara c
raeyeH Knwy

CMeHeTe U3HoCeHu-
Te Yactun

W3BapeTe HakpaiiHn-
Ka, npoBepeTe, no-
CcTaBeTe OTHOBO MN
cMeHeTe

MouwucTeTe yaHrata,
CMeHeTe, ako e Heo6-
XOAMMO

lMouucTeTe BeHTUNa-
uusTa

Hamanete HaToBap-
BaHeTo, npaseTe no-
YUBKK

HakpaiiHnkbT He na-  HecboTtsetcTBue M3nonssaitte nopxo-
CBa B LlaHrata, kora- B ilaMeTbpa uiu LALLM MHCTPYMEHTH,
TO e MOHTMpaHa 3aMbpcsBaHe nouyncTeTe LjaHrara

HakpaiiHukoT e 3a-
XBaHar B ieopmupa-
Ha LjaHra

MouykaiiTe neko no
onalukaTaHa Hakpait-
HUKa, CMeHeTe LjaH-
rata, ako e Heo6xo-
AMMO

HakpaiiHukbT He
MOXe fa ce cBanv

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQA

3a fja ce 3alMTi OKONHATa CPeAa, ENEKTPOUHCTPYMEHTHTE, BaTe-

puKTe, aKcecoapuTe U ONakoBKMUTE TPSIGBA Aa Ce PeLuKAMpaT no

€KOMOTUYEH HauuH. He W3XBbpNATE eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE ¢
6aTepuuTe B 6UTOBUTE OTMAAbLK!

3a fja cnacvm npupojaTa, e Heo6XoAMMO a U3XBBPANM MPaBUIHO U3-
nonseaata 6atepus, no-creyuanHo NuTueBata. 3a NpaBUIHO U3XBBP-
NfiHe, paspefieTe HaMbAHO 6aTepusTa, KOraTo paboTuTe C YCTPONCTBOTO,
13BajeTe 5, CNefj TOBA YBUIITE KOHTAKTHUTE C eNleKTpUYecKa NeHTa, 3a Aa
n3berHete KbCo CbefiuHeHne. He oTBapsiiTe 6aTepusTa u He A U3XBBP-
nAiiTe Ha YacTu. U3XxBbpNeTe Ha onpefenexn MecTa.
ﬁ Len B CBOTBETCTBME C EBpOneiickata aupekTusa 2012/19/
UE OTHOCHO OTNagbLMTe OT eNeKTPUYECKO U eNeKTPOH-
HO 060pyABaHe M CbOTBETHOTO HALIMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, KaKTo U B
cboTBeTCTBUE C EBpOneiickaTa aupekTuea 2006/66/EC, nedexTHnTe unmn

13neanu ot ynoTpe6a 6atepun 1 enekTpoHHO 06opyABaHe TpAbea Aa Aa
ce Cb6UpaT 3a eKONIOTMYHO PeLuKupaHxe.

OTI'Iaﬂ'bLIHOTO €/IeKTPUYECKO U eNIeKTPOHHO OSODYHBBHE MOXe aa 61:]]&
BPeAHO 3a OKONHaTa cpefa 1 YOBEeWKOoTo 34paBe, ako 61:]18 WU3XBbPIEHO
HenpaBWJIHO NOpaAu Bb3MOXHOTO Haslnyue Ha ornacHu BellecTsa.

TPAHCNOPT

JIuTMeBO-OHHNTE GaTepum NOANEXAT Ha M3NCKBAHNSA 3a NPEBO3 HA onac-
HW TOBapW. baTepuuTe MoraT Aa ce TPaHCMOPTUPAT OT NOTPeGUTENs Mo
woce, 6e3 a € HeOGXOAUMO fa Ce Cna3BaT AOMbAHUTENHM Pa3nopesdu.
KoraTo ce TpaHCNOpPTUPa C Y4acTUETO Ha TPETU CTPaHy (Hanp. no Bb3ayx
WnK cnefuTop), TPABBA Aa Ce Cna3BaT CreLuanti U3NCKBaHus 3a onako-
BaHe M eTUKeTUpaHe. B TO3n cnyyail Npu NojroToBKaTa Ha ToBapa 3a npe-
BO3 € HEOOXOAUMO Y4aCTUETO Ha eKCePT MO OMacHM ToBapy.
W3npawaiite 6atepusita camo ¢ HenoBpeeHa 06BMBKaA. 3aneneTe OTKpU-
TUTE KOHTaKTU U onakoBaiite 6aTepvaa, TaKa 4e [ia He ce IBMXK B ona-
KOBKarta. MO}'IR, cnasgaiite u €BEHTYaNnHW AOMbBAHUTENTHN HaLWUOHANTHU
pasnopes6u.

r'g, Camo 3a cTpanm ot EC:

RO | ROMANA
POLIZOR DREPT CU BATERIE
DG20A

INSTRUCTIUNI DE OPERARE
Specificatii tehnice
Model DG20A
Tip motor Féra perii
Tensiune nominald (V DC) 20
Viteza in gol (min™) 13000-27000

Diametrul maxim al accesoriului (mm) 55
6 (instalat), 6.35, 8

Lungime maxima tija (mm) 50

Capacitate penseta (mm)

Console maxim admis (mm) 26

Niveluri de zgomot determinate in conformitate cu EN 60745-2-23 si
EN 62841-1:

Nivel presiune sonora (dB(A)) LpA=78
Nivel putere sonora (dB(A)) Lys=86
Incertitudine K (dB(A)) K=3




Valorile vibratiilor si |ncemtud|n|| K sunt determinate in conformitate cu
EN 60745-2-23 5i EN 62841-1

Nivel vibratii (m/s?) 3.15
Incertitudine K (m/s?) 1.5
Nivel protectie 1P20

Clasa protectie 1]
Greutate EPTA (cu baterie 4 Ah) (kg) 1.95

Greutate fara baterie (kg) 1.35

Greutate (cu accesorii) (kg) 1.65

Baterie (nu este inclusa)

Tensiune nominalé (V DC) 20

Tip baterie Li-ion

Capacitate (Ah) 2.0/4.0/8.0
incircitor (nu este inclus)

Model 20/1 C20/4  C20/6.5
Tensiune intrare (V AC) / Frecventd (Hz) 220-240/50
Putere nominald (W) 45 95 135
Tensiune iesire (V DC) 20 20 20
Curent iesire (A) 2 4 6.5

Clasa protectie Il Il Il

A\ AVERTISMENT

Nivelurile declarate de vibratii si zgomot reprezinta principalele aplicatii
ale sculei. Daci este utilizatd in alte scopuri, cu accesorii diferite sau
prost intretinutd, nivelurile pot varia. Acest lucru poate creste expunerea
operatorului. Se Tecomanda mésuri suplimentare de 3|guranta intretinerea
sculei, folosirea protectiei auditive si ochelarilor, precum si organizarea
corectd a muncii.

Descriere (Des. 1)*

4. Panou de control
5. Pachet baterie
6. Buton blocare ax

1. Comutator pornit/oprit
2. Maéner
3. Penseta

CONTINUT AMBALAJ*

1. Manual
2. Polizor drept cu baterie
3. Cheie

* Vd rugdm sd retineti ca continutul pachetului poate varia in functie de
tara de achizitie. Pentru detalii specifice privind continutul pachetului
dumneavoastra, consultati lista furnizatd impreund cu produsul sau
contactati distribuitorul local.

Ati achizitionat polizorul drept fara cablu Procraft DG20A — un instrument
compact si practic, proiectat pentru prelucrarea precisd a diferitelor
materiale. Este ideal pentru curdtarea sudurilor, slefuirea in zone greu
accesibile, modelarea marginilor, indepartarea bavurilor si pregatirea
suprafetelor inainte de vopsire sau sudare.

Scula functioneaza féra a necesita o prizd de alimentare, ceea ce o face
deosebit de convenabild pentru utilizare in spatii inguste, la indltime sau
in locatii izolate. Motorul fara perii asigura performanta stabild si durata
de viatd extinsa, iar controlul variabil al turatiei permite reglarea precisa a
modului de lucru pentru fiecare aplicatie specifica.

Acest polizor drept prelucreaza cu usurintd metal, lemn, plastic si alte
materiale. Datorita pinolelor interschimbabile, suporta diferite tlpun de
accesorii. Este o solutie versatila atat pentru profesionisti, cat si pentru
utilizatorii casnici.

AVERTISMENTE DE SECURITATE

/\ AVERTISMENT! Cititi toate avertismentele de securitate,
instructiunile, ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta
unealta electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor mentionate
mai jos poate duce la electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.
Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru referinte viitoare.
Termenul ,unealtd electricd” utilizat in avertismente se referd atét la
unealta electricd alimentatd de la retea (cu cablu), cat si la unealta
electrica alimentata de la baterie (fard cablu).
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SEMNE $§1 SIMBOLURI CONVENTIONALE

Purtati intotdeauna ochelari de protectie - Protejeaza ochii
de resturile aruncate.

Purtati o mascé de praf - Previne inhalarea particulelor
nocive.

Purtati protectie auditiva - va protejeazd auzul de zgomotul
excesiv.

Cititi manualul de utilizare.

Avertizare generala de siguranta.

in conformitate cu standardele de sigurant aplicabile
directivelor europene.

Marcaj de conformitate eurasiatica.

Marcaj de conformitate din Ucraina.

@§2§@@®@

REGULI SPECIALE DE SIGURANTA PENTRU POLIZORUL
DREPT FARA CABLU

Utilizare prevdzuta si operare generald

1. Polizorul drept este destinat exclusiv slefuirii cu freze, tamburi
abrazivi si perii de sarma. Nu utilizati pentru taiere, lustruire, slefuire
cu hartie abrazivd sau alte operatii nespecificate de producétor.
Utilizarea necorespunzatoare poate duce la blocare, pierderea
controlului si accidentari.

2. Nu efectuati modificari structurale care depdsesc specificatiile
originale stabilite de producitor.

Selectarea si instalarea accesoriilor

3. Utilizati numai freze si accesorii ale caror dimensiuni si tipuri
respectd specificatiile sculei. Acestea includ diametrul, grosimea,
forma, tipul de prindere (diametrul cozii sau dimensiunea pinolei),
precum si turatia maxima admisd, care nu trebuie sa fie mai mica
decét turatia maxima a sculei si nu trebuie depdsitd in timpul
utilizarii. Accesoriile selectate incorect sau utilizate peste limita
lor de turatie pot provoca batdi axiale, vibratii excesive, pierderea
controlului si ruperea accesoriului.

4. La instalarea unui accesoriu, asigurati-vd ca tija este introdusd in
pinold pana la capat. Acest lucru previne expulzarea accesoriului in
timpul functionarii.

5. Nu utilizati accesorii deteriorate: cu crépturi, ciobiri, deformari, fire
uzate sau conexiuni slébite.

6. inainte de a incepe lucrul, efectuati un test de functionare in gol timp
de 30-60 de secunde la dlstanta de siguranta. Verificati sa nu existe
vibratii sau zgomote neobisnuite. Daca sunt detectate anomalii,
opriti lucrul si contactati un service autorizat.

Echipamentul individual de protectie (PPE) al operatorului
7. Purtati intotdeauna ochelari de protectie sau viziera.
8. Utilizati protectie auditiva (pentru niveluri de zgomot peste 85 dB).

9. Purtati ménusi de protectie (sunt recomandate maénusile
antivibratie).

10. Cand lucrati cu materiale prafoase sau cu particule fine, folositi un
respirator.

11. Purtati incaltaminte inchisa cu talpi antiderapante.

12. Nu purtati haine largi, lanturi, bratéri si nu lasati parul desprins in
apropierea pieselor rotative.

Organizarea locului de muncd

13. Zona de lucru trebuie s fie plan, curata si bine iluminatd. indepértati
materialele inflamabile si obiectele ce pot provoca aluneciri.

' [ {
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14. Asigurati ventilatia adecvatd cand lucrati cu materiale care produc
praf. Indepartati toate substantele inflamabile.

15.Nu permiteti persoanelor neautorizate accesul in zona de lucru.
Particulele zburatoare si scanteile pot provoca accidentari.

16. Asigurati-va ca persoanele din apropiere se afld la distanta de
sigurantd si poartd echipamentul de protectie adecvat.

17.Nu lucrati in apropierea substantelor inflamabile.
Operare corectd

18. Tineti intotdeauna scula cu ambele maini — de manerul principal si
cel auxiliar — pentru stabilitate si control.

19.La lucru in apropierea posibilelor cabluri electrice, tineti polizorul
doar de suprafetele izolate de prindere.

20. Nu folositi lichide de racire — existd risc de electrocutare.

21.inainte de lucru, verificati ca toate elementele de fixare ale sculei s&
fie bine stranse si ca toate cheile de reglaj sé fie indepartate.

22. Imobilizati piesa de prelucrat intr-un menghina sau cu cleme, mai
ales la lucrul cu piese mici.

23. Aduceti accesoriul in contact cu piesa doar dupé ce a atins turatia
maxima de functionare. Contactul la turatie micad poate provoca
agatare, blocare si pierderea controlului.

24.Nu aplicati presiune excesivd asupra sculei. Slefuirea trebuie
realizatd prin rotatia accesoriului, nu prin forta operatorului.

25. Evitati contactul lateral dintre accesoriu si piesa de prelucrat —
acesta poate provoca blocare, recul sau ruperea accesoriului.

26. Nu transportati scula pana cand nu s-a oprit complet.

27.Dupé finalizarea lucrului, asteptati oprirea completa a accesoriului
inainte de a aseza scula.

Siguranta la vibratii si utilizare prelungita
28.Pentru utilizare indelungatd, faceti pauze: opriti lucrul la fiecare
30-60 minute sau alternati sarcinile pentru a reduce expunerea la
vibratii.
29. Mentineti mainile calde si evitati functionarea in gol prelungitd
— aceasta previne dezvoltarea sindromului de vibratii méana-brat
(HAVS).

30. Utilizati ménusi cu compresie si schimbati periodic prinderea si
pozitia mainilor in timpul lucrului.

intretinere si depozitare

31.Scoateti intotdeauna bateria fnainte de schimbarea accesoriilor,
efectuarea lucrarilor de intretinere sau curatarea sculei.

32. Curatati periodic orificiile de ventilatie de praf si span metalic —
aceasta previne supraincélzirea si scurtcircuitele.

33.1nainte de a incepe lucrul, verificati accesoriul si pinola pentru
crapaturi, nealiniere sau alte defecte. Daca scula a cazut, efectuati
o inspectie vizuald.

34. Depozitati scula, bateriile si incarcatoarele intr-un loc uscat, bine
ventilat, ferit de copii.

RECOIL (REBOUND)

Reculul este o reactie bruscd a sculei la blocarea sau agdtarea unui
accesoriu rotativ (disc de slefuit, disc flexibil, perie de sarma etc.).
Blocarea sau agdtarea provoacd oprirea instantanee a rotatiei, rezultand o
smucire a sculei in directia opusa rotatiei accesoriului.

De exemplu, dacé marginea de lucru a unui disc de slefuit se agatéd de
piesa de prelucrat, acesta se poate bloca, provocand recul sau expulzarea
discului. Directia miscarii sculei in timpul reculului depinde de punctul de
blocare. In unele cazuri, accesoriul se poate rupe.

La utilizarea unui polizor drept, existd risc de recul chiar si in timpul
slefuirii, in special cand se folosesc accesorii cu forme complexe.

Reculul este rezultatul utilizérii incorecte sau nesigure a sculei. Poate fi
prevenit prin respectarea urmatoarelor masuri:

¢ Tineti scula cu ambele méini, pozitionand mainile si corpul astfel
incat sa puteti contracara o smucire brusca;

¢ Utilizati intotdeauna manerul auxiliar, daca este prevézut, pentru un
control mai bun;

0 Tineti mainile departe de piesele rotative — in timpul reculului pot fi
atrase in accesoriu;

O Evitati sd vd aflati pe traiectoria posibila de miscare a sculei in timpul
reculului;

¢ Fiti deosebit de atenti la lucrul pe colturi, muchii ascutite sau
suprafete curbe/complexe — acestea prezinta un risc mai mare de

agatare;
0 Nu utilizati accesorii a caror constructie nu este destinata lucrului
Pn CRAFT
industrial

la turatii mari cu polizoare drepte, deoarece se pot rupe sau pot
provoca smucituri puternice.

ALIMENTARE

Asigurati-va ca instrumentul este alimentat de baterii Procraft 20V (2 Ah,
4 Ah sau 8 Ah), conform specificatiilor de pe eticheta de marcaj. Utilizarea
oricdrei alte baterii poate deteriora scula si afecta performanta acesteia.
Scula este conceputd pentru a functiona cu baterii reincarcabile litiu-ion
Procraft 20V, oferind putere constanta si fiabild.

UTILIZAREA SCULEI
A\ ATENTIE!

inainte de instalarea sau demontarea accesoriilor, asigurati-va ca scula
este OPRITA si scoateti bateria pentru a evita pornirea accidentala.

Scoaterea bateriei

Pentru a scoate bateria, apdsati butonul de blocare si trageti bateria din
sculd.

Instructiuni pentru incdrcarea bateriei

incarcatorul are doi indicatori: rosu si verde.

Indicatorul rosu aratd cd incarcarea este in curs.

Indicatorul verde aratd ca incarcarea este completa.

Bateria poate fi prevdzuta cu indicator de nivel de incércare cu LED-uri:
1 LED: 25% incércatd

2 LED-uri: 50% incércatd

3 LED-uri: 75% incarcatd

4 LED-uri: complet incarcata

Pasi pentru incércare:

Conectati incdrcatorul la o priza.

Pentru incércédtoarele cu mufd: introduceti mufa in portul bateriei.
Pentru incércétoarele tip slider: aliniati bateria cu sinele si glisati-o.

Se aprinde rosu > incarcare in curs.
Se aprinde verde > incércare completa.
Scoateti incarcatorul din priza si deconectati bateria.

Optional: apasati butonul de verificare incarcare pentru a vedea nivelul cu
LED-urile.

Montarea bateriei

Aliniati bateria cu locasul sculei, glisati pana cand se aude clicul de
blocare.
INSTALAREA ACCESORIILOR
inainte de montarea/demontarea accesoriilor, opriti scula si scoateti
bateria.

1. Selectarea accesoriului

Folositi doar accesorii compatibile cu diametrul cozii de 6 mm, 6,35 mm
sau 8 mm, in functie de colierul montat. Lungimea maxima a cozii: 50 mm.
2. Slabirea piulitei colierului
O Apdsati butonul de blocare ax (6).

0 Tinand apasat, folositi cheia inclusa pentru a slabi piulita in sens
antiorar.

0 Nu scoateti complet piulita.

3. Introducerea accesoriului
Introduceti coada accesoriului in colier la adancimea minima de 20 mm.
Suprapunerea maxima permisd: 26 mm.

4. Strangerea colierului

O Apasati butonul de blocare ax (6).

O Strangeti piulita in sens orar cu cheia pana la fixare. Nu strangeti
excesiv.

5. Verificare

Trageti accesoriul cu mana - si fie bine fixat.
Faceti test de functionare féra sarcind 30-60 secunde.
inlocuirea colierului

1. intotdeauna opriti scula si scoateti bateria.
2. Scoateti piulita colierului si accesoriul.




3. Extrageti colierul uzat.
4. Montati colier nou (6 mm, 6,35 mm sau 8 mm).
5. Montati accesoriul conform pasilor anteriori.

PORNIRE / OPRIRE
Scula are protectie impotriva pornirii accidentale.
0 Pentru pornire: glisati in fatd maneta de sigurantd si apdsati
intrerupatorul.
O Pentru oprire: eliberati intrerupatorul — revine in pozitia initiala.

A\ Avertisment: Dupa utilizare, accesoriile si colierul pot fi foarte fierbinti.

CONTROLUL VITEZEI

Butonul de reglare a vitezei se afld pe partea dreapta a carcasei.
1 = viteza micd

2 = vitezd medie

3 = vitezd mare

Modurile se schimbd ciclic: 1 -2 —3 — 1.

PROCEDURA CORECTA DE LUCRU
1. Verificati montajul accesoriului.
. Selectati viteza adecvatéd materialului si aplicatiei.
. Tineti scula ferm cu ambele maini.
. Porniti conform sectiunii ,PORNIRE / OPRIRE".
. Apropiati accesoriul de piesa fard presiune excesiva.
. Dupd lucru, opriti si asteptati oprirea completa.
7. Scoateti bateria inainte de schimbarea accesoriului.

INTRETINERE

intotdeauna, inainte de efectuarea lucrarilor de intretinere preventiva,
asigurati-vd cd scula este oprita si bateria este scoasa.

]ntret,inerea regulatd si reviziile efectuate la timp asigurd functionarea
indelungatd si sigura a sculei.

Dupi fiecare utilizare:

oA W N

0 indepértati praful si resturile din carcasa si din orificiile de ventilatie
folosind o perie moale sau o carpa uscata.

0 Nu permiteti patrunderea umezelii in carcasa.
0 Inspectati starea generald a sculei, in special butonul de blocare a
arborelui, intrerupatorul si ansamblul colierului.
Orificiile de ventilatie infundate pot duce la supraincalzire si defectarea
motorului.

Se recomanda curdtarea periodicd a grilelor de admisie a aerului, mai ales
in cazul lucrului intensiv cu lemn sau metal.

Starea accesoriilor i a colierului:
¢ Inspectati periodic colierul si piulita pentru semne de uzurg,
deteriorare sau contaminare.

O Nu utilizati accesorii cu cozi indoite sau deteriorate — acestea pot
provoca dezechilibru si suprasolicitarea motorului.

¢ Dacd intampinati dificultéti la montarea sau demontarea accesoriilor
ori a colierului, curatati locasul colierului cu aer comprimat sau
adresati-vd unui centru de service.

Depozitare:

0 Depozitati scula intr-un loc uscat, ferit de praf si umiditate.

¢ Tnainte de depozitarea pe termen lung, curdtati carcasa, scoateti
accesoriul si bateria.

¢ Utilizati o husa de protectie sau un ambalaj adecvat in timpul
transportului pentru a preveni deteriorarile mecanice.

Pentru o functionare sigura si fiabild a sculei, reparatiile, intretinerea si
reglajele trebuie realizate numai in centre de service autorizate, utilizand
exclusiv piese de schimb si consumabile originale.

Depanare

Defectiune

Scula nu porneste

Scula functioneaza
intermitent

Scula nu rdspunde la
butonul de control al
vitezei

Accesoriul nu se
fixeazd sau nu se
roteste

Vibratii puternice sau
balans

Scula se
supraincalzeste

Accesoriul nu se
potriveste in collet la
montare

Accesoriul nu poate
fi scos

o ot I

Cauza posibila

Bateria nu este
instalata sau este
descércatd

Bateria sau contactele
sunt defecte

Intrerupator defect

Contactul bateriei
este slabit

Supraincélzire sau
protectie activata

Electronica sau panou
de control defect

Piulita colletului este
slabita

Colletul sau
accesoriul sunt
deteriorate

Accesoriul este indoit
sau montat incorect

Colletul este murdar
sau deteriorat

Orificii de ventilatie
infundate

Lucru cu sarcind
excesiva

Nepotrivire de
diametru sau
murdarie

Accesoriul este blocat
intr-un collet deformat

Solutie

Instalati o baterie
incarcata

Curatati contactele,
inlocuiti bateria dacd
este necesar

Contactati un service
autorizat

Scoateti si reinstalati
bateria

Lésati scula sd se
rdceasc, verificati
ventilatia

Contactati un service
autorizat

Strangeti piulita cu
cheia

inlocuiti piesele uzate

Scoateti accesoriul,
verificati, reinstalati
sau inlocuiti

Curétati colletul,
inlocuiti dacd este
necesar

Curatati ventilatia

Reduceti sarcina,
faceti pauze

Folositi accesorii
corespunzatoare,
curdtati colletul

Bateti usor pe coada
accesoriului, inlocuiti
colletul dacd este
necesar

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

inconjurdtor,

unelte electrice,

Pentru protejarea mediului

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sd fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreund cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sd eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descarcati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolanta pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.
ﬁ thien In - conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU,
despre dispozitivele electrice si electronice utilizate

si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeand 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
§éni“atatea umana datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
in ele.

rm}, Numai pentru tarile UE:

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fard de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sa fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la pregatirea marfii pentru trimitere, este
necesara participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intactd. inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. Va

rugdm sa respectati posibile cerinte nationale suilimentig. AFT
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AKKUMULATOROS EGYENES CSISZOLO
_ DG20A .
HASZNALATI UTMUTATO
Miiszaki adatok
Modell DG20A
Motor tipusa Kefe nélkiili
Fesziiltség (V, dllandd aramd) 20
Uresjarati fordulatszém (perc’) 13000-27000
Maximalis tartozék atmérg (mm) 55
Befogdpatron kapacitasa (mm) 6 (beszerelt), 6.35, 8
Maximalis szarhossz (mm) 50

Maximélis
kinyulas (mm)
Az EN 60745-2-23 és EN 62841-1 szabvanyok szerint meghatdrozott
zajkibocsatasi paraméterek:

megengedett  tartozék 2%

Hangnyomésszint (dB (A)) LpA=78
Mért hangteljesitményszint (dB (A)) Ly=86
Mérési bizonytalansag K (dB (A)) K=3

Az EN 60745-2-23 és EN 62841-1 szabvéanyok szerint meghatérozott
altalanos rezgésszint és K mérési bizonytalansag:

Rezgésszint (m/s?) 3.15
Mérési bizonytalansag K (m/s?) 1.5
Védelmi szint 1P20

Erintésvédelmi osztaly n

Suly EPTA (4 Ah akkumultorral egyiitt)

& g; 1.95

Szerszam stlya akkumulator nélkiil (kg) = 1.35

Suly (tartozékokkal egyiitt) (kg) 1.65

Akkumulator (nem tartozék)

Fesziiltség (V, allandd ramu) 20

Akkumulator tipusa Li-ion

Kapacitas (Ah) 2.0/4.0/8.0

Tolto (nem tartozék)

Modell 20/1 C20/4  C20/6.5
Bemeneti fesziiltség (V, valtakozd

arami) 220-240/50
Frekvencia (Hz)

Teljesitmény (W) 45 95 135
Kimeneti fesziiltség (V, allandd dramd) 20 20 20
Kimeneti aram (A) 2 4 6.5

Erintésvédelmi osztaly 1 I I

A\ FIGYELMEZTETES: A bejelentett rezgés- és zajszintek megfelelnek
a szerszam f6 alkalmazasi teriileteinek. Ha azonban a szerszamot més
célokra, mds tartozékokkal vagy rossz miiszaki dllapotban hasznaljak, a
zaj- és rezgésszintek eltérhetnek. Ez jelentdsen novelheti a hatdsszintet
a munka teljes id6tartama alatt. A zaj- és rezgésszintek az elektromos
szerszam haszndlati médjatél fiiggéen valtozhatnak, és meghaladhatjak
a jelen hasznalati Utmutatéban megadott szinteket. Ezek a zaj- és
rezgésszintek felhaszndlhatok az egyik szerszam masikkal torténé
Osszehasonlitdsdra és a hatasszint elGzetes értékelésére. A terhelés
pontos becslésénél figyelembe kell venni azokat az id6tartamokat is,
amikor a szerszam le van dllitva vagK miikodik, de nincs hasznalatban. Ez
jelentésen csokkentheti a teljes terhelést a munkaidé alatt. Hatarozzon
meg a kezeld védelmére iranyuld tovabbi biztonsagi intézkedéseket,
mint példaul a szerszam és a tartozékok karbantartasa, kézmelegités, a
hallasvédelem hasznalata és a munkafolyamatok megszervezése.

Az alkatrészek leirasa (*Kép 1)

1. Be-/Kikapcsolégomb
2. Fogantyd

' [ {

3. Befogdpatron
4. Kezel6 panel
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5. Akkumuldtorcsomag
SZALLITASI KESZLET TARTALMA *

1. Haszndlati itmutatd
2. Akkumulatoros egyenes csiszol6

* Kérjiik, figyeljen arra, hogy a széllitési készlet tartalma a vdsarlds
orszagatol fiuggden valtozhat. A széllitdsi készlet tartalméaval kapcsolatos
konkrét informaciokért forduljon a helyi forgalmazdkhoz.

On a Procraft DG20A akkumuldtoros egyenes csiszol6t vasérolta meg -
kiilonféle anyagok preciz megmunkaldsahoz valé kompakt és kényelmes
szerszdmot. Ez a szerszém alkalmas hegesztési varratok tisztitasara,
nehezen hozzéférhetd helyeken torténd csiszoldsra, élek megmunkaldsara,
slorjék eltavolitasara és feliiletek el6készitésére festés vagy hegesztés
elétt.

A szerszam nem igényel hél6zati csatlakozdst, ami kiilondsen kényelmessé
teszi a korlatozott térben, magashan vagy konnektoroktdl tavoli helyeken
végzett munkak soran. A kefe nélkiili motor stabil teljesitményt és hosszi
élettartamot biztosit, mig a fokozatmentes sebességszabalyozas lehet6vé
teszi a konkrét feladathoz legmegfelelGbb iizemmdd pontos kivalasztasat.

Az egyenes csiszologép konnyedén megbirkdzik a fémmel, faval,
mianyaggal és mas anyagokkal, és a cserélheté befogdpatronoknak
koszonhetéen kompatibilis kiilonboz6 tipusd tartozékokkal. Ez egy
univerzélis megoldas mind a szakemberek, mind az otthoni barkécsolok
szamara.

BIZTONSAGI ELGIRASOK

A vigyAzaT! Ismerkedjen meg az adott elektromos géphez mellékelt
osszes bi: agi figyel éssel, itassal, abraval és miiszaki
adattal. Az Gsszes alabbi utasitds be nem tartdsa aramiitéshez és (vagy)
sulyos testi sériiléshez vezethet.

Orizze meg az dsszes figyelmeztetést és utasitast a késébbi hivatkozas
céljabol.

Az ezekben a figyelmeztetésekben szereplé ,elektromos gép” vagy
LJelektromos szerszam” kifejezés az On vezetékes elektromos gépére vagy
akkumuldtoros (vezeték nélkiili) elektromos gépére vonatkozik.

JELKEPEK ES SZIMBOLUMOK

6. Ors6 reteszel6 gomb

Mindig viseljen védGszemiiveget - ez védi a szemet a
részecskéktol és a flirészportol.

Viseljen porvédé maszkot - ez megakadalyozza a
farészecskék belélegzését.

Viseljen halldsvédot - megvédi halldsat a tulzott zajtol.

Olvassa el a hasznalati Gtmutatét.

Altalénos veszélyjelzés.

A vonatkoz6 Eurdpai iranyelvek alapvetd biztonsagi
eldirdsainak valé megfelelés.

Eurdzsiai megfelel6ségi jel.

Ukrén megfelel6ségi jel.
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KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK AZ
AKKUMULATOROS EGYENES CSISZOLOHOZ

Rendeltetés és altalanos hasznalat

1. A egyenes csiszologép kizarélag marokkal, csiszolohengerekkel
és drotkefékkel torténo csiszolasra szolgal. Ne hasznélja vagasra,
polirozasra, csiszoldpapirral torténd csiszolasra vagy mas, a gyarto
dltal nem el6irt muveletekre. A szerszém rendeltetéstol eltéré
hasznalata beszoruldshoz, az iranyithatosdg elvesztéséhez és
sériilésekhez vezethet.




2. Ne végezzen olyan szerkezeti médositasokat, amelyek tullépik a
gyarté altal meghatarozott eredeti mliszaki adatokat.

Tartozékok kivalasztasa és felszerelése

3. Csak olyan mardkat és tartozékokat hasznaljon, amelyek mérete
és tipusa megfelel a szerszdm miiszaki adatainak. Ide tartozik az
4tmerd, a vastagsag, az alak, a rogzités tipusa (a szar atméréje vagy a
befogdpatron mérete), valamint a megengedett fordulatszam, amely
nem lehet alacsonyabb a szerszam maximalis fordulatszamanal,
és nem haladhatja meg azt mikodés kézben. A nem megfeleléen
kivélasztott vagy a sebességhatért tillépé tartozék rezgéshez,
tulzott vibraciohoz, az irdnyithatosag elvesztéséhez és a tartozék
megrongalédaséhoz vezethet.

4. A tartozék felszerelésekor gy6z6djon meg arrél, hogy a szér
litkozésig be van dugva a befogdpatronba, ez megakadalyozza a
tartozék kirepiilésének veszélyét munka kdzben.

5. Ne hasznaljon sériilt tartozékokat, beleértve a repedéseket,
forgacsokat, deformacidkat, kopott huzalokat vagy meglazult
csatlakozasokat.

6. A munka megkezdése elGtt végezzen lresjdrati tesztet (probaiizem
30-60 masodpercig) biztonsagos tavolsaghdl. Gy6zddjon meg arrol,
hogy nincs rezgés vagy szokatlan zaj. Ha barmilyen rendellenességet
észlel, llitsa le a munkat, és forduljon a szervizkdzponthoz.

Kezel egyéni védofelszerelése (PPE)

7. Mindig viseljen védészemiiveget vagy véddpajzsot.
8. Haszndljon hallasvédé eszkozoket (85 dB feletti zajszint esetén).
9. Viseljen védokesztyiit (rezgéscsillapitd véddkeszty( ajanlott).

10. Poros vagy finoman diszpergalt anyagokkal végzett munka soran
hasznaljon légz6késziiléket.

11. Zart, csliszasbiztos talpu cipében dolgozzon

12. Ne engedje, hogy laza ruhdzat, lancok, karkotok vagy kibontott haj
legyen a forgo alkatrészek kozelében.

A munkahely megszervezése

13. A munkateriiletnek siknak, tisztanak és jol megvilagitottnak kell
lennie. Tavolitsa el a gytlékony anyagokat és minden olyan idegen
targyat, amely cstszast okozhat.

14. Porképz6 anyagokkal végzett munka sorén biztositson a megfelel§
szell6zést. Tavolitson el minden gydlékony anyagot.

15.Ne engedje, hogy az illetéktelen személyek tartozkodjanak a
munkateriileten. A kirepiil6 részecskék és szikrdk személyi
sériilésekhez vezethetnek.

16.Az illetéktelen személyeknek  biztonsagos tavolsdgon  kell
tartézkodniuk, és egyéni védéfelszerelést is hasznalniuk kell.
17. Ne dolgozzon gyulékony anyagok kozelében.

A megfeleld iizemeltetés

18.A szerszamot mindig mindkét kezével fogja meg - a f6- és a
segédfogantytnal. Ez biztositja a stabilitést es az iranyithatosagot.

19. Az esetleges elektromos vezetékek kozelében végzett munka soran
a csiszologépet csak a szigetelt fogofeliileteknél fogja meg.

20. Ne hasznaljon hiitéfolyadékokat, mert dramiités veszélye all fenn.

21. Amunka megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszamon
1évd Gsszes rogzitéelem biztonsdgosan rogzitve van, és hogy az
Osszes bedllitd kulcs el van tavolitva a szerszamrél.

22. Rogzitse a munkadarabot satuban vagy szoritékban, kiilondsen apré
munkadarabokkal végzett munka esetén.

23. Csak akkor kdzelitse meg a tartozékot a munkadarabhoz, miutédn
az elérte a maximdlis iizemi sebességet. Alacsony fordulatszdmon
torténé érintkezés beakadashoz, beszorulashoz és a szerszam
feletti iranyithatdsdg elvesztéséhez vezethet.

24. Munka kézben ne okozzon nyomast a szerszamra. A csiszolasnak
a tartozék forgdsa révén kell tdrténnie, nem pedig a kezeld
eréfeszitése réven.

25. Keriilje a tartozék oldaliranya érintkezését a munkadarabbal - ez
beszoruldshoz, rangatéshoz vagy toréshez vezethet.
26.Ne hordozza a szerszémot az egyik helyr6l a mésikra, amig az
teljesen le nem allt.
27. A munka befejezése utan varja meg, amig a tartozék teljesen ledll,
miel6tt a szerszamot a feliiletre tenné.
Rezgésbiztonsag és hosszd hasznélat

28.Hosszl hasznalat esetén tartson sziineteket: 30-60 percenként
tartson sziinetet, vagy valtsa a feladatok tipusait a rezgésnek vald
kitettség szintjének csokkentése érdekében.
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29. Tartsa melegen a kezét, és keriilje a hosszabb ideig tarté iiresjaraton
torténd miikodtetést - ez segit megeldzni a rezgés okozta szindréma
(HAVS) kialakulasat.

30. Haszndljon kompresszios kesztyiit, és munka kdzben rendszeresen
valtoztassa meg a fogast és a kezek helyzetét.

Karbantartas és tarolas

31. Tartozékok cseréje, a szerszam karbantartasa vagy tisztitasa el6tt
feltétlentil valassza le az akkumulatort.

32.Rendszeresen tisztitsa meg a szell6zonyilasokat a portél és a
fémforgacsoktdl - ez megakadalyozza a tilmelegedést és a
rovidzarlatokat.

33. Munka megkezdése elGtt ellendrizze a tartozékot és a befogdpatront
repedések, deformalédas vagy egyéb sériilések szempontjabdl. A
szerszam leesése esetén végezzen szemrevételezéses ellendrzést.

34.A szerszamot, az akkumuldtorokat és a toltoket szaraz, szell6zo,
gyermekek szamdra hozzaférhetetlen helyen térolja.

VISSZARUGAS

A visszarigas a szerszam hirtelen reakciéja a forgd tartozék
(csiszoldkorong, hajlékony tarcsa, drotkefe stb.) beszoruldsara vagy
elakadasdra. A beszorulds vagy elakadas a forgds azonnali lealldsat
okozza, aminek kovetkeztében a szerszam hirtelen elmozdul a tartozék
forgdsiranyaval ellentétes iranyba.

Példdul, ha a csiszolokorong munkaéle beakad a munkadarabba, az
beszorulhat, ami visszarligast vagy a korong kilokédését okozhatja. A
visszarligds sordn a szerszdm mozgasirdnya a beszorulds pontjatdl fiigg.
Bizonyos esetekben a tartozék eltorhet.

Az egyenes csiszoldval valé munkavégzés soran a visszarigés kockdzata
még csiszolaskor is fennall, kiilonosen bonyolult alaki tartozékok
hasznalata esetén.

A visszarigds a szerszdm nem megfeleld vagy nem biztonsdgos
hasznalatanak kdvetkezménye. A kovetkezé intézkedések betartdsaval
megeldzhetd:

0 a szerszamot mindkét kezével fogja meg, gy helyezve el a kezét és
a testét, hogy kompenzalni tudja a rangatast;

0 ha segédfogantyu all rendelkezésre, mindig hasznélja azt a jobb
iranyithatdsag érdekében.

O ne tartsa a kezét a forgd elemek kizelében - visszarigaskor az a
tartozék ald keriilhet.

O tartozkodjon a szerszdm visszarlgaskor esetleges mozgési
teriiletén kivil;

¢ kiilondsen 6vatosan dolgozzon a sarkoknal, éles széleken, valamint
ivelt vagy dsszetett feliiletek megmunkaldsakor - ezeken a helyeken
nagyobb a beakadés kockézata;

0 ne hasznéljon olyan tartozékokat, amelyek kialakitasa nem alkalmas
a nagy fordulatszamu egyenes csiszoldgépeken vald hasznalatra,
mivel azok eltorhetnek vagy erds rangatést okozhatnak.

TAPEGYSEG

GyG6z4djon meg arrdl, hogy a szerszamot Procraft 20 V-os akkumulatorok (2
Ah, 4 Ah vagy 8 Ah) taplaljdk. Mas akkumulatorok hasznélata karosithatja
a szerszamot és ronthatja a mlkodését. A szerszamot arra szantak,
hogy Procraft 20 V-os Gjratélthetd litium-ion akkumuldtorokkal makddjon,
amelyek stabil és megbizhaté mikddést biztositanak.

FELHASZNALAS

A\ FIGYELEM!

A tartozékok beszerelése vagy eltévolitdsa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy
a szerszam ki van kapcsolva, és tavolitsa el az akkumulatort a véletlen
bekapcsolas elkeriilése érdekében.

Az akkumulator eltavolitasa

Az akkumulétor eltévolitdsahoz nyomja meg az akkumulator eliils6 részén
1évé gombot, és ezzel egyidejlileg vegye ki az akkumuldtort a szerszambol.

Az akkumulator toltésére vonatkozo utasitasok

Atoltének két visszajelz6je van: piros és zold. A piros visszajelz6 azt jelzi,
hogy a tdltés folyamatban van, a zold pedig azt, hogy a tdltés befejez6dott.
Magén az akkumuldtoron is lehet toltottségjelzd, amely LED-ekkel mutatja
a toltottségi szintet. A toltdttségi szint ellenérzéséhez nyomja meg az
akkumulatoron |évé toltésellendrzé gombot.

1 LED: 25%-0s tolt6ttség.
2 LED: 50%-0s toltottség.
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3 LED: 75%-os toltdttség.
4 LED: teljes toltottség
Lépésrél Iépésre torténd Utmutatas:
1. Csatlakoztassa a tolt6t a konnektorhoz.

2. Adugaszolhatd tolték esetén dugja be a tolt6 dugéjat az akkumulator
toltécsatlakozojaba. A slide-in tipust toltok esetén igazitsa a
hornyokat, és iitkdzésig helyezze be az akkumuldtort.

3. Anpiros visszajelzd kigyullad, jelezve, hogy a téltés folyamatban van.
4. Amikor a toltés befejezddott, a zold visszajelz6 kigyullad.

5. Vélassza le a t6lt6t az akkumuldtorrél és hizza ki a konnektorbdl,
vagy vegye ki az akkumuldtort a toltGbal.

6. Opciondlisan: Nyomja meg az akkumuldtor t6ltésellen6rzé gombjat,
hogy az akkumulator LED-ek segitségével lathassa a toltottségi
szintet.

Az akkumulator behelyezése

Igazitsa az akkumulatort a szerszémon lévé horonyhoz, majd csisztassa a
helyére, amig be nem reteszelédik és be nem kattan.

A tartozék felszerelése

Tartozék felszerelése vagy leszerelése el6tt gy6zdjon meg arrél, hogy a
szerszam ki van kapcsolva, és az akkumuldtor el van tavolitva.

1. Atartozék kivalasztasa

Kizérélag kompatibilis, 6 mm, 6,35 mm vagy 8 mm szaratmér6ji
tartozékokat hasznaljon, a felszerelt befogépatrontdl fiiggéen. A szar
hossza nem haladhatja meg az 50 mm-t.

2. Abefogdpatron anya meglazitdsa

0 Nyomja meg és tartsa lenyomva az orso reteszelé gombot (6).

0 Ezzel egyidejileg a készletben taldlhaté kulccsal forgassa el a
befogdpatron anyat az éramutatd jarasdval ellentétes iranyba, amig
meg nem lazul.

¢ Ne tavolitsa el teljesen az anyat.

3. Atartozék felszerelése
Helyezze a tartozék szdrt a befogdpatronba a kivant mélységig. A
minimalis behelyezési mélység 20 mm. Ne hagyja, hogy a tartozék tdl
messzire nytljon ki - a maximalis kinyulas nem haladhatja meg a 26 mm-
t.

4. A befogdpatron meghtizasa

0 Nyomja meg Ujra az orsé reteszel gombot (6).

0 Hazza meg kulccsal a befogdpatron anyat az éramutaté jarasaval
megegyez6 irdnyba, amig biztonsdgosan nem rogziil. Ne hizza tdl.

5. Ellenérzés
Hizza meg kézzel a tartozékot, hogy megbizonyosodjon annak

biztonsagos régzitésérdl. Ezutdn végezzen probainditast resjaraton (30—
60 masodpercig), biztonsagos tévolsaghol.

A befogdpatron cseréje

Fontos: a befogdpatron cseréje el6tt feltétleniil kapcsolja ki a szerszamot
és tévolitsa el az akkumuldtort.
1. Tavolitsa el a befog6patron anyat

0 El6szor vegye le a felszerelt tartozékot (lasd a ,A tartozék
felszerelése” c. részt).

0 Folytassa a befogépatron anyanak kicsavarasat, amig teljesen el
nem tévolithaté lesz.

2. Tavolitsa el a régi befogdpatront

0 Az anya eltavolitasa utan dvatosan hiizza ki a befogdopatront az orso
foglalatabol.

0 Sziikség esetén enyhén mozgassa meg a befogépatront a rogzités
meglazitasahoz.

3. Helyezze be az (j befogdpatront

O Vaélassza ki a megfelel6 atmér6jii befogdpatront (6 mm, 6.35 mm
vagy 8 mm).

O Helyezze be azt a befogdpatron anyéba.

0 Csavarja vissza kézzel az anyat a befogdpatronnal egyiitt az orséba.
Hizza meg az éramutatd jardsaval megegyez6 irdnyba, mikdzben
lenyomva tartja az orsd reteszelé gombot.

4. Folytassa a tartozék felszerelését.
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0 A befogdpatron cseréje utan szerelje fel a tartozékot a ,A tartozék
felszerelése” c. részben leirtak szerint.
Be-/kikapcsolas
A szerszam véletlen bekapcsolés elleni védelemmel van ellatva.
A késziilék bekapcsolasahoz:
1. Cslsztassa el6re a reteszel6 kart (a kapcsol6 elején taldlhato) - a
szerszam elindul.
2. Nyomja meg magat a kapcsolét, hogy ,BE” éllasha rogzitse.

3. Enyhén nyomja meg a kapcsol6 alsé részét a retesz kioldaséhoz,
majd engedje el - a kapcsol6 visszatér eredeti allasaba, és a
szerszam kikapcsol.

A Figyelmeztetés Munka befejezése utan ne érintse meg a tartozékot,
az anyat vagy a befogdpatront, kiilonosen a tartozékok cseréjekor. Ezek az
alkatrészek nagyon forroak lehetnek.

Sebességszabalyozas

A sebességszabalyozé gomb a szerszdmhdz jobb oldalan talélhaté.
Megnyoméskor a sebességjelzok egymds utan kigyulladnak:

1 — alacsony sebesség,

2 — kdzepes sebesség,

3 — magas sebesség.

Minden gombnyomds korbe véltja az iizemmédot: 1 —2 —3 — 1.

A £olald miikiidiataci q
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1. Gydz6djon meg arrdl, hogy a tartozék megfelelGen van felszerelve és
biztonsagosan van rogzitve. Sziikség esetén olvassa el ,A tartozék
felszerelése” és ,A befogdpatron cseréje” c. részeket.

2. Allitsa be a kivant forgasi sebességet a sebességszabalyozé
gombbal. Vélassza ki a sebességet az anyagtél és a végzett munka
tipusatol fiiggden.

3. Tartsa szorosan a szerszamot mindkét kezével, és vegyen fel stabil
testhelyzetet.

4. Kapcsolja be a szerszamot a ,Be-/kikapcsolds” c. részben talalhaté
utasitésok szerint.

5. Nyomds nélkiil vigye a tartozékot a munkadarabhoz. Dolgozzon
siman és kontrollaltan.

6. A megmunkaélas befejezése utén kapcsolja ki a szerszamot, és varja
meg, amig a tartozék teljesen leall.

7. Tartozék cseréje vagy a kovetkezé miveletre val6 atlépés el6tt
tévolitsa el az akkumulatort.

GONDOZAS ES KARBANTARTAS
A karbantartds elvégzése el6tt mindig gy6z6djon meg arrol, hogy a

szerszam ki van kapcsolva, és az akkumulator el van tavolitva.

A rendszeres karbantartéds és az idében elvégzett szervizelés biztositja a
szerszam hosszU élettartamat és biztonsdgos mikodését.

Minden hasznélat utan:
0 tavolitsa el a port és a forgdcsokat a hazrél és a szell6zonyildsokrdl
egy puha kefével vagy szaraz ruhéval.
0 ne engedje, hogy nedvesség keriiljon a szerszamhaz belsejébe;

0 ellendrizze a szerszam dltalnos dllapotat, kiilonds tekintettel
az ors6 reteszel6 gombra, a kapcsolé gombra és a befogdpatron
szerelvényre.

A szell6zonyilasok eltomGdése a motor
meghibdsodésédhoz vezethet.

Javasolt a légbeszivé racsok rendszeres tisztitdsa, kiilondsen intenziv fa-
vagy fémmegmunkalds esetén.

A tartozékok és a befogdpatron allapota

tilmelegedéséhez  és

0 Rendszeresen ellendrizze a befogdpatront és az anyédt kopas,
sériilés és szennyez6dés szempontjahol.

0 Ne hasznaljon hajlitott vagy sériilt szard tartozékokat - ez a motor
rezgéséhez és tilterhelésehez vezethet.

0 Ha barmilyen nehézség merill fel a tartozékok vagy a befogdpatron
felszerelése/eltévolitdsa sordn, tisztitsa meg a befogopatron
foglalatat sritett levegével, vagy forduljon szervizkdzponthoz.

Térolas

O A szerszamot portdl és nedvességtodl védett, szaraz helyiségben kell
térolni.




0 Hosszl tarolds el6tt tisztitsa meg a szerszdm hézat, szerelje le a
tartozékokat, vegye ki az akkumulatort.

0 Szallitdskor hasznéljon védétokot vagy megfelelé csomagolast a
mechanikai sériilések elkeriilése érdekeben.

A szerszam biztonsdgos és megbizhatd mikodése érdekében ne
feledje, hogy a javitast, karbantartast és bedllitdst csak hivatalos
szervizkozpontokban kell elvégezni, kizardlag eredeti potalkatrészek és

fogydeszkozok felhasznalasaval.

Hibaelharitds

Probléma

A szerszam nem
kapcsol be

A szerszam
szakadozottan
miikodik

A szerszam

nem reagél a
sebességszabalyozd
gombra

A tartozék nem marad
a helyén vagy elfordul

Erés rezgések vagy
lokések

A szerszam
tilmelegszik

Felszereléskor
a tartozék nem
illeszkedik a
befogdpatronba

Nem lehet eltavolitani
a tartozékot

Lehetséges ok

Az akkumulator nincs
behelyezve vagy
lemertilt

Az akkumuldtor
vagy az érintkezok
meghibasodasa

A kapcsold
meghibasodasa

Az akkumulator
csatlakozdsa
meglazult

Tulmelegedés vagy
védelem aktivélasa

Az elektronika vagy a
kezel6 panel hibas

A befogdpatron anya
laza

A befogdpatron vagy
a tartozék sériilt

A tartozék gorbiilt
vagy rosszul van
felszerelve

A befogdpatron
szennyezett vagy
sériilt

A szell6z6nyildsok
eltomddtek

Tilzott terheléssel
végzett munka

Nem megfelel§
4tmérd vagy
szennyezGdés
jelenlete

A tartozék deformalt
befogopatronban van
szoritva

KORNYEZETVEDELEM

inconjurdtor,

impreund cu gunoiul menajer!

Megoldas

Helyezze be
a feltoltott
akkumulatort

Tisztitsa meg az
érintkezoket, sziikség
esetén cserélje ki az
akkumulatort

Forduljon hivatalos
szervizkézponthoz

Vegye ki és
helyezze vissza az
akkumulatort

Hagyja a szerszamot
lehdilni, ellenérizze a
szellozést

Forduljon hivatalos
szervizkdzponthoz

Hulzza meg az anyat
kulccsal

Cserélje ki a kopott
alkatreszeket

Vegye le a tartozékot,
ellendrizze, helyezze
vissza vagy cserélje
ki.

Tisztitsa meg a
befogdpatront,
sziikség esetén
cserélje ki

Tisztitsa meg a
szell6zonyilasokat

Csokkentse a
nyomast, tartson
sziineteket

Hasznéljon megfeleld
tartozékot, tisztitsa a
befogépatront

Finoman iitogesse
meg a tartozek
szarat, és sziikség
esetén cserélje kia
befogdpatront

Pentru protejarea mediului , unelte electrice,
acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sd fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sé eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descércati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

(o B2

¢, Numai pentru tarile UE:

ﬁ in conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,

despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dlspozmvele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viata sunt supusi colectérii pentru
reciclarea ecologica.”

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sandtatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

SZALLITAS

A litium-ion akkumulatorokra a veszélyes aruk szallitasara vonatkozd
kovetelmények vonatkoznak. Az akkumuldtorcsomagokat a felhasznalé
maga is szallithatja kozuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité el6irdsokat
kellene betartania. Harmadik fél bevonasaval torténo szallitaskor (pl.:
repiilével vagy szallitmanyozdval) a csomagolasra és a jeldlésre vonatkozé
specidlis eloirasokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomény

szdllitasra valo elokészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozod szakértot
kell bevonni.

Az akkumuldtort csak sértetlen burkolattal széllitsa. Zarja le a nyitott
érintkezdket, és csomagolja be az akkumulatort gy, hogy az ne mozduljon
el a csomagoldsban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészitd nemzeti
eléirasokat is.

RU | PYCCKUH

AKKYMYNIAITOPHAA NPAMOLLIN®OBAJIbHASl MALLMHA
DG20A
WHCTPYKLMA
TexHuyeckue XapaKTepUCTUKH
Mopenb DG20A

Tun asuratens becLieTouHblii

Hanpsixenue (B, noctosHHoe) 20

YacTota BpalleHus 6e3  Harpysku

MiH) 13000-27000
MakcuMmanbHblii - AnameTp  Hacajku

MM 55
MopaepxnBaemblil inamMeTp XBOCTO-

BMI‘?;‘(SM A P 6 (ycTaHosneH), 6.35, 8
MakcumansHas — AnuHa  XBOCTOBMKA | g

(Mm)

MakcumanbHblii - AONYCTUMbINA  BbineT 2
0CHAcTKu (MM)

3HayeHnsi  YpOBHA lWymMa OMNpefeneHbl B  COOTBETCTBUM C
EN 60745-2-23 v EN 62841-1:

YpoBeHb 38yKOBOTO fiaBnexus (45(A)) LpA=78

/I3MepeHHbIl ypoBEHb 3BYKOBOI MOLL- Lus=86

HocTH (AB(A)) Km3

MorpewHocTb K (aB(A))

06Le 3HaueHst BUGpaLyMu 1 norpewwHocTs K onpefieneHbl B COOTBET-
cTum ¢ EN 60745-2-23 n EN 62841-1:

YpoBeHb BUGpaLum (M/c?) 3.15
NorpewHocTs K (M/c?) 15
YpoBeHb 3aLiuThbl 1P20

Knacc sawmtbl 11}

Bec EPTA (c 6arapeeii 4 Au) (kr) 1.95
Bec uHCTpyMeHTa 6es  akkymynaTo- ;4o
pa (kr’ :
Bec (BKnioyasn Bech KOMNNEKT NOCTaB- 1 o
Ku) (kr) .

AKKYMynTOp (He BXOAUT B KOMNAEKT)

PR,

CRAFT
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Hanpsixeue (B, noctosHHoe) 20

Tun 6atapeu Li-ion

EMKocTb (Av) 2.0/4.0/8.0

3apsHoe YCTPOHCTBO (He BXOAUT B KOMNEKT)

Mopgenb 20/1 C20/4 C20/6.5
3>;cénTgToae(HrZ|;pﬂmeHme (B, nepemeHHoe) 920-240/50
MowHocTb (BT) 45 95 135
Enoalex)o,quoe HanpsxxeHue (B, mocTtosh- 20 20 20
BbixopHo# TOK (A) 2 4 6.5

Knacc 3awuTtbl 1] Il Il

A MPEAYMNPEXOEHWE: 3asBneHHble YpoBHU BUGPaLMK U WyMa COOT-
BETCTBYIOT OCHOBHbIM 06N1acTAM NMPUMeHeHUsi MHCTpyMeHTa. OfHako,
€CNI MHCTPYMEHT MCMonb3yeTcs ANs APYrux Leneii, ¢ ApyruMi NpuHag-
NIeXHOCTAMM UK B NNIOXOM TeXHUYECKOM COCTOSIHUM, YPOBHY LLyMa 1 BU-
6paLuii MOryT OTIMYaTbCA. ITO MOXET 3HAUUTENbHO YBENNYUTb YPOBEHD
BO3/e/CTBUS B TeYeHe BCero paGoyero nepuopa. YpoBHu Wwyma it Bu6pa-
Lum 6ynyT BapbupoBaTbCs B 3aBUCMMOCTH OT CMOCOBOB UCMONb30BaHUs
9N1eKTPOMHCTPYMEHTa M MOTYT MpeBbILIATh YPOBHM, yKa3aHHbIe B 3TOM UH-
(hopmaLMoHHOM NUCTe. 3TH YPOBHMU LyMa 1 BUGPALMM MOTYT UCMONb30-
BaTbCs AS CPAaBHEHUS OJHOTO MHCTPYMEHTa C APYIUM W AN NpefBapu-
TeNbHOI OLEHKM BO3LEeNCTBUA. TOYHAs OLeHKa Harpy3ku Takxe fOMKHA
YUUTbIBATb BPEMS,, KOrZla UHCTPYMEHT BbIKJIOUEH UM PaBoTaeT, Ho He 1c-
nonb3yeTcsi. 3TO MOXET 3HAUNTENbHO CHU3UTb O6LLYI0 Harpysky B Teye-
Hue pa6oyero nepuoga. OnpesenuTe fONONHNTENbHbIE MePbl 6e30nacHo-
CTW ANS 3aluThl onepaTopa, Takue Kak: 06CNyXMBaHNe MHCTPYMEHTa
NpUHaAJIeXHOCTel, CorpeBaHue pyK, UCMOJb30BaHMe 3aLuTbl ClyXa 1 op-
raHusaums pa6oyero npotecca.

OnucaHue yacTei pucyHok (*Puc. 1)

1. KHonka Bkntoyenus /
BbIKNKOYEHUA

2. PykosTka
3. Lanra

COJEPXXUMOE MOCTABKU*

1. PykoBopcTBO nonb3oBarens
2. AKKymynsaTopHas npsAmolnnGoBanbHas MalnHa

* [loxanysicta, 06paTuTe BHUMAHME, 4TO COZEPKUMOE yakoBKM MOXKET OT-
JIM4aTbCA B 3aBUCUMOCTH OT CTPaHbl MOKYMKM. [I1S MOMy4eHNS KOHKPETHOM
MHBOPMAL MM O COZEPKMMOM BaLLeii OCTABKM 06PATUTECH K BALUUM MECT-
HbIM AUCTPUGLIOTOPAM.

Bbl npuo6peny akkyMynaTopHyto npsiMoLunndosanbHyio MalwmHy Procraft
DG20A — KOMNAKTHbI# 1 YA06HbI MHCTPYMEHT ANS TOYHOW 06PaboTKM
pasnuuHbIX MaTepuanos. OHa NOAXOAUT ANA 3aYUCTKM CBApHBIX WBOB,
WANGOBKN B TPYAHOAOCTYMHbIX MecTax, 06paGoTKiU KPOMOK, yAaneHus
3ayCEHLIeB 1 NOATOTOBKM NOBEPXHOCTE! Nepes NOKPackoi Uau CBapKoii.

MHCTPYMEHT He TpeéyeT NOAKNIOYEHUA K CeTH, 4TO Aenaet ero 0Cco6eH-
HO y[J,OsHbIM npu pa601e B OrpaHN4YeHHOM NPOCTPaHCTBE, Ha BbICOTE UK
BAanu OT PO3ETOK. BECLLléTOLIHbIﬁ ABuratenb o6ecneynsaet c‘raémanyro
MOLWHOCTb K AJ'IVITeJ'IbeIﬁ CpoK C}'Iy)KsbI, a nnaBHas perynupoBka CKOpo-
CTK NO3BONAAET TOYHO I'IDAGVIpaTb pexum paGOTbI MoA KOHKPeTHY 3afa-
uy.

MpAMownnoBanbHas MalMHa Nerko CnpaBaseTca ¢ MeTanioM, Aepe-
BOM, NNAacTUKOM ¥ APYriMU MaTepuanamu, a 6narofaps CMeHHbIM LiaH-
ramM COBMECTUMa C Pa3finyHbIM1 TUNAMM OCHACTKM. ITO YHUBEPCANbHOR
peLueHue Kak Ans NpoheccnoHanos, Tak U Ans OMALIHero MacTepa.

MPABUJIA TEXHUKUW BE3OMACHOCTU

/\ 0CcTOPOXHO! O o BCeMM nmpeynp no
6930"30"001’“, YKa3aHUAMM, UNNIOCTPALMAMU U TEXHUYECKMMM XapaK-
TEPUCTHKAMK, MPEeAOCTaB/IEHHbIMU BMECTE C [aHHOWH 3MEKTPUYECKOH
MalWKHOK. HeBbinosHeHne Beex MPUBEAEHHDBIX HIXE Ka3aHuil MOXeT
NPUBECTU K MOPAXEHMIO 3NIEKTPUYECKUM TOKOM ¢ (VI!WI{ K TAXenomy Te-
NIECHOMY MOBPEXAEHNIO.

COXPEHMTE BCe npefynpexzaeHna n UHCTPYKUUK AN CNpaBku.

TepMUH «3NeKTpUYecKash MalnHa» UK «3NEKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
NPeAynpexAeHUsX OTHOCUTCS K Balueil pa6oTalolleil OT CeTU 3NeKTpU-
YECKOI MaLUMHE UK K aKKYMYNSTOPHOI! (6eCPOBOAHOI) 3NEKTPUYECKOi
MaliuHe.

AP

4. MaHenb ynpaBneHns
5. AKKYMYNSTOpHbIii 610K
6. KHonka 6nokupoBku Bana

CRAFT

industrial

YCNOBHbIE 0603HAYEHUA U CUMBOJIbI

Bceraa HafeBaiiTe 3awyuTHbIE O4KM — 3aLMLLAIOT FN1a3a OT
yacTuy.

HocuTe nbinesawuTHyto Macky - MpefoTepalyaet
B/ibIXaHe YacTuL.

HocuTe 3alyuTHbIE HayLWHNKK — 3aLMLAKT CAyX OT
Ype3MepHOro Wyma.

MpouTtnTte MHCTPYKLUN

06luee npeaynpexzeHre 06 onacHocTH

CoOTBETCTBME C OCHOBHbIMMU CTaHAApTaMi No 6e3omnacHo-
CTN NPUMEHUMbIX EBpOI'IeVICKMX AVNPEKTUB.

EBpasuniickuil 3Hak CoOTBETCTBUA.

YKpanHCKUiA 3HaK COOTBETCTBUA

OEAPISD®

OCOBbIE MPABWJIA BE3OMACHOCTU ANIA
AKKYMYJIATOPHOW NPAMOLIN®OBAJIbHON
MALUKUHBI

HasHaueHue u o6Lyee ncnonb3oBaxue

1. MNpamownndosanbHas MalwnHa npejHasHayeHa TONbKO ANA
wWAMdOBKM C UCMONb30BaHNEM Bpes, WAN(OBabHbIX BaTUKOB
NPOBONOYHbIX WETOK. He ucnonbayiite eé Ans peski, NONUPOBKHY,
WANGOBKI HaX/auHOW Gymaroit Unu Apyrux onepauii, He npes-
YCMOTpEHHbIX NpoussoauTenem. MpuMeHeHne NHCTPYMEHTa He no
Ha3HaYeHNIO MOXET NPUBECTU K 3aKNMHUBAHMIO, NOTepe KOHTPONs
1 MONYYEHNIO TPaBM.

2. He BHOCUTE KOHCTPYKTUBHbIX M3MEHEeHNH, BbIXOAALLMX 3a npefenbl
OpUrMHaNbHbIX XapakTepuCTUK, yCTaHOBJIEHHbIX NPOU3BOAUTENEM.

Moga6op 1 ycTaHOBKa Hacafok

3. Wcnonbayiite TonbKo hpesbl U HacaAKK, pa3mMepbl U TUM KOTOPbIX
COOTBETCTBYKT TEXHUYECKUM XapaKTepUCTUKAM MHCTPYMEHTa.
Ciopa BK/IOYAKOTCA AUAMETP, TONIUHA, ?opma, TMN Kpennewus
(AMaMeTp XBOCTOBUKA WM Pa3Mep LaHru), a Takxe AOMycTuMmas
CKOPOCTb BpaLLEHHs, KOTOPas AOMKHA GbiTb HE HIKE MaKCUManb-
HOW CKOPOCTW MHCTPYMEHTA U He MPEeBbIWATbCA BO BPEMS paboThl.
HenpasunbHO MOAOGPAHHAS UAK UCMONb3yeMas C MPeBbilEHNeM
CKOPOCTW OCHACTKA MOXET MPUBECTHU K GUEHMIO, Ype3MepHOil BU-
6paLmu, noTepe KOHTPOAA U Pa3PyLUEHNIO HACAAKM.

4. YcTaHaBnuBas Hacaaky, yﬁeﬂMTer, YTO XBOCTOBMK 3arny6neH B
LaHry Ao ynopa, 370 npeAoTBpallaeT onacHOCTb BbleTa Hacagku
BO Bpemsa paﬁOTbI.

5. He MCHOHbSyﬁTE noBpeXAeHHble Hacafjku, BKK4Yaa TPeLWHbl,
CKOJbl, ned)opmaumw, W3HOLEHHbIe NPOBOMOKK Uin ocnabneHHble
coefnHeHus.

6. Mepep HayanoM pa6oTbl NPOBEAMTE TECTMPOBAHME Ha XONOCTOM
xogy (npo6Hbiit 3anyck B TeyeHue 30-60 cekyHa) Ha 6esonacHom
paccTosiHuu. Y6eauTtech B OTCYTCTBUM BUGPALMA U NOCTOPOHHUX
wymoB. MMpu NoBbIX OTKAOHEHUSIX NpeKpaTuTe paboTy U o6paTtu-
Tecb B CEPBUCHbI LEHTP.

JkunupoBka oneparopa (CU3)

7. Bcerpa HajeBaiTe 3alyUTHbIE OYKM UK IKPaH.

8. Mcnonbayiite cpeacTea 3awuThl ciyxa (Mpu ypoBHe Wyma Bbile
85 b).

9. Hanes?ﬁre 3alMTHbIe NepyaTKu (PeKOMEHAYIOTCA aHTUBUGPaLy-
OHHblE).

10. Mpy pa6oTe C NbiNbHBIMU UK MENKOAUCTIEPCHBIMU MaTEpUanamu
ucnonbayiite pecnupartop.




11. Pa6oTaiiTe B 3aKpbITO# 06yBYU C HECKO/b3SALLEH NOAOLIBON.

12. He ponyckaite Hanuuus CBOGOAHOI OAEX/AbI, Lienoyek, bpacneTon
1 pacnyLyeHHbIX BOOC BONN3M BPALLAKLMXCA YaCTeN.

OpraHu3auus pa6oyero MecTa

13. Paboyas 30Ha jOMKHA 6bITb POBHOM, YNCTOI W XOPOLLO OCBELLEH-
HOIA. YaanuTe roptoune matepuanbl M NOCTOPOHHUE NpeAMeTbl,
CMOCO6HbIE BbI3BATb CKOMbXEHUE.

14. 06ecneybTe BEHTUSLMIO NPU paboTe C MaTepuanamu, o6pasytoy-
MV NbiNb. YAanuTe BCe NErkoBOCMNaMEHALNECS BElecTBa.

15. He ponyckaiite npucyTCTBUS NOCTOPOHHMX 1L, B 30HE paGoTbl. Bbl-
neTaloLLMe YacTuLibl U UCKPbI MOTYT NPUBECTY K TPaBMaMm.

16. nOCTOpOHHMe AO/MKHbI HaXxoAUTCA Ha 6esonacHom paccToaHun u
TakK e ucnonb3oBartb CpeAcTsa MHAMBMAyaﬂbHOﬁ 3aWunTbl.

17. He pa6orTaiiTe B 61M30CTH K TOPIOYMM BELLECTBAM.
MpaBunbHas sKcnnyarauus

18. Bcerpa AEPXUTe UHCTPYMEHT o6enmn pykamu — 3a OCHOBHYIO 1
BCNoMoraTtesbHyt0 PyKOATKH. 970 obecneunBaet yCTOVNMBOCTh n
KOHTPOJib.

19.B cnyyae pa6oTbl B6NM3M BO3MOXHOI 3NEKTPONPOBOAKM, AepXi-
TECb TOMbKO 3a U30/IMPOBAHHbIE Y4aCTKM WAU(OBANbHON MaLIUHbI.

20. He ncnonb3yitte oxnaxaatolime XnAKOCTH, eCTb ONacHOCTb Nopa-
XEHWS! 3/1eKTPUYECKIM TOKOM.

21.Mepep, Hayanom paboTbl ybeanuTech B HajexHoW dukcauum Beex
KPEnneHuii Ha MHCTPYMEHTE, @ BCE HaCTPOEYHbIE KNtOYN Y6paHbl ¢
MHCTPYMEeHTa.

22.3akpenuTe AeTanb B TUCKAX MW 3aXnUMaX, 0COGEHHO B Clyyae pa-
60Tbl C MENKUMU LieTansiMu.

23. MopHoCKTe HAaCaAKY K 3aroTOBKE TONIbKO NOCAE TOro, Kak OHa Habe-
PET MaKcUManbHyto paouyio CKopocTb. KOHTAKT Ha HU3KUX 060po-
Tax MOXET NPUBECTH K 3aLieny, 3aKUHUBAHMIO U NOTepe KOHTPoNs
Hafl MHCTPYMEHTOM.

24.Tlpu pa6oTe He AaBUTe Ha MHCTPyMeHT. LnudoBka FomkHa npo-
MCXOANTb 3@ CYET BpALLEHNs HaCafKu, a He 3a CYET ycuiua one-
patopa.

25. U36eraiiTe 60KOBOr0 KOHTAaKTa HaCaAKU C 3aroTOBKOI — 3TO MOXET
NPUBECTY K 3aK/IMHUBAHMIO, PbIBKAM WK MOSIOMKE.

26.He nepeHocuTe WHCTPYMEHT C MecTa Ha MecTO A0 ero MosHoi
OCTaHOBKU.

27. Mocne 3aBepLueHus paboTbl AOXKAUTEC NOJHOI OCTAHOBKM Hacaj-
KM, NPeXAe YeM NONOXNUTb UHCTPYMEHT Ha NOBEPXHOCTb.

Bu6paunoHHas 6e30nacHoCTb U AnuTenbHas pabota

28. Mpu ANUTENbHOM MCNONb30BaHUN COBNIOAANTE NepepbiBbl: Aenaii-
Te nay3bl Kaxable 30-60 MUHYT UNK YepefyiiTe TUNbI 3agay, 4To6bl
CHM3UTb yPOBEHb BO3[E/CTBISA BUGPaLMM.

29. [lepuTe pyku B Tene u usberaiTe NpoAOMKUTENbHON PaBoTbl HA
XO/I0CTOM XOAy — 3TO MOMOraeT NpefoTBPaTUTL PasBUTUE BUGPa-
LuoHHoro cuHapoma (HAVS).

30. Micnonbayiite KOMMPECCHOHHbIE NepYaTKy, @ TakKe NepuoAnYecKi
MeHsiiTe XBaT 1 NOJIOXKeHUe pyK npyu pabote.

TexHuyeckoe 06Cﬂy)KVIBaHVIE W XpaHeHue

31. 06s13aTeNbHO OTCOEANHSAINTE aKKYMYNATOP Nepes 3aMeHoli ocHacT-
KW, 06CNY)XUBAHUEM MW OYNUCTKOI MHCTPYMEHTA.

32. PerynapHo ouynuiaiiTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA OT MbIAN U Me-
TaNNNYECKON CTPYKKN — 3TO NPeAOTBPATUT NEperpeB U KopoTKue
3aMblKaHWS.

33.Mepep, paboToii npoBepsiiTe HAacaAKy U LiAHTOBbIN 3aXWUM Ha Hanu-
4ne TpellnH, nepekoca uam apyrux noapemneumﬁ, I'Ipm napeHuun
WHCTPYMEHTa BbINOJIHUTE BMSyaﬂbelﬁ 0oCMoTp.

34. XpaHuTe MHCTPYMEHT, aKKyMYNATOPbl W 3apsfHble yCTPOCTBa B
CyXOM, POBETPMBAEMOM MeCTe, HefJOCTYMHOM ANA AeTell.

OTCKOK (OTAIAYA)

0OTCKOK (0TAaua) — 370 BHe3anHas peakLus MHCTPYMEHTa Ha 3aKuHUBa-
HVe AW 3aLien BpaLLatoLLeics 0CHaCTKM (WAnhoBanbHOro Kpyra, rM6Koro
AMCKA, NPOBONOYHON WETKY U T.N.). 3aKNUHUBAHWE UV 3aLien Bbl3bIBaKOT
MrHOBEHHYI0 OCTAHOBKY BPALLEHWS, #3-3a YEro UHCTPYMEHT PbIBKOM yX0-
AUT B CTOPOHY, IPOTUBOMONOXKHYIO HAaNPaBNeH!Io BPaLLEH!s 0CHACTKM.

Hanpumep, ecnu pabodass Kpomka WwandoBanbHOro Kpyra sauenutcs 3a
3ar0TOBKY, OHa MOXET 3aK/MHUTb, YTO MPUBEAET K OTCKOKY WM BbIGPO-
cy kpyra. HanpasneHue IBIKeHU MHCTPYMEHTA NPy OTCKOKE 3aBUCHT OT
TOYKM 3aK/MHUBAHUSA. B HEKOTOPBIX CIyuasix BO3MOXEH 06/10M OCHACTKM.

Mpy pa6oTe NpAMOLWAN(OBaNbHOM MAWWHOA PUCK OTCKOKA €CTb Aaxe

30

npv wnndoBKe, 0CO6EHHO C HacaZKaMu CNOXHON HOpMbI.

OTCKOK SIBNISIETCS CNEACTBUEM HEMPaBUIbHOTO WK HEGE30MacHoro npu-
MEHEHUs MHCTPYMeHTa. Ero MoXHO mpepoTBpaTuTh, cobntofas cneayto-
Lyne Mepbl:

O [epXuTe NHCTPYMEHT 06enMM pyKamu, pacrnionaras pyku u Kopnyc
Tak, YTo6bl MOXHO 6bINI0 KOMMNEHCUPOBATb PbIBOK;

O NpW Hanuuuu [ONONHUTENbHOW PYKOATKM BCeraa Ucnonbayite eé
ANS NYYLEro KOHTPONS;

O He fepxuTe pyku 61M3KO0 K BPaLaKOLLUMCS aNeMeHTaM — npu oT-
CKOKE OHW MOTyT NonacTb MojA Hacaaky,;

{ ocTaBaiiTecb BHe 30Hbl BO3MOXHOIO ABWXEHWUA UHCTPYMeHTa npu
OTCKOKe;

0 0CcOB6eHHO aKKypaTHO paboTaiiTe Ha yrnax, OCTpbIX KpoOMKax, a
TaKxXe npu 06paboTKe U3OTHYTbIX MU COXHbBIX NOBEPXHOCTENH — B
3TUX MECTax Bbllle PUCK 3aLena;

¢ He ucnonbayiiTe HacafKK, KOHCTPYKLMA KOTOPbIX He MpefHasHa-
YeHa Ans paboTbl Ha BbICOKMX 060poTax npsiMolnndoBanbHoi
MalUKHbI, TaK KaK OHU MOTYT paspywunTbCA UK Bbi3BaTb CU/bHbIi
PbIBOK.

WCTOYHUK NMUTAHUA

Y6eauTech, YTO MHCTPYMEHT nUTaeTcs OT akkymynsTopos Procraft 20 B
(2 Ay, 4 Ay unm 8 Au). Vicnonb3oBaHue ApYriX aKKyMyNATOPOB MOXET Mo-
BPEAUTb MHCTPYMEHT U YXYALWWUTL ero paGoTy. MHCTPYMeHT npeaHasHa-
YeH ANA paboTbl C Nepe3apsAXKaeMbIMi IUTUI-MOHHBIMI aKKyMynaTOpamu
Procraft 20V, koTopble 06ecreunBatoT CTabUNbHYIO U HAAEXHYHO paboTy.

UCNOJIb30BAHUE

A\ BHUMAHME!

Mepes YCTaHOBKOI WAN CHATWEM aKCEecCyapoB Y6eauTech, YTo MHCTPY-
MEHT BbIK/KOYEH, U U3BNIEKUTE aKKYMYNATOP, 4TOObI M36exaTb CnyyaiHo-
T0 BK/IOYEHMS.

CHATHe aKKyMynaTopa

YT06b! M3BNEYD aKKYMYNATOP, HAXMUTE KHOMKY Ha NepeAHeil CTOPOHE ak-
KYMYNSITOPHOTO 6710Ka 1 OZHOBPEMEHHO WU3BNEKUTE aKKyMYNATOP U3 UH-
CTpyMeHTa.

WHCTPYKLMK No 3apsjKe akKyMynaTopa

3apsAfHOe YCTPOICTBO MMEET fABa MHAWKATOPa: KPacCHblil U 3eneHblil.
KpacHblit MHANKATOP NOKa3bIBaeT, YTo UAET 3apsifiKa, a 3eNeHblil MHANKa-
TOp yKa3blBaeT, YTo 3apsifKa 3aBeplueHa. Cam akKyMynsTop MOXeT UMeTb
VHAMKATOP 3apsifa CO CBETOANOAAMY, MOKa3biBAIOWMMI YPOBEHDb 3apsi-
Aa. YT06bl NPOBEPUTb YPOBEHDb 3apsifia, HAXMUTE KHOMKY NPOBEPKN 3a-
psiAa Ha akKyMynsTope.

1 cBeTOANOA: 3apsKeHo 25 %

2 cBeTopMopAa: 3apshkeHo 50 %.

3 cBeTopMopa: 3apAfa 3apskeH 75 %.
4 cBeTOAMOAA: NONHOCTbIO 3apsiXKeH
Mowarosble MHCTPYKLMK:

1. MoakntounTe 3apsfHOE yCTPONCTBO K PO3ETKE.

2. [Ina wTeKepHbIX 3apsAHbIX YCTPOWCTB BCTaBbTe LTeKep B MOPT
akKymynaTtopa. [ina cnaiiiepHblX 3apsafHblX COBMECTUTe Masbl W
BCTaBbTe akKKyMynaTop Ao ynopa.

3. MHAMKaTop 3aropuTcs KpacHbIM, NOKasblBas, YTO 3apsjka Haya-
naco.

4. Korpa 3apaaka 3aBepluTCs, UHAMKATOP 3aropuTCs 3eNeHbIM.

OTKntoymnTe 3apsaHoe yCTpOﬁCTBO OT aKKymynatopa v po3eTku niu
W3BNIEKUTE aKKyMynAaTop U3 3apsaaHoro yCTpOﬁCTBa.

6. OI'ILWIOHBJ'II:HOZ Haxwmute KHOMKY MPOBEPKKN 3apaAa Ha akKymyns-
Tope, uTo6bI YBUAETb YPOBEHb 3apAaAa ¢ NOMOLLbIO CBETOAUOA0B.

YcTaHoBKa aKKyMynsiTopa

CoBMeCTUTE aKKyMynsTOPHyto 6aTapeto C NasoM Ha MHCTPYMeHTe, a 3a-
TeM BCTaBbTe ee Ha MeCTo A0 GUKCALMX U WenyKa.

YcTaHOBKa OCHacTKu

Mepes yCTaHOBKOW MW CHATUEM OCHACTKM Y6EAUTECH, YTO UHCTPYMEHT
BbIK/OYEH U aKKYMYNATOP U3BNEYEH.

1. Bbi6op ocHacTku

WcnonbayiiTe TONbKO COBMECTMMYIO OCHAacTKY C XBOCTOBMKOM Auame-
TPOM 6 MM, 6.35 MM Unn 8 MM, B 3aBUCUMOCTM OT YCTaHOBNEHHOW LiaHr .

[lnnHa XBOCTOBMKA He [JOMKHa NpeBbiwaTh 50 MM.
CRAFT
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2. Ocnabnexue LaHrOBOro 3aXnUMa
0 HaxmuTe u yiepxuBaiite KHONKy 6710KMpoBKM Bana (6).

0 OAHOBPEMEHHO C 3TUM C MOMOLLbIO KITHOYA, BXOAALLEr0 B KOM-
NNeKT, NOBEPHHUTE LiaHroBY!HO raiiky NpoTUB YacoBO# CTPEKM A0
ocnabnexus.

0 He cHumaiiTe raiiky NOfHOCTbIO.
3. YcraHoBKa OCHacTKn
BcTaBbTe XBOCTOBUK OCHACTKM B LiaHTy Ha HYXHYI0 rny6uHy. MuHuManb-
Has rny6uHa yctaHoBku — 20 MM. He ponyckaiite, 4To6bl OCHAcTKa Bbl-
cTynana CnUILKOM Janeko — MaKCUManbHblil BbINeT He [JOMKEH NpeBbi-
warb 26 MM.
4. 3aTsKKa yaHrun
0 TMoBTOPHO HAXXMUTE KHOMKY 6710KMPOBKM Bana (6).

0 3aTAHWTe LaHroBylo raiiky no 4acoBOil CTpenke C NOMOLYbIO
KNtoya Ao HaféxHoi dukcaumm. He nepetsrusaiite.

5. Mposepka
MoTAHUTE OCHACTKY BPYYHYIO, YTOGbI Y6EAUTLCA B €€ HafEXHON (puKca-

LuuM. 3aTeM BbINONHUTE MPOGHbIA 3anyck Ha xonocToM xody (30-60 ce-
KYH/) Ha 6e30MaCHOM PacCTOSHUN.

3ameHa uaHru

BaXHO: nepey; 3aMeHoii LiaHr1 06513aTeNIbHO OTK/IOYNTE UHCTPYMEHT U U3~
BNEKUTE aKKyMyNATop.
1. CHAMMTe LiaHroBylo raitky

¢ CHayana CHMMUTE YCTaHOBIIEHHYlO OCHacTky (CM. pasfen
«YCTaHOBKa OCHACTKM»).

O TpoponmkanTe OTKPYYMBaTb LLAHrOBYIO raiiky A0 MOMHOTO CHsi-
™A,

2. W3BnekuTe cTapyto LaHry

¢ Tocne CHATUA railkn akKypaTHO BbITAHUTE LiaHry U3 nocajo4Ho-
ro rHesfa B WwWnuHaene.

O [pyn Heo6XOAMMOCTM Crerka nokayanTe LjaHry, 4To6bl 0CnabnTb
3alenneHue.

3. YcTaHoBMTE HOBYIO LiaHry
0 BbiBepuTe LaHry HyXHOro Auametpa (6 MM, 6.35 MM unu 8 MM).
¢ BcTaBbTe eé B LLaHroByo raiiky.

O BBepHuTe raiiky C yCTaHOB/NEHHOW LlaHroi 06paTHO B WNUHAENb
BPYYHYH0. 3aTsHUTE MO YacoBOIi CTPESKE YAEPXMUBAs NPU STOM
KHOMKY 610KMPOBKM Bana.

4. TpojoNXuTe YCTaHOBKY OCHACTKM
0 Tocne 3ameHbl LaHru yctaHosute paﬁoqylo 0OCHACTKY, Kak onu-
CcaHo B paspgene «YCTaHOBKa OCHAaCTKM».
Bxnioyenne / BbIKNIOYEHHE

VIHCTPYMEHT OCHALLEH 3alMTON OT CYYailHOro BKKOYEHUS.
YT06bl BKNKOYUTD YCTPONCTBO:
1. CABMHbTE 610KMPYIOLLMIA PblYaXOK BNEpES (HAXOANTCA B nepeaHeit
4acTH NepektoyaTeNs) — UHCTPYMEHT 3anycTUTCs.
2. HaxmuTe cam nepekioyatenb YTo 6bl 3aUKCUPOBATL.

3. Cnerka HaxmuTe Ha nepekntoyartesib B HWXHei yactu, YTO6bI CHATH
d)VIKCaLlIMO, W OTNyCTUTE ero — nepeksn4vatenb BepHéTCﬂ B Ucxoa-
HOe nonoxexue, u yCTpOﬁCTBO BbIK/TIOYUTCA.

A Mpepynpexpenue Mocne 3aBeplueHns paboTbl He NpuKacanTech K
OCHACTKe, railke UK LaHre, 0CO6EHHO Ny 3aMeHe HacafokK. 3Tn aneMeH-
Tbl MOTYT 6bITb CUIbHO Harpetbl.

PerynupoBka ckopocTy

Ha I'IDBBOﬁ CTOPOHEe Kopnyca HaXxoAUTCA KHOMKa PerynmpoBKu CKOPOCTU.
Tpy HaXaTM HANKATOPbI CKOPOCTU 3aropatoTcs NocneAoBaTeNbHo:

1 — Hu3Kas CKOpOCTb,

2 — cpefiHss CKOPOCTb,

3 — BblcoKas CKOpOCTb.

Kaxgoe HaxaTue nepeknoyaeT pexum no kpyry: 1 —2 —3 — 1.

MpaeunbHbIi NOpAAOK paboTbl

1. Y6eauTecb, YTO OCHacTKa ycTaHOBNeHa MPaBUIbHO U HAZEXHO
3aduKcupoBaHa. NMpu HeO6XO[UMOCTH 03HAKOMbTECH C pasgenamu
«YCTaHOBKa OCHACTKM» U «3aMeHa LjaHru».

2. YcTaHOBUTE Xenaemyio CKOPOCTb BpaLLeHUs C NOMOLYbIO KHOMKN

1 CRAFT
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perynuposky. Moa6epute CKOpOCTb B 3aBUCUMOCTH OT MaTepuana
1 TUNa BbINOMHAEMOM paGoTbl.

3. MpOYHO yAEPXMBAIATE MHCTPYMEHT O6EUMU pyKamu M npumute
YCTOMYMBOE NONOKEHUE.

4. BKIIOYMTE UHCTPYMEHT, Cefys UHCTPYKLMK B pasaene «Bknioye-
HUE 1 BbIKNIOYEHNE.

5. TMofHecuTe OCHACTKY K 3aroToBKe, He OKa3blBas JaBneHus. Pabo-
TalTe NNaBHO 1 KOHTponupyemo.

6. Mocne 3aBeplueHns 06paBOTKN BbIKIOYNTE UHCTPYMEHT U AOXAN-
TECb MO/HON OCTaHOBKM OCHACTKM.

7. W3BnekuTe akKyMynsTop nepes 3aMeHoil 0CHaCTKN UK NepexofomM
K CneayoLei onepauuu.
YXO0[, U OCNYXXUBAHUE
I'Iepen nposejeHvem npOd)VIﬂaKTMl-IeCKOI'O Oﬁcny)KMBaHMﬂ Bcerga yﬁenm-
TecCb, YTO UHCTPYMEHT BbIK/TOYEH U aKKyMynaTop W3B/IEYEH.

PerynapHblit yX0 ¥ CBOEBPEMEHHOE TEXHUYECKOe 06CNyXuBaHue o6e-
CNeYMBaKOT ANUTENbHYIO 1 6E30MACHYI0 SKCNYaTaLMIO UHCTPYMEHTA.

Mocne Kaxxaoro ucnosib3oBaHuA:

O ypansiiTe nbiNb U CTPYXKY C KOPNyca U BEHTUNALMOHHbIX OTBep-
CTUii MATKOI KMCTbIO MU CYXON TKaHbo;

0 He foNyCKaiiTe NonaaaHus Barv BHYTPb Kopryca;
0 nposepsiiTe o6liee COCTOSHUE WHCTPYMEHTA, OCOGEHHO KHOMKY
6710KMPOBKY Bana, NepexnioyaTeNb 1 LiaHroBbIi y3en.
3aCO|JeHVIE BEHTUNAUNOHHbIX OTBEPCTMVI MOXET NpUBECTK K neperpesy u
BbIXOAY U3 CTPOA ABUraTens.

PeKkoMeHAYeTCs PerynsipHo OuuwaTh BO3AYX03aBOPHble PELWETKN OT
Mbl/M, 0CO6EHHO NPU UHTEHCUBHOI paboTe C APEBECUHOI UM METANNOM.

CocTosIHNe OCHACTKN 1 uaHrun

¢ TMepuoanyeckn ocmaTpusaiite LaHry u raiiky Ha npegmeT U3Hoca,
NOBPEeX/AeHWiA, 3arpsi3HeHNN.

¢ He MCHOﬂhSyﬁTE OCHACTKy C MOTHYTbIMW 1NN I'IOBpe)KﬂéHHbIMM
XBOCTOBMKaMM — 370 MOXeT NpuUBeCTH K 6UeHI0 1 neperpyske
MoTopa.

O MMpu nosABNeHNM 3aTPYAHEHWII C YCTAHOBKOW/CHATUEM OCHACTKM
MNM L@aHTU — OYUCTMTE LiaHroBOE HEe3A0 CKaTbiM BO3/YXOM MNu
o6patuTech B CepBUC.

XpaHeHune
O WHCTPYMEHT CnepyeT XpaHUTb B CYXOM, 3aLUMILEHHOM OT MbinN 1
BIarv NOMeLLEeHM.

[ I'Iepen ANUTENbHbIM XpaHeHneM O0YUCTUTE Kopmyc, CHUMUTe ocC-
HacTKy, U3BNIEKUTE aKKYyMYNATOP.

¢ Tpu TpaHCNOPTUPOBKE UCMOMb3YiiTe 3aLYUTHDINA KeiAC nu ynakos-
Ky, NpeAoTBpaLLaloLLyo

[ins 6e3onacHoil U Haa&XHOW paboTbl MHCTPYMEHTA MOMHUTE, YTO pe-

MOHT, TEXHUYecKoe OOCNY)XMBAaHWE W PerynupoBKa [OMKHbI NPON3BO-

ANTbCA B aBTOPU30BAHHbIX CEPBUCHDIX LIEHTPAX C UCNO/Ib30BAHUEM TOJb-
KO OPUrMHaNbHbIX 3aNacHbIX YacTeil U paCXOfHbIX MaTepuanos.

YcTpaHeHue HeucnpaBHocTel

WHCTPYMEHT He
BKNOYaeTCs

VHCTpyMeHT pa6oTa-
€T ¢ nepebosMn

WHCTPyMEHT He pea-
TUPYET Ha KHOMKY pe-
TYNIMPOBKM CKOPOCTH

p
AKKyMynaTop He
YCTaHOBJEH UK pas-
psXeH

HeucnpaseH akkymy-
NSATOP UIN KOHTAKTbI

Bbiwen u3 cTpos Bbl-
Kntovatenb

Ocna6neH KOHTaKT
akKymynatopa

Meperpes uiu cpata-
TbiBaHWe 3aLMTbI

HeucnpasHa anek-
TPOHUKA UK NaHenb
ynpasnexus

Cnoco6 ycry

YcTaHoBUTE 3apsikeH-
Hblii aKKyMynsTop

0uYNCTUTE KOHTAKTDI,
npu Heo6xoaMMOCTH
3ameHnuTe AKB

06patuTech B aBTO-
PU30BaHHbIii cepBUC

W3BnexuTe u 3aHo-
BO YCTaHOBWTE aKKy-
MynsTop

[laitTe MHCTPYMEHTY
OCTbITb, NPOBEpPbLTE
BEHTUNALNIO

06partuTech B aBTO-
PU30BaHHbIi CEpBUC




He yaepxuBaetcsa
W1 NpokpyvnBaeTca
OCHacTKa

CunbHas Bubpauus
Unu Gnexne

WHCTpyMeHT neperpe-
Baetcs

IMpu ycTaHoBke oc-
HacTKa He BXoauT
B LjaHry

HeB03MOXHO CHATH
OCHaCTKy

Ocna6neHa LaHro-
Bas raiika

MospexpeHa LaHra
UNN OCHAcTKa

OcHacTka norxy-
Ta Wam Nnoxo ycra-
HOB/EHa

3arpnaHeHa wunu no-
BpeXAeHa LaHra

3acopeHbl BEHTUNSA-
LMOHHbIE OTBEPCTHUS

Pa6ota c upesmep-
HOIA Harpy3koit

HecootBetcTaue au-
ameTpa unu Hanuune
3arpAsHeHuii

OcHacTka 3axara B
AehopMUpPoBaHHOI
LiaHre

3aTaHNTe raiky c no-
MOLLbIO K/TloYa

3ameHuTe U3HOLEH-
Hble fetanu

CHMMMTE OCHaCT-
Ky, NpoBepbTE, nepe-
YCTaHOBWTE AU 3a-
MeHuTe

OYmMCTUTE LIaHroBbIi
33XUM, NP1 Heo6xo-
LMMOCTH 3aMeHuTe

OuncTute BEHTH-
LN

YMeHbLNTe faBne-
Hue, fienaiiTe nay3bl

Wcnonb3yiiTe noa-
XOAALLYIO OCHACTKY,
OUNCTUTE LiaHry

AKKypaTHO nocTyuuTe
10 XBOCTOBUKY, NpK
Heo6XoAMMOCTH 3a-
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MeHHTe LiaHry
3ALLMTA OKPY)XAIOLLEA CPEAbI

3aboTscb 0 NpUPOAE, NEKTPOUHCTPYMEHTDI, akKKyMyNnsTOpHble

6aTapen, NpUHaANEXHOCTI M YNaKOBKY HYXHO CAaBaTb Ha 3K0No-

TMYECKM YUCTYIO nepepaboTky. He BbiGpacbiBaiiTe 31eKTPOUH-
CTPYMEHTbI U aKKYMYNATOPHble GaTapen B 6bITOBOI Mycop!

YT06bl COEpeyb NpUpOAY, HEO6XOAMMO MPaBUIIbHO YTUAN3NPOBATL UC-
Nob30BaHHylo GaTapeto, B YaCTHOCTH, UTUEBYI0. [Nl NPaBUIbHON yTH-
NN3aLMN OKOHYaTeNbHO paspsauTe 6aTapeto npu pabote ¢ NpU6OPOM,
M3BJEKNTE, MOTOM 3aMoTaliTe KOHTAaKTbl M30/EHTOI, YTO6bI N36exaTb
KOPOTKOr0 3aMbikaHusi. Henb3s BCKpbIBaTb GaTapeio 1 yTUAM3MpOBaTh
10 YacTAM. YTUNU3NpYiiTe B NpeAHa3HaueHHbIX ANl 3TOr0 MecTax.

4> Tonbko ans cTpaH EC:

K L'_;?B COOTBETCTBUM C eBponeiickoil avpekTusoi 2012/19/

EU 06 oTpaGoTaHHbIX 3NEeKTPUYECKUX U SNEKTPOHHbIX
npuéopax M COOTBETCTBYIOLWEMY HALMOHANbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, @
TaKxe B COOTBETCTBUM C eBponeiickoi aupekTusoit 2006/66/EC, nedek-
THblE WM OTCNYXMBLUME CBO CPOK aKKYMYNsTOPHble GaTapen U anek-
TPOHHbIEe NPMBOPbI NOANEXAT CO0PY C LeNbio UX NocneayioLei 3Konoru-
yecky GesonacHoil nepepaboTku.

Mpu HeNpaBWNbHOM YTUAM3ALMKM OTPABOTAHHbIE ANEKTPUYECKUE U 3NEK-
TPOHHbIE MPUBOPbI MOTYT OKa3aTb BPefHOE BO3AENCTBUE HA OKPYXato-
LLYI0 CPefy U 30POBbE YENOBEKA U3-33 BOMOXKHOTO NPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BELLECTB.

TPAHCNOPTUPOBKA

Ha nuTuit-MoHHbIE aKKyMyNATOpHbIE 6aTapen pacnpocTpaHsIoTCs Tpe6o-
BaHWs B OTHOLIEHWM TPAHCMOPTUPOBKM OMACHbIX rPy30B. AKKyMynsaTop-
Hble 6aTapen MOryT NepeBo3nTbCS CaMUM MOJb30BaTENEM aBTOMOGUb-
HbIM TPaHCMOPTOM 63 HEOBXOAUMOCTU COBIOAEHNS AOMONHUTENbHDIX
HopM. Mpy NepeBo3Ke ¢ NPUBNEYEHNEM TPETbUX /UL, (Hanp.: caMoneToM
WU TPAHCMOPTHBIM JKCMEAUTOPOM) HEOBXOAUMO CO6MIoAaTh 0cobble
Tpe6oBaHua K ynakoBKe U MapkupoBke. B aToM cryyae npyu NoAroToBke
rpysa K oTnpaBKe HEO6XOANUMO y4acTUe 3KCMEPTA MO ONACHBIM rpy3aM.

OTnpaBnsiiTe akKyMynsTOPHYlo 6aTapelo TONbKO C HEMOBPEXAEHHbIM
KOpNYCOM. 3aKneiTe OTKPbITbIe KOHTAKTbl 1 ynaKyiiTe akkyMynsTopHyto
6aTapeto Tak, 4To6bl OHa He nepemelLanach BHYTPU ynakoBku. Moxanyi-
cTa, CO6/I0AaNTe TakKe BO3MOXHbIE JOMOSHUTENbHBIE HALMOHaNbHbIE
npeanucanms.

UA | YKPATHCbKA
AKYMYJNIATOPHA NPAMOLLJI®YBAJIbHA MALLMHA

DG20A
IHCTPYKLLIA
TexHiyHi XxapaKTepUCTHKN
Mopenb DG20A
Tun aBuryHa be3wiTkoBunit
Hanpyra (B, nocriitHa) 20

LLiBuakicTb xonocToro xoay (x8™) 13000-27000

MakcumanbHmii giameTp Hacagku (MM) 55

MiaTpumMyBaHuii AiamMeTp XBOCTOBM-

Ka (MM) 6 (BcTaHoBnEHMiA), 6.35, 8

MakcumanbHa
Ka (Mm)

AOBXWHa XBOCTOBM- 50

MakcumanbHuit fonycTUMKiA BUNIT oc- 2
HacTkn (Mm)

3HayeHHs piBHA WyMy BU3HaYeHi BignosigHo fo EN 60745-2-23 ta EN
62841-1:

PiBeHb 3ByKoBOro TUCKY (AB(A))

. ) K LpA=78
BuMipsiHUii piBeHb 3BYKOBOT NOTYX- | _ge
HocTi (4B(A)) KWA3

Noxuéka K (ab(A))

3aranbHi 3HayeHHs Bibpauii Ta noxubka K BU3HaueHi BiaNOBIAHO A0
EN 60745-2-23 Ta EN 62841-1:

PiseHb Bi6pauii (M/c?) 3.15
Moxu6bka K (m/c?) 1.5
PiBeHb 3axucty 1P20

Knac saxucty 1]
Bara EPTA (3 6atapeeio 4 Ar) (kr) 1.95
Bara iHCTpymeHTY 63 akymynsTopa (kr) = 1.35

Bara (BKnioualoun BeCh KOMMIIEKT MO~ 1 ¢c
craBkm) (kr) .

AKymynsTop (He BXOAUTb A0 KOMNNEKTY)

Hanpyra (B, nocriitHa) 20

Tun Gatapel Li-ion

€MHicTb (Ar) 2.0/4.0/8.0

3apsapHuil NpUCTPiii (He BXOANTD A0 KOMMNEKTY)

Mogenb 20/1 C20/4  C20/6.5
TB:inr:a Hanpyra (B, aminHa) / Yacto- 220-240/50
NotyxHicTs (BT) 45 95 135
BuxigHa Hanpyra (B, nocriiiHa) 20 20 20
BuxigHuit cTpym (A) 2 4 6.5
Knac 3axucty 1] ] ]

A NOMEPEAXXEHHSA: 3asBneHi piHi BiGpaLjii Ta Wwymy BifnoBiaatoTb oc-
HOBHUM rany3siM 3acTOCYBaHHS iHCTPYMeHTY. OfHaK, AKWWO IHCTPYMEHT
BUKOPUCTOBYETCA ANS THWWX Linei, 3 iHWWAMK npunagasmMn a6o B no-
raHOMy TeXHIYHOMY CTaHi, piBHI WyMy Ta BibpaLiii MOXYTb BifPI3HATH-
csi. Lie Moxe 3HayHo 36inblIMTH piBEHb BNANBY NPOTArOM YCbOro po6o-
yoro nepiogy. PiBHi Wwymy Ta BibpaLiii 6yayTb BapioBaTUCA 3aNeXHO Bif
CNoco6iB BUKOPUCTAHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTY i MOXYTb NepeBuLLyBaTy
piBHi, BKa3aHi B LboMy iHpopmaLjiitHoMy apkyLui. Lii piBHi 3ByKy Ta Bi6pa-
Uil MOXYTb BUKOPUCTOBYBATUCA AN1A1 NOPIBHAHHA OJJHOrO IHCTPYMEHTY 3
iHWKM i AnA nonepeaHbOl OLIHKK BNAMBY. TOYHA OLHKA HaBaHTaXEeHHS
TaKOX MOBMHHA BPaXoBYBATH Yac, KON IHCTPYMEHT BUMKHEHHIT a6o npa-
Litoe, ane He BUKOPUCTOBYETLCA. Lle MOXe 3HAYHO 3HU3UTY 3aranbHe Ha-
BaHTaXeHHs NPOTAroM poGoyoro nepiopy. BusHauTe aofaTkoBi 3axoau
Geanekun ANs 3aXUCTy onepaTopa, Taki siK: 06CNYroByBaHHS IHCTPYMEHTY
Ta NpUNaaAs, 3irpiBaHHA PyK, BUKOPUCTAHHS 3aXUCTY CyXy Ta OpraHisa-

Ljis po60oyoro npoviecy.
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Onuc yacTuH (*Man. 1)

1. KHonka BBIMKHeHHs / 4. TaHenb KepyBaHHA

BMMKHEHHA 5. AKyMynATOpHMii 610K
2. PykosTka 6. Konka 610KyBaHHs Bana
3. Lanra
KOMMJIEKT MOCTAYAHHA*

1. KepiBHMUTBO KOpUCTyBaya
2. AkymynsTopHa npamownidysanbHa MaluuHa

*byAb nacka, 3BepHITb yBary, 1o BMICT ynakoBKU MOXe BiAPI3HATUCS 3a-
JIeXHO Bif KpaiHu MoKynku. [Jns 0TpUMaHHS KOHKPETHOI iHdopmawil npo
BMICT BaLLOI 10CTaBKY 3BEPHITLCS O MiCLEBUX AUCTPUE'HOTOPIB.

By npua6Ganu akyMynatopHy npsiMownidysanbHy MawmHy Procraft DG20A
— KOMNAKTHWA i 3pyYHUI IHCTPYMEHT NSt TOYHOI 06POBKM Pi3HOMAHITHUX
matepianis. BoHa nifxoAnTb ANA 3a4NLLEHHS 3BapPHUX LWBIB, WAipyBaHHA
Y BXXKOAOCTYMHMX MicLisiX, 06pOGKHM KpailoK, BUAANEHHS 3aMpoK i NiAro-
TOBKM NOBEPXOHb Nepe/ GapOyBaHHAM a6o 3BaplOBAHHAM.

IHCTPYMEHT He noTpe6ye MiAKNIOUYEHHS [0 eNeKTPOMEPeXi, Wo po6uTb
1i0ro 0CO67MBO 3pYYHUM ANIsi POBOTU B OOMEXEHOMY NPOCTOPI, Ha BUCOTI
a6o B Micusx 6e3 focTyny A0 po3eTku. be3wiTkoBUA ABUrYH 3abeanedye
CTa6inbHy NOTYXHICTb i TPUBANUiA CTPOK CNYX6M, @ NNaBHE perynioBaH-
HS1 LWBMAKOCTi J03BONISIE TOYHO MiAGUPATH PEXMUM Nif KOHKPETHY 3ajauy.

MpsmownipyBanbHa MallMHa Nerko CnpaBnseTbCA 3 METanoM, AepeBoM,
NNacTUKOM Ta iHWMMI MaTepianamu, a 3aBAAKIN 3MiHHUM LjaHraMm CyMicHa
3 pi3HMMM TUNamu ocHacTky. Lie yriBepcanbHe pilienHs sk ans npodecio-
Hanie, TaK i AN MaiicTpiB-amaTopis.

MPABWJIA TEXHIKW BE3MEKK

A OBEPE)KHO' UsnaquTecu 3 ycma nonepe/XXeHHAMK WoA0 6esne-
inoctp XapaKTepuCTUKaMH, Ha-
Aanumu pa3oM i3 uicio enexrpuuuow MaluKHOI0. HEBUKOHAHHS BCIX Ha-
BE/IEHNX HIXKYE BKA3IBOK MOXE MPU3BECTHU /10 YPAXKEHHS eNEKTPUYHUM
CTPYMOM Ta (a60) BaXKOr0 TINECHOTO YLIKOAXEHHS.

36epexiTb yci nonepeaxeHHs Ta iHCTPYKLT AN fOBIAKK.

TepMiH "enekTpuyHa MalwmHa" abo "eneKTpoiHCTPYMEHT" y X nonepes-
XEHHSIX CTOCYETbCA BALIOT eNeKTPUYHOT MALUUHI, WO NPALIOE Bif Mepexi,
a60 [0 akymMynaTopHoi (6e34POTOBOI) €1EKTPUYHOI MALLMHK.

YMOBHI 3HAKW TA CUMBOJIN

3aBx/An HaasranTe 3aXMCHi OKYNSpN — 3aXMLLAOTb ONi Bif
4acTokK.

HociTb nuno3axucHy Macky - 3ano6irae BauxaHHwo
YaCTUHOK.

HoCiTb 3aXUCHi HaBYWHWKK - 3aXULAIOTb CNYX Bif
HaAMIpHOrO LyMmy.

MNpounTaitte iHcTPyKLil

3arafbHe nonepesxXeHHs npo He6eaneky

BignoBifHICTb OCHOBHUM CTaHAapTaM Ge3neku,
3aCTOCOBHUM E€BPONEiCbKNM ANPEKTUBAM.

€Bpasiiicbkiii 3HaK BiANOBIZHOCTI.

YkpaiHCbKMiA 3HaK BiANOBIAHOCTI.

OEAPIOD®

0COBJIUBI MPABUJIA BE3MEKW 11 AKYMYNATOPHOT
MPAMOLLJTI®YBAJIbHOI MALLMHK

[pu3HayeHHs Ta 3aranbHi npaBuna ekcniyarauii

1. MpsmownidyBanbHa MallMHa NpU3HayeHa nuwe Ans WnigyBaHHs 3
BUKOPUCTaHHsAM pes, whnidyBanbHUX Banukie Ta APOTAHMX LWITOK.

Pn CRAFT
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He BukopucToByiiTe il ANs pi3aHHs, nonipyBaHHs, WiQyBaHHsA
HaX/.aYHUM NanepoM Yv iHWKX onepaLiii, He NepefGayeHnx BUPo6-
HUKOM. HenpaBunbHe 3aCTOCYBaHHA MOXe NPU3BECTH 40 3aK/UHIO-
BaHHS, BTPATU KOHTPONO Ta OTPUMAHHS TPaBM.

2. He BHOCbTe KOHCTPYKTUBHUX 3MiH, WO BUXOAATH 33 MEXi OpUriHanb-
HUX XapaKTepPUCTUK, BCTAHOBJIEHUX BUPOBHUKOM.

Bu6ip i BCTaHOBNEHHS HacafoK

3. BukopucToByiiTe nuwe pesu Ta Hacagku, PO3Mipu i TUN AKX Big-
NOBiAalOTb TEXHIYHUM XapaKTepucTukam iHCTpymeHTa. Cloan BXo-
AATb AiaMeTp, TOBLMHA, OPMa, TN KPINAeHHs (BiamMeTp XBOCTOBK-
Ka abo po3Mip LaHru), a Takox AONYCTUMA WBMAKICTb 06EpTaHHs,
fika Mae 6yTu He HIKYOI0 3a MaKCUMaJIbHY LWBUAKICTb iHCTPyMeH-
Ta Ta He nepeBuLLyBaTUCA Nif Yac poboTu. HenpaBunbHo nigibpaHa
Hacajka aoo 1l BUKOPUCTAHHS 3 MEPEBULLEHHSM WBUAKOCTI MOXe
NpU3BECTU A0 GUTTS, HaAMIpHOI BiGpaLji, BTpaT KOHTPOSIO Ta pyii-
HYBaHHS HacafKu.

4. Mip yac BCTAaHOBNEHHs HacajKu nepekoHaiiTecs, W0 XBOCTOBUK
Ecgasneumﬁ y LaHry o ynopy — Lie 3ano6irae ii BUAiTaHHIo Nig yac
po6oTn.

5. He BukopucToBYyiiTe NMOLWKOAXEHI Hacajku, 30Kkpema 3 TpiluHa-
MU, ckonamu, AedopmaLlisimMu, 3HOLWEHUM JPOTOM a6o ocnabneHu-
MU 3'€AHaHHAMM.

6. MMepep noyaTkoM po6OTH NPOBEAITH TECTOBUI 3anyCK Ha XONOCTOMY
xofly npotarom 30-60 cekyH/ Ha Geaneyiil BiacTaHi. MepekoHaiite-
A y BifACYTHOCTI Bi6paLliit Ta CTOPOHHIX WyMiB. Mpu GyAb-AKMX Bif-
XUNEHHAX 3YNUHITb POGOTY Ta 3BEPHITLCS O CEPBICHOTO LIEHTPY.

IHauBigyanbHi 3aco6u 3axucty (313)

7. 3aBXAyn HaasraiiTe 3aXMCHi OKyNsipY a6o LWNTOK.

8. Bm)(opmcmayme 3acobu 3axucty cnyxy (npu pisHi wymy suwe 85
nb).

9. Hapsraiite 3axucHi pykaBuLi (PeKOMEHA0BAHO aHTUBIGPaLLiiiHi).

10. Mig yac po60oTu 3 NuNoBMMM a6o ApiGHOANCIEPCHUMI MaTepianamm
BUKOPUCTOBYIATe pecnipaTop.

11. MpautoiiTe y 3aKpUTOMY B3YTTi 3 HECIN3bKOIO MiAOLIBO.

12. He fonyckaiiTe HasiBHOCTi BiflbHOTO OASATY, NaHLIOXKIB, 6pacneTis i
PO3MyLLEHOro BoNOCCS NO6AN3Y 06epPTOBUX YaCTUH.

Oprani3auis po6oyoro Micus

13.Po6oya 30Ha Mae 6yTu piBHOIO, YUCTOKO Ta A06Pe OCBiTNEHO0. Bu-
AaniTb roproyi MaTepianu Ta CTOPOHHI NpeAMETH, 1O MOXYTb CrpK-
UNHUTY KOB3aHHS.

14. 3a6e3neyte BEHTUNALIIO Nif Yac po6oTH 3 MaTepianamu, siki yTeo-
ptotoTb nun. MpubepiTb yci Nerko3aiMuUCTi pe4oBUHM.

15. He fonyckaiiTe npuCyTHOCTi CTOPOHHIX OCi6 y 30Hi poGoTu. Bunita-
104i YaCTUHKM Ta ICKPU MOXYTb MPU3BECTH A0 TPABM.

16. CTOpPOHHi 0c06M NOBMHHI NepebyBaTy Ha Ge3neyHiii BiacTaHi Ta Ta-
KOX BUKOPUCTOBYBATY 3aCOGH iHAMBIZyanbHOrO 3aXucTy.

17. He npajoiiTe no6113y ropioynx peyoBuH.

lMpaBunbHa ekcnnyaradis

18. 3aBX/Ay TPUMaiiTe IHCTPYMEHT 060Ma pyKamMu — 3a OCHOBHY Ta A0-
NOMIXHY PYKiB'ATKM. Lle 3a6e3neyye CTilKiCTb | KOHTPONb.

19. Y pasi po60Ti N061M3y MOXNNBOT NEKTPONPOBOAKM TPUMaiiTe Npsi-
MownipyBanbHY MaLWnHY NULWE 3a i30/1bOBaHI AiNAHKN.

20. He BMKOpUCTOBYIiTe OXONOAXYBaNbHi PifuHM — icHye Hebesneka

YPaXEHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

.Mepep noyaTkom po60Ty nepekoHaiitecs B HapiilHiit dikcaii Beix
KpineHb Ha iHCTPYMEHTi Ta y BICYTHOCTi HanawTyBanbHux Kiio-
4iB Ha HbOMY.

22. 3akpiniTb feTanb y newarax a6o 3aTuckayax, 0co61MBo nif vac po-
60T 3 APiIOHUMU JeTansIMu.

23.TinBoAbTe HacafKy AO 3arOTOBKM JULWE MIiCAs JOCATHEHHS Heto
MaKCMManbHoi po6oYoi WBKUAKOCTI. KOHTAKT Ha HU3bKUX 06epTax
MOXE MPU3BECTN [0 3a4ernyeHHsl, 3aKNNHIOBaHHSA Ta BTPAaTU KOH-
Tponio.

24.1ip yac poboTU He TUCHITb Ha iHCTPYMeHT. LLnidyBaHHs Mae Bifby-
BaTUCA 3a paXyHOK 0GepTaHHsA Hacajiku, a He 3yCunns oneparopa.

25. YHUKailTe 60KOBOTO KOHTaKTY HacafKu i3 3aroToBKOK — Lie MoXe
NPU3BECTY A0 3aKNMHIOBAHHS, PUBKIB a60 MONOMKM.

26. He nepeHoOCiTb IHCTPYMEHT [0 i0r0 NOBHOI 3YMUHKM.

27. Nicns 3aBepleHHs po6oTU AoYeKaiiTecs NOBHOI 3yNMMHKM HacaaKH,
nepLL HiX MOKNACcTH iHCTPYMEHT Ha NOBEPXHIO.

Bi6pauiiiHa 6e3neka Ta TpuBana po6ota

28.1ig yac TpMBanoro BUKOpPUCTAHHS POBiTb Mepepeu: 3ynuHsiiTe po-
60Ty KoXHi 30-60 XBUNMH a6o YepryiiTe BUAW 3aBAaHb, 06 3MeH-
KTV BNNKB BiGpauii.

29. TpumaiiTe pyku B Tenni Ta yHuKaiite TpuBanoi po6oTi Ha xonocTo-
My XOAy — Lie Jonomarae 3ano6irT pO3BUTKY CMHAPOMY Bibpalii-
Hoi xBopo6u (HAVS).
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30. BukopucToByiTe KOMNPECIitHi pyKaBULii, @ TaKoX NepioAnyHo 3Mi-
HIONTE XBAT | NONOXEHHSA PYK Nifj yac poboTy.

TexHiuHe 06cnyroByBaHHs Ta 36epiraHHs
31.3aBXAK Bin'eAHyiiTe aKyMynaTop nepej 3aMiHOK HaCcafKK, TeXHIY-
HWM 06CNYroBYBaHHAM ab0 OYNLLEHHAM IHCTPYMEHTa.
32. PerynspHo ouuwainTe BeHTUNALAHI OTBOPM Bif nNuny Ta meTane-
BOI CTPYXKM — Lie 3anobirae neperpiBaHHo Ta KOPOTKUM 3aMUKaH-
HSAIM.

33.Mepes noyaTkom po6oTy nepesipaiiTe HacaaKy Ta LaHroBuii 3a-
TUCKAY Ha HasABHICTD TPILLUMH, NEPeKOCiB abo iHWWX MOWKOAKEHD. Y
pasi najliHKA IHCTPYMEeHTa BUKOHaiTe BidyanbHuii ornsg.

34. 36epiraiiTe HCTPYMEHT, aKyMynsTOpy Ta 3apsifiHi NPUCTpPOI B CyXo-
My, NPOBITPIOBAHOMY MiCLi, HEAOCTYNHOMY ANS AiTeN.

BIACKOK (BILIAYA)

Bigckok (BipAaya) — Le panToBa peakLiisi iHCTPYMEHTa Ha 3aKNMHIOBAH-
Hsl 260 3ayensieHHs 06epToBOT Hacaaky (WAipyBanbHOro Kpyra, rHy4Koro
AVUCKa, APOTSIHOT WiTKK TOWo). 3aK HA 260 cnpuyn-
HSIE MUTTEBY 3YMUHKY 0GEPTaHHs, Yepes WO iHCTPYMEHT PUBKOM BifXu-
NIAIETBCA Y NPOTUNEXHWI GiK Bif, HaNpsIMKY 06epTaHHs HacaAKM.

Hanpuknag, sikijo po6oya kpomka LwnihyBanbHOro Kpyra sayenuTbes 3a
3aroTOBKY, BOHA MOXE 3aK/UHUTH, L0 NPU3BEAE A0 BiAICKOKY a60 BUALO-
Ty Kpyra. HanpsiMOK pyXxy iHCTPyMeHTa nif, Yac BifiCKOKY 3anexuTb Bif
TOUKM 3aKNMHIOBAHHSA. Y AKX BUNaJKaX MOX/MBO PyiiHYBaHHS Hacaj-
Ku.

Mig yac po6oTu npsMOWNiPyBaNbHOK MalWHO0 PUSNK BIACKOKY iCHYe
HaBiTh Mif Yac WnidyBaHHs, 0CO6NMBO 3 HacaKamMu CKIagHoi GopMu.
BifcKoK € Hacnigkom HenpaBUNbHOTO abo Hebe3neyHoro BUKOPUCTAH-
HSl IHCTPYMeHTa. loro MoxHa 3anobirTv, 4OTPUMYIOUNCH TaKNX 3aX0piB:

O TpuUMaiiTe iHCTPyMEHT 060Ma pyKamu, PO3TaLLOBYKOUM PYKi Ta KOp-
nyc Tak, o6 MoXHa 6yno KOMMeHcyBaTh PUBOK;

0 3a HasBHOCTi A0AATKOBOI PYKIiB'ATKN 3aBXAM BUKOPUCTOBYiTE ii
LR KPALLOro KOHTPONO;

O He TpuUMaiiTe pyku 6n113bKo A0 06epTOBMX YaCTUH — Nif Yac BifCcKo-
Ky BOHM MOXYTb NOTPanuTH Nif HacagKky;

0 nepe6yBaiiTe N03a 30HOK MOXAWBOrO PyXy iHCTPYMEHTa nif yac
Bi/ICKOKY;

0 0co6nuBo 06epexHo npauioiiTe Ha KyTax, roCTpUX KpomKax, a Ta-
KOX Mipy 4ac 06POGKM BUFHYTUX UM CKNaBHUX MOBEPXOHb — Y LMX
MICLIfIX BULLMIA PU3UK 3a4enNIeHHS;

O He BMKOPUCTOBYWTe HacajKu, KOHCTPYKLifi SIKUX He MpU3HayeHa
AN po6oTM Ha BUCOKUX obepTax mpsmMoLunipyBanbHOi MalnHW,
OCKiflbKM BOHU MOXYTb 3pyilHyBaTUCA a0 CMIPUYUHUTM CUbHUI
PUBOK.

AXXEPEJIO XXUBJIEHHA

lMepekoHaitTecs, Lo iHCTPYMEHT XMBUTLCS Bif akymynsTopis Procraft 20
B (2 Ar, 4 Ar a6o 8 Ar). BUKopuCTaHHS iHWKMX aKyMyNSTOPiB MOXe MOLIKO-
LWTYU IHCTPYMEHT Ta MOTipWUTK ioro po6oTy. IHCTPYMEHT NpU3HayeHui
ANs po6OTH 3 NiTili-ioHHUMKU akymynaTopamu Procraft 20V, wo nepesapsa-
XaKTbCA, AKi 3a6e3neyytoTb CTabiNbHY i HagiliHy po6oTy.

BUKOPUCTAHHA
A\ yBarar

lMepes BCTaHOBNEHHSIM ab0 3HATTAM aKcecyapiB NepekoHaiiTecs, Wo iH-
CTPYMEHT BUMKHEHO, Ta BUIIMITb akyMynsiTop, 06 YHUKHYTU BUNaZKOBO-
r0 YBIMKHEHHS.

BupanexHs akymynstopa

LLlo6 BUAaNUTH akyMynaToOp, HAaTUCHITL KHOMKY GNIOKYBaHHS akyMynaTopa
i BUTATHITb aKyMyNATOP 3 iHCTPYMEHTY.

IHCTPYKU,T 3 3apAAKN aKymynsTopa

3apsAAHUiA NPUCTPiit Mae ABa IHANKATOPU: YEPBOHWIA Ta 3eneHuii. Hepso-
HUIA IHAMKATOP NOKa3ye, Wo BiAGYBaeTbCA 3apAaKa, @ 3eNeHuil iHANKa-
TOp BKA3ye Ha Te, WO 3apsifKa 3aBeplueHa. Cam akyMynsiTop MoXe Maru
iHAMKaTOp 3apAAY 3i CBITNOAIOAAMY, AKi NOKasyloTb piBeHb 3apady. LLo6
NepesipuTu piBeHb 3apsAfAy, HATUCHITb KHOMKY MEPeBIpKM 3apsiay Ha aky-
MynaTopi.

1 cBiTnOAIOA: 3apafXeHo 25 %

2 ceitTnogiopu: 3apsxeHo 50 %

3 cBiTnogioau: 3apsaxeHo 75 %

4 CBITNOAIOAM: MOBHICTIO 3apAAXKEHO

[oKpOKOBI IHCTPYKLi:

1. MigkntoviTb 3apAAHWIA NPUCTPIit 4O PO3ETKM.

UA | YKPAIHCbKA [}

2. [Ina wTekepHux 3apafHUX NPUCTPOIB BCTaBTe LTEKep y NOpT aky-
MmynaTopa. [ina cnaifepHux 3apsAHuX NpUCTPOIB CYMICTITb nasu i
BCTaBTe akyMynaTop /10 ynopy.

3. |HAMKaTOp 3aropuTbCS YePBOHUM, NOKA3youM, Lo 3apsiAKa Poa3no-
yanacs.

4. Konn 3apaaka 3aBepwnTbeA, iHAMKaTOp 3aropuTbCA 3e/IeHUM.

BMMKHITb 3apsiiHUii NpUCTpiit Big akymynsaTopa Ta po3eTku a6o
BUIAMITb aKyMynaTop i3 3apsaAHOro NpucTpoto.

6. OnuiiiHo: HaTMCHITL KHOMKY nepeBipku 3apsfy Ha akymynsTopi,
1406 N06auMTL piBEHb 3apsfy 3a AONOMOTOH0 CBITNOAIOAIB.
BcTaHoBneHHs akymynsTopa
CyMicTiTb akyMyniSITOp 3 Na30M Ha iHCTPYMEHTI, a NOTiM BCTaBTe Or0 Ha
Micue Ao dikcallii i xapaKTepHOro KnawaHHs.
YcTaHoBKa OCHacTKK

Mepes, BCTAHOBNEHHAM a60 3HATTAM OCHACTKN 06OB'A3KOBO BUMKHITb iH-
CTPYMEHT i BUAMITb aKymynatop.

1. Bu6ip ocHacTku

BukopucToByiTe TinbKn CyMiCHY OCHacTKy 3 XBOCTOBUKOM fiiaMeTpom 6
MM, 6.35 MM a60 8 MM 3aneXHO Bifj BCTAHOB/IEHOT LiaHT 1. [LOBXWUHA XBO-
CTOBWKa He NOBMHHA NnepesulLyBaTh 50 MM.
2. TMocnabneHHs LaHroBoro satuckaya
0 HaTuCHiTb i yTpUMy#iTe KHOMKY 6n0KyBaHHs Bana (6).

0 OpHOYacHO 3a JOMOMOrOK KU, Lo BXOAUTb O KOMMNEKTY,
MOBEPHITb LiaHroBy raiiky npoTu rOANHHWUKOBOI CTPINKKM A0 NO-
cnabneHHs.

O He 3HimaiiTe raiiky noBHicTto.
3. BcTaHOBNEHHs OCHACTKM
BcTaBTe XBOCTOBMK OCHAacTKW B LiaHry Ha MoTpi6Hy rnu6uHy. MiHiManb-
Ha rMu6uHa BCTaHoBNEeHHs — 20 MM. He fonyckaiiTe HaAMipHOTO BUCTY-
NaHHA 0CHACTKN — MaKCUManbHWi AOMYCTUMWIA BUMIT CTAHOBUTb 26 MM.
4. 3aTaryBaHHA LaHr1
0 TMoBTOPHO HAaTUCHITL KHOMKY 6110KyBaHHs Bana (6).

0 3aTArHiTb LAHrOBY raiiky 3a roANHHUKOBOK CTPINKOK 33 A0M0-
MOroK Knkya Ao HagiliHoi dikcauii. He nepetsryite.

5. Mepesipka
[MoTArHITL 0CHACTKY BPYYHY, W06 nepekoHaTucs B il HagiltHiii dikcauir. Mo-
TiM BUKOHaliTe NpOGHMIt 3amyck Ha xonocToMy xogy (30-60 cekyHa) Ha
6e3neyHiit BigcTaHi.
3amiHa yaHru
YBara: nepef; 3aMiHOI LjaHr1 06OB'I3KOBO BUMKHITb iHCTPYMEHT i BHii-
MiTb akymMynsTop.

1. 3HiMiTb LaHroBy raiky

0 CnouaTky 3HiMiTb BCTAaHOB/IEHY OCHAcTKy (AuB. po3gin «YcTa-
HOBKA OCHACTKM»).

O TpopoBxyiiTe BiAKPyYyBaTH LIaHroBY raiky A0 NOBHOO 3HATTS.
2. BuiimiTb cTapy uaHry

0 Micna 3HATTA raifiku aKypaTHO BUTATHITb LiaHry 3 NocakoBOro
rHi3Aa B WNuHAeni.

0 3a noTpe6u 3nerka noxuTaiiTe UaHry, Wo6 nocnabutu ii nocag-
Ky.
3. BCTaHOBITb HOBY LaHry
0 Bu6epiTb LiaHry noTpi6Horo aiametpa (6 MM, 6.35 MM a6o 8 MMm).
0 BcTaBTe i B LiaHroBy raifky.

0 BKpyTiTb raiiky 3 yCTaHOBNEHOIO LaHrOl0 Hasaj y WNUHAENb
BPYyYHy. [licna LbOro 3aTArHITb raiiky 3a rOAMHHUKOBOK CTPIn-
KO0, YTPUMYHOUN KHOMKY 6NIOKYBaHHS Bana.

4. TIpopoBXiTb YCTAHOBKY OCHAaCcTKM
0 Micns 3aMiHM LaHrM BCTaHOBITb PO60OYY OCHACTKY 3rifiHO 3 iH-
CTPYKLi€to B po3AiNi «YcTaHOBKA OCHACTKM».
YBiMKHEHHS / BUMKHEHHS

IHCTPYMEHT OCHalL,eHNnii 3aXMCTOM Bifj BUNAJKOBOrO BBIMKHEHHS.
LL|o6 yBiMKHYTM NpUCTpit:
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1. 3cyHbTe 6noKyBanbHuii MOB3YHOK ynepep (po3TalloBaHwii y nepes-
Hill YaCTUHI NepeMmuKaya) — iHCTPYMEHT YBIMKHETbCS.

2. HaTucHiTb cam nepemukay Ans dikcalii B NON0XEHHi «<BBIMKHEHOY.

3. 3nerka HaTUCHITb Ha HWXHIO YaCTUHY NepemMuKaya, Wo6 3HATH dik-
caujto, i BiANyCTiTb HOro — nepemMmKay NOBEPHETbCA B NOYaTKOBE
NONOXEHHS, | IHCTPYMEHT BUMKHETbCS.

A MonepefiXxeHHs: nicns 3aBepLIeHHs Po6OTH He TopKaiiTecs fo oc-
HACTKM, raiiku abo LaHru — Li enemMeHTU MOXYTb OYTH CUAbHO HarpiTUMK,
0CO6/MBO Nif Yac 3aMiHu Hacafok.

PerynioBaHHs WBHAKOCTI

Ha npasomy 6oui kopnycy posTawoBaHa KHOMKA PeryfioBaHHs WBMA-
KOCTi.

Mig yac HaTUCKAHHA IHAMKATOPK WBMAKOCTI 3aropsAtoTbCA NOCAI0BHO:

1 — HW3bKa WBUAKICTb

2 — cepefiHsi WBMAKICTb

3 — BUCOKA WBNAKICTb

KoxHe HaTuCKaHHs nepemukae pexum nokony: 1 — 2 —3 — 1.

MpaBunbhuii nopspoK po6oTu

1. MepexoHaiiTecs, L0 0CHACTKa BCTaHOB/IEHa NPaBUIbHO /i HadiiHO
3adikcoBaHa. 3a NoTPe6y 3BEPHITLCA A0 PO3AINIB «YCTaHOBKA OC-
HaCTKW» Ta «3aMiHa LiaHr».

2. BcTaHOBITb 6axaHy WBNAKICTL 06epPTaHHA 3a J0MOMOTOK KHOMKM
perynioBaHHs. Mif6epiTb WBMAKICTb 3anexHo Bif Matepiany Ta
THUMY BUKOHYBaHOT POBOTH.

3. HagiiiHo TpumaiiTe iHCTPYyMeHT o6oma pykamu il 3aiiMiTb CcTilike
TNONOXEHHS.

4. YBIMKHITb iIHCTPYMEHT 3rifHO 3 IHCTPYKLi€eto B po3fiNi «YBIMKHEHHA
/ BUMKHEHHS1».

5. MigHeciTb OocHacTKy A0 3aroTOBKM 6e3 HaTuckauHs. [pautoiite
nNaBHO il KOHTPONbOBAHO.

6. Micna 3aBepLueHHs 06POOKN BUMKHITb IHCTPYMEHT i floyekaiitecs
MNOBHOI 3YMUHKM OCHACTKM.

7. BuilMiTb akyMynaTop nepes 3aMiHOK OCHAaCcTKM a60 NepexoAoM A0
HacTynHol onepauyll.

Aornan 1 06CNYroByBAHHA

Mepes npoBeAeHHAM NPodinakTUYHOTO 06CNYroBYBaHHS 3aBXAN NEPEKO-
HaNTeCH, L0 IHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta BUMKHEHO aKyMysTop.

Perynsiphuii BOrNsp i CBoeyacHe TeXHiYHe 06CNYroBYBaHHs 3abeaneuy-
10Tb TPUBANY Ta 6e3neyHy ekcnnyaraLjito iHCTpyMeHTa.

[licna KOXHOro BUKOPUCTaHHA:
0 ounwyiiTe KOpAyC i BEHTUAALHI OTBOPW Bifl NMAY Ta CTPYXKKN M'A-
KMM MEH3/1EM 860 CYX0t0 TKAHUHOH;
O He onyckaiiTe noTpannsiHHsA BONOTY BCEPEANHY KOprycy;
0 nepesipsiiTe 3aranbHuii CTaH iIHCTPYMeHTa, 0c061MBO KHOMKY 6n10-
KyBaHHs Bana, nepemukay i LLlaHrosui By3on.
3a6pyHeHHs BEHTUNALiHUX OTBOPIB MOXe NpM3BECTU [0 neperpisy Ta
BUXOY ABUTYHA 3 Nnajy.

PekoMeHAyeTbCS PerynspHo oumMwaT NoBiTPO3a6ipHi pewiTky Big nuny,
0Cc06NMBO Nif, Yac IHTEHCUBHOI PO6OTH 3 iEPEBUHOI0 300 METaNoM.

CTaH 0CHAcTKM Ta LiaHrv
¢ MepiopnuyHo ornapaiite LaHry Ta raiiky Ha HasBHICTb 3HOCY,
MOLIKOAXKEHD 4N 3a6pPYAHEHD.

0 He BMKOpUCTOBYIiTe OCHACTKy 3 MOrHYTUMM a60 MOLIKOAXEHUMMU
XBOCTOBMKAMM — Lie MOXE CNPUYUHUTU 6uTTA Ta nepeBaHTaXeHHsA
LIBUTYHA.

0 fIKWO BUHMKAIOTb TPYAHOLLi NiJi Yac BCTAHOB/IEHHSA a60 3HATTS OC-
HACTKM Y LLaHM — OYUCTbTE LiaHroBe FHi3f0 CTUCHEHUM NOBITPAM
a60 3BepHITbCA A0 Cepaicy.

36epiraHus
O 36epiraiiTe iHCTPYMEHT Y CYXOMY MPUMILLEHHI, 3aXWLLEHOMY Bif
nuny Ta BONOrK.

O Tepep TpBanUM 36epiraHHAM 0YUCTbTE KOPMYC, 3HIMITb OCHACTKY
Ta BUTAITHITb aKyMynsTop.

¢ Tlig yac TpaHCMOPTYBaHHS BUKOPUCTOBYWMTE 3axWCHMIi Kelic abo
YNaKOBKY, L0 3an06irae MexaHiYHUM MOLIKOAXKEHHAM.

[ins 6e3neyHol Ta HafiitHOT POBOTH IHCTPYMEHTY Nam'ATaiATe, O PEMOHT,
TeXHi4He 06CNYroBYBaHHS Ta PerynioBaHHs MOBUHHI MPOBOAUTUCH Yy aB-

.pn CRAFT

industsial

TOpU30BaHUX CEpBiCHMX LIeHTpax 3 BUKOPUCTAHHAM TinbKn OpMI'iHaﬂI:HMX
3anacHMX YaCTUH Ta BUTPATHUX MaTepiaJ’IiB.

YcyHeHHsl HecnpaBHoCTe#

I icTb pi Cnoci6 ycy
AkyMynaTop He BCTa-
HOBNEHMit a6o po-
3pAAKEHUI

BcTaHoBiTb 3apagxe-
HWit akymynsTop

OunCcTbTe KOHTAKTH,
3a NOTpe6U 3aMiHiTb
aKkymynsTop

HecnpaBHuit akymy-

IHCTpyMeNT He BMA- NATOp a60 KOHTAKTH

KaeTbecs

BuiiwoB 3 naay ne-
pemukay

3BepHiTbCA 710 aBTO-
P130BaHOTO CepBic-
HOTO LIeHTpY

BuiimiTb i 3aHOBO
BCTaHOBITb aKyMy-
natop

OcnabneHnit KOHTaKT

akymynatopa
IHCTPYMEHT npauoe 3
nepesosiMu Meperpie a6o cnpa-
LI0BaHHA 3aXuUCTy

[aitte inCTpyMeHTy
OXOMOHYTH, NepesipTe
BEHTUNALiI0

IHCTPYMEHT He pearye
Ha KHOMKY perynto-
BaHHS WBNAKOCTI

HecnpasHa enek-
TpoHika a6o naHenb
KepyBaHHs

3BepHiTbCA 10 aBTO-
p130BaHOro cepsicy

Mocna6neHa LaHro-
Ba raitka

3aTArHiTh raiiky 3a

OcHacTka npoKpy- JLOMOMOr0I0 Killoua

4yeTbeA abo He yTpu-
MYETbCA

3aMiHiTb 3HOLEHi
netani

3HowweHa a6o
NOLWKOAXeHa LaHra
uv ocHacTka

OcHacTka norxyta
ab0 BCTaHOB/EHa He-
npaBunbHO

3HiMiTb, Nepesipte,
nepeycTaHoBITb a6o

CunbHa BibpaLjis a6o 3aMiHiTb

ButTs 3abpyaHeHa a6o
MOWKO/KEHA LiaHra

0QuncTbTe LiaHroBMUii
3aTuckav, 3a notpeén
3aMiHiTb

OuncTbTe BEHTU-
nauio

3acMiveHi BeHTHAS-
IHCTpyMeHT nepe- WinHi oTBOPH

rpiBaeThea Po6oTa 3 HagMipHUM

HaBaHTaXeHHAM

3MeHLWiTb TUCK,
po6iTb nayau

HesignosigHwii gia-

MeTp a6o 3abpya-
HEeHHA

BukopucTosyiiTe Bif-
NOBIfiHY OCHACTKY,
OYUCTbTE LaHry

OcHacTka He BXOAUTb
y uanry

OcHacTka 3acTpsr-
na B feopmoBaHii
uaHsi

AKypaTHO nocTyKaii-
Te N0 XBOCTOBUKY,
3a NOTpedu 3aMiHiTb
LaHry

HemoXn1BO 3HATH
0OCHAcTKy

3AXUCT HABKOJIMILHbOIO CEPEAOBULLA

[16at0uv Npo NpUpoAY, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, aKyMYNATOPHi 6aTa-

pei, npunajAs Ta ynakoBKy NOTPi6HO 371aBaTh Ha €KOMOTYHO YK-

CTy NepepodKy. He BUKMAAITE €NeKTPOIHCTPYMEHTH Ta akyMyns-
TOpYU B No6yTOBE CMITTS!

LLlo6 36eperT NpUpoAY, HEOGXIAHO MPaBUNBHO YTUNI3YBAaTU BUKOPH-
CTaHy 6aTapeto, 30kpema, NiTiey. [Ins npaBuibHOT yTUNi3auii ocTaToy-
HO PO3psAAITL GaTapeto nif yac poboTH 3 NPUNafoM, BUIAMITb, NOTIM 3a-
MOTaiiTe KOHTAaKTH I30/1EHTO0, 106 YHUKHYTH KOPOTKOrO 3aMuKaHHs. He
MOXHa pO3KpuUBaTK 6aTapero Ta yTUNi3yBaTU YacTUHaMU. YTunisyiite y

cnewianbHO BU3HAYEHNX MiCLAX.
ﬁ Non BIANOBIAHO Ao eBponericbkol avpekTusu 2012/19/UE
npo BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHi Ta enekTPOHHI Npunagn
Ta BIfNOBIAHUX HALiOHaNbHUX NPAaBOBUX aKTiB, a TaKOX BiANOBIAHO A0
esponeiicbkoi AupekTnsn 2006/66/EC, fedekTHi abo Taki, s BifCnyKM-
NN CBIll TePMiH aKyMynsiTOpHi 6aTapei Ta €NeKTPOHHI Npunagn nignsra-
10Tb 360pY 3 LiN0 NoAaNbLUOl eKoNoriYHO 6e3neyHoi nepepobKu.
lMpn HenpaBunbHiil yTUni3auii BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eneKTPOH-
Hi MpuUnagn MoXyTb MaTy WKiAAMBHIA BNNMB HA HABKOJUILHE CEPefoBU-
Le Ta 3/J0pOB'A NIOANHM Yepe3 MOX/NBY MPUCYTHICTb y HUX HeGe3ney-
HUX PEYOBHH.

¢ Tinbkn gna kpaiu €C:
y

TPAHCNOPTYBAHHA

Ha niTii-ioHHi akymynsTopu MOLWPHIOTLCH BUMOTYM LOAO TPAHCMOPTY-
BaHHA HeGe3neyHUx BaHTaXiB. AKyMynsTopHi 6aTapei MOXyTb nepeBo-




3UTUCb CaMUM KOPUCTYBAYeM aBTOMOGINbHUM TPaHCMOpTOM 6e3 AoTpy-
MaHHs 0AaTKOBUX HOPM. [pyu nepeBe3eHHi i3 3anyyeHHsIM TpeTix ocib
(Hanp.: niTakom a6o TPAHCMOPTHUM EKCNEANTOPOM) HEOBXIAHO AOTPUMY-
BATUCb 0COBNIMBMX BUMOT 0 YNAKOBKM Ta MapKyBaHHs. Y LibOMY BUNaj-
Ky Npy NiArOTOBLi BaHTaxy A0 BiANPaBKX NOTPIGHA yyacTb ekcnepra 3 He-
6e3neyHnx BaHTaxiB.

BignpasnsiiTe akyMynsTop nuile 3 HeyWKOMKEHUM KOprycoM. 3akneiiTe
Bi\KPUTi KOHTaKTW Ta 3anakyiTe aKyMynaTopHy 6aTapeto TaK, o6 BOHa
He nepemillanaca BcepeAHi ynakosku. byab nacka, AOTpUMYyiiTeCh Ta-
KOX MOX/MBMX 1OAaTKOBMUX HaLliOHANbHUX NPUMKCIB.

UA | YKPAIHCbKA B[S
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless die grinder

TM Procraft Industrial: DG20A

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

? Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, ze Akumulacni pfimé bruska

TM Procraft Industrial: DG20A

Jsou ze sériové vyroby™ a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Akumulacna priama briska

TM Procraft Industrial: DG20A

Su zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujicimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentacia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

3 Autorizovany zastupca schopny predloZit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent os$wiadczamy, ze Akumulatorowa szlifierka
prosta

TM Procraft Industrial: DG20A

Sa produkowane seryjnie’ i sa zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujgcymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

* Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG JEKNAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, aeknapupame Ha cBos
NNYHa OTFOBOPHOCT, Ye AKyMynaTopeH npas wnand

TM Procraft Industrial: DG20A

CbrnacHo AALEHOTO TEXHNMYECKO onucaHne 0TroBapsa Ha BCUYKU MPUIOXKUMU U3UCKBAHUA Ha
cnefHuTe AMPEKTUBU U XapMOHU3UPaHU CTaHAapTy, npo,quTa‘ 0TroBaps Ha CTaHgapTuTe: 2

Texuuuecka pokymentaumsa: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOW3BELEHO B KWUTAW.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWTEN: Enedant Tync O0[. Aapec no peructpauus: bonrapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknag v cepu3: [p. boxypue, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknag N215.

¢ OTOpU3NpaH NpeACcTaBUTEN, KOHTO MOXE Ala CbCTAaBA TeXHUYeCKaTa AOKYMeHTaLUs

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producétor, declardm Masind de slefuit dreapta fara fir

TM Procraft Industrial: DG20A

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

? Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Akkumuldtoros egyenes
csiszolo

TM Procraft Industrial: DG20A

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirdsainak:
Kovetkezo szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelden keriil
gyartasra: 2

Miszaki dokumentéacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

#Muiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNTAPALLUA COOTBETCTBUA

Mel, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbIi
NPOU3BOANUTEND 3asBNSEM, YTO AKKYMYNATOPHAs NpsMo-
wanosanbHas MalwnHa

TM Procraft Industrial: DG20A

pou3BoAATCA CepuitHo' U COOTBETCTBYIOT CIEAYIOLUM eBPONECKUM AUPEKTUBAM, U U3rO0-
TaBNMBAOTCA B COOTBETCTBUN CO CEAYIOWUMU CTaHAapTaMu UK CTaHAapTU3NPOBaHHbIMU
NOKyMeHTamu: 2

TexHuyeckan JOKyMeHTaLus npefocTaBnseTcs komnanneit: VEGATRADE COMPANY LIMITED,
appec:0¢.212, 2-ihatax, 34.11,N2898, Jiunrwan Poag, Lawxait, KHP.MPON3BEAEHOBKUTAE
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOPVIEOBGHHI)IVI npeacraBuTenb, CMOCO6HbIi NpeAoCTaBUTb TEXHUYECKYHO AOKYMEHTaL o

UA CE AEEKNTAPALLIA BIAMOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BianoBiaanbHuit
BUPOGHMK 3aBSIEMO, WO AKYMynsiTOpHa npsmoLunidy-
Ba/ibHa MallnHa

TM Procraft Industrial: DG20A

Bupo6nseTbes cepiitHo! i BiANOBiAae HacTyNnHUM €BpOMeficbKUM AUPEKTUBAM Ta BMPO-
6nAeTbCA BiANOBIAHO A0 TakuX CTaHAapTiB abo CTaHAapTM30BaHNX JOKYMEHTaX: 2

TexHiuHa JoKyMeHTalif HapjaeTbcsi komnadieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appeca: 0¢. 212, 2-ii nosepx, 6yA. 11,N2 898, JinHrwaH Poag, LLiawxaii, KHP. BAPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpPU30BaHWii NPeACTaBHUK, AIKUA 3aTHUI HAfATU TEXHIYHY AOKYMEHTaL|i0

7:00000001-99999999 2 2006/42/EC

# Jan Paluchnik 2014/30/EU
VEGA TOOLS s.1.0.,

Krizovnicka 86/6,

Stare Mesto, 2011/65/EU

110 00 Prague,
Czech Republic

PR

CRAFT

industsial

(and its amendment 2015/863/EU)

EN 62841-1: 2015+AC:2015+A11:2022
EN 60745-2-23:2013

EN IEC 55014-1:2021
EN IEC 55014-2:2021

ENIEC 63000:2018

Mr Bao Junhua
Production Line Manager

Bro T

Shanghai, 15.09.2025




