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) Professional wire welding machines

) Saldatrici a filo professionali

) Postes de soudure a fil professionnels

) Professionelle Draht-SchweiBmaschinen

) Soldadoras de hilo profesionales

) Aparelho de soldar de fio profissional

) Professionele draadlasmachines

) Professionelle tradsvejsemaskiner

) Ammattikayttoon tarkoitetut lankahitsauslaitteet

) Sveisebrenner med tra for profesionelt bruk

) Professionella varmtradssvetsar

) EmayyeANaTIKEG OUYKOAANTIKEG UNXAvES CUPUATOC

) [pogheccuoHanbHble c8apoYHbIEe annapamsl ¢ UCMO/Ib308aHUEM MPOBOJIOKU
) Professzionalis huzalhegesztok

) Aparate de sudura cu sdrma destinate uzului profesional

) Profesjonalne spawarki do spawania drutem

) Profesionalni svarovaci pristroje pro svarovani dratem

) Profesionalne zvaracie pristroje
) Profesionalni varilni aparati z Zico

) Profesionalni strojevi za varenje na Zicu
) Profesionaliis aparatai suvirinimui viela
) Professionaalsed traatkeevitusaparaadid

) Profesionalie metinasanas aparati ar stiepli
) MpoghecuoHanHu enekKmpoXxeHu 3a 3asapsieaHe ¢ eslekmpodHa men




EXPLANATION OF DANGER, MANDATORY AND PROHIBITION SIGNS. H A VESZELY, KOTELEZETTSEG ES TILTAS JELZESEINEK FELIRATAI.
LEGENDA SEGNALI DI PERICOLO, D’OBBLIGO E DIVIETO. RO LEGENDA INDICATOARE DE AVERTIZARE A PERICOLELOR, DE OBLIGARE $I
LEGENDE SIGNAUX DE DANGER, D'OBLIGATION ET D'INTERDICTION. DE INTERZICERE.

LEGENDE DER GEFAHREN-, GEBOTS- UND VERBOTSZEICHEN. PL OBJASNIENIA ZNAKOW QSTRZEGAWGZYCH, NAKAZU | ZAKAZU.
LEYENDA SENALES DE PELIGRO DE OBLIGACION Y PROHIBICION. cz VYSVETLIVKY K SIGNALUM NEBEZPECI, PRIKAZUM A ZAKAZUM.
LEGENDA DOS SINAIS DE PERIGO OBRIGACAO E PROIBIDO. SK VYSVETLIVKY K SIGNALOM NEBEZPECENSTVA PRIKAZOM A ZAKAZOM.
LEGENDE SIGNALEN VAN GEVAAR,VERPLI HTING EN VERBOD. Sl LEGENDA SIGNALOV ZA NEVARNOST, ZA PREDPISANO IN PREPOVEDANO.
OVERSIGT OVER FARE, PLIGT OG FORBUDSSIGNALER. HR/SCG LEGENDA OZNAKA OPASNOSTI, OBAVEZA | ZABRANA.

VAROITUS, VELVOITUS, JA KIELTOMERKIT. LT PAVOJAUS, PRIVALOMUJU IR DRAUDZIAMUJU ZENKLY PAAISKINIMAS.
SIGNALERINGSTEKST FQR FARE, FQRPLIKTELSER OG FORBUDT. EE OHUD, KOHUSTUSED JA KEELUD.

BILDTEXT SYMBOLER FOR FARA PABUD OCH FOR LV BISTAMIBU PIENAKUMU UN AIZLIEGUMA ZIMJU PASKAIDROJUMI.
AEZANTA ZHMATQN KINAYNOY, YNOXPEQEHE KAl AI'IAI'OPEYZHZ BG NEFEHOA HA 3HALIUTE 3A ONMACHOCT, 3A0BJDKUTENHU U 3A 3ABPAHA.
NEFEHOA CUMBOSIOB BE30MACHOCTM, OBSI3AHHOCTU U 3AMPETA.

DANGER OF ELECTRIC SHOCK - PERICOLO SHOCK ELETTRICO - RISQUE DE CHOC ELECTRIQUE - STROMSCHLAGGEFAHR PELIGRODESCARGA,ELECTRICA-PERIGO DE CHOQUE

LETRICO - GEVAAR ELEKTROSHOCK - FARE FOR ELEKTRISK ST@D - SAHKQISKUN VAARA - FOR ELEKTRISK STQT - FARA FOR ELEKTRISK STOT - KINAYNOZ
HAEKTPO AHZIAZ - ONMACHQCTbH NMOPAXEHUA JNEKTPUYHECKUM TOKOM RAMUTES VES. ZELYE - PERICOL DE ELECTROCUTARE - NIEBEZPIECZENSTWO SZOKU
ELEKTRYCZNEGO - NEBEZPECI ZASAHU ELEKTRICKYM PROUDEM - NEBEZPE CENS 0 ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM - NEVARNOST ELEKTRICNEGA UDARA - OPASNOST
STRUJNOG UDARA -ELEKTROS SMUGIO PAVOJUS - ELEKTRILOOGIOHT - ELEKTROSOKA BISTAMIBA - ONACHOCT OT TOKOB YO AP

DANGER OF WELDING FUMES - PERICOLO FUMI DI SALDATURA - DANGER FUMEES DE SOUDAGE - GEFAHR DER ENTWICKLUNG VON RAUCHGASEN BEIM SCHWEISSEN - PELIGRO
HUMOS DE SOLDADURA - PERIGO DE FUMA! AS DE SOLDAGEM - GEVAAR LASROOK FARE PG A.SVEJSEDAMPE - HITSAUSSAVUJEN VAARA - FARE FOR SVEISERQYK - FARA FOR
ROK FRAN§VETSNING KINAYNO: KAI'IN% TKOAAHZHZ - ONACHOCTb MOB C -HEGESZTES KO ETKEZTEBEN KELETKEZETT FUST VESZELYE - PERICOL DE GAZE

E SUDURA -NIEBEZPIECZENSTWO OPAROW SPAWALNICZYCH - NEBEZPE! SVAROVACICH DYMU -NEBEZPECENSTVO VYPAROV ZO ZVARANIA - NEVARNOST VARILNEGA DIMA -
gA’QENOSA-I-?ED DIMA PRILIKOM VARENJA - SUVIRINIMO DUMY PAVOJUS - KEEVITAMISEL SUITSU OHT - METINASANAS 1ZTVAIKOJUMU BISTAMIBA - ONTACHOCT OT MYLLEKA MPU

DANGER OF EXPLQSION - PERICOLO ESPLOSIONE - RISQUE D'EXPLOSION - EXPLOSIONSGEFAHR - PELIGRO EXPLOSION - PERIGO DE EXPLOSAQ - GEVAAR ONTPLOFFING -
SPRENGFARE - RAJAHDYSVAARA - FARE FOR EKSPLOSJON - FARA FOR EXPLOSION - KINAYNOE EKPH=HS - ONACHOCTb B3PbIBA - ROBBANAS VESZELYE - PERICOL DE
EXPLOZIE NIEBEZPIECZENSTWO WYBUCHU - NEBEZPECI VYBUCHU - NEBEZPECENSTVO VYBUCHU - NEVARNOST EKSPLOZIJE - OPASNOST OD EKSPLOZIJE - SPROGIMO
PAVOJUS -PLAHVATUSOHT - SPRADZIENBISTAMIBA - ONTACHOCT OT EKCNIO3UA

WEARING PROTECTIVE CLOTHING IS COMPULSORY - OBBLIGO INDOSSARE INDUMENTI PROTETTIVI - PORT DES VETEMENTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE - DAS TRAGEN VON
SCHUTZKLEIDUNG IST PFLICHT - OBLIGACION DE LLEVAR ROPA DE PROTECCION - OBRIGATORIO O USO DE VESTUARIO DE PROTECAO - VERPLICHT BESCHERMENDE KLEDIJ TE
DRAGEN - PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSESTQJ - SUOJAVAATETUKSEN KAYTTO PAKOLLISTA - FORPLIKTELSE A BRUKE VERNETQY - OBLIGATORISKT ATT BARA
SKYDDSPLAGG - YITOXPEQZH NA ®OPATE MPOZTATEYTIKA ENAYMATA - OBA3AHHOCTb HAQEBATb 3ALUMTHYIO OOEXAY - VEDORUHA HASZNALATA KOTELEZO - FOLOSIREA
IMBRACAMINTEI DE PROTECTIE OBLIGATQRIE - NAKAZ NOSZENIA ODZIEZY OCHRONNEJ- POVINNE POUZITI OCHRANNYCH PROSTREDKU - POVINNE POUZITIE OCHRANNYCH
PROSTRIED! - OBVEZNO OBLECITE ZASCITNA OBLACILA - OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE ODJECE - PRIVALOMA DEVETI APSAUGINE APRANGA - KOHUSTUSLIK KANDA
KAITSERIIETUST PIENAKUMS GERBT AIZSARGTERPUS - 3A0BLITKUTENHO HOCEHE HA NPEANA3HO OBNEKINO

WEARING PROTECTIVE GLOVES IS COMPULSORY - OBBLIGO INDOSSARE GUANTI PROTETTIVI - PORT DES GANTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE - DAS TRAGEN VON
SCHUTZHANDSCHUHEN IST PFLICHT - OBLIGACION DE LLEVAR GUANTES DE PROTECCION - OBRIGATORIQ O USO DE LUVAS DE SEGURANCA - VERPLICHT BESCHERMENDE
HANDSCHOENEN TE DRAGEN - PLIGT TIL AT BRUGE BESKYTTELSESHANDSKER - SUOJAKASINEIDEN KAYTTO PAKOLLISTA FORPLIKTE SE BRUKE VERNEHANSKER -

OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSHANDSKAR - YNIOXPEQZH NA ®OPATE I'IPOZTATEYTIKA TANTIA - OBA HOCThb Ae ATb 3A bIE MEPY - VEDOKESZTYU
ZNALATA KOTELEZO - FOLOSIREA MANU ILOR DE PROTECTIE OBLIGAT - NAKAZ NOSZENIA R KAWIC OCHRONNYCH - POVIN E POUZITI OCHRANNYCH RUKAVIC -
PO\LINNE POUZITIE OCHRANNYCH RUKAVIC - OBVEZNO NADENITE ZASCITNE KAVICE OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNIH RUKAVICA - PRIVALOMA MUVETI APSAUGINES

PIRSTINES - KOHUSTUSLIKKANDA KAITSEKINDAID PIENAKUMS GERBT AIZSARGCIMDUS SAABINKUTENHO HOCEHE HA MPEANA3HU PBHKABULU

DANGER OF ULTRAVIOLET RADIATION FROMWELDING - PERICOLO RADIAZIONI ULTRAVIOLETTE DA SALDATURA - DANGER RADIATIONS ULTRAVIOLETTES DE SOUDAGE - GEFAHR
ULTRAVIOLETTER STRAHLUNGEN BEIM SCHWEISSEN - PELIGRO RADIACIONES ULTRAVIOLETAS - PERIGO DE RADIACOES ULTRAVIOLETAS DE SOLDADURA - GEVAAR
ULTRAVIOLET STRALEN VAN HET LASSEN - FARE FOR ULTRAVIOLETTE SVEJSESTRALER - HITSAUKSEN AIHEUTTA AN ULTRAVIOLETTISATEILYN VAARA - FARE FOR

ULTRAFIOLETT STRALNING UNDER SVEISINGSPROSEDYREN - FARA FOR ULTRAVIOI.,ETT STRALNING FRAN SVETSNING - KINA Z YMEPIQAOYZ AKTINOBOAIAZ AI'IO
ZYFKOAAHZH - ONACHOCTb YJ'II:TPA(DMQHETO OFO MBHVHEHMR CBAPKI/I - HEGES KOVETKEZTEBEN LETREJOTT IBOLYANTULI SUG(A'RZA VESZELYE - PERIQ L D
RADIATII ULTRAVIOL TE DE LA SUDURA - NIEB IECZENSTWO ROM,IENIOWANIA NADFIOLETOWEGO PODCZAS SPAWANIA - NEBEZPE 1 ULTRAFIALOVEHO ZARENI ZE

SVAROVANI | - NEBEZPECENSTVO ULTRAFIALOVEHO ZIARENIA ZO ZVARANIA - NEVARNOST SEVANJA ULTRAVIJOLICNIH ZARKO! RJENJA - OPASNOST OD
ULTRALJUBICASTIH ZRAKA PRILIKOM VARENJA - ULTRAVIOLETINIO SPINDULIAVIMO SUVIRINIMO METU PAVOJUS - KEEVITAMISEL ERALDUVA ULTRAVIOLETTKIIRGUSEOHT -
METINASANAS ULTRAVIOLETA IZSTAROJUMA BISTAMIBA - ONTACHOCT OT YNTPABUOJNETOBO OBJTbYBAHE MPU 3ABAPABAHE

WEARING A PROTECTIVE MASK IS COMPULSORY - OBBLIGO USARE MASCHERA PROTETTIVA - PORT DU MASQUE DE PROTECTION OBLIGATOIRE - DER GEBRAUCH EINER
SCHUTZMASKE IST PFLICHT - OBLIGACION DE USAR MASCARA DE PROTECCION.- OBRIGATORIO O USO DE MASCARA DE PROTEGAO -VERPLICHT GEBRUIK VAN BESCHERMEND

MASKER - PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSESMASKE - SUOJAMASKIN KAYTTO PAKOLLISTA - FORPLIKTELSE A BRUKE VERNEBRILLER - OBLIGATORISKT ATT BARA
SKYDDSMASK - YIIOXPEQZH NA ®OPATE MPOZTATEYTIKH MAZKA - OBA3AHHOCTb MOMNb30BATbCS 3ALLUTHON MACKOW - VEDOMASZK HASZNALATA KOTELEZO - FOLOSIREA
MASTIl DE PROTECTIE OBLIGATORIE - NAKAZ UZYWANIA MASKI OCHRONNEJ POVINNE POUZITI OCHRANNEHO STITU - POVINNE POUZITIE OCHRANNEHO STIiTU - OBVEZNOST
UPORABI ZASCITNE MASKE - OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE MASKE - PRIVALOMA UZSIDETI APSAUGINE KAUKE - KOHUSTUSLIK KANDA KAITSEMASKI - PIENAKUMS
IZMANTOT AIZSARGMASKU -3AOBIMKUTENHO U3NON3BAHE HA I'IPEﬂﬂA3HA 3ABAPBHYHA MACKA

®@®@%§@b

USERS OF VITAL ELECTRICAL AND ELECTRONIC DEVICES MUST NOT USE THE WELDING MACHINE - VIETATO LUSO DELLA SALDATRICE Al PORTATORI DI APPARECCHIATURE
ELETTRICHE ED ELETTRONICHE VITALI - UTILISATION DU POSTE DE SQUDAGE INTERDIT AUX PORTEURS D'APPAREILS ELECTRIQUES ET ELECTRONIQUES MEDICAUX - TRAGERN
LEBENSERHALTENDER ELEKTRISCHER UND ELEKTRONISCHER GERATE IST DER GEBRAUCH DER SCHWEISSMASCHINE UNTERSAGT - PROHIBIDO EL USO DE LA SOLDADORA A
LOS PORTADORES DE APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS VITALES - E PROIBIDO O USO DA MAQUINA DE SOLDA POR PORTADORES DE APARELHAGENS ELETRICAS E
ELETRONICAS VITAIS - HET GEBRUIK VAN DE LASMACHINE IS VERBODEN AAN DE DRAGERS VAN VITALE ELEKTRISCHE EN ELEKTRONISCHE APPARATUUR - DET ER FORBUDT FOR
DEM, DER ANVENDER LIVSVIGTIGT ELEKTRISK OG ELEKTRONISK APPARATUR, AT BENYTTE SVEJSEMASKINEN - HITSAUSKONEEN KAYTTO KIELLETTY HENKILOILLE, JOILLA ON
ELIMISTOON ASENNETTU SAHKOINEN TAI ELEKTRONINEN LAITE - FQRBUDT A BRUKE SVEISEBRENNEREN FOR PERSONER SOM BRUKER LIVSVIKTIGE ELEKTRISKE OG
ELEKTRONISKE APPARATER - FORBJUDET FOR PERSONER SOM BAR ELEKTRISKA OCH ELEKTRONISKA LIVSUPPEHALLANDE APPARATER ATT ANVANDA SVETSEN -
AI'IAI'OPEYETAI H XPHZH TOY ZYTKOAAHTH ZE ATOMA NOY ®EPOYN HA EKTPIKEZ KAI HI\EKTPONIKEZ ZYZKEYEZ ZQTIKHZ ZHMA - 3ANPELWAETCA UCMOJIb30BAHUE
BAPOYHOI'O ANNAPATA JINLAM ¢ XKU3HEHHOBAXXHOW 3NTEKTPUYECKOW U SNEKTP! OW ANNAPATYPbI - TILOS AHEGESZTOGEP HASZNALATA MINDAZOK SZAMARA, AKIK
SZERVEZETEBEN ELETFENNTARTO ELEKTROMOS VAGY ELEKTRONIKUS KESZULEK VAN BEEPITVE SE INTERZICE FOLOSIREAAPARATULUI DE SUDURA DE CATRE PERSOANE
PURTATOARE DE APARATURA ELECTRICA $I ELECTRONICA VITALE - ZABRONIONE JEST UZYWANIE SPAWARKI OSOBOM STOSUJACYM URZADZENIA ELEKTRYCZNE |
ELEKTRQNICZNE WSPOMAGAJACE FUNKCJE ZYCIOWE - ZAKAZ POUZ[TI SVAROVACIHO PRISTROJE NOSITELUM ELEKTRICKYCH A | ELEKTRONICKYCH ZIVOTNE DULEZITYCH
ENI - ZAKAZ POUZIVANIA ZVARACIEHO PRISTROJA O POUZIVAJUCIM lel_EKTRICKEA ELEKTRONICKE ZIVOTNE DOLEZITE ZARIADEN Ig
VARILNE NAPRAVE ZA QSEBE, KI UPORABLJAJO ELEKTRI NE IN ELEK ONSK VLJENJSKO POMEMBNE NAPRAVE - ZABRANJENO JE KORI TENJE STROJA ZA VARENJE
NOSITELJIMA ELEKTRICNIH 'ELEKTRONSKIH APARATA - ASMEN GYVYBISKAI SVARBIAIS ELEKTRINIAIS AR ELEKTRONINIAIS PRIETAISAIS, SUVIRINIMO APARATU
NAUDOTIS DRAUDZIAMA - KEEVITUSAPARAADI KASUTAMINE_ON KEELATUD ISIKUTELE KES KANNAVAD MEDITSIINILISI ELEKTRINSTRUMENTI JA ELUSTAMISSEADMEID -
ELEKTRISKO VAI ELEKTRONI SKO MEDICINISKO IERICU LIETOTAJIEM IR AIZLIEGTS IZMANTOT METINASANAS APARATU - 3ABPAHEHO E U3MON3BAHETO HA ENEKTPOXEHA OT
JINUA -HOCUTENU HA ENEKTPUYECKWU U ENEKTPOHHU MEOULUMHCKN YCTPOUC

X

DANGER OF NON-IONISING RADIATION - PERICOLO RADIAZIONI NON IQNIZZANTI - DANGER RADIATIONS NON IONISANTES - GEFAHR NICHT IONISIERENDER STRAHLUNGEN -
PELIGRO RADIACIONES NO IONIZANTES - PERIGO DE RADIACOES NAO IONIZANTES - GEVAAR NIET IONISERENDE STRALEN - FARE FOR IKKE-IONISERENDE STRALER -
IONISOIMATTOMAN SATEILYN VAARA - FARE FOR UJONISERT STRALNING - FARA FOR ICKE JONISERANDE - KINAYNOX MH IONIZONTQN AKTINOBOAION - ONTACHOCTb HE
WOHU3UPYIOLLEA PAOVALIMU - NEN] INOGEN SUGARZAS VESZELYE - PERICOL DE RADIATII NEIONIZANTE - ZAGROZENIE PROMIENIOWANIEM NIEJONIZUJACYM - NEBEZPECi
NEIONIZUJICIHO ZARENI - NEBEZPECENSTVO NEIONIZUJUCEHO ZARIADENIA - NEVARNOST NEJONIZIRANEGA SEVANJA - OPASNOST NEJONIZIRAJUCIH ZRAKA - NEJONIZUOTO
SPINDULIAVIMO PAVOJUS - MITTEIONISEERITUDKIIRGUSTE OHT - NEJONIZEJOSAIZSTAROJUMABISTAMIBA OMNACTHOCT OTHE MOHU3UPAHO OBJTbYBAHE

GENERAL HAZARD - PERICOLO GENERICQ - DANGER GENERIQUE - GEFAHR ALLGEMEINER ART - PELIGRO GENERICO - PERIGO GERAL - ALGEMEEN GEVAAR - ALMEN FARE -
YLEINEN VAARA - GENERISK FARE STRALNING - ALLMAN FARA - TENIKOZ KINAYNOS, - OELLIASl ONACHOCTb - ALTALANOS VESZELY - PERICQL GENERAL - OGOLNE
g%g?EﬁF’BIEAC%EBNui;VggAgTEgg_IECNE NEBEZPECI| -VSEOBECNE NEBEZPECENSTVO -SPLO NANEVARNOST OPCA OPASNOST - BENDRAS PAVOJUS - ULDINE OHT - VISPARIGA

WARNING: MOVING PARTS - ATTENZIONE ORGANI IN MOVIMENTO - ATTENTION ORGANES EN MOUVEMENT - VORSICHT BEWEGUNGSELEMENTE - ATENCION ORGANOS EN
MOVIMIENTO - CUIDADO QRGAOS EM MOVIMENTO - OPGELET ORGANEN IN BEWEGING - PAS PA DELE | BEV/EGELSE - VARO LIIKKUVIA OSIA - ADVARSEL: BEVEGELIGE DELER -
VARNING FOR ORGAN | RORELSE -[POZOXH OPIANA E KINHEH - BHUMAHUE, éCTVI BJJ,BVI)KEHVIVI VIGYAZAT: GEPALKATRESZEK MOZGASBAN VANNAK - ATENTIE PIESE IN
MISCARE - UWAGA: RUCHOME GZESCI MASZYNY - POZOR NA POHYBUJICI SE SOUCASTI - POZOR NA POHYBUJUCE SA SUCASTI - POZOR, NAPRAVE DELUJEJO POZOR DIJELOVI
UPOKRETU - DEMESIO! JUDANCIGS DETALES - TAHELEPANU! LIIKUVAD MASINAOSAD - UZMANIBU KUSTIGAS DALAS - BHAMAHWE OBUXKELLIW CE MEXAHU3]

MIND YOUR HANDS, MOVING PARTS - ATTENZIONE ALLE MANI, ORGANI IN MOVIMENTO - ATTENTION AUX MAINS, ORGANES EN MOUVEMENT - AUF DIE HANDE ACHTEN,
BEWEGUNGSELEMENTE - ATENCION A LAS MANOS, ORGANOS EN MQVIMIENTO - CUIDADO COM AS MAOS, ORGAOS EM MOVIMENTO - OPGELET VOOR DE HANDEN, ORGANEN IN
BEWEGING PAS PA HENDERNE, DELE | BEVIEGELSE SUOJAA KADET LIIKKUVILTA OSILTA - FORSIKTIG MED HENDENE BEVEGELIGE DELER - AKTA HANDERNA ORGAN |

3 OXH ZTA XEPIA, OPFAI‘g\ HZH - ONACHOCTb g BWXEHWU - VIGYAZA AKEZE! Ei K/}\RESZEKMOZGASBANV NNAK-ATENTIE
LAM INI, PIESE iN MISCARE - CH NI RECE PRZED RUCHOMYM CZ CIAMI MASZY - POZOR RUCE, POHYBUJIC SE SOU STl.- POZOR RUKY, POH E SA
SUCASTI - PAZITE NA OK BAVE DELUJEJO - POZO DIJELOVI U POKRETU SAUGOT RANKAS, JUDANCIQS DETALES - TAHELEPANU KATELE LIIKUVAD

ASI BU KUSTIG S DALAS - UZMANIB! SEKOJIET AM, LAl ROKAS NEPIESKARTOS KUSTIGAJAM DALAM - UZMANIBU SEKOJIET TAM, LAl ROKAS

NAOSAD ZMAN
NEPIESKARTOS KUSTIGAJAM DALAM - BHUMAHWE NA3ETE PBLETE OT ABWXELIMTE CE MEXAHU3MU

M »b%?

Symbol indicating separation of electrical and electromc apﬁllances for refuse collection.The user is not allowed to dispose of these appllances as solid, mixed urban refuse,and mustdo it
through authorised refuse collection centres. - e indica la raccolta separata delle apparecchiature elettriche ed elettroniche. L'utente ha l'obbligo di non smaltire questa
apparecchiatura come rifiuto municipale solido misto, ma di rivolgersi ai centri di raccolta autorizzati. - Symbole indiquant la collecte différenciée des appareils électriques et
électroniques. L'utilisateur ne Eeut éliminer ces a parells avec les dechets ménagers solides mixtes, mais doit s'adresser a un centre de collecte autorisé. - Symbol fiir die getrennte
Erfassung elektrischer und elektronischer Geréte. Der Benutzer hat pflichtgeméaB dafiir zu sorgen, daB dieses Gerat nicht mit dem gemischt erfaBten festen Siedlungsabfall entsorgt wird.
Stattdessen muB er eine der autorisierten Entsorgungsstellen einschalten. - Simbolo que indica la recogida por separado de los aparatos eléctricos y electrénicos. El usuario tiene la
obligacion de no eliminar este aparato como desecho urbano sélido mixto, sino de dirigirse a los centros de recogida autorizados. - Simbolo que indica a reunido separada das
aparelhagens eléctricas e electronicas. O utente tem a obrigacdo de néo eliminar esta aparelhagem como lixo municipal sélido misto, mas deve procurar os centros de recolha

autorizados. - dembool dat wijst op de geschelden inzameling van elektrische en elektronische toestellen. De gebruiker is verplicht deze toestellen niet te lozen als gemengde vaste stadsafval, maar

moet zich wen
blandet, fast byaffald; der skal rettes henvendelse til et autoriseret indsamlingscenter. - Symboli, joka ilmoittaa sa

en tot de geautonseer e ophaalcentra. - Symbol, der star for sarlig indsamling af elektriske oghelektronlske apﬁarater Brugeren har pligt til ikke at bortskaffe dette apparat som

ko- ja elektroniikkalaitteiden erillisen kerayksen. Kéyttéjén velvollisuus on kééntyé

valtuutettulen kerdyspisteiden puoleen eiké vilittdd laitetta kunnallisena sekajatteena. - Symbol som angir separat sortering av elektriske o? elektroniske apparater. Brukeren ma o
so

forpliktelsen & ikke kaste bort dette apparatet sammen med vanlige hjemmeavfallet, uten henvende seg til autoriserte oppsamlingssentraler.- Symbo

m indikerar separat sopsortering av eleﬁtrlska

och elektroniska apparater. Anvandaren fér inte sortera denna anordning tillsammans med blandat fast hushallsavfall, utan maste vénda sig till en auktoriserad insamlingsstation. - ZUuBoAo rou

Seixvel TN Slagpopotroinuévn ouAloyn Twv rlAEKT IKWV KIA NAEKTPOVIKWY CUOKEUWYV. O XpROTNG UTToXpEOUTal VO pr]v SI10XeTEVEI QUTH T GUOKEU

ooV HIKTO OTEPES AOTIKO arOBANTO, AAAG Va

amreUBUVETOI O EYKEKPIPEVA KEVTPA OUAAOYNG. - CuMBON, yKa3bl Ha pas3, ibIi COOP 3NMEKTPUYECKOTO U IMEKTPOHHOro 06opyAOBaHMA. rl‘lonn::sonaarrem; He UMeeT nNpasa BblﬁpaChIBaTh
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SVAROVACI PRISTROJE S PLYNULYM PODAVANIM DRATU PRO OBLOUKOVE
SVAROVANi MIG/MAG A FLUX, URCENE PRO PROFESIONALNi A
PRUMYSLOVE POUZITi

Poznamka: V nasledujicim textu bude pouzity vyraz ,,svarovaci pfistroj“.

1. ZAKLADNI

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO

OBLOUKOVE SVAROVANI

Operator musi byt dostateéné vyskoleny k bezpeénému pouziti svarovaciho
pristroje a informovan o rizicich spojenych s postupy pfi svafovani obloukem, o
pfislusnych ochrannych opatfenich a o postupech v nouzovém stavu.

(Souvisejici informace najdete také v ,,TECHNICKEM PREDPISU IEC nebo

CLC/TS 62081“

INSTALACE A POUZITI ZARIZENi PRO OBLOUKOVE

SVAROVANI).

AN

Zabraiite pfimému styku se svafovacim obvodem; napéti naprazdno
dodavané generatorem muze byt za danych okolnosti nebezpeéné.

Pfipojeni svafovacich kabeld, kontrolni operace a opravy musi byt provadény
pfi vypnutém svarovacim pfistroji, odpojeném od elektrického rozvodu.

Pred vyménou opotiebitelnych soucasti svarovaci pistole vypnéte svarovaci
pfistroj a odpojte jej z napajeci sité.

Vykonejte elektrickou instalaci v souladu s platnymi predpisy a zakony pro
zabranéni Grazam.

Svarovaci pfistroj musi byt pfipojen vyhradné k napajecimu systému s
uzemnénym nulovym vodi¢em.

Ujistéte se, Ze je napajeci zasuvka fadné pripojena k ochrannému zemnicimu
vodici.

Nepouzivejte svafovaci pristroj ve vihkém, mokrém prostiedi nebo za desté.
Nepouzivejte kabely s poskozenou izolaci nebo s uvolnénymi spoji.

Za pritomnosti jednotky kapalinového chlazeni se musi operace pinéni
provadét pfi vypnutém svafovacim pfristroji, odpojeném od napajeciho
rozvodu.

Nesvarujte na nadobach, zasobnicich nebo potrubich, které obsahuji nebo
obsahovaly zapalné kapalné nebo plynné produkty.

Vyhnéte se ¢innosti na materialech vyéisténych chlorovymi rozpoustédly
nebo v blizkosti jmenovanych latek.

Nesvarujte na zasobnicich pod tlakem.

Odstrante z pracovniho prostoru vSechny zapalné latky (napr. dievo, papir,
hadry, atd.).

Zabezpecte si vhodnou vyménu vzduchu nebo prostredky pro odstranovani
svafovacich dyma z blizkosti oblouku; Mezni hodnoty vystaveni se
svafovacim dymim v zavislosti na jejich sloZeni, koncentraci a délce samotné
expozice vyzaduji systematicky pristup pfijejich vyhodnocovani.

Udrzujte tlakovou lahev (pouziva-li se) v dostate¢né vzdalenosti od zdroju
tepla, véetné sluneéniho zareni.

PO L®O

Zabezpecte si vhodnou izolaci vzhledem k elektrodé, opracovavané soucasti
a pfipadnym uzemnénym kovovym ¢astem umisténym v blizkosti
(dostupnym).

Obycejné toho Ize dosahnout pouzitim k tomu uréenych rukavic, obuvi,
pokryvek hlavy a odévu a pouzitim stupa¢ek nebo izola¢nich koberct.
Pokazdé si chrante zrak pouzitim prisluSnych skel neobsahujicich aktinium
na ochrannych stitech nebo maskach.

Pouzivejte pfislusny ochranny ohnivzdorny odév za uUcelem zabranéni
vystaveni pokozky ultrafialovému a infracervenému zareni pochazejicimu z
oblouku; ochrana se musi vztahovat také na dal$i osoby nachazejici se v
blizkosti oblouku, a to pouzitim stinidel nebo nereflexnich zavést.

Hluénost: V pripadé, ze bude nasledkem mimoradné intenzivniho svarovani
zjisSténa uroven kazdodenni osobni expozice (LEPd) rovnajici se nebo
prevysujici 85db(A), bude povinné pouziti vhodnych osobnich ochrannych
pracovnich prostiedku.

®

Elektromagneticka pole vznikajici pfi procesu svafovani mohou rusit éinnost
elektrickych a elektronickych zafizeni.

Drzitelé Zivotné dulezitych elektrickych nebo elektronickych zafizeni (napf.
pace-makeru, respiratoru, atd.) musi pred zdrzovanim se v blizkosti prostort,
kde se pouziva tento svarovaci pfistroj, konzultovat tuto moznost s Iékafem.
Drzitelim elektrickych nebo elektronickych zivotné dulezitych zafizeni se
pouziti tohoto svafovaciho pfistroje nedoporucuje.

Tento svafovaci pfristroj vyhovuje pozadavkim technického standardu
vyrobku uréeného pro vyhradni pouziti v primyslovém prostiedi, k
profesionalnim uceltim.

Neni zajisténa elektromagneticka kompatibilita vdomacim prostredi.

A DALSi OPATRENI

OPERACE SVAROVANI:

- Vprostiedi se zvySenym rizikem zasahu elektrickym proudem;

- vevymezenych prostorech;

- vpfitomnostizapalnych nebo vybusnych materiali.

MUSI byt pfedem zhodnoceny ,,0dbornym vedoucim® a vykonany pokazdé v
pritomnosti osob vyskolenych pro zasahy v nouzovych pripadech.

MUSIi byt zavedeno pouzivani ochrannych technickych prostredkd,
popsanych v &astech 5.10; A.7; A.9 ,TECHNICKEHO PREDPISU IEC nebo
CLC/TS 62081*.

MUSI byt zakazano svafovani operatorem zvednutym ze zemé, s vyjimkou
pouziti bezpeénostnich plosin.

NAPETi MEZI DRZAKY ELEKTROD NEBO SVAROVACIMI PISTOLEMI: P¥i praci
s vice svaFfovacimi pfistroji na jediném svafovaném kusu nebo na vice kusech
spojenych elektricky mize dojit k nebezpeénému souctu napéti mezi dvéma
odliSnymi drzaky elektrod nebo se svarovacimi pistolemi, s hodnotou, ktera
muze dosahnout dvojnasobku pfipustné meze.

Je potiebné, aby odbornik koordinator provedl méfeni pristroji za ucelem
uréeni existence nebezpeci rizika a mohl pfijmout vhodna ochranna opatreni v
souladu s ustanovenim &asti 5.9 ,, TECHNICKEHO PREDPISU ICE nebo CLC/TS
62081".

A ZBYTKOVARIZIKA
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PREVRACENI: Umistéte svafovaci pFistroj na vodorovny povrch s nosnosti



odpovidajici dané hmotnosti; v opacném pripadé (napf. na naklonéné,
poskozené podlaze, atd.) existuje nebezpeci prevraceni.

- NESPRAVNE POUZITI: Pouziti svafovaciho pristroje na jakékoli jiné pouziti
nez je spravné pouziti, (napf. rozmrazovani potrubi vodovodniho rozvodu), je
nebezpecné.

- Je zakazano pouzivat rukojet’ jako prostiredek k zavéseni svarovaciho
pristroje.

£

Pfed pfipojenim svafovaciho pfistroje do napajeci sit¢ se musi vSechny
ochranné kryty a pohyblivé souéasti obalu svafovaciho pfistroje a podavace
dratu nachazet v predepsané poloze.

UPOZORNEN:I! Jakykoli manualni zasah na pohyblivych souéastech podavace
dratu, napriklad:

- Vyména valecku a/nebo vodice dratu;

- Zasunuti dratu do valecku;

- Nalozeni civky s dratem;

- Vyg¢isténi valecku, ozubenych pfevodi a zény pod nima;

- Mazani ozubenych pfevodu.
MUSIi BYT VYKONANO PRI VYPNUTEM SVAROVACIM PRISTROJI, ODPOJENEM
OD NAPAJECIHO ROZVODU.

- Je zakazano zvedat svarovaci pristroj.

2.UVODAZAKLADNIPOPIS

2.10voD

Tento svafovaci pfistroj je tvofen zdrojem proudu a samostatnym podavacem dratu,
ktery je k nému pfipojen prostfednictvim kabelového svazku. Zdrojem proudu je
usmérnovaé napajeny tfifazovym napétim, s konstantnim proudem, se stupriovitou
regulaci a s vicenasobnymi reaktanénimi zasuvkami.  Podavac¢ dratu je vybaven
jednotkou unasece dratu se 4 valecky, ovladanou mikroprocesorem, ktery umoznuje
automatické nastaveni rychlosti dratu podle vlastnosti svafovaného materialu,
pouzitého ochranného plynu a priméru dratu.

Svarovaci pfistroj je pfizpusoben pro pouziti se svafovaci pistoli SPOOL GUN,
pouzivanou pro svarovani hliniku a oceli v pfipadé, Ze existuje velka vzdalenost mezi
podavacem dratu a svarovanym dilem.

V provedeni R.A. (chlazeni vodou) je podavac¢ dratu vybaven hadicemi a spojkami pro
pfipojeni chlazené svafovaci pistole k rozvodu vody chladici jednotky.

2.2ZAKLADNIiVLASTNOSTI

- Kontrola napajeciho napéti.

- Cinnost 2T/4T, Spot (Bodovani).

- Automaticka identifikace svafovaci pistole.

- Regulace rampy zrychleni dratu, doby post-gas, doby zpétného hofeni dratu (burn-
back).

- Ulozeni do paméti/Nacitani uzivatelskych programu.

- PFiprava pro pouziti svafovaci pistole SPOOL GUN.

- Termostaticka ochrana.

- Ochrana pro pfipad nedostate¢ného tlaku vody (pouze v provedeni R.A.).

2.3 SVAROVATELNOSTKOVU

Svarovaci pfistroj je uréen pro svafovani MAG uhlikovych nizkolegovanych oceli s
pouzitim ochranného plynu CO2 a smési Ar/CO2 nebo Ar/CO2/O2 (Ar-Argon, obvykle s
obsahem >80%) s pouzitim "plnych" i trubickovych dratd.

Dale umozniuje svafovani trubic¢kovym dratem bez ochranného plynu (self-shielding), a
to pfizpusobenim polarity svafovaci pistole pokyndm vyrobce dratu.

P¥i svafovani MAG nerezavéjicich oceli se pouzivaji obdobné zpUsoby svarovani jako
pfi uhlikovych ocelich, s pouzitim vyhradné pinych nebo trubic¢kovych drata,
identickych nebo kompatibilnich se zakladnim materidlem, a s pouzitim smési
ochrannych plynti Ar/O2 nebo Ar/CO2 (s typickym obsahem Ar> 98%).

Svarovani MIG hliniku a jeho slitin musi byt provadéno s pouzitim dratd, jejichz slozeni
je kompatibilni se svafovanym materialem, a ¢istého Ar (99,9%) v Uloze ochranného
plynu.

Pajeni MIG je mozné provadét typicky na pozinkovanych plechach s draty z médeéné
slitiny (napf. méd-kfemik nebo méd-hlinik) s &istym argonem (99,9%) v Uloze
ochranného plynu.

2.4 STANDARDNI PRISLUSENSTVI

- Adaptér pro plynovou lahev s ARGONEM.

- Zemnici kabel se zemnicimi kleStémi.

- Reduktor tlaku se 2 tlakoméry.

- Jednotka vodniho chlazeni G.R.A.
(pouze v provedeni R.A.).

- Svarfovaci pistole MIG
(chlazenavodou v provedeniR.A.).

- Podavacdratu.

2.5 VOLITELNE PRISLUSENSTVi DODAVANE NA PRANI:
- Jednotka vodniho chlazeni G.R.A.
(standardni pfisluSenstviv provedeni R.A.).
- Sada pohyblivého ramena drzaku svarovaci pistole.
- Sada spojovacich kabelt R.A. 4m, 10m, 30m.
- Sada spojovacich kabelG4ma 10m;
- Sadakrytu civky.
- Sadakole¢ek podavace dratu.
- Sada pro svarovani hliniku.
- Sada pro svarovani trubi¢kovym dratem.
- Svarovaci pistole MIG 5m 350A, 500A.
- Svarovaci pistole MIG 3m 500AR.A.
(standardni pfislusenstviv provedeni R.A.).
- Svarovaci pistole MIG 5m 500AR.A.
- Spoolgun.

3.TECHNICKE UDAJE

3.1 IDENTIFIKACNI STITEK (Obr. A)

Hlavni Udaje tykajici se pouziti a vlastnosti svafovaciho pfistroje jsou shrnuty na

identifikacnim Stitku a jejich vyznam je nasledujici:

1- Stupefiochrany obalu.

2- Symbol napéjeciho vedeni:

1~: stfidavé jednofazové napéti;

3~: stfidavé tfifazové napéti.

Symbol S: Poukazuje na moznost svafovani v prostiedi se zvySenym rizikem Urazu

elektrickym proudem (napf. v tésné blizkosti velkych kovovych soucasti).

4- Symbol preduréeného zplisobu svarovani.

5- Symbol vnitfni struktury svafovaciho pfistroje.

6- Prislusna EVROPSKA norma pro bezpecnost a konstrukci stroju pro obloukové

svafovani.

Vyrobni €islo pro identifikaci svafovaciho pfistroje (nezbytné pro servisni sluzbu,

objednavky nahradnich dild, vyhledavani ptivodu vyrobku).

Vlastnosti svafovaciho obvodu:

- U, : Maximalni napéti naprazdno.

- 1/U,: Normalizovany proud a napéti, které mohou byt dodavany svarovacim
pristrojem béhem svarovani.

- X : Zatézovatel: Poukazuje na ¢as, béhem kterého muze svafovaci pfistroj
dodéavat odpovidajici proud (ve stejném sloupci). Vyjadfuje se v %, na zékladé
10-minutového cyklu (napf. 60% =6 minut prace, 4 minuty prestavky; atd.).

P¥i prekroc¢eni faktord pouziti (vztaZenych na 40 °C v prostiedi) dojde k zadsahu
tepelné ochrany (svarfovaci pfistroj zlistane v pohotovostnim rezimu, dokud se
jeho teplota nedostane zpét do pfipustného rozmezi).

- AINV-AIV: Poukazuje na regulaéni fadu svafovaciho proudu (minimalni
maximalni) pfi odpovidajicim napéti oblouku.

Technické Udaje napajeciho vedeni:

- U,: Stfidavé napéti a frekvence napajeni svafovaciho pfistroje (povolené mezni

hodnoty +10%):

= L, axt Maximalni proud absorbovany vedenim.

- l,.+: Efektivni napajeci proud.

10- -===-:Hodnota pojistek s opozdénou aktivaci, potfebnych k ochrané vedeni

11-Symboly vztahujici se k bezpe€nostnim normam, jejichz vyznam je uveden v
kapitole 1, Zakladni bezpec¢nost pro obloukové svarovani*.

Poznamka: Uvedeny pfiklad Stitku ma pouze indikativni charakter poukazujici na

symboly a orientaéni hodnoty; pfesné hodnoty technickych udaju vaseho svafovaciho

pristroje musi byt odecitany pfimo z identifikacniho $titku samotného svafovaciho
pristroje.

w
g

~
f

(-]
g

©
O

3.2 DALSi TECHNICKE UDAJE:

- SVAROVACI PRISTROJ: viz tabulka (TAB. 1)
- SVAROVACI PISTOLE: viz tabulka (TAB. 2)
- Podavac dratu: viz tabulka (TAB. 3)

4. POPIS SVAROVACIHO PRISTROJE

4.1 KONTROLNI ZARIZENi, REGULACE A ZAPOJENI

4.1.1 Svarovaci pristroj (OBR. B)
na pfedni strané:

1- Hlavni vypina¢ s kontrolkou.

2- Stupriovita regulace napéti oblouku.

3- Pojistka.

4- Zasuvky pro pripojeni zemniciho kabelu, umoznujici rychlé pfipojeni, odpovidajici
odli$nym reaktanénim drovnim.
nazadni strané:

5- Zasuvka umozujici rychlé pfipojeni, slouzici pro pfipojeni kabelu svafovaciho
proudu podavace dratu.

6- 14-pdlovy konektor pro kabel ovladani podavace dratu.

7- Pojistka jednotky vodniho chlazeni.

8- Vstup napajeciho kabelu s kabelovou pfichytkou.

9- 5-polovy konektor jednotky vodniho chlazeni.

4.1.2 Podavac dratu (OBR. C)
na predni strané:

1- Ovladaci panel (viz popis).

2- 14-pdlovy konektor pro pfipojeni Spool gun.

3- Rychlospojky pro pfipojeni hadic s vodou chlazeni svafovaci pistole MIG (pouze v
provedeni R.A.).

4- Konektor kabelu svafovaci pistole série EURO, umoznujici rychlé pfipojeni.
nazadni strané:

5- Nizkonapétova pojistka.

6- Spojka plynové hadice.

4.2 OVLADACI PANEL PODAVACE DRATU (OBR. D).

1- ZELENA LED: poukazuje nato, Ze je pFistroj pfipojen k siti a je pipraven k &innosti.
UPOZORNENI: V podminkach poruchového napéti muze dojit k nékteré z
nasledujicich situaci:

-PferuSovany zvukovy signal;

-napis ,ALL UP“ nebo ,ALL LOU" na displeji.

V uvedenych pfipadech doporu¢ujeme vypnout svafovaci pfistroj, aby se
zabranilo jeho poskozeni.

2- A:RozsvicenaLED: nadispleji je zobrazovan svarovaci proud.

Blikajici LED: Rezim nastaveni rampy zrychleni dratu (@,).
3- m/min: Rozsvicena LED: na displeji je zobrazovana rychlost svarovaciho dratu.

Blikajici LED: Rezim nastaveni zpé&tného hofeni dratu (burn back) ( D_@).
4- sec:Rozsvicena LED: nadispleji je zobrazovana doba bodovani.

Blikajici LED: Rezim nastaveni doby post-gas ( ﬁ).
5- PRG: Rozsvicena LED: Na displeji je zobrazovan pracovni program, pfizptisobeny
uzivatelem dle jeho potfeb.
6- 3-Ciselny alfanumericky displej. Zobrazuje:
a)
- Svafovaci proud v ampérech. Zobrazena hodnota odpovida nastavené hodnoté
pfi svafovacim pfistroji naprazdno nebo aktualni hodnoté béhem €innosti.
- rychlost dratu v m/min.
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- dobu bodovani.

- Cislo pracovniho programu, pfizptsobeného uZivatelem.
b) V programovacim rezimu:

- dobu zpétného hofeni dratu (burn back).

- dobu postgas.

- rampu zrychleni dratu.

c) Za pfitomnosti alarmu:

- “ALLUP” zasah ochrany nasledkem prepéti napajeciho vedeni.

-“ALLLOU”: zasah ochrany nasledkem podpéti napajeciho vedeni.

- “ALL thr” zasah tepelné ochrany nasledkem pfFilis§ vysoké teploty
svarovaciho pfistroje.

- “ALLGRA”: zasah ochrany nasledkem nedostate¢ného tlaku v rozvodu
vodniho chlazeni svafovaci pistole.

- “ALLSPL” : napéti nastavené prepinaci je pfili§ vysoké pro pouziti SPOOL

GUN.

7- Tlaéitko s dvoji funkci: Jeho stlaéeni a opétovné uvolnéni umoziuje zobrazeni
svarovaciho proudu, rychlosti dratu a doby bodovani (pouze pfi zvolené funkci
bodovanil).

Kdyz je tlacitko stisknuto alespor na dobu 3 sekund, bude umoznén pfistup k
nastaveni druhotnych parametrli svafovani. Zru$eni rezimu nastavovani
parametrd se provadi op&tovnym stisknutim tlacitka alespor na dobu 3 sekund.

8- PREDNASTAVENI: Rozsvicena LED: Poukazuje nato, Ze rychlost dratu odpovida
doporuéené hodnoté (pfednastavena inicializacni hodnota).

9- Otocény knoflik regulace rychlosti dratu a nastaveni druhotnych parametrd
svarovani.

10- Tlaéitko volby svafovani 2T/4T, SPOT.

11- Tlaéitko volby druhu svafovaného materialu (ocel, nerezavéjici ocel, hlinik, slitiny
médi a kfemiku nebo médi a hliniku, uréené pro pajeni MIG, pro trubi¢kové draty
FREE).

12- Tlaéitko volby svafovaciho plynu.

13- Tlaéitko volby priméru dratu.

14- LED signalizace zasahu ochrany nasledkem nedostate¢ného tlaku v rozvodu
vodniho chlazeni svafovaci pistole.

15- LED signalizace zasahu tepelné ochrany nasledkem pfili§ vysoké teploty
svarovaciho pfistroje.

16- LED signalizace identifikace Spool gun

17- dvouciselny alfanumericky displej. Znazorfiuje polohu prepinacii svafovaciho
pfistroje.

18- Tlacitko ukladani uzivatelskych svafovacich programii do paméti (STORE) (viz
odst. 4.8.2).

19- Tlaéitko nacitani (LOAD) uzivatelskych svafovacich programt (viz odst. 4.8.3).

4.3 SVAROVANI SE SVAROVACI PISTOLi MIG-MAG (Obr. B, C, D)

- Zapnéte svarovaci pfistroj.

- Tisknutim pfislusnych tlacitek (11, 12, 13) zvolte druh materidlu, druh plynu a primér
dratu.

- Nastavte svafovaci proud otoénymi prepinaci a prepinacem (je-li souéasti) (Obr. N).

- Nadispleji se zobrazi svafovaci proud odpovidajici pravé provedenému nastaveni.
Stisknutim tlacitka (7) je mozné =zobrazit odpovidajici rychlost dratu,
pfednastavenou ve vyrobnim zavodé (rozsvicena LED (8) PREDNASTAVENI).
POZNAMKA: Rychlost dratu se miZe ménit v ramci prednastaveného rozmezi pfi
zarucéeni dobrych vysledku svafovani. Toto rozmezi je signalizovano rozsvicenim
LED (8) PREDNASTAVEN!I; po zru$eni podminek stavu PREDNASTAVENI dojde
ke zhasnuti LED.

- Stisknutim tlacitka (10) zvolte svafovaci rezim.

- Zahaijte svafovani stisknutim tlacitka svarovaci pistole.

POZNAMKA: Béhem svafovani bude na displeji zobrazena skute¢na hodnota
proudu.

- Prostfednictvim oto¢ného knofliku (9) je mozné zménit rychlost dratu za
sou¢asného zobrazovani pfisluSsné hodnoty na displeji; zobrazovani hodnoty
proudu bude obnoveno, jakmile bude regulace ukon&ena.

-V kritickych podminkach pro svafovani bude blikat LED odpovidajici pfislusnému
zvolenému priméru dratu.

Dulezita informace: Svarovaci pfistroj uklada do paméti vSechny parametry (material,

plyn, primér dratu, rychlost dratu) posledniho provedeného svarovani.

4.4 SVAROVANI SE SPOOL GUN (Obr. B, C, D)

- Zapnéte svarovaci pfistroj.

- Tisknutim pfislusnych tlacitek (11, 12, 13) zvolte druh materialu, druh plynu a primér
dratu.

- Nastavte svarovaci proud oto¢nymi pfepinaci a pfepinacem (je-li soucasti) (Obr. N).

- Na displeji se zobrazi svarovaci proud odpovidajici pravé provedenému nastaveni.
Stisknutim tlacitka (7) je mozné =zobrazit odpovidajici rychlost dratu,
pfednastavenou ve vyrobnim zavodé (rozsvicena LED (8) PREDNASTAVENI).
POZNAMKA: Rychlost dratu se miZe ménit v ramci pfednastaveného rozmezi pi
zarucéeni dobrych vysledkl svafovani. Toto rozmezi je signalizovano rozsvicenim
LED (8) PREDNASTAVENI; po zru$eni podminek stavu PREDNASTAVENI dojde
ke zhasnuti LED.

- Stisknutim tlacitka (10) zvolte svafovaci rezim.

- Zahajte svafovani stisknutim tlacitka na Spool gun.

POZNAMKA: Béhem svafovani bude na displeji zobrazena skute¢na hodnota
proudu.

- Prostfednictvim potenciometru spool gun je mozné ménit rychlost dratu za
souc¢asného zobrazovani pfislusné hodnoty na displeji; zobrazovani hodnoty
proudu bude obnoveno, jakmile bude regulace ukoncena.

-V kritickych podminkach pro svafovani bude blikat LED odpovidajici pfisluSnému
zvolenému praméru dratu.

Dulezita informace: KdyzZ je proud nastaveny prepinadi pfili§ vysoky, ¢innost Spool je

zruSena. V této situaci bude na displeji zobrazen napis ,ALL SPOL".

4.5 FUNKCE BODOVANI (Obr. D)

- Stisknutim tlacitka (10) nastavte funkci bodovani spot. Stisknéte tlacitko (7) a drzte
jejaz do rozsviceni LED (4). Prostfednictvim oto€ného ovladace (9) nastavte dobu
bodovani.

- Stisknéte tlacitko svafovaci pistole nebo zafizeni spool gun a zahajte svarovani.
Prerusi se automaticky po uplynuti pfedem nastavené doby.

4.6 NASTAVENI DRUHOTNYCI-! PARAMETRl"J SVAROVANI (Obr. D)
PREDNASTAVENE INICIALIZACNI hodnoty druhotnych parametri svafovani (rampa

zrychleni, burn-back, doba pre-gas) jsou pfednastaveny vyrobcem; za ucelem jejich
uzivatelského pfizpusobeni postupuijte nasledovné:
- Stisknéte tlacitko (7) alespori na 3 sekundy a drzte jej az do zobrazeni napisu ,nor".
- Stisknéte tlagitko (7) a drzte jej az do rozsviceni LED (2 nebo 3 nebo 4), odpovidajici
nastavovanému druhotnému parametru.
- Zménte hodnotu zvoleného parametru otaéenim oto¢ného ovladace (9).
Rampa zrychleni dratu:
Regulaéni interval nor, r_1, ..., r_9 (nor = zahajeni pohybu bez rampy, r_1 = velmi
rychlé zahajeni pohybu, r_9 = velmi pomalé zahajeni pohybu).
Doba burn-back:
Regulaéniinterval 0-1 sek.
Doba post-gas:
Regula¢niinterval 0-3 sek.
- Obnoveni inicializa¢ni hodnoty pfednastavené ve vyrobnim zavodé se provadi
soucasnym stisknutim tlacitek (11 a 12) na dobu 3 sekund.
- UloZeni nadefinované hodnoty a zru$eni rezimu nastavovani parametrd se provadi
opétovnym stisknutim tlacitka (7) alespori na 3 sekundy.
4.7 OBNOVENi PREDNASTAVENYCH INICIALIZACNICH HODNOT VSECH
PARAMETRU (Obr. D)
Soucasnym stisknutim tlacitek (11, 12) (mimo rezim nastavovani parametrt) dojde k
obnoveni pfednastavenych inicializaénich hodnot vSech parametrd svarovani.

4.8 ULOZENI UZIVATELSKYCH PROGRAMU DO PAMETI A JEJICH NACITANI
4.8.1Uvod

Svafovaci pfistroj umoZzriuje ukladat do paméti (STORE) uzivatelské pracovni
programy tykajici se souboru parametrl platnych pro urcity druh svafovani. Kazdy
program uloZeny v paméti muze byt kdykoli nacitan (LOAD), ¢imz bude mit uzivatel
svarovaci pfistroj ,pfipraven k pouziti“ pro specifickou, jiz optimalizovanou praci.
Svarovaci pfistroj umoZzriuje uloZit do paméti 9 uZivatelskych programu.

4.8.2 Postup pfi ukladani do paméti (STORE)
Po nastaveni svafovaciho pfistroje do optimalniho stavu pro dany druh svafovani
postupuijte nasledovné (OBR. D):
A) Stisknéte tlagitko (18) ,STORE" na 3 sekundy.
B) Nadispleji (6) se zobrazi,S_"a ¢islovrozmeziod 1do 9.
C)Otacenim oto¢ného ovladace (9) zvolte &islo, pod kterym hodlate ulozit dany
program.
D) Znovu stisknéte tlacitko (18) ,STORE":
- kdyz bude stisknuto tlacitko ,STORE" na dobu del$i nez 3 sekundy, program byl
uloZen do paméti spravné a zobrazi se napis ,YES*;
- kdyz bude stisknuto tlacitko ,STORE" na dobu kratsi nez 3 sekundy, program
nebyl uloZen do paméti spravné a zobrazi se napis ,no".

4.8.3 Postup pfi nacitani (LOAD)
Postupuijte nasledovné (vizOBR. D):
A) Stisknéte tlagitko (19) ,LOAD" na 3 sekundy.
B) Nadispleji (6) se zobrazi,L_*a ¢islovrozmeziod 1do 9.
C)Otacenim oto¢ného ovladace (9) zvolte Cislo, pod nimz byl ulozen do paméti
program, ktery hodlate pouzit.
D) Znovu stisknéte tlacitko (19) ,LOAD":
- kdyz bude stisknuto tlacitko ,LOAD" na dobu del$i nez 3 sekundy, program byl
nacitan spravné a zobrazi se napis ,YES*;
- kdyz bude stisknuto tlagitko ,LOAD" na dobu krat$i nez 3 sekundy, program nebyl
nacitan spravné a zobrazi se napis ,no“.

POZNAMKY:

- BEHEM OPERACI S TLACITKY ,,STORE“ A ,LOAD“ JE ROZSVICENA LED
+PRG*.

- NACITANY PROGRAM MUZE BYT LIBOVOLNE ZMENEN OBSLUHOU, ALE
ZMENENE HODNOTY NEBUDOU AUTOMATICKY ULOZENY DO PAMETI.
PREJETE-LI SI ULOZIT NOVE HODNOTY DO STEJNEHO PROGRAMU, JE
TREBAPROVEST POSTUP ULOZENi DO PAMETI.

- REGISTRACE UZIVATELSKYCH PROGRAMU A VEDENi PRISLUSNEHO
PREHLEDU SOUVISEJiCICH PARAMETRU JE SVERENA UZIVATELL.

4.9 TEPELNA OCHRANA (Obr. D)

LED (15) signalizace zasahu termostatické ochrany se rozsviti v podminkach prehrati
(kromé toho bude na displeji zobrazen napis ,ALL thr“) pfi sou¢asném preruseni
dodavaného vykonu; k obnoveni dojde automaticky po nékolikaminutovém ochlazeni.

410 OCHRANA PRO PRIPAD NEDOSTATECNEHO TLAKU V ROZVODU
VODNIHO CHLAZENI (OBR. D)

V podminkach nedostate¢ného tlaku v rozvodu vodniho chlazeni se rozsviti LED (14)
(kromé toho bude na displeji zobrazen napis ,ALL GRA*).

V tomto stavu svarovaci pfistroj nedodava vykon.

5.INSTALACE

A UPOZORNENi! VSECHNY OPERACE SPOJENE S INSTALACi A
ELEKTRICKYM ZAPOJENIM SVAROVACIHO PRISTROJE MUSi BYT VYKONANY
PRI VYPNUTEM SVAROVACIM PRISTROJE, ODPOJENEM OD NAPAJECIHO
ROZVODU.

ELEKTRICKE ZAPOJENi MUSi BYT VYKONANO VYHRADNE ZKUSENYM A
KVALIFIKOVANYM PERSONALEM.

5.1 MONTAZ (Obr. E)
Rozbalte svafovaci pfistroj a provedte montaz oddélenych ¢asti nachazejicich se v
obalu.

5.2 ZPUSOB ZVEDANI SVAROVACIHO PRISTROJE
Zadny ze svarovacich pfistroju popsanych v tomto navodu neni vybaven zafizenim pro
zvedani.

5.3 UMISTENI SVAROVACIHO PRISTROJE

Vyhledejte misto pro instalaci svafovaciho pfistroje, a to tak, aby se v blizkosti otvor(i
pro vstup a vystup chladiciho vzduchu (nuceny obéh prostfednictvim ventilatoru - je-li
soucasti) nenachazely prekazky; mezitim se ujistéte, Ze se nebude nasavat vodivy
prach, korozivni vypary, vihkost atd.
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Kolem svarovaciho pfistroje udrzujte volny prostor minimalné do vzdalenosti 250 mm.

A UPOZORNENI! Umistéte svarovaci pfistroj na rovny povrch s nosnosti
umérné jeji hmotnosti, abyste predesli jejimu pfevraceni nebo nebezpeénym
pfesundm.

5.4 PRIPOJENI DO SITE

5.4.1 Upozornéni!

- Pred realizaci jakéhokoli elektrického zapojeni zkontrolujte, zda jmenovité udaje
svarovaciho pristroje odpovidaji napéti a frekvenci sité, ktera je k dispozici v misté
instalace.

Svarovaci pristroj musi byt pfipojen vyhradné k napajecimu systému s uzemnénym
nulovym vodi¢em.

5.4.2 Zastrcka azasuvka

Pripojte k napajecimu kabelu normalizovanou zastréku (3P + PE pro 3-fazové) vhodné
proudové kapacity a pfipravte sitovou zasuvku vybavenou pojistkami nebo
automatickym jistiem; pFislusny zemnici kolik bude muset byt pfipojen k zemnicimu
vodiéi (Zlutozeleny) napajeciho vedeni. V tabulce 1 (TAB. 1) jsou uvedeny doporu¢ené
hodnoty pomalych pojistek, vyjadfené v ampérech, zvolenych na zakladé maximalni
jmenovité hodnoty proudu dodavaného svafovacim pfistrojem a na zakladé
jmenovitého napajeciho napéti.

5.4.3 Prioperacich spojenych se zménou napéti (Obr. F)

Si zajistéte pristup k vnitfnim ¢astem svarovaciho pfistroje demontazi panelu a
Upravou svorkovnice pro zménu napéti tak, aby odpovidala zapojeni uvedenému na
pFisluSném signalizaénim $titku a napajecimu napéti, které je k dispozici.

Duakladné provedte zpétnou montaz panelu; pouzivejte pfislusné Srouby.

Upozornéni!

Svarovaci pristroj byl ve vyrobnim zavodé nastaven na nejvyssi napéti rady,
které je k dispozici, napriklad:

U, 400V < Napéti nastavené ve vyrobnim zavodé.

A UPOZORNENI! Nerespektovani vyse uvedenych pravidel bude mit za
nasledek neucinnost bezpeénostniho systému navrzeného vyrobcem (tfidy I) s
naslednym vaznym ohrozenim osob (napf. zasah elektrickym proudem) a
majetku (nap¥. pozar).

5.5 ZAPOJENi SVAROVACIHO OBVODU (Obr. G)

/\ UPOZORNENI! PRED PROVADENIM OPERACI UDRZBY SE UJISTETE, ZE JE
SVAROVACI PRISTROJ VYPNUT AODPOJEN OD NAPAJECI SITE.

V tabulce 1 (TAB. 1) jsou uvedeny hodnoty doporu&ené pro svafovaci kabely (v mm?)
na zakladé maximalniho proudu dodavaného svarovacim pfistrojem.

5.5.1 Pfipojeni k tlakové lahvi s plynem

- Tlakova lahev na plyn, kterou Ize nalozit na opérnou plochu svafovaciho pristroje
uréenou k jejimu uloZeni: max. 60 kg.

ZaSroubuijte reduktor tlaku k ventilu tlakové lahve s plynem a v pfipadé pouziti plynu
Argon nebo smési Argon/CO, mezi né vlozte pfislusnou redukci dodanou formou
prisluSenstvi.

PFipojte pfivodni hadici plynu k reduktoru tlaku a utdhnéte stahovaci pasku.

Pred otevienim ventilu tlakové lahve s plynem povolte kruhovou matici regulace
reduktoru tlaku.

5.5.2 Pripojeni k podavaci dratu

- Zrealizujte spojeni se svafovacim pfistrojem (prostfednictvim zadniho panelu):
- kabel svafovaciho proudu k zasuvce (+) pro rychlé pfipojeni.
- ovladaci kabel k pfislusnému konektoru.

- Vénujte pozornost spravnému dotaZeni konektor(i, aby se zabranilo prehrati a
poklesu uginnosti.

- Pfipojte plynovou hadici z reduktoru tlaku tlakové lahve a stahnéte ji stahovaci
paskou z dotace.

5.5.3 Zapojeni zemniciho kabelu svarovaciho proudu

Je tfeba jej pfipojit k svafovanému dilu nebo ke kovovému stolu, na kterém je uloZena,
co nejblize k vytvarenému spoji.

Tento kabel je tfeba pfipojit ke svorce oznacené symbolem (-).

5.5.4 Zapojeni svarovaci pistole

Zasurite svafovaci pistoli do konektoru, uréeného k tomuto Gcelu, a manualné
dotédhnéte na doraz pojistny krouzek. Pfipravte ji pro zahajeni podavani dratu
demontazi hubice a kontaktni trubicky kvuali usnadnéni vyusténi dratu.

5.5.5 Pripojeni svafovaci pistole spool gun

Pfipojte svafovaci pistoli spool gun k centralizované pfipojce svafovaci pistole a
dotédhnéte na doraz pojistnou kruhovou matici. Dale zasurite konektor ovladaciho
kabelu do pfislu$né zasuvky.

Svarovaci pfistroj automaticky rozpozna svarovaci pistoli spool gun.

5.5.6 DOPORUCENI:

- ZaSroubujte konektory svafovacich kabelll az na doraz do zasuvek umoznujicich
rychlé pfipojeni (jsou-li sou¢asti) kvuli zajisténi dokonalého elektrického kontaktu; v
opacném piipadé bude dochazet k prehfivani samotnych konektord s jejich
naslednym rychlym opotfebenim a ztratou Gc€innosti.

- Pouzivejte co mozna nejkrats$i svafovaci kabely.

- Vyhnéte se pouZiti kovovych struktur, které netvori sou€asti opracovavaného dilu
pro svod svarovaciho proudu, namisto zemniciho kabelu; mize to znamenat
ohroZeni bezpecénosti a vést k neuspokojivym vysledkiim svarovani.

5.5.7 Zapojeni jednotky vodniho chlazeni G.R.A. (pouze v provedeni R.A.) (OBR.
H)

- Odmontuijte plast svarfovaciho pfistroje (1).

- Vsurite G.R.A. (2).

- Upevnéte G.R.A. k zadni strané prostifednictvim Sroub( z pFislu§enstvi.

- Zavrete plast svarovaciho pfistroje (3).

- Pripojte G.R.A. ke svafovacimu pfistroji prostfednictvim kabelu z pfislu$enstvi.

- Pripojte hadice s vodou k rychlospojkam.

- Zapnéte G.R.A.; postupujte pfitom v souladu s postupem popsanym v navodu v
pfisluSenstvi chladici jednotky.

UPOZORNENI: Kdyz napajeci zasuvka chladici jednotky neni pouzita, je tfeba do

ni zasunout prisluS§nou zastrcku, ktera tvofi soucast prislusenstvi svafovaciho

pristroje (s vyjimkou provedeni s 12 max = 350A).

5.6 NALOZENI CiVKY S DRATEM (Obr. 1, I2)

/\ UPOZORNENI! PRED PROVADENIM OPERACI SPOJENYCH S NAKLADANIM
DRATU SE UJISTETE, ZE JE SVAROVACi PRISTROJ VYPNUT A ODPOJEN OD
NAPAJECIHO ROZVODU.

ZKONTROLUJTE, ZDA VALECKY TAHACE DRATU, VODICi POUZDRO DRATU A
KONTAKTNI TRUBICKA SVAROVACI PISTOLE ODPOVIDAJI PRUMERU A DRUHU
DRATU, KTERY HODLATE POUZIT, A ZDA JSOU SPRAVNE NAMONTOVANY. PRI
NAVLEKANI DRATU NEPOUZIVEJTE OCHRANNE RUKAVICE.

- Otevrete dvifka prostoru, ve kterém se nachazi navijedlo.

Umistéte civku s dratem na navijedlo; ujistéte se, Zze je unaseci kolik navijedla
spravné umistén v pfislusném otvoru (1a).

Uvolnéte pritlacné/y valecky/valecek a oddalte je/jej od spodnich/ho valecki/u (2a).

- Zkontrolujte, zda se podavaci valecek/ky hodi k pouzitému druhu dratu (2b).
Uvolnéte konec dratu a odstipnéte jeho zdeformovany konec raznym fezem, bez
okraju; otoCte civku proti sméru hodinovych ruci¢ek a navlecte konec dratu do
vstupniho vodi€e dratu zasunutim 50-100 mm jeho délky do vodice dratu ve spoji na
svarovaci pistoli (2c).

Opétovné sefidte polohu pfitlaénych/ho valeckd/u nastavenim primérné hodnoty
jejich/jeho tlaku a zkontrolujte, zda je drat spravné umistén ve Zlabu spodniho
valecku (3).

Lehce zabrzdéte navijedlo prostfednictvim sefizovaciho Sroubu umisténého ve
stfedu samotného navijedla (1b).

Odmontujte hubici a kontaktni trubicku (4a).

Zasurite zastr¢ku svafovaciho pfistroje do napajeci zasuvky, zapnéte svarovaci
pristroj, stisknéte tlagitko svafovaci pistole nebo tlagitko posuvu dratu na ovladacim
panelu (je-li soucasti), vyckejte na vyusténi dratu v délce 10-15 cm ze pfedni ¢asti
svarovaci pistole po jeho pfechodu celym vodicim pouzdrem, a pak uvolnéte tlagitko.

A UPOZORNENI! Béhem uvedenych operaci je drat pod napétim a je vystaven
mechanickému namahani; proto by pfi nedostatecnych ochrannych opatrenich
mohlo dojit ke vzniku nebezpeci zasahu elektrickym proudem, ke zranéni nebo k
zapaleni elektrickych obloukii:

- Nesmérujte svafovaci pistoli vi¢i ¢astem téla.

- Nepfiblizujte svarovaci pistoli tlakové lahvi.

- Provedte zpétnou montaz kontaktni trubi¢ky a hubice na svafovaci pistoli (4b).

- Zkontrolujte, zda je posuv dratu regulérni; nastavte tlak valecku a brzdéni navijedla
na minimalni moznou uroven a zkontrolujte, zda drat neprokluzuje ve Zlabku a zda
pfi zastaveni tahaCe nedochazi k uvolnéni zavitl dratu nasledkem nadmérné
setrvacnosti civky.

- Odstipnéte koncovou ¢ast dratu, vy¢nivajiciho z hubice, nadélku 10-15 mm.

- Zavrete dvirka prostoru, ve kterém se nachazi navijedlo.

5.7 NAKLADANi CiVKY S DRATEM NA ZARIZENi SPOOL GUN (Obr. L)

/\ UPOZORNENI! PRED PROVADENIM OPERACI SPOJENYCH S NAKLADANIM
DRATU SE UJISTETE, ZDA JE SVAROVACI PRISTROJ VYPNUT A ODPOJEN OD
NAPAJECIHO ROZVODU NEBO ZDA JE ZARIZENi SPOOL GUN ODPOJENO OD
SVAROVACIHO PRISTROJE.

ZKONTROLUJTE, ZDA VALECKY PODAVACE DRATU, VODICI POUZDRO DRATU

A KONTAKTNI TRUBICKA SVAROVACI PISTOLE ODPOVIDAJI PRUMERU A

DRUHU DRATU, KTERY HODLATE POUZIT, A ZDA JSOU SPRAVNE

NAMONTOVANY. PRI NAVLEKANi DRATU NEPOUZIVEJTE OCHRANNE

RUKAVICE.

- Odmontujte kryt od§roubovanim pfislusného Sroubu (1).

- Umistéte civku s dratem na pfisluSné navijedlo.

- Uvolnéte pritlacny valecek a oddalte jej od spodniho valecku (2).

- Uvolnéte konec dratu a odstipnéte jeho zdeformovany konec Cisté tak, aby zustal
bez okraju; otocéte civku proti sméru hodinovych rucic¢ek a navlecte konec dratu do
vstupniho vodice dratu zasunutim 50-100 mm jeho délky do hubice (2).

- Znovu sefidte polohu pfitlaéného vale¢ku nastavenim primérné hodnoty jeho tlaku
a zkontrolujte, zda je drat spravné umistén ve Zlabu spodniho valecku (3).

- Lehce zabrzdéte navijedlo prostfednictvim pfislusného sefizovaciho Sroubu.

- S pfipojenym zafizenim spool gun zasunite zastréku svafovaciho pfistroje do
napajeci zasuvky, zapnéte svafovaci pfistroj, stisknéte tlaitko zafizeni spool gun a
vyckejte, dokud drat neprojde celou vodici hadici vodi¢e dratu a nebude vyénivat
100-150 mm z pfedni ¢asti svafovaci pistole. Pak uvolnéte tlacitko svafovaci pistole.

5.8 VYMENA VODICIHO POUZDRA DRATU VE SVAROVACI PISTOLI (OBR. M)
Pted zahajenim vymény vodiciho pouzdra dratu ulozte a narovnejte kabel svafovaci
pistole, abyste zabranili tvorbé ohyb(.

5.8.1 Spiralovité vodici pouzdro pro ocelové draty

1- OdSroubujte hubici a kontaktni trubicku z hlavy svafovaci pistole.

2- Odsroubujte matici uchyceni vodiciho pouzdra centralniho konektoru a vytahnéte
stavajici pouzdro.

3- Zasurite nové pouzdro do kabelového svazku svafovaci pistole ajemné jej zatlacte,
dokud nevyjde z hlavy svafovaci pistole.

4- Rukou za$roubujte hadici uchyceni vodiciho pouzdra.

5- Odstfihnéte precnivajici ¢ast vodiciho pouzdra tak, Ze jej lehce stlacite; stahnéte ji z
kabelu svafovaci pistole.

6- Zabruste hranu vodiciho pouzdra v misté fezu a zasurite pouzdro zpét do
kabelového svazku svafovaci pistole.

7- Znovu zaSroubujte matici a dotahnéte ji s pouzitim klice.



8- Provedte zpétnou montaz kontaktni trubicky a hubice.

5.8.2 Vodici pouzdro ze syntetického materialu pro hlinikové draty

Provedte operace 1, 2, 3 zplisobem uvedenym pro ocelové pouzdro (neberte v Uvahu

operace4,5,6,7a8).

9- Znovu za$roubuijte kontaktni trubicku pro hlinik a zkontrolujte, zda se dotyka
vodiciho pouzdra.

10-Na druhy konec vodiciho pouzdra (na strané pfipojeni svafovaci pistole) zasurite
mosaznou redukci, tésnici krouzek, a pfi lehce stlateném vodicim pouzdie
dotahnéte matici uchyceni vodiciho pouzdra. Nadbyte¢na ¢ast vodiciho pouzdra
bude odstranéna nasledné. Vytahnéte ze spojky svarovaci pistole unasece dratu
kapilarni trubku pro ocelova vodici pouzdra.

11-Pro hlinikova vodici pouzdra s pramérem 1,6-2,4mm (Zluté barvy) NENi K
DISPOZICI KAPILARNiI TRUBICKA,; vodici pouzdro bude proto zasunuto do spojky
bezni.
Odstfihnéte kapilarni trubi¢ku pro hlinikova vodici pouzdra s primérem 1,2-1,6mm
(Cervené barvy) na rozmér pfiblizné o 2 mm nizsi, nez je rozmér ocelové trubicky, a
zasunite ji do volného konce vodiciho pouzdra.

12-Zasurite a zajistéte svarovaci pistoli ve spojce unasece dratu, poznacte vodici
pouzdro ve vzdalenosti 1-2mm od valec¢kd a znovu vytahnéte svafovaci pistoli.

13- Odstfihnéte vodici pouzdro na potfebny rozmér, aniz byste zdeformovali jeho
vstupni otvor.
Znovu namontujte svarovaci pistoli do unasec€e dratu a namontujte plynovou
trysku.

6. SVAROVANI: POPIS PRACOVNIHO POSTUPU
6.1ZPUSOBY PRENOSU (TAVENi) DRATU ELEKTRODY

6.1.1 Short Arc (Kratky oblouk)

K roztaveni dratu a oddéleni kapky dochazi nasledkem naslednych zkratd na hrotu
dratu v tavici lazni (az do 200 krat za sekundu).

Uhlikové a nizkolegované ocele

- Prdmeér pouzitelnych drata: 0,6-1,2mm
- Rozsah svarovaciho proudu: 40-210A
- Rozsah napéti oblouku: 14-23V

- Pouzitelny plyn: CO2nebo smésiAr/CO2nebo Ar/CO2/02

Nerezavéjiciocele

- Primér pouzitelnych dratt: 0,8-1mm
- Rozsah svarovaciho proudu: 40-160A
- Rozsah napéti oblouku: 14-20V

- Pouzitelny plyn:
Hlinik a slitiny

smésiAr/O2nebo Ar/CO2 (1-2%)

- Primér pouzitelnych drati: 0,8-1,6mm
- Rozsah svarovaciho proudu: 75-160A
- Rozsah svafovaciho napéti: 16-22V
- Pouzitelny plyn: Ar99,9%
- Volna délka dratu (stick out): 5-12mm

Obvykle musi byt kontaktni trubi¢ka vyrovnana s hubici nebo mize lehce pre¢nivat v
out) se bude obvykle pohybovat v rozmezi od 5 do 12mm. Zvolte zasuvku s minimalni
reaktanci pro uhlikové nebo nizkolegované ocele s plynem CO2 (pramér dratt 0,8-
1,2mm), s primérnou reaktanci pro vSechny s plynem Ar/CO2 a s vysokou reaktanci
pro nerezavéjici ocele a pro hlinik.

Aplikace: Svafovani ve v§ech polohach, na jemnych povrsich nebo pro prvni nanos do
obrousenych hran, zvyhodnéné omezenou tepelnou aplikaci a dobfe ovladatelnou
lazni.

Poznamka: Pfenos SHORT ARC pro svafovani hliniku a slitin je tfeba pouzivat
patfi¢né opatrné (zejména pfi pouziti drati s primérem >1mm), protoze by mohlo dojit
k vyskytu vad taveni.

6.1.2 Spray Arc (Rozstfikovany oblouk)

Taveni dratu probiha pfi vysSich proudech a napétich vzhledem k reZzimu ,short arc* a
hrot dratu nepfichazi do styku s tavici 1azni; z ni vychazi oblouk, jehoz prostfednictvim
kterého pfechazeji kovové kapky, pochazejici z nepretrzitého taveni dratu elektrody,
tedy bez vyskytu zkratu.

Uhlikové a nizkolegované ocele

- Primér pouzitelnych dratd: 0,8-1,6mm
- Rozsah svafovaciho proudu: 180-450A
- Rozsah napéti oblouku: 24-40V

- Pouzitelny plyn: smésiAr/CO2 nebo Ar/C0O2/02

Nerezavéjici ocele

- Primér pouzitelnych dratd: 1-1,6mm
- Rozsah svafovaciho proudu: 140-390A
- Rozsah svafovaciho napéti: 22-32V

- Pouzitelny plyn: smésiAr/O2nebo Ar/CO2 (1-2%)
Hlinik a slitiny

- Primér pouzitelnych dratd: 0,8-1,6mm
- Rozsah svarovaciho proudu: 120-360A
- Rozsah svafovaciho napéti: 24-30V
- Pouzitelny plyn: Ar99,9%

Obvykle se kontaktni trubicka musi nachazet 5-10mm uvnitf hubice, a to tim vice, ¢im je
vy$Si napéti oblouku; délka volného konce dratu (stick-out) se obvykle pohybuje v
rozmezi 10az 12 mm. Pouzivejte zasuvku s minimalnireaktanci.

Aplikace: Svarovani na rovném povrchu, s tloustkami nejméné 3-4mm (vysoce fluidni
lazen); rychlost realizace a stuperi nanosu jsou velmi vysoké (vysoka aplikace tepla).

6.2 NASTAVENi PARAMETRU SVAROVANI

6.2.1 Ochranny plyn

Kapacita ochranného plynu musi byt:

shortarc: 8-141/min

spray arc: 12-201/min

v zavislosti na intenzité svarovaciho proudu a priméru hubice.

6.2.2 Svarovaci proud (OBR. N)
Pro dany prumér dratu je uréen rychlosti jeho posuvu. VSimnéte si, Ze pfi stejném
proudu je rychlost posuvu dratu nepfimo Umérna prdméru pouZzitého dratu.

Orientacni hodnoty proudu pfi manualnim svafovani pro bézné pouzivané draty jsou
uvedeny v tabulce (TAB. 4).
6.2.3 Napéti oblouku
Napéti oblouku je nastavitelné v kratkych intervalech (stupnich) prostfednictvim
pfepinacl, umisténych na zdrojich proudu; je tfeba je pfizplsobit rychlosti posuvu
dratu (proudu), zvolené na zakladé priméru pouzitého dratu a na zakladé druhu
ochranného plynu, a to postupnym zpUsobem, podle nasledujiciho vztahu, ktery
poskytuje jeho primérnou hodnotu:
U2=(14+0,05x12)
kde: U2 :Napéti oblouku ve voltech;

12 :Svarovaci proud v ampérech.
Je tfeba pamatovat na skutecnost, Ze vzhledem k napéti dodavaném naprazdno pro
kazdy stuperi bude napéti oblouku nizsi o 2-4V na kazdych dodanych 100A.
Smési Ar/CO2 vyZzaduji napéti oblouku o 1-2V niz§i nez CO2.

6.2.4 Kvalita svarovani

Kvalita svaru sou¢asné s minimalnim poctem zpUsobenych vystfikd bude uréena
zejména rovnovahou parametrd svafovani: Proudu (rychlosti dratu), priméru dratu,
napéti oblouku atd., a vhodnou volbou reaktanéni zasuvky.

Obdobné bude poloha svarovaci pistole pfizptsobena orientaénim tdajam (OBR. O),
aby se zamezilo vzniku nadbyteéného poctu vystiiku a poruch svaru.

Také rychlost svafovani (rychlost postupu podél spoje) pfedstavuje rozhodujici prvek
pro spravnou realizaci svaru; je tieba ji mit na paméti za dodrzeni stejnych parametru
svarovani, zejména z hlediska praniku a tvaru samotného svaru.

Prehled nejcastéjSich poruch svafovanijsme shrnuliv tabulce TAB. 5.

7.UDRZBA

/\ UPOZORNENI! PRED PROVADENIM OPERACI UDRZBY SE UJISTETE, ZE JE
SVAROVACI PRISTROJ VYPNUT AODPOJEN OD NAPAJECIHO ROZVODU.

7.4 RADNAUDRZBA =~ ) )
OPERACE RADNE UDRZBY MUZE VYKONAVAT OPERATOR.

7.1.1 Svarovaci pistole

- Zabrarite tomu, aby doslo k polozeni svafovaci pistole nebo jejiho kabelu na teplé
povrchy; zpUsobilo by to roztaveni izolaénich materidll s naslednym rychlym
uvedenim svafovaci pistole mimo provoz.

- Pravidelné kontrolujte tésnost plynové hadic a spoju.

- PFi kazdé vymeéné civky s dratem vyfoukejte vodici pouzdro vodi€e dratu suchym
stlaGenym vzduchem (max. 5 bar) a zkontrolujte jeho neporu$enost.

- Pred kazdym pouzitim zkontrolujte stav opotfebeni a spravnost montaze koncovych
¢asti svarovaci pistole: hubice, kontaktni trubicky, difuzoru plynu.

7.1.2 Podavac dratu

- Opakované kontrolujte stav opotfebeni valecku tahaCe dratu a pravidelné
odstranujte kovovy prach, ktery se usazuje v prostoru tahace (valecky a vstupni a
vystupni vodi¢ dratu).

7.2 MIMORADNAUDRZBA o ] )
OPERACE MIMORADNE UDRZBY MUSi BYT PROVEDENY VYHRADNE
PERSONALEM SE ZKUSENOSTMI Z ELEKTRICKO-STROJNi OBLASTI.

A UPOZORNENI! PRED ODLOZENiIM PANELU SVAROVACIHO PRISTROJE A

PRISTUPEM K JEHO VNITRKU SE UJISTETE, ZE JE SVAROVACI PRISTROJ
VYPNUTAODPOJEN OD NAPAJECIHO ROZVODU.

Pfipadné kontroly provadéné uvnitf svafovaciho pfistroje pod napétim mohou
zpusobit zasah elektrickym proudem s vaznymi nasledky, zplisobenymi pfimym
stykem se soucastmi pod napétim a/nebo pfimym stykem s pohybujicimi se
soucastmi.

- Pravidelné a s frekvenci odpovidajici pouZziti a pradnosti prostfedi kontrolujte vnitfek
svarovaciho pfistroje a odstrafiujte prach nahromadény na transformatoru
prostfednictvim proudu suchého stlaéeného vzduchu (max. 10 bar).

- Zabrante nasmérovani proudu stlaeného vzduchu na elektronické karty;
zabezpecéte jejich pfipadné ocisténi velmi jemnym kartaéem nebo vhodnymi
rozpoustédly.

- Priuvedené prilezitosti zkontrolujte, zda jsou elektrické spoje fadné utazeny, a zda
jsou kabelaze bez viditelnych znamek poskozeniizolace.

- Po ukonéeni uvedenych operaci provedte zpétnou montaz panelt svafovaciho
pristroje a utdhnéte na doraz upevriovaci Srouby.

- Rozhodné zabrarite provadéni operaci svafovani pfi otevieném svafovacim
pFistroji.

8. PORUCHY, JEJICH PRICINY A ZPUSOB JEJICH
ODSTRANENI (1aB. 6)

A UPOZORNENIi! REALIZACE NEKTERYCH KONTROL JE PROVAZENA
VYSKYTEM RIZIKA STYKU SE SOUCASTMIPOD NAPETIMA/NEBO V POHYBU.

PFed jakymkoli zasahem na podavaci dratu nebo uvnitf svafovaciho pfistroje je tfeba
postupovat v souladu s kapitolou 7 ,,UDRZBA*.
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TAB. 1  DATI TECNICI SALDATRICE/TECHNICAL DATA FOR THE WELDING MACHINE TAB. 2 DATI TECNICI TORCIA/TECHNICAL DATA FOR THE TORCH

MODELLO 1)\
wooee | T ElEbg MODELLO | & CLASSE DI APPARTENENZA/CLASSIFICATION: 113V
I, max | 230v | 400v | 230v | 400v | mm* kg

I, max (A) | 1 max (A) | X (%) é .%’#E
350A | T25A [ T1eA | 32A | 16A | 50 91
450A | T40A [ T25A | 63A | 32a | 70 [130 (144 RA) 340 60 co
550A | T50A | T35A | 63A | 32a | 70 [171 (185 RA) 350 :

a0 | eo | ATCO:|@)1+16

TAB. 3 DATI TECNICI ALIMENTATORE DI FILO/TECHNICAL DATA FOR THE WIRE FEEDER

m SPEED 380 60 Cco 1+1,6
T [8E[ A 2
~ — T m/min .
550 160 60 | ArCO. 1+1,6
0.6+1.6* Mix
350A . i
X=35% | S300 0.8+1.2 4 135 500 100 co 1224 &
B300 1+1.6 maéobar ggg g'ﬁ' 2 : 1 Vmin
BS300 2+20 : A -
0.6+16 s 450 | 100 | ATEO: | @) 116 5 g5 bar
550A 18k N rgon ix
XoBE% g 0.8+1.6 15
1+2.4
(*) Con @ = 1.6mm si consiglia I'uso di rullini per filo animato. Inoltre la velocita di LEGENDA/KEY = ACCIAIO ;’%‘: = FFREDDAMENTO
avanzamento del filo‘pyo essere inferiore a quanto rappresentato sul display. ) STEEL COOLING
e vt S8 o Tower i companacr Wi Wik vaprosented an the Gl T oding speed of = ALLUMINIO = ARIA/GAS
A Questo alimentatore di filo puo essere messo in funzione esclusivamente in ALUMINIUM AIR/GAS
abbinamento alla specifica saldatrice; &€ VIETATO I’utilizzo in modo autonomo. @ = FILO ANIMATO é = ACQUA

This wire feeder is designed for use only and exclusively together with the specific
a 2 pr

welding machine and indep tuse is ABSOLUTELY PROHIBITED. TUBULAR WIRE WATER
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400V

(380V - 415V)
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MAX 30m

A
R

I - -

D6

[} {722

4

A

(*) LA LIMITAZIONE E VALIDA
SOLO NEL CASO DITORCE
RAFFREDDATE AD ACQUA/

THIS LIMITATION IS ONLY VALID

+® FOR WATER-COOLED
/ % & == D TORCHES.

@ SORGENTE DI CORRENTE / POWER SOURCE

(*) MAX 5m

ALIMENTATORE DI FILO / WIRE FEEDER

| FIG. H]
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REGOLAZIONE DELLA CORRENTE DI USCITA DELLA SALDATRICE
WELDING MACHINES OUTPUT CURRENT VERSUS SWITCH POSITIONS

1, max
(A)

A

350
150A 170A 200A 230A 280A 350A B
50A 55A 60A 70A 80A 90A A
100A 110A 120A 130A 140A 150A B
0 160A 180A 200A 220A 240A 260A C
8 280A 310A 340A 370A 400A 450A D
™ 60A 65A 70A 75A 80A 90A A
100A 105A 115A 120A 130A 140A B
150A 1550A 160A 170A 180A 200A C
>0 210A 220A 235A 250A 265A 290A D
315A 325A 345A 365A 385A 420A E
430A 460A 480A 520A 540A 550A F
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A

SALDATURA IN PIANO
HORIZONTAL WELDING

v

=
L \/é

SALDATURA IN PIANO-FRONTALE
FRONTAL HORIZONTAL WELDING

C

SALDATURA IN VERTICALE
VERTICAL WELDING

MOVIMENTO TORCIA
TORCH MOVEMENT

IN DISCENDENTE
DOWNWARDS

IN ASCENDENTE
UPWARDS

DIREZIONE SALDATURA
WELDING DIRECTION

DIAMETRO DEL FILO (mm) 0,6 0,8 1 1,2 1,6
WIRE DIAMETER
Acciai al carbonio e
basso legati / Carbon
and mild steels
SHORT ARC 30 +90 40 + 170 50 + 190 70 + 200 100 + 210
SPRAY ARC / 160 + 220 180 + 260 130 + 350 200 + 450
Acciai inossidabili /
Stainless steel
SHORT ARC / 40 + 140 60 + 160 110 + 180 /
SPRAY ARC / / 140 + 230 180 + 280 230 + 390
Alluminio e leghe /
Aluminium and alloys
SHORT ARC / 50 + 75 90 + 115 110 + 130 130 + 170
SPRAY ARC / 80 + 150 120 + 210 125 + 250 160 + 350

—
TAB.4  VALORI ORIENTATIVI CORRENTI DI SALDATURA (A) / INDICATIVE VALUES FOR WELDING CURRENT (A)

TAB. 5 DIFETTI DI SALDATURA / WELDING FLAWS

AR 7 L U CAUSA PRINCIPALE / CAUSE PRINCIPALE / MAIN CAUSE / HAUPTURSACHE / CAUSA PRINCIPAL

FEHLER / DEFECTO

Porosita - Insufficiente protezione o | - Protection insuffisante ou | - Insufficient protection or |- Unzureichender Schutz |- Proteccién insuficiente o
Porosité cattiva qualita del gas. mauvaise qualité de gaz. poorgas quality. oder schlechte Gasqualitét. mala calidad del gas.
Porosity - Pulizia insufficiente del | - Nettoyage insuffisant de la | - Piece notclean enough. - Unzureichende Reinigung | - Limpieza insuficiente de la
Porositat pezzo. piéce. - Incorrect adjustments. des Werksttickes. pieza.

Porosidad - Regolazioninon corrette. - Régulations incorrectes. - Fehlerhafte Einstellungen. - Regulaciones no correctas.

Excessive penetration
Zu tiefer Einbrand

bassa.
Eccessiva distanza dei

basse.
Distance excessive entre les

Excessive distance of edges
of join.

SchweiRgeschwindigkeit.
Zu hoher Abstand zu den

Fusione incompleta - Tecnica operatival - Technique opérationnelle | - Pooroperating technique . - Unzureichende -Técnica operativa
Fusion incompléte insufficiente. insuffisante. - Currenttoo low. Arbeitstechnik. insuficiente.
Incomplete melt - Corrente troppo bassa. - Couranttrop bas. - Welding rate too high. - Zu niedriger Strom. - Corriente demasiado baja.
Unvollstandig Schmelzun: - Velocita di saldatura troppo | - Vitesse de soudage trop - Zu hohe - Velocidad de soldadura
—— 9 g elevata. élevée. Schwei3geschwindigkeit. demasiado elevada.
Fusién incompleta
Penetrazione incompleta - Corrente troppo bassa. - Couranttrop bas. - Currenttoo low. - Zu niedriger Strom. - Corriente demasiado baja.
Pénétration incompléte - Velocita di saldatura troppo | - Vitesse de soudage trop | - Welding rate too high. - Zu hohe - Velocidad de soldadura
Incomplete penetration elevata. élevée. - Distance of edges of join SchweiRgeschwindigkeit. demasiado elevada.
- - - Distanza deilembi del giunto | - Distance insuffisante entre insufficient. - Zu geringer Abstand zu den | - Distancia insuficiente de los
Zu geringer Einbrand p < .
—— insufficiente. les bords du raccord. StoBkanten. extremos de la junta.
Penetracién incompleta
Penetrazione eccessiva - Corrente troppo elevata. - Couranttrop élevé. - Currenttoo high. - Zu hoher Strom. - Corriente demasiado
Pénétration excessive - Velocita di saldatura troppo | - Vitesse de soudage trop | - Welding rate too low. - Zu niedrige elevada.

Velocidad de soldadura
demasiado baja

Einbrandriefen an den Kanten
Incision en los bordes

— - lembi del giunto. bords du raccord. StoRkanten. - Excesiva distancia de los
Penetracion excesiva extremos de la junta.
Incisione sui bordi - Corrente troppo elevata. - Couranttrop élevé. - Currenttoo high. - Zu hoher Strom. - Corriente demasiado
Entailles sur les bords - Tecnica operatival| - Technique opérationnelle | - Pooroperating technique. -Unzureichende elevada.

Incision on edges insufficiente. insuffisante. Arbeitstechnik. -Técnica operativa

insuficiente.

Rottura del cordone di saldatura

Rupture du cordon de soudage

Broken weld seam
Bruch der Schweil3naht

Rotura del cordon de soldadura

Scelta non corretta del filo
rispetto al materiale base.
Apporto termico NON
ADEGUATO (scarso o
eccessivo).

Materiale di base non
saldabile oppure sporco.

Choix incorrect du fil par
rapport

au matériau de base.
Apport thermique NON
ADEQUAT

(insuffisant ou excessif).
Matériau de base non
soudable ou encrassé.

Incorrect choice of wire with
respect to base material.
INAPPROPRIATE heat
transfer
(scantorexcessive).
Unweldable or dirty base
material.

Falsche Wahl des Drahtes
fiir den jeweiligen
Grundwerkstoff.
UNANGEMESSENER
Wérmeeintrag
(zu gering oder zu hoch).
Grundwerkstoff nicht
schweil3bar oder schmutzig.

Eleccion incorrecta del hilo
respecto al

material base.

Aportacién térmica NO
ADECUADA (escasa o
excesiva).

Material de base no soldable
o sucio.
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AB. 6

ANOMALIE,

E E RIMEDI/ FAULTS, CAUSES AND REMEDIES

ANOMALIA/ ANOMALIE /| CAUSE POSSIBILI / CAUSES POSSIBLES / POSSIBLE CAUSES / CONTROLLI E RIMEDI / CONTROLES ET SOLUTIONS / CHECKS AND REMEDIES /
FAULT / STORUNG / MOGLICHE URSACHEN / CAUSAS POSIBLES KONTROLLEN UND ABHILFEN / CONTROLES Y SOLUCIONES
ANOMALIA
AVANZAMENTO 1 - Pressione dei rulli trainafilo. 1 - Druck der Drahtférderrollen. 1 - Controllare che i rulli non lascino slittare il filoe 5 - Check and replace the reel if necessary.
IRREGOLARE 2 -1 guidafilo non sono allineati con 2 - Die Drahtflihrungen liegen nicht auf regolare di conseguenza la pressione. . 6- Cu_tangéoxit_]ised coils orreplace the reels.
l'incavo dei rullini. einer Linie mit der Rollennut. 2 - Verificare che il filo non subisca incurvamenti e 7 - Adjustbraking lock.
DEL FILO 3 - Rullini di traino o punta guidafilo non 3 - Zugrollen oder Drahtfiihrungsspitze rocedere all'allineamento. . 8 - Adjust reel braking.
adattaalfilo. nicht drahtgerecht. 3 - Verificare ed eventualmente sostituire.
4 - Guaina guidafilo intasata. 4 - Drahtfihrungsseele verstopft. 4 - Togliere la guaina, soffiarla con aria compressa 1 - Kontrollieren, ob die Rollen den Draht gleiten
5 - Bobine con spire accavallate. 5 - Spulen mit  Ubereinanderliegenden osostituirla. L lassen und die Einstellung des Druckes daran
AVANCEMENT 6 - Filo ossidato o di cattiva qualita. indungen. 5 - Verificare ed eventualmente sostituire la anpassen. )
IRREGULIER 7 - Freno bobina eccessivo. 6 - Draht oxidiert oder von schlechter obina. . X o 2 - Prufen, ob der Draht gebogen ist und
8 - Caduta di spire sotto I'aspo. Qualitat. 6 - Ta%l_lare eventuali spire ossidate o sostituire la Ausrichtung vornehmen.
DU FIL 7 - Zu starke Spulenbremsung. bobina. 3 - Prifen und bei Bedarf ersetzen.
1-Pression des rouleaux 8 -WindungenfallenunterdieHaspel. 7 - Regolare il serraggio del freno. 4 - Seele entfernen, mit Druckluft durchblasen oder
dentrainement du fil 8 - Regolare il freno dell'aspo. s gustlausq?en. dbei Bedarf ¢
- ide-fi igné B i5 i - Spule prifen und bei Bedarf ersetzen.
UNEVEN 2 beé?nudffégé’foﬁ?é‘éﬁﬁs alignés avec 1 Zﬁ%g:ﬁ;do,—dd% hliﬂ,.s rodiflos del 1 - Contréler que les rouleaux ne laissent glisserle 6 - Oxidierte Windungen abschneiden oder Spule
WIRE FEED 3 - Rouleaux d'entrainement ou pointe 2 - Las guias del hilo no estén alineadas filetrégler la pression en conséquence. austauschen.

UNREGELMASSIGER
DRAHTVORSCHUB

guide-fil non adaptée au fil.

4 - Gaine guide-fil obstruée.

5 - Chevauchementdes spires bobine.
6 - Fil oxydé ou de mauvaise qualité.

7 - Freinbobine excessif.

8 - Spires tombées sous le dévidoir.

AVANCE IRREGULAR DEL
HILO

1 - Pressure of wire feeder rollers.

2 - Wire guides are not aligned with
roove on small rollers.

3 -Feed rollers or wire guide tip

unsuitable for wire.

4 - Wire guide hose blocked.

5 - Coils overlapping on reels.

6 - Oxidised or poor quality wire.

7 - Excessive reel braking.

8 - Coils fallen underthe reel .

con laranurade los rodillos.

3 - Rodillos de remolque o punta de la
guiadel hilo no adecuada al hilo.

4 - Vaina de la guia del hilo atascada.

5 - Bobinas con espiras sobrepuestas.

6 - Hilo oxidado o de mala calidad.

7 - Freno de la bobina excesivo.

8 - Caida de espiras debajo del carrete.

2 - Contrdler que le fil n'est pas incurvé et procéder
ason alignement.

3 - Contréler etremplacer sinécessaire.

4 - Retirer la gaine, la souffler avec de lair
comprimé ou laremplacer.

5 - Controler etremplacer labobine sinécessaire.

6 - Couper si nécessaire les spires oxydées ou
remplacer la bobine.

7 - Réglerle serrage du frein.

8 - Régler le frein du dévidoir.

1 - Make sure the rollers allow the wire to slide and
adjustthe pressure accordin%ly.

2 - Make sure the wire is not bent and align as
necessary.

3 - Checkandreplace if necessary.

4 - Remove the hose, blow compressed air through
itorreplaceit.

7 - Blockierung der Bremse einstellen.
8 - Haspelbremse einstellen.

1 - Controlar que los rodillos permitan que se

deslice el hilo y regular en consecuencia la
resion.

2 - Controlar que el hilo no sufra curvaturas y
efectuarlaalineacion.

3 - Comprobary si es necesario sustituir.

4 - Quitar la vaina, soplarla con aire comprimido o
sustituirla.

5 - Comprobary si es necesario sustituir la bobina.

6 - Cortar las posibles espiras oxidadas o sustituir
labobina.

7 - Regularel ajuste del freno.

8 - Regularelfreno del carrete.

SALDATURA POROSA 1 - Sistema di erogazione del gas non 4 - Druckminderer defekt. . 1 - Verificare. R 6 - Protectthe arc area with suitable shields.
collegato correttamente. 5-Locher des Brennerdiffusors | 2 - Controllare aprendo i rubinetti e staccando il 7 - Check the gas ﬁlpg clips are tightened properly
2 - Bombola gas vuota - rubinetto valvola zugesetzt. tubo in gomma, se l'uscita del gas & normale. and tightenfurtherif necessary.
. chiuso. 6-Luftzugim SchweiBbereich. 3 -Controllare che ai capi della bobina 8 - Check. . i
POROSITE SOUDAGE 3 - Elettrovalvola non funzionante con 7 - Austretendes Gas. dell'elettrovalvola si presenti tensione: in caso 9 - Make sure the pieces are not wet or dirty and are
ulsante torcia "on". 8 - Drahtfiihrungsspitze zu weitinnen. ositivo sostituire I'elettrovalvola. notrusty. .
4 - Riduttore di pressione difettoso. 9 - Schlechter Zustand der Werkstiicke. | 4- Verificare. ' o ) 10-Replace the wire reel or the %as bottle: note that
5 - Fori del diffusore della torcia otturati.  10-Schlechte Draht- oder Gasqualitat. 5 - Togliere il diffusore e liberare i fori. Per evitare the gas should be dry and not damp.
POROUS WELD 6 - Correnti d'aria nella zona di otturamenti spruzzare il diffusore con spray _
saldatura. 1 - Sistema de distribucion del gas no esentati dal silicone. ’ 1 -Prifen. j
7 - Perdite digas. conectado correctamente. 6 - Proteggere la zona dell'arco con opportuni 2 - Durch Offnen des Hahnes und Ablésen des
. 8 - Punta guidafilo troppo rientrata. 2 -Bombona de gas vacia - grifo de schermi. ) _— Gummirohres kontrollieren, ob der Gasaustritt
POROSE SCHWEISSUNG | 9 - Cattivo stato dei pezzi da saldare. valvula cerrado. 7 - Controllare la chiusura delle fascette, dei tubi normal ist.
10-Cattiva qualita del filo o del gas. 3 - Electrovéalvula no funciona con del gas ed eventualmente serrarle ancora. 3 - Kontrollieren, ob Spannung an den Enden der
ulsador del soplete “on”. 8 - Verificare. . X . . Elektroventilspule anliegt: Ist dies der Fall, muB3
1 - Systéme de distribution du gaz mal 4 - Reductor de presion defectuoso. 9 - ggg}éﬂ'ilggaﬁgee;eﬁﬁég rﬂg"inséano bagnati o 4 g?usfsrl]ektroventllausgetauschtwerden.
SOLDADURA POROSA - connecte. i i 5-Aguieros del difusor del soplete 10-Sostituire la bobina del filool%bombola delgas: 5 - Diffusor entfernen und Loécher freilegen. Zur
2 - Bonbonne gaz vide robinet vanne obturados. 0S| 0 ! 2 i
fermé. 6 - Corriente de aire en la zona de si ricorda che il gas deve essere secco e non Vermeidung von Verstopfungen den Diffusor mit
3- Eleclrovannﬁ! défectueuse avec ; golcéagur% umido. 6 E;gﬁ?gg;;eé?\@esrgi?gggsgmI’r]r?gri
oussoir torche “on”. - Pérdidas de gas. = = . x
-Ré i 5 - P i i 1 - Contrdler. 7 - Die AnschluBschellen der Gasschlauche
g R Oggﬂﬁﬁ%ﬁg%ggg'gﬂ gﬁ;ﬁg‘eulﬁ,ugé la 8 Emﬁjge la guia del hilo demasiado 2 - Ouvrir les robinets et déconnecter le tube en kontrollieren und bei Bedarf festziehen.
torche 9 - Mal estado de las piezas a soldar. caoutchouc pour controlerlasortiede gaz. 8 - Prufen. ) .
6 - Courants dair dans la zone de 10-Malacalidad delhiloo delgas. 3- gorlnrobleg.la LA detensm_nl aux ex."?]m"es 9- KORII’O”IQI‘GI’], (?bAdllf \(Ij\lerksu‘{cke feucht o?e[
soudage. e la bobine de I'électrovanne: le cas échéant, schmutzig sind. AuBerdem miissen sie rostfrei
7 - Pertes de gaz. 4 gm?lglcerlelectrovanne. 10 %emﬁt le oder Gasflasch ; £ .
Poi (= ; - Contrler. -Drahtspule oder Gasflasche ersetzen: Es sei
g R lagmz%ue!t:tglt-:*‘go‘?éecr:erseggghder 5 - Retirer le diffuseur et dégager les orifices. daran erinnert, daB3 das Gas trocken sein muf3
10-Mauvaise qualité gu filoudu gaz. Pour éviter toute obstruction, pulvériser le und nicht feucht sein darf.
q gaz. diffuseur avec un spray sans silicone.
;' gas gu?‘ chontnect?dintlzorredctly. 6 Z&(ggggtrs.la zone de farc aveo des Ecrans ;-8gnmt?glgbra;briendo los grifos y separando el
5. Sals °‘de elmp Y ;/a vekq ose ith torch 7 - Controler la fermeture des colliers et des tubes tubo de goma, sila salida del gas es normal.
T BotenaiS yaive notworking with torc dugaz etles resserrer sinécessaire. 3 - Controlar que en los cabos de la bobina de la
4 - Faulty ressure reducing valve 8 - Contrdler. N . electrovalvula haya tension: en caso positivo,
5 Torch dﬁffuser holes blocked. 9 - Controler que les pieces ne sont pas mouillées sustituir la electrovalvula.
& - Draughts in the welding area ou _?Incrassees et ne portent aucune trace de g - 8oq1prol?aé._f o I . b
- . rouille. - Quitar el difusor y liberar los agujeros. Para
7 - Gasleaks. . 10-Remplacer la bobine du fil ou la bonbonne de evitar obturaciones pulverizar el difusor con
8 - Wire guide tip too farin. ) gaz: ne pas oublier que le gaz doit étre sec. spray sin silicona.
9 - Pieces to be welded of poor quality. 6 - Proteger la zona del arco con pantallas
10-Poor gas or wire quality. 1 - Check. - adecuadas. )
. S— 2 - Open the taps and detach the rubber pipe to 7 - Controlar el cierre de las bridas, de los tubos de
1 -Gaszufuhrsystem nicht richtig check whether gas output is normal. gasyS|esnecesarlovolveraa]ustarlas.
angeschlossen. . 3 - Check for the presence of voltage at the ends of 8 - Comprobar.
2 -Gasflasche leer Ventilhahn the reel: if positive, replace the solenoid valve. 9 - Controlar que las piezas no estén mojadas o
eschlossen. . ) ) - Check. sucias y que no estén oxidadas.
3 - Elektroventil funktioniert nicht mit 5 - Remove the diffuser and unblock the holes. To  10-Sustituir la bobina del hilo o la bombona del gas:
Brennerknopf auf"on”. revent clogging spray the diffuser with silicon- ﬂebe éecordar que el gas debe ser seco y no
ree spray. umedo.
MANCANZA DI 1 - Pulsante torcia difettoso. 5 - Faultin electronic circuits for feed rate | 1 - Verificare e sostituire. 1 - Priifenund ersetzen.
AVANZAMENTO FILO 2 -Intervento del termostato per control. 2 - Attendere alcuni minutiin modo da consentireil 2 - Einige  Minuten warten, damit sich die
sovraccarico. raffreddamento della macchina. Maschine abkiihlen kann.
3 - Fusibili dei circuiti di controllo. 1 - Brennerknopf defekt. 3 - Verificare e sostituire. 3 - Prifenund ersetzen.
4 - Motoriduttore ditrainoguasto. =~~~ 2 - Auslésen des Thermostats wegen | 4 - Verificare e sostituire. 4 -Prifenund ersetzen.
DEFAUT AVANCEMENT 5 - Difetto dei circuiti elettronici di Uberlastung. 5 - Verificare e sostituire la scheda. 5 - Prifen und Karte ersetzen.
controllo della velocita. 3-Schmelzsicherungen der
DU FIL Steuerschaltungen. 1 - Contréler etremplacer. 1 - Comprobary sustituir.
1 - Poussoir torche défectueux. 4 - Zuggetriebemotor defekt. 2 - Attendre quelques minutes pour permettre ala 2 - Esperar algunos minutos de manera que se
WIRE DOES NOT FEED 2 -Intervention thermostat pour 5-Defekt an den elektronischen machine de se refroidir. 3 guedeenfriarlaméquina.

KEIN DRAHTVORSCHUB

surcharge.
3 - Fusibles du circuit de contréle.
4 - Motoréducteur entrainement en
anne.
5 - Défaut des circuits électroniques de
contréle de la vitesse.

1 - Faulty torch button.

Schaltkreisen fir die
Geschwindigkeitssteuerung.

1 - Pulsador del soplete defectuoso.

2 - Intervencion del termostato por
sobrecarga.

3 - Fusibles de los circuitos de control.

4 - Motoreductor de remolque averiado.

3 -Contréler et remplacer.
4 - Contrdler etremplacer.
5 - Controler etremplacer la carte.

1 - Checkandreplace.
2 -Wait a few minutes to allow the machine to cool.
3 -Checkandreplace.
4 -Checkandreplace.

omprobary sustituir.
4 - Comprobary sustituir.
5 - Comprobary sustituir la tarjeta.

FALTA DE AVANCE DEL 2 - Overload thermostat triggered. 5 - Defecto de los circuitos electrénicos | 5 - Check and replace the board.
HILO 3 - Control circuit fuses. de control de la velocidad.
4 - Gear motor failure.
MANCANZA DI 1 - Contattore difettoso. 5 - Defecto de la tarjeta electrénica. 1 - Verificare che ai capi della bobina arrivino 24V; otherwise replace the rectifier.
CORRENTE DI 2 - Contatti del contattore usurati. 6 - Cable de masa mal colocado. in caso positivo sostituire la bobina. - 5 - Replace the electronic board. X
3 - Commutatore di regolazione. 2 - Verificare_ lo stato dei contatti e pulirli o 6 - Connect the earth clamp dlrecll¥I to the Plec_e
SALDATURA 4 - Raddrizzatore difettoso. sostituirli in caso di notevole ossidazione. _ being welded; make sure the cable is
5 - Difetto della scheda elettronica. 3- ngilzricghael'aeliacérennns]l&r;?oﬁecondarla per ogni lélr;?gmaged and locked tightly to the earth
6 - Cavo dimassa mal disposto. 4- ta?cahre il rr]add_rizzatorg: (éel secdonda_rio e P S S
£ " controllare che ciascun diodo conduca in un T -Prifen, oban den Spulenenden anlangen;
DEFAUT COURANT DE 1 - Contacteur défectueux. solo verso; in caso contrario sostituire il wennLa, Spule austguschen. - 9
SOUDAGE 2 - Contacts du contacteur usés. raddrizzatore 2 - Kontakte auf Zustand prifen und reinigen oder

NO WELDING CURRENT

KEIN SCHWEISSSTROM

FALTA DE CORRIENTE DE
SOLDADURA

3 - Commutateur de régulation.

4 - Redresseur défectueux.

5 - Défaut de la carte électronique.
6 - Cable de masse mal dispose.

1 - Faulty contactor.

2 - Worn contactor contacts.

3 - Adjustment switch.

4 - Faulty rectifier.

5 - Faultin the electronic board.

6 - Earth cable prepared incorrectly.

1 - Kontaktgeber defekt.

2 - Schiitzkontakte abgenutzt.

3 - Umschalter fiir die Einstellung.
4 - Gleichrichter defekt.

5 - Defekt der elektronischen Karte.
6 - Massekabel sitzt nicht richtig.

1 - Contactor defectuoso.

2 -Contactos del contactor desgastados.
3 - Conmutador de regulacién.

4 - Rectificador defectuoso.

5 - Sostituire la scheda elettronica. =

6 - Collegare il morsetto di massa direttamente al
pezzo da saldare; controllare che il cavo sia
integro e ben serrato al morsetto dimassa.

1~ Contréler que 24V arrivent aux extrémités de la
bobine:le cas échéant, remplacer la bobine.

2 - Controler I'état des contacts et ies nettoyer; les
remelgcer sil'oxydation est trop importante.

3 - Controler la tension secondaire pour chaque

osition des commutateurs. )

4 - Déconnecter le redresseur du secondaire et
controler C\ue chaque diode ne comporte
qu'une seule direction; dans le cas contraire,
remplacer le redresseur.

5 - Remplacer la carte électronique. .

6 - Connecter directement |a borne de masse a la
glece a souder et controler que le cable est en

on état et bien serré a laborne de masse.

T - Make sure 24V arrive at the ends of the reel; if
soreplace the reel.

2 - Check the state of the contacts and clean them
orreplace themifthey are very oxidised.

3 - Check the secondary voltagé for every switch

osition.
4 - Bisconnect the secondary rectifier and make
sure each diode conducts in one direction only;

beistarkerer Oxidation reinigen.
3-Sekundarspannung fur
Umschalterposition kontrollieren. .
4 - Gleichrichter der Sekundarwicklung I6sen und
kontrollieren, ob jede Diode nur in einer
Richtung leitet; andernfalls den Gleichrichter

n

jede

rsetzen.

5 - Elektronische Karte ersetzen. .

6 - Die Masseklemme direkt an das Werkstiick
legen; kontrollieren, ob das Kabel unversehrt
isfund festan der Masseklemme héngt.

24V; en caso positivo sustituir la bobin:
2 - Comprobar ‘el estado de los contactos y
|Imp|€|l’|0$ o sustituirlos en caso de oxidacién
able

T-Comprobar si a los cabos de Tla b%blna legan
a.

no .

3 - Controlar la tensién secundaria para cada

osicion de los conmutadores. i

4 - Desenchufar el rectificador del secundario y
controlar que cada diodo conduzca en un solo
sentido; en caso contrario sustituir el
rectificador. L.

5 - Sustituir la tarjeta electrénica.

6 - Conectar el borne de masa directamente a la
pieza a soldar; controlar que el cable esté

integroy esté bien ajustado alborne de masa.
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(GB) GUARANTEE

The manufacturer guarantees proper operation of the machines and undertakes to replace free of charge any parts should they be damaged due to poor qualit?/ of materials or
manufacturing defects within 12 months of the date of commissioning of the machine, when proven by certification. Returned machines, also under guarantee, should be dispatched
CARRIAGE PAID and will be returned CARRIAGE FORWARD. This with the exception of, as decreed, machines considered as consumer goods according to European directive
1999/44/EC, only when sold in member states of the EU. The guarantee certificate is only valid when accompanied b% an official receipt or delivery note. Problems arising from
improper use, tampering or negligence are excluded from the guarantee. Furtherr(nlore,(t;h:QAaR;{aActurerdeclines any liability for all direct or indirect damages.
La ditta costruttrice si rende garante del buon funzionamento delle macchine e si |)mpegna ad effettuare gratuitamente la sostituzione dei pezzi che si deteriorassero per cattiva
gualité di materiale e per difetti di costruzione entro 12 mesi dalla data di messa in funzione della macchina, comprovata sul certificato. Le macchine rese, anche se in garanzia,

ovranno essere spedite in PORTO FRANCO e verranno restituite in PORTO ASSEGNATO. Fanno eccezione, a quanto stabilito, le macchine che rientrano come beni di consumo
secondo la direttiva europea 1999/44/CE, solo se vendute negli stati membri della EU. Il certificato di garanzia ha validita solo se accompagnato da scontrino fiscale o bolla di
consegna. Gli inconvenienti derivati da cattiva utilizzazione, manomissione o incuria, sono esclusi dalla garanzia. Inoltre si declina ogni responsabilita per tutti i danni diretti ed

indiretti.
(F) GARANTIE
Le fabricant garantit le fonctionnement correct des machines et s'engage a remplacer gratuitement les composants endommagés a la suite d'une mauvaise qualité de matériel ou
d'un défaut de fabrication durant une période de 12 mois & compter de la mjse en service de la machine attestée par le certificat. Les machines rendues, méme sous garantie,
doivent étre expédiées en PORT FRANC et seront renvoyées en PORT DU. Font exception a cette regle les machines considérées comme biens de consommation selon la
directive européenne 1999/44/CE et vendues aux états membres de I'EU uniquement. Le certificat de garantie n'est valable que s'il est accomEagné de la preuve d'achat ou du
bulletin de livraison. Tous les inconvénients dus a une utilisation incorrecte, une manipulation ou une négligence sont exclus de la garantie. La société décline en outre toute
responsabilité pour tous les dommages directs ou indirects. .
(D) GEWAHRLEISTUNG

Der Hersteller ibernimmt die Gewahrleistung fir den einwandfreien Betrieb der Maschinen und verpflichtet sich, solche Teile kostenlos zu ersetzen, die aufgrund schlechter
Material(malitét und von Herstellungsfehlern innerhalb von 12 Monaten ab der Inbetriebnahme schadhaft werden. Als Nachweis der Inbetriebnahme gilt der Garantieschein.
Werden Maschinen zuriickgesendet, muB3 dies - auch im Rahmen der Gewahrleistung - FRACHTFREI geschehen. Sie werden anschlieBend per FRACHTNACHNACHNAME
wieder zuriickgesendet. Von den F{egelungen ausgenommen sind Maschinen, die nach der Europaischen Richtlinie 1999/44/EG unter die Verbrauchsgdter fallen, und nur dann,
wenn sie in einem Mitgliedstaat der EU verkauft worden sind. Der Garantieschein ist nur giltig, wenn ihm der Kassenbon oder der Lieferschein beiliegt. Unsere Gewahrleistung
bezieht sich nicht auf Schéden aufgrund fehlerhafter oder nachlassiger Behandlung oder aufgrund von Fremdeinwirkung. AuBerdem wird jede Haftung fir direkte und indirekte
Schéden ausgeschlossen. ;
(E) GARANTIA

La empresa fabricante garantiza el buen funcionamiento de las maquinas y se compromete a efectuar gratuitamente la sustitucion de las piezas que se deterioren por mala calidad
del material y por defectos de fabricacion en los 12 meses 'gosteriores a la fecha de puesta en funcionamiento de la maquina, comprobada en el certificado. Las maquinas
entregadas, incluso en garantia, deberan ser enviadas a PORTE PAGADO vy se devolverdan a PORTE DEBIDO. Son excepcion, segun cuanto establecido, las maquinas que se
consideran bienes de consumo segun la directiva europea 1999/44/CE sélo si han sido vendidas en los estados miembros de la UE. El certificado de garantia tiene validez sélo si
estd acompafado de resguardo fiscal o albarén de entrega. Los problemas derivados de una mala utilizacién, modificacion o negligencia estan excluidos de la garantia. Ademas,
se declina cualquier responsabilidad por todos los dafios directos e indirectos.

(P) GARANTIA

A empresa fabricante torna-se garante do bom funcionamento das maquinas e compromete-se a efectuar gratuitamente a substituicdo das pecas que porventura se deteriorarem
devido a ma qualidade de material e por defeitos de fabricagao no prazo de 12 meses da data de entrada da mé%uina em funcionamento, comprovada no certificado. As maquinas
devolvidas, mesmo se em garantia, deverdo ser despachadas em PORTO FRANCO e serdo devolvidas com FRETE A PAGAR. Sdo excepcéo, a quanto estabelecido, as maquinas
que séo consideradas como bens de consumo segundo a directiva europeia 1999/44/CE, somente se vendidas nos estados-membros da EU. O certificado de garantia tem
validade somente se acompanhado pela nota fiscal ou conhecimento de entrega. Os inconvenientes decorrentes de utilizagdo imprépria, adulteragao ou descuido, sao excluidos
da garantia. Para além disso, o fabricante exime-se de qualquer responsabilidade para todos os danos directos e indirectos.

(NL) GARANTIE
De fabrikant is garant voor de goede werking van de machines en verplicht er zich toe gratis de vervanging uit te voeren van de stukken die afslijten omwille van de slechte kwaliteit
van het materiaal en omwille van fabricagefouten, binnen de 12 maanden vanaf de datum van in be rijfstellin%van de machine, bevestigd op het certificaat. De geretourneerde
machines, ook al zijn ze in garantie, moeten PORTVRIJ verzonden worden en zullen op KOSTEN BESTEMMELING teruggestuurd worden. Hierop maken een uitzondering de
machines die vallen onder de verbruiksartikelen overeenkomstig de Europese richtlijn, 1999/44/EG, alleen indien ze verkocht zijn in de lidstaten van de EU. Het garantiecertificaat
is alleen geldig indien het vergezeld is van de fiscale recu of van het ontvangstbewijs. De inconveniénten te wijten aan een slecht gebruik, schendingen of nalatigheid zijn uitgesloten
uit de garantie. Bovendien wijst men alle verantwoordelijkheid af voor alle rechtstreekse en onrechtstreekse schade.

(DK) GARANTI
Producenten stiller garanti for, at maskinerne fungerer ordentligt, og forpligter sig til vederlagsfrit at udskifte de dele, der matte fremvise defekter ﬁé grund af ringe materialekvalitet
eller fabrikationsfejl'i lobet af de forste 12 maneder efter maskinens idriftseettelsesdato, der fremgar af beviset. Selvom de returnerede maskiner er i garanti, skal de sendes
FRANKO FRAGT, mens de tilbageleveres PR. EFTERKRAV. Dette gaelder dog ikke for de maskiner, der i henhold til Direktivet 1999/44/EQF udger forbrugsgoder, men kun pa
betingelse af at de saelges i EU-landene. Garantibeviset er kun gyldigt, hvis dervedlae%ges en kassebon eller fragtpapirer. Garantien deekker ikke for forstyrrelser, der skyldes forkert
anvendelse, manipulering eller skadeslashed. Producenten fralaegger sig desuder(1 %tF\Ser_:%rksl\J/%r for alle direkte og indirekte skader.
Valmistusyritys takaa koneiden hyvén toimivuuden seka huolehtii huonolaatuisen materiaalin ja rakennusvirheiden takia huonontuneiden osien vaihdosta ilmaiseksi 12 kuukauden
sisdlld koneen kéyttddnottopdivastd, miké iimenee sertifikaatista. Palautettavat koneet, myds takuussa olevat, on lahetettdvd LAHETTAJAN KUSTANNUKSELLA ja ne
palautetaan VASTAANOTTAJAN KUSTANNUKSELLA. Poikkeuksen muodostavat koneet, jotka asetuksissa kuuluvat kulutushyddykkeisiin eurooppalaisen direktiivin 1999/44/EC
mukaan vain, jos ne myydaan EU:n jAsen maisssa. Takuutodistus on voimassa vain, jos siihen on liitetty verotuskuitti tai todistus tavaran toimituksesta. Takuu ei kata vaarinkaytosta,
vaurioittamisesta tai huolimattomuudesta johtuvia haittoja. Lisaksi yritys kieltdytyy ottamast'aqxa'\ls_}}ljuta aikista valittdmisté tai valillisista vaurioista.
Tilverkeren garanterer maskinens korrekte funksjon og forplikter seg & utfere gratis bytte av deler som blir gdelagt pa grunn av en darlig kvalitet i materialer eller konstruksjonsfeil
som OJlgEstér innen 12 maneder fra maskinens igangsetting, i overensstemmelse med sertifikatet. Maskiner som sendes tilbake, o?sé i lopet av iarantiperioden, skal skikkes
FRAKTFRITT och skal sendes tilbake MED BETALNING AV MOTTAKEREN, unntatt maskinene som tilhgrer forbrukningsvarer ifelge europadirektiv 1999/44/EC, kun hvis de
selgesienav EUs medlemsstater. Garantisertifikatet er gyldig kun sammen med kvittering eller leveringsblankett. Feil som oppstér p& grunn av galt bruk, manipulering eller slurv, er
utelukket fra garantin. Dessuten frasier seg selskapet alt ansvar for alle direkte og indirekée:éi?f_lr_.l
Tillverkaren garanterar att maskinerna fungerar bra och atar sig att kostnadsfritt byta ut delar som gar sénder p.g.a. dalig materialkvalitet och defekter inom 12 manader efter
idriftséttnip%len av maskinen, som ska styrkas av intyg. De maskiner som Iamnas tillbaka, &ven om de tacks av garantin, maste skickas FRAKTFRITT, och kommer att skickas
tillbaka PA MOTTAGARENS BEKOSTNAD. Ett undantac? frén detta utgdrs av de maskiner som rdknas som konsumtionsvaror enligt EU-direktiv 1999/44/EG, och da enbart om de
har sélts till négot av EU:s medlemslander. Garantisedeln &r bara giltig tillsammans med kvitto eller leveranssedel. Problem som beror pa felaktig anvandning, averkan eller
vardsloshet tacks inte av garantin. Tillverkaren franséger sig &ven allt ansvar for direkt och indirekt skada.

(GR) EITYHZH
H KaTOOKEUQOTIKY £TOIPIA £YYUATAI TNV KA AEITOUPYIA TWV UNXAVWY KaI SECUEVETAI VO EKTEAETEI SWPEQV TNV AVTIKATACTAON TUNUATWY OE TIEPITITWOT BOPAG TOUG EEAITIOG KAKAG
TT0I6TNTAG UAIKOU i} EAATTWHATWY KOTAOKEURG, EVTOG 12 pnvwy amo TI’BI r,gsé)opr]via Béorllf € AEITOUPYiag TOU PNXavr aToFIsm[é%alwpév QTTO TO TTOTOTTOINTIKG. Ta punxavAiuara
TTOU ETTIOTPEPOVTAI, AKOMA Kal av €ival o€ £yyunarn, 6a oTéAvovtal XQP MIBAPYNZH ka1 8a eTTioTpépovTal Pe &%aa AHPQTEA XTON MPOOPIZMO. E¢aipouvTal ammé Ta
OpIGOpEV TA UNXAVI UOTA TTOU_aTTOTEAOUV KATOVAAWTIKA ayaBd oUp@wva U TNV EUpWITAiKr| odnyia 1989/44/ C povo av TwholvTal € Kpdtn péAn Tng EE. To moTotmoinTikG
£yyunong I0XUel Pvo av ouvodeUeTal aTmo eTiaNUN aTmodeign TTANPWHAG 1Y aTTOOeIgn TTapaAapng. Evoexopeva TpoBARATA OPEIAGUEVA OE KOKN XPrion, TrapaTioinon f apéAeia,
QTTOKAEIOVTAI ATTO TNV £yYUNGT. ATTOPPITITETA, ETTIONG, KABE EUBUVN yia oTToIadNTTOTE BAGRN duETN A €UpEDT.

(RU) FAPAHTUA
KomnaHus-npoussoauTtenb rapaHTUpyeT xopoluylo paboTy MaluvHHOro obopydoBaHus U o6si3yetcs 6ecnnaTHO MPOW3BECTU 3aMeHy YacTei, UMEeIOLMX HeUCrnpaBHOCTH,
ABMBLUMECS CreACTBMEM MNIOXOro KayecTsa MaTepuana wunu AedekToB NpoW3BOACTBA, B TeuyeHUn 12 mecaueB ¢ AaTbl Mycka B 3KCMyaTauumio MaLIMHHOMO 060pYAoBaHWS,
npocTaBneHHoW Ha cepTudmkarte. BosspaweHHoe obopynoBaHue, faxe Haxogsieecs nog AecTBMEM rapaHTUW, JOMKHO ObiTb HanpaeneHo Ha ycrnosusix MOPTO ®PAHKO un
6yneT Bo3spalleHo B YKASAHHOE MECTO. V3 oroBOpeHHOro BbILLE UCKIOYAETCsl MallMHHOe obopydoBaHue, cyMTarolleecs ToBapaMu NoTpeGneHnsl, B COOTBETCTBUM C
eBponevickor ampekTuBoin 1999/44/EC, Tonbko B TOM Criyyae, ecrnv oHv 6binv npodaHbl B rocyaapctaax, Bxogswmx B EC. FapaHTUiiHbIN cepTudmkaTt cuntaeTcs AeNCTBUTENBHBIM
TOMBbKO NPW YCINOBUW, YTO K HEMY MpunaraeTcs TOBapHbIN Yek 1Ny TOBapOCONpPOBOAUTENbHAS HaknagHas. HemcnpaBHOCTH, BO3HMKLLME 3-3a2 HENPABUIIBHOTO UCMOMb30BaHNS,
nopymn unu HebpexxHoro obpaLLeHunsl, He NOKPbIBaOTCS AeCTBUEM rapaHTUK. [JononHUTENBLHO NPOU3BOANUTENb CHUMAET C cebsl MiobyHo OTBETCTBEHHOCTb 3a KakoW-nmbo npsiMon
UK Henpsimon ywepb. L

(H) JOTALLAS

Agyarto cég jotallast vallal a gépek rendeltetésszer(i izemeléséeért illetve vallalja az alkatrészek ingyenes kicserélését ha azok az alapanyag rossz min6ségébdl valamint gyartasi
higébél erednek a gép Uzembe helyezésének a bizpn¥lat szerint igazolhato napjatol szamitott 12 honapon belll. A cserélendd alkatrészeket meg a jotallas kereteben is
BERMENTESEN kell visszakildeni, amelyek UTOVETTEL lesznek a vev6hoz kiszallitva. Kivételt képeznek e szabaly alél azon gépek, melyek az Europai Unié 199/44/EC
iranyelve szerint meghatarozott fo%yasztési cikknek min&stlnek, s az EU tagorszagaiban keriiltek értékesitésre. A j6tallas csak a blokki igazolas illetve szallitélevél mellékletével
érvényes. Anem rendeltetésszer(i hasznalatbol, megrongalasbal illetve nem megfelel6 gondossaggal vald kezelésbdl eredé rendellenességek a jotallast kizarjak. Kizart tovabba
barminem felel6sségvallalas minden kdzvetlen és kozvetett karért.

(RO ) GARANTIE

Fabricantul garanteaza buna functionare a aparatelor produse si se angajeaza la inlocuirea gratuita a pieselor care s-ar putea deteriora din cauza calitatii scadente a materialului
sau din cauza defectelor de Qonsfruqt,ie in max. 12 luni de la data Kunerii in functiune a aparatului, dovedita cu certificatul de garantie. Aparatele restituite, chiar daca sunt in
garant,ie, se vor expedia FARA PLATA si se vor restitui CU PLATA LA PRIMIRE. Fac exceptie, conform normelor, aparatele care se cateé;orisesc ca si bunuri de consum, conform
irectivei europene 1999/44/EC, numai daca acestea sunt vandute in statele membre din UE. Certificatul de garantie este valabil numai dac este insotit de bonul fiscal sau de fisa
de livrare. Nefunctionarea cauzatd de o utilizare improprie, manipulare inadecvati sau neglijentd este exclusa din dreptul la garantie. In plus fabricantul Tsi declina orice
responsabilitate fata de toate daunele provocate direct si indirect.
(PL) GWARANCJA

Producent gwarantuje prawidtowe funkcjonowanie urzgdzen i zobowigzuje sie do bezptatnej wymiany czesci, ktére zepsuja sie w wyniku ztej jakosci materiatu lub wad fabrycznych
w ciggu 12 miesiecy od daty uruchomienia urzadzenia, poswiadczonej na gwarancji. Urzadzenia przestane do Producenta, rowniez w okresie gwaranciji, nalezy wysta¢ na
warunkach PORTO FRANKO, po naprawie zostang one zwrécone na koszt odbiorcy. Zgodnie z ustaleniami wyjatkiem sa te urzadzenia, ktore sg odsytane jako dobra
konsumpcyjne, zgodnie z dyrektywa europejskg 1999/44/WE, wytacznie, jezeli zostaly sprzedane w krajach cztonkowskich UE. Karta gwarancyjna jest wazna wytacznie, jezeli
towarzyszy jej kwit fiskalny lub dowéd dostawy. Trudnosci wynikajace z nieprawidtowego uzytkowania, naruszenia lub niedbato$ci o urzadzenia nie sg objete gwarancja. Producent
nie ponosi odpowiedzialno$ci za wszelkie szkody posrednie i bezposrednie. .

( CZ? ZARUKA

Vyrobce ruci za spravnou Cinnost strojd a zavazuje se provést bezplatnou vymeénu dild opotfebovanych z divodu Spatné kvality materialu a nasledkem konstrukénich vad do 12
mesicl od data uvedeni stroje do provozu, uvedeného na zaruCnim listé. Vracené stroje atoivzaru¢nidobé musibyt odeslany se ZAPLACENYM POSTOVNYM a budou vraceny
na NAKLADY PRIJEMCE. Na zakladé dohody tvofi vyjimku stroje spadajici do spotrebniho majetku ve smyslu smérnice 1999/44/ES pouze za pfedpokladu, ze byly prodén%v
Clenskych statech EU. Zaru¢ni list ma platnost pouze v pfipadé, Ze je pfedloZen spolu s Uctenkou nebo dodacim listem. Poruchy vyplyvajici z nespravného pouZiti, amysiného
poskozeni nebo chybéjici péce nespadaji do zaruky. Odpovédnost se dale nevztahuje na vSechny pfimé a nepfimé skody.
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(SK) ZARUKA
Vyrobca ruéi za spravnu ¢innost strojov a zavazuje sa vykonat bezplatni vymenu d&alov opotrebovanych z dévodu zlej kvality materialu a nasledkom konstrukénych vad do 12
mesiacov od datumu uvedenia stroja do prevadz \é uvedeného na zaruénom liste. Vratené stroje a to i v podmienkach zaru¢nej doby musia byt odoslané so ZAPLATENYM
POSTOVNYM a budu vratené na NAKLADY PRIJEMCU. Na zéklade dohody vynimku tvoria stroje spadajuce do spotrebného maietku, v zmysle smernice 1999/44/ES, len za
predpokladu, Ze boli predané v Clenskych Statoch EU. Zarucny list je platny'len v pripade, ked je predlozeny spolu s Uctenkou alebo dodacim listom. Poruchy vyplyvajice z
nespravneho pouzitia, neopravneného zasahu alebo nedostatocnej starostlivosti nespadaju do zaruky. Zodpovednost sa dalej nevztahuje na vSetky priame i nepriame skody.
SI) GARANCIA

Proizvajalec zagotavlja pravilno delovanje strojev in se zavezuje, da bo brezplaéno zamenijal dele, ki se bodo obrabili zaradi slabe kakovosti materiala in zaradi napak pri proizvodniji
vroku 12 mesecev od dne zagetka delovanja stroja, ki je naveden na certifikatu. Stroje, tudi e zanje Se velja arancga, je treba poslati do proizvajalca na stroske stranke in bodo na
stroske stranke le-tej tudi vrnjeni. Izjema so stroji, ki so del potro$nih dobrin v skladu z evropsko direktivo 1999/44/EC, le €e so bili prodani v drzavi ¢lanici EU. Garancijsko potrdilo je
veljavno le, ¢e sta mu prilozena veljaven racun ali prevzemnica. Neprijetnosti, ki izhajajo iz nepravilne uporabe, posegov ali malomarnosti, garancija ne pokriva. Poleg tega
proizvajalec zavra¢a odgovornost za vse neposredne in posredne poskodbe.

(HR) GARANCIJA

Proizvoda¢ garantira ispravan rad strojeva i obvezuje se izvrsiti besplatno zamjenu dijelova koji su oteceni zbog loSe kvalitete materijala i zbog tvornickih greSaka, u roku od 12
mjeseci od dana pokretanja stroja, koji je potvrden na garantnom listu. Vraceni strog;evi, i ako su pod garancijom, moraju biti poslani bez pla¢anja troSkova prijevoza. Iznimka su
strojevi koji se vra(’:aﬂ'u kao potro$ni materijal, u skladu sa Europskom odredbom 1999/44/EC, samo ako su prodani zemljama ¢lanicama EU-a. Garantni list vrijedi samo ako je
poprac¢en racunom ili dostavnom listom. OSte¢enja nastala uslijed neispravne upotrebe, izmjena izvrSenih na stroju ili nemara nisu pokriveni garancijom. Proizvoda¢ se ujedno
odri¢e bilo kakve odgovornosti za sve izravne i neizravne Stete.
(LT) GARANTIJA

Gamintojas garantuoja nepriekaiétingqirenginio veikima ir jsipareigoja nemokamai pakeisti gaminio dalis, susidévéjusias as susigadinusias dél prastos medziagos kokybés ar dél
konstrukcijos defekty 12 ménesiy laikotarpyje nuo jrenginio paleidimo datos, kuri turi bati paliudyta pazyméjimu. Grazinami jrenginiai, net ir galiojant garantijai, turi bati siunciami ir
bus sugrazinti atgal PIRKEJO IéSomis. ISimtj aukSciau aprasytai sqlxgai sudaro prietaisai, kurie pagal 1999/44/EC Europos direktyva gali bati laikomi plataus vartojimo prekémis
bei yra parduodami tik ES Salyse. Garantinis paZzyméjimas galioja tik tuo atveju,geli yra lydimas fiskalinio ¢ekio arba pristatymo dokumento. | garantijg néra jtraukti nesklandumai,
susije su netinkamu prietaiso naudojimu, aplaidumu ar prasta jo priezidra. Gamintojas taip pat atswllbOJa nuo atsakomybés uz bet kokius tiesioginius ar netiesioginius nuostolius.

Tootjafirma vastutab masinate hea funktsioneerimise eest ja kohustub asendama tasuta osad, mis riknevad halva kvaliteediga materjali ja konstruktsioonidefektide t6ttu, 12 kuu
jooksul alates masina kaikupanemise sertifikaadil tdestatud kuupéevast. Tagasi saadetavad masinad, ka kehtiva garantiiga, tuleb saata TASUTUD POSTIMAKSUGA ja nende
tagastamise SAATEKULUD ON KAUBASAAJA TASUDA. Na%u kehtestatud, teevad erandi masinad, mis kuuluvad euroopa normatiivi 1999/44/EC kohaselt tarbekauba
kate&;ooriqs_seja ainult siis, kui mitidud UE likmesriikides. Garantiisertifikaat kehtib ainult koos ostu- véi kattetoimetamiskviitungiga. Garantii ei hdlma riknemisi, mis on péhjustatud
seadme vaarast kasitsemisest, modifitseerimisest vdi hoolimatust kasutamisest. Peale selle ei vastuta firma kdigi otseste voi kaudsete kahjude eest.
(LV) GARANTIJA

Razotajs garanté masinu labu darbspéju un apnemas bez maksas nomainit detalas, kuras nodilst materiala sliktas kvalitates dé| vai raZo$anas defektu dé| 12 ménesu laika kop$
sertifikata noradita masinas ekspluatacijas sakuma datuma. Atpaka| nosttamas masinas, pat to garantijas laika, irLénosGta saskana ar FRANKO-OSTA noteikumiem un raZotajs
tas atgriezis uz NORADITO OSTU. Minétie nosacijumi neattiecas uz masinam, kuras saskana ar Eiropas direktivu 1999/44/EC tiek uzskatitas par patérina preci, bet tikai
gadijuma, ja tas tiek pardotas ES dalibvalstis. Garantijas sertifikats ir speka tikai kopa ar kases Ceku vai pavadzimi. Garantija neattiecas uz gadijumiem, kad bojajumi ir radusies
nepareizas izmantoS$anas, noteikumu neievéro$anas vai nolaidibas dé|. Turklét(, %aéé)gatriﬂgrxaﬁﬁ%téjs nonem jebkadu atbildibu par tieSajiem un netieSajiem zaudejumiem.
durpmara nponsBoauTen rapaHTpa 3a 4o6poTo PYHKUMOHMPAHE Ha MalLMHWUTE U ce 3adblxaBa 4a M3BbpLUM 6esnnaTHo nogmsaHaTa Ha YacTu, KOUTO ca ce NOBPEeAunM, 3apaau
Heka4yeCTBeH MaTepwvan unu npoussoacTBeHn aedektr, Ao 12 Mecella OT AaTtarta Ha nyckaHe B AefCTBME Ha MalLUMHaTa, AoKasaHa C rapaHUMoHHa kapTa. BbpHaTuTe MaLluvHu,
[0pu 1 B rapaHuusi, Tpsibea aa 6baat usnpatenun cbe 3AMNATEH NMPEBOS u we 6baat BbpHati ¢ HANIOXKEH MNATEX. C n3knoveHne Ha MaluMHUTE, KOUTO Ce cuuTaT 3a
OBWXMMO MMYLLIECTBO 3a MOCTOSIHHO MON3BaHe, KaKTo e yCTaHOBEHO OT eBporelickaTta avpektuBa 1999/44/EC, camo ako MalUMHUTE ca NPoAaBaHW B CTPaHW YMEHKU Ha
EBponeickus cblos. MapaHUMOoHHaTa kapTa e BanuaHa, caMo ako € npuapyeHa oT dovckaneH G6oH unu pasnucka 3a fjocTtaBka. HepeaHocTuTe, nponsTuyally oT nolua ynotpeba
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| CERTIFICATO DI GARANZIA N GARANTIBEVIS SK ZARUCNY LIST

F CERTIFICAT DE GARANTIE S GARANTISEDEL S| CERTIFICAT GARANCIJE

D GARANTIEKARTE GR TIZTOIOIHTIKO EITYHZHE HR GARANTNILIST
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P CERTIFICADO DE GARANTIA H GARANCIALEVEL LV GARANTIJAS SERTIFIKATS
NL GARANTIEBEWIJS RO CERTIFICAT DE GARANTIE BG APAHLIMOHHA KAPTA

DK GARANTIBEVIS PL CERTYFIKAT GWARANCJI

GB Date of buying - | Data di acquisto - F Date d'achat - D Kauftdatum
g & E Fecha de compra - P Data de compra - NL Datum van aankoop - DK Kgbsdato
MOD./MONT/MOA./URLAP/MUDEL / MOLEN / St/ Br. SF Ostopéaivamé&éara N Innkjopsdato - S Inképsdatum - GR Huepopnvia ayopde.
RU [ara npogaxu - H Vasarlas kelte - RO Data achizitiei - PL Data zakupu
CZ Datum zakoupeni - SK Datum zakupenia - SI Datum nakupa - HR Datum kupnje

NR./APIOM/ E./ C./HOMEP: LT Pirkimo data - EE Ostu kuup&ev - LV Pirkanas datums - BG JATA HA MOKYMKATA
GB Sales company (Name and Signature) RU WTAMMOuNOANUCL (TOProBOIo NPEAMNPUATUA)
I Ditta rivenditrice (Timbro e Firma) H Eladashelye (Pecsét ésAlairas)
F  Revendeur (Chachet et Signature) RO Reprezentantcomercial ($tampila si semnatura)
D Héandler (Stempel und Unterschrift) PL Firmaodsprzedajaca (Pieczec¢iPodpis)
E Vendedor (Nombre y sello) CZ Prodejce (Razitko a podpis)
P Revendedor (Carimbo e Assinatura) SK Predajca (E’eéiatkaa podpis)
NL Verkoper (Stempel en naam) S| Prodajno podjetje (Zigin podpis)
DK Forhandler (stempel og underskrift) HR Tvrtka prodavatelj (Pecatipotpis)
SF Jalleenmyyja (Leima ja Allekirjoitus) LT Pardavéjas (Antspaudas ir Parasas)
Forhandler (Stempel og underskrift) EE Edasimiiigifirma (Tempelja allkiri)
S Aterforsaljare (Stampel och Underskrift) LV Izplatitajs (Zimogs un paraksts) c E
GR Katdomnpa mdinone  (Zdpayida kar vmoypadn) BG MNPOOABAY (Moanuc n Mevar)
The product is in compliance with: At produktet er i overensstemmelse med: Proizvod je v skladu z:
Il prodotto € conforme a: Att produkten ar i 6verensstdmmelse med: Proizvod je u skladu sa:
Le produit est conforme aux To Tpoidveival KATAOOKEUOOPEVO GUPPWVA PE TN: Produktas atitinka:
Die maschine entspricht: 3asBnsercs, 4To n3genve CoOoTBETCTBYET: Toode on kooskdlas:
Het produkt overeenkomstig de A termék megfelel a kovetkez&knek: Izstradajums atbilst:
El producto es conforme as: Produsul este conform cu: MpoayKkTbT oTroBaps Ha:
O produto & conforme as: Produkt spetnia wymagania nastgpujacych Dyrektyw:
At produktet er i overensstemmelse med: Vyrobok je v sulade so:
Etta laite mallia on yhdenmukainen direktiivissa: Vyrobek je ve shodé se:
DIRECTIVE - DIRETTIVA - DIRECTIVE - RICHTLINIE - RICHTLIJN - DIRECTIVE - DIRETTIVA - DIRECTIVE - RICHTLINIE - RICHTLIJN -
DIRECTIVA - DIRECTIVA - DIREKTIV - DIREKTIIVI - DIREKTIV - DIRECTIVA - DIRECTIVA - DIREKTIV - DIREKTIIVI - DIREKTIV -
DIREKTIV - KATEYOYNTHPIA OAHTIA - IRANYELYV - DIRECTIVA - DIREKTIV - KATEYOYNTHPIA OAHTIA - IRANYELV - DIRECTIVA -
DYREKTYWA - SMERNICOU - NAPUTAK - DIRETKIVA - SMERNICI - DYREKTYWA - SMERNICOU - NAPUTAK - DIRETKIVA - SMERNICI -
DIREKTYVA - DIREKTIIVIGA - DIREKTIVAI - QAUPEKTUBA HA EC DIREKTYVA - DIREKTIIVIGA - DIREKTIVAI - AUPEKTUBA HA EC
LVD 2006/95/EC + Amdt EMC 2004/108/EC + Amdt
STANDARD STANDARD
EN 60974-1 + Amdt. EN 60974-10 + Amdt.
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