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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovadéjte ddrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je délezité, aby ste si pred montazou, Gdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

W3KI0YMTENHO BAXHO € A NPOYETETE MHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, NPeAM Aa NPEMUHETE KbM
crno6sBaHe, NOAAPbXKA UM paboTa C NPOAYKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartasa és hasznélata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhaté
utasitésokat.

RU | Buumanue!

Heo6X0A1MO NPOYMTaTh MHCTPYKLMM B AaHHOM PYKOBOACTBE Nepes C60PKOi, 06CNYX1UBaHUEM 1 dKCTyaTaLmeit
JAaHHOTO M3aenvs.

UA | YBara!

[lyxe BaXnuBo, W06 BM NMPOYMUTANM IHCTPYKUIT B LibOMY KEPIBHULTBI Nepef CKnafaHHsM, 06CNyroByBaHHAM Ta
ekcnnyarauieto Liei MalwmnHi.
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*Puc. 1-4/ Man. / Pic. / Desen / PucyBaHe / Vykres / Kreslenie / Obrazek / Kép
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*Puc. 5-7/ Man. / Pic. / Desen / Pucysane / Viykres / Kreslenie / Obrazek / Kép
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EN|ENGLISH
LONG-REACH DRYWALL SANDER

EX1100

MANUAL
Technical specifications
Model EX1100
Voltage / Frequency (V/Hz) 220-240/50
Power (W) 880
Speed (rpm) 1000-2100
Sanding pad diameter (mm) 225
Sanding paper diameter (mm) 225
Vacuum tube diameter 38
Vibration level (m / s?) ah=7,98 K=1,5
Sound pressure level (dB (A)) Lpa=90 Kpa=3
Sound power level (dB (A)) Lwa=98 Kwa=3
Protection class Il
Protection 1P20
Weight (kg) 4

DEVICE APPLICATON INSTRUCTION

As one of our products, the device belongs to the hand-held electric tools.
The device mainly caters for lime surface, including the interior wall,
ceiling, exterior wall, corridor, etc. Remove the painting lime mud from
the wall, and make the surface even or smooth. It may promote the wall
grinding efficiency and quality by workers. With various conditions taken
into consideration in the design, the device may run at high or low speed. In
addition, you may adjust the connection structure at high and low locations
respectively, in order to optimize the grinding efficiency and realize user-
friendly and compact design.

SAFETY INSTRUCTIONS

Caution - Read the operating istructions to reduce the risk
of inquiry

Wear ear-muffs
The impact of noise cause damage to hearing

Wear a breathing mask

Dust which is injurious to health can be generated when
working on wood and other materials. Never use the device
to work on any materils containing asbestos!

Wear safertu goggles
Sparks generated during working or splinters,chips and dust
emitted by rhe device csn cause loss of sight

¢ Safety Warnings Specific for Sanding Operations: Do not use
excessively oversized sanding disc paper. Follow manufacturers
recommendations, when selecting sanding paper.

VOLTAGE

Before connecting electric tool to the socket, make sure that the supply
voltage be in accordance with rated voltage. If the former is greater than
latter and the device is powered on by mistake, it may result in damage of
devices and injuries of people. As for indefinite supply voltage of socket,
never try to plug for use. Besides, the damage of devices may also occur if
the supply voltage falls below rated voltage.

INSTALLATION (PIC 1-3)*

/I\ WARNING
(SN}
Prior to the sandpaper replacement or installation, do read safety
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precautions and installation guide carefully.

¢ Connect the dust tube with the machine through buckling the button.

0 Remove the sandpaper, put the Allen wrench into the hexagon hole in
the center of the viscid disc and then rotate anticlockwise to take off
the damaged viscid disc. Install the new viscid disc (see the picture).

O Put the sander paper onto the sander pad
OPERATION (PIC 4)*

Please do not hold on the top of the machine. Please check the correct
operation method as following pictures

Adjustment of length (Pic 5)*

To guarantee comfortable operating experience and promote working
efficiency and quality, the machine length could be adjusted according to
different working sited.

Detachable edge for the inside corner (Pic 6)*

LED light (Pic 6.1)*

When working, LED light can be added to lighten the dark site and to check
the sanding surface smooth or not.

Switching on and off

Brief activation. Press the On/Off switch and then let go again.

Continuous use switching on. Press on/off switch and retain with locking
button.

Switching off: Press and release on/off switch.

m WARNING

Before operating the machine, make sure the machine is connected with
the dust-collecting bag well.
0 Connect the machine to the main power supply.

0 Before switching on the machine, keep the sanding head slightly
away from the work surface.

¢ Start the machine for necessary sanding work.
O Operate the machine with short length in narrow and awkward area.

¢ Run the machine with medium length for higher walls. - Use the
machine with longest length for ceilings.

¢ Do not over-press machine in order to avoid overloading! Press with
proper pressure for better grinding effects. Good grinding effects
and quality are mainly decided by choosing the right abrasive
material.

0 Once finishing the sanding task, switch off the machine. 7.
CLEANING
Regular cleaning shall be conducted after grinding.

0 Cleaning the devices frequently may help to extend operating life
and reduce repair rate. It is recommended to clean the connection
sets and components of electric motor without application of water.

¢ Timely cleaning is recommended after the application of the devices.
O Clean the devices with a hairbrush and a piece of dry cloth, or simply
blow it with high pressure gas.
REEPLACEMNT OF CARBON BRUSH

When the original carbon brush is worn the machine has a set spare carbon
brush for replacement.
Guide for the replacement of carbon brush (Pic 7)*

0 Use the screwdriver to open the cover of the carbon brush and take
out the carbon brush

O Put the spare carbon brush into the Brush Carrier, use the screwdriver
to rotate and fix the cover of carbon brush tightly. Carbon brush
replacement position

DISPOSE

0 Do not place the product as household waste.

0 According to local regulations for proper disposal of discarded
electronic products.

O We actively encourage you to participate in electronics recycling
program.




ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories

and packaging should be recycled in accordance with applicable

environmental protection regulations. Power tools must not be
disposed into household waste!

EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste
K electrical and electronic equipment and its implementation in

national legislation, damaged or used electrical equipment must be
separated and recycled in accordance with environmental regulations.

If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may
have harmful effects on the environment and human health due to the
potential presence of hazardous substances.

CZ|CESKY
BRUSKA NA SADROKARTON

EX11 Op

MANUAL
Technické specifikace
Modelka EX1100
Napéti / Frekvence (V/Hz) 220-240/50
Vykon, (W) 880
Rychlost (ot./min) 1000-2100
Priimér brusného talife (mm) 225
Prdmeér brusného papiru (mm) 225
Préimér vakuové trubice 38
Urovet vibraci (m/s?) ah=7,98 K=1,5
Hladina akustického tlaku (dB(A)) Lpa=90 Kpa=3
Hladina akustického vykonu (dB(A)) Lwa=98 Kwa=3
Trida ochrany Il
Ochrana 1P20
Vaha (kg) 4

POKYNY K POUZIVANI ZARIZEN{

Jako jeden z nasich produkti patfi zafizeni k ru¢nimu elektrickému néradi.
Bruska slouzi k opracovéni vapenného povrchu, vEetné vnitini stény, stropu,
vnéjsi stény, chodby atd. Ze stény odstraiite necistoty po vapenné barve a
povrch srovnejte nebo uhladte. Mize to zlepsit efektivitu a kvalitu broueni
stény. Pfi zohlednéni riznych podminek v konstrukci miZe bruska bézet
vysokou nebo nizkou rychlosti. Kromé toho Ize upravit strukturu spojd na
vysokych a nizkych mistech, abyste optimalizovali G¢innost brouseni a
dosahli uzivatelsky pfivétivého a kompaktniho vzhledu

BEZPECNOSTNi POKYNY

«Pozor - Pro zamezeni zbytecnym dotazlim si pfectéte
navod k pouziti»

Pouzivejte ochranu sluchu
Miize dojit k poskozeni sluchu hlukem
Pouzivejte respirator
Pfi praci se dfevem a dalSimi materidly mize vznikat zdravi
Skodlivy prach. Brusku nikdy nepouzivejte k praci na
materialech s azbestem!

f\ PouZivejte ochranné bryle

v Jiskry vznikajici pfi préci nebo tfisky, $tépky a prach

emitovany pilou mohou zplsobit ztratu zraku.

& VAROVAN(

6

Specificka bezpecnostni upozornéni pro brouseni: Nepouzivejte nadmérné
velky brusny papir. Pfi vybéru brusného papiru se fidte doporuc¢enimi
vyrobce.

NAPETI

Pred zapojenim elektrického néradi do zasuvky se ujistéte, Ze se napéjeci
napéti shoduje s jmenovitym napétim. Pokud je napajeci napéti vyssi nez
jmenovité a zafizeni je omylem zapnuté, mize dojit k jeho poskozeni a
ke zranénim. Pokud nelze napéti zasuvky urcit, nikdy do ni nezapojujte
zastrcku. Kromé toho miize dojit také k poskozeni zafizeni, pokud napajeci
napéti klesne pod jmenovité napéti.

INSTALACE (VYKRES 1-3)*

m VAROVANI

Ped vyménou nebo nasazenim brusného papiru se dikladné seznamte s
bezpecnostnimi opatfenimi a s instalaéni priruckou.
0 Propojte prachovou trubici se strojem pomoci ohybaciho tlacitka.

¢ Sundejte brusny papir, vlozte imbusovy kli¢ do Sestihranného otvoru
ve stfedu brusneho talife a poté otdcenim proti sméru hodinovych
rucicek vyjméte poskozeny brusny talif. Namontujte novy brusny talif
(viz obrazek).

0 Na brusny talif nasad'te brusny papir

POUZiVANI (VYKRES 4)*
Nedrzte horni ¢ést brusky. Na nasledujicich obrazcich ovéfte spravny
zplsob pouzivani.
Sefizeni délky (Vykres 5)*
Aby byla zaru¢eno pohodIiné ovlddani a podporovana efektivita a kvalita
prace, Ize délku brusky upravit podle riznych pracovnich podminek.
Odnimatelna hrana pro vnitini roh (Vykres 6)*
LED osvétleni (Vykres 6.1)*
Pri praci Ize pfidat LED osvétleni, které zesvétli tmavé misto a zkontroluje,
zda je brouseny povrch hladky nebo ne.
Zapnout-vypnout
Zapnéte jej na kratkou dobu. Stisknéte tlacitko a uvolnéte jej.
Zapnéte na dlouhou dobu. Stisknéte tlacitko a zajistéte zdmek.
Vypnuti. Stisknéte tlacitko a uvolnéte jej.

LN VAROVAN(

Pred spusténim brusky se ujistéte, ze je dobfe spojena s vakem na shér
prachu.
O Brusku zapojte do elektrické sité.

O Pred spusténim brusky drzte brusnou hlavu mirné mimo pracovni
plochu.

Pro nezbytné brouseni brusku zapnéte.

Na tzkych a ndrocnych mistech méjte brusku zkracenou.
U vysSich stén ji pouzivejte se stredni délkou.

Na stropy méjte brusku v nejdelsi délce.

Na brusku netlacte, vyhnete se tak jejimu prehrati! Vyvinutim
spravného tlaku dosahnete lepsich vysledkd brouseni. O dobrych
vysledcich brouseni rozhoduje hlavné vybér spravného brusného
materialu.

O Po skonéeni brouseni brusku vypnéte.
CISTENI

Po brouseni provadeéjte pravidelné cisténi.

o o o o <o

¢ Casté gisténi brusky mize prodlouzit Zivotnost a sniZit poget oprav.
Doporucuje se Cistit pfipojovaci sady a soucasti elektromotoru bez
pouziti vody.
0 Po pouziti brusky se doporucuje véasné vycisténi.
O Brusku ocistéte kartdcem na vlasy a kouskem suchého hadfiku nebo
ji jednoduse ofoukejte vysokotlakym plynem.
VYMENA UHKLIKOVEHO KARTACE

0 Kdyz je puvodm uhlikovy kartd¢ opotiebovany, je k dispozici

PRO-CRAFT




7

Priivodce vyménou uhlikového kartace (Vykres 7)*

0 Sroubovakem otevrete kryt uhlikového kartage a karta¢ vyjméte.

0 Vlozte nahradni uhlikovy kartd¢ do drzdku kartdce, pomoci
Sroubovaku otocte a pevné utdhnéte kryt uhlikového kartace. Poloha
vymény uhlikového kartace

LIKVIDACE

0 Vyrobek nevyhazujte do domaciho odpadu.

¢ Likvidujte v souladu s mistnimi predpisy pro likvidaci vyfazenych
elektronickych vyrobka.

0 Aktivné vas vyzyvame k Gcasti na programu recyklace elektroniky
OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTRED{

Elektrické naradi, pfisluSenstvi a obaly by mély byt recyklovany
zplisobem Setrnym k Zivotnimu prostredi. Nevyhazujte elektrické
naradi do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
X elektrickych a elektronickych zafizenich a pfislusnymi

vnitrostatnimi pravnimi predpisy musi byt vadné nebo vyfazené
elektronicka zafizeni shromazdovany za icelem ekologicky bezpecné
recyklace.

Pfi nespravné likvidaci mohou mit pouzita elektricka a elektronicka
zafizeni $kodlivé Gcinky na Zivotni prostfedi a lidské zdravi v disledku
mozné pfitomnosti nebezpeénych latek.

SKISLOVENSKY
BRUSKA NA STENY A STROPY
EX1100
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

Technické Specifikacie

Model EX1100
Napitie / frekvencia (V/Hz) 220-240/50
Vykon (W) 880

Otéacky za minttu 1000-2100
Priemer briisnej podlozky (mm) 225

Priemer brisneho papiera (mm) 225

Priemer vakuovej trubice 38

Urovei vibrécif (m/s?) ah=7,98 K=1,5
Hladina akustického tlaku (dB(A)) Lpa=90 Kpa=3
Hladina akustického vykonu (dB(A)) Lwa=98 Kwa=3
Trieda ochrany Il

Ochrana 1P20

Hmotnost (kg) 4

POKYNY NA POUZ{VANIE ZARIADENIA

Ako jeden z nasich produktov patri zariadenie k rucnému elektrickému
néradiu.

Briska sldzi na opracovanie vapenného povrchu, vratane vnitornej steny,
stropu, vonkajsej steny, chodby atd. Zo steny odstrante necistoty po
vapennej farbe a povrch zrovnajte alebo uhladte. Moze to zlepsit efektivitu
a kvalitu brisenia steny.

Pri zohfadneni roznych podmienok v konstrukcii moze briska bezat
vysokou alebo nizkou rychlostou. Okrem toho mozno upravit Struktiru
spojov na vysokych a nizkych miestach, aby ste optimalizovali Gcinnost
brisenia a dosiahli pouZivatel'sky privetivy a kompaktny vzhlad

«Pozor - Na zamedzenie zbytocnym otazkam si precitajte
navod na pouzitie»
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Pouzivajte ochranu sluchu
Moze dojst k poskodeniu sluchu hlukom

Pouzivajte respirator

Pri préci s drevom a dal$imi materidlmi moze vznikat
zdraviu $kodlivy prach. Brisku nikdy nepouzivajte na pracu
na materialoch s azbestom!

Pouzivajte ochranné okuliare

Iskry vznikajdce pri préci alebo triesky, Stiepky a prach
emitovany pilou mdzu spdsobit stratu zraku.

& VAROVANIE

Specifické bezpetnostné upozornenia pre brisenie:

Nepouzivajte nadmerne velky brdsny papier. Pri vybere brisneho papiera
sa riad'te odpordcaniami vyrobcu.

NAPATIE

Pred zapojenim elektrického naradia do zasuvky sa uistite, Ze sa napéjacie
napdtie zhoduje s menovitym napatim. PoKiaI' je napajacie napétie
vys$ie nez menovité a zariadenie je omylom zapnuté, moze dojst k jeho
poskodeniu a ku zraneniam. Pokial nemozno napétie zasuvky urcit, nikdy
do nej nezapdjajte zastrcku. Okrem toho moze dojst tiez k poskodeniu
zariadenia, pokial na-pjacie napétie klesne pod menovité napatie.

INSTALACIA (KRESLENIE 1-3%)

& VAROVANIE

Pred vymenou alebo nasadenim brisneho papiera sa dokladne zoznamte s
bezpecnostnymi opatreniami a s instalacnou priruckou.

0 Prepojte prachovd trubicu so strojom pomocou ohybacieho tlacidla.

0 Zlozte brisny papier, vlozte imbusovy kli¢ do $esthranného otvoru v
strede brdsneho taniera, a potom otacanim proti smeru hodinovych
ruciciek vyberte poskodeny brdsny tanier. Namontujte novy brisny
tanier (vid obrazok).

0 Na brdsny tanier nasadte brisny papier
POUZIVANIE (KRESLENIE 4)*

Nedrzte hornd ¢ast brisky. Na nasledujticich obrazkoch overte spravny
spdsob pouzivania.

Nastavenie dizky (Kreslenie 5)*

Aby bolo zarucené pohodiné ovlddanie a podporovand efektivita a kvalita
pra-ce, mozno dlzku brdsky upravit podl'a roznych pracovnych podmienok.
Odnimatelna hrana pre vnitorny roh (Kreslenie 6)*

LED osvetlenie (Kreslenie 6.1)*

Pri praci mozno pridat LED osvetlenie, ktoré zosvetli tmavé miesto a
skontrolu-je, ¢i je briseny povrch hladky alebo nie.

Zapniit/vypnit

Zapnite ho na kratky ¢as. Stlacte tlacidlo a uvolnite ho.

Zapnite na dlhy ¢as. Stlacte tlacidlo a zaistite zamku.

Vypnutie. Stlacte tlacidlo a uvolnite ho.

& VAROVANIE

Pred spustenim brisky sa uistite, Ze je dobre spojend s vakom na zber
prachu.
0 Brdsku zapojte do elektrickej siete.

0 Plredhspustenl'm brusky drzte brdsnu hlavu mierne mimo pracovnu
plochu.

Pre nevyhnutné brisenie brisku zapnite.

Na tzkych a narocnych miestach majte brisku skratend.
Pri vyssich stenach ju pouzivajte so strednou dizkou.

Na stropy maijte brisku v najdihsej dizke.

Na brdsku netlacte, vyhnete sa tak jej prehriatiu! Vyvinutim
spravneho tlaku dosiahnete lepsie vysledky brisenia. O dobrych
vysledkoch brusenia rozhoduje hlavne vyber spravneho brisneho
materialu.

0 Po skonceni brdsenia brdsku vypnite.

o o o o <




CISTENIE
Po bridseni robte pravidelné Eistenie.
¢ Casté Cistenie brisky moze predizit Zivotnost a znizit pocet oprav.
0d-porica sa Cistit pripojovacie sdpravy a st¢asti elektromotora bez
pouzitia vody.
0 Po pouziti brisky sa odporica vEasné vycistenie.
O Brasku ocistite kefou na vlasy a kiskom suchej handricky alebo ju
jed-noducho oftkajte vysokotlakovym plynom.
VYMENA UHLIKOVEJ KEFY

Ked je povodna uhlikova kefa opotrebovang, je k dispozicii nahradnd.

Sprievodca vymenou uhlikovej kefy (Kreslenie 7)*
1. Skrutkovacom otvorte kryt uhlikovej kefy a kefu vyberte.
2. Vlozte ndhradnu uhlikovi kefu do drziaka kefy, pomocou
skrutkovaca otocte a pevne utiahnite kryt uhlikovej kefy.
Poloha vymeny uhlikovej kefy
LIKVIDACIA

1. Vyrobok nevyhadzujte do domaceho odpadu.

2. Likvidujte v sdlade s miestnymi predpismi pre likvidaciu vyradenych
el-ektronickych vyrobkov.

3. Aktivne vés vyzyvame k casti na programe recykldcie elektroniky.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické néradie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované
K spdsobom Setrnym k zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte elektrické
naradie do domového odpadu!

Len pre krajiny EU:

elektrickych a elektronickych ~zariadeniach a  prislusnymi
vnutro§tatnymi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo
vyradené elektronické zariadenia zhromazdované za Ucelom ekologicky
bezpecnej recyklacie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a fudské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.

XV silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych

PL|POLSKI
SZLIFIERKA DO SCIAN I SUFITOW
EX1100
INSTRUKCJA OBSLUGI
Specyfikacje
Model EX1100

Napigcie / Czgstotliwos¢ (V/Hz) 220-240/50
Moc (W) 880

Predkos¢ (ob/min) 1000-2100
Srednica stopy szlifierskiej (mm) 225

Srednica papieru szlifierskiego (mm) 225

Srednica rury prézniowej 38

Poziom wibracji (m/s?) ah=7,98 K=15
Poziom cisnienia akustycznego (dB(A)) Lpa=90 Kpa=3
Poziom mocy akustycznej (dB(A)) Lwa=98 Kwa=3
Klasa ochrony 1l

Ochrona 1P20

Waga (kg) 4

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA URZADZENI

Jako jeden z naszych produktéw, narzedzie nalezy do recznej, przenosnej
elektrotechniki

Narzedzie stosuje sie gtdwnie do powierzchni tynku, w tym Sciany
wewnetrznej, sufitu, $ciany zewnetrznej, korytarza itp. Usuwa brud
wapienny, wybielacz, farbe ze $ciany i sprawia, ze powierzchnia staje sie
réwna i gtadka. Moze poprawi¢ wydajnos¢ i jakos¢ szlifowania scian przez
pracownikéw.

W zaleznosci od réznych warunkow uwzglednionych w projekcie
urzadzenie moze pracowac z duzg lub mata predkoscia. Ponadto dtugos¢
teleskopowego uchwytu mozna regulowa¢ odpowiednio w wysokich,
waskich i niskich miejscach, aby zoptymalizowa¢ wydajnos¢ i jakosé
szlifowania.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Przeczytaj uwaznie instrukcje obstugi.
Stosuj dzwigkoszczelnych stuchawek. Narazenie na hatas moze uszkodzi¢
stuch.

Przeczytaj uwaznie instrukcje obstugi.

Stosuj dzwigkoszczelnych stuchawek. Narazenie na hatas
moze uszkodzi¢ stuch.

Stosuj maski oddechowej. Podczas pracy z drewnem i
innymi materiatami moze powstawac szkodliwy dla
zdrowia pyt. Nigdy nie uzywaj urzadzenia do pracy z
materiatami zawierajacymi azbest!

Stosuj okularéw ochronnych. Iskry powstajace podczas
pracy lub odtamki, widry i pyt emitowane przez narzedzie
mogg prowadzi¢ do utraty wzroku

& UWAGA!

Nie uzywaj zbyt szerokiego papieru do tarcz szlifierskich. Wybierajac
papier scierny, kieruj sie zaleceniami producenta.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

Przed podtaczeniem elektronarzedzia do gniazdka upewnij sig, ze napiecie
zasilania jest zgodne z napigciem znamionowym.

Wykonywanie operacji innych niz okreslone dla tego narzedzia jest
niebezpieczne i moze spowodowac obrazenia.

Nie uzywaj nasadek, ktdre nie sg zalecane przez producenta narzedzia lub
specjalnie zaprojektowane do tego narzedzia.

Upewnij sie, ze napiecie zasilania odpowiada podanemu na tabliczce
znamionowej przyrzadu.

Znamionowa predkos¢ uzytkowania narzedzia musi by¢ co najmniej réwna
maksymalnej predkosci oznaczonej na elektronarzedziu.

INSTALACJA (OBRAZEK 1-3%)
& OSTRZEZENIE

Przed wymiang lub montazem papieru $ciernego nalezy uwaznie
przeczytac instrukcje bezpieczeristwa i instrukcje montazu.

O Podtacz rure pytowa do narzedzia, zapnij przycisk.

O Usui papier Scierny na rzepie, wiéz klucz imbusowy z them
szesciokatnym w otwér w $rodku tarczy, a nastepnie obré¢ w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby wyjac zuzyta
plyte. Zainstaluj nowy dysk (patrz rysunek).

0 Umiesc papier $cierny na rzepy na talerzu szlifierskim maszyny.
0BSLUGA (OBRAZEK 4)*
Prosze nie trzymac sie gornej czesci instrumentu. Sprawdz poprawng
metode dziatania, jak ponizej!

Aby zapewni¢ komfort pracy oraz poprawi¢ wydajnosc i jakos¢ pracy,
dtugosc narzedzia mozna dostosowa¢ do roznych warunkéw pracy
(Obrazek 5*).

Teleskop
6)*
Dioda $wiecaca LED (Obrazek 6.1)*

Ahysai hlnkii

y uchwyt pr z sy

(Obrazek
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Podczas pracy mozesz doda¢ podswietlenie LED, aby w stabych warunkach
oswietleniowych sprawdzi¢, czy powierzchnia szlifowania jest gtadka, czy
nie

Wiaczanie / wylaczanie

Aby wiaczy¢ urzgdzenie weisnij przycisk wigcznika. Wytgczenie nastepuje
po zwolnieniu przycisku.

Zablokowanie urzadzenia do pracy ciagtej nastepuje po wcisnieciu
przycisku wtacznika oraz zablokowanie przyciskiem blokady.

Wytaczenie pracy ciggtej nastepuje po wcisnieciu i zwolnieniu przycisku
wiacznika.

& OSTRZEZENIE

Przed uzyciem narzedzia upewnij sig, ze jest dobrze potaczone z workiem
na kurz.
O Podtacz przyrzad do gtéwnego Zrédta zasilania.

O Trzymaj gtowice szlifierska nieco z dala od powierzchni roboczej
przed wiaczeniem narzedzia.

¢ Uruchom narzedzie do niezbednych prac szlifierskich.

O Uzyjnarzedzia z krétka raczka teleskopowa w waskim i niewygodnym
miejscu.

0 Do wyzszych $cian uzyj narzedzia z teleskopowym uchwytem
Sredniej dtugosci.

0 Do sufitéw uzywaj
teleskopowym.

0 Nie naciskaj mocno na narzedzie, aby uniknaé przecigzenia!
Naciskaj ze srednim naciskiem dla najlepszego efektu szlifowania.
Dobry i wysokiej jakosci efekt szlifowania uzyskuje sie gtéwnie
poprzez dobér odpowiedniego materiatu $ciernego.

0 Po zakoniczeniu procesu szlifowania wytacz narzedzie.
CZYSZCZENIE

Po kazdym szlifowaniu nalezy przeprowadzac regularne czyszczenie-

narzedzia z najdiuzszym  uchwytem

O Czyszczenie narzedzi czesto pomaga wydtuzyé zywotnos$¢ narzedzi
i zmniejszy¢ czestotliwos¢ napraw.

0 Zaleca sie czyszczenie elementdw silnika bez uzycia wody.
0 Zaleca sie czyszczenie po kazdym uzyciu instrumentu.

WYMIANA SZCZOTKI GRAFITOWEJ

Gdy oryginalna szczotka grafitowa sie zuzyje, w zestawie narzedzi znajduje
sie zamienna szczotka grafitowa.

Poradnik wymiany szczotek grafitowych (Obrazek 7)*
0 Za pomocg Srubokreta otwérz pokrywe uchwytu szczotek
grafitowych i wyjmij szczotke.
0 Umie$¢ zapasowa szczotke grafitowa w uchwycie, za pomoca
$rubokreta zamknij i zamocuj pokrywe.
Pozycja narzedzia podczas wymiany szczotki grafitowej
UTYLIZACJA
1. Pod koniec okresu uzytkowania nie wyrzucaj sprzetu razem z
odpadami domowymi.
2. Zuzyte narzedzie nalezy zutylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami
dotyczacymi utylizacji odpadéw.
3. Aktywnie zachecamy do udziatu w programie recyklingowym.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania nalezy
K odda¢ do powtérnego przetworzenia zgodnego z obowigzujgcymi
przepisami w zakresie ochrony Srodowiska.

Tylko paristwa UE:

sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacjg w
prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny
nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtérnych
zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla $rodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

PRO-CRAFT
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BG|BbJITAPCKUA
LWNANOMALLMHA 3A CTEHU U TABAHU
EX1100
PHKOBO/CTBO 3A EKCIMJIOATALMA

TexHUyecKu xapaKTepucTUKn

Moaen EX1100
HanpesxeHue/Yectota (B/IL) 220-240/50
MoHocT (BT) 880
CkopocT (06/MuH) 1000-2100

[namerbp Ha windoBbYHATa NoANOXKa (MM) 225

[namerbp Ha windosbYHATA XapTUs (MM) 225

[lnameTbp Ha BakyyMHaTa Tpbba 38

Bu6pauus (m/c2) ah=7,98 K=1,5

HuBo Ha 3ByKOBO Hansraxe, (ab(A)) Lpa=90 Kpa=3

HuBo Ha 3ByKOBa MowHoCT, (AB(A)) Lwa=98 Kwa=3
Knac sawura ]

Knac Ha 3awuTa oT Bnara u npax P20

Terno, (kr) 4

WHCTPYKLIUKX 3A NON3BAHE HA MALUMHATA

KaTo et OT HalwmMTe NPOAYKTH, NHCTPYMEHTBLT NPUHAANEXKN KbM PbYHO-
TO, NPEHOCUMO eneKTPUYeCKo 060pyABaHe. MHCTPYMEHTBT ce u3non3sa
rNaBHO 3a WAN(HOBOBAHE HA MOBBPXHOCTY, BK/IIOYUTENHO BbTPeLHATa
CTeHa, TaBaHa, BbHILHATA CTeHa, Kopuaopa u ap. Toil npemaxsa BapoBy-
Te 3aMbpcsABaHWA, 60ATa OT CTeHaTa 1 NpaBu MOBbPXHOCTTA PaBHOMEp-
Ha u rnagka. Tosa Moxe fa Nofo6bpu eQeKTUBHOCTTA U KaYecTBOTO Ha
wnupoBaHe Ha CTeHM oT paboTHUUMTE. KaTo ce uMaT npeABua pasnny-
HWUTe yCNOBMS, B3ETH 32 OCHOBA NPU NPOEKTUPAHETO, YCTPOHCTBOTO MOXE
fia paboTu C BUCOKA UNK HUCKA cKopocT. OCBEH TOBA MOXeTe Aa pery-
nimpaTe Ab/KWHATA Ha TeNecKonuMyHaTa ApbXKa 3a CbOTBETHO BUCOKM,
TECHU M HUCKM MeCTa, 33 1a ONTMMU3MpaTe eQeKTUBHOCTTA U KayecTBo-
TO Ha CMUNaHeTo.

WHCTPYKLIUKX 3A BE3OMACHOCT

MpoyeTeTe BHUMATENHO PbKOBOACTBOTO 3a yNoTpeda.

Wsnonsgaiite 3BYKOW30JIMpaHu ciylanku. W3naraHeTo Ha
Wwy™m yBpeau cnyxa Moxe fia BU.

W3nonsBaiiTe 3awuTHa Macka. MpaxbT, BpefeH 3a
3/,paBeTo, MOXe /ja ce reHepupa npu pa6oTa ¢ AbPBO 1
Apyrn matepuanu. Hukora He usnonagaiite yCTpOVICTBOTO
3a MaTepuanu, CbAibpxaluy aséect!

DO

W3nonsBaiite npesnasun ounna. Uckpu, reHepupanm no
BpeMe Ha pa6oTa Unu CTPyM, CTPYXKKM U Npax, OTAENsIHU OT
MHCTPYMEHTa, MoraT ja NPUYMHAT 3ary6a Ha 3peHueTo.

/I BHUMAHME!
o)

He usnonssaiite TBbpAe WHUPOKa XapTus 3a wnaidaHe Ha auckose. Ko-
raTo u36upare WAKPOBBYHA XapTHs, CIeABaITE NPENOPbKUTE HA NPOU3-
BOAUTENS..

ENIEKTPOBE3OMACHOCT

Mpean fa cBbPXKETE ENEKTPUYECKUS MHCTPYMEHT KbM ENeKTpUYeckus
KOHTaKT, yBEPETE Ce, Ye 3ax| )TO HanpexeHue CbBNaja c HO -
HOTO HanpexeHue. 13BbPLIBAHETO HA ONEPaLK, KOUTO He Ca MOCOYEHH
32 TO31 MHCTPYMEHT, € ONacHO 1 MOXe Aa AOBEAE A0 TENECHN HapaHsBa-
Husi. He n3non3asaiite WKYPKH, KOUTO HE Ce NPENOPbYBAT OT NPOU3BOAM-
TeNs Ha MHCTPYMEHTA U He Ca CMIeLnanHo NPOEKTUPaHU 3a Hero. YBepeTe
Ce, Ye HaMPEXEHNETO Ha N3TOYHMKA Ha 3aXpaHBaHe CbBMaja C NOCOYEHO-
TO Ha Tabenkara Ha UHCTpPyMeHTa. HOMUHanHaTa cKopocT Ha U3non3ea-
He Ha MHCTPYMeHTa TPsiGBa Aa € Haii-MasKo paBHa Ha MakcUManHara cko-




POCT, N0COY€eHa Ha eIeKTPOUHCTPYMEHTa.
MOHTAX (PUC. 1-3)*

/N NPEAYNPEXJEHUE

1\ TIPERYIIPENE

Mpean Aa NOAMEHUTE UK MHCTANMpaTe LWKYPKa, BHUMATENHO NpoYeTeTe
MHCTPYKLUMTE 33 6e30MaCHOCT M PbKOBOACTBOTO 3@ MOHTAX.

0 CsbpxeTe Tpb6aTa 3a Npax KbM MalUNHATa, KaTo 3aTerHere 6yTo-
Ha.

O W3BapgeTe WNOBbYHATA XapTUs C BEJIKPOTO, MOCTABETE LIECTOD-
TbJIEH FaeyeH Kiloy B OTBOPA B LieHTbpa Ha AMCKa U Crieji TOBa
3aBbpTETE 06PAaTHO Ha YaCOBHMKOBATA CTPENIKa, 33 f1a NpemMaxHeTe
u3non3BaHus Auck. VHcTanupaiite Ha HOB AMCK (BUXTE pUCYHKa-
Ta).

¢ MocraseTe WwWanhoBbYHATA XaPTHSA C BEAKPO BbPXY WAN(OBBYHATE
NOAJIOXKA Ha MalLKHaTa.

EKCIMJIOATALLUA (PUC. 4)*

Mons, He ApbXTe ropHaTa YacT Ha MHCTPyMeHTa. Mons, npoBepeTe npa-
BU/IHUS METO/ Ha paboTa, KakTo e MOCOYeHO Mo-Aony:

Perynupoeka Ha gbmxuHara (Puc. 5)*

3a fia ce rapaHTupa KomdopTHa paboTa U fja ce yBenuun epekTuBHocTTa
1 KaYecTBOTO Ha paboTa, Ab/XMHATA Ha MHCTPYMEHTA MOXe fja Ce pery-
NMpa B CbOTBETCTBME C Pa3NIMYHM YCNOBUS Ha paboTa.

TeneckonuyHa ApbXKa CbC 3aKiouBaLya cuctema (Puc. 6)*

Ceetopuop, (Puc. 6.1)*

Korato pa6oTute, MoxeTe fa po6aeute LED noaceetka, Taka ye npw

NIOWO OCBET/IEHNE Ala MOXKETE A NPOBEPUTE MOBBPXHOCTTA Ha Wnai(a-
He, lann e rnaaKa Ui He.

BxniousaHe/UskniouBane

BkniouBaHe 3a kpaTko BpeMe. HaTucHeTe 6yToHa 1 ro ocBoGoAeTe.

Bk/toyBaHe 3a AbAr0 Bpeme. HaTucHeTe 6yTOH W ro 3akmioyete ¢ Guk-
caropa.

W3knoyBaHe. HaTucHete 6yTOHa uro OCBosoﬂeTe.
& NMPERYNPEXAEHNE

Mpeav Aa u3nonasate UHCTPYMEHTa, YBEPETE Ce, Ye TOi e Jo6pe CBbp-
3aH C Top6aTa 3a npax.
[ CBbp)I(eTE WHCTPYMEHTa KbM OCHOBHUA U3TOYHUK Ha 3axpaHBaHe.

¢ Tpepv Aa BKAKYUTE UHCTPYMEHTA, APBXTE WANPOBBYHATA rNaBa
Manko HacTpaHu oT paboTHaTa NOBBLPXHOCT.

O TlycHeTe MHCTPYMEHTa Ha HEOBXOAUMUTE WANPOBBYHM paGoTy. -
N3nonapaiiTe MHCTPYMEHTa C KbCa TENECKONUYHA APbXKA B TACHA
1 HeyA06Ha 30Ha.

¢ M3nonsBailTe MHCTPYMEHTa C TeNECKOMUYHA APbXKA CbC CpeAHa
Ab/KUHA 3@ NO-BUCOKN CTEHU.

¢ W3non3BailTe MHCTPYMEHTA C HaiiibiraTa HacTpoiika 3a TaBaHu.

O He HaTuCKaiiTe CUNIHO MHCTPYMEHTA, 3a ja M36erHeTe NpeToBapBa-
He! HaTuckailTe cbe cpefiHoO HansraHe 3a no-fo6bp edekt. Jo6bp
1 BUCOKOKAyecTBeH WAM(OBbYEH epeKT Ce NOCTUra rnaBHo Ypes
1360pa Ha NoAXoAsLL, abpasuBeH MaTepuan.

0 Cnep npukntoyBaHe Ha npoLieca Ha wwnaiidaHe, U3KNYeTe UHCTPY-
MEHTa.
NMOYUCTBAHE

PEAOBHOTO noyucTeaHe Tpﬂ6Ba Aa Ce u3BbpluBa cnef BCAKO NoJi3BaHe.

¢ TMoYMCTBAHETO HA MHCTPYMEHTA YECTO MoMara Aa YAbIKUTE XUBO-
Ta M ja HaManuTe YeCToTaTa Ha PEMOHTUTE. MPENOPBLYNTENHO € Aa
noyucTBare ABUraTeNHUTE KOMMOHEHTH, 6€3 Aa 3M0a3BaTe BOAA.

0 TMouvcTBaHe ce NpenopbyBa cief BCAKA ynoTpe6a Ha MHCTPYMeH-
Ta.

0 MMouucTeTe yCTPOICTBOTO C YeTKa I Napye cyxa Kbpna uam npocto
r0 NPOAYXalTe CbC CrbCTEH Bb3AYX.

3AMSAHA HA TPAGUTHATA YETKA

KoraTo opuruHanHata rpauTHa YeTka ce U3HOCBA, B KOMMEKTA C UH-
CTPYMEHTa Ce BK/II0YBa 3aMeCTBalla rpaduTHa YeTka.

PbKOBOACTBO 3a NoAMsAHa Ha rpaduTHa yeTka (Puc. 7)*

o ot JF

¢ WsnonsBaiiTe 0TBepPTKa, 3a Aja OTBOPUTE Kanaka Ha fbpxaya Ha
rpaduTHaTa YyeTka u Aa A u3BapuTe.

¢ MMocTaBeTe pesepBHaTa rpaduTHa YeTka B AbpXxaya, U3non3saire
0TBEPTKaTa, 3a /4a 3aTBOPUTE U 3aK/IOYMTE Kanaka. MonoxeHune Ha
WHCTPYMEHTa Ny NOAMSsHA Ha rpaduTHa YeTka

YTUNIU3ALMA

1. B Kpas Ha ekcnnoaTaLunoHHUs CU XMBOT He U3XBbPAAIATE TOBA
060opyABaHe KaTo AOMaKMHCKN OTNagbLy.

2. CTapMﬂT WHCTPYMEHT TpﬂﬁBa Aa Ce U3XBbpns B CbOTBETCTBUE C
BaLIMTE MECTHY Pa3nopesby 3a M3XBbPIsSHE Ha 060pyABaHE.

3. AKTWBHO BM HacbpyaBaMe fa yyacTBaTe B porpamara 3a pe-
LuKnpaHe

3ALLMTA HA OKOJIHATA CPEIA

3a Ja ce 3aWWTM OKONHaTa CPefa, eNneKTPOMHCTPYMEHTUTE, ak-
X cecoapuTe 1 OnakoBkuTe TPA6Ba fa Ce peLukanpaT no ekonoru-

YeH HaunH. He M3XBbPNAITE eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE B GUTOBUTE
otnaabum!

Camo 3a cTpanu ot EC:

OTNaAbLUTe OT ENEeKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 060pY/ABaHE U CHOT-
BETHOTO HALMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, AedeKTHUTE UK U3nes-
N1 oT ynoTpe6a eneKTPOHHO 06opyABaHe TpsGBa fa Ce CboUpaT 3a exo-
NIOTUYHO PeLmuKnnpaHxe.
OTna[J,'b‘JHOTO €/IeKTPUYecKo n efieKTpOHHO 060pynBaHe MOXe Aa Gbﬂe
BPefHO 3a OKO/MHaTa cpefa 1 YOBELWKOTO 34paBe, ako 6'b[18 WU3XBbPNEHO
HenpaBWJIHO NOpaAu Bb3MOXHOTO Halnyne Ha onacHu BelecTea.

X B cvoTBetcTBue ¢ EBponeiickaTa aupekTusa 2012/19/UE oTHoCHO

RO|ROMANA
MASINA DE SLEFUIT PERETI
EX1100

INSTRUCTIUNI DE OPERARE
Specificatii tehnice
Model EX1100
Tensiune / frecventd (V/Hz) 220-240/50
Putere (W) 880
Viteza (rpm) 1000-2100
Diametrul tamponului de slefuit (mm) 225
Diametrul hartiei de slefuit (mm) 225
Diametrul tubului de vid 38
Nivelul vibratiilor (m / s?) ah=7,98 K=1,5
Nivel de presiune acustica (dB(A)) Lpa=90 Kpa=3
Nivel de putere sonora (dB(A)) Lwa=98 Kwa=3
Clasa de protectie 1l
Protectie 1P20
Greutate (kg) 4

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE A DISPOZITIVULUI

Fiind unul dintre produsele noastre, instrumentul apartine unui echipament
electric manual si portabil. Instrumentul este utilizat in principal pentru
suprafetele de tencuiald, inclusiv peretele interior, tavanul, peretele
exterior, coridorul etc. Indepérteaza calcar, vopsea, vopsea de pe perete si
face suprafata uniforma si neteda. Acest lucru poate imbunétati eficienta
si calitatea peretilor de slefuit de cétre lucratori. Avand in vedere diferitele
conditii luate in considerare in proiectare, dispozitivul poate functiona la
viteza mare sau micd. In plus, puteti ajusta lungimea manerului telescopic
in locatii inalte, inguste si joase, respectiv pentru a optimiza eficienta si

calitatea slefuire.,
PRO-CRAFT




11
INSTRUCTII DE SIGURANTA

LAtentie - Cititi instructiunile de utilizare pentru a reduce
riscul de interogare

Purtati 0 masca de respiratie

Praf care dduneazd s@natatii poate fi generat atunci cand
se lucreaza pe lemn si alte materiale.

Nu utilizati niciodata dispozitivul pentru a lucra pe materiale
care contin azbest!
Purtati ochelari de protectie

Scanteile generate in timpul lucrului sau aschiile, aschiile si
praful emise de dispozitivul csn provoaca pierderea vederii

Purtati cdsti pentru urechi
Impactul zgomotului provoaca deteriorarea auzului
Y/

AN
/I\ ATENTIE!

¢ Nu utilizati hartie prea lata pentru slefuirea discurilor. Cand alegeti
hértia de slefuit, urmati recomandérile producatorului.

ELECTRICE DE SIGURANTA

¢ inainte de a conecta scula electricd la priza, asigurati-vi cé
tensiunea de alimentare corespunde tensiunii nominale. Efectuarea
operatiunilor care nu sunt acoperite de acest instrument este
periculoasd si poate duce la raniri. Nu utilizati unelte care nu sunt
recomandate de producatorul sculei si nu sunt destinate in mod
specific. Asigurati-va cd tensiunea sursei de alimentare este aceeasi
cu cea indicata pe placuta de identificare a instrumentului. Viteza
nominala de utilizare a sculei trebuie s fie cel putin egald cu viteza
maximd indicata pe scula electrica.

INSTALARE (DESEN 1-3)*
& AVERTISMENT

Inainte de a inlocui sau instala hartie abraziva, cititi cu atentie instructiunile
de sigurantd si manualul de instalare.
0 Conectati tubul de praf la aparat apasand butonul.

0 Scoateti hartia de slefuit, introduceti cheia cu surub hexagon in
orificiul din centrul discului si apoi rotiti-l in sens invers acelor
de ceasornic pentru a scoate discul utilizat. Instalati un nou disc
(consultati Figura).

¢ Asezati hartia de slefuit pe tava de slefuit a masinii.
OPERARE (DESEN 4)*

Nu tineti partea superioard a instrumentului. Verificati metoda de lucru
corectd, dupa cum urmeaza.
Reglarea lungimii (Desen 5)*

Pentru a asigura o muncd confortabild si pentru a creste eficienta si
calitatea suprafetei de lucru, lungimea sculei poate fi reglata in functie de
diferite conditii de lucru.

Extensie cu maner telescopic cu sistem de blocare (Desen 6)*

Lumina diodice (Desen 6.1)*

Cand lucrati, puteti adduga o lumina de fundal cu LED-uri, astfel incat in
conditii de iluminare slaba sé puteti verifica suprafata de slefuire, daca
este netedd sau nu.
Pornirea si oprirea

Scurtd activare. Apasati comutatorul On / Off si apoi l&sati din nou.

Porniti continuu utilizarea. Apdsati comutatorul de pornire / oprire si
retineti cu butonul de blocare.

Oprirea: Ap@sati si eliberati comutatorul de pornire / oprire.
& AVERTISMENT

inainte de a utiliza instrumentul, asigurati-va ca este bine conectat la punga
de praf.
0 Conectati instrumentul la sursa principalé de alimentare.

0 nainte de a porni masina, tineti usor capul de rectificare de pe
suprafata de lucru.

PRO-CRAFT

0 Rulati masina pentru lucrérile de macinare necesare.

9 Folositi o unealtd cu o lungime scurtd a manerului telescopic intr-o
zonad ingusta si incomoda.

¢ Utilizati un instrument cu o lungime medie a méanerului telescopic
pentru peretii mai inalti.

0 Folositi unealta cu cea mai lungd lungime a manerului telescopic
pentru plafoane.

0 Nu apdsati prea mult pe scule pentru a evita supraincarcarea!
Apasati cu presiune medie pentru un efect de macinare mai bun.
Efectul de mécinare de bund calitate este realizat in principal prin
alegerea materialului abraziv potrivit. - Dupa finalizarea procesului
de mécinare, opriti masina.

CURATAREA

¢ Curétarea trebuie efectuatd dupé fiecare slefuire.

0 Curdfarea sculei ajutd adesea la prelungirea duratei de_viatd
si reducerea frecveniei reparatiilor. Se recomandd curétarea
componentelor motoarelor,prin presiune cu aer.

0 Serecomanda curatarea dupd fiecare utilizare a sculei.
0 Curatati dispozitivul cu o carpd uscata si o bucata de panza sau aer
comprimat.
INLOCUIREA BRUSHELOR DE GRAFIT (DESEN 7)*
Atunci cand peria originala de grafit se stinge, setul de scule vine cu o perie
inlocuitoare de grafit pentru inlocuire.
Ghid pentru inlocuirea periilor de grafit
0 Folositi o surubelnita pentru a deschide capacul suportului de perie
din grafit si scoateti-l.

0 Puneti peria de grafit de rezervd in
0 surubelnita pentru a inchide si a
Pozitia instrumentului la inlocuirea periei de grafit

ELIMINARE

La sférsitul duratei de viata, nu aruncati echipamentul in deseurile
menajere.

utilizati
capacul.

suport,
bloca

0 Dupa neutilizare in caz de defectiune totala a acestuia folositi spatii
special amenajate reciclarii,conform legii in vigoare!

¢ Véincurajam in mod activ sa participati la programul de reciclare.
produsului

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurétor, unelte electrice, accesorii
X si ambalaje ar trebui sa fie predate pentru reciclare ecologicé. Nu
eliminati unelte electrice impreuna cu gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:

in conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU, despre

dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationald

in vigoare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns
la sférsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru reciclarea
ecologicd.
Daca sunt eliminate in mod necorespunztor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurétor si
§én|e"1tatea umana datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

' HU|IMAGYAR
FAL-ES MENNYEZETCSISZOLO
EX1100
HASZNALATI UTMUTATO
Miiszaki adatok
Modell EX1100
Fesziiltség/ Frekvencia (V/Hz) 220-240/50
Teljesitmény (W) 880
Fordulatszam (ford/perc) 1000-2100




Csiszoldlap atmérgje (mm) 225
Csiszol6papir 4tmérdje(mm) 225

Vakuumcsé atméréje 38

Vibréciés szint (m/s2 ) ah=7,98 K=1,5
Hangnyomésszint (dB(A)) Lpa=90 Kpa=3
Hangteljesitmény szint (dB(A)) Lwa=98 Kwa=3
Védettségi osztaly Il

Védettségi fokozat 1P20

Sly (kg) 4

A KESZULEK HASZNALATARA VONATKOZO UTASITASOK

Mint a termékeink koziil az egyike, a késziilék az elektromos hordozhatd
kéziszerszamokhoz tartozik. A késziiléket elsésorban meszelt feliiletek
megmunkdldsara tervezték, beleértve a belsd falat, mennyezetet, kiilsé
falat, folyosét stb. Eltdvolitia a meszes szennyezddéseket, meszelést,
festéket a falrdl, és siméava, egyenletessé teszi a feliiletet. Ez novelheti
a munkdsok éltal végzett falcsiszolds hatékonysagat és mingségét. A
tervezéskor figyelembe vett kiilonboz6 koriilmények figyelembevételével
késziilék nagy vagy alacsony fordulatszamon is miikodtethetd. Ezenkiviil
a csiszolds hatékonysagéanak és mindségének optimalizaldsa érdekében
lehet6ség van a teleszkopos nyél hosszénak beallitdsara a magas, keskeny
és alacsony helyeken.

BIZTONSAGI UTASITASOK

@ Figyelmesen olvassa el a haszndlati Gtmutatét.
@ Hasznéljon zajsz(irgs fiilhallgatot.

A zajnak val kitettség hallaskarosodashoz vezethet.

Hasznéljon légzémaszkot. A faval és mas anyagokkal
végzett munka soran az egészségre artalmas por
keletkezhet.

Soha ne haszndlja a szerszdmot barmely azbeszttartaimd
anyagokkal valé munkavégzéshez!
Hasznéljon véddszemiiveget.

A munka sordn keletkez szikrdk vagy a szerszam dltal
kibocsatott szilankok, forgacsok és por latasvesztéshez
vezethetnek

& FIGYELEM!

Ne hasznaljon tdl széles csiszoldpapirt a csiszoldtarcsdkhoz. A
csiszol6papir vélasztasakor kdvesse a gyarté javaslatait.

ELEKTROMOS BIZTONSAG
Miel6tt elektromos szerszdmot csatlakoztatna az aljzathoz, gy6z8djon

meg arrdl, hogy a tapfesziiltség megegyezik a névleges fesziiltséggel.

Az ehhez a szerszamhoz eldirtaktdl eltérd miveletek végrehajtédsa
veszélyes és sériiléshez vezethet.

Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket nem a szerszam gyartdja
ajanlott, vagy amelyeket nem kifejezetten a szerszamhoz terveztek.

Gy6z6djon meg arrél, hogy a tépfesziiltség megegyezik a szerszdm
adattablajan feltiintetett fesziiltséggel.

A szerszam haszndlatanak névleges fordulatszama legaldbb egyenld
legyen az elektromos szerszdamon feltiintetett maximalis fordulatszammal.

BESZERELES (KEP 1-3)*
& FIGYELMEZTETES

A csiszolopapir cseréje vagy beszerelése el6tt figyelmesen olvassa el a
biztonségi utasitasokat és a szerelési Gtmutatot.

0 A gomb rogzitésével csatlakoztassa a porvéd6 csovet a géphez.

0 Tavolitsa el a tépbzaras csiszolopapirt, helyezzen be egy
imbuszkulcsot a tarcsa kozepén 1évé lyukba, majd forgassa
el az dramutatd jarasaval ellentétes irdnyba a haszndlt tarcsa
eltavolitasédhoz. Telepitsen egy Uj tarcsat (lasd az abrat).

O Helyezze a tépbzaras csiszolopapirt a gép csiszolopérnajara.
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UZEMELTETES (KEP 4)*

Kérjiik, ne fogja meg a szerszamot a felsd részénél. Kérjiik, ellendrizze a
helyes hasznalati modot az alébbiak szerint
Hosszillitas (Kép 5)*

A kényelmes munkavégzés biztositasa, valamint a munka
hatékonysaganak és minéségének javitasa érdekében a szerszam hossza
a kiilonbozd munkahelyi koriilményekhez igazithato.

rel ellatott teleszkdpos h
LED vilagitas (Kép 6.1)*

Munka kdzben LED vildgitast is hozzaadhat, igy rossz fényviszonyok
esetén is ellendrizheti, hogy a csiszoldsi feliilet sima-e vagy sem

6 nyél (Kép 6)*

Bekapcsolas, kikapcsolas

Bekapcsolas rovid idére. Nyomja meg a gombot és engedie fel.
Kapcsolas hosszabb idére. Nyomja meg a gombot és rogzitse a retesszel.
Ledllitas. Nyomja meg a gombot és engedije fel.

& FIGYELMEZTETES

A szerszam mikodtetése el6tt gy6zddjon meg arrdl, hogy az csatlakozik-e
jol a porzsékhoz.
0 Csatlakoztassa a szerszamot a f6 tépegységhez.

O A szerszam bekapcsoldsa elGtt tartsa kissé tavol a csiszoldfejet a
munkafeliilettél.

0 Inditsa el a szerszdmot
elvégzéséhez.

0 Szlk és kényelmetlen helyen haszndlja a szerszémot a rdvid
hosszlisagu teleszkopos nyél alkalmazéséval.

0 Magasabb falakhoz hasznalja a szerszémot a kézepes hosszlsagu
teleszképos nyél alkalmazasaval.

¢ A mennyezethez hasznélja a szerszamot a leghosszabb teleszképos
nyél alkalmazésaval.

0 A tilterhelés elkeriilése érdekében ne nyomja meg erésen a
szerszamot! A legjobb csiszoldsi hatds érdekében kozepes
nroméssal nyomja meg. A j6 és mindségi csiszolasi hatds
elsGsorban a megfelel6 csiszoloanyag kivélasztasaval érhetd el.

O A csiszolasi folyamat befejezése utan kapcsolja ki a szerszamot.
TISZTITAS

Rendszeres tisztitast kell végezni minden csiszolas utan.

a sziikséges csiszoldsi munkdk

O A szerszam tisztitésa gyakran segit meghosszabbitani az
élettartamét és csokkenteni a javitasok gyakorisagat. Javasoljuk,
hogy a motor alkatrészeit viz hasznélata nélkiil tisztitsa meg.

0 Javasoljuk, hogy a szerszdmot minden egyes hasznélat utén
tisztitsa meg.

O Tisztitsa meg a késziiléket egy kefével és egy szdraz ruhadarabbal,
vagy egyszer(en fujja le s(ritett levegével.

SZENKEFE CSEREJE

Amikor az eredeti szénkefe elhasznalddik, a szerszamkészletben talalhatd
egy tartalék szénkefe a cserére.
Utmutato a szénkefe cseréjéhez (Kép 7)*

0 Csavarhizo segitségével nyissa ki a szénkefetarto fedelét, és vegye
ki a szénkefét.

0 Helyezze a tartalék szénkefét a tartoba, csavarhizoé segitségével
zarja le és rogzitse a fedelet.
A szerszam helyzete a szénkefe cseréjénél
HULLADEKKEZELES
0 A szerszdmot az élettartamanak végén ne dobja ki a héztartasi
hulladékkeént.

0 Az elhasznél6dott szerszamot a gépek artalmatlanitasara vonatkozd
regiondlis eldirasoknak megfelelGen kell artalmatlanitani.

0 Aktivan hivjuk fel Ont, hogy vegyen részt a gépek tjrahasznositasara
iranyuld programban.
KORNYEZETVEDELEM

A koryezet védelme érdekében az elekiromos szerszamokat,
a tartozékokat és a csomagoldst kornyezetbarat modon kell

PRO-CRAFT
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Ujrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszdmokat a haztartési
hulladékokkal egyiitt!

Csak EU tagallamok szamara:

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl
sz616 2012/19/EU eurdpai irdnyelvnek és a vonatkozé nemzeti
jogszabalyoknak megfeleléen, a hibds vagy elhasznalddott
elektronikus  berendezéseket Ossze kell gydjteni kornyezetbarat
tjrahasznositas céljabol.
A nem megfelel§ artalmatlanitds esetén az elhasznalodott elektromos és
elektronikus berendezések kdros hatdssal lehetnek a kdrnyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.

RU | PYCCKU#A
LWIM®OBAJIbHAA MALLUHA A6 CTEH U MOTOJIKA

EX1100
WHCTPYKLIMA
TexHuyeckue XapaKTepUCTUKK
Mopaenb EX1100
Hanpsixenue/yactota (B/) 220-240/50
MouwHocTs (BT) 880
CkopocTb (06/MUH) 1000-2100

[nametp waudoanbHoii nowaaku (Mm) 225

[nametp waudosanbHoii Gymaru (Mm) 225

[nametp BakyyMHo#i Tpy6ku (Mm) 38

YpoBeHb Bu6paLum (M/c?) ah=7,98 K=1,5

YpoBeHb 3ByK0BOro Aaenenus (Ab(A)) Lpa=90 Kpa=3

YpoBeHb 3BYKOBO#1 MowHocTH (86(A)) Lwa=98 Kwa=3
Knacc 3awutbl 1l

3awuTta 1P20

Bec (kr) 4

MHCTPYKL,MSA N0 MPUMEHEHUIO YCTPOMCTBA

Kak ofMH M3 HaluX NPOAYKTOB, UHCTPYMEHT MPUHAANEXMUT K PY4HOM,
NEpPEHOCHOI 3NEKTPUYECKON TEXHUKE. MHCTPYMEHT, raBHbIM 0GpasoM,
NPUMEHSETCA ANS WTYKATYPHOI NOBEPXHOCTY, BKNKYAA BHYTPEHHIOW
CTEHY, NOTONOK, HAPYXXHYIO CTEHY, KOPUAOP, U T.A. YAANAET U3BECTKOBYIO
rpsi3b, NOBGENKY, KPACKy CO CTEHbI U ieNaeT NOBEPXHOCTb POBHOW U Iaj-
KOW. ITO MOXET noBbICUTb 3PHEKTUBHOCTL M KayeCTBO WNN(OBAHMS
CTeH pa6oynmu. C y4eTOM pasfiuHbIX YCNOBUIA, MPUHUMAEMbIX BO BHY-
MaHve Nnpu NPOeKTUPOBaHNM, YCTPOHCTBO MOXET PaboTaTb Ha BbICOKOW
WK HU3KO CKOPOCTHU. KpoMe TOro, MOXHO OTPerynupoBath ANUHY Tene-
CKOMUYECKOI Py4YKM B BbICOKMX, Y3KUX U HU3KMX MECTax COOTBETCTBEH-
HO, YTOObI ONTUMM3MPOBATL IDHEKTUBHOCTL U KAYECTBO WANPOBAHNS.

WHCTPYKLUA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTK

BHUMaTeNbHO NPOYNTAIATE MHCTPYKLIMIO MO SKCNyaTaLuy.

Wcnonb3oBaTtb 3BYKO3aLMTHbIE HAYLWHWUKN. BOQﬂeﬁCTBME
wymMa MOXeT NpUBECTU K MOBPEXAEHUIO CyXa.

Wcnonb3oBath AblxaTesbHyto Macky. Mbinb, BpeAHas Ans
3/,0pOBbS, MOXET 06pa3oBbIBaTLCS NPK paGoTe C iepeBoM
M ipyruMi MaTepuanamn. Hukoraa He ncnonb3ayiite
YCTPOIACTBO NSt paboTbi C NKOGLIMKU MaTepuanamu,
coepxalumu acoect!

DO

Vicnonb3oBatb 3aluTHbIe 04KM. Mckpbl, 06pasytolmecs
BO BpeMsi paboTbl MW OCKOJKM, CTPYXKa U Mbifb,
BblJeNleMbl€ MHCTPYMEHTOM, MOTYT NPUBECTU K NoTepe
3peHus

0-CRAFT

P

Pa6oyee mecTo

0 CopepxuTe paboyee MECTO B YACTOTE M OBECTIEYLTE €0 XOPOLLYI0
OCBELYEHHOCTb.

¢ He ncnonbayiiTe 31eKTPONHCTPYMEHT BO B3PbIBOOMACHOW aTMOC-
(epe, HanpuMep, NP1 HaNMYMK TOPIOYNX XKMAKOCTEH, ra3oB Wn
nbinu. He paspelwuaiite feTAM U NOCTOPOHHUM ULAM HaXOANTbCA
PSAOM C BaMy Mpu paboTe C 3N1eKTPOUHCTPYMEHTOM.

3nekTpobesonacHocTb

0 CeTeBble BUNKW AOMXKHbI COOTBETCTBOBATb po3eTkam. Hukoraa
He MeHsiiiTe BUMIKY MHCTPYMeHTa. He UCnonbayiTe nepexoaHuKM K
BU/IKAM ANt 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB C 3a3eMNIEHUEM.

O CnepyeT u3beraTb KOHTaKTa C 3a3eMJIEHHbIMI MOBEPXHOCTAMM -
TaKUMK, Kak Tpy6bl, paanaTopbl, 6aTapeu i XoNoAUNbHUKY.

0 He ponyckaiiTe HaxOX/AeHWUsi 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB MOA AOXAEM
WU B YCNOBUSIX MOBBILIEHHOI BNAXHOCTU.

O bepexHo o6palaiitecb CO WHYpPOM nuTaHus. Hukorga He uc-
nonb3yiiTe Kabenb ANs NEpPeHOCKW MHCTPYMEHTA, He TAHUTE 3a
HEro, NbITasiCb OTKJ/IIOYUTb UHCTPYMEHT OT CETU. ﬂepx(mre Kabenb
noganblue OT UCTOYHMKOB Tensa, Macna, OCTPbIX YyrnoB Unu ABu-
XKYLWMXCa npeamMeToB.

O Tpu pa6oTe c 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM BHE MOMELLEHUS HEOGXOAM-
MO Nonb30BaTbCA YAJMHUTESIbHbIM Ka6eneM, paccyuTaHHbIM Ha
9KCnayaTauuto BHE NOMELLEHMUS.

0 Tpu HEOBXOAMMOCTH BKCMIyaTauuu INEeKTPOUHCTPYMEHTa B Me-

CTax C MOBbILEHHO BNAXHOCTbO UCMONb3YiATE YCTPOACTBO 3aLlu-
Tbl OT TOKOB 3aMblkaHus Ha 3emnio (¥Y30).

0 WH, ™

O Tpu pa6oTe ¢ 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM COXpaHsiiTe 6AUTENBHOCT,
cneauTe 3a CBOUMN AeACTBUAMU U NONb3YATECH 3[paBbIM CMbIC-
noMm. He pa6oTaiiTe ¢ 31eKTPOMHCTPYMEHTOM ECNW Bbl YCTanM, Ha-
X0AMTECb B COCTOSAHUM HAPKOTWUYECKOrO, ankKoronbHOro ONbAHEHUA
WY NOJ, BO3JE/CTBUEM NeKapCTBEHHbIX NpenapaTos.

¢ Wcnonb3yitTe cpeACcTBa MHAMBUAYANbHOI 3alnTbl. Bceraa ncnonb-
3yiiTe 3alUTHbIE OYKN.

O MpumuTe Mepbl ANs NPefOTBPALIEHUS CIY4aiiHOrO BKIIOYEHUS.
Mepen Tem, Kak MOAKMIOYNTb SNEKTPOUHCTPYMEHT K CETU M/unu
aKKyMYNSITOPY, B3STb MHCTPYMEHT WM NEPEHeCTU ero Ha Apyroe
MecTo, y6eUTeCh B TOM, YTO BbIK/IOYATENb HAXOAUTCS B NONOXE-
Hum Bbikn.

O Y6epuTe BCe peryNMpOBOYHbIE MM FaeuHble KNKYM Nepes BKIYe-
HUEM 31eKTPOUHCTPYMEHTA.

0 He nbiTaiiTecb JOTAHYTBCA AO CMULWKOM YAAneHHbIX MOBEPXHO-
cTeii.

0 HapeBaiiTe nogxoasuyto oaexay. N3beraiite HOCUTb CBOGOAHYIO
OAEXAY W 10BENNUPHble yKpalleHus. CnefuTe 3a TeM, YToGbl BOSIO-
Cbl, OA€X/A W NepyaTKil He Nonajany noj ABNXYyLMeCs AeTanu.

O Tlpu Hanuuuu ycTpoiicTB AN NOAKMOYEHUS 0GOPYAOBaHUS Ans
yaaneuus 1 c6opa nbinu HEo6XoAUMO 06ecneynTb NPaBUIbHOCTL
WX NOAKNIOYEHUA 1 JKCNyaTalyuu.

3KCI1]|yaTalu1ﬂ ANEeKTPOUHCTPYMEHTA 1 YXO0f, 33 HUM.

0 WaberaiiTe Ype3aMepHOil Harpysku aneKTpouMHCTpymeHTa. Mcnonb-
3yiiTe aN1eKTPOUHCTPYMEHT B COOTBETCTBUN C Ha3HaUEHUEM.

0 He ucnonb3yiiTe aNeKTPOUHCTPYMEHT, €C/IU He paboTaeT ero Bbl-
KntoyaTesnb.

O Tepes BbiNONHeHWeM Nt06OI PerynupoBKM, 3aMeHOR [ONONHM-
TeNbHbIX NPUCMOCOBNEHNA UNU XPAHEHUEM 3NEKTPOMHCTPYMEHTA
OTK/IKYUTE YCTPOICTBO OT CETU WAM M3BNEKUTE GaTapew U3
ycTpoiicTea.

0 XpaHuTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT B HEAOCTYNHOM ANs AeTel MecTe u
He No3BoNsAiiTe PaboTaTb C MHCTPYMEHTOM JIIOAAM, HE UMEIOLLUM
COOTBETCTBYIOLMX HABbIKOB PaGoTbl C TaKOro POAA MHCTPYMEHTa-
MH.

0 06cnyxuBaHue aneKTPOUHCTPYMEHTOB. [poBepbTe ABUXYLLMECS
A€Tanu Ha HECHOCHOCTb MW 3aKNUHUBAHWE, NTONOMKY UNN Hanuune
APYrUX HeucnpaBHOCTel, KOTOPble MOTYT MOBAMATL Ha 3KCMnyaTa-
LMo 3NeKTPOMHCTPYMEHTA. B cnyyae 06Hapy)eHUs NOBPEXAEHW,
npex/e Yem NpUCTYNUTb K IKCMTyaTaLuu UHCTPYMEHT, €ro HYXHO
OTPEMOHTUPOBATb.

0 Heo6xoAMMO COAepXaTb PeXyLIMii HCTPYMEHT B OCTPO 3aTOYEH-
HOM 1 YNCTOM COCTOSIHUM.

¢ Wcnonb3yiiTe AaHHbI 3NEKTPOMHCTPYMEHT, @ Takke AONOIHU-
TeslbHble NPUCTOCOBEHNS U HAca[KN B COOTBETCTBUN C AaHHbIMI
MHCTPYKLUSIMU 1 C Y4eTOM YCNOBUI 1 cneLindukm paboTbl.




Texnuyeckoe o6cnyxuBanue

06Cny)uBaHKe 3NeKTPOUHCTPYMEHTA J0/KHO BbINOMHATLCA TONbKO KBA-
NUGULMPOBAHHBIM TEXHUYECKUM nepcoHanom. O6ime npauna Gesonac-
HOCTY NPU paGoTe C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM

& BHUMAHME!

He ucnonbayiite CAMWKOM WKUPOKyto Bymary Ans WaudoBanbHbIX Auc-
koB. Mpu Bbi6ope WandoBanbHoOM Gymarv credyiite peKoMeHAaLuusaM
npousBoAuTens.

ANEKTPOBE30MACHOCTb

Mepes NOAK/IOYEHNEM 3NEKTPOMHCTPYMEHTA K PO3ETKE Y6eanTech, YTo
HanpsKeHue NUTaHUs COOTBETCTBYET HOMUHANbHOMY HAMPSKEHMI0. Bbl-
NOMHEHNE OnepaLyil, He NPeAyCMOTPEHHbIX ANS AAHHOrO MHCTPYMEHTa,
NpeACTaBASIET ONACHOCTb U MOXET MPUBECTH K TPaBMe. He ucnonbayii-
T€ NpUCnoco6neHns, KOTOpble He PEKOMEHA0BAHbI MPOU3BOAUTENEM UH-
CTPYMEHTa U He MpejHa: AN Hero cned 0. Heo6xoanmo
y6euTbCS B TOM, UTO HanpsXXeHUe UCTOYHMKA NUTaHU COOTBETCTBYET
YKa3aHHOMY Ha LWWNbAUKE WHCTPYMeHTa. HoMuHanbHas CKOpOCTb WC-
NONMb30BaHNUS UHCTPYMEHTA JOMKHA, KaK MUHUMYM, PaBHATHCA MaKCH-
ManbHOW CKOPOCTH, YKa3aHHOM Ha 3NeKTPOUHCTPYMEHTE.

YCTAHOBKA (PUC. 1-3)*
& NPEAYNPEX/EHNE
lMeped 3aMeHoit UMW YCTaHOBKOW WnnhOBanbHo ByMarn BHUMaTeNbHO

I'IpO‘{MTaVITE npaBuna TeXHUKKn 6esonacHocTH ¢ PYKOBOACTBO MO ycTa-
HOBKe.

O TMopcoennHUTe MbiNesaluTHYIO TPYOKY K MalliHe MOCpescTBOM
3acTernBaHns KHoMKM.

0 Ypanute wnndoBanbHylo Gymary Ha Nunyyke, BCTaBbTe YHUBEP-
CaNbHbIil raeYHbli KMo C WECTUrPaHHOIl roNoBKOIA B OTBEPCTHE,
B LIGHTPe AucKa, a 3aTeM NOBEepHWTe NPOTUB YacoBOW CTPesKy,
YTOBbI CHATb MCMONb30BAHHbINA AUCK. YCTaHOBUTE HOBbI AUCK
(cM. PucyHok).

O Ypanute wnudoBanbHylo Gymary Ha NUMyyke, BCTaBbTe YHUBEP-
CanbHblil raeyHbIi KoY C WeCcTUrpaHHoi roNnoBKOii B 0TBEPCTHE,
B LIEHTPe AuCKa, a 3aTeM MOBEepHWTE MPOTUB YacoBOW CTPEsKH,
YTOGbl CHATb MCMONb30BaHHbI AUCK. YCTAaHOBUTE HOBbIM AMCK
(c™. PucyHok).

0 MomecTute WnndoBanbHylo Gymary Ha numyuke, Ha WangoBanb-
HYl0 MOAYLIKY CTaHKa

SKCIMIYATALIUA (PUC. 4)*

0 Moxanyiicta, He A@PXMTECH 3a BEPX MHCTPYMeHTa. MoxanyiicTa,
npoBepbTe NPaBM/IbHbIi METOA PaBoThbl, Kak NOKa3aHo HUXe

PerynupoBka pauHbi (Puc. 5)*

0 Yro6bl rapaHTMpoBaTh KOMQOPTHYIO paGoTy U NoBbicUTb abdek-
TUBHOCTb W KQYeCTBO PaboTbl, ANMHY MHCTPYMEHTA MOXHO peryiu-
poBaTb B COOTBETCTBUU C Pa3fMYHbIMU YCNIOBUAMU Paboumx MecT.

TeneckonuyecKas pyyka-yAnMHUTENb ¢ cucTeMOi Gukcauum (Puc. 6)*
Ceetopuop (Puc. 6.1)*
Ipy pa6oTe MOXHO A06ABUTL CBETOAUOAHYIO NOACBETKY, YTO6bI NpU NNO-

XOM OCBeLLEHUN MOXHO 6bin0 npoBepuTb LIJJ'IVI¢OBBTIbHyPO NOBEPXHOCTb,
rnagkas unu Her.

BxniounTb / BbIKNoYMTL

BkntoyeHune Ha KOpOoTKOe Bpems. KHOHKy BKNKoYaTens Haxatb U oTny-
CTUTb.

BkntoueHue Ha ANNUTENbHOE Bpems. KHOI'IKy BKntovaTensa
3a(uKcupoBaTh HUKCaTopoM.

Bbik/oyeHue. KHOﬂKy BKJIOYaTesid HaXaTb U OTNYCTUTh.
& NMPEAYNPEXEHUE

Mepep aKcnnyaTauyeil MHCTPYMEHTa, y6eAUTECh, YTO OH XOPOLUO COeAM-
HeH C NblNECOOPHBIM NaKETOM.

Haxatb u

[ nOFLKﬂPO‘WITE WHCTPYMEHT K OCHOBHOMY UCTOYHUKY NUTaHUA.

0 Tepep BKIIOYEHUEM WHCTPYMEHTA AEPXUTE WAMDOBAbHYK rO-
NIOBKY HEMHOTO NoAasbLue 0T paboyei NOBEPXHOCTH.

0 3anycTuTe UHCTPYMEHT AN HEOBXOAUMBIX WAN(OBANbHBIX PaboT.

¢ Wcnonb3yiiTe MHCTPYMEHT C KOPOTKOW ANUHON Teneckonuyeckon
PYYKM B Y3KOIi U HEY,06HON 30HE.

UA | YKPAIHCbKA [RNE:!

¢ Wcnonb3yiiTe MHCTPYMEHT CO CPefHell ANUHOI Teneckonuyeckon
pyuKu ans Gonee BbICOKMX CTEH.

O McnonbayiiTe MHCTPYMEHT C CamMoil ANMHHOI ANNHOI Teneckonuye-
CKOI¥A py4KM ANSi NOTONKOB.

O He HaxumaiiTe CMNIbHO Ha MHCTPYMEHT, YTO6bI M36eXaTb neperpys-
Ku! HaxumaiiTe co CpefHUM faBneHueM Ans mydwero addekTa
WwndoBKM. XOPOLIMiA N KayecTBEHHbII 3QdeKT WaMdoBKM, rias-
HbIM 06pa3oM, JOCTUraeTcs nyTeM BbiGopa NPaBUIbHOTO aGpasus-
HOro MaTepuana.

0 TMocne 3aBeplenusi npouecca WAMOBaHUS BbIKNOYUTE UHCTPY-
MEHT.

O4YUCTKA

O PerynsipHas 0YMCTKa A0MKHA NPOBOAUTLCA MOCAE KAKAOTO WAK-
(hoBaHus.

¢ Oumctka WHCTPYMEHTa 4acTo MomMoraeT NpoA/iuTb CPoK Cﬂy)KﬁbI n
YMEHbLWWUTb 4acToTy PeMOHTOB. PeKOMeHFLyeTCﬂ YUCTUTb KOMMO-
HeHTbI 3fieKTpoaBuratens 6e3 MPpUMEHeHUs BOAbI.

¢ Ouuctka pekoMeHJyeTca nocne Kaxaoro npuMeHeHns UHCTPYMeH-
Ta.

¢ YucTAT YyCTPOIACTBO C NOMOLLbIO WETKM U KYCKa CYXOil TKaHW, nam
NpocTO NPoAYyBatoT ero CxaTbiM BO3AYXOM.

3AMEHA FPAGUTOBOM LETKM

Korpa opuruHanbHasa rpaq)VITOBaH lieTka U3HalimBaeTcs, B KOMMnekTe
Haﬁopa WHCTPYMEHTa UMeeTCa 3anacHasa I'pad)MTOBaﬂ weTka ansa 3ame-
Hbl.

PykoBoacTBO no 3ameHe rpaduToBoi weTku (Puc. 7)*
4. VMcnonb3yiiTe 0TBEPTKY, YTOGbI OTKPbITb KPbILIKY ApXaTens rpa-
HUTOBOI LLETKM U BbIHBTE €E.

5. MoMecTuTe 3anacHyio rpaduTOBYIO WETKY B AEPXKATEsb, UCMONb-
3yiiTe 0TBEPTKY, 4TO6bI 3aKPbITb ¥ 3aPUKCUPOBATb KPbILKY. M0710-
EHWE MHCTPYMEHTA NPy 3aMeHe rpaduToBON LETKM

YTUNU3ALMA

1. Mo OKOHYaHMY CPOKa CYXKBbl He BbIBPacbIBaliTe TEXHUKY B 6bITO-
BbIE OTXOAbI.

2. OTCRYXUBLUMA CPOK MHCTPYMEHT JOMKEH YTUIN3MPOBATLCSA B CO-
oTBeTCTBUM C B peruo HOpMar! aKTamu
10 yTUNN3ALNM TEXHUKH.

3. Mbl aKTUBHO Npu3blBaeM Bac NpuHATb yyacTue B Nporpamme ytu-
NN3aLUN TEXHUKM.

3ALLMUTA OKPYXXAIOLLEW CPE[bI
X 3a60TACb 0 NPUPOJE, INEKTPOUHCTPYMEHTbI, MPUHAANEXHOCTH U

YNaKOoBKY HY)XXHO C/1aBaTb Ha 3KONOTUYECKM YNCTYIO NepepaboTky.
He Bbi6pacbiBaiiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI B BbITOBOI Mycop!

Tonbko ans ctpax EC:

PaboTaHHbIX 3NEKTPUYECKMX U 3NIEKTPOHHBIX MpUGopax 1 COOTBET-

CTBYIOLLEMY HALMOHANbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, AEDEKTHbIE UN

OTC/YXMBLUME CBOW CPOK aKKyMY/NSITOPHble GaTapen v 3neKTpoH-
Hble MPUOOPbI MOANEXAT COOPY C LiesIbio X MOCTeAyioLeil 3KONoTnYeckm
GesonacHoli nepepa6oTku.
Mpu HenpaBMAbHOM YTUAM3ALMN OTPaBOTaHHbIE INEKTPUYECKUE U dNeK-
TPOHHbIE NPUBOPbI MOTYT OKa3aTb BPefHOE BO3AENCTBUE HA OKPYXato-
LYo CPeAy ¥ 3[0POBbE YesoBeKa U3-3a BO3MOXHOIO MPUCYTCTBUSA B HUX
OMacHbIX BeleCTB.

K B cooTBeTcTBUM C eBponeiickoit AupekTusoii 2012/19/EU 06 oT-

UA|YKPATHCbKA
WNIGYBANIbHA MALUUHA
ONA CTIH TA CTENI
EX1100
IHCTPYKLIA

TexHiyHi XapaKTepUCTUKN
EX1100
220-240/50

PRO-CRAFT

Mogaenb

Hanpyra / Yactora (B/I'u)
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MoTyxHicTb (BT) 880
LUBunakicTb (06/xB) 1000-2100

[iameTp wnidysanbHoi MaitaaHynka (Mm) 225

[iameTp wnidysansHoro nanepy (Mm) 225

[liamMeTp BaKyyMHoI Tpy6Ku 38

PiseHb Bi6paii (M/c?) ah=7,98 K=1,5

PiBeHb 3BykoBoro THCKy (A6 (A)) Lpa=90 Kpa=3

PiBeHb 3ByK0BOI MOTYXHOCTI (86 (A)) Lwa=98 Kwa=3
Knac 3axucty 1]

Kateropis 3axucty P20

Bara (kr) 4

IHCTPYKL,IA NP0 3ACTOCYBAHHSA NPUCTPOIO

Ik OAMH 3 HalMX NPOAYKTIB, IHCTPYMEHT HaNeXuTb A0 PYYHOI, NepeHoc-
HOI eNeKTPUYHOI TEXHIKW. |HCTPYMEHT, FONIOBHUM YMHOM, 3aCTOCOBYETb-
€A ANA WTYKAaTYPHOI NOBEPXHI, BKNIOYAKOUN BHYTPIlLHIO CTiHY, CTENH0, 30B-
HilLHIO CTiHY, KOPUAOP, i T.4. Bupanse BanHsaHuit 6pya, nobinky, dapoy 3i
CTiHW | POGUTb NOBEPXHIO PIBHOI i FNaKoto. Lie Moxe nigBuwuti edek-
TUBHICTb i AIKICTb WNidyBaHHSA CTiH PoGOUNMM. 3 ypaxyBaHHAM Pi3HUX
YMOB, 1,0 6epyTbCA 40 yBark Npu NpOeKTyBaHHi, MPUCTPIit MOXE NpaLjto-
BaTW Ha BUCOKil a60 HM3bKIil WBMAKOCTI. KpiM TOro, MoXHa Bigperynto-
BaTU JOBXWUHY TENeCKOMiYHOI Pyykyu B BUCOKMX, BY3bKNX i HU3bKMX MiC-
LiSIX BIAMOBIAHO, 06 ONTUMI3yBaTh €(eKTUBHICTD | AKICTb WidYBaHHS.

IHCTPYKLIA 3 TEXHIKW BE3MEKK

YBaXHO npoynTaiTe iHCTPYKLitO 3 ekcnayaTauil

BUKOPUCTOBYBATY 3BYKO3aXUCHI HABYLWHUKM. Bnavns Wwymy
MOXe 3aB/iaTi WKOAN Bawomy cryxy.

BukopucToByBaTy AnxanbHy Macky. Mun, WKianueuit ans
3/10POB'A, MOXe YTBOPIOBATUCA NPU Po6OTi 3 ;epeBOM Ta
iHW1MK MaTepianamu. Hikonu He BUKOpPUCTOBYiITe
NpUCTPIii Ans po6oTH 3 ByAb-AKUMU MaTepianamy, Lo
MicTATb a36ecT!

BUKOPUCTOBYBATH 3aXUCHI OKYNSIPU. ICKPH, LLO YTBOPHOIOTb-
csi nig yac po6oTu abo OCKONKM,CTPYXKKA i M, Lo
BUAINAKOTLCS IHCTPYMEHTOM, MOXYTb NPUBECTM A0 BTPATH
30py.

3aranbHi npaBuna 6e3neku npu po6oTi 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM

& YBATA!

He BMKOpMCTOBYiATe 3aHaATO WMPOKWiA Nanip AnA wnidysanbHuX Auc-
KiB. Mpu BuGOpI WAihyBanbHOro nanepy AOTPUMYiATECh pekoMeHAaLlilt
BUPOBHMKA.

ENIEKTPOBE3MNEKA

Mepes NiAKNOYEHHAM eneKTPOIHCTPYMEHTY A0 PO3eTKM nepekoHaiTe-
€, WO Harnpyra B Mepexi BiAnOBiAae 3HaYeHHIO HOMiHaNbHIA Hanpysi.
BuKOHaHHs onepauii, He nepef6ayeHnx Ans LbOro iHCTPYMEHTY, CTaHO-
BUTb HeGe3neky i MoXe NPUBECTW A0 TPaBMW. He BUKOPUCTOBYITE Npu-
CTOCYBaHHS, IKi He PEKOMEH/L0BaHI BUPOGHUKOM iHCTPYMEHTY i He nmpu-
3HaYeHi ANs HbOro cneuianbHo. HeobXifHO MepekoHaTUcs B TOMY, WO
Hanpyra fpKepena XUBJeHHs BiANOBiAAaE 3a3HaYeHOMY Ha WHbAMUKY iH-
CTpymeHTy. HoMiHanbHa WBUAKICTb BUKOPUCTAHHA iHCTPYMEHTY MOBMH-
Ha, AK MiHIMyM, [OPiBHIOBATM MaKCUManbHiil WBMAKOCTI, 3a3HaY€HOI Ha
IHCTPYMEHTI.

YCTAHOBKA (MAJ. 1-3)*
/I\ MOMEPE[XEHHA
[SSLER)

lMepes 3aMmiHo0 a6o yCTaHOBKO WiyBanbHOro nanepy yBaxHo npoyu-
TaiiTe NpaBUNa TeXHiKM 6e3neku i iHCTPYKLi No ycTaHOoBL,.

¢ MNig'ennaiite NUnosaxvcHy TPYGKY 4O MaLMHK 33 AOMOMOTOIO 3a-
CTiI6aHHs KHOMKM.

PRO-CRAFT

O Bupanitb wnipyBanbHuii nanip Ha NuUNyyLi, BCTaBTe YHiBEpcanb-
HWIA raitkoBUiA KNKOY 3 LWECTUrPaHHOK rONIOBKOK B OTBIP, B LIEHTPI
[ZMCKa, @ NOTIM NOBEPHITb NPOTU FOAUHHUKOBOI CTPINKMK, LWOG 3HATH
BUKOPUCTaHMIA UCK. BCTaHOBITb HOBHIt AMCK (AMB. ManioHOK).

¢ MomicTiTb WwnidyBanbHuit Nanip Ha nunyyi, Ha waidyBanbHy no-
AyWKy BepcTaTa

EKCMNYATALLIA (MAN. 4)*

Byab nacka, He TpuMaiitecs 3a Bepx iHCTPYMeHTy. byab nacka, nepesipte
NpaBUIbHUIA METOZ POBOTH, IK NOKA3aHO HUXYeE

PerynioBanHs foBXuHK (Man. 5)*

LLlo6 rapaHTyBaTH KOMPOPTHY POGOTY i MIABUILUTI ePEKTUBHICTD i SKICTb
PO60TH, IOBXIHY IHCTPYMEHTY MOXHA PeryntoBaTi y BiANOBIAHOCT 3 pis-
HUMYU YMOBaMM POBOUNX MiCLib.

T iYHa pyyka yBay 3 cUCTEMOIO ¢
Ceitnogiop (Man. 6.1)*

ii (Man. 6)*

Mpu po6oTi MOXHa 0AATH CBITNOAIOAHE MiACBIYYyBaHHS, W06 Npy nora-
HOMY OCBIiT/NIEHHI MOXHa 6yno nepeBipuTy WNidyBanbHy NOBEPXHIo, rNaj-
Ka 4m Hi.

Bxniounty / Bukniountu

BKkto4eHHs Ha KOpOTKMiA yac. KHOMKY BKNIOYEHHS HAaTUCHYTK | BiANYCTH-
™.

BkioueHHs Ha TpuBanuii yac. KHOMKy BK/IOYeHHs HaTUCHYTH | 3adikcyBa-
T (ikcaTopoM.

BukntoyeHHs. KHOMKYBKNOYEHHS HAaTUCHYTY i BiANYCTUTU.
& MONEPEMKEHHS

lMepeg ekcnnyatauieto iHCTPYMEHTY, NepekoHanTecs, Wo BiH fo6pe 3'ef-
HaHWiA 3 NUNE36ipHUM NakKeToM.
O TiAKNOYITE IHCTPYMEHT A0 OCHOBHOTO ZXXEPena XUBMEHHS.

0 Tlepep BKMIOYEHHAM iHCTPYMEHTY TpuMaiiTe WwaidysanbHy ronosky
TPOXYW NoAani Bif, PO6OYOI NOBEPXH.

O 3anycTiTb iHCTPYMEHT ANs HeObXiAHMX WidyBanbHUX PobiT.

0 BUKOpHCTOBY/iTE IHCTPYMEHT 3 KOPOTKOIO AOBXUHOIO Teneckoniy-
HOT PYYKM y BY3bKiil | HE3PYUHiit 30Hi.

O BUKOPUCTOBYIiTE iIHCTPYMEHT i3 CepefHbO0 OBXMHOK TeNecko-
NiYHOT PyYKu ANs GinbLu BUCOKMX CTiH.

O BUKOPUCTOBYIiTE IHCTPYMEHT 3 HaliJ0BILOID JOBXMHOK TeNecko-
NiYHOT PyYKmn ANAa cTenb.

0 He HaTucKailTe CUIbHO Ha iHCTPYMEHT, W06 YHUKHYTU MepeBaH-
TaxeHHs! HaTuckaiite i3 cepefHiM TUCKOM Ans Kpaworo epekty
wnidyBaHHsA. Xopowwii i AKICHWIA edeKT WwnidyBaHHs, roNOBHUM
UNHOM, JOCATAETbCS WIAXOM BUGOPY MPaBUNbHOTO abpasuBHOMO
marepiany.

0 Micns 3aBepLueHHs npoLecy WidyBaHHA BUMKHITb iHCTPYMEHT.
OYMLLEHHA
PerynsipHe YuLieHH: NOBMHHA NPOBOANTUCA MICA KOXKHOIO WAidyBaHHS.

¢ OuMWeHHA iHCTPYMEHTy YacTo Aomomarae NpoAOBXUTA TEPMiH
CNY)XOM | 3MEHLNTYM YaCTOTy PEMOHTIB. PEKOMEHAYETBCS YNCTUTH
KOMMOHEHTH eNeKTPOABUTyHa 6€3 3acToCyBaHHSA BOAM.

¢ OuneHHs peKOMEHAYETbCS NICNS KOXHOr0 3aCTOCYBaHHSA IHCTpY-
MEHTY.

¢ YucTaTb NpUCTPIN 3@ LONOMOrOKO WITKK i WMaTKa CyXol TKaHWHK,
260 NpoCTO NPOAYBAIOTh HOrO CTUCHEHUM NOBITPSM.

3AMIHA FPAGITOBO LITKN

0 Konu opmrlHaana I'pad)lTOBa LI.LITKa SHOLIJyeTbCﬂ B KOMMNEKTi Ha-
60py IHCTPYMEHTY € 3anacHa I'p«’:ld]lTOBa I.IJ,ITKa Ansa 3aMiHu.
IHCTpyKuis 3 3aMiHi rpadiTosoi witku (Man. 7)*
0 BMKOPUCTOBYiTe BMKDYTKY, W06 BIAKPUTM KPULIKY TpuMaua
rpatiTOBON WiTKM | BUAMITS Ti.

¢ MomicTiTb 3anacHy rpagiToBy WiTKy B TpUMay, BUKOPUCTOBYiiTe
BUKPYTKY, 106 3aKpUTY | 3athikcyBaTh KPULLKY.

O MonoXeHHs IHCTPYMEHTY NPy 3aMiHi rpadiToBOT LTk

YTUNI3ALIA




O Tlo 3aKiHYeHHIO TEpPMiHY CNYX6M He BUKUAAIATE TEXHIKY B NOBYTOBI
Bigxoam.

O BiACNyXMBLWA TEPMiH iHCTPYMEHT MOBMHEH yTUNI3yBaTUCA Y Bif-
MOBIAHOCTI 3 BawnMu perioHanbHUMM HOPMATUBHUMM aKTaMyu No
YTUNI3aLi TeXHIKK.

0 Mw aKTMBHO 3aknnkaemo Bac NpuiiHATI yyacTb B nporpami yTuni-
3alil TeXHiKu.

3AXUCT HABKOJIMLLIHbOI 0 CEPEJOBULLA

[16ato4m Npo NpUpPoAY, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, NPUNaAs Ta ynakos-
E: Ky NOTPIGHO 3/jaBaTit Ha EKONOTIYHO YNCTY nepepobky. He BUKKM-
[NaiiTe eneKTpPOIHCTPYMEHTH B NOGYTOBE CMITTS!

Tinbku gna kpain €C:

BignoBsigHo fo eBponeiicbkoi Aupektnsu 2012/19/UE npo Bignpa-
E LibOBaHi eNeKTPUYHi Ta eNeKTPOHHI MpUnaamn Ta BiANOBIAHUX Ha-

LioHanbHMX NPaBOBMX aKTiB, fedeKTHi abo Taki, AKi BiACHYXunu
CBiil TEPMiH eNeKTPOHHI NpUNaau NiANsralTb 360py 3 Linno noganbol
eKonoriyHo 6e3neyHoi nepepobKu.

lMpn HenpaBunbHii yTUNi3aLii BiANpaLbOBaHi eNeKTPUYHI Ta eneKTPoH-
Hi NPUNafi MOXyTb MaTi WKIANUBHIA BNANB HA HABKONMIIHE CEpefoBU-
lie Ta 30POB'A NIOANHN Yepes MOXIUBY MPUCYTHICTb y HUX HeGeaney-
HUX PEYOBMH.

UA | YKPAIHCbKA [
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Drywall sander

TM Procraft: EX1100

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents:

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

? Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Bruska na sadrokarton

TM Procraft: EX1100

Jsou ze sériové vyroby a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarskd 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, Ze Bruska na steny a stropy

TM Procraft: EX1100

Su zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujicimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentécia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

? Autorizovany zastupca schopny predloZit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent oswiadczamy, ze Szlifierka do $cian i sufitéw

TM Procraft: EX1100

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

* Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEKNTAPALLMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, aeknapupame Ha
CBOSI JINYHA OTFOBOPHOCT, ye LUnaiipmaluimHa 3a cTeHn
1 TaBaHu

TM Procraft: EX1100

CbrnacHo AALEHOTO TEXHUYECKO OnucaHue 0TroBaps Ha BCUYKU MPUIOXKUMU UBUCKBAHUSA HA
CnefHuTe AUPEKTUBM U XapMOHU3UPAHU CTaHAapTH, I'IpOAyKTa‘ 0TroBapsi Ha cTaHAapTuTe: 2

TexHuyecka pokymentauns: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOWU3BEAEHO B KWTAW.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWTEN: Enedant Tync 00/, Agpec no peructpauus: buarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, Bx. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknag v cepsus: [p. boxypuue, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknag N215.

¢ OTOpU3NpPaH NpeACTaBUTEN, KOTO MOXE Ala CbCTaBA TEXHUYECKATa JOKYMEHTaLVs

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Masina de slefuit pereti

TM Procraft: EX1100

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

? Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Falés mennyezetcsiszolo

TM Procraft: EX1100

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirdsainak:
KovetkezG szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelGen keriil
gyartasra:

Miszaki dokumentécié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

Miiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNTAPALLUAA COOTBETCTBUA

M, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbIi
npou3BOAUTENb 3asiBAsiEM, YTO LLinudoBanbHas MalwmMHa
ANS CTEH ¥ NOTONKA

TM Procraft: EX1100

Tpon3BOAATCA CEPUIAHO' M COOTBETCTBYIOT CNEAYIOLMM eBPONECKUM UPEKTUBAM, U U3r0-
TaB/INBAIOTCA B COOTBETCTBMUU CO CNIe/YIOWNMM CTaHAaPTaMV MW CTaHAapTU3NPOBAHHbIMI
NOKyMeHTamu: 2

TexHuyeckas JOKYMeHTaums npegocTaBnsetcs komnanueiti: VEGATRADE COMPANY LIMITED,
appec.: O¢. 212, 2F, B11, N2 898, Jiunrwan Poap, LWanxai, KHP. MPOU3BELEHO B KUTAE
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpMSOBaHHbIVI npeacTaBuTeND, CMOCO6HbIi NpeaocTaBuTb TEXHUYECKYIO JOKYMEHTaLU0

UA CE AEEKNTAPALLIAI BIAMOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BianoBiganbHuit
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