PLAZMOVY REZACi INVERTOR

CUT 80

NAVOD K OBSLUZE A UDRZBE




Uvod

Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za dlvéru a zakoupeni tohoto produktu. Pfed uvedenim do provozu si prosim
dlikladné prectéte vsechny pokyny uvedené v tomto navodu, které vam umozni seznamit se s timto pristrojem.

Pro nejoptimalnéjsi a dlouhodobé pouZiti musite dodrZovat instrukce pro pouZiti a Udrzbu zde uvedené. Ve
Vasem zajmu Vam doporucujeme svéfit udrzbu a pripadné opravy nasi servisni organizaci, kterd ma dostupné
pfislusné vybaveni a specialné vyskoleny personal.

Vseobecné informace

PFistroj je vyroben v souladu se véemi normami a nafizenimi Evropské Unie a Ceské republiky. P¥i neodborné
obsluze nebo chybném pouzivani hrozi nebezpedi, které se tyka:

- ohroZeni zdravi a Zivota obsluhy nebo dalSich osob,

- poskozeni pfistroje a jiného majetku provozovatele,

- zhorseni efektivnosti prace s pristrojem.

VSechny osoby, které instaluji, obsluhuji, oSetfuji a udrzuji pfistroj, musi:
- mit odpovidajici kvalifikaci,

- mit znalosti svatovaci techniky,

- v plném rozsahu precist a peclivé dodrZovat tento ndvod k obsluze.

Navod k obsluze prechovavejte vidy na misté, kde se s pristrojem pracuje. Kromé tohoto ndvodu je nezbytné
dodrZovat pfislusné vseobecné platné i mistni pfedpisy tykajici se predchazeni Urazim a ochrany Zivotniho
prostredi.

Jakékoliv zavady, které by mohly narusit bezpecny provoz ptistroje, musi byt pfed jeho zapnutim odstranény.

Svarovaci a fezaci pfistroje soznadenim CE splnuji zakladni poZadavky smérnic pro nizkonapétovou a
elektromagnetickou kompatibilitu odpovidajici normam rfady EN 60 974.

Pracovni prostredi a uskladnéni

Zdroje svarovaciho a fezaciho proudu jsou schopné dodavat jmenovity vykon pfi ndsledujicich podminkach
okolniho prostredi:

a) rozsah teploty okolniho vzduchu

béhem svarovani: -10°Caz+40°C;
pfi dopravé a skladovani: -20°Caz+55°C;
b) relativni vlhkost vzduchu: do 50 % pri 40°C, do 90 % pfi 20°C

c) okolnivzduch bez nadmérného mnozstvi prachu, kyselin, korozivnich plynd nebo latek apod., jinych nez
vznikajicich pti svarovani;

d) nadmorska vyska do 1 000 m;

e) sklon zdroje svarovaciho proudu  do 10°.

POZNAMKA: Mezi vyrobcem a zékaznikem mohou byt dohodnuty rozdilné podminky okolniho prostiedi a podle
nich je zdroj svarovaciho proudu oznacen. Priklady téchto podminek jsou: vysoka vlihkost, neobvykle korozivni
vypary, para, nadmérna olejovd mlha, nadmérné vibrace nebo naraz, nadmérna prasnost, drsné povétrnostni
podminky, neobvyklé pobreZni nebo palubni podminky, zamoreni hmyzem a atmosféry podporujici rlst plisné.



Technické parametry

Profesionalni plazmovy fezaci invertor urcen k déleni rznych typd materialli jako napf. oceli, nerezavéjici oceli,
litiny, hlinikové slitiny atd. Technologie PWM a MOSFET méni frekvenci vstupniho sitového AC napéti na vyssi.
Stfidavé napéti je nasledné preménéno na stejnosmérné rezaci napéti. Jako zdroj plazmového plynu se vyuziva
stla¢eny vzduch, ktery zvySuje oproti acetylenovému plynu tezaci rychlost az 1,8x. Stroj je vybaven
bezdotykovym HF zapalovanim. Stroj je vybaven vzduchovym obvodem, regula¢nim ventilem, odkalova¢em a
elektronickym hlidanim tlaku vzduchu.

Napdjeci napéti 50/60Hz [V] 3x 400
Vstupni jmenovity vykon [kVA] 15
Rozsah svatovaciho proudu [A] 20-80
Zatézovatel 40% (40 °C) [A] 80
Jmenovity vystupni vykon [A/V] 80/112
Ucinnost [%] 85
Napéti na prazdno [V] 310
Rozméry zdroje [mm] 540 x 250 x 380
Hmotnost zdroje [keg ] 17,4
Zapalovani - HF
Dofuk plynu [s] 10
Rozsah tlaku plynu [MPa] 0,3-0,5
Trida izolace - F
Chlazeni - vzduchem
Kryti - IP21S
Ucinik - 0,7

Obsah baleni

1x fezaci stroj CUT 80
1x fezaci hordk P80
1x zemnici kabel

1x navod k obsluze




Popis hlavnich casti

@—\m'. :

ORT
Predni panel Zadni panel
1 - Digitalni displej — zobrazeni fezaciho proudu 1 - Regulacni ventil — slouZi k nastaveni fezaciho
2 - Pfepinac rezimu 2-takt a 4-takt tlaku
3 - Tlacitko test plynu 2 - Sitovy vypinac
4 - Rychlospojka (+) — pfipojeni zemniciho kabelu 3 - Sitovy kabel

5 - LED indikace zapnuti

6 - LED indikace prehrati — pfi prehrati stroje
dojde k rozsviceni

7 - Potenciometr pro nastaveni fezaciho proudu
8 - Konektor pro pfipojeni horaku

Instalace a pripojeni

Misto instalace stroje by mélo byt peclivé zvdzeno, aby byl zajistén bezpelny a vyhovujici provoz zafizeni.
UZivatel je zodpovédny za spravnou instalaci a pouzivani zafizeni v souladu s instrukcemi uvedenymi v tomto
navodu. Vyrobce nerudi za Skody vzniklé neodbornym pouzivanim a obsluhou. Stroj je nutné chranit pred
vlhkem a destém, mechanickym poskozenim a prlivanem. Pred instalaci by mél uzivatel zvazit mozné problémy
s elektromagnetickym zarenim. PFi instalaci musi byt pracovni prostfedi v souladu s ochrannou drovni IP21.
Stroj je chlazen prostfednictvim ventilatoru a cirkulace vzduchu, proto musi byt umistén na takovém misté, kde
bude umoznéno nasavani a odsavani vzduchu (prostor okolo stroje musi byt min. 25 cm).

1) Pripojeni vstupniho kabelu
Pfed pripojenim stroje do napajeci sité se ujistéte, zda hodnota napéti a frekvence napdjeni v siti odpovida
napéti a frekvenci na vyrobnim Stitku stroje. V pfipadé vymeény napajeci vidlice pfipojte normalizovanou
vidlici vhodné hodnoty zatizeni k pfivodnimu kabelu. Zemnici obvod stroje musi byt spojen se zemnicim
vodic¢em pfivodniho kabelu a zemnicim konektor pfivodni vidlice.



2) Pripojeni vystupnich kabell
a) Pripojenitezaciho hotraku — pripojte konektor fezaciho
horaku k panelovému konektor (+) a dotdhnéte ve sméru
otaceni hodinovych rucicek.

b) Pripojeni zemniciho kabelu — pfipojte kabelovou
rychlospojku do panelové rychlospojky (-) a dotahnéte ve
sméru otdceni hodinovych rucicek. PFi pfipojeni zemnicich
klesti k Ffezanému materidlu vidy sty¢né plochy disledné
ocistéte, eventualné obruste.

3) Pripojeni a nastaveni redukcniho ventilu
a) Spustte pratok plynu.
b) Zvednéte regulacni matici nahoru.

c) Otacenim regulacni matice nastavte pratok plynu na poZzadovanou hodnotu.

d) Zatlacte regulacni matici doll, aby doslo k jejimu zajisténi.

e) Pokud filtra¢ni nadoba obsahuje kapalinu, vypustte ji povolenim vypoustéci matice.

—

Regulaéni matice

Drzak ventilu

Manometr tlaku
Filtraéni nadoba
Vypousitéci matice

Plynova hadice



4) Instalace fezaciho horaku
Hlava hofaku

a) Prisroubujte elektrodu k hlavé horaku.
b) Prisroubujte dyzu k hlavé horaku.

c) Prisroubujte ochrannou hubici k hlavé Dyza \@
horaku. \@

Elektroda Rukojet hofaku

d) Upevnéte distanéni voditko a dotahnéte Ochranna hubice

zajiStovaci Sroub. Distanéni voditko g%
&

Pouziti

1) Zapnéte hlavni vypinac stroje, rozsviti se LED signalizace zapnuti.

2) Vyberte pracovni méd. K dispozici jsou dva rezimy: 2-takt a 4-takt.

3) Stisknéte ovladaci tlacitko na horaku a zjistéte, zda stroj zapaluje oblouk.

4) Nastavte fezny proud dle tloustky materidlu.

5) PriloZte distancni voditko na fezany materidl, stisknéte ovladaci tlacitko na hordaku a zahajte fezani
materidlu.

Nedoporucuje se zapalovdni oblouku ve vzduchu, neni-li to nutné. Dochdzi ke
sniZovdni Zivotnosti elektrody a trysky.

\& Doporucuje se zahdjeni fezdni materidlu z okraje materidlu, neni-li uvedeno jinak.

V pribéhu rezani zajistéte lapac jisker ze spodni strany obrobku. Pokud se ze spodni
strany neobjevi fezny oblouk, je nutné sniZit fezaci rychlost nebo zvysit fezny vykon.

Mezi obrobkem a tryskou je v priibéhu rezdani nutné udrZovat spravnou vzddlenost,
aby nedochdzelo k pfilepeni trysky k obrobku. Velikost distanéni mezery je ovlivnéna
feznym vykonem. Doporucuje se minimdlné 1 mm.

Pro dosaZeni poZadovanych vysledk je vhodné pouZivat vhodné pomicky (napfr.
vodici deska, distanéni krouZek apod.).

Pri fezdni se doporucuje vytdhnout fezaci hordk.

Rezaci trysku udrZujte ve vzpfimené poloze a kontrolujte spravné vedeni oblouku. Pri
nedostatku mista nadmérné neohybejte kabel hordku, mohlo by dojit k poskozeni
hordku napr. z divodu nedostate¢ného chlazeni vzduchem.

UdrZujte prislusenstvi v dobrém stavu a dbejte na rfadnou udrZzbu a Cisténi.



Parametry rezani

Vyberte spravné fezaci parametry dle nasledujicich tabulek.

Rezna rychlost [m/min] pro fezny proud

Tloustka materialu [mm] -

Mékka ocel 8 1,5 —— | 04
Galvanizovana ocel 8 1,5 —— | 04
Nerezova ocel 8 1,5 —— | 04
Hlinik 8 |— | 15

Mosaz \%

Méd’ —1 0,75

Rezna rychlost [m/min] pro Fezny proud

Tloustka materidlu [mm] = 0,1 \ 5

Mékka ocel 1,9 0,5 0,3 0,15 T—| %
Galvanizovana ocel 1,9 0,5 0,3 0,15 T— | %
Nerezova ocel 1,9 0,5 0,3 015 T— | 01
Hlinik 0,8 0,3 0,2 T—_ | 0,12

Mosaz —— 0,5

Méd ———| 05

Rezna rychlost [m/min] pro fezny proud

Tloustka materialu [mm] - 01 | 5 | 10 15
Meékka ocel 3,3 1,1 0,65 0,5 0,3 %
Galvanizovana ocel 3,3 1,1 0,65 0,5 0,3 %
Nerezova ocel 2,9 0,95 0,65 0,5 0,3 0,1
Hlinik 2 0,6 0,38 0,25 5
0,1

Mosaz 0,7 !

~
MEd 0,7~ %1




Udrzba

VAROVANI: Pfed tim, nez provedete jakoukoli kontrolu nebo Gdrzbu uvnit¥ stroje, odpojte jej od elektrické sité!
PFi planovani udriby stroje musi byt vzata v Gvahu mira a okolnosti vyuZiti stroje. Setrné uZivani a preventivni
udrzba pomahd predchazet zbyte€nym porucham a zdvadam. Pokud to vyZaduji pracovni podminky stroje, je
nutno zvolit intervaly kontrol a udrzby castéjsi. Zejména v podminkach, kdy stroj pracuje ve velmi prasném
prostifedi s vodivym prachem, zvolime interval dvakrat za mésic.

PRAVIDELNA UDRZBA A KONTROLA

Kontrolu provadéjte podle CSN EN 60974-4. Vidy pted pouZitim stroje kontrolujte stav svafovacich a ptivodniho
kabelu. Nepouzivejte poSkozené kabely.

Provedte vizualni kontrolu:

. svarovaci kabely

« napajeci sit

. svarovaci obvod

o kryty

« ovladaci a indikac¢ni prvky

. vSeobecny stav

POZNAMKA: PFi ¢isténi stladenych vzduchem (vyfoukdvani necistot) dbejte zvy$ené opatrnosti, mize dojit k
poskozeni stroje. Nikdy nepouzivejte rozpoustédla a fedidla (napf. aceton apod.), protoze mohou poskodit
plastové ¢asti a napisy na ¢elnim panelu.

Stroj smi opravovat pouze pracovnik s elektrotechnickou kvalifikaci.

NAHRADNI DiLY

OrigindIni nahradni dily byly specialné navrzeny pro tyto stroje. Pouziti neorigindlnich nahradnich dili m(ze
zpUsobit rozdilnosti ve vykonu nebo redukovat predpoklddanou uroven bezpecnosti. Vyrobce odmita prevzit
odpovédnost za pouZiti neoriginalnich nahradnich dild.

PCB filtr

PCB Fidici

mustek

L ventildtor

. ] PCBvykonova

e

ventil plynovy ™ =



Obj. kéd Nizev |
10053581 CUT-80 PCB filtr 10040930 |CUT-80 potenciometr
10065133 CUT-80 PCB fidici 10004637 | CUT-80 rychl. Zasuvka panel 10-25
10052907 CUT-80 PCB vykonova 10049742 |CUT-80 ventilator
10053198 CUT-80 PCB usmérnovac 10051459 | CUT-80 usmérniovaci mustek
10062008 CUT-80 PCB HF zapalovani 10041947 |CUT-80 termostat
10046713 CUT-80 displej 10051463 |CUT-80 ventil plynovy

Odstranéni zavad

vvo

Pfivodni Snilira, prodluzovaci kabel, fezaci horak a jeho dily, poptipadé tlak vzduchu jsou povaZovany za
nejcastéjsi pri¢iny problému. V pfipadé téchto problému zkontrolujte hodnotu dodavaného sitového napéti,
zda privodni kabel je spravné zapojen, zda pojistky nebo jisti¢ jsou v porddku, zkontrolujte stav trysky a
elektrody, zkontrolujte tlak vzduchu a jeho kvalitu a doddvané mnozstvi.

Problém ' Redeni

Rezani je pfili§ rychlé/pomalé; $patné pFipojena zemnici svorka.

Nedostatecné proniknuti.

Preruseni oblouku.

Vzddlenost materidlu je pfilis velka.

Formace strusky.

Nedostatec¢ny tlak vzduchu; opotfebena elektroda; nevhodny typ elektrody.

Nesouvisly oblouk.

Tlak stlaceného vzduchu je pfilis vysoky/nizky (nastavte 4,8 Bar); znecistény
pfivod vzduchu; pfivod vlihkého vzduchu; vzduch obsahuje ole;j.

Problém

Hlavni vypinac je v poloze |,
ale zelend dioda nesuviti.

 P¥itina

Zadné vstupni napéti; sitova pojistka
je spalena.

Reseni

Zkontrolujte pfipojeni ke zdroji el.
energie a pokud je to nutné,
vymeénte pojistku.

Zdroj je zapnut, ale nesviti
zelend kontrolka plynu.

Nizky tlak vzduchu.

Zkontrolujte vzduchovy filtr; zvyste
tlak vzduchu.

Zdroj je zapnut a zGstava
rozsvicenad zluta kontrolka
prehrati.

Zdroj je pfehraty; teplotni ¢idlo je
rozbité.

Vyckejte na dochlazeni stroje;
kontaktujte servisni centrum.

Zdroj je zapnut a sviti
¢ervena kontrolka.

Ztroj je blokovan, bezpecnostni rezim
byl aktivovan.

Stisknéte tlacitko RESET.

Zdroj je zapnut a Cervena
kontrolka sviti i po stisknuti
tlacitka RESET.

Bezpeénostni rezim byl aktivovan.

Zkontrolujte tlak vzduchu; ujistéte
se, ze hubice je dostateéné blizko
materialu.

Vypadava jistic.

Nastaven pfilis velky vykon.

Nastavte nizsi vykon.

Oblouk zapaluje, ale nema
dostatecny vykon.

Spatny kontakt na zemnici svorce;
Spatné spojeni plus pdélu na vystupu.

Ujistéte se, Ze zemnici svorka je
spravné pfipevnéna; zkontrolujte
spravnost zapojeni pélu (+).

Rez neni kolmy.

Opotfebenad elektroda nebo $picka.

Vyménte potrebny dil.




Poskytnuti zaruky

1. Zaruéni doba stroje je stanovena na 24 meésich od prodeje kupujicimu. Lh(ita zaruky zacina bézet dnem
predani stroje kupujicimu, pfipadné dnem mozné dodavky. Zaru¢ni doba na horaky je 6 mésic. Do zaruéni
doby se nepocita doba od uplatnéni opravnéné reklamace az do doby, kdy je stroj opraven.

2. Obsahem zaruky je odpovédnost za to, Ze dodany stroj ma v dobé doddani a po dobu zaruky vlastnosti
stanovené zavaznymi technickymi podminkami a normami.

3. Odpovédnost za vady, které se na stroji vyskytnou po jeho prodeji v zarucni lhaté, spociva v povinnosti
bezplatného odstranéni vady vyrobcem stroje, nebo servisni organizaci povéfenou vyrobcem stroje.

4. Podminkou platnosti zaruky je, aby byl stroj pouzivan zptsobem a k uceldm, pro které je urcen. Jako vady se
neuznavaji poskozeni a mimoradnd opotrebeni, kterd vznikla nedostate¢nou péci ¢i zanedbanim i zdanlivé
bezvyznamnych vad.

Za vadu nelze napfiklad uznat:

e Poskozeni transformatoru, nebo usmérriovace vlivem nedostatecné Udrzby.

e Poskozeni elektromagnetického ventilku necistotami.

e Mechanické poskozeni hotaku vlivem hrubého zachazeni atd.

Zaruka se ddle nevztahuje na poSkozeni vlivem nesplnénim povinnosti majitele, jeho nezkusenosti, nebo
snizenymi schopnostmi, nedodrzenim predpist uvedenych v ndvodu pro obsluhu a udrzbu, uzivdnim stroje
k ucellim, pro které neni uréen, pretéZovanim stroje, byt i prechodnym.

Pfi udrzbé a opravach stroje musi byt vyhradné pouzivany origindlni dily vyrobce.

5. V zarucni dobé nejsou dovoleny jakékoli Upravy nebo zmény na stroji, které mohou mit vliv na funkénost
jednotlivych soucasti stroje. V takovém pripadé nebude zaruka uznana.

6. Naroky ze zaruky musi byt uplatnény neprodlené po zjisténi vyrobni vady nebo materidlové vady a to u
vyrobce nebo prodejce.

7. Jestlize se pti zaruni opravé vyméni vadny dil, pfechazi vlastnictvi vadného dilu na vyrobce.

ZARUCNI SERVIS

1. Zarucni servis mlze provadét jen servisni technik proskoleny a povéreny vyrobcem.

2. Pred vykonanim zarucni opravy je nutné provést kontrolu udajl o stroji: datum prodeje, vyrobni Cislo, typ
stroje. Jako zarucni list je mozno vyuzit faktury / dariového dokladu, kde musi byt uveden originalni nazev
zatizeni, vyrobni cislo, datum prodeje, razitko a podpis prodejce. V ptipadé Ze uUdaje nejsou v souladu
s podminkami pro uznani zarucni opravy, napf. neuvedeni vyrobniho ¢isla na dokladu, prosla zarucéni doba,
nespravné pouzivani vyrobku v rozporu s ndvodem k pouZiti atd., nejedna se o zarucni opravu. V tomto
pripadé veskeré naklady spojené s opravou hradi zakaznik.

3. Nedilnou soucasti podkladlQi pro uznani zaruky je Fadné vyplnény zaruéni list/faktura/danovy doklad a
reklamacni protokol.

4. V pfipadé opakovani stejné zdvady na jednom stroji a stejném dilu, je nutnd konzultace se servisnim

technikem vyrobce.

Kontakt na servisni centrum:

Kiihtreiber s.r.o.
Tyrsova 293

675 22 Starec
+420 568 851 120



Popis vyrobniho Stitku

SHENZHEN JASIC TECHNOLOGY CO., LTD. )

4
QJASIC Address: No.3, Qinglan Ist Road, Pingshan District,

N Shenzhen, China
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Poz. Popis

1 | Napajeci napéti

2 | Svarovaci metoda

3 | Rezaci plazmovy stroj

4 | Typ stroje

5 | Jméno a adresa vyrobce

6 | Vyrobni ¢islo

7 Normy

8 | Proud pfi zatizeni

9 | Napéti pfi zatizeni




Elektronické schéma

IGBT*8

a
] T .0 |4_

=

AC 380V

-100
+1100






Osvédceni o jakosti a kompletnosti vyrobku

Nazev vyrobku CUT 80

Vyrobni ¢islo

Dodavatel

Kontroloval

Datum prodeje

Razitko a podpis prodejce

Zaznam o provedeném servisnim zakroku

Datum prevzeti servisem Datum provedeni opravy Cislo reklamaéniho protokolu Podpis pracovnika







Prava na zmény vyhrazena.
Dodavatel: Kiihtreiber, s.r.o., Tyr$ova 293, 67522 Stare¢, Ceska republika




