HOLZMANN MASCHINEN GmbH

Marktplatz 4 - A-4170 Haslach
Tel. +43 7289 71 562-0
info@holzmann-maschinen.at

www.holzmann-maschinen.at

Originalfassung
DE BETRIEBSANLEITUNG CNC TISCHFRASE

Ubersetzung / Translation

EN USER MANUAL CNC TABLE ROUTER
ES INSTRUCCIONES DE SERVICIO FRESADORA DE MESA CNC
cz NAVOD K POUZITi CNC STOLNi FREZKA

CTF45P_230V >

YOUR
JOB.

Edition: 17.12.2024 — Revision — 00 - MaM - DE/EN/ES/CZ




127
12.71
1272
13
14
141
14.1.1

INHALT / INDEX

4

INHALT / INDEX
INHALT / INDEX cooooorrreeeeeereeeeeessssneeeeesesessssesesseeesens e
SICHERHEITSZEICHEN / SAFETY SIGNS / SENALES DE SEGURIDAD /

BEZPECNOSTNI ZNACKY ....oooierersereereneeeerereereeeens OO PO 5
TECHNIK / TECHNICS / TECNICA / TECHNICKA CAST ..ooovriooreerereresssssieceresssssssssessssssssssssseeeee 7
Lieferumfang / Delivery content / Volumen de suministro / Rozsah dodavky 7
FraserUbersicht / Milling cutter overview / Resumen de fresas / Frézovaci pfehled 8
Komponenten / Components / Componentes / KOMPONENTY .....ooeeeeooneeeecenseeeeesseeseressseseeeessessens 8
Bedienpult / control panel / Pupitre de mando / Ovladaci pult 9
Technische Daten / Technical data / Datos técnicos / Technické Udaje 12
VORWORT (DE) ceeeeeeeeeeeeeeteeeeeeeeeeee e vessesese s ses s sessesae s ssssss s ssssssssassassss s assassassassassassessesassassassesses 13
SICHERHEIT ettt s ettt s a bbb as s b a s s s et e s s s sassesentesanans 14
BestimmuNgSgemMABRe VEIWENUUNG ...t s s e saes st sensans 14
Technische Einschrankungen 14
Verbotene Anwendungen / Gefahrliche Fehlanwendungen 14
ANTOrAEIUNGEN QN BENULZE ..ot s s e s s s s s 14
SICNEINEITSEINTICNTUNGEN oottt sttt sesss st es s sanees 14
Allgemeing SICNEINEITSNINWEISE ...ttt sa b s b 15
ElEKIINSCNE SICNEIN@IT ettt ettt ettt sttt sttt ettt stes 15
Spezielle Sicherheitshinweise fUr dieSe MaSCNINE ...t sseees 16
GETANTENNINWWEISE ... e s st sessesa st s s es s aes s saessersnen 16
Restrisiken 16
Gefahrdungssituationen 16
TRANSPORT ..ottt ettt st e as st a s as s s s e s s s s s e s sassesasseses s sensesassenas 16
MONTAGE ...ttt s a ettt ae s ae s s b et s aesasaesastesessesestesasassasassessesens 17
VOrDEreiteNAE TATIGKEITEN ...ttt et et s s sansans 17
Lieferumfang 17
Anforderungen an AN AUTSTEIOIT ... ettt 17
ZUSAIMIMNIENIDAU oottt s st sae st e s st s et s st s st saes st s sae st st ssessessansaessessassaessnsan 17
Bl KEIISCINET ANSCIIUSS .ottt ettt s st s s sennans 18
BETRIEB ottt ettt s st s s a st s s et et s s s s st s s ssas s s s nanse s s s s ansenees 18
BOTIICIISININWWEISE ... ettt saes s saes s sssaesann s 18
B AIENUNG ettt et a st s et s st s s st sae s e st saes s s saesaentas 19
Maschine Ein/Ausschalten 19
Bewegungstest vor Erstinbetriebnahme 19
Montage Spindelmotor 19
Spindelmotor Test 19
Werkstlck aufspannen 20
Werkzeug einspannen 20
Verbindungen zur Maschine 20
Benutzer Koordinaten Nullpunkt setzen 20
Werkstlck Koordinatenursprung festlegen 21
Frasvorgang starten 21
REINIGUNG, WARTUNG, LAGERUNG, ENTSORGUNG ...ttt 21
REINIGUING ettt et e et s et s st s s st s s st sae st es s saesses s saesses s saesanstas 21
WV TTUNG ottt ssssss sttt s s bbbt n s sne st st 22
Wartungsplan 22
Spindeleinstellung 22
LGEIUNG ittt ettt bbbt s s et en s s s s s ntees 22
ENESONGUNG ettt s s s seA s eSS sttt s s s s s s st s sents 22
FEHLERBEHEBUNG ...ttt sttt st s aesasaesesaesans 22
PREFACE (EN) e teteeaee s aes s s e ss s s s sassassas s s s sassassassasssansassassassnsens 23
SAFETY ettt st a e st st a b st A b s bbb et b a bt s ee b s e s b st st naees 24
INteNdEd USE OF the MACIINEG ...ttt saenas 24
Technical restrictions 24
Prohibited applications / Dangerous misuse 24
USEI FROUITEIMIENTS. ..ottt s s s sttt s s st saen st sses s sassaes s sassaessessasssesseneas 24
SATELY UEVICES ...t ettt st s s s s sa s s saessnen 24
GeNEral SAFELY INSTIUCTIONS ...ttt bttt sttt sttt ettt st s 25
ElECEIICAI SATOLY e bbbttt 25
Special safety iNStructions for thiS MACNINE ...ttt saens 25
HAZATA WaATNINGS oottt st s s st sses s saesaes s sensaensessasssesteneas 26
Residual risks 26
Hazardous situations 26
TRANSPORT ..ottt sttt bbb a bbb e s as s s s s e s s as s s e b saesesassenassesensenans 26
ASSEMBLY .ottt et s e bbb ae s s s et s e s e st en et s e teras 26
P L PATATION ..ttt e bR e AR SRR S b sS bR Attt 26
Check delivery content 26

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

CTF45P_230V


https://www.holzmann-maschinen.at/

26

26.1
26.11

INHALT / INDEX
Requirements for the installation site 27
Assemble
Electrical connection
OPERATION. ..o ses s ssanes
OPEIATING INSTIUCTIONS ...ttt et s st sses et s s st saess st s ssesss e saensnsanes 28
HANAIING ittt bbbt s bbbttt b s anes 28
Switch machine On/Off 28
Movement test before 29
Mount spindle motor 29
Spindle motor test 29
Mount the workpiece 29
Mount the milling cutter 29
Connection to machine 30
Set user coordinate origin 30
Set workpiece coordinate origin 31
Start milling process 31
CLEANING, MAINTENANCE, STORAGE, DISPOSAL ...ttt sensns 31
Cleaning
Maintenance

Maintenance plan
Spindle adjustment
Storage
Disposal
TROUBLESHOOTING
PROLOGO (ES)eeveeeeeeeeseoersesseersesserssssessssseessssseessssssessssseessssseessssseessssseessssssessssssesssssseesessserssessersssseeee
SEGURIDAD. ...ttt s s s s s asas st sasasas s sesasas s s sasassessssasassesasasassssasanaesasasas
Uso conforme a [as @SPECITICACIONES ... s 34
Limitaciones técnicas 34
Aplicaciones prohibidas / aplicaciones indebidas peligrosas 34
Requisitos del usuario
Dispositivos de seguridad
Indicaciones generales de seguridad
Seguridad eléctrica
Indicaciones especiales de seguridad para esta maquina
AAVEITENCIAS AE PEIIGIO ottt et s s ss s s sansaes s sanees
Riesgos residuales
Situaciones de peligro
TRANSPORTE ..ottt ae et sas s st sa s aesesssasassessasassesssnsasssansnsesaesnanen
IMONTATE .. ettt s s as s as e s s e sas et s e sasanssesasassesesesasanensesssssansnsasaeansesesesaees
TArEAS PIrEPATATONIAS ...ttt et sae st st et s s e sae b et saes st ssaes s s sessaes s sansaessansanres
Volumen de suministro
Requisitos del lugar de instalaciéon
Ensamblaje
Conexion eléctrica
FUNCIONAMIENTO ..ottt se s sese s st sananes
Instrucciones de fuNCIONAMIENTO ...t sesssssssesenes
MBNEJO ottt bbbt s b s b s bbb bbb s bbb e bbb e
Encender/Apagar la maquina
Prueba de movimiento antes de la primera puesta en marcha
Montaje del motor del husillo
Prueba del motor del husillo
Fijar la pieza de trabajo
Tensado de la herramienta
Conexiones a la maquina
Establecer el punto cero de coordenadas del usuario
Establecer el origen de coordenadas de la pieza de trabajo
Iniciar proceso de fresado
LIMPIEZA, MANTENIMIENTO, ALMACENAMIENTO Y ELIMINACION DE RESIDUOS. 41
Limpieza
Mantenimiento
Plan de mantenimiento
Ajuste del husillo
Almacenamiento
Eliminacion de residuos
SUBSANACION DE ERRORES
UVODNI SLOVO (CZ) e vee e ses e ses s s sae s s s st s s s s s s sassassessssssassassassasssans
BEZPECNOST ..o eeeeeeeeeessseeee e eeeeesessssssseseessesseeeesesesesssssssaseeseesesssesssesssssssssmsmessssseesssesssssseseesmnnes
Pouziti v souladu s urcenim
Technickda omezeni

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

CTF45P_230V


https://www.holzmann-maschinen.at/

INHALT / INDEX
2612 Zak&zané pouziti / Rizikové chybné pouziti 44
26.2 POZAAAVKY NA UZIVATEIE ..ottt ss bbbt bbbt s st ss st bees 44
26.3 BEZIDECNOSTNT PIVKY oottt bbbt ba bttt bbb st s st bs st benes 44
26.4  VSe0beCN€ DEZPECNOSINT POKYNY .ottt sssss st s s sssssss s sse st s sss st s bss st b ssss s sannes 44
265 ElEKEIICKA IDEZIPEENOST ...t ettt es st sae st s sannes 45
26.6  Specialni bezpeCnostni POKYNY Pro tENTO STIO] .ottt saenes 45
26.7 UPOZOINENT NA NEDEZPEC ..ottt sttt bbb st s s s bbbt b bsnes 45
26.7.1  Zbytkova rizika 45
26.7.2 Ohrozujici situace 46
27 TRANSPORT ..ottt e st ettt sttt siesseeses 46
28 IMIONTAZ ettt s s e ses s e s bbbt bbb e s s s b et e st s s s s b e st s s s s s e s ses s st s et e sens st ssesanen 46
281 PIIDIAVINE CINNMOST ottt s s st st s st sses s sassaes s sessaessessasssesseneas 46
28.1.1 Rozsah dodavky 46
282 P0ZadavKy Na MISTO INSTAIACE ...ttt sannas 46
283 SESTAVENT etttk E R R R R R E bbbttt s e 47
284  PFIPOJENT K EIEKEIIICKE STITi ..ottt sss sttt s st sas b s bt b s bt b b s 47
29 PROV O L.ttt bbbt s s b s bt s e s e s b s s b ss s s e s seesesassesasassassesenaas 48
291 PrOVOZNT PDOKYNY ..ottt st st st s st s s st saesaes s saessessssaessessenen 48
292 OV AN ettt ettt sttt ettt ettt nt s 48
2921 Zapnuti/Vypnuti stroje 48
2922 Test pohybu pfed prvnim uvedenim do provozu 48
2923 Montaz vietena 49
29.2.4 Test vietena 49
2925 Upnéte obrobek 49
29.2.6 Upnuti nastroje 49
29.27 Spojeni se strojem 50
29.2.8 Nastaveni nulového bodu uzivatelskych souradnic 50
2929 Nastaveni soufadnicového zac¢atku obrobku 50
29270 Spusténi frézovani 50
30 CISTENI, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE ...oooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeseeeeeeeeeeeeeseesmseessseeseeeeeeeeee 51
30.1 @S] 7= o Y1 51
30.2 UAIZDE ..oovevvvvvvvvvevvvvvsvssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnees 51
30.21 Plan udrzby 51
30.22 Nastavenivfetena 52
303 SKIGOOVANT ottt ettt s b8 8 k828 E bbbttt s i s 52
30.4  Likvidace.. eteepeeee et R R R R Rt 52
3] ODSTRANOVANI CHYB...cee e ves s ssses s s st 52
32 ERSATZTEILE / SPARE PARTS / PIEZAS DE RECAMBIO / NAHRADNI DILY ..o 53
321 Ersatzteilbestellung / Spare parts order / Pedido de piezas / Objednani nahradnich dild...... 53
33  ZUBEHOR /ACCESSORIES / ACCESORIOS / PRISLUSENSTV/......ooovorroeesoeveereessesnsseeneresss 53
34 EG- KONFORMITATSERKLARUNG/CE CERTIFICATE OF CONFORMlTY/
DECLARACION DE CONFORMIDAD CE / ES PROHLASEN| O SHODE ... 54
35 CARANTIEERKLARUNG (DE) ottt eeeeeesses s s s sesses s s sssessessessesas s sessessesassassessessssns 55
36 GUARANTEE TERMS (EN) et csiae s ssseessssessassessss s ssssssssssssessssee s sssessssssaseses 56
37 DECLARACION DE GARANTIA (ES) ettt sttt senae 57
38 PROHLASENI O ZARUCE (G et st sanen 58
39 PRODUKTBEOBACHTUNG | PRODUCT MONITORING ..o 59
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at 3

CTF45P_230V


https://www.holzmann-maschinen.at/

) SICHERHEITSZEICHEN / SAFETY SIGNS /
SENALES DE SEGURIDAD / BEZPECNOSTNI ZNACKY

4

2  SICHERHEITSZEICHEN /SAFETYSIGNS/
SENALES DE SEGURIDAD / BEZPECNOSTNI ZNACKY

DE SICHERHEITSZEICHEN EN SAFETY SIGNS
BEDEUTUNG DER SYMBOLE DEFINTION OF SYMBOLS

ES SENALES DE SEGURIDAD cz BEZPECNOSTNI ZNACKY
SIGNIFICADO DE LOS SIMBOLOS VYZNAM SYMBOLU

DE CE-KONFORM: Dieses Produkt entspricht den EU-Richtlinien.
EN EC-CONFORM: This product complies with the EC-directives.
ES CONFORMIDAD CE: Este producto cumple con las directivas de la UE.

CZ CE SHODA: Tento vyrobek vyhovuje smérnicim EU.

BETRIEBSANLEITUNG LESEN! Lesen Sie die Betriebs- und Wartungsanleitung
Ihrer Maschine aufmerksam durch und machen Sie sich mit den
DE Bedienelementen der Maschine gut vertraut, um die Maschine
ordnungsgeman zu bedienen und so Schaden an Mensch und Maschine
vorzubeugen.
READ THE USER MANUAL! Read the user and maintenance manual carefully
EN and get familiar with the controls in order to use the machine correctly and to
avoid injuries and machine defects.
iLEER LAS INSTRUCCIONES DE SERVICIO! Lea atentamente las instrucciones
de servicio y de mantenimiento de su maquina y familiaricese con los
elementos de mando de la misma para manejarla correctamente y, de este
modo, evitar que se produzcan dafios personalesy en la maquina.
PRECTETE S| NAVOD K PROVOZU! Pfec¢téte si pozorné navod k pouziti a
CZ  udrzbé stroje a dobfe se seznamte s jeho ovladacimi prvky, abyste mohli stroj
spravné ovladat, ¢imz zabranite skodam na zdravi osob i poSkozeni stroje.
WARNUNG! Beachten Sie die Sicherheitssymbole! Die Nichtbeachtung der
DE \Vorschriften und Hinweise zum Einsatz der Maschine kann zu schweren
Personenschaden fUuhren und tédliche Gefahren mit sich bringen.
ATTENTION! Ignoring the safety signs and warnings applied on the machine as
EN well asignoring the security and operating instructions can cause serious
injuries and even lead to death.
iADVERTENCIA! iObserve los simbolos de seguridad! El incumplimiento de las
ES normas e instrucciones para el uso de la maquina puede llevar a lesiones
graves y suponer riesgos mortales.
VAROVAN:I! Respektujte bezpe&nostni symboly! Nedodrzeni pfedpist a
CZ pokynU pro pouziti stroje muize vést k vaznym zranénim a smrtelnym
nebezpedcim.

ES

DE Nicht auf die Maschine aufsteigen!
EN Don't climb on the machine!

ES iNo subirse a la maquina!

CZ Nevstupujte na stroj!

DE Schutzausrustung tragen!

. . |
=) EN Wear protective equipment!
LS

ES iUse el equipo de proteccién!

CZ  Pouzivejte ochranné prostredky!
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) SICHERHEITSZEICHEN / SAFETY SIGNS /
SENALES DE SEGURIDAD / BEZPECNOSTNI ZNACKY

DE Maschine vor Wartung und Pausen ausschalten und Netzstecker ziehen!

EN Stop and pull out the power plug before any break and engine maintenance!

iPare la maquina y desconéctela de la red eléctrica antes de llevar a cabo

ES trabajos de mantenimiento y antes de las pausas!

CZ Pred udrzbou a prestavkami vypnéte stroj a vytdhnéte sitovou zastreku!
DE Warnung vor Schnittverletzungen!

EN Warning of cut injuries!

ES jAdvertencia de sufrir lesiones producidas por cortes!

CZ Varovani pfed feznymi zranénimi!

DE Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung!

EN Beware of dangerous electrical voltage!

ES jAdvertencia de tensiones eléctricas peligrosas!

CZ Varovani pred nebezpecnym elektrickym napétim!

DE Vor Nasse schutzen!

EN Protect from moisture!

ES iProteger de la humedad!

CZ Chrante pred vihkem!

DE Bedienen mit Handschuhen verboten!

EN Operation with gloves forbidden!

ES iProhibido el manejo con guantes!

CZ Ovladani v rukavicich je zakdzano!

DE Keine offene Flamme! Feuer, offene ZUndquelle und Rauchen verboten!

EN No open flame! Fire, open source of ignition and smoking prohibited!

iNinguna llama viva! {No se permiten fuego, fuentes de ignicién abiertas ni

ES fumar!

CZ  Zadny otevieny ohem! Zadkaz ohné, otevienych zapalnych zdroju a koufeni!

Warnschilder und/oder Aufkleber an der Maschine, die unleserlich sind oder entfernt
wurden, sind umgehend zu erneuern.

Missing or non-readable security stickers have to be replaced immediately.

iDeben sustituirse inmediatamente los letreros de advertencia y/o las etiquetas que haya
en la maquina, que se hayan vuelto ilegibles o se hayan retirado!

Vystrazné stitky a/nebo nalepky na stroji, které jsou neéitelné &i byly odstranény, je nutné
ihned obnovit!
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TECHNIK / TECHNICS / TECNICA / TECHNICKA CAST

TECHNIK / TECHNICS / TECNICA / TECHNICKA CAST
Lieferumfang / Delivery content / Volumen de suministro / Rozsah

dodavky

Beschreibung / Description

1 | X-Achse Baugruppe / X-axis assembly / 20 | PP Probeplatte / PP test plate / Placa de ]
Conjunto del eje X / X-osa sestava prueba PP / PP zkusebni deska
AC-Adapter Netzteil / power supply adapter / ER11-6mm Spannzange / ER-11 6mm collet /
2 | Fuente de alimentacion del adaptador de CA/ 21 | Pinza de sujecion ERTI-6mm / ER11-6mm 1
AC-Adapter napajeci zdroj upinaci klestina
Netzkabel / power cable / Cable de Kabel Befestigung / cable tie mount / Fijaciéon
3 22 2
alimentacién / Sitovy kabel del cable / Kabel upevnéni
4 | USB-Datenkabel / USB data cable / Cable de 23 | Wlan Antenne / Wifi antenna / Antena Wlan / 1
datos USB / USB-datovy kabel Wlan anténa
5 | Z-Achse-Baugruppe / Z-axis assembly / 24 | Ka belbinder / nylon tie / Sujetacables / Vazaci 14
Conjunto del eje Z / Z-osa sestava pasek
Motor Schutzabdeckung + Kabel / motor
6 Bedienpult / control panel / Pupitre de mando 25 protection cover + cable / Cubierta de 1
/ Ovladaci pult proteccion del motor + cable / Motor ochranny
kryt + kabel
Spindelmotor 80W (mit/ER1/1—1/ “) / spindle
motor 80W (with ER11-1/4") / Motor de husillo . . . .
7 | 80W (con ERTI-1/4%) / VFeteno motor 8OW (s 26 | VBit/Vbit/VBit/V Bit 1
ERTI-1/4)
Motorhalterung / motor bracket / Soporte del - ap 4
8 | motor / Motorova drzak 27 | Fraser/ milling cutter / Fresa / Fréza 1
Fraser ,gerader Schnitt" / cutter ,straight cut*/
9 | Sonde/probe/Sonda/Senda 28 Fresa de corte recto / Fréza ,rovny strih“ !
: : : 30 Grad Schnitzfraser / 30 degree carving
10 Ma;ch_me;ﬁ Bas‘ls[g}aoclzhlne base / Base de Ia 29 | cutter /Fresa de tallado de 30 grados /30 10
maquina / Stroj zakladna stupnl fezbarska fréza
M5x50 Selbstschrauber / M5x50 self tapping
n | Adapterkabel /adapter cable / Cable 30 | screw /Tornillo autorroscante M5x50 / M5x50 8
adaptador / Adaptér kabel camofezny &roub
12 | Werkstuck Klammer / workpiece clamp / 31 | M3x5 Schraube / M3x5 screw / Tornillo M3x5 / 5
Pinza de pieza de trabajo / Obrobek svorka M3x5 Sroub
13 Schutzbrille / protective glasses / Gafas de 32 | M3x16 Schraube / M3x16 screw / Tornillo M3x16 >
proteccion / Ochranné bryle / M3x16 3roub
14 | Handfeile / hand file / Lima de mano / Ruény 33 | M5x8 Schraube / M5x8 screw / Tornillo M5x8 / 10
pilnik M5x8 Sroub
15 | Pinsel/brush / Pincel / St&tec 34 ?ﬁé&;ggﬁgbe/ M5x12 screw / Tornillo M5x12 2
Zylinderkopfschraube M5x12 / SHCS M5x12 /
16 | Kneifzange/ pliers/ Alicates de corte / Klesté 35 | Tornillo de cabeza cilindrica M5x12 / Valcova 2
Sroub M5x12
. } - Zylinderkopfschraube M5x20 / SHCS M5x20 /
17 \G/%kfiilé\sglﬁ%el / open-end wrench / Llave fija / 36 | Tornillo de cabeza cilindrica M5x20 / Valcova 4
Sroub M5x20
- Zylinderkopfschraube M5x50 / SHCS M5x50 /
18 Inbusschlussel/ hexagonal wrench /Llave 37 | Tornillo de cabeza cilindrica M5x50 / Valcova 2
allen / Inbusovy kli¢ roub M5x50
SD Karte + Kartenleser / SD card + Card reader
19 | /Tarjeta SD + lector de tarjetas / SD karta +
Ctecka karet
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3.1.1 Fréaserlubersicht / Milling cutter overview / Resumen de fresas / Frézovaci piehled

Schaft - @/ Schnittlange/ Gesamtlange/ Schneidenanzahl/
cutting length / overall lenght / cutter quantity /
Longitud de corte / Longitud total / Numero de cuchillas
Rezna délka Celkova délka / Poéet bfita

——— 6mm Imm 50mm 2

V-Bit Werkzeuge zum Gravieren von Buchstaben im V-Stil und um den Hintergrund zu entfernen und Bereiche auf der
Materialoberflache flach zu lassen./

V-Bit tools are used for engraving V-style letters. Also can be used to remove the background and leave areas flat on the
material surface. / Herramientas V-Bit para grabar letras en estilo Vy remover el fondo, dejando areas planas en la
superficie del material./ V-Bit ndstroj pro gravirovani pismen ve V-stylu a pro odstranéni pozadi pro ponechani plochych
oblasti na povrchu materialu

e — 0,125"/3,175mm 20mm 38mm 2

Gerader Schnitt wird verwendet fUr Schruppen, Freirdumen, Ausschnitte, Intarsien und Profilierung. /

Straight cut can be used for roughing, area clearance, cutouts, inlays and profiling./ El corte recto se utiliza para
desbaste, desalojo, recortes, taraceas y perfilado. / Rovny fez se pouziva pro hrubovani, uvolnéni prostoru, vystfihy,
intarzie a profilovani.

= 0,125"/ 3175mm 12mm 36mm 2

FUr das Frasen, wenn eine Spanabfuhr nach oben erwlinscht ist. Ebenso wenn eine hohe Werkzeugsteifigkeit, lange
Lebensdauer und eine hochwertige Oberflachenbearbeitung erwinscht ist.

Milling cutter is designed for routing, where upward chip removal, tool rigidity, long life and high quality finish is desired.
/ Para el fresado, cuando se desea una evacuacion de viruta hacia arriba. También cuando se desea una alta rigidez de
herramienta, larga vida Gtil y un acabado superficial de alta calidad./ Pro frézovani, kdyz je poZzadovan odvod trisek
smérem nahoru. Stejne tak, kdyZ je pozadovana vysoka tuhost nastroje, dlouha zivotnost a vysoce kvalitni povrchova
Uprava.

Fraser /

milling cutter /Fresa/ shaft-@ /Vastago-@
Fréza / Dfik - @

| — 0,125/ 3175mm 15mm 27mm 1

30° Schnitzschneider wird fur feine Detailgravuren verwendet. (Spitzen-@ = 0,imm) /

30° carving cutter is used for fine detail engraving. (tip-@ = 0,Jmm) / El cortador de 30° se utiliza para grabados de
detalles finos. (Didmetro de punta = 0,lmm) / 30° fezbafsky nastroj se pouziva pro jemné detaily gravirovani. (Spicka-@ =
0,1 mm)

3.2 Komponenten /Components / Componentes / Komponenty

Beschreibung / descr

1 Z-Achse Motor / Z-axis motor / Motor del eje Z / Z-osa 20 Y-Achse Motor / Y-axis motor / Motor del eje Y / Y-osa
motor motor
2 Leitspindel X-Achse / leadscrew x-axis / Husillo guia del 2 DC Netzteilanschluss / DC power interface / Conexion de
eje X/ Vodici roub X-osa alimentacion de DC / DC napajeci konektor
3 Spindelkopf / spindle head / Cabeza de husillo / VFeteno 22 500W Spindel Eingang / 500W spindle input / Entrada de
hlava husillo de 500W /500W vFeteno vstup
. I ) ) L . 500W Spindel Ausgang /500W spindle output / Salida de
4 Seitenprofil / side profil / Perfil lateral / Bo¢ni profil 23 husillo de 500W /500W vieteno vwstup
) . . Z-Achse Endschalter Eingang / Z-axis limit signal input /
5 ge@eppfanne/sheet metal side panel / Bandeja lateral / 24 Entrada del interruptor de limite del eje Z / Z-osa koncovy
o¢ni miska P
spinac vstup
4 . ) X-Achse Endschalter Eingang / X-axis limit signal input /
6 USB-Schnittstelle fur PC/ U,SB interface for PC /Interfaz 25 Entrada del interruptor de limite del eje X / X-osa koncovy
USB para PC/ USB rozhrani pro PC P
spinac vstup
7 SD-Karten Steckplatz / TF card slot / Ranura para tarjeta 26 Sondensignal Eingang / Probe signal input / Entrada de
SD / SD-karta slot sefal de sonda / Sonda signal vstup
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8 Not Aus Schalter / emergency stop switch / Interruptor de 27 775 Spindelmotor Ausgang / 775 spindle motor output /
desconexiéon de emergencia / Nouzovy vypinac Salida de motor de husillo 775 /775 vieteno vystup

° Bedienpult / control panel / Pupitre de mando / Ovladaci 28 Z-Achse Motor Ausgang / Z-axis motor output / Salida de
pult motor del eje Z / Z-osa motor vystup

10 Arbeitsplatte / countertop / Superficie de trabajo / 20 Strom Eingang (M) / power input port (M) / Entrada de
Pracovni deska corriente (M) / Napajeni vstup (M)

n M5 Kalibrierschraube / M5 calibration screw / Tornillo de 20 Signal Ausgang (S) / signal output port (S) / Salida de
calibracion M5 / M5 kalibraéni sroub sefal (S) / Signal vystup (S)

12 X-Achse Motor / X-axis motor / Motor del eje X / X-osa - Laser Ausgang (PWM) / laser output (PWM) / Salida de
motor laser (PWM) / Laser vystup (PWM)

13 Y-Achse Endschalter / Y-axis limit switch / Interruptor de 22 Luftpumpen Ausgang / air pump output / Salida de
limite del eje Y / Y-osa koncovy spinac bomba de aire / Vystup vzduchového Eerpadla
X-Achse Endschalter Ausléser / X-axis limit switch trigger / L .

14 Activador del interruptor de limite del eje X / X-osa 33 )f»Achse Englschalter/X—ams l',m't ,SW':[Ch /Interruptor de
K DN = x limite del eje X / X-osa koncovy spina¢

oncovy spina¢ spoustéd
N ) 24V ON/OFF Schalter / 24V On/Off switch / Interruptor de

15 Z—A_chse En_dschalter / Z-axis I|[n|t ,SWIVtCh / Interruptor de 34 encendidofapagado de 24V /24V zapinanifvypinant
limite del eje Z / Z-osa koncovy spinac spinad
M6 Befestigungsgewinde / M6 fixing hole / Rosca de . .

16 fijacion M6/ M6 upeviovaci zavit 35 24V Ausgang / 24V output / Salida de 24V /24V vystup

17 Werkstick Klammer / workpiece clamp / Pinza de pieza 36 24V Auslésungssignal / 24V Triggering signal / Sefal de
de trabajo / Obrobek svorka disparo de 24V /24V spoustéci signal

18 GummifiBe / rubber feet / Pies de goma / PryZové patky 37 A-Achse / A-axis / Eje A/ A-osa
X-Achse SeitenstUtze / X-axis support plate / Soporte Wlan Antenne / wifi antenna / Antena Wlan / Wlan

19 . o 2 38 .
lateral del eje X / X-osa bo&ni podpéra anténa

3.2.1 Bedienpult/ control panel / Pupitre de mando / Ovladaci pult

Hauptmenii / main menu / Menu principal / Hlavni menu

Absclute coords: : +
X200.55 Y:200.55 Z:22)0.55 X:200.55 Y:20055 2220055 Z

2+ _
A
] Oz-
Y:
X X+
R R

=

Beschreibung / description

Anzeige des Verbindungsstatus (Wlan,SD,USB) / connection status display (Wifi,SD,USB) / Visualizacion del estado de conexién
(Wlan,SD,USB) / Zobrazeni stavu pfipojeni (Wlan, SD, USB)

Verfahrgeschwindigkeitseinstellung/ travel speed regulation / Configuracion de velocidad de desplazamiento / Nastaveni posuvové
rychlosti

Spindelkopf nach links bewegen / move spindle head to the left / Mover el cabeza del husillo hacia la izquierda / Pohyb vietena
doleva

Ein-Ausschalter Spindel + Laser / on- off button spindle + laser / Interruptor de encendido/apagado husillo + laser / Zapinani/Vypinani
vietena + laseru

Spindelkopf nach vorne bewegen / move spindle head forward / Mover el cabeza del husillo hacia adelante / Pohyb vietena dopfedu

Aktivierung 4 Achsen set / Activation/Deactivation of 4 axis set / Activacion del conjunto de 4 ejes / Aktivace 4 osova sada

Spindelkopf nach unten bewegen / move spindle head downward / Mover el cabeza del husillo hacia abajo / Pohyb vietena dol(

Menu Einstellung / menu setting / Menu Configuracion / Menu nastaveni

MenU Datei / menu file / MenU Archivo / Menu Soubor

MenU Werkzeug / menu tool / MenU Herramientas / Menu Nastroj

Spindelkopf nach oben bewegen / move spindel head to top / Mover el cabeza del husillo hacia arriba / Pohyb vFetena nahoru

Verfahrweg GréBRe in mm pro Klick fur XYZ Achse / travel distance in mm per click for XYZ axis / Tamafo del recorrido en mm por
clic para el eje XYZ / Velikost pojezdové drahy v mm na klik pro XYZ osu

Spindelkopf nach hinten bewegen / move spindle head backward / Mover el cabeza del husillo hacia atras / Pohyb vietena dozadu

14

XY-Koordinaten Nullpunkt setzen/ set XY coordinates origin / Establecer punto cero de coordenadas XY / Nastavit po¢atek pro XY
souradnice
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15 Spindelkopf nach rechts bewegen / move spindle head to the right / Mover el cabeza del husillo hacia la derecha / Pohyb vietena
doprava

16 Z-Koordinaten Nullpunkt setzen / set Z-coordinates origin / Establecer punto cero de coordenadas Z / Nastavit po¢atek pro Z
soufradnice

17 | Anwender Koordinaten X/Y/Z / user coordinates X/Y/Z / Coordenadas del usuario X/Y/Z / Uzivatelské soufadnice X/Y/Z

18 | Absolut Koordinaten X/Y/Z / absolut coordinates X/Y/Z / Coordenadas absolutas X/Y/Z / Absolutni soufadnice X/Y/Z

Meni “Einstellung” / menu “setting” / Menu “Configuracién” / Menu ,,Nastaveni”

Wﬁﬁ \

Wifi

Language

Beschreibung / description \

Sprachenauswahl / select language / Seleccién de idioma /
Vybér jazyka

Uber / About / Acerca de / O programu

Tastentdne ein-ausschalten / switch key tones ON-OFF /
Activar/desactivar sonidos de tecla / Zapnout/vypnout zvuky
tlacitek

Auswahl CNC / Lasermodus / selection CNC/ Laser mode /
Seleccion de modo CNC/Laser / Vybér CNC

Zurlck zum vorherigen MenU / back to previous menu / Volver
al menu anterior / Zpét do pfedchoziho menu

Zum Men( ,Datei"/to menu ,file*/Ir al menud “Archivo” / Do
menu ,Soubor”

Zum MenU Werkzeug / to menu ,tool“/ Ir al menu
“Herramientas” / Do menu Nastroj

Kontakt / Contact / Contacto / Kontakt

Hilfe / Help / Ayuda / Napovéda

10

Wifi auswahlen / select Wifi / Seleccionar Wifi / Vybér Wifi

Menu “Datei” / menu “file” / Menu

“Archivo” / Menu ,,Soubor”

TTC450CNC.nc

TTC450CNC.nc

TTC450CNC.nc

TTC450CNC.nc

TTC450CNC.nc

TTC450CNC.nc

TTC450CNC.nc

TTC450CNC.nc

TTC450CNC.nc

Beschreibung / description

1

NC Dateien auf Speichermedium / NC data on storage
medium / Archivos NC en medio de almacenamiento / NC
soubory na Ulozné médium

Im MenU nach oben/unten scrollen / scroll up in the menu /

2 Desplazarse hacia arriba/abajo en el menu /Posun v menu
nahoru/dold

3 Zurlck zum vorherigen MenU / back to previous menu /
Volver al menu anterior / Zpét do pfedchoziho menu

4 Im MenU nach unten scrollen / scroll down in the menu /

Desplazarse hacia abajo en el menu /Posun v menu doll

Menu ,Sprachen“ / menu ,language* /
Menu “ldiomas” / Menu ,,Jazyky*

English Deutsch Pycckuit

Francais Portugués | E

Beschreibung / description

Verfligbare Sprachen / available language / Idiomas
disponibles / Dostupné jazyky

Im MenU nach oben/unten scrollen / scroll up and down /
Desplazarse hacia arriba / Posun v menu nahoru/dolt

Zurlck zum vorherigen MenU / back to previous menu /
Volver al menu anterior / Zpét do pfedchoziho menu
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Menu ,,Wlan* / menu ,,Wifi“ / Menu
“Wlan” / Menu ,,Wlan*

Beschreibung / description

Verfigbare Wlan Verbindungen / available Wifi network /
Conexiones Wlan disponibles / Dostupna Wlan pfipojeni

Verbindungsstatus / conne Stav pfipojeniction status /
Estado de la conexiéon /

Im MenU nach oben/unten scrollen / scroll up and down /
3 Desplazarse hacia arriba/abajo en el ment / Posun v menu
nahoru/dold

WIlan Liste aktualisieren / refresh Wifi list / Actualizar lista
WIlan / Aktualizovat seznam Wlan

Zurick zum vorherigen Meni / back to previous menu /
Volver al menu anterior / Zpét do pfedchoziho menu

Anzeige Wlan Signalstarke / display Wifi signal strength /
6 Mostrar intensidad de sefal Wlan / Zobrazeni sily signalu
Wilan

Meni “Werkzeug” / menu “tool” / Menu “Herramientas” / Menu ,,Nastroj*

‘ Beschreibung / description

1 X/Y/Z Maschinenreferenzfahrt / X/Y/Z machine tool origin /
Referencia de maquina X/Y/Z / X/Y/Z Strojni referenéni jizda

Werkzeugsursprung mit Sonde ermitteln / Setting the tool origin
2 with the probe / Determinar origen de herramienta con sonda /
Urcit pocatek nastroje pomoci sondy

Anpassung der Arbeitsleistung der Spindel oder des Lasers /
Adjustment of spindle or laser working power / Ajuste de la
potencia de trabajo del husillo o laser / Uprava pracovni vykonu
vietena nebo laseru

Einschalten Luftpumpe (optional) / Turn on air pump (optional) /
4 Encender bomba de aire (opcional) / Zapnout vzduchové
Cerpadlo (volitelné)

ety Werkzeugkoordinaten X/Y/Z auf O stellen / Setting tool

5 | coordinates X/Y/Z to O/ Establecer coordenadas de herramienta
X/N/Z a O / Nastavit nastrojové soufadnice X/Y/Z na O

Motor entriegeln / Unlock motor / Liberar motor / Odemknout

Coaling Position Unlick

6 motor

7 Zum Menu ,Einstellung”/to menu ,Setting”/ Ir al menu
“Configuracién” / Do menu ,Nastaveni*

8 Zum Meni ,Datei” /to menu ,File*/Ir al menu “Archivo” / Do
menu ,Soubor”

9 Zurlick zum vorherigen MenU / back to previous menu / Volver al

menu anterior / Zpét do pfedchoziho menu

Benutzer Nullpunkt 4 Achsen Set / user coord 4 axis set / Punto
10 | cero del usuario para conjunto de 4 ejes / Uzivatelsky pocatek pro
4 osou sadu

Benutzer Nullpunkt Z-Achse / user coord Z-axis / Punto cero del

n usuario para el eje Z / UZivatelsky pocatek Z-osy
12 | Benutzer Nullpunkt X/Y-Achse / user coord Y-axis / Punto cero del
usuario para el eje X/Y / UZivatelsky pocatek X/Y-osy
nHilfe* / ,Help“ /“Ayuda” / »Kontakt“/,Contact* ,Uber“/ ,About“ / “Acerca
~Napovéda* /[“Contacto” / ,,Kontakt* de” /,,O programu*
QR Code fiir Anleitung / Kontaktadresse / Maschineninformation /
QR-code for tutorial / Cédigo QR para contact address / Direccién de machine informations / Informacién
manual / QR kéd pro manual contacto / Kontaktni adresa de la maquina / Informace o stroji

Contact
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3.3 Technische Daten / Technical data / Datos técnicos / Technické udaje

Spezifikation / specification

Netzteil Eingangsspannung / power adapter input voltage / Voltaje
de entrada de la fuente de alimentacién / Vstupni napéti napajeciho
zdroje

100 -240 V /50 -60 Hz

Netzteil Ausgang — Machinenspannungsversorgung / power adpater
output and machine power supply / Salida de la fuente de

Pfesnost gravirovani

alimentacién - Fuente de alimentacion de la maquina / Vystupni 25V Ha

napajeni — Napajeni stroje

Spindel-Motorleistung / spindle motor power / Potencia del motor del

. . ; 80 W

husillo / Vieteno vykon motoru

Spindelmotor Geschwindigkeit / spindle motor speed / Velocidad del .
. N 8000 min

motor del husillo / Rychlost vietena

XY Achsen Position Genauigkeit / XY axis positioning accuracy / 0.05 mm

Precision de posicion de ejes XY / XY pfesnost polohovani os '

Graviergenauigkeit / engraving precision / Precisién de grabado / 100 + 0,05 mm

Max. Vorschubgeschwindigkeit / max. feed speed / Velocidad méx. de
avance / Max. rychlost posuvu

800 mm/min

Max. Bearbeitungsbereich (LxBxH) / max. work area (LxBxH) / Méx.
area de trabajo (LxAxH) / Max. pracovni rozsah (DxSxV)

460 x 460 x 80 mm

Max. Fraserdurchmesser / max. milling cutter diameter / Didmetro
max. de fresa / Max. pramér frézy

10 mm

Datei Erkennungsformate / file recognition format / Formatos de
archivo reconocidos / Formaty soubord pro rozpoznani

NC, DXF, BMP, JPG, PNG, GCODE

kontinuierliche Arbeitszeiten / continuous working hours / Tiempos
de trabajo continuos / Nepfetrzita pracovni doba

<6h

Betriebssystem / operating system / Sistema operativo Operaéni
systém

Windows, MAC

unterstltzte CAM Software / support CAM software / Software CAM
soportado / Podporovany CAM software

Candle, Carveco, Artcam, Easel

Verbindungsmaéglichkeiten / connection possibilities / Opciones de
conexién / Moznosti pFipojenti

USB, SD-card, Wifi 2.4 GHz

Verfugbare Sprachen / available languages / Idiomas disponibles /
Dostupné jazyky

CN, EN, FR, DE, RU, PT, ES, JA

Maschinenmafe (LxBxH) / machine dimensions (LxWxH) /
Dimensiones de la maquina (LxAxH) / Rozméry stroje (dx3xv)

742 x 689 x 413 mm

VerpackungsmaRe (LxBxH) / packaging dimensions (LxWxH) /
Dimensiones del embalaje (LxAxH) / Rozméry obalu (dx3xv)

760 X 740 x 213 mm

Gewicht Brutto / weight gross / Peso bruto / Hmotnost brutto

20,6 kg

Gewicht Netto / weight net / Peso neto / Hmotnost netto

15,8 kg

Schallleistungspegel Lwa/ sound power level Lwa / Nivel de potencia
sonora Lwa / Hladina akustického vykonu Lwa

105 dB(A)...k: 3 dB(A)

Schalldruckpegel Lea/sound pressure level Lpa / Nivel de presién
sonora Lea / Hladina akustického tlaku Lpa

85 dB(A)....k: 3dB(A)

XDE) Hinweis Gerauschangaben: Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und mussen damit nicht zugleich auch sichere
rbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt, kann daraus nicht
zuverlassig abgeleitet werden, ob zusatzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind oder nicht. Faktoren, welche den am
Arbeitsplatz tatsachlich vorhandenen Immissionspegel beeinflussen, beinhalten die Eigenart des Arbeitsraumes und andere
Gerauschquellen, d. h. die Zahl der Maschinen und anderer benachbarter Arbeitsvorgange. Die zulassigen Arbeitsplatzwerte
kénnen ebenso von Land zu Land variieren. Diese Information soll jedoch den Anwender befahigen, eine bessere Abschatzung von

Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.

(EN) Notice noise emission: The values given are emission values and therefore do not have to represent safe workplace values at
the same time. Although there is a correlation between emission and immission levels, it cannot be reliably deduced whether
additional precautions are necessary or not. Factors influencing the actual immission level at the workplace include the nature of
the workspace and other noise sources, i.e. the number of machines and other adjacent operations. The permissible workplace
values may also vary from country to country. However, this information should enable the user to make a better assessment of

hazard and risk.

(ES) Aviso sobre los valores de ruido: Los valores indicados son valores de emisién y, por lo tanto, no representan necesariamente al
mismo tiempo valores seguros en el lugar de trabajo. Aunque hay una correlacion entre los niveles de emision y los de inmision, no
se puede deducir con certeza si es necesario adoptar medidas de precauciéon adicionales o no. Entre los factores que influyen en el
nivel de inmisidn real en el lugar de trabajo, se encuentran la naturaleza del espacio de trabajo y otras fuentes de ruido, es decir, el
nudmero de maquinas y otros procesos de trabajo adyacentes. Asimismo, los valores admisibles'en el lugar de trabajo pueden variar
de un pais a otro. No obstante, esta informacion debe capacitar al usuario a evaluar mejor los peligros y los riesgos.
chc? Oznameni - Udaje o hlu¢nosti: Uvedené hodnoty jsou emisni hodnoty, a proto nemuseji soucasné predstavovat i bezpecné
odnoty na pracovisti, Pfestoze existuje korelace mezi hladinami emisi a imisi, nelze z ni spolehlivé odvodit, zda jsou nutna dalsi

preventivni opatfeni, Ci nikoli. Mezi faktory, které ovliviuji skuteCnou hladinu imisi ha pracovisti, patfi charakter pracovniho

a dalsi zdroje hluku, tH".Vpoéet stroju a dalSich sousednich pracovnich procesu. PFipustné hodnoty na pracovisti se rovnéz mohou v
jednotlivych zemich lisit. Tato informace vSak ma uzivateli umoznit lepe posoudit ohrozeni a riziko.
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Sehr geehrter Kunde!

Diese Betriebsanleitung enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur Inbetriebnahme und
Handhabung der CNC Tischfrase-CTF45P_230V, nachfolgend als ,Maschine” in diesem Dokument
bezeichnet.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil der Maschine und darf nicht entfernt
werden. Bewahren Sie sie fUr spatere Zwecke an einem geeigneten, fur Nutzer
(Betreiber) leicht zuganglichen Ort auf und legen Sie sie der Maschine bei, wenn
sie an Dritte weitergegeben wird!

Bitte beachten Sie im Besonderen das Kapitel Sicherheit!

Halten Sie sich an die Sicherheits- und Gefahrenhinweise. Missachtung kann zu ernsten
Verletzungen fuhren.

Durch die standige Weiterentwicklung unserer Produkte kédnnen Abbildungen und Inhalte
geringflgig abweichen. Sollten Sie Fehler feststellen, informieren Sie uns bitte.

Technische Anderungen vorbehalten!

Kontrollieren Sie die Ware nach Erhalt unverzuglich und vermerken Sie etwaige
Beanstandungen bei der Ubernahme durch den Zusteller auf dem Frachtbrief!
Transportschaden sind innerhalb von 24 Stunden separat bei uns zu melden.

Fir nicht vermerkte Transportschaden kann HOLZMANN MASCHINEN GmbH keine
Gewahrleistung ibernehmen.

Urheberrecht

© 2024

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschitzt. Alle Rechte bleiben vorbehalten!
Insbesondere der Nachdruck, die Ubersetzung und die Entnahme von Fotos und Abbildungen
werden gerichtlich verfolgt.

Als Gerichtsstand gilt das Landesgericht Linz oder das fur 4170 Haslach zustandige Gericht als
vereinbart.

Kundendienstadresse

HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
www.holzmann-maschinen.at
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Dieser Abschnitt enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur sicheren Inbetriebnahme und
Handhabung der Maschine.
Zu lhrer Sicherheit lesen Sie diese Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme
aufmerksam durch. Das ermbglicht Innen den sicheren Umgang mit der
Maschine, und Sie beugen damit Missverstandnissen sowie Personen- und
Sachschaden vor. Beachten Sie auBerdem die an der Maschine verwendeten
Symbole und Piktogramme sowie die Sicherheits- und Gefahrenhinweise!

5.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Maschine ist ausschlieBlich fur folaende Tatiakeiten bestimmt:

Zum Gravieren und Frasen von Holz, Acrylic, PVC, PVB, Plastik und anderen weichen Materialen,
innerhalb der technischen Grenzen.

Mit dem passenden Zubehor fur diese Maschine kénnen folgende zusatzliche Tatigkeiten
durchgefuhrt werden:

e 4 Achsen Set-CTF45P4X kann zur Bearbeituna von dreidimensionalen Zvlindern,
aeboaenen Rohren. Kreisen und kann zum Schnitzen von Spiralen, Narben,
Bambusverbindungen usw. verwendet werden.

e Spindelupnarade Set-CTF45P500W kann zum Gravieren und Frasen von Aluminium, Holz,
Acrylic, PVC, PVB, Plastik und anderen weichen Materialen verwendet werden.

e Lasermodul 20W-CTF45PLASER20W kann zum Gravieren und Schneiden von Holz,
Plastik, Papier, Leder, Bambus, Moosgummi, Edelstahl und Acryl verwendet werden.

¢ Absaugung-CTF45PCLEAN kann zur Absaugung von Spanen und Staub durch direkte
Verschraubung am Spindelmotor, oder mittels Flachduse zur Absaugung rund um der
Tischfrase verwendet werden.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH Ubernimmt keine Verantwortung oder
Gewahrleistung fur eine andere oder darlber hinausgehende Verwendung und
daraus resultierende Sach- oder Personenschaden.

5.1.1 Technische Einschrankungen
Die Maschine ist fUr den Einsatz unter folgenden Bedingungen bestimmt:

Relative Feuchtigkeit 20-60%
Temperatur (Betrieb) 0 °C bis +40 °C
Temperatur (Lagerung, Transport) -25 °C bis +55 °C

5.1.2 Verbotene Anwendungen / Gefahrliche Fehlanwendungen
Betreiben der Maschine im Freien.
Betreiben der Maschine ohne adaquate kdérperliche und geistige Eignung.
Betreiben der Maschine ohne Kenntnis der Betriebsanleitung.
Andern der Maschinenkonstruktion.
Betreiben der Maschine in explosionsgefahrdeter Umgebung.
Betreiben der Maschine auBerhalb der in dieser Anleitung angegebenen technischen
Grenzen.
Entfernen der an der Maschine angebrachten Sicherheitskennzeichnungen.
Verandern, Umgehen oder auBer Kraft setzen der Sicherheitseinrichtungen der Maschine.
e Bearbeiten von Werkstoffen mit Abmessungen auBerhalb der in dieser Betriebsanleitung
angegebenen Grenzen.
e Das Reinigen der Maschine mit Wasser, weder mit eingeschalteter noch mit
ausgeschalteter Spannungsversorgung.
e Das Reinigen der Maschine weder mit Druckluft, noch mit dem Mund.
e Das Tragen von Baumwollhandschuhen, wahrend des Betriebs mit der Maschine.
e Die Verwendung von Kuhlschmierstoffen.
Die nicht bestimmungsgemafRe Verwendung bzw. die Missachtung der in dieser Anleitung
dargelegten Ausfuhrungen und Hinweise hat das Erléschen samtlicher Gewahrleistungs- und
Schadenersatzanspruche gegenuber der HOLZMANN MASCHINEN GmbH zur Folge.
5.2 Anforderungen an Benutzer
Die Maschine ist fUr die Bedienung durch eine Person ausgelegt. Voraussetzungen fur das
Bedienen der Maschine sind die korperliche und geistige Eignung sowie Kenntnis und
Verstandnis der Betriebsanleitung. Personen, die aufgrund ihrer physischen, sensorischen oder
geistigen Fahigkeiten, ihrer Unerfahrenheit oder ihrer Unkenntnis nicht in der Lage sind, die
Maschine sicher bedienen, durfen die Maschine nicht ohne Aufsicht oder Anweisung durch eine
verantwortliche Person benutzen.
Bitte beachten Sie, dass oértlich geltende Gesetze und Bestimmungen das Mindestalter des
Bedieners festlegen und die Verwendung dieser Maschine einschrianken kénnen!
Arbeiten an elektrischen Bauteilen oder Betriebsmitteln diirfen nur von einer Elektrofachkraft
durcahgef(.'lhrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft vorgenommen
werden.
Legen Sie Ihre personliche SchutzausrlUstung vor dem Arbeiten an der Maschine an.
5.3 Sicherheitseinrichtungen
Die Maschine ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:
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SICHERHEIT

Einen selbst verriegelnden Not-Aus Schalter, um gefahrbringende
Bewegungen jederzeit stoppen zu kdnnen.

Zur Vermeidung von Fehlfunktionen, Schaden und gesundheitlichen Beeintrachtigungen sind bei
Arbeiten mit der Maschine neben den allgemeinen Regeln fur sicheres Arbeiten folgende Punkte
zuU berucksichtigen:

e Kontrollieren Sie die Maschine vor Inbetriebnahme auf Vollstandigkeit und Funktion.
Benutzen Sie die Maschine nur dann, wenn die fur die Bearbeitung erforderlichen
trennenden Schutzeinrichtungen und andere nicht trennende Schutzeinrichtungen
angebracht sind.

e Achten Sie darauf, dass sich die Schutzeinrichtungen in gutem Betriebszustand befinden
und richtig gewartet sind.

e Wahlen Sie als Aufstellort einen ebenen, erschutterungsfreien Untergrund.

e Sorgen Sie fur ausreichend Platz rund um die Maschine.

e Sorgen Sie fur ausreichende Lichtverhaltnisse am Arbeitsplatz, um stroboskopische Effekte
Zu vermeiden.

Achten Sie auf ein sauberes Arbeitsumfeld.
Halten Sie den Bereich rund um die Maschine frei von Hindernissen (z. B. Staub, Spane,
abgeschnittene WerkstUckteile etc.).

e Verwenden Sie nur einwandfreies Werkzeug, das frei von Rissen und anderen Fehlern (z. B.
Deformationen) ist.

e Entfernen Sie WerkzeugschlUssel und anderes Einstellwerkzeug, bevor Sie die Maschine
einschalten.

e Uberprufen Sie die Verbindungen der Maschine vor jeder Verwendung auf ihre Festigkeit.

e Lassen Sie die laufende Maschine niemals unbeaufsichtigt. Schalten Sie die Maschine vor
dem Verlassen des Arbeitsbereiches aus und sichern Sie sie gegen unbeabsichtigte bzw.
unbefugte Wiederinbetriebnahme.

e Die Maschine darf nur von Personen betrieben, gewartet oder repariert werden, die mit ihr
ver(‘glraut sind und die Uber die im Zuge dieser Arbeiten auftretenden Gefahren unterrichtet
sind.

e Stellen Sie sicher, dass sich Unbefugte nur in entsprechendem Sicherheitsabstand zur
Maschine aufhalten und halten Sie insbesondere Kinder von der Maschine fern.

e Arbeiten Sie immer mit Bedacht und der notigen Vorsicht und wenden Sie auf keinen Fall
UbermaBige Gewalt an.

e Uberbeanspruchen Sie die Maschine nicht!

Verbergen Sie lange Haare unter einem Haarschutz.

Tragen Sie eng anliegende Arbeitsschutzkleidung sowie geeignete Schutzausristung
(Augenschutz, Staubmaske, Gehorschutz, Arbeitshandschuhe nur beim Umgang mit
Werkzeugen).

e Tragen Sie bei Arbeiten an der Maschine niemals lockeren Schmuck, lose wegstehende
Bekleidung oder Accessoires (z. B. Krawatte, Schal).

e Unterlassen Sie das Arbeiten an der Maschine bei Mudigkeit, Unkonzentriertheit bzw. unter
Einfluss von Medikamenten, Alkohol oder Drogen!

¢ Verwenden Sie die Maschine nicht in Bereichen, in denen Dampfe von Farben,
Loésungsmitteln oder brennbaren FlUssigkeiten eine potenzielle Gefahr darstellen (Brand-
bzw. Explosionsgefahr!).

e Setzen Sie die Maschine vor Einstell-, UmruUst-, Reinigungs-, Wartungs- oder
Instandhaltungsarbeiten etc. still und trennen Sie die Maschine von der
Spannungsversorgung. Warten Sie vor der Aufnahme von Arbeiten an der Maschine den
volligen Stillstand aller Werkzeuge bzw. Maschinenteile ab und sichern Sie die Maschine
gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten.

e Sorgen sie fur einen sicheren Halt des WerkstuUcks auf der Bedienflache, bevor sie mit dem
Bearbeiten beginnen. .

5.5 Elektrische Sicherheit

e Achten Sie darauf, dass die Maschine geerdet ist.

Verwenden Sie nur geeignete Verlangerungskabel.

e Ein beschadigtes oder verheddertes Kabel erhéht die Stromschlaggefahr. Behandeln Sie
das Kabel sorgfaltig. Benutzen Sie das Kabel niemals zum Tragen, Ziehen oder Abtrennen
]ccjler Maschine. Halten Sie das Kabel vor Hitze, Ol, scharfen Kanten oder beweglichen Teilen

ern.

e Verwenden Sie vorschriftsmaBige Stecker und passende Steckdosen, um die
Stromschlaggefahr zu reduzieren.

e \Wasser, das in die Maschine eindringt, erhoht die Stromschlaggefahr. Setzen Sie die
Maschine keinem Regen oder keiner Nasse aus.

e Der Einsatz der Maschine ist nur dann statthaft, wenn die Stromquelle mit einem
Fehlerstrom-Schutzschalter geschutzt ist.
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e Benutzen Sie gie Mascl’_wine nur, wenn dgr EI[\I—AUS—SchaItgr in einwandfreien Zustand ist.
.6 Spezielle Sicherheitshinweise fur diese Maschine

e Arbeiten Sie nur in gut durchlufteten Raumen.

Halten Sie die Maschine vor potentiellen ZUndquellen, wie z. B. offenen Flammen, fern -
Brand- und Explosionsgefahr.

e Wahlen Sie umweltfreundliche Gravurmaterialien wie PP, Acryl, Holz und andere
abbaubare und recycelbare Materialien, damit beim Frasvorgang keine schadlichen
Dampfe freigesetzt werden.

e Wahlen Sie stets einen Fraser, der fUr das zu bearbeitende Material und fur den
Frasvorgang geeignet ist.

e Passen sie die Spindeldrehzahl an den verwendeten Fraser an und stellen sie sicher, dass
die max. zulassige Drehzahl des Frasers nicht Uberschritten wird.

e Beachten Sie schon beim Programmieren der Fras-Datei auf den Verfahrweg der Achsen
und Spindel, dass mogliche Kollisionen der Maschine und den Komponenten am
Arbeitstisch vollkommen ausgeschlossen werden konnen.

e Halten Sie ausreichend Abstand zu rotierenden Gegenstanden.

e Verwenden Sie nur Werkzeuge die den Spezifikationen, Abmessungen und Typen der
Maschine entsprechen.

57 Gefahrenhinweise
5.7.1 Restrisiken
Trotz bestimmungsgemaRer Verwendung kdnnen bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig
ausgeraumt werden.

e Verletzungsgefahr der Hande/Finger durch die Schneidmesser wahrend des Betriebes.

e Verletzungsgefahr der Hande/Finger durch die Schneidmesser wahrend dem Wechsel des

Werkzeugs.

e Verletzungsgefahr der Hande/Finger durch Quetschen zwischen bewegten und festen
Teilen (X-Achse, Y-Achse, Spindel,...).
Verletzungsgefahr durch Herabfallen des Werkstlcks auf der RUckseite der Maschine.
Schnittgefahr der Hande/Finger an Schnittkanten des Werkstuckes.
Verletzungsgefahr durch Kippen der Maschine.

e Verletzungsgefahr durch nicht fachgerechte Wartungstatigkeiten.
5.7.2 Gefahrdungssituationen
Bedingt durch Aufbau und Konstruktion der Maschine kbnnen Gefahrdungssituationen auftreten,
die in dieser Bedienungsanleitung wie folgt gekennzeichnet sind:

u

Ein auf diese Art gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine unmittelbar gefahrliche
Situation hin, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen fUhrt, wenn sie nicht
gemieden wird.

Ein solcherart gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise
gefahrliche Situation hin, die zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod fuhren

kann, wenn sie nicht gemieden wird.

VORSICHT

Ein auf diese Weise gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise
gefahrliche Situation hin, die zu geringfugigen oder leichten Verletzungen fuhren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

Ein derartig gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise gefahrliche
Situation hin, die zu Sachschaden fuhren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

Ungeachtet aller Sicherheitsvorschriften sind und bleiben Ihr gesunder Hausverstand und Ihre
entsprechende technische Eignung/Ausbildung die wichtigsten Sicherheitsfaktoren bei der
fehlerfreien Bedienung der Maschine. Sicheres Arbeiten hangt von lhnen ab!

6 TRANSPORT

Transportieren Sie die Maschine in der Verpackung zum Aufstellort. Zum Manovrieren der
Maschine in der Verpackung kann z. B. ein Paletten-Hubwagen oder ein Gabelstapler mit
entsprechender Hubkraft verwendet werden. Die Angaben finden Sie im Kapitel Technische
Daten. FUr einen ordnungsgemaf3en Transport beachten Sie die Anweisungen und Angaben auf
der Transportverpackung bezuglich Schwerpunkt, Anschlagstellen, Gewicht, einzusetzende
Transportmittel sowie vorgeschriebene Transportlage etc. Beachten Sie, dass sich die gewahlten
Hebeeinrichtungen (Kran, Stapler, Hubwaaen. Lastanschlaamittel etc.) in einwandfreiem Zustand
befinden. Achten Sie beim Heben, Tragen und Absetzen der Last auf die richtige Korperhaltung.
Heben, Absetzen

- Stellen Sie beim Heben/Absetzen Standfestigkeit her (Beine hiftbreit).

- Last mit gebeugten Knien und geradem Rucken heben/absetzen.
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- Last nicht ruckartig anheben/absetzen.
Tragen

- Last mit beiden Handen moglichst kérpernah tragen.

- Last mit geradem RuUcken tragen.

- Achten Sie beim Transport der zusammengebauten Maschine darauf, diese nur am

Maschinenkorper hochzuheben und nicht an den Anbauteilen.

Wenn Sie die Maschine mit einem Fahrzeug transportieren, sorgen Sie fUr eine entsprechende
Ladungssicherung!

7 MONTAGE

7.1 Vorbereitende Tatigkeiten

711 Lieferumfang

Uberprufen Sie nach Erhalt der Lieferung, ob alle Teile in Ordnung sind. Melden Sie
Beschadigungen oder fehlende Teile umgehend Ihrem Handler oder der Spedition. Sichtbare
Transportschaden mussen auf3erdem gemaf den Bestimmungen der Gewahrleistung
unverzuglich auf dem Lieferschein vermerkt werden, ansonsten gilt die Ware als ordnungsgemafi
Ubernommen.

7.2 Anforderungen an den Aufstellort

Der gewahlte Aufstellort muss einen passenden Anschluss an die Spannungsversorgung
gewéﬁrleisten. Beachten Sie dabei die Sicherheitsanforderungen sowie die Abmessungen der
Maschine.

Platzieren Sie die Maschine auf einem ebenen, soliden Untergrund, der das Gewicht der Maschine
tragen kann. Der gewahlte Aufstellort der Maschine muss den ortlichen Sicherheitsvorschriften
entsprechen sowie den ergonomischen Anforderungen an einen Arbeitsplatz mit ausreichenden
Lichtverhaltnissen erfullen.

BerUcksichtigen Sie bei der Bemessung des erforderlichen Raumbedarfs, dass die Bedienung,
Wartung und Instandsetzung der Maschine jederzeit ohne Einschrankungen maoglich sein muss.
Bei langen WerkstUcken dirfen im Verlangerungsbereich (=Gefahrenbereich) keine Quetsch- oder
Scherstellen auftreten.

73 Zusammenbau
Die Maschine kommt vormontiert, es sind die zum Transport abmontierten Bauteile nach
folgender Anleitung zu montieren und die elektrische Verbindung herzustellen.
Die Maschine wurde fur den Transport demontiert und muss fur den Gebrauch wieder
zusammengebaut werden. Befolgen Sie nachstehende Anleitung:
X-Achse installieren
e Maschinenbasis (1) behutsam auf einen
ebenen und stabilen Untergrund stellen
e X-Achse Baugruppe (2) auf die Basis vorsichtig
aufsetzen
e Mit 6 Stuck Schrauben M5x8 (3) verriegeln

Z-Achse + Wlan Antenne installieren
e Z-Achse (1) mit 4 Stuck M5x20 Schrauben (2)
durch die Z-Achse Baugruppe (3) montieren
e 2x Kabelhalterung (4) an X-Achse mit 2 Stuck
M3x16 befestigen
e Wlan Antenne (5) an Vorderseite einschrauben

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

CTF45P_230V


https://www.holzmann-maschinen.at/

BETRIEB

4

Bedienpult anschliessen
e Reihenkabel (1) wie abgebildet an Bedienpult
anschlieBen
e Bedienpult (2) mit 2 Stuck M3x5 Schrauben (3)
an Maschine anschrauben

EXP1

EXP 2

Anschluss aller benoétigten Kabel

Y-Achse Endschalter (1)

X-Achse Motor (2)

9-pol. Stromeingang-M (3)

10-pol. Signalausgang-S (4)

I(~<?bel mit Kabelbinder an X-Achse befestigen

5

Z-Achse Motorausgang (6)

Z-Achse Endschaltereingang (7)

e X-Achse Endschaltereingang (8) mit X-Achse
Endschalter (9) verbinden

7.4 EItrischer Anschluss

Gefahrliche elektrische Spannung!
Verletzungsgefahr durch gefahrliche elektrische Spannung!
= Uberprufungen der Spannungsversorgung durfen nur von einer

Elektrofachkraft durchgefuhrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer

Elektrofachkraft vorgenommen werden!
e Prufen Sie, ob die Nullverbinduna (wenn vorhanden) und die Schutzerdung funktionieren.
e Prufen Sie, ob die Speisespannung und die Frequenz den Angaben der Maschine
entsprechen.

Abweichung der Speisespannuna und der Freauenz!
Eine Abweichung vom Wert der Speisespannung von =5 % ist zulassig. Im Speisenetz
der Maschine muss eine Kurzschlusssicherung vorhanden sein!

e Verwenden Sie ein Versorgungskabel, das den elektrischen Anforderungen entspricht (z.B.
HO7RN, HO5RN) und entnehmen Sie den erforderlichen Querschnitt des
Versorgungskabels einer Strombelastbarkeitstabelle. Achten Sie dabei auf die MaBnahmen
zum Schutz gegen mechanische Beschadigungen.

e Stellen Sie sicher, dass die Spannungsversorgung mit einem Fehlerstrom-Schutzschalter
geschutzt ist.

e SchlieRen Sie die Maschine nur an eine ordnungsgemal geerdete Steckdose an.

e Achten Sie bei der Benltzung eines Verlangerungskabels auf die zur Anschlussleistung der
Maschine passenden Dimension. Die Anschlussleistung finden Sie in den technischen
Daten, die Zusammenhange von Leitungsquerschnitt und Leitungslangen entnehmen Sie
der Fachliteratur oder informieren Sie sich bei einem Fachelektriker.

e Ein beschadigtes Kabel ist umgehend zu erneuern.

4 3 |2 511 Stromversorgung

e Netzkabel (1) mit Netzteil (2) verbinden

o 24V Stecker (3) in Anschluss (4) der Maschine
stecken

e Stromkabel (5) an passende Steckdose
anschlief3en

8 .‘ TRIEB

Betreiben Sie die Maschine nur im einwandfreien Zustand. Vor jedem Betrieb ist eine
Sichtprufung der Maschine durchzufuhren. Sicherheitseinrichtungen, elektrische Leitungen und
Bedienelemente sind genauestens zu kontrollieren. Prufen Sie Schraubverbindungen auf
Beschadigung und festen Sitz.
8.1 Betriebshinweise
e Fixieren Sie das WerkstuUck ordnungsgemaf auf dem Arbeitstisch der Maschine.
e Die Einspannlange des Werkzeugs in der Spannzange muss minumum ein Drittel der
Gesamtlange des Werkzeugs betragen.
e Anzugsdrehmoment der ERT1 Spannzangenmutter betragt maximum 25Nm.
e Beim Verwenden von Halteklammern fur das WerkstUck immer darauf achten, dass beim
\k/elrlfghrweg der Fraser, der Spindelmotor und die Achsen nicht mit den Halterklammern
ollidieren.
e Wahrend dem Gravier- und Frasvorgang durfen sich keine Messwerkzeuge oder sonstige
Gegenstande auf der Arbeitsflache der Maschine oder in unmittelbarer Nahe befinden!
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e Vor jedem Arbeitsvorgang mussen alle Komponenten und AnschlUsse auf festen Sitz

Uberpruft.

e Verlassen Sie die Maschine beim Start eines neuen Programms auf keinen Fall. Sobald
Gefahr fur Mensch oder Maschine besteht, betatigen Sie unverzuglich den Not-Aus-

Schalter.
8.2 Bedienung
8

.2.1 Maschine Ein/Ausschalten

EINSCHALTEN:

Durch Drehen des Not Aus Schalters (1) im Uhrzeigersinn ist dieser
entriegelt, die Maschine ist betriebsbereit und das Bedienpult ist aktiv.
AUSSCHALTEN in Gefahrensituationen:

Betatigen Sie durch Drucken den Not Aus Schalter (1) und die
Maschine wird vom Strom getrennt und abgeschaltet.

iegeln des Not-Aus-Schalters nach Notfallsituationen, kann erst nach

Beseitigung der Notfallsituation erfolgen!

[ﬂ%méﬁ Nach dem die Maschine eingeschaltet ist und der Start-
Bildschirm am Display aufleuchtet, ist die Maschine bereit. Sollte dies
nicht der Fall sein, nehmen Sie die Maschine vom Strom, wechseln die
Positionen der Reihenkabel unter dem Bedienpult und versuchen den
Vorgang erneut.

8.2.1 Bewegungest vor Erstinbetriebnahme

Vor der Erstinbetriebnahme ist ein Bewegungstest der Maschine durchzufuhren!
Wenn der Test erfolgreich abgeschlossen ist, konnen Sie weiter fortfahren.
Achten Sie bei der Referenzfahrt darauf, dass keine Verbindungskabel und Stecker geklemmt
oder abgezogen werden. Verwenden Sie im Notfall den Not-Aus-Knopf!

e Drucken Sie im Hauptmenu ,Werkzeug"” (1) die Taste
LStartseite” (2) damit wird eine Referenzfahrt
ausgeflhrt und der Spindelkopf (3) fahrt zur linken
vorderen Ecke (4) (neben Bedienpult) der Maschine
und fahrt automatisch die Endlagen der Achsen X-, Y-,
Z+ an.

e Alle Endlagen sind mit Endschalter Uberwacht.
Nachdem einer dieser Endschalter ausgelost wird,
muss dieser Uber das Bedienpult entriegelt werden.

Z-Achse positionieren
e Maschine einschalten
e Z-Achse (1) nach unten bewegen durch Drucken am
Bedienpult der Taste ,Z-*
e Verfahrweg fortfahren bis die Bohrungslocher* (3) fur
Motorhalterung zuganglich sind
e Maschine ausschalten

Spindelmotor montieren

e Motorschutzhalterung (1) mit 4 Schrauben M5x8 an der
Z-Achse befestigen

e Motorhalterung (2) mit 2 Schrauben M5x12 befestigen

e Spindelmotor (3) in der Motorhalterung platzieren und
mit Leiste (4) und mit 2 Stuck M5x12 Schraube fixieren

e Motorschutzkappe (5) aufsetzen

e Verdindungskabel (6) an Z-Achse , 775" anschliessen

8.2.3 Spindelmotor Test

VORSICHT: Bevor Sie den Spindelmotor starten, mussen Sie darauf achten, dass alle loosen
Komponeten festgeschraubt wurden und dass sich keine Gegenstande in der Nahe der Spindel
befinden! Halten Sie immer genlgend Abstand zu allen rotierenden Komponenten!

i

probe 775 ZAXS

ke

e Vergewissern Sie sich dass Motorverbindungskabel (1)
an Z-Achse , 775" anschlossen ist

e Maschine einschalten

e Spindelmotor durch Drucken am Startbildschirm
Spindel* (2) aktivieren

e Spindelmotor durch erneutes Drucken deaktivieren

e Maschine auschalten

[NV E] Sollte der Funktionstest nicht funktionieren, Uberprufen Sie die Verkabelung vom
Spindelmotor zur Z-Achse und wiederholen den Test.
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VORSICHT: Beginnen Sie nicht mit der Bearbeitung,
solange das Werkstuck noch locker sitzt und nicht
ordnungsgeman befestigt wurde!

WerkstUck (1) auf die Arbeitsplatte der Maschine legen
und mit Hilfe der Klammern und Schrauben (2)
befestigen.

Klammern mit Stellschrauben (2) horizontal ausrichten
WerkstUck so ausrichten, dass Sie die Schrauben der
Klammern (3) in den Gewinden der Arbeitsplatte
einschrauben kdnnen.

AbschlieBend Flugelmutter (4) drehen um das
Werkstuck zu spannen

8.2.5 Werkzeug einspannen

BINYEREE Durchmesser des Werkzeugschafts und der Spannzange mussen identisch sein!

—

3
2

-
i
F

Vor Arbeiten am Spindelmotor immer die Maschine
ausschalten

Stecken Sie die Spannzange (2) in die Kontermutter (4),
diese rastet dort ein

Stecken Sie das gewunschte Werkzeug (1) in die
Spannzange (2)!

Setzen Sie die Komponenten gemeinsam in die
Spannzangenaufnahme (3) der Spindel ein
Schrauben Sie die Kontermutter mit den
Gabelschlisseln (SW14 + SW17) fest (& min. 16Nm,
max. 25Nm)

Fur die Fraserauswahl siehe Kapitel ,Fraserubersicht”

VORSICHT: Fraser-Einspannlange in der Spannzange muss minimum ein Drittel der
Gesamtlange des Frasers betragen!

8.2.6 Verbindungen zur Maschine

1 2 3

Ubertragung mittels SD-Karte

Speichern Sie die gewUlnschte Datei auf einer SD Karte
(1) und stecken diese nun in den dafur vorgesehenen
Steckplatz (3) der Maschine

Mit dem USB/SD Adapter kdnnen Sie ihre Daten
problemlos von ihrem PC auf den Kartenleser
Ubertragen.

Verbindung/Ubertragung mittels USB-Anschluss

USB Kabel (1) an PC und mit USB Kable (2) an den
Steckplatz der Maschine (3) anschliessen

Mit dieser Verbindung ist ein direkte Steuerung der
Maschine mit dem Program am PC madglich

1234567890ABCabc

Ifﬂﬂﬂfﬂfﬂfﬂ
TEPLLLLIILL 5
“

Verbindung/Ubertragung mittels Wilan

Im Hauptmenu ,Einstellung” (1) drdcken

Wifi (2) dricken und gewUlnschtes Wlan (3) auswahlen
Uber das Tastenfeld (4) das Passwort fUr das gewéahlte
Wlan eingeben und danach bestatigen (5)

Dadurch kénnen Sie im Web Interface auf die
Maschine zugreifen

8.2.7 Benutzer Koordinaten Nullpunkt setzen

EICWIEEEMit dieser Funktion kdnnnen Sie einen gewlnschten Nullpunkt festlegen, den die
Maschine nach Belieben anfahren soll.

= S
=n 5
1 2 134

Durch Drucken ,XY-Ursprung* (1) setzen sie den
Nullpunkt der Benutzer Koordinaten X/VY (3) auf O.
Durch Drucken ,,Z-Ursprung” (2) setzen Sie den
Nullpunkt der Benutzer Koordinaten Z (4) auf O.

Durch Drucken ,Standort” (5) setzen Sie den Nullpunkt
der Benutzer Koordinaten X/Y/Z (6) auf O.
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e Bewegen Sie mit den Steuerungstaste X+/Y+/Z+ die
Spindel vom Nullpunkt weg.

e Durch Drucken von ,X/Y* (1) werden die vordefinierten
Koordinaten ,X/Y Ursprung” angefahren

e Durch Drlcken von ,Z0"“ (2) werden die vordefinierten
Koordinaten ,Z-Ursprung“ angefahren

8.2.8 Werkstuck Koordinatenursprung festlegen

e SchlieBen Sie den Stecker der Sonde (2) an der Z-Achse
bei ,Probe*(1) an, platzieren Sie die Sonde (2) auf der
Oberfache des Werkstucks und zentrieren es
unterhalb des Frasermittelpunktes (4) aus

e Klemmen Sie die Krokodilklemme (3) an den Fraser
(4).und klicken im Hauptmenu ,Werkzeug" (5) und auf
Sonde” (6).

e Warten Sie bis die Maschine den Werkzeugursprung
angefahren hat. Der Werkstucknullpunkt wurde somit
erfolgreich gewahlt.

e Danach Klemme vom Fraser wieder abziehen, Stecker
der Sonde abziehen und Sonde von der Arbeitsplatte
entfernen.

CNC Modus
e Wenn noch nicht gewahlt, wechseln Sie am
Bedienpult im Menu ,Einstellung” zum CNC-Modus (1)

Datei wahlen
e Klicken Sie Hauptmenu ,Datei” (1) um die gewunschte
Datei (2) auszuwahlen. > Frasprogram startet

3 4 5 6

Geschwindigkeit einstellen

e Drucken Sie auf ,Anpassen” (1) um die
Geschwindigkeiten des Frasprograms einzustellen

e Die Geschwindigkeiten (2) der Spindel, vom Vorschub

und vom Eilgang sind in Prozent angegeben

Wahlen Sie eine Geschwindigkeit

Drucken der Taste Minus (3) reduziert den Wert

Drucken der Taste Plus (4) erhéht den Wert

Gewahlten Wert mittels Taste (5) bestatigen

e Menu verlassen (6)

es Werkstucks und abhang

Wahlen Sie geeignete Geschwindigkeiten basierend der Harte und Beschaffenheit

ig vom Durchmesser des verwendeten Werkzeugs!

Start/Pause/Stop

e Unter der Schaltflache ,Pause” (1) kbnnen Sie den
Frasvorgang Starten und Aussetzen/Anhalten bzw.
wieder aufnehmen.

e Unter der Schaltflache ,Stop* (2), beenden Sie den

Frasvorgang und das angewahlte Program. .

BINMYERE Abschliessend Maschine ausschalten, Spane und Staub von Arbeitsplatte entfernen
und das fertige WerkstuUck von Arbeitsplatte entnehmen.

9
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Das Hantieren an der Maschine bei aufrechter Spannungsversorgung kann zu

ungs-, Wartungs- oder Instandhaltungsarbeiten immer von

schweren Verletzungen oder zum Tod fUhren.
- Maschine vor Reinig
der Spannungsversorgung trennen und gegen unbeabsichtigtes

L. Wiedereinschalten s
9.1 Reinigung

ichern.

Regelmafige Reinigung garantiert die lange Lebensdauer |lhrer Maschine und ist Voraussetzung

fUr deren sicheren Betrieb.

el, Nitroverdinnung oder andere Reinigungsmittel, die den

Falsche Reinigungsmittel konnen den Lack der Maschine angreifen. Verwenden Sie zum
Reinigen keine Losungsmitt
Lack der Maschine beschadi

gen kdnnen.

Beachten Sie die Angaben und Hinweise des Reinigungsmittelherstellers.
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e Entfernen Sie nach jedem Einsatz Spane und Schmutzpartikel von der Maschine.
e Verwenden Sie hierzu weder Druckluft, noch den Mund um die Spane von der Maschine zu
entfernen. 2 Verwenden Sie hierzu den mitgelieferten Pinsel.
9.2 Wartung
Die Maschine ist wartungsarm und nur wenige Teile mussen gewartet werden. Stérungen oder
Defekte, die Ihre Sicherheit beeintrachtigen, mussen umgehend behoben werden!
e Prufen Sie vor jedem Betrieb den einwandfreien Zustand der Sicherheitseinrichtungen.
e Uberprufen Sie regelmafig den einwandfreien und lesbaren Zustand der Warn- und
Sicherheitsaufkleber der Maschine.
¢ Verwenden Sie nur einwandfreies und geeignetes Werkzeug.
e Verwenden Sie ausschliellich vom Hersteller empfohlene Original-Ersatzteile.
9.21 Wartungsplan
Art und Grad des MaschinenverschleiBes hangen in hohem Maf3 von den Betriebsbedingungen
ab. Die nachfolgend angefuhrten Intervalle gelten bei Verwendung der Maschine innerhalb der
technischen Grenzen:

Intervall Komponenten MaBnahme
vor Arbeitsbeginn Arbeitstisch reinigen
1x pro Woche Verkabelung Uberprifen
. Fuhrungsschiene UberprUfen, reinigen
bei Bedarf Spindel Uberprufen, reinigen

9.2.2 Spindeleinstellung
e

Nach langerem Gebrauch kann der Schraubenweg der Spindel
. anormal sein. Hierzu mussen Sie nur die seitliche Abdeckung der

1 Maschine entfernen, beide Schrauben (1) lockern (>Feder kehrt in
ursprungliche Position zurlck) und danach Schrauben wieder
festziehen und Abdeckung wieder befestigen.

9.3 Lagerung

Lagern Sie die Maschine bei Nichtgebrauch an einem trockenen, frostsicheren und versperrbaren
Ort. Trennen Sie die Maschine von der Spannungsversorgung. Stellen Sie sicher, dass Unbefugte
und insbesondere Kinder keinen Zugang zur Maschine haben.

Lagern Sie verpackte oder bereits ausgepackte Teile nur unter den vorgesehenen
Umgebungsbedingungen!

9.4 Entsorgung
Beachten Sie die nationalen Abfallbeseitigungs-Vorschriften. Entsorgen Sie die Maschine,
Maschinenkomponenten oder Betriebsmittel niemals im Restmull. Kontaktieren Sie
gegebenenfalls Ihre lokalen Behorden fur Informationen bezlglich der verfugbaren
Entsorgungsmaoglichkeiten.
Wenn Sie bei Inrem Fachhandler eine neue Maschine oder ein gleichwertiges Gerat kaufen,
L ist dieser in bestimmten Landern verpflichtet, Ihre alte Maschine fachgerecht zu entsorgen.

10 FEHLERBEHEBUNG

0 Bei unsachgemafer Lagerung kdnnen wichtige Bauteile beschadigt und zerstort werden.

Gefahr durch elektrische Spannung!

Das Manipulieren an der Maschine bei aufrechter Spannungsversorgung kann zu

schweren Verletzungen oder zum Tod fUhren!

- Trennen Sie die Maschine von der Spannungsversorgung, bevor Sie mit den
Arbeiten zur Beseitigung von Defekten beginnen!

Viele mogliche Fehlerquellen kénnen bei ordnungsgemaBem Anschluss der Maschine an die
Spannungsversorgung bereits im Vorfeld ausgeschlossen werden. Sollten Sie sich auBer Stande sehen,
erforderliche Reparaturen ordnungsgeman durchzufUhren und/oder besitzen Sie die notwendigen
Kenntnisse nicht dafur, ziehen Sie immer einen Fachmann zum Beheben des Problems hinzu.

Mogliche Ursache Behebung
Spindelmotor lauft nicht Verkabelung nicht korrekt Kontrollieren Sie die Verkabelung zur X-Achse
Spannungsversorgung Uberprufen und herstellen
Endschalter funktioniert Verkabelung nicht korrekt Kontrollieren Sie die Verkabelung
nicht
Display funktioniert nicht Kabel locker Uberprufen Sie ob das Kabel locker ist und
schlieBen es erneut an.
Verkabelung nicht korrekt Tauschen Sie die Postionen der Reihenkabel am
Display
Hauptplatine defekt Hauptplatine austauschen
SD Karte kann nicht gelesen SD Karte inkompatibel Versuchen Sie die Karte am Computer zu
werden formatieren
SD Karte verschmutzt Kontaktflachen der SD Karte vorsichtit reinigen
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T PREFACE (EN)

Dear Customer!

This manual contains information and important notes for safe commmissioning and handling of
the CNC table router-CTF45P_230V, hereinafter referred to as “machine” in this document.

This manual is part of the machine and must not be removed. Save it for later
reference and if you let other people use the machine, add this manual to the
machine.

Please pay special attention to the chapter safety!
Before first use read this manual carefully. It eases the correct use of the machine and prevents
misunderstanding and damages of machine.

Due to constant advancements in product design, construction, illustrations and contents may
deviate slightly. If you notice any errors, please inform us.
We reserve the right to make technical changes!

Check the goods immediately after receipt and note any complaints on the consignment note
when taking over the goods from the deliverer!
Transport damage must be reported to us separately to us within 24 hours.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH cannot accept any liability for transport damage that has not
been reported.

Copyright
© 2024

This documentation is protected by copyright. All rights reserved! In particular, the reprint,
translation and extraction of photos and illustrations will be prosecuted.
The place of jurisdiction is the regional court Linz or the court responsible for 4170 Haslach is valid.

Customer service contact

HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
www.holzmann-maschinen.at
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12 SAFETY

This section contains information and important notes on the safe commissioning and handling of
the machine.
For your safety, read this manual carefully before commmissioning. This will enable you
to handle the machine safely and thus prevent misunderstandings as well as
personal injury and damage to property. Pay special attention to the symbols and
pictograms used on the machine as well as the safety information and danger
warnings! .
12.1 Intended use of the machine
The machine is designed exclusively for the following activities:
For engraving and milling wood, acrylic, PVC, PVB and other soft materials, within the prescribed
technical limits.
With the appropriate accessories to this machine the following additional activities can be carried
out:
e 4 axis set-CTF45P4X can be used for machining three-dimensional cylinders, curved tubes,
and circles and can be used for carving spirals, scars, bamboo joints, etc.
e Spindle upgrade set-CTF45P500W can be used for engraving and milling aluminium,
wood, acrylic, PVC, PVB, plastic and other soft materials.
e Laser 20W-CTF45PLASER20W can be used for engraving and cutting wood, plastic, paper,
leather, bamboo, foam rubber, stainless steel and acrylic.
¢ Vacuum cleaner-CTF45PCLEAN can be used to extract chips and dust by direct mounting
on the spindle motors, or by using the flat nozzle to extract dust around the table router.

NOTE

HOLZMANN MASCHINEN GmbH assumes no responsibility or warranty for any other
use or use beyond this and for any resulting damage to property or injury.

12.1.1 Technical restrictions
The machine is designed for the work under the following conditions:

Relative humidity 20-60 %
Temperature (operation) 0°Cto +40 °C
Temperature (storage, transport) -25°Cto +55°C

12.1.2 Prohibited applications / Dangerous misuse
Operating the machine outdoors.
Operating the machine without adequate physical and mental fitness.
Operating the machine without knowledge of the manual.
Modifying the machine design.
Operating the machine in a potentially explosive environment.
Operating the machine outside the technical limits specified in this manual.
Removing of the safety markings attached to the machine.
Modifying, circumventing or disabling the safety devices of the machine.
Machining of materials with dimensions outside the limits specified in this manual.
Cleaning the machine with water, neither with the power switched on or with the power
switched off.
Cleaning the machine with compressed air, or with your mouth.

e Wearing cotton gloves while operating the machine.

e Using of cooling lubricants.
The non-intended use or the disregard of the explanations and instructions described in this
manual will result in the expiration of all warranty claims and compensation claims for damages
against HOLZMANN MASCHINEN GmbH.
12.2 User requirements
The machine is designed to be operated by one person. The prerequisites for operating the
machine are physical and mental fitness as well as knowledge and understanding of the operating
instructions. Persons who, due to their physical, sensory or mental capabilities, inexperience or lack
of knowledge, are unable to operate the machine safely must not use the machine without
supervision or instruction by a responsible person.
Basic knowledge of metalworking especially the correlation of material, tool, feed and speeds.
Please note that locally applicable laws and regulations determine the minimum age of the
operator and may restrict the use of this machine!
Work on electrical components or equipment may only be carried out by a qualified
electrician or under the guidance and supervision of a qualified electrician.
Put on your personal protective equipment before working on the machine.
12.3 Safety devices

The machine is equipped with the following safety devices:

A self-locking Emergency Stop button to stop dangerous movements at any
time.
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12.4 General safety instructions
To avoid malfunctions, damage and health impairments when working with the machine, the
following points must be observed in addition to the general rules for safe working:

Check the machine for completeness and function before starting. Only use the machine if

thegep?jrating and other non-separating protective devices required for machining have

are fitted.

Make sure that the guards are in good working order and properly maintained.

Select a level, vibration-free surface as the installation area.

Ensure sufficient space around the machine.

Ensure sufficient lighting conditions at the workplace to avoid stroboscopic effects.

Ensure a clean working environment.

Keep the Sarea around the machine free of obstacles (e.g. dust, chips, cut-off workpiece

parts, etc.).

Only use tools that are in perfect condition and free of cracks and other defects (e.g.

deformations).

Remove tool keys and other setting tools before switching on the machine.

Check the machine's connections for strength before each use.

Never leave the running machine unattended. Switch off the machine before leaving the

working area and secure it against unintentional or unauthorized restarting.

The machine may only be operated, maintained or repaired by persons who are familiar

and who have been informed about the dangers arising from this work.

Ensure that unauthorized persons keep a safety distance from the machine and keep

children away from the machine.

Always work with care and the necessary caution and never use excessive force.

Do not overload the machine.

Hide long hair under hair protection.

Wear close fitting protective work clothing and suitable protective equipment (eye

proite)ction, dust mask, ear protection, safety-shoes, and work gloves only when handling

tools).

Never wear loose jewellery, loose clothing or accessories (e.g. tie, scarf).

Do not work on the machine if you are tired, not concentrated or under the influence of

medication, alcohol or drugs!

Do not use the machine in areas where vapours of paints, solvents or flammable liquids

represent a potential danger (danger of fire or explosion!).

Shut down the machine and disconnect it from the power supply, before adjustment,

changeover, cleaning, maintenance or repair work, etc. Before starting work on the

machine, wait until all tools or machine parts have come to a complete standstill and

secure the machine against unintentional restart.

Make sure the workpiece is securely held on the control surface before you start machining

Electrical safety

Make sure that the machine is grounded.

Only use suitable extension cables.

A damaged or tangled cable increases the risk of electric shock. Handle the cable with care.

Never use the cable to carry, pull or disconnect the machine. Keep the cable away from

heat, oil, sharp edges or moving parts.

Proper plugs and outlets reduce the risk of electric shock.

Water entry into the machine increases the risk of electric shock. Do not expose the

machine to rain or moisture.

'It')he Tachine may only be used if the power supply is protected by a residual current circuit
reaker.

Before connecting the machine always make sure that the main switch is switched off.

Use the machine only when the ON-OFF switch is in good working order.

Special safety instructions for this machine

Work only in well-ventilated rooms!

Keep the machine away from potential ignition sources such as open flames - risk of fire

and explosion!

Choose environmentally friendly engraving materials such as PP, acrylic, wood and other

degradable and recybable materials to avoid harmfull fumes being released during the

milling process.

Always choose a milling cutter that is suitable for the material to be processed and for the

milling process.

Adjust the spindle speed to the milling cutter used and ensure that the maximum

permissible speed of the milling cutter is not exceeded.

When programming the NC-file please also note the travel path of the axes and spindle

head that possible machine collisions can be completely ruled out.

Keep sufficient distance from rotating objects.

Only use tools that correspond to the specifications, dimensions and types of the machine.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

CTF45P_230V


https://www.holzmann-maschinen.at/

.

TRANSPORT

4

12.7 Hazard warnings
12.7.1 Residual risks
Despite intended use, certain residual risk factors remain.

e Danger of cutting hands/fingers or other parts due to sharp blades.

e Danger of cutting hands/fingers or other parts due to tool change

. Risk(]cljlf inj)ury to hands/fingers due to crusing between moving and fixed parts (X/Y/Z-axis,
spindle,..
Risk of injury from the workpiece falling down of the machine.
Danger of cutting hands/fingers on cut edges of the workpiece.
Risk of injury if the machine tips over.
Risk of injury due to improper maintenance work.
12.7.2 Hazardous situations
Due to the structure and construction of the machine, hazardous situations may occur which are
identified in this manual as follows:

DANGER

A safety instruction designed in this way indicates an imminently hazardous situation
which, if not avoided, will result in death or serious injury.

>

A safety instruction designed in this way indicates a potentially hazardous situation
which, if not avoided, could result in death or serious injury.

CAUTION

A safety instruction designed in this way indicates a possibly hazardous situation
which, if not avoided, may result in minor or moderate injury.

> B

NOTE

A safety notice designed in this way indicates a potentially hazardous situation which,
if not avoided, may result in property damage.

Regardless of all safety regulations, your common sense and your appropriate technical
aptitude/praining are and remain the most important safety factors in the error-free operation of
the machine. Safe working depends on you!

13 TRANSPORT

Transport the machine in its packaging to the place of installation. To manoeuvre the machine in
the packaging, a pallet truck or forklift truck with the appropriate lifting force can be used, for
example. The specifications can be found in the chapter Technical data. For proper transport, also
observe the instructions and information on the transport packaging regarding centre of gravity,
lifting points, weight, means of transport to be used as well as the prescribed transport position
etc. Ensure that the selected lifting equipment (crane, forklift, pallet truck, load sling, etc.) is in
Ioercflect condition. Ensure the correct body posture when lifting, carrying and setting down the
oad.
Lifting / Setting down

- When lifting/setting down, ensure that you are standing firmly (legs hip-width apart).

- Lift/set down load with knees bent and back straight.

- Do not lift/set down load with a jerk.
Carrying

- Carry load with both hands as close to body as possible.

- Carry load with straight back.

- When transporting the assembled machine, ensure to lift it only by the machine body and

not by the attachments.

If you transport the machine with a vehicle, ensure that the load is secured appropriately!

14 ASSEMBLY

14.1 Preparation

14.1.1 Check delivery content

Check the delivery immediately for transport damage and missing parts. Report any damage or
missing parts to your dealer or the shipping company immediately. Visible transport damage must
also be noted immediately on the delivery note in accordance with the provisions of the warranty,
otherwise the goods are deemed to have been properly accepted.
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14.1.2 Requirements for the installation site

The selected installation site must ensure a suitable connection to the power supply, as well as
(e.g.) connection to a dust collection system. Observe the safety requirements and the dimensions
of the machine.

Place the machine on a level, solid surface that can support the weight of the machine. The chosen
installation site of the machine must comply with the local safety regulations as well as the
ergonomic requirements for a workplace with sufficient lighting conditions.

When dimensioning the required space, take into account that the operation, maintenance and
repair of the machine must be possible without restrictions at all times. In the case of long
workpieces, no crushing or shearing points may occur in the extension area (=danger area).

14.2 Assemble
The machine has been disassembled for transport and must be reassembled before use. Follow
the instructions below:
The machine comes pre-assembled, it is necessary to assemble the components dismantled for
transport according to the following instructions and to make the electrical connection.
Install X-axis
e Place the base (1) of the machine on a flat and
stable surface.
e Then insert the X-axis assembly (2) into the base
e Lock it with 6 pieces M5x8 screws (3)

Install Z-axis + Wifi antenna

e Mount the Z-axis assembly (1) with 4 screws
M5x20 (2) to the Z-axis assembly.

e Mount the cable tie (3) on the X-axis with 2
screw M3x16

e Afterall install the Wifi antenna (6) to the front of
the machine.

Connect display

e Connect the control box row cables (1) with the
touch screen.

e Then mount the display (2) with 2 screws M3x5
(3) to the machine base.

Connect all needed cables:
Y-axis limit switch (1),
X-axis motor (2),
9 pin power input (3)
10 pin signal output port-S (4)
Secure connection cable with cable tie (5)
z-axis motor output (6)
z-axis limit signal input (7)
x-axis limit signal input (8) connect with x-
axis limit swich (9)
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14.3 Electrical connection

Dangerous electrical voltage!
Risk of injury due to dangerous electrical voltage!
- Checks from the power supply carried out only by a qualified electrician or
under the instruction and supervision of a qualified electrician!

. Check,lwhether the neutral connection (if existing) and the protective grounding function
properly.

e Check, whether the supply voltage and the frequency correspond to the specifications of
the machine.

NOTE

Deviation of the supply voltage and frequency!
A deviation from the value of the supply voltage of +5 % is permissible.
A short-circuit fuse must be provided in the power supply system of the machine!

e Use a supply cable that fulfils the electrical requirements (e.g. HO7RN, HO5RN) and take the
required cross-section of the supply cable from a current carrying capacity table. Pay
attention to the measures for protection against mechanical damage.

e Make sure that the power supply is protected by a residual current circuit breaker.

e Connect the machine only to a properly grounded outlet.

¢ When using an extension cable, make sure that the dimension matches the connected
load of the machine. The connection power can be found in the technical data, the
correlation of cable cross-section and cable lengths can be found in the technical literature
or obtain information from a specialist electrician.

e A damaged cable must be replaced immediately.

4 3 12 5 17 Power supply

e Connect the power cable (1) with deliverd power
adapter (2)

e 24V plug (3) into the socket of the machine (4)

e Supply the machine with power supply cable (5).

AN,
Y

15 OPERATION

Only operate the machine when it is in a perfect condition. Before each operation, a visual
inspection of the machine must be carried out. Safety devices and operating elements must be
checked carefully. Check screw connections for damage and tight fit.
15.1 Operating instructions
Fix the workpiece properly on the machine work table.
e The clamping length of the tool in the collet chuck must be at least one third of the total
length of the tool.
e Tightening torque of the ERI1 collet nut is a maximum of 25Nm.
¢ When using holding clamps for the workpiece, always ensure that the cutter and the cutter
head do not collide with the holder clamps during the travel path.
e There must be no measuring tools or other objects on the work table during the engraving
and milling process!
e Before each work process, all components and connections must be checked of tightness.
e Never leave the machine when starting a new program. As soon as there is a danger to
people or machines, immediately activate the emergency stop switch.
15.2 Handling
15.2.1 Switch machine On/Off

Switch on:

The machine is ready for operation by unlocking the emergency stop
1 switch (1)

Switch off in dangerous situations:

Press the emergency stop switch (1) and the machine will be
disconnected from the power and switched off.

WARNING: Unlocking the emergency stop switch after emergency situations can only be done
after the emergency situation has been eliminated!

After the machine is supplied with power and the start screen lights
up on the display, the machine is ready. If this is not the case, unplug
the machine, change the positions of the row cables under the control
panel and try the process again.
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15.2.2 Movement test before
NIeai= A movement test of the machine must be carried out before initial commissioning! If the
test is completed successfully, you can proceed further.
During the reference run, ensure that no connecting cables are clamped or disconnected. In an
emergency, use the emergency stop button!

e Switch the machine on

e Inthe"Tool" main menu (1), press the "Home" button
(2) so that a reference run is carried out and the spindle
head (3) moves to the left front corner (4) (next to the
control panel) of the machine and automatically moves
to the end positions of the axis X-, Y-, Z+

e All end positions are monitored with limit switches.
After one of these has been triggered, it must be
unlocked again using the button on the control panel.

Position Z-axis
e Switch the machine on
e Move the Z axis (1) downwards by pressing the “Z-"
button on the control panel
e Continue the travel path until the drill holes (3) for the
motor mount are accessible
e Switch off the machine

e Fasten the motor protection bracket (1) to the Z axis
with 4 pan head screws M5x8

e Fasten the motor mount (2) with 2 screws M5x12

e Place the spindle motor (3) into the motor holder and
fix it with the lath (5) and two M5x12 screws

e Put onthe motor protection

e Plug the connection cable (6) to the Z-axis “775"

15.2.4 Spindle motor test
CAUTION: Before carrying out the spindle motor test, you must ensure that all loose
components are tight and that there are no objects near the spindle! Always keep enough
distance from all rotating components!
1 e Make sure that motor connection cable is connected
to Z-axis “775" (1)
Switch machine on
Activate the spindle by pressing the button “Spindle”(2)
Deactivate the spindle by pressing it again
Switch machine off

probe 775 ZAXS

L2

[Nexy=f If the function test does not work, check the wiring from the motor to the Z-axis and
repeat the test.

15.2.5 Mount the workpiece

e Place the workpiece (1) on the operating surface and
clamp it by using the clamps (2) to the operating
surface.

e Align the workpiece so that you can screw the screws
of the clamp (3) into the threads of the operating
surface.

e Finally, tighten the wing nut (4) of the brackets to
clamp the workpiece.

4 |

CAUTION: Do not start machining while the workpiece is still loose and has not been properly secured!

15.2.6 Mount the milling cutter

\ (o)1= The diameter of the milling cutter shaft and the collet chuck must be identical!
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e Always switch off the machine before working on the

e For milling cutter selection, see capter ,milling cutter*

] spindle!
[e) % e Insert the collet chuck (2) into the lock nut (4), this will
snap into place
e Insert the desired tool (1) into the collet chuck (2)
2 e Insert them together into the collet holder (3) of the
spindle
4 e Tighten the lock nut with the open-end wrenches (size
1 % 14 + size 17) (= min. 16NmM, max. 25Nm)

CAUTION: Milling cutter clamping length in the collet chuck should be minimum one third of
the total lenght of the cutter!

15.2.7 Connection to machine

1 2 K

Transfer via SD card

e Save the file on a data carrier (1) and insert it into the
slot (2) on the machine.

e With the USB/SD adapter you can easily transfer the
data from your PC to the card reader

Connect/Transfer via USB port

e Connect the USB cable (1) to the PC and with the USB
cable (2) to the slot on the machine (3)

e With this connection, direct control of the machine
with the program on your PC is possible

Connect/Transfer via Wifi
e Press “Settings” (1) in the main menu
e Press Wifi (2) and select the desired WLAN (3)
e Enter the password for the selected WiFi using the
keypad (4) and then confirm (5)
(L | e This allows you to access the machine in the web
TECLLLLLITTY 5

15.2.8 Set user coordinate origin
\[e3i=H With this function you can set a zero point that the machine should approach as desired.

e By pressing “XY origin” (1) you set the zero point of the
user coordinates X/gY (3) to 0.

e By pressing “Z origin” (2) you set the zero point of the
user coordinates Z (4) to O.

e By pressing “Position” (5) you set the zero point of the
user coordinates X/Y/Z (6) to O.

e Use now the X+/Y+/Z+ control buttons to move the
spindle away from the zero point.

e By pressing “X/Y" (1) the predefined coordinates “X/Y
Origin” are approached

e By pressing “Z0" (2) the predefined coordinates “Z
origin” are approached
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15.2.9 Set workpiece coordinate origin
Eﬂ e Connect the probe connector (2) to the Z axis at
“Probe” (1), place the probe (2) on the surface of the

workpiece to be machined and center it below the
center of the cutter (4).

e Clamp the alligator clip (3) to the cutter (4).

e Inthe main menu, click “Tool” (5) and “Probe” (6).

e Wait until the machine has moved to the tool origin.
- the workpiece tool origin is now set

e Then remove the alligator clip (3) from the cutter again,
remove the probe plug (1) and remove the probe (2)
from the work surface

CNC Modus
e If not already selected, switch to CNC mode in the
“Settings” menu on the control panel (1)

Select file
e Click on ,File” (1) to select the desired file(2) the milling
program starts automatically

TTC450CNC.ne

=
stoe oo Adjust speed
e Press “Adjust” (1) to be able to adjust the speeds of the
milling program
e The speeds (2) of the spindle, feed and rapid traverse
are given in percent

(1) Pause (W) swop @

e Choose a speed
e Pressing the minus button (3) reduces the value
e Pressing the Plus button (4) increases the value
e Confirm value with button (5)
S ©® © @ e Exit menu (6)
3 4 5| 6

[\Te}j=f Choose appropriate speeds based on the hardness and nature of the workpiece and
depending on the diameter of the milling cutter used!

Start/Suspend/Stop

e You can start and suspend/resume or the milling
process using the “Resume” button (1)

e Use the “Stop” button (2) to end the milling process
and the selected program.

[E] rreesocncne

\[e3)=H Finally, switch off the machine, remove chips and dust from the worktop and remove the
finished workpiece from the worktop.

16 CLEANING, MAINTENANCE, STORAGE, DISPOSAL

- Always disconnect the machine from the power supply before cleaning,
maintenance or repair work and secure it against unintentional reconnection.
16.1 Cleaning

Regular cleaning guarantees the long service life of your machine and is a prerequisite for its safe
operation.

I;an%ling the machine with connected power supply may result in serious injury or
ffi eath.

Incorrect cleaning products can attack the finish of the machine. Do not use any
solvents, nitro thinners or other cleaning products that could damage the machine's
finish.

Observe the specifications and instructions of the cleaning agent manufacturer.
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e Remove chips and dirt particles from the machine after each use with a proper tool.
e Do not use compressed air or your mouth to remove the chips from the machine. > To do
this,.use the delivered brush.
16.2 Maintenance
The machine is low-maintenance and only a few parts need to be serviced. Malfunctions or defects
that could affect your safety must be repaired immediately!
e Before each operation, check the perfect condition of the safety devices.
o Regtﬁjl.arly check the perfect and legible condition of the warning and safety labels of the
machine.
e Use only proper and suitable tools.
e Use only original spare parts recommended by the manufacturer.
16.2.1 Maintenance plan
The type and degree of machine wear depends to a large extent on the operating conditions. The
following intervals apply when the machine is used within the technical limits:

Interval Components Action
before usage working table clean
once a week cables, lines check
. . guide rails check, clean
if required spindle check, clean

16.2.2 Spindle adjustment

After long term use, the screw travel of the spindle may be
abnormal. So you have to remove the side cover of the
machine, loosen both fixing screws (1) (2 the spring returns to
its original position) and then tighten the screws again and
remount the side cover.

16.3 Storage
Store the machine in a dry, frost-proof and lockable place when not in use. Disconnect the
machine from the power supply. Make sure that unauthorised persons and especially children do
not have access to the machine.

NOTE

Improper storage can damage and destroy important components. Only store packed
or already unpacked parts under the intended ambient conditions!
6.4 Disposal
Observe the national waste disposal regulations. Never dispose of the
E machine, machine components or operating equipment in the residual waste.
I

—l

If necessary, contact your local authorities for information regarding available
disposal options.
If you purchase a new machine or equivalent equipment from your specialist
dealer,lhe is obliged in certain countries to dispose of your old machine
properly.

17 TROUBLESHOOTING

Danger due to electrical voltage!
Handling the machine with connected power supply may result in serious injury or
f j E death.

- Disconnect the machine from the power supply before starting work to
eliminate defects!
Many possible sources of error can be eliminated in advance if the machine is properly connected
to the power supply.
If you are unable to carry out the necessary repairs properly and/or do not have the required

training, always consult a specialist to solve the problem.
Trouble Possible cause Solution
wiring incorrect control the wiring to the motherboard
motor does not run no power supply check power supply
limit switch does not work wiring incorrect control the wiring to the motherboard
. cable loose control the cable and reconnect
display does not work wiring incorrect change the row line sequence

: : format the card on the computer and save
SD card incompatible the file again

SD card dirty clean contact surface carfully and try again

SD card cannot be read

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

CTF45P_230V


https://www.holzmann-maschinen.at/

PROLOGO (ES)

4

18 PROLOGO (ES)
iEstimado cliente!

Este manual de instrucciones contiene informacién e importantes indicaciones para la puesta en
marchay el manejo de la CNC Fresadora de Mesa-CTF45P_230V, denominada en adelante como
"maquina" en este documento.

Las manual de instrucciones forman parte de la maquina y no deben guardarse
aparte de ella. jConsérvelas para futuras consultas en un lugar adecuado de facil
acceso para el usuario (operador) y adjuntelo a la maquina en caso de que la
transfiera a terceros!

iPreste especial atencién al capitulo Seguridad!

Observe las indicaciones de seguridad y de peligro. Su incumplimiento puede producir lesiones
graves.

Debido al constante desarrollo de nuestros productos, las ilustraciones y los contenidos pueden
diferir ligeramente. Si detecta algun fallo, comuniquenoslo.

iSujeto a modificaciones técnicas!

iCompruebe la mercancia inmediatamente después de la recepcion y anote las posibles
reclamaciones en la carta de porte al recibir la mercancia del transportista!

Los danos ocasionados durante el transporte deben notificarse por separado en un plazo de
24 horas.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH no podra asumir ningun tipo de responsabilidad por los dafos
ocasionados por el transporte que no se hayan detectado.

Derechos de propiedad
© 2024

La presente documentacidon esta protegida por la ley de propiedad intelectual. Todos los derechos
reservados! En particular, serdn objeto de procedimientos judiciales la reimpresién, traducciény la
extraccion de fotos e ilustraciones.

Se acuerda que el tribunal de jurisdiccidon sera el tribunal regional de Linz o el tribunal competente
para 4170 Haslach.

Direccion del servicio postventa

HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
www.holzmann-maschinen.at
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19 SEGURIDAD

Esta seccidon contiene informacion e indicaciones esenciales relativas a la puesta en marchay
manejo seguros de la maquina.
Para su seguridad, lea atentamente las presentes instrucciones de servicio antes
de poner en marcha la maquina. Esto le permitira manipular de manera segura
la maquina y evitar, de este modo, malentendidos, asi como dafos personales y
materiales. Observe, ademas, los simbolos y pictogramas utilizados en la
maquina, asi como las indicaciones de seguridad y las advertencias de peligro!
19.1 Uso conforme a las especificaciones
La maauina ha sido disefiada exclusivamente para llevar a cabo las siauientes tareas:
Para grabar y fresar madera, acrilico, PVC, PVB, plastico y otros materiales blandos dentro de los
[imites técnicos.
Cg.n los alccesorios adecuados para esta maquina, se pueden realizar las siguientes actividades
adicionales:

e El coniunto de 4 eies-CTF45P4X se puede utilizar para el mecanizado de cilindros
tridimensionales, tubos curvados, circulos y para esculpir espirales, cicatrices, uniones de
bambu, etc.

¢ El coniunto de actualizacién de husillo-CTF45P500W se puede utilizar para el arabado y
fresado de aluminio, madera, acrilico, PVC, PVB, plastico y otros materiales blandos.

e El médulo laser de 20W-CTF45PLASER20W se puede usar para grabar y cortar madera,
plastico, papel, cuero, bambu, goma eva, acero inoxidable y acrilico.

e La aspiradora CTF45PCLEAN puede emplearse para la extracciéon de virutas y polvo,
conectandola directamente al motor del husillo mediante tornillos, o utilizando una

boquilla plana para aspirar alrededor de la fresadora de mesa.

AVISO

HOLZMANN MASCHINEN GmbH no asume ninguna responsabilidad ni garantia por
cualquier otro uso o utilizacion Mas alla de éste y por los dafios materiales o lesiones
resultantes.

19.11 Limitaciones técnicas N o o
La maquina ha sido disehada para utilizarse en las siguientes condiciones:

Humedad relativa 20 - 60%
Temperatura (funcionamiento) +0°C- +40°C
Temperatura (almacenamiento, transporte -25°C - +55°C

19.1.2 Aplicaciones prohibidas / aplicaciones indebidas peligrosas

Operar la maquina en el exterior

Operar la maquina sin actitudes fisicas ni mentales adecuadas.

Operar la maquina sin conocer las instrucciones de servicio.

Modificar la construccion de la maquina.

Operar la maquina en entornos con riesgo de explosion.

Operar la maquina fuera de los limites técnicos especificados en el presente manual.
Retirar las indicaciones de seguridad colocadas en la maquina.

Modificar, puentear o desactivar los dispositivos de seguridad de la maquina.

Mecanizar materiales con dimensiones fuera de los limites especificados en estas
instrucciones de servicio.

Limpieza de la maquina con agua ni con suministro de tension encendido ni apagado.
No limpiar la maquina con aire comprimido ni con la boca.

Usar guantes de algoddén durante la operacién con la maquina.

El uso de refrigerantes.

El uso indebido o la inobservancia de las informaciones e indicaciones contenidas en el presente
manual anulara todos los derechos de garantia y de reclamaciones por dafos y perjuicios contra
Holzmann Maschinen GmbH.

19.2 Requisitos del usuario

La maquina ha sido disehada para ser operada por una persona. Los requisitos para operar la
maquina son la aptitud fisica y mental y conocer y comprender las instrucciones de servicio.
Aqguellas personas que, como consecuencia de sus capacidades fisicas, sensoriales o mentales o de
su inexperiencia o desconocimiento, No sean capaces de manejar la maquina con seguridad, no
deben utilizarla sin la supervisiéon o la instruccién de una persona responsable.

iTenga en cuenta que las leyes y disposiciones locales pueden estipular la edad minima del
operario y restringir el uso de esta maquina!

Los trabajos en los componentes o equipos eléctricos sélo deben ser llevados a cabo por
personal especializado en sistema eléctricos o bajo la instruccién y supervisiéon de personal
especializado en sistemas eléctricos.

Antes de trabajar en la maquina, péngase el equipo de proteccidn individual.

19.3 Dispositivos de seguridad

La maquina esta equipada con los siguientes dispositivos de seguridad:

Un interruptor de parada de emergencia auto-bloqueante para poder
detener movimientos peligrosos en cualquier momento.
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Indicaciones generales de seguridad

Para evitar fallos de funcionamiento, dafios y efectos perjudiciales para la salud, ademas de las
normas generales de seguridad en el trabajo, se deben tener en cuenta los siguientes puntos al
trabajar en la maquina:

Compruebe la integridad y el funcionamiento de la maquina antes de ponerla en marcha.
Utilice la maquina Unicamente si se han instalado los resguardos de proteccidén necesarios
para llevar a cabo el mecanizado y el resto de dispositivos de proteccidn.

Controle que los dispositivos de seguridad estén en buenas condiciones de funcionamiento
Yy con un mantenimiento correcto.

Como lugar de instalacién, seleccione una superficie nivelada, sin vibraciones.

Asegurese de que haya suficiente espacio alrededor de la maquina.

Asegurese de que hay suficiente iluminacién en el lugar de trabajo para evitar efectos
estroboscoépicos.

Asegurese de que el entorno de trabajo esté limpio.

Mantenga el area alrededor de la maquina libre de obstaculos (p. €]., polvo, virutas, piezas
de trabajo cortadas, etc.).

Utilice Unicamente herramientas que estén en perfecto estado, que no presenten fisuras ni
otros defectos (p. ej., deformaciones).

Antes de poner en marcha la maquina, retire las llaves de herramientas y demas
herramientas de ajuste.

Compruebe la resistencia de las conexiones de la maquina antes de utilizarla.

No deje nunca desatendida la maquina cuando esté en marcha. Desconecte la maquina
antes de salir del area de trabajo y asegurela contra arranques accidentales o no
autorizados.

El manejo, los trabajos de mantenimiento o los de reparacion sdlo deben ser llevados a
cabo por personal que esté familiarizado con la maquina y haya sido instruido en los
peligros que pueden surgir al llevar a cabo estos trabajos.

Asegurese de que las personas no autorizadas permanezcan siempre a una distancia de
seguridad adecuada con la maquinay, especialmente, mantenga a los ninos alejados de la
maquina.

Trabaje siempre con cuidado y precaucidén y no ejerza nunca una fuerza excesiva.

iNo sobrecargue la maquinal!

Oculte el cabello largo bajo una redecilla para el cabello.

Use ropa de trabajo de proteccidn ajustada, asi como el equipo de proteccién adecuado
(proteccion ocular, mascara antipolvo, proteccidn auditiva; guantes de trabajo Unicamente
si se manipulan herramientas).

Al trabajar en la maquina, no lleve nunca joyas sueltas, ropa holgada ni accesorios (tales
como corbatas o bufandas).

iNo trabaje en la maquina si esta cansado, desconcentrado o bajo la influencia de
medicamentos, alcohol o drogas!

No utilice la maquina en areas, en las que los vapores de pinturas, los disolventes o los
liguidos inflamables representen un peligro potencial (jpeligro de incendio o de explosién!).
Apague la maquina y desconéctela de la alimentacién eléctrica antes de llevar a cabo
trabajos de ajuste, de equipamiento, de limpieza, de mantenimiento o de reparacion, etc.
Antes de dejar de trabajar en la maquina, espere a que se hayan detenido completamente
todas las herramientas o componentes de la maquina y asegure la maquina contra
arrangues accidentales.

Asegurese de fijar bien la pieza de trabajo en la superficie de operacién antes de comenzar
el mecanizado. .

Seguridad eléctrica

Asegurese de que la maquina esta conectada a tierra.

Utilice Unicamente cables alargadores adecuados.

Los cables dafiados o enredados incrementan el riesgo de sufrir descargas eléctricas.
Manipule el cable con cuidado. No utilice nunca el cable para llevar, tirar o desconectar la
mé]q.LIJina. Mantenga el cable alejado del calor, aceite, bordes afilados o componentes
moviles.

Utilice enchufes homologados y las tomas de corriente adecuadas para reducir el riesgo de
sufrir descargas eléctricas.

La entrada de agua en la maquina incrementa el riesgo de sufrir descargas eléctricas. No
exponga la maquina a la lluvia o la humedad.

La maquina solo se podra utilizar si la fuente de energia esta protegida por un interruptor
de corriente residual.

Ponga la maguina en funcionamiento Unicamente si el interruptor ON/OFF se encuentra
en perfecto estado. . . .

Indicaciones especiales de seguridad para esta maquina

Trabaje solo en espacios bien aireados.

Mantenga la maquina lejos de posibles fuentes de ignicidn tales como p. ej. [dAmparas de
control o llamas abiertas, peligro de incendio y explosion.
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e Seleccione materiales de grabado ecoldégicos como PP, acrilico, madera y otros materiales

gio]gegr?jdablesy reciclables para evitar la emisidon de vapores nocivos durante el proceso
e fresado.

e Elija siempre una fresa adecuada para el material a trabajar y para el proceso de fresado.

e Ajuste la velocidad de giro del husillo segun la fresa utilizada y asegurese de no exceder la
velocidad méaxima permitida de la fresa.

e Considere el recorrido de los ejes y del husillo ya al programar el archivo de fresado para
excblui_r totalmente posibles colisiones de la maquina y los componentes en la mesa de
trabajo.

Mantenga una distancia adecuada de los objetos en rotacién.
e Utilice sélo herramientas que cumplan con las especificaciones, dimensiones y tipos de la
maquina. . .
19.7 Advertencias de peligro
19.7.1 Riesgos residuales
Pese a usar correctamente la maquina no se pueden excluir ciertos factores de riesgo residual.

e Riesgo de lesiones en manos/dedos por las cuchillas de corte durante la operacion.

e Riesgo de lesiones en manos/dedos por las cuchillas de corte durante el cambio de
herramienta.

. Riisgo”de I)esiones en manos/dedos por aplastamiento entre partes moviles y fijas (eje X, eje

Y, husillo,...).

Riesgo de lesiones por caida de la pieza de trabajo en la parte posterior de la maquina.
Riesgo de cortes en manos/dedos en el canto del corte de la pieza de trabajo.

Riesgo de sufrir lesiones producidas por el vuelco de la maquina.

Riesgo de sufrir lesiones por actividades de mantenimiento mal ejecutadas.

19.7.2 Situaciones de peligro

Debido al disefio y a la construccidon de la maquina, pueden producirse situaciones peligrosas que
se identifican en el presente manual de instrucciones de la siguiente manera:

PELIGRO
A\

Una indicacion de seguridad de este tipo indica una situacion peligrosa inminente
gue de no evitarse tendrd como consecuencia la muerte o lesiones graves.

Una indicacion de seguridad de este tipo indica una situacion potencialmente
peligrosa que de no evitarse tendra como consecuencia lesiones graves o incluso la

muerte.
ATENCION

Una indicacion de seguridad de este tipo indica una situacion potencialmente
peligrosa que de no evitarse tendra como consecuencia lesiones leves o moderadas.

AVISO

Una indicacion de seguridad similar indica una situacion potencialmente peligrosa
qgue de no evitarse puede producir danos materiales.

A pesar de todas las normas de seguridad, el sentido comun y una adecuada aptitud/formacion
técnica son y seguiran siendo |os factores de seguridad mas importantes para operar sin
problemas la maquina. jTrabajar de manera segura depende de usted!

20 TRANSPORTE

Transporte la maquina en su embalaje hasta el lugar de instalacion. Para maniobrar la maquina en
su embalaje, se pueden utilizar, p. ej.,, transpaletas o carretillas elevadoras con la capacidad de
elevacion adecuada. Las especificaciones se encuentran en el capitulo Datos técnicos. Para
transportar la maquina de manera adecuada, observe también las instrucciones y la informacién
del embalaje de transporte relativas al punto de gravedad, puntos de anclaje, peso, medios de
transporte que se deben utilizar y la posicién de transporte especificada, etc. Compruebe que
todos los dispositivos de elevacion que se utilicen (grdas, carretillas elevadoras. carros de elevacion,
dispositivos de suiecion de caraas. etc.) estan en perfecto estado. Al elevar, transportar y depositar
la carga, asegurese de adoptar una postura correcta.
Elevar, depositar

- Al elevar/depositar la carga, permanezca estable (las piernas separadas a la altura de las

caderas).

- Levantar/poner la carga con las rodillas dobladas y la espalda recta.

- No eleve/deposite la carga bruscamente.
Transportar

- Lleve la carga con ambas manos lo mas cerca posible del cuerpo.

- Lleve la carga con la espalda recta.

- Altransportar la maquina ensamblada, asegurese de levantarla solo por el cuerpo y no por

los componentes.

iSi transgorta la maquina en un vehiculo, asegurese de que la carga esté correctamente
aseguradal
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21 MONTAIE

21.1 Tareas preparatorias

21.1.1  Volumen de suministro

Inmediatamente después de la recepcién del suministro, compruebe si todos los componentes
estan en buen estado. Notifique inmediatamente a su distribuidor o a la empresa de transporte los
danos o los componentes que falten. Ademas, los dafos visibles causados por el transporte deben
anotarse inmediatamente en el albaran de entrega, de conformidad con las disposiciones de la
garantia; de lo contrario, la mercancia se considerara que ha debidamente aceptada.

21.2 Requisitos del lugar de instalacion

El emplazamiento elegido debe garantizar una conexion adecuada a la alimentacion eléctrica.
Observe los requisitos de seguridad y las dimensiones de la maquina.

Coloque la maquina sobre una superficie llana, sélida, que pueda soporte el peso de la maquina. El
lugar elegido para la instalacion de la maquina debe cumplir con las normas de seguridad locales,
?si como con los requisitos ergonémicos de un lugar de trabajo con suficientes condiciones de
iluminacion.

Al dimensionar el espacio necesario, tenga en cuenta que se pueda operar y llevar a cabo los
trabajos de mantenimiento y de reparacion de la maquina en todo momento sin limitaciones. iEn
el caso de piezas de trabajo largas, no deben producirse puntos de aplastamiento o cizallamiento
en la zona de extensiéon (= zona de peligro)!

21.3 Ensamblaje

La maquina viene premontada. Solo hay que montar los componentes desmontados antes del
transporte tal como se indica y entablar la conexidn eléctrica.

La maquina se desmonta para su transporte y debe ser ensamblada para poder usarla. Para ello
ejecute las siguientes instrucciones:

Instalar el eje X
e Colocar la base de la maquina (1) suavemente sobre
una superficie planay estable.
(bZoIocar con cuidado el conjunto del eje X (2) sobre la
ase.
Fijar con 6 tornillos M5x8 (3).

Instalar el eje Z + antena Wlan
e Montar el eje Z (1) con 4 tornillos M5x20 (2) a través del
conjunto del gje Z (3).
e Fijar 2 soportes de cable (4) al eje X con 2 tornillos
M3x16.
e Atornillar la antena WIlan (5) en el frente

Conectar el panel de control
Conectar el cable en serie (1) al panel de control como
se muestra
Atornillar el panel de control (2) a la maquina con 2
tornillos M3x5 (3)

Conectar todos los cables necesarios
Interruptor de limite del eje Y (1)
Motor del eje X (2)
Entrada de corriente de 9 pines-M (3)
Salida de sefal de 10 pines-S (4)
Fijar el cable al eje X con una brida (5)
Salida del motor del eje Z (6)
Entrada del interruptor de limite del eje Z (7)
Conectar la entrada del interruptor de limite del eje X
(8) con el interruptor de limite del eje X (9)
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21.4 Conexion eléctrica

iTensiones eléctricas peligrosas!
iPeligro de lesiones por tensiones eléctricas peligrosas!

- jLas comprobaciones del suministro de alimentacion eléctrica deben ser
realizadas solo por un electricista cualificado, o bajo la direccién y supervision de
un electricista cualificado!

e Compruebe que la conexién del neutro (si esta presente) y la toma de tierra de proteccion
funcionan.
e Compruebe que la tensién de alimentacién y la frecuencia de corriente cumplen las
especificaciones de la maquina.
AVISO

iDesviacion en la tension de alimentacién v la frecuencia! )
Esta permitida una desviacion del valor de tension de alimentacion de + 5 %. jLa red de
alimentaciéon de la maquina debe contar con un fusible de cortocircuito!

e Utilice un cable de alimentacion que cumpla los requisitos eléctricos (p. €j. HO7RN, HO5RN)
y consulte la tabla de capacidad de transporte de corriente para conocer la seccién
necesaria del cable de alimentacién. Preste atencién a las medidas de proteccidén contra
dafos mecanicos.

. Asegdrlese de que la alimentacion eléctrica esté protegida con un interruptor de corriente
residual.

e Conecte la maguina Unicamente a una toma de corriente debidamente conectada a tierra.

e Cuando utilice un cable alargador controle que cuenta con las dimensiones adecuadas
para la potencia de conexién de la maquina. Podra consultar la potencia de conexiéon en los
datos técnicos. La correlacién entre la seccidn y la longitud de los cables puede consultarse
en la documentacion técnica o a un electricista especializado.

e iLos cables danados deben sustituirse inmediatamente!

4 3 |2 5 1 Allmentacmn eléctrica
Conectar el cable de alimentacion (1) al
adaptador de corriente (2)

e Conectar el enchufe de 24V (3) enla
conexién (4) de la maquina

e Conectar el cable de corriente (5) a la toma
de corriente adecuada

22 FUNCIONAMIENTO
Ponga la maquina en funcionamiento Unicamente si se encuentra en perfecto estado. Antes de
poner la magquina en funcionamiento, se debe inspeccionar visualmente. Los dispositivos de
seguridad, los conductos eléctricos y los elementos de mando deben comprobarse
cuidadosamente. Compruebe si las uniones roscadas presentan dafos y estan bien apretadas.

221 Instrucciones de funcionamiento

e Fijar correctamente la pieza de trabajo en la mesa de trabajo de la maquina.

e Lalongitud de sujecion de la herramienta en la pinza debe ser al menos un tercio de la
longitud total de la herramienta.

e El par de apriete maximo de la tuerca de la pinza ER11 es 25Nm.

e Al usar las pinzas de sujecion para la pieza de trabajo, asegurese de que durante el
recorrido del fresador, el husillo y los ejes no colisionen con las pinzas.

e iDurante el proceso de grabado y fresado no deben haber herramientas de medicién u
otros objetos sobre la superficie de trabajo de la maquina o en las proximidades
inmediatas!

e Antes de cada proceso de trabajo, todos los componentes y conexiones deben revisarse
para asegurar un ajuste firme.

e iNo abandone la maquina al iniciar un nuevo programa bajo ninguna circunstancia! En
cuanto haya peligro para personas o para la maquina, presione el interruptor de parada de
emergencia inmediatamente.

22.2 Manejo
22.21 Encender/Apagar la maquina

ENCENDIDO:

Girando el interruptor de parada de emergencia (1) en sentido horario
-I se desbloquea, la maqguina esta lista para operar y el panel de control

estd activo.

APAGADO en situaciones de peligro:
Presione el interruptor de parada de emergencia (1) y la maquina serd
desconectada y apagada.

— iEl desblogueo del interruptor de parada de emergencia tras situaciones de
emergencia solo puede realizarse después de que se haya resuelto la situacion de emergencia!
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A Después de que la maquina se encienda y aparezca la pantalla
e Inicio en el display, la maquina esta lista. Si este no es el caso,

desconecte la maquina, cambie las posiciones de los cables en serie

debajo del panel de control e intente el procedimiento nuevamente.

2222 Prueba de movimiento antes de la primera puesta en marcha

AV

o iAntes de la primera puesta en marcha, se debe realizar una prueba de movimiento de la
maquina! Si la prueba se completa con éxito, puede continuar.
Asegurese durante el movimiento de referencia de que no se pinchen ni desconecten los cables
de conexién y los enchufes. jEn caso de emergencia, utilice el botdn de parada de emergencia!l

En el menu principal "Herramientas" (1), presione la
tecla "Inicio" (2) para realizar un movimiento de
referencia, y la cabeza del husillo (3) se movera a la
esquina delantera izquierda (4) (junto al panel de
control) de la maquina y automaticamente alcanzara
los finales de carrera de los ejes X-, Y-, Z+.

Todos los finales de carrera estdn monitoreados con
interruptores de limite. Después de que uno de estos
interruptores de limite se active, debe ser
desbloqueado a través del panel de control.

Posicionar eje Z

Encendido de la maquina

Mover el eje Z (1) hacia abajo presionando la tecla "Z-"
en el panel de control

Continuar el recorrido hasta que los agujeros de
montaje (3) para el soporte del motor sean accesibles.
Apagado de la maquina

Montar el motor del husillo

Fijar el soporte de protecciéon del motor (1) al eje Z con
4 tornillos M5x8

Fijar el soporte del motor (2) con 2 tornillos M5x12
Colocar el motor del husillo (3) en el soporte del motor
y fijarlo con una barra (4) y con 2 tornillos M5x12
Colocar la tapa de proteccion del motor (5)

Conectar el cable de conexidn (6) al eje Z "775"

22.2.4 Prueba del motor del husillo

ATENCION: jAntes de arrancar el motor del husillo, asegurese de que todas las componentes
sueltas estén bien atornilladas y de que no haya objetos cerca del husillo! jMantenga siempre
suficiente distancia de todos los componentes en rotacion!

1

probe 775 ZAXS

Asegurese de que el cable de conexién del motor (1)
esté conectado al eje Z "775"

Encendido de la maquina

Activar el motor del husillo presionando "Husillo" (2) en
la pantalla de inicio

Desactivar el motor del husillo presionando de nuevo
Apagado de la maquina

m Si la prueba de funcionamiento no funciona, verifique el cableado desde el motor del
husillo hastaeleje Zy rep|ta la prueba.

22.2.5 Fijar la pieza de trabajo

| 5

Colocar la pieza de trabajo (1) sobre la superficie de
trabajo de la maquina y fijarla con ayuda de las pinzas y
tornillos (2).
Alinear las pinzas horizontalmente con los tornillos de
ajuste (2)
Alinee la pieza de trabajo de manera que pueda
atornillar los tornillos de las pinzas (3) en las roscas de la
superficie de trabajo.
Finalmente, gire la tuerca de mariposa (4) para fijar la
pieza de trabajo.
ATENCION: {No comience el trabajo mientras la pieza de
trabajo esté suelta y no haya sido correctamente fijadal!

22.2.6 Tensado de la herramienta

\AE{eF iEl diametro del vastago de la herramienta y de la pinza deben ser idénticos!
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! e Apague siempre la maquina antes de realizar trabajos
en el motor del husillo.
(] e Inserte la pinza (2) en la contratuerca (4), esta se
5 3 enganchara alli.
% e jlnserte la herramienta deseada (1) en la pinza (2)!
e Introduzca los componentes juntos en el portapinzas
2 @ (3) del husillo.
; e Ajuste la contratuerca con las llaves de boca (SW14 +
4 SW17) (@ min.16Nm, max. 25Nm).
1 e Para la selecciéon de fresas, consulte el capitulo
"Resumen de fresas".

ATENCION: |La longitud de sujecién de la fresa en la pinza debe ser al menos un tercio de la
longitud total de la fresa!

22.2.7 Conexiones a la maquina

1 2 3

Transferencia mediante tarjeta SD

e Guarde el archivo deseado en una tarjeta SD (1) e
insértela en la ranura correspondiente (3) de la
maquina.

e Con el adaptador USB/SD puede transferir facilmente
sus datos desde su PC al lector de tarjetas.

Conexiéon/Transferencia mediante puerto USB

e Conecte el cable USB (1) al PCy con el cable USB (2) al
puerto de la maquina (3).

e Con esta conexion, es posible un control directo de la
maqguina con el programa en el PC.

Conexién/Transferencia mediante Wlan

e Presione en el menu principal "Configuracion" (1).

e Presione Wifi (2) y seleccione el Wlan deseado (3).

e Ingrese la contraseina para el Wlan seleccionado a

traves del teclado (4) y luego confirme (5).

fassserosonacabe | e Con esto, puede acceder a la maquina a través de la
[ITITTITIT :

LERLLLLLILIL] 5

22.2.8 Establecer el punto cero de coordenadas del usuario

\[e37¥Con esta funcion, puede establecer un punto cero deseado al que la maquina se
desplazarda a discrecion.

e Al presionar "Origen XY" (1), se establece el punto cero
de las coordenadas del usuario X/Y (3) en O.

e Al presionar "Origen Z" (2), se establece el punto cero
de las coordenadas del usuario Z (4) en O.

e Al presionar “Ubicacion” (5), se establece el punto cero
de las coordenadas del usuario X/Y/Z (6) en O.

e Mueva el husillo lejos del punto cero con las teclas de
control X+/Y+/Z+.

e Al presionar “X/Y" (1), se desplaza a las coordenadas
predefinidas de “Origen X/Y".

e Al presionar “Z0" (2), se desplaza a las coordenadas
predefinidas de “Origen Z".

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
CTF45P_230V



https://www.holzmann-maschinen.at/

LIMPIEZA, MANTENIMIENTO, ALMACENAMIENTO Y ELIMINACION DE RESIDUOS

4

22.2.9 Establecer el origen de coordenadas de la pieza de trabajo

e Conecte el enchufe de la sonda (2) en el eje Z en
"Probe" (1), coloque la sonda (2) sobre la superficie de la
pieza de trabajo y céntrela debajo del punto medio del
fresador (4).

e Sujete la pinza de cocodrilo (3) al fresador (4), haga clic
en el menu principal "Herramienta" (5) y en "Sonda" (6).

e Espere hasta que la maquina haya alcanzado el origen
de la herramienta. El punto cero de la pieza de trabajo
se ha seleccionado con éxito.

e Luego, retire la pinza de la fresa, desconecte el enchufe
de la sonday retire la sonda de la superficie de trabajo.

Modo CNC
e Sinose haseleccionado, cambie en el panel de control
al menu "Configuracion" para el modo CNC (1).

Seleccionar archivo

e Haga clic en el menu principal "Archivo" (1) para
seleccionar el archivo deseado (2). = Inicia el programa
de fresado

Ajuste de la velocidad

e Presione "Ajustar" (1) para ajustar las velocidades del
programa de fresado

e Lasvelocidades (2) del husillo, avancey
desplazamiento rapido se indican en porcentaje.

2 e Seleccione una velocidad
e Presionar la tecla menos (3) reduce el valor
e Presionar la tecla mas (4) aumenta el valor
2 © © @ e Confirme el valor seleccionado con la tecla (5).
3 4 5 6 e Salirdel menu (6)

\/E[e} iSeleccione velocidades adecuadas basadas en la dureza y las caracteristicas de la pieza
de trabajo y dependiendo del diametro de la herramienta utilizada!

E TTC450CNC.nc

Inicio/Pausa/Parada

e Con el botdn "Pausa" (1) puede comenzar, pausar o
reanudar el proceso de fresado.

e Con el botéon "Parar" (2), finaliza el proceso de fresado y
el programa seleccionado.

V' Elef Finalmente, apague la maquina, retire las virutas y el polvo de la superficie de trabajoy
retire la pieza de trabajo terminada de |la superficie de trabajo.

23 LIMPIEZA, MANTENIMIENTO, ALMACENAMIENTO Y
ELIMINACION DE RESIDUOS

Manipular la maquina con la alimentacion eléctrica encendida puede producir

lesiones graves o incluso la muerte.
- Al llevar a cabo trabajos de limpieza, mantenimiento o de reparacion,
desconecte siempre la maquina de la alimentacién eléctrica y asegurela contra
. . arranques accidentales.
231 Limpieza

Una limpieza regular garantiza una larga vida util de su maquina y es un requisito indispensable
para una operacion segura.
AVISO

Los productos de limpieza incorrectos pueden danar la pintura de la maquina. No

utilice para limpiar disolventes, diluyentes para lacas nitroceluldsicas u otros

productos de limpieza que puedan dafar la pintura de la maquina.

iObserve las instrucciones y las indicaciones del fabricante del producto de limpieza.

e Después de cada uso elimine las virutas y las particulas de suciedad de la maquina.

e No use aire comprimido ni la boca para eliminar las virutas de la maquina. > Use el pincel
suministrado para esto.
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23.2 Mantenimiento
La maquina precisa de poco mantenimiento y Unicamente se debe llevar a cabo el mantenimiento
de unos pocos componentes. jLos fallos o defectos que pueden mermar su seguridad deben ser
eliminados de inmediato!
e jAntes de ponerla en funcionamiento, compruebe que los dispositivos de seguridad estan
en perfecto estado!
e Compruebe periddicamente que las etiquetas de advertencia y de seguridad de la
maguina estan en perfecto estado y son legibles.
e Utilice Unicamente herramientas adecuadas y que estén en perfecto estado.
Utilice Unicamente las piezas de recambio originales recomendadas por el fabricante.
23.2.1 Plan de mantenimiento
El tipoy el grado de desgaste de la maquina depende en gran medida de las condiciones de
funcionamiento. Los intervalos que se especifican a continuacién se aplican cuando la maquina se
utiliza dentro de los limites técnicos:

EE Componentes Medida
antes de comenzar a : N
trabajar Mesa de trabajo limpie
1vez por semana Cableado compruébelo
. . Riel guia verificar, limpiar
sl es hecesario Husillos verificar, limpiar

23.2.2 Ajuste del husillo

Después de un uso prolongado, el recorrido del tornillo del husillo
puede ser anormal. Para ello, solo debe quitar |la cubierta lateral de
la maquina, aflojar ambos tornillos (1) (2 El resorte regresa a su
posicion original) y luego volver a apretar los tornillos y fijar la
cubierta nuevamente.

23.3 Almacenamiento
En caso de que no se utilice, almacene la maquina en un lugar seco, protegido contra las heladas y
cerrado con llave. Desconecte la maquina de la alimentacidn eléctrica. Asegurese de que el
personal no autorizado, especialmente los ninos, no pueda acceder a la maquina.

AVISO
Un almacenamiento inadecuado puede danar y deteriorar los componentes.
iAlmacene los componentes empaquetados o desembalados sélo en las condiciones
ambientales especificadas!

3.4 Eliminacion de residuos

Tenga en cuenta las normas de caracter nacional sobre tratamiento de residuos.
No elimine nunca la maquina, los componentes de la maquina o equipos con los
I

N

residuos municipales. Si es necesario, pongase en contacto con las autoridades
locales para informarse sobre las opciones de eliminacién que haya disponibles.
Si compra una hueva maquina o un aparato similar a su distribuidor, éste estara
obligado en determinados paises a eliminar correctamente su maquina usada.

24 SUBSANACION DE ERRORES

iPeligro ocasionado por tensiones eléctricas!

iManipular la maquina con la alimentacion eléctrica encendida puede producir
IeS|ones graves o incluso la muerte!

iAntes de comenzar los trabajos de subsanacion de errores, desconecte la
maqguina de la alimentacion eléctrica!
Se pueden excluir de antemano un gran numero de errores potenciales si se conecta correctamente la
maquina a la alimentacion eléctrica. Si no se ve capaz de llevar a cabo correctamente las reparaciones
necesarias y/o ho cuenta con la formacion requerida, encomiende siempre a un especialista la subsanacion

del problema.
Error Posible causa
El motor del husillo no funciona Cableado incorrecto Verificar el cableado al gje X
Suministro de alimentacion Verificar y establecer conexion
eléctrica
El interruptor de limite no funciona Cableado incorrecto Verificar el cableado
La pantalla no funciona Cable suelto Verifique si el cable esta suelto y
vuelva a conectarlo.
Cableado incorrecto Cambie las posiciones de los cables
en serie en la pantalla
Placa base defectuosa Reemplace la placa base
No se puede leer la tarjeta SD Tarjeta SD incompatible Intente formatear la tarjetaen la
computadora
Tarjeta SD sucia Limpie cuidadosamente las
superficies de contacto de la
tarjeta SD
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25 UVODNISLOVO (C2Z)

Vazeny zakazniku!

Tento ndvod k obsluze obsahuje informace a dulezZité pokyny pro uvedeni do provozu a obsluhu
CNC stolni frézky CTF45P_230V, dale v tomto dokumentu oznacovana jako ,stroj".

Navod k pouZziti je souCasti stroje a nesmi byt odstranén. Uchovavejte jej pro
pozdé&jsi pouziti na vhodném misté, které je snadno pfistupné uzivatelim
(provozovatelm), a v pfipadé predani tieti osobé jej priloZte ke stroji!

Prosim fidte se zejména pokyny v kapitole Bezpeénost!
Dodrzujte pokyny, tykajici se bezpecnosti a rizik. Jejich nerespektovani mize vést k vdznym
zranénim.

Vzhledem ke stalym inovacim nasich produktl se mohou obrazky a obsah mirné lisit. Pokud
Zjistite néjaké chyby, informujte nas o nich.

Technické zmény vyhrazeny!

Ilhned po pfevzeti zkontrolujte zboZi a pfipadné reklamace zaznamenejte do nakladniho listu
pFi pfevzeti zasilky dopravcem!

Poskozeni zplsobené pFepravou nam musi byt nahlaseno zvlast do 24 hodin.

Spoleénost HOLZMANN MASCHINEN GmbH nemuze pfevzit Zadnou zaruku za poskozeni
zpUsobena pFepravou, ktera nebyla zaznamenana.

Autorské pravo
© 2024

Tato dokumentace je chranéna autorskymi pravy. VSechna prava vyhrazena! Soudné stihany
budou zejména patisk, preklddani a vyjimani fotografii a obrazkd.
Za sjednany pfislusny soud se povazuje zemsky soud v Linci nebo soud pfislusny pro 4170 Haslach.

Adresa zakaznického servisu

HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
www.holzmann-maschinen.at
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26 BEZPECNOST

Tento ndvod k pouziti obsahuje informace a dllezité pokyny k bezpeénému uvedeni do provozu a
k manipulaci se strojem.
Navod k pouZziti si pro vlastni bezpecnost pozorné prectete prfed uvedenim stroje
do provozu. To vam umozni bezpecné zachazeni se strojem a rovnéz tim
pfedejdete omylim a Skodam na zdravi a ha majetku. Kromé toho respektujte
symboly a piktogramy i pokyny, tykajici se bezpeclnosti a rizik, které jsou pouzity
na stroji!

26.1 Pouziti v souladu s uréenim
Stroi ie urcen vwhradné k témto Cinnostem:
Pro gravirovani a frézovani dieva, akrylu, PVC, PVB, plastu a dalsich mékkych materiald, v rdmci
technickych omezeni.
S vhodnym prislusenstvim pro tento stroi mohou bvt provadénv nasleduiici dalsi Cinnosti:
e 4 osasada-CTF45P4X mUZe bvt pouzita pro obrabéni troirozmérnvch valcu zakrivenych
trubek, kruht a muize byt pouzita pro rezbu spiral, uzll, bambusovvch spoil atd.
o Vieteno uparade sada-CTF45P500W mUze bvt pouZita pro gravirovani a frézovani hliniku,
dreva, akrylu, PVC, PVB, plastu a daldich mékkych materiald.
e Laserovy modul 20W-CTF45PLASER20W muzZe byt pouzit pro gravirovani a fezani dreva,
plastu, papiru, klze, bambusu, pénové pryze, nerezové oceli a akrylu.
e Odsavani-CTF45PCLEAN mUze byt pouzito pro odsavani tiisek a prachu pfimym
]E)Fjérkoubovénim na vieteno motoru, nebo pomoci ploché hubice pro odsavani kolem stolni
rézky.

Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH neprebira odpovédnost nebo zaruku za
jiné pouziti nebo pouziti pfekracujici tento ramec a za Skody na majetku ¢i na zdravi,
ktere tim vzniknou.

26.1.1 Technicka omezeni

Stroj je uréen k pouziti za nasledujicich podminek:
Relativni vihkost vzduchu 20 - 60%
Teplota (provoz) +0 °Caz +40°C
Teplota (skladovani, preprava) -+25°Caz +55°C

26.1.2 Zakazané pouziti / Rizikové chybné pouziti

Pouzivani stroje venku.

Pouzivani stroje bez adekvatni fyzické a mentalni zpUsobilosti.

Pouzivani stroje bez znalosti navodu k pouziti.

Zmeéna konstrukce stroje.

Pouzivani stroje v prostrfedi ohrozeném vybuchem.

Pouzivani stroje mimo technické meze, uvedené v tomto navodu.

Odstranéni bezpecnostniho znaceni umisténého na stroji.

Zmeéna, obchazeni bezpeénostnich prvkud stroje nebo jejich uvadéni mimo provoz.
Zpracovani materiald s rozméry mimo limity uvedené v tomto navodu k pouZziti.

Cisténi stroje vodou, a to se zapnutym i vypnutym privodem elektrické energie.

Stroj necistéte stlacenym vzduchem ani Usty.

Noste bavinéné rukavice pfi praci se strojem.

Pouzivani chladiciho maziva.

Pouziti v rozporu s urcenim, resp. nerespektovani vykladu a pokynU, uvedenych v tomto navodu,
bude mit za nasledek zanik veskerych narokl vuci spole€¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH na
poskytnuti zaruky a nahrady skodly.

26.2 Pozadavky na uzivatele

Stroj je dimenzovan pro obsluhu jednou osobou. Pfedpokladem pro ovladani stroje jsou fyzicka a
mentalni zpUsobilost i znalost a pochopeni ndvodu k pouziti. Osoby, které z ddvodu svych
fyzickych, senzorickych nebo mentalnich schopnosti, své nezkusenosti nebo neznalosti nejsou
schopny bezpecné ovladat stroj, nesméeji tento stroj pouzivat bez dohledu nebo instrukce
odpoveédné osoby.

Vezméte prosim na védomi, Ze lokalné platné zakony a ustanoveni uréuji minimalni vék
pracovnika obsluhy a mohou omezit pouzivani tohoto stroje!

Prace na elektrickych souc¢astech nebo provoznich prostredcich smi provadét jen odbornik v
oboru elektro nebo jina osoba s pouc¢enim a pod dohledem takového odbornika.

Pred pracemi na stroji pouzijte osobni ochranné prostredky.

26.3 Bezpecnostni prvky

Stroj je vybaven témito bezpecnostnimi prvky:

Automaticky uzamykatelny nouzovy vypinac, ktery umoznuje kdykoliv
zastavit nebezpecné pohyby.

26.4 Vseobecné bezpecnostni pokyny

Aby nedochdzelo k nespravnému fungovani, Skodadm a Ujmam na zdravi, je pFi praci se strojem
vedle véeobecnych pravidel bezpe&nosti prace nutné vzit v Uvahu tyto body:
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Pred uvedenim stroje do provozu zkontrolujte, zda je stroj kompletni a funkéni. Stroj
pouzivejte pouze tehdy, kdyz jsou nainstalovany oddélujici ochranné prvky, potfebné pro
obrabéni, a dalsi neoddélujici ochranné prvky.

L)gs’gébte se, Zze jsou ochranné prvky v dobrém provoznim stavu a je fadné provadéna jejich
udrzba.

Jako misto instalace zvolte rovny podklad bez otfes(.

Zaridte, aby byl kolem stroje dostatek mista.

Zajistéte dostatek svétla na pracovisti, aby nedochézelo ke stroboskopickym efektdm.
Dbejte na Cistotu pracovniho prostfedi.

Z gr)ostoru kolem stroje odstranujte prekazky (napf. prach, Spony, ufiznuté ¢asti obrobkd
atad.).

Pouzivejte jen bezvadné nafadi bez prasklin a jinych vad (napf. deformaci).

Pred zapnutim stroje odstrante nastrojové klice a jiné nastavovaci naradi.

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte pevnost spojl stroje.

Stroj, ktery je v chodu, nikdy nenechavejte bez dohledu. Pfed opusténim pracovniho
prostoru vypnéte stroj a zajistéte jej proti neumyslinému, resp. neopravnénému
opétovnému uvedeni do provozu.

Stroj sméji provozovat, jeho Udrzbu nebo opravy sméji provadét jen osoby, které jsou s nim
seznameny a jsou informovany o rizikach, kterd nastavaji pfi téchto pracich.

Zajistéte, aby se nepovolané osoby zdrzovaly pouze v pfislusné bezpeéné vzdalenosti od
stroje a ke stroji nepoustéjte zejmeéna déti.

VZd;I/,pracujte s rozvahou a potfebnou opatrnosti a v zadném pfipadé nepouzivejte prilisné
nasili.

Nepretézujte stroj!

Dlouhé vlasy skryjte pod ochranou viasU.

Noste pfiléhavy ochranny pracovni odév a vhodné ochranné prostfedky (ochranu zraku,
masku proti prachu, ochranu sluchu, pracovni rukavice jen pfi manipulaci s nastroji).

Pfi praci na stroji nikdy nenoste volné Sperky, odstavajici obleCeni nebo doplnky (napf.
kravatu, salu).

V pfipadé Unavy, nesoustfedénosti, resp. pod vliivem 1ékd, alkoholu nebo drog nepracujte na
stroji!

Nepouzivejte stroj v prostorach, kde vypary z barev, rozpoustédel nebo hoflavych kapalin
predstavuji potencialni nebezpecdi (riziko pozaru, resp. vybuchu!).

Pred nastavovanim stroje, zménou technického vybaveni, ¢isténim, ddrzbou nebo servisem
atd. stroj zastavte a odpojte jej od privodu elektrického napéti. Pfed zapocetim praci na
stroji vycCkejte, dokud se nezastavi vSechny nastroje, resp. Casti stroje, a zajistéte stroj proti
nedmyslinému opétovnému zapnuti.

Ujistéte se, Ze obrobek je pred zahajenim obrabéni bezpecné upevnén na pracovni plose.
Elektricka bezpecnost

Dejte pozor, aby byl stroj ukostren.

PouzZivejte jen vhodné prodluzovaci kabely.

Poskozeny nebo zamotany kabel zvysuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem. S kabelem
zachazejte opatrné. Kabel nepouzivejte k pfenaseni, tahani nebo odpojovani stroje. Chrante
kabel pred zarem, olejem, ostrymi hranami nebo pohyblivymi ¢astmi.

Abyste omezili nebezpedi Urazu elektrickym proudem, pouzivejte predpisové konektory a
vhodné zasuvky.

Nebezpeci Urazu elektrickym proudem, zvysSuje voda, ktera vnikne do stroje. Nevystavujte
stroj desti nebo vihku.

PouZziti stroje je pfipustné pouze tehdy, kdyz je elektricky zdroj chranén proudovym
chranicem.

Stroj pouzivejte pouze tehdy, kdyz je spinaé/vypinac v bezchybném stavu.

Specialni bezpecnostni pokyny pro tento stroj

Pracujte jen v dobfe vétranych prostorach.

Udrzujte stroj mimo dosah potencidlnich zdroji vzniceni, jako je napf. otevieny ohen - hrozi
nebezpedi pozaru a vybuchu.

Vyberte ekologické materialy pro gravirovani jako PP, akryl, dfevo a dalsi odbouratelné a
recyklovatelné materidly, aby béhem frézovani nebyly uvolfiovany skodlivé vypary.

Vzdy vyberte frézu, kterd je vhodna pro material a zpusob frézovani.

PrizpUsobte otacky vietena pouzité fréze a zkontrolujte, Ze neni prekroena max. povolend
rychlost frézy.

Jiz pfi programovani frézovaciho souboru zvazte pojezdovou drahu os a vietena, abyste
mohli zcela vyloucit mozné kolize stroje a komponent na pracovnim stole.

Dodrzujte dostate¢ny odstup od rotujicich objektl.

Pouzivejte pouze nastroje, které odpovidaji specifikacim, rozmérim a typlm stroje.
Upozornéni na nebezpeci

Zbytkova rizika

| kdyZ pouzivate stroj v souladu s urcenim, nelze zcela odstranit urcité faktory zbytkovych rizik.

Nebezpeci zranéni rukou/prstl nozi za provozu.
Nebezpeci Urazu rukou/prstd fezacimi nozi pfi vymeéné nastroje.
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Nebezpedi Urazu rukou/prstd mezi pohyblivymi a pevnymi ¢astmi (X-osa, Y-0sa, vieteno,...).
Nebezpeci Urazu spadnutim obrobku na zadni strané stroje.

Nebezpedi pofezani rukou/prstl o fezné hrany obrobku.

Nebezpeci zranéni pfi prevraceni stroje.

Nebezpeci Urazu pfi neodborné provadénych ¢innostech spojenych s Udrzbou.

26.7.2 Ohrozujici situace

Na zakladé struktury a konstrukce stroje mohou nastat ohrozujici situace, které jsou v tomto
navodu k obsluze oznaceny nasledujicim zplsobem:

NEBEZPECI

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na bezprostfedné nebezpecnou situaci,
ktera zpUsobi smrt nebo tézka zranéni, pokud ji nebude zabranéno.

>

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na moznost nebezpecné situace, ktera
muze byt pficinou tézkych zranéni ¢i dokonce smrti, pokud ji nebude zabranéno.

UPOZORNENI

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na moznost nebezpecné situace, ktera
muZze byt pficinou drobnych Ci lehkych zraneni, pokud ji nebude zabranéno.

> P

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na moznost nebezpecné situace, ktera
muze byt pficinou skod na majetku, pokud ji nebude zabranéno.

Bez ohledu na vSechny bezpecnostni pfedpisy jsou a zlstanou nejdUlezit&jsimi bezpecnostnimi
faktory pro bezchybné ovladani stroje vas zdravy rozum a odpovidajici technicka
zpUsobilost/kvalifikace. Bezpeéna prace je zavisla na vas!

27 TRANSPORT

Stroj v obalu prepravte na misto instalace. K manévrovani se strojem v obalu lze pouZit napf.
paletovy zdvizny vozik nebo vidlicovy stohovaci vozik s odpovidajici Unosnosti. Udaje najdete v
kapitole Technické udaje. Aby byl stroj spravné prepravovan, dodrzujte pokyny a informace na
pfepravnim obalu, které se tykaji tézisté, bodl zavéseni, hmotnosti, pouzivanych dopravnich
prostiedkU i pfedepsané prepravni polohy atd. Ujistéte se, Ze jsou zvolend zdvihaci zafizeni (jefab,
stohovaci vozik, vysokozdvizny vozik, prostfedky na zaveésovani bremen atd.) v bezvadném stavu.
Pri zvedani, pfenaseni a pokladani bremene dbejte na spravné drzeni téla.
Zvedani, pokladani

- Pfi zvedani/pokladani zaujméte stabilni postoj (rozkro&te nohy na &itku boka).

- Bfemeno zvedejte/pokladejte s pokréenymi koleny a rovnymi zady.

- Bfemeno nezvedejte/nepokladejte pferusované.
Prenaseni

- Brfemeno uchopte obéma rukama a prenasejte je co nejblize k télu.

- PFi pfenaseni bremena méjte rovna zada.

- PFi pfepravé smontovaného stroje davejte pozor na to, abyste jej zvedali pouze za télo, nikoli

za namontované dily.

Pokud stroj preprayujete vozidlem, zabezpeclte odpovidajici zajisténi nakladu!

28 MONTAZ

28.1 Pripravné cinnosti

28.1.1 Rozsah dodavky

Po obdrzeni dodavky zkontrolujte, zda jsou vSechny dily v pofadku. Poskozeni nebo chybéjici dily
ihned nahlaste svému prodejci nebo prepravni spolec¢nosti. Viditelné poskozeni pfi pfeprave musi
byt dale v souladu s ustanovenimi o zaruce neprodlené zaznamenano na dodacim listu, jinak bude
zbozi povazovano za fadné prevzate.

28.2 Pozadavky na misto instalace

Zvolené misto instalace musi byt vybaveno vhodnou pfipojkou k pfivodu elektrického napéti.
Pritom dbejte na bezpecnostni pozadavky a rozméry stroje.

Umistéte stroj na rovny, pevny povrch, ktery unese jeho hmotnost. Zvolené misto instalace stroje
musi vyhovovat lokdInim bezpeénostnim predpisiim a spliovat ergonomické pozadavky na
pracovisté s dostateCnym osvéetlenim.

Pfi vymeérovani potfebného prostoru vezméte v Uvahu, Zze ovladani, Udrzba a opravy stroje museji
byt mozné kdykoli bez jakéhokoli omezeni. U dlouhych obrobkl nesméji v prostoru prodlouzent (=
nebezpelny prostor) vzniknout mista, kde je mozné uskfipnuti nebo strizeni.
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28.3 Sestaveni

Stroj bude dodan predbézné smontovany. Soucasti, které byly za ucelem prepravy odmontovany,
je nutné nainstalovat podle nasledujiciho navodu, a musi byt provedeno elektrické pfipojeni.

Stroj byl pro pfepravu demontovan a musi byt pred pouzitim opét sestaven. Ridte se nasledujicim
navodem:

Nainstalujte X-osu
Umistéte zakladnu stroje (1) opatrné na rovny a
stabilni podklad.
Namontujte sestavu X-osa (2) peclivé na zakladnu.
Zajistéte Sesti Srouby M5x8 (3).

Nainstalujte Z-osa + Wlan anténu
e Z-0sa (1) namontujte pomoci 4 Sroubl M5x20 (2)
skrz sestavu Z-osa (3).
e Pripevnéte 2x drzak kabelu (4) na X-osa pomoci 2
Sroubl M3x16.
e WIlan anténu (5) nasroubujte na pfedni stranu.

Pripojte ovladaci panel
e Pripojte radovy kabel (1) k ovladacimu panelu, jak je
Znazornéno.
e Ovladaci panel (2) pfipevnéte ke stroji pomoci 2
Sroubl M3x5 (3).

Pripojeni vSech potiebnych kabell
Y-osa koncovy spinac (1)
X-0sa motor (2)
9-pinovy vstup napajeni-M (3)
10-pinovy vystup signalu-S (4)
Pripevnéte kabel ke X-osa pomoci kabelovych
svorek (5)
Z-0sa vystup motoru (6)
Z-0sa vstup koncového spinace (7)
e X-0sa vstup koncového spinace (8) pripojte k X-osa
koncovému spinaci (9)

/
/]

28.4 Pripojeni k elektrické siti

Nebezpecné elektrické napéti!
Riziko zranéni nebezpecnym elektrickym napétim!
= Kontroly elektrického napajeni smi provadét pouze elektroodbornik nebo pod
jeho vedenim a dohledem!
e Zkontrolujte, zda je funkéni nuloveé spojeni (pokud je k dispozici) a ochranné uzemnéni.
e Zkontrolujte, zda odpovida napdajeci napéti a frekvence v udajich o stroji.

OZNAMENI

Odchylka napajeciho napéti a frekvence!
Odchylka +5 % od hodnoty napajeciho napéti je povolena. V napajeci siti stroje musi
byt zkratova pojistka!
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Pouzijte napajeci kabel, ktery vyhovuje pozadavkim na elektfinu (napf. HO7RN, HO5RN) a
potrebny prurez napajeuho kabelu zjistéte z tabulky proudové zatizitelnosti. Pfitom dbejte
na opatreni na ochranu proti mechanickému poskozeni.

Presvedcte se, ze je pfivod elektrického napéti chranén proudovym chranicem.

Stroj zapojte pouze do fadné uzemneéné zasuvky.

Pfi pouziti prodluzovaciho kabelu davejte pozor na to, aby jeho rozméry odpovidaly
pfipojovacimu vykonu stroje. Pfipojovaci vykon je uveden v technickych udajich, souvislost
mezi prifezem a délkou kabelu naleznete v odborné literature nebo se obratte na
odborného elektrikare.

Poskozeny kabel musi byt ihned vyménén.

3|2 51 Napajeni
e Pripojte sitovy kabel (1) k napajecimu zdroji
(2)

e Zasunte 24V konektor (3) do konektoru (4)
stroje

e Pripojte napajeci kabel (5) k odpovidajici
zasuvce

29

PROVOZ

Provozujte jen stroj v bezvadném stavu. Pfed kazdym pouzitim provedte vizuadlni kontrolu stroje.
Bezpecnostni prvky, elektricka vedeni a ovladaci prvky je tfeba zkontrolovat co nejpeclivéji.
Zkontrolujte poskozeni a pevné usazeni sroubovych spoju.

29.1

Provozni pokyny

Upevnéte obrobek spravné na pracovni stll stroje.

Upinaci délka nastroje ve sklic¢idle musi byt minimalné jedna tretina celkové délky nastroje.
Pritlacny moment ERI11 upinaci matice je maximalné 25Nm.

Pfi pouzivani upinacich svorek pro obrobek vzdy zajistéte, aby se pojezdova draha frézy,
vieteno a osy nesrazily s upinacimi svorkami.

Béhem gravirovani a frézovani nesmi se na pracovni plose stroje nebo v jeji bezprostfedni
blizkosti nachazet zadné méfici nastroje ani jiné predmaéty!

Pred kazdou pracovni operaci je nutné zkontrolovat pevné usazeni vsech komponent a
pfipojeni.

Pfi spusténi nového programu nikdy neopoustéjte stroj. Jakmile existuje nebezpedi pro
Cloveka nebo stroj, okamzité stisknéete tlacitko nouzového vypnuti.

Ovladani

Zapnuti/Vypnuti stroje

ZAPNUTI:

Otacenim nouzoveho vypinace (1) po smeru hodinovych rucicek jej
] odemknete, stroj je pfipraven k provozu a ovladaci panel je aktivni.
VYPNUTI v nebezpecne situaci:

Stisknéte tla¢itko nouzového vypnuti (1) a stroj bude odpojen od
napajeni a vypnut.

VAROVANI: Odemceni nouzového vypinace po nouzové situaci lze provést az po odstranéni

nouzoveé situace!

X005 V0055 220055 X30055 V30055 220055

= X [JIOZNAMEN::
f’]A o 5_\ ‘ obrazovka, Je stroj pripraven. Pokud tomu tak neni, odpojte stroj od

Jakmile je stroj zapnut a na displeji se objevi Uvodni

napdjeni, vymeénte pozice fadovych kabell pod ovladacim panelem a
zopakujte pokus.

29.2.2 Test pohybu pFed prvnim uvedenim do provozu

(oA VXYIEN]E Pred prvnim uvedenim do provozu je nutné proveést test pohybu stroje! Pokud je

Dbejte na to, aby pfi referencni jizdé nedoslo k sevieni nebo odpojeni pfipojovacich kabell a

test Uspé&sné dokonden, mulzete pokracovat.

konektorl. V nouzi pouZijte nouzové tlacitko!

e Stisknéte v hlavnim menu ,Nastroj* (1) tlacitko
LStartovka“ (2), tim se provede referencnijizda a
vieteno (3) dojede do levého predniho rohu (4) (vedle
ovlddaciho panelu) stroje a automaticky najede na
koncové polohy os X-, Y-, Z+.

e VSechny koncoveé polohy jsou monitorovany
koncovymi spinaci. Po vyvolani nékterého z téchto
koncovych spinacl je nutné jej odemknout pres
ovladaci panel.
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29.2.3 Montaz vietena

J Pozice Z-osy

e Zapnéte stroj

e Z-osu (1) pohybujte dold stisknutim tlacitka ,Z-* na
ovlddacim panelu, dokud nejsou dostupné otvory pro
Srouby (3) pro upevnéni motoru

e Vypnéte stroj

Namontujte vreteno

e Upevnéte drzdk motoru (1) pomoci 4 Sroubl M5x8 na
Z-ose

e Drzdk motoru (2) upevnéte pomoci 2 droubd M5x12

e Umistéte vieteno (3) do drzaku motoru a zafixujte jej
liStou (4) a 2 Srouby M5x12

e Nasadte ochranny kryt motoru (5)

e Pripojte pripojovaci kabel (6) k Z-ose , 775"

29.2.4 Test vretena

UPOZORNENI: Pred spusténim vretena se ujistéte, ze vSechny volné komponenty byly pevne
prisSroubovany a zZe se v blizkosti vietena nenachazeji zadné predmeéty! Vzdy udrzujte

dostatecnou vzdalenost od vsech rotujicich komponent!
1 e Ujistéte se, ze pripojovaci kabel motoru (1) je pfipojen k

Z-ose 775"

e Zapnéte stroj

e Aktivujte vieteno stisknutim ,Vieteno" (2) na Uvodni
obrazovce

e Deaktivujte vieteno opétovnym stisknutim

! e Vypnéte stroj

[or4A VNYISNIE Pokud zkouska funkcnosti nefunguje, zkontrolujte kabelaz od vietena k Z-ose a test

zopakujte.

probe 775 ZAXS

L2

29.2.5 Upnéte obrobek
4 1

e Obrobek (1) polozte na pracovni plochu stroje a pomoci

1 2, svorek a $roubl (2) jej upevnéte.

e Svorky se stavécimi Srouby (2) horizontalné zarovnejte.

e Zarovnejte obrobek tak, abyste mohli zasroubovat
Srouby svorek (3) do zavitd pracovni plochy.

¢ Nakonec otocte kfidlovou matici (4) pro upnuti
obrobku. _

3 UPOZORNENI: Nezacinejte s obrabénim, dokud obrobek

neni fadné upevnén a z0stava volny!

29.2.6 Upnuti nastroje
YZTXYIENIE Pramér diiku néstroje a upinaci kledtiny musi byt totozny!

! e Pred praci na vfetenu vzdy vypnéte stroj.
e Vlozte upinaci klestinu (2) do pojistné matice (4), tam

O se zacvakne.
) 3z e Vlozte pozadovany nastroj (1) do upinaci klestiny (2)!
% e Komponenty spolecné vlozte do upinaciho otvoru (3)
ve vietenu.
2 @ e Utahnéte pojistnou matici pomoci vidlicovych kli¢d
(SW14 + SW17) (= minimalné 1I6Nm, maximalné 25Nm).
@ 4 e Provybér frézy viz kapitola ,Frézovaci prehled”.
.
UPOZORNENI: Upinaci délka frézy ve skll'(:idlfe musi byt minimalné jedna tretina celkové délky
rézy!
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29.2.7 Spojeni se strojem

PROVOZ

1 2 3

PFenos pomoci SD karty

e Ulozte pozadovany soubor na SD kartu (1) a vlozte ji do
prislusného slotu (3) stroje.

e Pomoci USB/SD adaptéru muizete snadno pfenaset
data z vaseho PC na Ctecku karet.

Spojeni/pfenos pomoci USB pFipojeni
e Pripojte USB kabel (1) k PC a USB kabel (2) k slotu stroje
(3).

e Timto spojenim je mozna pfima kontrola stroje
programem na PC.

1234567890ABCabc

EECLLLLLILL 5
L

Spojeni/pfenos pomoci Wlan

e V hlavnim menu ,Nastaveni® (1) stisknéte.

e Stisknéte Wifi (2) a vyberte pozadovanou Wlan (3).

e Pomoci klavesnice (4) zadejte heslo pro vybranou Wlan
a poté potvrdte (5).

e Timto zplsobem muzete pristupovat k stroji
prostfednictvim webového rozhrani.

29.2.8 Nastaveni nulového bodu uzivatelskych souradnic

ey A T\ @-¥Tato funkce umozniuje nastavit poZzadovany nulovy bod, na ktery ma stroj podle

potfeby zajet.

T 12 3 4

e Stisknutim ,XY-zacatek" (1) nastavite nulovy bod
uzivatelskych soufadnic X/Y (3) na O.

e Stisknutim ,Z-zacatek" (2) nastavite nulovy bod
uzivatelskych souradnic Z (4) na O.

e Stisknutim ,Umisténi* (5) nastavite nulovy bod
uzivatelskych soufadnic X/Y/Z (6) na O.

e Pomociovlddacich tla¢itek X+/Y+/Z+ posufite vieteno
od nulového bodu.

e Stisknutim ,X/Y* (1) se pfejede na preddefinované
soufadnice ,X/Y zacatek".

e Stisknutim ,Z0" (2) se prejede na preddefinované
souradnice ,Z zac¢atek".

29.2.9 Nastaveni souradnicového zacatku obrobku

e Pripojte konektor sondy (2) na Z-ose k ,,Probe” (1),
umistéte sondu (2) na povrch obrobku a vycentrujte ji
pod stred frézy (4).

e Pripevnéte krokosvorku (3) na frézu (4) a kliknéte v
hlavnim menu ,Nastroj“ (5) na ,Sonda“ (6).

e VycCkejte, az stroj prejede na nastrojovy zac¢atek. Nulovy
bod obrobku byl UspésSné nastaven.

e Poté opét odpojte svorku z frézy, vytahnéte konektor
sondy a sondu odstrante z pracovni plochy.

CNC rezim
e Pokud zatim neni vybran, pfejdéte v menu ,Nastaveni*
na ovladacim panelu do CNC-rezimu (1).
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Vyberte soubor

e Kliknéte na hlavni menu ,Soubor” (1) pro vybér
pozadovaného souboru (2). 2 Spusténi frézovaciho
programu.

Nastaveni rychlosti

e Stisknéte ,Upravit” (1) pro nastaveni rychlosti
frézovaciho programu.

e Rychlosti (2) vietena, posuv a rychloposuv jsou uvedeny
V procentech.

‘ 2 e Zvolte rychlost.
e Stisknutim tlacitka Minus (3) se hodnota snizi.
e Stisknutim tlacitka Plus (4) se hodnota zvysi.
: e Zvolenou hodnotu potvrdte tlacitkem (5).
Y © Q@ @ e Odejit zmenu (6).
3| 4| 5| 6

FTIIYISNE Zvolte vhodné rychlosti na zakladé tvrdosti a povahy obrobku a v zavislosti na
priméru pouzitého nastroje!

S Start/Pauza/Stop.

e Pomocitlac¢itka ,Pauza” (1) mulzete spustit a
pozastavit/prodlouzit nebo zase obnovit frézovaci
proces.

¢ Pomoci tlacitka ,Stop” (2) ukoncite frézovaci proces a
zvolené programy.

YZTIVIENTE Nakonec vypnéte stroj, odstrafte t¥isky a prach z pracovni plochy a odeberte hotovy
obrobek z pracovni plochy.

30 CISTENI, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE

Manipulace se strojem, ktery je stale pfipojen k pfivodu elektrickeho napéti, muze
zpUsobit tézka zranéni nebo smrt.
= Pred c¢isténim, Udrzbou nebo servisem vzdy stroj odpojte od zdroje napéti a
Zajistéte jej proti nedmysinému op&tovnému zapnuti.
30.1 Cisténi

Pravidelné cisténi zaruci dlouhou zZivotnost vaseho stroje a je predpokladem bezpecného provozu.

OZNAMENI

Nespravné Cistici prostfedky mohou narusit lak stroje. K CiSténi nepouzivejte
rozpoustedla, nitroredidla nebo jiné Cistici prostredky, které mohou poskodit lak stroje.
Ridte se Udaji a pokyny vyrobce cisticiho prostfedku.

e Po kazdém pouziti odstrante ze stroje Spony a castice necistot.
e Nepouzivejte k tomu ani stlaCeny vzduch, ani Usta k odstranéni tfisek ze stroje. > Pouzijte k
tomu pfiloZeny Stétec.
30.2 Udrzba
Stroj je nenarocny na udrzbu a udrzovat je tfeba jen malo Casti. Poruchy a vady, které ohrozuji vasi
bezpecnost, museji byt ihned odstranény!
e Pred kazdym pouZitim zkontrolujte bezvadny stav bezpecnostnich prvku.
e Bezvadny stav a Citelnost varovnych a bezpecnostnich nalepek na stroji pravidelné
kontrolujte.
e Pouzivejte jen bezvadné a vhodné naradi.
e Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily doporucené vyrobcem.
30.2.1 Plan udrzby
Druh a stupen opotrebenl stroje ve velké mife zavisi na provoznich podminkach. Nize uvedené
olil

Interval Komponenty Opatreni

pred zacatkem prace e Pracovni stul o vyCistit
Ix tydne e Kabelaz e zkontrolovat

- e Vodici lista e zkontrolujte, vycCistéte
podle potreby e Vfeteno e zkontrolujte, vycCistéte
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30.2.2 Nastaveni vietena

Po delSim pouzivani muze byt drdha Sroubu vietena abnormalni. K
tomu musite pouze odstranit bocni kryt stroje, uvolnit oba srouby
(1) (=pruzina se vrati do puvodnl polohy) a poté Srouby znovu
utahnout a kryt znovu pfipevnit.

30.3 Skladovani

V pfipadé nepouzivani skladujte stroj na suchém, nezdmrzném a zamykatelném misté. Odpojte
stroj od privodu elektrického napéti. Zajistéte, aby ke stroji nemély pristup nepovolané osoby a

zejmeéna déti.
OZNAMENI

Pfi nespravném skladovani se mohou dulezZité soucasti poskodit a znicit. Zabalené
nebo jiz rozbalené dily skladujte jen za uréenych okolnich podminek!

30.4 Likvidace

Dodrzujte predpisy pfislusné zemé o likvidaci odpadu. Stroj, jeho komponenty

nebo provozni prostfedky nikdy nelikvidujte spolu se zbytkovym odpadem.

Pro informace, tykajici se dostupnych moznosti likvidace, popfipadée

kontaktujte mistni organy.

Pokud u specializovaného prodejce zakoupite novy stroj nebo rovnocenny

pfistroj, je tento prodejce v urcitych zemich povinen odborné zlikvidovat stary
. stroj.

31 ODSTRANOVANI CHYB

Ohrozeni elektrickym napétim!

Manipulace se strojem, ktery je stale pfipojen k pfivodu elektrického napéti, mtze

privodit tézka zraneni nebo smrt!

- Pred zacatkem praci na odstranovani vad odpojte stroj od elektrického
napajent!

Pri radném pripojeni stroje k privodu elektrického napéti je mozné jiz predem vyloucit mnoho
pfipadnych zdroju chyb.
Pokud nejste schopni fadne provadét potiebné opravy a/nebo k tomu nemate potifebné znalosti,
vzdy prizvéte k odstranovani problému odbornika.

Mozna pricina Odstranéni
Vreteno se nerozbéhne e KabelaZz neni spravna e Zkontrolujte kabelaz k X-ose
o Elektrické napajeni e Zkontrolujte a zajistéte
Koncovy spina¢ nefunguje e Kabelaz neni spravna e Zkontrolujte kabelaz
Displej nefunguje e VVolny kabel e Zkontrolujte, zda neni uvolneny kabel
a Znovu jej pfipojte.
e Kabelaz neni spravna o }j/_ymléljte pozice fadovych kabelud na
ispleji
e Hlavni deska je poskozena e Vymente hlavni desku
SD karta nelze precist e SD karta je nekompatibilni e Zkuste kartu naformatovat na pocitaci
e SD karta je znecisténa o ﬁ)patrné vycistéte kontaktni plochy SD
arty
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2 ERSATZTEILE / SPARE PARTS / PIEZAS DE RECAMBIO /
NAHRADNI DILY

32.1 Ersatzteilbestellung / Spare parts order / Pedido de piezas / Objednani

nahradnich dild

(DE) Mit HOLZMANN-Ersatzteilen verwenden Sie Ersatzteile, die ideal aufeinander abgestimmt sind. Die optimale
Passgenauigkeit der Teile verkurzen die Einbauzeiten und erhéhen die Lebensdauer.

W

Der Einbau von anderen als Originalersatzteilen fuhrt zum Verlust der Garantie! Daher gilt: Beim
Tausch von Komponenten/Teile nur vom Hersteller empfohlene Ersatzteile verwenden.

Bestellen Sie die Ersatzteile direkt auf unserer Homepage-Kategorie ERSATZTEILE.
oder kontaktieren Sie unseren Kundendienst
Uber unsere Homepage-Kategorie SERVICE-ERSATZTEILANFORDERUNG,
per Mail an service@holzmann-maschinen.at.
Geben Sie stets Maschinentype, Ersatzteilnummer sowie Bezeichnung an. Um Missverstandnissen vorzubeugen,
empfehlen wir, mit der Ersatzteilbestellung eine Kopie der Ersatzteilzeichnung beizulegen, auf der die bendtigten
Ersatzteile eindeutig markiert sind, falls Sie nicht Uber den Online-Ersatzteilkatalog anfragen.
(EN) With original HOLZMANN spare parts you use parts that are attuned to each other shorten the installation time
and elongate your products lifespan.

NOTE

The installation of parts other than original spare parts leads to the loss of the guarantee!
Therefore: When replacing components/parts, only use spare parts recommended by the
manufacturer.

Order the spare parts directly on our homepage-category SPARE PARTS or contact our customer service

via our Homepage—-category SERVICE-SPARE PARTS REQUEST,

by e-mail to service@holzmann-maschinen.at.
Always state the machine type, spare part number and designation. To prevent misunderstandings, we recommend
that you add a copy of the spare parts drawing with the spare parts order, on which the required spare parts are
clearly marked, especially when not using the online-spare-part catalogue.

(ES) Con las piezas de recambio de HOLZMANN, utiliza piezas de recambio que se ajustan perfectamente entre si. El
ajuste 6ptimo de los componentes acorta el tiempo de instalaciéon y aumenta la vida util.

AVISO

iLa instalacion de piezas de recambio no originales lleva a la pérdida de garantia! Por lo tanto: Al llevar
a cabo la sustitucion de componentes/piezas, utilice GUnicamente piezas de recambio recomendadas
por el fabricante.

Pida las piezas de recambio directamente en nuestra pagina web: Categoria PIEZAS DE RECAMBIO,

o0 pdéngase en contacto con nuestro servicio de atencion al cliente

en nuestra pagina web, en la categoria SERVICIO-PEDIDO DE PIEZAS DE RECAMBIO,

por correo electrénico a service@holzmann-maschinen.at.

Indique siempre el tipo de maquina, la referencia de la pieza de recambio y la denominacién. Para evitar
malentendidos, se recomienda adjuntar al pedido una copia del esquema de piezas de recambio en el que se
marqug.claramente las piezas de recambio necesarias, cuando no se solicitan con el catalogo en linea de piezas de
recambio.

(CZ) V podobé ndhradnich dild HOLZMANN pouzivate nahradni dily, které jsou vzajemné zkoordinovany. Optimalni
pfesnost licovani dild zkracuje dobu montaze a prodluzuje Zivotnost.

Montaz jinych nez originalnich nahradnich dild zplsobi ztratu zaruky! Proto plati: Pfi vymeéné
komponent/dilt pouzivejte jen vyrobcem doporucené nahradni dily.

Nahradni dily objednavejte prfimo na nasi domovské strance — kategorie NAHRADNI DILY,

nebo kontaktuje nas zékaznicky servis . ) ) .

e prostfednictvim kategorie nasi domovské stranky POZADAVEK NAHRADNICH DILU-SERVIS,

e e-mailem na service@holzmann-maschinen.at.

Vzdy uvedte typ stroje, ¢islo ndhradniho dilu a oznaceni. Abychom predesli nedorozumeéni, doporucujeme pfilozit k
objednavce nahradnich dilt kopii vykresu ndhradnich dil(, na které jsou potifebné nahradni dily jasné oznaceny,
pokud neprovadjte poptavku pomoci internetového katalogu_nahradnich dild.

33 ZUBEHOR / ACCESSORIES / ACCESORIOS / PRISLUSENSTVI .

(DE) Optionales Zubehor finden Sie online auf der Produktseite, Kategorie EMPFOHLENES ZUBEHOR ZUM PRODUKT.
(EN) Optional accessories can be found online on the product page, category RECOMMENDED PRODUCT ACCESSORIES.
(ES) Los accesorios opcionales se encuentran en la pagina del producto en internet, en la categoria

ACCESORIOS RECOMENDADOS PARA EL PRODUCTO.

(CZ) Volitelné prislusenstvi najdete na internetu na strance vyrobku, kategorie

DOPORUCENE PRISLUSENSTVI KVYROBKU.

CTF45P500W CTF45PLASER20W CTF45P4X CTF45PCLEAN
Spindelupgrade Set / spindle Lasermodul 20W / 4 Achsen Set / Absau
; gung/
%E):%L:gﬂzeasceigé%%w#unstiﬂodf laser 20W / Médulo laser de 4 axis set / Conjunto de 4 vacuum cleaner /
20W / Laser modul 20W ejes / 4 osy sada Aspiradora / Odsavani

Vfeteno upgrade sada
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35 GARANTIEERKLARUNG (DE)

1) Gewadhrleistung

HOLZMANN MASCHINEN GmbH gewahrt fur elektrische und mechanische Bauteile eine Gewahrleistungsfrist von 2 Jahren
fur den nicht gewerblichen Einsatz;

bei gewerblichem Einsatz besteht eine Gewahrleistung von 1Jahr, beginnend ab dem Erwerb des
Endverbrauchers/Kaufers. HOLZMANN MASCHINEN GmbH weist ausdricklich darauf hin, dass nicht alle Artikel des
Sortiments fur den gewerblichen Einsatz bestimmt sind. Treten innerhalb der oben genannten Fristen/Mangel auf, welche
nicht auf im Punkt ,Bestimmungen® angefuhrten Ausschlussdetails beruhen, so wird HOLZMANN MASCHINEN GmbH
nach eigenem Ermessen das Gerat reparieren oder ersetzen.

2.) Meldung

Der Handler meldet schriftlich den aufgetretenen Mangel am Gerat an HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Bei berechtigtem
Gewahrleistungsanspruch wird das Gerat beim Handler von HOLZMANN MASCHINEN GmbH abgeholt oder vom Handler
an HOLZMANN MASCHINEN GmbH gesandt. Retoursendungen ohne vorheriger Abstimmung mit HOLZMANN
MASCHINEN GmbH werden nicht akzeptiert und kdnnen nicht angenommen werden. Jede Retoursendung muss mit

einer von HOLZMANN MASCHINEN GmbH Ubermittelten RMA-Nummer versehen werden, da ansonsten eine
Warenannahme und Reklamations- und Retourbearbeitung durch HOLZMANN MASCHINEN GmbH nicht maglich ist.

3.) Bestimmungen

a) Gewahrleistungsanspruche werden nur akzeptiert, wenn zusammen mit dem Gerat eine Kopie der Originalrechnung
oder des Kassenbeleges vom Holzmann Handelspartner beigelegt ist. Es erlischt der Anspruch auf Gewahrleistung, wenn
das Gerat nicht komplett mit allen Zubehorteilen zur Abholung gemeldet wird.

b) Die Gewéhrleistung schlieBt eine kostenlose Uberprifung, Wartung, Inspektion oder Servicearbeiten am Gerat aus.
Defekte aufgrund einer unsachgemafRen Benutzung durch den Endanwender oder dessen Handler werden ebenfalls nicht
als Gewahrleistungsanspruch akzeptiert.

c) Ausgeschlossen sind Defekte an Verschleif3teilen wie z. B. KohlebUrsten, Fangsacke, Messer, Walzen, Schneideplatten,
Schneideeinrichtungen, Fihrungen, Kupplungen, Dichtungen, Laufrader, Sageblatter, Hydraulikéle, Olfiltern, Gleitbacken,
Schalter, Riemen, usw.

d) Ausgeschlossen sind Schaden an den Geraten, welche durch unsachgemafie Verwendung, durch Fehlgebrauch des
Gerates (nicht seinem normalen Verwendungszweckes entsprechend) oder durch Nichtbeachtung der Betriebs- und
Wartungsanleitungen, oder héhere Gewalt, durch unsachgemaéBe Reparaturen oder technische Anderungen durch nicht
autorisierte Werkstatten oder den Geschaftspartnern selbst, durch die Verwendung von nicht originalen HOLZMANN
Ersatz- oder Zubehorteilen, verursacht sind.

e) Entstandene Kosten (Frachtkosten) und Aufwendungen (Prifkosten) bei nichtberechtigten Gewahrleistungsansprichen
werden nach Uberpriifung unseres Fachpersonals dem Geschéftspartnern oder Handler in Rechnung gestellt.

f) Gerate auBBerhalb der Gewahrleistungsfrist: Reparatur erfolgt nur nach Vorauskasse oder Handlerrechnung geman des
Kostenvoranschlages (inklusive Frachtkosten) der HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Gewahrleistungsanspriche werden nur fur den Geschaftspartnern eines HOLZMANN Handlers, welcher die Maschine
direkt bei der HOLZMANN MASCHINEN CmbH erworben hat, gewahrt. Diese Anspriche sind bei mehrfacher VerauBerung
der Maschine nicht Ubertragbar

4.) Schadensersatzanspriiche und sonstige Haftungen

Die HOLZMANN MASCHINEN GmbH haftet in allen Fallen nur beschrankt auf den Warenwert des Gerates.
Schadensersatzanspriche aufgrund schlechter Leistung, Mangel, sowie Folgeschaden oder Verdienstausfalle wegen eines
Defektes wahrend der Gewahrleistungsfrist werden nicht anerkannt. HOLZMANN MASCHINEN GmbH besteht auf das
gesetzliche Nachbesserungsrecht eines Gerates.

SERVICE

Nach Ablauf der Garantiezeit kdnnen Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten von entsprechend geeigneten Fachfirmen
durchgefuhrt werden. Es steht Ihnen auch die HOLZMANN MASCHINEN GmbH weiterhin gerne mit Service und Reparatur
zur Seite. Stellen Sie in diesem Fall eine unverbindliche Kostenanfrage

. per Mail an service@holzmann-maschinen.at,

e oder nutzen Sie das Online Reklamations- bzw. Ersatzteilbestellformular, zur VerflUgung gestellt auf unserer
Homepage-Kategorie SERVICE.
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36 GUARANTEE TERMS (EN)

1.) Warranty

For mechanical and electrical components Company HOLZMANN MASCHINEN GmbH grants a warranty period of 2 years
for DIY use and a warranty period of 1year for professional/industrial use - starting with the purchase of the final consumer
(invoice date).

In case of defects during this period which are not excluded by paragraph 3, Holzmann will repair or replace the machine at
its own discretion.
2.) Report

In order to check the legitimacy of warranty claims, the final consumer must contact his dealer. The dealer has to report in
written form the occurred defect to HOLZMANN MASCHINEN GmbH. If the warranty claim is legitimate, HOLZMANN
MASCHINEN GmbH will pick up the defective machine from the dealer. Return shipments by dealers which have not been
coordinated with HOLZMANN MASCHINEN GmbH will not be accepted. A RMA number is an absolute must-have for us -
we won't accept returned goods without an RMA number!

3.) Regulations

a) Warranty claims will only be accepted when a copy of the original invoice or cash voucher from the trading partner of
HOLZMANN MASCHINEN GmbH is enclosed to the machine. The warranty claim expires if the accessories belonging to the
machine are missing.

b) The warranty does not include free checking, maintenance, inspection or service works on the machine. Defects due to
incorrect usage through the final consumer or his dealer will not be accepted as warranty claims either.

c) Excluded are defects on wearing parts such as carbon brushes, fangers, knives, rollers, cutting plates, cutting devices,
guides, couplings, seals, impellers, blades, hydraulic oils, oil filters, sliding jaws, switches, belts, etc.

d) Also excluded are damages on the machine caused by incorrect or inappropriate usage, if it was used for a purpose
which the machine is not supposed to, ignoring the user manual, force majeure, repairs or technical manipulations by not
authorized workshops or by the customer himself, usage of non-original Holzmann spare parts or accessories.

e) After inspection by our qualified staff, resulted costs (like freight charges) and expenses for not legitimated warranty
claims will be charged to the final customer or dealer.

f) In case of defective machines outside the warranty period, we will only repair after advance payment or dealer’s invoice
according to the cost estimate (incl. freight costs) of HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Warranty claims can only be granted for customers of an authorized HOLZMANN MASCHINEN GmbH dealer who
directly purchased the machine from HOLZMANN MASCHINEN CmbH. These claims are not transferable in case of multiple
sales of the machine.

4.) Claims for compensation and other liabilities
The liability of company HOLZMANN MASCHINEN GmbH is limited to the value of goods in all cases.

Claims for compensation because of poor performance, lacks, damages or loss of earnings due to defects during the
warranty period will not be accepted.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH insists on its right to subsequent improvement of the machine.

SERVICE

After Guarantee and warranty expiration specialist repair shops can perform maintenance and repair jobs. But we are still at
your service as well with spare parts and/or product service. Place your spare part/repair service cost inquiry by

. mail to service@holzmann-maschinen.at,
e or use the online complaint order formula provided on our homepage-category service.
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37 DECLARACION DE GARANTIA (ES)

1.) Garantia

Para los componentes eléctricos y mecanicos, HOLZMANN MASCHINEN GmbH concede una garantia de 2 afos para el uso
no comercial.

Para el uso comercial, hay un periodo de garantia de 1afo a partir de la fecha de compra del usuario final/comprador.
HOLZMANN MASCHINEN GmbH sefiala expresamente que no todos los articulos de la gama estan destinados al uso
comercial. Si durante este periodo se producen defectos que no estén excluidos en los detalles enumerados en el punto
"Disposiciones", HOLZMANN MASCHINEN GmbH reparara o sustituird el aparato a su discrecion.

2.) Notificaciéon

El distribuidor notificara por escrito a HOLZMANN MASCHINEN CmbH el defecto que se ha producido en el aparato. En
caso de que la reclamacion de garantia sea legitima, HOLZMANN MASCHINEN CGmbH recogera el aparato en el distribuidor
o éste lo enviara a HOLZMANN MASCHINEN GmbH. No se aceptaran las devoluciones que no hayan sido coordinadas
previamente con HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Todas las devoluciones deberan llevar un niumero RMA proporcionado

por HOLZMANN MASCHINEN GmbH. De lo contrario, HOLZMANN MASCHINEN GmbH no podra aceptar la mercancia ni
procesar la reclamacion ni la devolucion.

3.) Disposiciones

a) Solo se aceptaran reclamaciones de garantia si se adjunta al aparato una copia de la factura original o del recibo de
compra del socio comercial de Holzmann. La reclamacién de garantia expirara si el aparato no se envia completo con todos
los accesorios.

b) La garantia no incluye trabajos de comprobacion, mantenimiento, inspeccién o de servicio gratuitos en el aparato. Los
defectos ocasionados por un uso incorrecto por parte del usuario final o su distribuidor tampoco estaran cubiertos por la
garantia.

c) Quedan excluidos los defectos en las piezas de desgaste, como p. €j., escobillas de carbdn, bolsas colectoras, cuchillas,
rodillos, placas de corte, dispositivos de corte, guias, acoplamientos, juntas, impulsores, hojas de sierra, aceites hidraulicos,
filtros de aceite, mordazas deslizantes, interruptores, correas, etc.

d) Quedan excluidos los danos en los aparatos ocasionados por un uso inadecuado, un uso indebido del aparato (no
conforme a su finalidad de uso normal) o por un incumplimiento de las instrucciones de uso y de mantenimiento, o por
fuerza mayor, por reparaciones inadecuadas o modificaciones técnicas llevadas a cabo por talleres no autorizados o por los
propios socios comerciales, por el uso de piezas de recambio o accesorios no originales de HOLZMANN.

e) Los gastos (gastos de transporte) y costes incurridos (gastos de inspeccidn) en caso de reclamaciones de garantia no
justificadas se facturaran al socio comercial o distribuidor después de que nuestro personal especializado haya realizado las
comprobaciones.

f) Aparatos fuera del periodo de garantia: Las reparaciones solo se llevaran a cabo tras el pago por adelantado o la factura
del distribuidor con arreglo a la estimacion de costes (incluidos los gastos de transporte) de la empresa HOLZMANN
MASCHINEN CGmbH.

g) Las reclamaciones de garantia sélo se concederan a los socios comerciales de un distribuidor de HOLZMANN que haya
comprado la maquina directamente a la empresa HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Estas reclamaciones no se podran
transferir en caso de que la maquina se venda varias veces

4.) Reclamaciones por dafos y perjuicios y otras responsabilidades

En todos los casos, la responsabilidad de la empresa HOLZMANN MASCHINEN GmbH se limita al valor del aparato. No se
aceptaran reclamaciones por dafios y perjuicios debido al mal funcionamiento, defectos, dafios indirectos o pérdidas de
ingresos ocasionados por un defecto durante el periodo de garantia. La empresa HOLZMANN MASCHINEN GmbH insiste
en su derecho legal a una mejora posterior del aparato.

SERVICIO DE ATENCION AL CLIENTE

Una vez expirado el periodo de garantia, los trabajos de reacondicionamiento y de reparacion sélo podran ser llevados a
cabo por empresas especializadas debidamente cualificadas. HOLZMANN MASCHINEN GmbH estara encantado de seguir
apoyandole con su servicio de atencidn al cliente y de reparaciones. En este caso, envie una solicitud no vinculante de
presupuesto

. por correo electrénico a service@holzmann-maschinen.at

e 0 utilice el formulario de reclamacioén o de pedido de piezas de recambio online que encontrara en nuestra
pagina web - categoria SERVICIO.
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1.) Poskytovani zaruky

Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH poskytuje na elektrické a mechanické soucasti pro nekomeréni pouziti zaruéni
dobu 2 roky;

pro komer&ni pouziti je poskytovana zaruka 1rok od data zakoupeni koncovym spotfebitelem/kupujicim. Spole¢nost
HOLZMANN MASCHINEN GmbH vyslovné upozorfuje, ze ne vSechny polozky sortimentu jsou ur¢eny pro komeréni pouziti.
Pokud se ve vyée uvedenych Ihatach vyskytnou zavady, které nejsou zaloZzeny na Udajich o vylou¢eni uvedenych v bodé
LUstanoveni*, spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH pfistroj podle vlastniho uvazeni opravi nebo vyméni.

2.) Hlaseni

Prodejce pisemné oznami vzniklou zavadu na pfistroji spolecnosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. V pfipadé opravnéného
naroku ze zaruky si spoleC¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH pfistroj vyzvedne u prodejce nebo ji prodejce zasle
spolec¢nosti HOLZMANN MASCHINEN CmbH. Vracené zasilky nebudou bez pfedchozi dohody se spole¢nosti HOLZMANN
MASCHINEN GmbH akceptovany a nemohou byt pfijaty. Kazda vracena zasilka musi byt opatfena ¢islem RMA pfedanym

spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH, protoze jinak spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH nebude moci
pfijmout zbozi a zpracovat reklamaci a vraceni.

3.) Ustanoveni

a) Naroky ze zaruky budou uznany pouze v pfipadé, ze k pfistroji bude pfilozena kopie origindlu faktury nebo pokladniho
dokladu od obchodniho partnera spole¢nosti Holzmann. Narok na zaruku zanikne, pokud pfistroj nebude nahlasena k
vyzvednuti se vdemi dily pfislusenstvi.

b) Zaruka se nevztahuje na bezplatnou kontrolu, UdrZzbu, inspekci nebo servisni prace na pfistroji. Zdvady zpUsobené
nespravnym pouzivanim koncovym uzivatelem nebo prodejcem nebudou rovnéz uznany jako narok ze zaruky.

c) Vylouceny jsou zavady na dilech podléhajicich rychlému opotfebeni, jako jsou uhlikové kartace, zachytné vaky, noze,
valce, fezné desky, fezna zafizeni, voditka, spojky, tésnéni, obé&zna kola, lopatky, hydraulické oleje, olejové filtry, posuvné
Celisti, spinace, Ffemeny atd.

d) Vylouceny jsou $kody na pfistrojich zplsobené nespravnym pouzivanim, nespravnym pouzivanim pristroje (v rozporu s
jeho obvyklym ucelem) nebo nedodrzenim navodu k obsluze a udrzbé, nebo vyssi moci, neodbornymi opravami Ci
technickymi Upravami, provedenymi neautorizovanymi servisy nebo samotnym obchodnim partnerem, pouzitim
neoriginalnich nahradnich dild nebo pfislusenstvi HOLZMANN.

e) Vzniklé néklady (ndklady na dopravu) a vydaje (ndklady na prohlidku) budou v pfipadé neopravnénych narokd ze zaruky
po kontrole nasimi odbornymi pracovniky fakturovany obchodnimu partnerovi nebo prodejci.

f) Zafizeni mimo zaruéni dobu: Oprava bude provedena pouze po zaplaceni zalohy nebo faktury prodejce v souladu s
odhadem nakladd (véetné ndkladd na dopravu) spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Naroky ze zaruky budou pfiznany pouze obchodnimu partnerovi prodejce HOLZMANN, ktery zakoupil stroj pfimo od
spolec¢nosti HOLZMANN MASCHINEN CmbH. Tyto naroky jsou v pfipadé vicenasobného prodeje stroje neprenosné

4.) Naroky na nahradu skody a jina ru¢eni

Odpovédnost spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH je ve vSech pfipadech omezena jen na zboZni hodnotu pfistroje.
Naroky na nahradu $kody zpUsobené Spatnym vykonem, vadami, jakoz i naslednymi $kodami nebo uglym ziskem v
dUsledku vady béhem zaruéni doby se neuznavaji. Spolenost HOLZMANN MASCHINEN GmbH trva na zdkonném pravu na
opravu pristroje.

SERVIS

Po uplynuti zaru¢ni doby mohou opravy a UdrZzbu provadét odborné zpUsobilé firmy. Spoleénost HOLZMANN MASCHINEN
GmbH vam také bude rada nadale pomahat se servisem a opravami. V takovém pfipadé prosim zaslete nezavaznou
poptavku na cenu

. e-mailem na service@holzmann-maschinen.at

. nebo pouzijte online formulaf pro reklamaci, resp. objednavku nahradnich dild, ktery naleznete na nasi
domovské strance - kategorie SERVIS.
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(DE) Wir beobachten unsere Produkte auch (EN) We monitor the quality of our delivered
nach der Auslieferung. products in the frame of a Quality Management
policy.
Um einen standigen Verbesserungsprozess Your opinion is essential for further product
gewahrleisten zu kénnen, sind wir von lhnen development and product choice. Please let us
und lhren Eindricken beim Umgang mit know about your:
unseren Produkten abhangig:
- Probleme, die beim Gebrauch des - Impressions and suggestions for
Produktes auftreten improvement.
- Fehlfunktionen, die in bestimmten - Experiences that may be useful for other
Betriebssituationen auftreten users and for product design
- Erfahrungen, die fur andere Benutzer - Experiences with malfunctions that
wichtig sein kbnnen occur in specific operation modes
Wir bitten Sie, derartige Beobachtungen zu We would like to ask you to note down your
notieren und an diese per E-Mail oder Post an | experiences and observations and send them to
uns zu senden: us via e-mail or by post:

Meine Beobachtungen / My experiences:

Name / name:

Produkt / product:

Kaufdatum / purchase date:

Erworben von / purchased from:

E-Mail / e-mail:

Vielen Dank fur |hre Mitarbeit! / Thank you for your kind cooperation!

KONTAKTADRESSE / CONTACT:
HOLZMANN Maschinen GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel : +43 7289 71562 O
info@holzmann-maschinen.at
www.holzmann-maschinen.at
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