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Heavy-Duty Super Sawzall® 6528-51

For additional safety instructions, read Safety Instruction Book No. 58-13-0000.

Sound and Vibration Information 6528-51

« Typically the A-weighted sound pressure level of the tool is less than 90.8 dB (A). The noise
level when working can exceed 103.8 dB (A). Wear ear protection!

* The typical weighted acceleration is 4.73 m/s2.

CE Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility that this product is in conformity with the following
standards or standardized documents. EN 55014, EN 50 144 (Part 1 and Part 2-17), HD 400.1,
HD 400.3 Section J in accordance with the regulations 73/23/EEC, 89/392/EEC, 89/336/EEC

(from 1st Jan. 1996), and 93/68/EEC.

e 6528-51

1 - Trigger

2 - Insulating Boot

3 - Quik-Lok® Blade Clamp
4 - Blade

5 - Adjustable Pivot Shoe

6 - Shoe Release Lever

7 - Speed Control Dial

Advanced Technology Gearing System
Catalog number 6528-51 is equipped with a
unique gearing system that provides efficient
power transmission and extended life in the
most difficult cutting applications. This du-
rable system will absorb impacts, blade lock
ups, and motor stalls. The 6528-51 can be
used for extreme cutting applications such
as large diameter pipe, thick metal, pallets,
and heavy demolition and renovation work as
well as for general purpose cutting.

Assembly

Removing and Replacing
Quik-Lok® Cords

MILWAUKEE'S exclusive Quik-Lok® Cords
provide instant field replacement or substitu-
tion.

1. Toremovethe Quik-Lok®Cord, turnthe
cord nut 1/4 turn to the left and pull it
out.

2. To replace the Quik-Lok® Cord, align
the connector keyways and push the
connectorinasfarasitwillgo. Turnthe
cord nut 1/4 turn to the right to lock.

Selecting a Blade

Use MILWAUKEE Super Sawzall® BiMetal
Blades for best performance. When select-
ing a blade, choose the right type and length.

English

G 8 - Stroke Length

Many types of blades are available for a
variety of applications: cutting metal, wood,
nail-embedded wood, scroll cutting, rough-
ing-in and contours.

Many lengths are also available. Choose a
length long enough to extend beyond the
shoe and your work throughout the stroke as
shown. Do not use blades less than 90
mm long since they won't extend beyond
the shoe throughout the stroke.

A WARNING!

To reduce the risk of injury, be sure the
blade always extends beyond the shoe
and work throughout the stroke. Blades
may shatter if they impact the work or
shoe.

Removing and Changing Blades

Before changing blades, be sure the spindle

and blade clamp areas are clean. Metal

chips and sawdust may prevent the Quick-

Lok® Blade Clamp from clamping securely.

1. Twistcollarin the direction of the arrow
while removing the blade. Be careful
when handling hot blades.

2. Dependingonthe job, the blade may be
inserted with the teeth facing upward or
downward. To install a blade, twist
collar in the direction of the arrow while
inserting the blade into the clamp until
the tang butts against the collar.

3. Release collar and the spring loaded
mechanicsm will clamp the blade firmly
in place.

4. Twist collar in the opposite direction of
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the arrow to ensure that the blade is
locked into the clamp.

5.  Tugon blade to make sure itis securely
locked in place.

Quik-Lok® Blade Clamp Maintenance

. Periodically clean dust and debris from
the Quik-Lok® Blade Clamp with dry
compressed air.

. If the collar resists twisting, twist the
collar back and forth to shake debris
loose.

. Periodically lubricate Quik-Lok® Blade
Clamp with a dry lubricant such as
graphite.

Removing Broken Blades from the

Quik-Lok® Blade Clamp

Unplug the tool before removing blades.

Broken blades can be removed by the fol-

lowing methods.

. Point the tool downward, twist the col-
lar, and shake the tool up and down.
(DO NOT turn the tool on while your
fingers are holding the blade clamp
open.) The shank of the broken blade
should drop out of the clamp.

. If shaking the tool doesn’t work...
In most cases, a corner of the broken
blade will extend beyond the blade
clamp. Simply twist the collar and pull
the broken blade out of the clamp by this
corner.

. If the broken stub doesn’t extend far
enough to be grabbed by its corner, use
a thin blade with small teeth (such as a
metal cutting blade) to hook the blade
that is jammed in the clamp while twist-
ing the collar and pull it out.

A WARNING!

To reduce therisk of personal injury and
damage to the tool, do not use this tool
without the shoe. Using this tool without
the shoe may damage the spindle and
expose the blade.

@ Adjusting the Shoe

The shoe can be adjusted forward or back-

ward to three positions to take advantage of

the unused portion of the blade or for special

jobs requiring low blade clearance.

1. To adjust the shoe, pull the shoe re-
lease lever down 1/4 turn and slide the
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shoe forward or backward to the de-
sired position.

2. To lock the shoe in position, push the
shoe release lever up.

G 8 - Stroke Length

3. After adjusting the shoe, slowly pull the
trigger to be sure the blade always
extends beyond the shoe and your
work throughout the stroke.

Operation

Starting, Stopping and Controlling
Speed

1. Tostartthetool, grasp the handle firmly

and pull the trigger.

2. To vary the speed, simply increase or
decrease the pressure on the trigger.
The further the trigger is pulled, the
greater the speed.

3. To stop the tool, release the trigger.
Allow the tool to come to a complete
stop before removing the blade from a
partial cut or laying the tool down.

Selecting the Speed Range

The speed control dial controls the maxi-
mum strokes per minute. The speed will
remain variable to the chosen dial setting by
use of the trigger switch.

Suggested
Material Dial Settings
Mild steel 3-4
Wood 5
Nail-embedded wood 5
Stainless steel 1-3
Drywall 4-5
Fiberglass 1
Plastics 1
Cast iron 2-3
Non-ferrous metals 2-3

General Cutting

For straight or contour cutting from an edge,
line the blade up with your cutting line. Before
the blade contacts the workpiece, grasp the
handle firmly and pull the trigger. Then guide
the tool along your cutting line. Always hold
the shoe flat against the workpiece to avoid
excessive vibration.

Cutting Metals

Begin cutting at a slow speed, gradually
increasing speed as you cut. When cutting
into metals or hard materials that can not be
cut from an edge, drill a starting hole larger
than the widest part of the blade.
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e Plunge Cutting

Your MILWAUKEE Sawzall®isideal for plunge

cutting directly into surfaces that can not be

cut from an edge, such as walls or floors.

Plunge cutting may be done two ways de-

pending on how the blade is inserted. (E)

Column A shows how to plunge cut with the

teeth of the blade facing downward. (E)

Column B shows how to plunge cut with the

teeth of the blade facing upward. Do not

plunge cut into metal surfaces (see “Cutting

Metals”).

1. Insert the blade into the tool.

If you inserted the blade with the teeth
facing downward, hold the tool as shown
in (E) Column A, resting the edge of the
shoe on the workpiece as shown.

2. Withthebladejustabove the workpiece,
pull the trigger. Using the edge of the
shoe as a pivot, lower the blade into the
workpiece as shown.

3. As the blade starts cutting, raise the
handle of the tool slowly until the shoe
rests firmly on the workpiece. Then
guide the tool along your cutting line to
acquire the desired cut.

A WARNING!

To reduce the risk of explosion, electric
shockand property damage, always check
thework areafor hidden electrical wires or
pipes when making blind or plunge cuts.

NOTE: To make plunge cutting easier, use a
heavy gauge blade and install the blade with
the teeth facing upward as shown in (E)
Column B. To make the plunge cut easier,
slowly pull the tool back at the beginning of
the plunge cut.

Maintenance

Cleaning

Clean dust and debris from vents. Keep the
tool handles clean, dry and free of oil or
grease. Use only mild soap and adamp cloth
to clean your tool since certain cleaning
agents and solvents are harmful to plastics
and other insulated parts.

Repairs

Use onlyidentical MILWAUKEE replacement
parts. Always take the tool to an authorized
MILWAUKEE service center for repairs and
maintenance.

English
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Kraftig Super Sawzall® 6528-51

For Yderligere Sikkerhedsinstruktioner lees Sikkerhedsinstruktionsbog Nr. 58-13-0000.

Stgj og Vibration 6528-51

« Det typiske stgjtryk malt i dB(A) er mindre end 90,8 dB(A) fra borehammeren. Veerktgjets

stajtryk er ca. 103,8 dB(A).

« Der skal derfor ALTID anvendes hgreveern. Accelerationen er 4,73 m/s2.

EC-Godkendt

Milwaukee garanterer at borehammeren type 6522-4 opfylder alle pabud og krav i relation til
falgende godkendelser, EN 55 014, EN 50 144 (1 & 2-17), HD 400.1, HD 400.3(J) 73/23 EEC,
89/392 EEC, 89/336 EEC, (og pr. 1 Januar 1996) 93/68 EEC.

1 - Trykker
Q 2 - Isoleringsstavle
3 - Bladspeendeskrue

4 - Blad

5 - Justerbar drejetapsko

6 - Udlgserstang til sko

7 - Hastighedskontrolskala

Gearsystem med avanceret teknologi
Katalognummer 6528-51 er udstyret med et
enestdende gearsystem, som sgarger for
effektiv kraftoverfaring og leengere levetid til
de sveereste skeereapplikationer. Dette
holdbare system absorberer stgd, blokeringer
afblad og motorstop. 6528-51 kan anvendes
til ekstreme skeaereapplikationer som f.eks.
ror med stor diameter, tykt metal, paller og
tungt nedrivnings- og renovationsarbejde
samt til generel skeering.

Montering
Fjerning og Utbytting av
Quik-Lok® Ledninger
MILWAUKEE'S eksklusive Quik-Lok®

Ledninger gir gyeblikkelig erstatting eller
utbytting pa stedet.

1. For &fjerne Quik-Lok® Ledningen, skru
ledningsmutteren en kvart omdreining
til venstre og trekk den ut.

2. For abytte ut Quik-Lok® Ledningen, still
koblingen pa linje med noten og skyv
koblingen inn s& langt som mulig. Skru
ledningsmutteren en kvart omdreining
til hgyre for & lase den pa plass.

Udveelgelse af et blad

Anvend MILWAUKEE Super Sawzall® bi-
metal blade for den bedste praestation. Nar
man udveelger et blad, skal man veelge den
rette type og leengde.

6528-51

G 8 - Slagleengde

Der findes mange bladtyper til mange
forskellige anvendelsesmuligheder: skeering
af metal, tree, tree med segm i, figursavning,
grovbearbejdning og profiler.

Der findes ogs& mangde leengder. Veelg en
leengde, der er lang nok til at ga ud over
glidestykket og Deres arbejde igennem hele
slaget som vist. Anvend ikke blade der er
mindre end 90mm lange, da de ikke kan
reekke ud over glidestykketigennem hele
slaget.

A ADVARSEL!

For atnedseetterisikoen for personskade,
skal man veere sikker p&, at bladet altid
reekker ud over glidestykket og arbejder
igennem heleslaget. Bladenekan splintre,
hvis de stgder imod arbejdet eller
glidestykket.

Fjerning og Utbytting av Blad
For blad byttes ut, pase at spindelet og
bladklemmeomradene er rene. Metallspon
og sagflis kan forhindre at Quik-Lok®
Bladklemmen virker slik den skal.

1. Vrihylsen i pilens retning mens bladet
fiernes. Vis forsiktighet ved handtering
av varme
blad.

2. Avhengig av jobben, kan bladet settes
inn med tenner som vender oppover
eller nedover.For & innstallere bladet,
vri hylsen i pilens retning mens bladet
settes ned i klemmen til tangen stater
mot hylsen.

3. Slipp hylsen. Den fjeerbelastete
mekanismen vil klemme bladet godt pa
plass.
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4.  Vri hylsen i motsatt retning av pilen for
aforsikre atbladet erlastinniklemmen.

5. Trekk i bladet for & forsikre at den er
skikkelig l&st pa plass.

Quik-Lok® Bladklemme Vedlikekhold

. Fjern stgv og rusk fra Quik-Lok®
Bladklemmen med tarr trykkluft med
jevne mellomrom.

. Dersom hylsen er vanskelig & vri, skru
den frem og tilbake for  riste lgs rusk.

. Smgr Quik-Lok® Bladklemmen med
jevne mellomrom med et tort
smgremiddel som f.eks.grafitt.

Hvordan a fierne gdelagte blad fra Quik-

Lok® Bladklemmer

Sgrg for at verktgyet ikke er koblet inn nar

blad fiernes. @delagte blad kan fiernes etter

falgende

metoder.

. Pek verktagyet nedover, vri hylsen og
rist verktgyet opp og ned. (IKKE skru
pa verktgyet mens fingrene dine holder
bladklemmen &apen). Skaftet til det
gdelagte bladet vil nad falle ut av
klemmen.

. Dersom det ikke er nok & riste i
verktayet...
| de fleste tilfeller vil et hjgrne av det
gdelagte bladet stikke ut gjennom
bladklemmen. Vriganske enkeltihylsen
og trekk det gdelagte bladet ut av
klemmen ved a gripe fatti dette hjgrnet.

. Dersom den gdelagte endenikke stikker
langt nok ut slik at det er mulig a fa fatt
i hjgrnet,bruk et tynt blad med sma
tenner (som f.eks. et blad til saging i
metall) for & fatak i bladet som sitter fast
i bladklemmen mens du vrir i hylsen.
Trekk deretter det gdelagte bladet ut.

A ADVARSEL!

For at nedseette risikoen for personskade
og beskadigelse af veerktgjet, ma
veerktgjet ikke anvendes uden
glidestykket. Anvendelse af dette veerktgj
uden glidestykket kan beskadige
spindelen og afdaekke bladet.

@ Justering af glidestykket

Glidestykket kan justeres frem eller tilbage i

tre positioner, s& man kan benytte den ubrugte

del af bladet, eller til szerlige jobs der kraever

lav bladafstand.

1. For justering af glidestykket traekkes
glidestykkets udlgserstang ned 1/4
omdrejning,og manlader glidestykketglide

Dansk

frem eller tilbage til den gnskede position.
2. For at lase glidestykket fast skubbes
udlgserstangen op.

8 - Slagleengde

3. Nar glidestykket er justeret, treekkes
langsomt i trykkeren for at sikre, at
bladene altid gar ud over glidestykket
og Deres arbejde igennem hele slaget.

Betjening

Start, standsning og kontrol af hastighed.

1. For at starte veerktgjet gribes fast om
skaftet, og der treekkes i trykkeren.

2. For at variere hastigheden gger eller
nedseetter man simpelthen trykket pa
trykkeren. Jo mere man treekker i
trykkeren, jo hgjere er hastigheden.

3. For at standse veerktgjet udlgses
trykkeren. Lad veerktgjet standse helt,
faor bladet fiernes fra et partielt snit eller
leeg veerktgjet ned.

Udveelgelse af hastighedsindstilling
Hastighedskontrolskalaen styrer det
maksimale antal slag pr. minut. Hastigheden
vil vedblive at veere variabel i forhold til den
valgte skalaindstilling ved anvendelse af
trykkerkontakten.

Materialeskalaindstillinger | Foresléede]

Bladt stal 3-4
Tree 5

Tree med sgm 5
Rustfrit stal 1

Tarveeg 4-
Fiberglas 1
Plastic 1
Stabejern 2-3
Ikke-jernholdige metaller 2-3

g w

Almindelig skeering

Til lige eller profilskaering fra en kant, skal
bladet rettes ind med en skeerelinie. Far
bladet far kontakt med emnet, gribes der fast
om skaftet og treekkes i trykkeren. Derefter
fores veerktgjet langs med skaerelinien.
Glidestykket skal altid holdes fladt mod emnet
for at undga kraftige vibrationer.

Metalskaering

Begynd at skeere ved lav hastighed, og gg
hastigheden gradvis mens De skeerer. Nar
der skeeres i metal eller hardt materiale, som
ikke kan skeeres fra en kant, bores et
begyndelseshul, som er stgrre end den
bredeste ende af bladet.
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e Indstiksskaering

Deres MILWAUKEE Sawzall® er ideel til
indstiksskaering direkte i overflader, som
ikke kan skeeres fra en kant, som f.eks.
vaegge eller gulve. Indstiksskaering kan
udfgres pa to mader afhaengig af, hvordan
bladetiseettes. (E)kolonne A viser, hvordan
man udfgrer indstiksskeering med bladets
teender pegende nedad. (E) kolonne B viser,
hvordan man udfgrer indstiksskeering med
bladets teender pegende opad. Udfar ikke
indstiksskaering i metaloverflader (se
“Metalskaering”).

1. Seetbladet i veerktgjet.

Hvis bladet iseettes med teenderne
pegende nedad, holdes vaerktgjet som
vist i (E) kolonne A, hvor kanten af
glidestykket hviler pa emnet.

Hvis bladet blev isat med teenderne
pegende opad, holdes veerktgjet som
vist i (E) kolonne B, hvor kanten af
glidestykket hviler pa emnet som vist.

2. Nar bladet er lige over emnet traekkes i
trykkeren. Med anvendelse af kanten af
glidestykket som drejetap, saenkes
bladet ind i emnet som vist.

3. Nar bladet begynder at skeere, lgftes
veerktgjets skaft langsomt, indtil
glidestykket hviler fast pad emnet.
Derefter fgres veerktgjet langs
skeerelinien for at fa det gnskede snit.

A ADVARSEL!

Foratformindskerisikoen for eksplosion,
elektrisk stgd og tingskade, skal man altid
kontrollere arbejdsomradet for skjulte
elektriske ledninger eller rgr, ndr man
udfgrer blind- eller indstiksskeering.

BEMARK: For at gore indstiksskeering
lettere anvendes ettungt maleblad, og bladet
monteres med taenderne pegende opad
som vist i (E) kolonne B. Indstiksskaeringen
kan gares lettere ved langsomt at traekke
veerktgjettilbage til begyndelsen af indstikket.

Vedligeholdelse

Renggring

Rens stav og snavs fra ventilationshullerne.
Hold veerktgjets skaft rent, tart og fri for olie
og fedt. Anvend kun mild seebe og en fugtig
klud til at rense Deres veerktgj, da bestemte
renggringsmidler og oplgsningsmidler er
skadelige for plastic og andre isolerede dele.

6528-51

Reparation

Anvend kun originale MILWAUKEE
reservedele. Send altid veerktgjet til et
autoriseret MLWAUKEE servicecenter til
reparation og vedligeholdelse.
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Heavy-Duty Recipro Zaag 6528-51

Voor extra veiligheidsvoorschriften: lees het Veiligheids-Voorschriftenboek Nr. 58-13-0000.

Geluid en Trilling Informatie 6528-51

« Het karakteristieke, A-gewogen geluiddrukniveau van het gereedschap bedraagt minder
dan 90,8 dB(A). Het geluidniveau bij gebruik kan hoger liggen dan 103,8 dB(A). Draag
oorbeschermers!

» De typische gewogen versnelling is 4,73 m/s2.

CE Verklaring van Conformiteit

Wij verklaren op eigen verantwoording dat dit produkt voldoet aan de volgende normen of
standaarddocumenten: EN 55 014, EN 50 144 (1 & 2-17), HD 400.1, HD 400.3 (J) in
overeenstemming met de reglementen 73/23/EEG, 89/392/EEG, 89/336/EEG
(met ingang van 1 januari 1996) 93/68/EEG.

1 - Trekker

2 - Isolatiehuls

3- Quik-Lok®Klemschroef zaagblad
4 - Zaagblad

5 - Verstellbare draaizool

6 - Loshendel zool
7 - Schijf voor snelheidsregeling

Technisch geavanceerd tandwielsysteem
Catalogusnr. 6528-51 is uitgerust met een
uniek tandwielsysteem waarmee een efficiénte
krachtoverbrenging en langere levensduur
wordt verkregen bij de meest veeleisende
toepassingen. Dit duurzaam systeem is
bestand tegenimpact, vastlopende zaagbladen
en motorafslag. De 6528-51 kan worden
gebruikt voor zeer veeleisende toepassingen
zoals het doorzagen van pijpen met een grote
diameter, dik metaal, pallets, zwaar sloop- en
renoveringswerk en tevens voor algemeen
zaagwerk.

Montage

Quik-Lok® snoeren verwijderen
en vervangen

Met behulp van de unieke Quik-Lok® snoeren
van MILWAUKEE kan men de snoeren, ter
plaatse, meteen vervangen.

1. Quik-Lok® snoer verwijderen: draai de
moer van het snoer een kwartslag
linksom en verwijder het snoer.

2. Quik-Lok® snoer aanbrengen: Lijn de
spieén van de connectors uiten duw de
connectors zo ver mogelijk in elkaar.
Draai de moer een kwartslag rechtsom
zodat het snoer vergrendeld wordt.

Zaagblad kiezen

Voor de beste prestaties dient u MILWAUKEE
Super Sawzall bimetalen zaagbladen te
gebruiken. Let bij het kiezen van een zaagblad
op dat u de juiste soort en lengte kiest.

Nederlands

G 8 - Slaglengte

Er bestaan talloze soorten zaagbladen voor
een verscheidenheid van toepassingen:
het zagen van metaal, hout, hout met
spijkers, figuurzagen, voorschaven en
decoupeerwerk.

Er zijn ook talloze lengtes leverbaar. Kies
een lengte die lang genoeg is om buiten de
zool uit te steken en die geschikt is voor de
dikte van het werkstuk. Gebruik geen
zaagbladen diekorter zijn dan 90mm want
deze steken niet ver genoeg uit buiten de
zool en de dikte van het materiaal.

WAARSCHUWING!

Voorkom ongelukken en letsel: zorg dat
het zaagblad altijd buiten de zool de dikte
van het werkstuk uitsteekt. Het zaagblad
kan breken als het werkstuk of de zool
wordt geraakt.

Bladen verwijderen en vervangen
Voordat men een blad vervangt, dient men
eerst te controleren of de as en de bladklem
schoon zijn. Metalen spaanders en zaagsel
kunnen de goede bevestiging van de Quik-
Lok® bladklem belemmeren.

1. Draaide kraag in de richting van de pijl,
terwijl u het blad verwijdert. Wees
voorzichtig bij het hanteren van hete
bladen.

2. Het blad kan zowel met de tanden
omhoog als met de tanden omlaag
worden aangebracht. Dit hangt af van
hetuitte voeren karwei. Blad installeren:
Draai de kraag in de richting van de pijl
terwijl u hetblad in de klem steekt totdat
de arend de kraag raakt.

3. Laatdekraag los zodat het veerbelaste
mechanisme het blad stevig op zijn
plaats drukt.
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4. Draaidekraagindetegenovergestelde
richting van de pijl om te controleren of
het blad goed vastgeklemd zit.

5. Trekaanhetblad omte controleren dat
het goed vast zit.

Onderhoud van Quik-Lok® bladklem

. Regelmatig m.b.v. droge perslucht stof
en verontreinigingen uit de Quik-Lok®
bladklem verwijderen.

. Als de kraag niet goed draait, kan men
deze enkele malen heen en weer
draaien om eventueel aanwezige
verontreinigingen los te schudden.

. Smeer de Quik-Lok® bladklem
regelmatig meteen droog smeermiddel
zoals grafietpoeder.

Afgebroken bladen uit de Quik-Lok®
bladklem verwijderen

Trek de stekker uit het stopcontact
voordat u het blad verwijdert. Afgebroken
bladen kunnen worden verwijderd d.m.v.
één van de volgende methoden:

. Houd het apparaat naar beneden,
verdraai de kraag en schud het
apparaatop enneer. (NIET hetapparaat
aanzetten terwijl u met uw vingers de
bladklem openhoudt). Als het goed is
valt de schacht van het gebroken blad
uit de klem.

. Als schudden van het apparaat niets

oplevert...
In de meeste gevallen steekt er een
hoek van het afgebroken blad uit buiten
de bladklem. Draai de kraag open en
trek het afgebroken blad gewoon uit de
klem via het uitstekende gedeelte.

. Als hetafgebrokenblad nietvergenoeg
buiten de klem uitsteekt om vastgepakt
te kunnen worden, moet u het in de
klem vastgelopen blad met behulp van
een kleingetand, dun blad (zoals een
metaalblad) vasthaken, terwijl u de
kraag verdraait en het blad uit de klem
trekken.

A WAARSCHUWING!

Voorkom ongelukken, letsel en
beschadiging van het gereedschap.
Gebruik dit apparaat niet zonder de zool.
Als de zool niet bevestigd is kan de as
beschadigd raken en komt het zaagbhlad
bloot te liggen.

6528-51

@ Zool verstellen

De zool kan zowel vooruitals achteruit versteld

worden in drie standen, zodat u de lengte van

het zaagblad ten volle kunt benutten, of voor
speciaal werk waarvoor een korte bladlengte
wordt vereist.

1. Dezoolwordtversteld doordeloshendel
en kwartslag omlaag te trekken en de
zool vervolgens, naar voren of naar
achteren, in de gewenste stand te
schuiven.

2. De zoolwordtop zijn plaats vergrendeld
door de loshendel omhoog te duwen.

8 - Slaglengte

3.  Nadat de zool versteld is, langzaam de
trekker inknijpen om te controleren dat
het blad in elke stand buiten de zool en
de dikte van uw werkstuk uitsteekt.

Bediening

Starten, Stoppen en Zaagsnelheid regelen

1. Gereedschap starten door de trekker
in te knijpen.

2. De zaagsnelheid wordt geregeld door
gewoon meer of minder druk op de
trekker uit te oefenen. Hoe verder men
de trekker intrekt, des te hoger de
zaagsnelheid.

3. Het gereedschap wordt gestopt door
de trekker los te laten. Laat het
gereedschap volledig tot stilstand komen
voordat u het uit de zaagsnede trekt of
neerlegt.

Snelheidsbegrenzer instellen

De schijf voor de snelheidsregeling bepaalt
het aantal slagen per minuut. De snelheid is
traploos regelbaar met de trekker, binnen de
m.b.v. de schijf ingestelde snelheid.

Aanbevolen

Materiaal schijfinstelling
Zacht staal 3-4
Hout 5
Hout met spijkers 5

Roestvrijstaal 1-3
Bouwplaat 4-5
Fiberglas 1
Kunststof 1
Gietijzer 2-3
Niet-ijzerhoudende
metalen 2-3

Nederlands



Algemeen zaagwerk

Voor het zagen van rechte lijnen of bochten
vanaf de kant, moet u het blad eerst uitlijnen
met uw zaaglijn. Voordat het zaagblad het
werkstuk raakt, moet u de handgreep stevig
vastgrijpen en de trekker inknijpen. Leid het
apparaat vervolgens over de zaaglijn. Zorg
dat u de zool altijd vlak tegen het werkstuk
houdt zodat overmatige trilling wordt
vermeden.

Metaal zagen

Begin langzaam te zagen en voer de snelheid
geleidelijk op. Wanneer u metalen of harde
materialen zaagt waarbij u niet van de kant
kuntbeginnen, boor dan eersteen gatwaarvan
de doorsnede groter is dan het breedste
gedeelte van het zaagblad.

e Schrobzagen

Uw MILWAUKEE Sawzall® is ideaal om
rechtstreeks in een oppervlak te zagen dat
niet van een zijkant kan worden benaderd,
zoals wanden of vloeren. Men kan de
schrobzaag op twee manieren gebruiken,
afhankelijk van de manierwaarop hetzaagblad
isaangebracht. In (E), Kolom A, ziet u hoe de
schrobzaag met de zaagblad tanden omlaag
wordt gebruikt. In (E), Kolom B, ziet u hoe de
schrobzaag met de zaagblad tanden omhoog
wordt gebruikt. Gebruik de schrobzaag nooit
voor metalen opperviakken (zie “Metaal
zagen”).

1. Steek hetzaagblad in het gereedschap.
Alsuhetzaagblad metdetandenomlaag
heeftbevestigd, moetu hetgereedschap
vasthouden zoals afgebeeld op (E),
Kolom A, dus metde rand van de zool op
het werkstuk. Als u het zaagblad met de
tanden amnoog heeft bevestigd, moet
us het gereedschap vasthouden zoals
afgebeeld op (E), Kolom B, dus met de
rand van de zool op het werkstuk.

2. Houd het zaagblad nét boven het
werkstuk en knijp de trekker in. De rand
van de zool wordt als draaipunt gebruikt
terwijl het zaagblad, zoals afgebeeld,
het werkstuk indringt.

3.  Terwijl het blad zaagt, wordt de
handgreep van het gereedschlap
langzaam omhoog bewogen totdat de
zool stevig op het werkstuk drukt.
Vervolgens beweegt u het gereedschap
over de zaaglijn totdat de gwenste
uitsnijding is verkregen.

Nederlands
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A WAARSCHUWING!

Riskeer geen explosies, elektrische schok
of beschadiging van eigendommen -
controleer altijd eerst uw werkgebied op
verborgen elektriciteitskabels of leidingen
voordat u blind of diep gaat zagen.

NB: Het gebruik van de schrobzaag wordt
vergemakkelijkt door een zwaar zaagblad te
gebruiken en dit met de tanden omhoog te
bevestigen, zoals op afbeelding (E), Kolom B.
Schrobzagen gaat gemakkelijker als u bij het
begin van de insnijding de zaag langzaam
naar achteren trekt.

Onderhoud

Reinigen

Stof en rommel uit de luchtopeningen
verwijderen. Handvatten schoon, droog en
vrij van olie of vet houden. Alleen milde zeep
en een vochtige doek gebruiken om het
gereedschap te reinigen daar bepaalde
reinigingsmiddelen en oplosmiddelen
schadelijk zijn voor het plastic en andere
geisoleerde delen.

Reparaties

Gebruik slechts identieke MILWAUKEE re-
serve-onderdelen. Voor reparatie en
onderhoud moet u het apparaat altijd naar
een bevoegd MILWAUKEE servicecentrum
brengen.

6528-51



Super Sawzall®
Puukkosaha Ammattikdytt66n 6528-51

Lue Turvaohjekirja Nro 58-13-0000 Listaturvaohjeiden Saamiseksi.

Adani- ja varinatietoja 6528-51

e Tyo6kalun normaali A-painotettu &énipainetaso on alle 90,8 dB(A). Tydskenneltdessa
saattaa melutaso ylittda 103,8 dB(A). Kayta kuulosuojaimia!

* Normaali painotettu kiihtyvyys on 4,73 m/s2.

limoitus EU-sdanndsten noudattamisesta

Vakuutamme etté tdmd tuote on seuraavien normien ja normiasiakirjojen mukainen: EN 55
014, EN 50 144 (1&2-17), HD 400.i, HD 400.3 (J), maaraysten 73/23/EEC, 89/392/EEC, 89/
336/EEC (1. tammikuuta 1996 alkaen) 93/68/EEC mukaisesti.

e 6528-51

1 - Liipasin (sahkokytkin)

2 - Suojakumi

3 -Quik-Lok® Teran kiinnitysruuvi
4 -Tera

5 - Saadettava liukutuki

6 - Liukutuen lukitusvipu

7 -Nopeuden ohjausasteikko

Huipputekninen
hammaspydravalitysjarjestelma
Luettelonumeron 6528-51 laite on varustettu
ainutlaatuisella valitysjarjestelmalla, joka saa
aikaan tehokkaan voimansiirron ja
pidennetyn kestoian kaikkein
vaikeimmissakin leikkuusovelluksissa. Taméa
kestava jarjestelma vaimentaa iskuja, terien
juuttumista ja moottorin pysahtymisia.
Laitetta 6528-51 voi kayttdd sellaisiin
aarimmaisiin leikkuusovelluksiin, kuten
suurilapimittaisten putkien, paksun metallin
ja kuormalavojen leikkuuseen seka
raskaaseen purku- ja uusimistydhon ja myos
yleisiin leikkuut6ihin.

Kokoonpano
Quik-Lok®-johtojen irrottaminen
jakiinnittaminen

MILWAUKEEN ainutlaatuiset Quik-Lok®-
johdot tarjoavat mahdollisuuden nopeaan
uusimiseen kenttéoloissa.

1. Kierra Quik-Lok®-johdon irrottamiseksi
johdon mutteria 1/4 Kkierrosta
vasempaan ja veda se ulos.

2. Kohdista Quik-Lok®-johdon
kiinnittamiseksi takaisin liittimen
litoskohdat toisiinsa ja tyénna liitin niin
pitkalle kuin se menee. Kierra johdon
lukitsemiseksi mutteria 1/4 kierrosta
oikealle.

6528-51

Teran valinta

Parhaan suorituskyvyn saavuttamiseksi
kayta MILWAUKEEn Super Sawzall-
bimetalliterid. Valitse alna oikea ter&, tyyppi
ja pituus tydn mukaan.

8 - Iskun Pituus

Teria on saatavana useita eri tyyppeja
erilaisiin sovellutuksiin: metallin, puun,
naulaisen puun, mutkien, karkeaan ja
tarkkuussahaamiseen.

Tarjolla on my6ds useita pituuksla. Valitse
riittdvan pitka terd jotta se ulottuisi kuvan
mukaisesti koko iskun pituudelta kokonaan
liukutuen ja tydkappaleen ulkopuolelle. Ala
kayta alle 90 mm:n teriéd koska ne eivat
ulotu koko iskun pituudeita liukutuen
ulkopuolelle.

A IVAROITUS!

Loukkantumisvaaran ehkaisemiseksi
varmista, etta terd aina ulottuu liukutuen
ulkopuolelle ja toimii koko iskun
pituudelta. Terat saattavat lohjeta, mikali
ne iskevat tybkappaleeseen tai
liukutukeen.

Terien irrotus ja vaihto

Varmista ennen terien vaihtoa, etté karan ja
teréan kiinnitysalue on puhdas. Metallilastut
ja sahanpuru saattavat estdd Quik-Lok®-
terénkiinnikkeen turvallisen kiinnittymisen.

1. Vaannakaulusta nuolen suuntaan, kun
irrotat terda. Ole varovainen
kasitellessasi kuumia teria.

2. Tyodtehtavasta riippuen, teréan voi
asentaa joko hampaat yléspain tai
alaspain. Vaanna teran asentamiseksi
kaulusta nuolen suuntaan samalla, kun
tyonnat terén kiinnikkeeseen, kunnes
kieleke koskettaa kaulukseen.

Suomi



3. Vapauta kaulus, minka jalkeen
jousikuormitettu mekanismi puristaa
teran tiukasti paikalleen.

4. Vaanna kaulusta nuolen
vastakkaissuuntaan varmistaaksesi,
etta tera on lukkiutunut kiinnikkeeseen.

5.  Veda terda ulospéin varmistaaksesi,
etta se on tiukasti kiinni.

Quik-Lok®-terénkiinnikkeen huolto

. Puhdista maaréaajoin  kuivalla
paineilmalla poly ja roskat Quik-Lok®-
terankiinnikkeesta.

. Jos kaulus vastustaa vaantamista,
vaanné kaulusta edestakaisin siina
olevien roskien poistamiseksi.

. Voitele mé&araajoin  Quik-Lok®-
terankiinnike grafiitin kaltaisella kuivalla
voiteluaineella.

Murtuneiden terien irrottaminen Quik-
Lok®-terankiinnikkeesta

Irrota ty6kalu virtaldhteestd ennen terén
irrottamista. Murtunut ter& on irrotettavissa
seuraavia menetelmid noudattaen.

. Suuntaa tydkalu alaspain, vaanna
kaulusta ja ravista tydkalua ylds ja
alaspain. (ALA kytke tytkalua kaymaan
silloin, kun pidat sormin terénkiinniketta
auki). Murtuneen teran varren tulee
pudota ulos kiinnikkeesta.

. Ravistettaessa tyokalu ei toimi.
Useimmissa tapauksissa murtuneen
teran yksi nurkka ulottuu
terankiinnikkeen ulkopuolelle. Vaanna
silloin kaulusta ja veda murtunut tera
ulos kiinnikkeesta taman kulman kautta.

. Ellei murtunut tynk& ulotu tarpeeksi
kauas, jotta siihen voisi tarttua tdméan
nurkan kautta, kayta ohutta
pienihampaista  terdd  (kuten
metallinleikkuuterad) tarttumaan
kiinnikkeeseen juuttuneeseen teraan,
vaantaen samalla kaulusta, ja veda se
ulos.

A IVAROITUS!

Loukkantumisvaaran ehkaisemiseksi ala
koskaan kayté sahaa ilman liukutukea.
Mikali sahaa kaytetdan ilman liukutukea
voivat akseli ja sahanter& vaurioitua.

Suomi

12

@ Liukukappaleen saato

Liukukappale on saadettavissa kolmeen erl
asentoon, jotta sahanteran hyddyntamatonta
osaa voisi kayttaa hyvakseen tai erikoistolhin
jolssa vaaditaan terén pienté liikkumavaraa.
1. Saataaksesi liukukappaletta, avaa
lukitusvlpu kaantamalla sitd 1/4
kierrosta alaspain ja veda
liukukappaletta eteenpéin tai tydnna
sita taaksepain haluamaasi asentoon.
2. Lukitaksesi liukukappale k&anna
lukitusvipu takalsin ylaasentoon.

G 8 - Iskun pituus

3. Sé&édettyasl liukukappaleen paina
varovasti liipasinta varmistaaksesi etta

sahantera ulottuu aina seka

liukukappaleen ettéa tydstettavéan

kappaleen ulkopuolelle myds

taaimmaisessa asennossaan.
Kaytto

Kaynnistys, pysaytys ja nopeuden saatd

1. Kaynnistaessasisahan, ota tukeva ote
kadensijasta ja paina liipasinta.

2. Portaaton nopeuden muuttaminen
vaatil ainoastaan liipasimeen
kohdistuvan paineen lisdamista tai
vahentamista. Mitd enemman liipasinta
painetaan, sitd suuremmaksi nopeus
muuttuu ja painvastoin.

3. Pysayttaaksesi tydkalun, vapauta
liipasin. Anna moottorin pysahtya
kokonaan ennenkuin otat sahanteréan
pois osittain sahatusta raosta tai asetat
tydkalun pois.

Nopeusalueen valitseminen

Nopeuden ohjausasteikolla ohjataan suurinta
iskumaarda minuutissa. Nopeus vaihtelee
valittuun asteikon asetukseen nahden
kayttamalla liipasinkytkinta.

Ehdotettu
Materiaali asteikon asetus
Valantateras 3-4
Puu 5
Naulainen puu 5
Ruostumaton teras 1-3
Laastiton kiviseina 4-5
Lasikuitu 1
Muovit 1
Valurauta 2-3
Raudattomat metallit 2-3
6528-51



Yleissahaus

Aloittaessasi reunasta alkavaa suoraa tai
muotosahausta, aseta sahantera
aloituskohtaan, Ennenkuin terd osuu
tyokappaleeseen. ota tukevasti Kiini
kadensijasta ja paina liipasinta. Vie taman
jalkeen tydkalua rauhallisesti merkkiviivaa
pitkin. Valttdéksesi liiallista tarlndéa pida
ty6kalunliukukappale kokonaan tyokappaletta
vasten.

Metallin sahaaminen

Aloitasahaaminen pienella nopeudellajaliséa
nopeutta vahitellen sahaamisen edistyessa.
Mikali et voi aloittaa sahaamista reunasta
sahatessasi metallia tai kovia aineita, poraa
aloitusreiké jonka halkaisija on suurempi kuin
sahanteran levein kohta.

Aukkojen sahaaminen

MILWAUKEE- puukkosaha on ihanteellinen
tyokalu sellaisten aukkojen tekemiseen, joita
eivoi alolttaa reunasta. Téllaisia kohteita ovat
useinseinatja lattiat. Aukon voisahata kahdella
eri tavalla riippuen terén kiinnltyssuunnasta.
(E)Sarake A:n kuvissa esiteddn sahaus kun
terdn hammastus on alaspéin. (E) Sarake

B:n kuvissa aukon teko tapahtuu

hammastuksen ollessa ylospain. Ala koskaa

yritd sahata aukkoa metalliin talla tavalla (katso

“Metallin sahaaminen”).

1. Kiinnita tera tyokaluun.

Mikali kiinnitit terdan hammastus
alaspain, pida tyokalua sarake A:n
osoittamalla tavalla siten etta
liukukappaleen alareuna tukee
tybkappaleeseen.

Mikali Kklinnitit teran hammastus
ylospéin, pida tyokalua sarake B:n
osoittamalla tavalla siten etta
liukukappaleen ylareuna tukee
tybkappaleeseen.

2. Juuri ennenkuin terd koskettaa
tybkappaletta painaliipasinta. Painatera
liukukappaleen reunaavipunakayttaen
hitaasti tydkappaieeseen kuvan
osoittamalla tavalla.

3. Teranalkaessaleikata, nosta varovasti
kadensijaa pystympaéan kunnes koko
liukukappale lepdéd tyokappaletta
vasten. Sahaa taman jalkeen
merkklviivaa pitkin halutun aukon
alkaansaamiseksl.

“l|W%RonU$

Valttédéksesi rajahdysvaaran, sahkoiskut tai
omaisuuden turmeltumisen, tarkasta aina
tyokohteen mahdolliset kéatketyt putket ja
sahkdjohdot tehdessasi sokko- tai
|&pimenoreikia.

6528-51
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HUOM! Helpottaaksesi aukkojen tekemista,
kayta aina riittavast mitoitettuja sahanteria ja
suuntaa hammastus ylospéin sarake B:ntavoin.
Veda upotusleikkauksen helpottamiseksi
tyOkalua taaksepdain upotusleikkauksen
alkaessa.

Huolto

Puhdistaminen

Puhdista poly ja roskat tuuletusaukoista.
Pida tytdkalun kahvat puhtaina, kuivina ja
vapaina Oljysta tai rasvasta. Kayta
ainoastaan laimeaa saippuaa ja kosteaa
rattia tyokalun puhdistamiseen, koska
maaratyt pesuaineet ja liuottimet ovat
haitallisiamuoveille ja muille eristetyille osille.

Korjaukset

Kéayta ainoastaan vastaavia MILWAUKEE-
varaosia. Vie tyOkalu aina valtuutettuun
MILWAUKEE-huoltopisteeseen
korjattavaksi tai huollettavaksi.

Suomi



Scie Sauteuse Super Sawzall® Pour Service
Intensif 6528-51

Pour des consignes supplementaires de securite, lisez la Brochure Instructions de
Securite N°58-13-0000

Données de bruit et vibration 6528-51

« Le niveau type de pression acoustique A-pondéré de I'outil est inférieur a 90,8 dB(A). Le
niveau de bruit en utilisation peut dépasser 103,8 dB(A). Portez des protége-oreilles!
¢ L’accélération pondérée type est de 4,73 m/s?.

Déclaration de Conformité CEE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que ce produit est conforme aux normes ou
documents normalisés suivants: EN 55 014, EN 50 144 (1 & 2-17), HD 400.1, HD 400.3(J) en
accord avec les directives CEE 73/23, 89/392, 89/336 (a partir de 1.01.96) 93/68.

e 1 - Géchette
2 - Enveloppe isolante

3 - Vis de blocage de la lame Quik-Lok®

4 - Lame

5 - Sabot pivotant réglable

6 - Levier de déblocage du sabot
7 - Bouton de réglage de vitesse

Mécanisme d’entrainement de
conception avancée

La Super Sawzall 6528-51 est équipée d’'un
mécanisme d’entrainement perfectionné,
assurant une transmission de puissance
efficace et une durée de vie prolongée dans
les conditions de sciage les plus dures. Ce
systéme résistant amortit les chocs, les
blocages de lame et les calages du moteur.
La 6528-51 peut aussi bien étre utilisée pour
les opérations extrémes de coupe, telles
que tubes de grand diamétre, tdles épaisses,
palettes et travaux durs de démolition et
rénovation, que pour les opérations courantes
de sciage.

Montage

Dépose et remplacement
des cordons Quik-Lok®
Les cordons MILWAUKEE Quik-Lok®

uniques enleur genre peuvent étre remplacés
ou substitués instantanément sur le terrain.

1. Pour démonter le cordon Quik-Lok®,
donner 1/4 de tour a gauche a I'écrou
du cordon et le sortir.

2. Pour remonter le cordon, aligner les
rainures de clavettes du raccord et
enfoncer a fond le raccord. Donner un
quart de tour a droite a I'’écrou de cor-
don afin de le bloquer.

Francais

Choix d’'une lame

Pour une plus grande efficacité, utilisez les
lames bi-métal MILWAUKEE Super Sawzall®.
Choisissez un type et une longueur de lame
appropriés.

e 8 - Longueur de course

De nombreux types de lames sontdisponibles
pour divers travaux: coupe des métaux, du
bois, bois avec clous noyés, chantournage,
fagonnage et profilage.

De nombreuses longueurs sont également
disponibles. Choisissez une longueur
suffisante pour que lalame dépasse du sabot
et de votre piéce sur toute la course, comme
montré sur lafigure. N'utilisez pas delames
de longueur inférieure a 90 mm car elles
ne dépasseraient pas du sabot sur toute
la course.

AVERTISSEMENT

Pour éviter les risques de blessures,
vérifiez toujours que lalame dépasse du
sabot et de la piece sur toute la course.
Les lames risquent d’éclater si elles
heurtent la piéce ou le sabot.

Dépose et remplacement des lames

Avant de remplacer la lame, s'assurer que
les zones de la broche et du collier de
serrage de lame sont bien propres. Les
copeaux métalliques et la sciure peuvent en
effet empécher le collier de serrage Quik-
Lok® de se verrouiller convenablement.

1. Agir sur la bride dans le sens de la
fleche toutenretirantlalame. Attention:
la lame risque d’étre brdlante.

2. Selon l'opération a effectuer, la lame
peut étre montée dents tournées vers
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le haut ou vers le bas. Pour monter une
lame, agir sur la bride dans le sens de
la fleche tout en introduisant la lame
dans le collier jusqu’a ce que le talon
vienne en butée contre la bride.

3. Relacher la bride; le mécanisme a
ressortverrouille alors lalame en place.

4. Agirsurlabride dansle sensinverse de
la fleche pour bien verrouiller la lame
dans le collier de serrage.

5. Tirer sur la lame pour s'assurer gu’elle
est bien verrouillée.

Entretien du collier de serrage de lame

Quik-Lok®

. Al'aircomprimé, éliminer régulierement
la poussiére et les débris du collier de
serrage de lame Quik-Lok®.

. S'il est impossible de faire pivoter la
bride, lui imprimer un mouvement
d’avant en arriere pour décoller les
débris.

. Lubrifier régulierement le collier de
serrage Quik-Lok®al'aide d'un lubrifiant
sec, tel que du graphite.

Comment sortir une lame cassée du
collier de serrage Quik-Lok®
Débrancher I'outil avant de retirer la lame. Il
existe deux méthodes pour retirer une lame
cassée:

. Orienter 'outil vers le bas, faire pivoter
labride, et secouer I'outil en luiimprimant
un mouvement de bas en haut. (NE
PAS mettre I'outil en marche pen-
dantquel'onalesdoigts surle collierde
serrage pour le tenir ouvert). Le
morceau de lame cassée devraittomber
de l'outil.

. Si cette méthode ne donne aucun

résultat ...
Dans la plupart des cas, un bout de la
lame brisée dépasse du collier de
serrage. |l suffit d’agir sur la bride et de
tirer surlalame en saisissant le bout qui
dépasse.

. Sile morceau de lame ne dépasse pas
suffisamment pour qu’on puisse le saisir,
introduire une lame fine a petites dents
(comme une lame a métaux) pour
accrocherlalame coincée dansle collier,
touten agissant surla bride, etI'extraire
de cette maniére.

6528-51
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AVERTISSEMENT

Pour éviter les risques de blessures et
d’endommagement de I'outil, n’utilisez
pas cet outil sans le sabot. L'utilisation
sanslesabot peutendommagerlabroche
et met la lame a nu.

@ Réglage du sabot

Le sabot peut étre avancé ou reculé en trois

positions pour profiter de la partie inutilisée

de la lame, ou pour exécuter des travaux
spéciaux exigeantun faible dépassementde
la lame.

1. Pourrégler le sabot, tirez d’'un quart de
tour vers le bas le levier de déblocage
du sabot et faites coulisser celui-ci vers
'avant ou l'arriere jusqu’a la position
désirée.

2. Pour bloquer le sabot en position,
poussez le levier de déblocage vers le
haut.

G 8 - Longueur de course

3. Apres réglage du sabot, appuyez
lentement sur la gachette pour vérifier
que la lame dépasse toujours du sabot
et de la piéce a couper sur toute la
course.

Utilisation

Démarrage, arrét et controle de lavitesse

1. Pour démarrer l'outil, saisissez
fermement la poignée et appuyez sur la
gachette.

2. Pour varier la vitesse, augmentez ou
diminuez simplement la pression sur la
gachette. Pluslagachette estenfoncée,
plus la vitesse augmente.

3. Pourarréterl'outil, relachez la gachette.
Laissez l'outil s’arréter entierement
avant de retirer la lame d'une coupe
partielle ou de poser I'outil sur le sol.

Choix de la gamme de vitesse

Le bouton de réglage de vitesse contrdle le
nombre maximum de courses par minute.
Pour chaque réglage, la vitesse peut étre
ajustée au moyen de la gachette jusqu'au
maximum choisi.
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Réglages
Matériau préconisés
Acier doux 3-4
Bois 5
Bois contenant des clous 5
Acier inoxydable 1-3
Cloisons séches 4-5
Fibre de verre 1
Plastiques 1
Fonte 2-3
Métaux non ferreux 2-3

Généralités sur le découpage

Pour les coupes droites ou le chantournage
a partir d’'un bord, alignez la lame sur votre
trait de coupe. Avant de mettre la lame en
contact avec la piece, saisissez fermement
lapoignée etappuyez surlagéachette. Guidez
ensuite la lame le long de votre trait de
coupe. Maintenez toujours le sabot a plat
contre la piéce pour éviter une vibration
excessive.

Coupe des métaux

Commencez la coupe a faible vitesse, puis
augmentez progressivement la vitesse au
fur et a mesure de la pénétration. Pour
découper des métaux ou matériaux durs qui
ne peuvent pas étre découpés a partir d'un
bord, percez un avant-trou de diametre
supérieur a la partie la plus large de la lame.

Coupe en plongée

Votre MILWAUKEE Sawzall® est I'outil idéal
pour effectuer des coupes en plongée directe
dans des parois qui ne peuvent pas étre
attaguées d’'un bord, telles que murs et
planchers. La coupe en plongée peut étre
effectuée de deux fagons suivant le type de
lame utilisé. La figure (E) colonne A montre
commentréaliser une coupe en plongée avec
la denture de la lame orientée vers le bas. La
figure (E) colonne B montre commentréaliser
une coupe en plongée avec la denture de la
lame orientée vers le haut. La coupe en
plongée ne doit pas étre pratiqguée dans les
métaux (voir “Coupe des métaux”).
1. Montez la lame sur I'outil.

Si vous avez monté la lame avec la
denture versle bas, tenez I'outil comme
montré Figure (E) colonne A, avec le
bord du sabot en appui sur la piece. Si
vous avez monté la lame avec la den-
ture vers le haut, tenez I'outil comme
montré Figure (E) colonne B, avec le
bord du sabot en appui sur la piéce.
La lame étant juste au-dessus de la
piece, appuyez sur la gachette. En
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utilisant le bord du sabot comme pivot,
abaissez la lame et faites-la pénétrer
dans la piece comme montré sur la
figure.

Dés que lalame commence a pénétrer,
relevez lentement la poignée de l'outil
jusqu’ace que le sabot repose a plat sur
lapiece. Guidez ensuite I'outil le long de
votre trait de coupe pour réaliser la
coupe désirée.

A AVERTISSEMENT

Pour éviter les risques d’explosion,
d’électrocution etd’endommagement des
constructions, vérifieztoujours’absence
decanalisations électriques ou defluides
cachées dans la zone de travail avant
d’effectuer des découpes borgnes ou en
plongée.

NOTA: Pour faciliter la coupe en plongée,
utilisez une lame épaisse et orientez sa den-
ture vers le haut comme montré (E) colonne B.
Pour faciliter la découpe, tirez lentement
I'outil vers I'arriere au début de la pénétration.

Entretien

Nettoyage

Evacuez la poussiére et les débris des ori-
fices de ventilation. Maintenez les poignées
propres, séches et exemptes d’huile et de
graisse. N'utilisez qu’un savon doux et un
chiffon humide pour nettoyer votre outil, car
certains produits de nettoyage et solvants
attaquent les plastiques et autres pieces
isolées.

Réparations

N'utilisez que des pieces de rechange
d’origine MILWAUKEE. Confiez toujours
I'entretien et la réparation de vos outils a un
Agent agréé MILWAUKEE.
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Hochleistungs Super Sabelsdge® 6528-51

Zusatzliche Sicherheitsinstruktionen kdnnen Sie im Buch fir Sicherheit Best.
-Nr. 58-13-0000 nachlesen.

Schall- und Schwingungsdaten 6528-51

» Der A-Schalldruckpegel des Werkzeugs liegt im typischen Fall unter 90,8 dB(A). Bei der Arbeit
kann der Schallpegel 103,8 dB(A) uberschreiten. Tragen Sie einen Gehérschutz!
« Der typische gewichtete Beschleunigungswert betragt 4,73 m/s2.

CE-Konformitatserklarung

Wir erklaren auf eigene Verantwortung, dafl dieses Produkt im Einklang mit 73/23/EEC,
89/392/EEC, 89/336/EEC (ab 1. Januar 1996), 93/68/EEC den folgenden Normen oder Normunterlagen
entspricht: EN 55 014, EN 50 144 (1 & 2-17), HD 400.1, HD 400.3(J).

1 - EIN-AUS Schalter

2 - Isolierfungshulle

3 - Quik-Lok® Schraube fir Sageblatt-
Klemme

4 - Sageblatt

5 - Einstellbarer Hebelschuh

6 -Drehzahlregelscheibe

A

Getriebesystem der Spitzentechnik
Katalognummer 6528-51 kommt mit einem
einzigartigen Getriebesystem  zur
wirkungsvollen Kraftibertragung und
Verlangerung der Lebensdauer in den
schwierigsten Einsatzbereichen. Dieses
strapazierfahige System wird mit Stof3en,
Blattblockierung und Motoranhalten fertig.
6528-51 kann fiir extreme Einsatzbereiche,
wie z.B. zum Schneiden von Rohren mit
groBem Durchmesser, von dickem Metall,
von Paletten und fiir schwere Abbruch- und
Renovierungsarbeiten sowie zum
allgemeinen Schneiden benutzt werden.

Inbetriebnahme

B

Die ausschlieRlichvon MILWAUKEE gelieferten
Quik-Lok® Schniire ermdglichen sofortigen
Wechsel oder Austausch am Einsatzort.

Anbringen und Abnehmen von
Quik-Lok® Schntiren

1. Zum Abnehmen der Quik-Lok® Schnur die
Schnurmutter um eine Viertelumdrehung
nach links drehen und Schnur
herausziehen.

2. Zum Anbringen der Quik-Lok® Schnur die
Steckerkeilnuten ausrichten und Stecker
moglichst weit einschieben. Schnurmutter
zurVerriegelungum eine Viertelumdrehung
nach rechts drehen.

Auswahl des Sageblattes

Fur héchste Leistung benutzen Sie nur die
MILWAUKEE SUPER Séabelségen Bi-Metall
Sé&geblatter. Bei der Auswahl des Sageblattes
wahlen Sie den richtigen Typ mit der richtigen
Lange.

6528-51
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8 - Hub

Es gibt viele Ségeblatt-Typen fiir eine Anzahl
von Anwendungsmadéglichkeiten: zum Schneiden
von Metall, Holz, nagel-durchsetztem Holz, zum
Kontur-Schneiden, zum Ausfihren von groben
Schnitten.

Ebenfalls gibt es die unterschiedlichsten
Sé&geblatt-Langen. Wahlen Sie die Lange,
welche lang genug ist, da3 sie Uber den Hub
hinausgeht, wie dargestellt, wenn dieser betétigt
wird. Benutzen Sie niemals Blatter mit einer
Langevonweniger als 90 mm, dadiese nicht
mehr aus dem Hebelschuh herausragen,
wenn der Hub betatigt wird.

WARNUNG!

Um das Risiko von Verletzungen zu
reduzieren, stellen Sie sicher, daR das
Sageblatt immer Uber den Hebelschuh
hinausragt und mit dem Hub arbeitet. Die
Ségeblatter konnen zerbrechen, wenn sie
gegen das Werkstiick oder den Hebelschuh
stof3en.

Abnehmen und Wechseln der

Sageblatter

Vor dem Sé&geblattwechsel sicherstellen, dal

Spindel und Klemme sauber sind. Metall- und

Sagespéane kdnnen die Klemmwirkung der

Séageblatt-Klemmschraube Quik-Lok®

beeintrachtigen.

1. Bund in Pfeilrichtung drehen, wahrend
das Sageblatt abgenommen wird. Bei
der Handhabung von heil3en
Séageblattern ist Vorsicht geboten.

2. Das Sageblatt kann je nach der
beabsichtigten Arbeit mit nach oben oder
unten gekehrten Zahnen eingeschoben
werden. Zur Montage eines Sageblattes
den Bund in Pfeilrichtung drehen,
wahrend das Séageblatt in die Klemme
geschoben wird, bis der Lappen am
Bund anliegt.

3. Bund loslassen; der gefederte
Mechanismus klemmt das Séageblatt
sicher fest.
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4.  Zur Feststellung des Sageblattes in der
Klemme den Bund in der Pfeilrichtung
entgegengesetzte Richtung drehen.

5. Ruckartig am Sageblatt ziehen und
sicherstellen, daR es sicher befestigt ist.

Wartung der Sageblatt-Klemme Quik-Lok®

. Staub und Abféalle in regelmaRigen
Zeitabstanden mit trockener Druckluft
von der Sageblatt-Klemme Quik-Lok®
entfernen.

. Wenn sich der Bund nicht leicht drehen
lal3t, zum Losschitteln der Abfélle hin-
und herdrehen.

. Séageblatt-Klemme  Quik-Lok® in
regelmafigen Zeitabstanden mit einem
Trockenschmiermittel wie z.B. Graphit

schmieren.
Entfernen von gebrochenen
Sagebléattern aus der Sageblatt-Klemme
Quik-Lok®

Vor dem Entfernen von Séageblattern das

Werkzeug vom Stromnetz trennen.

Gebrochene Séageblatter kdnnen unter

Anwendung der folgenden Verfahren entfernt

werden:

. Werkzeug nach unten richten, Bund
drehen und Werkzeug auf- und
niederschutteln (Werkzeug NICHT
einschalten, wéhrend Sie die Séageblatt-
Klemme mit den Fingern offen halten).
Der Schaft des gebrochenen Séageblattes
sollte aus der Klemme herausfallen.

. Wenn das Schutteln des Werkzeugs

keinen Erfolg hat:
In den meisten Fallen steht ein Stiick des
gebrochenen Ségeblattes aus der Klemme
heraus. Einfach den Bund drehen und das
gebrochene Sageblatt an diesem Eck
herausziehen.

. Wenn das gebrochene S&geblatt nicht
weit genug zum Anfassen am Eck
heraussteht, das in der Klemme steckende
Séageblatt mit einem diinnen Ségeblatt mit
kleinen Zahnen (wie z.B. einem
Metallségeblatt) aufgreifen und unter
Drehen des Bundes herausziehen.

WARNUNG!

Um das Risiko von Verletzungen oder
Beschadigungen des Werkzeuges zu
reduzieren, benutzen Sie das Werkzeug
nicht ohne den Hebelschuh. Die Benutzung
des Werkzeuges ohne Hebelschuh kann zu
Beschadigungen am Sé&geblatt und an der
Spindel fahren.
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@ Einstellen des Hebelschuhs

Der Hebelschuh kann vor- und ruckwérts in 3

verschiedene Positionen eingestellt werden, um

hierdurch die Vorteile der ungenutzten Abschnitte
des Sageblattes zu nutzen oder auch fir spezielle

Arbeiten, bei denen ein niedriger Sageblatt-

Spielraum benétigt wird.

1. UmdenHebelschuheinzustellen, driicken
Sie den Entriegelungsknopf fur den
Hebelschuh 1/4 Umdrehung und schieben
den Hebelschuh nach vor-oder riickwarts
in die gewtlinschte Position.

2. Um den Hebelschuh in der gewiinschten
Position zu verriegeln, driicken Sie den
Entriegelungsknopf nach oben.

8 - Hub

3. Nach dem Einstellen des Hebelschuhs
driicken Sie langsam den EIN-AUS-
Schalter, um sicher zu sein, daR das
Sageblatt Gber den Hebelschuh und
auch bei betatigtem Hub Uber das
Werkstlick hinausragt.

Bedienung
Wahl des Hubzahlbereichs

Starten, Stoppen und Steuern der

Geschwindigkeit

1. Umdas Werkzeug zu starten, greifen Sie
den Handgriff fest an und driicken den

EIN-AUS-Schalter.

2. Um die Geschwindigkeit zu verandern,
erhdhen oder vermindern Sie einfach den
Druck auf den Schalter. Je weiter der
Schalter gedriickt ist desto hoher ist die
Geschwindigkeit. Die Hubzahlskala
empfehltthe obere Grenze der Geschwin-
digkeit Siehe seite 10 fur weitere
Auleitungen.

3. Umdas Werkzeug zu stoppen, lassen Sie
den Schalter los. Lassen Sie das
Werkzeug komplett zum Stillstand
kommen, bevor Sie das Sageblatt aus
einem bestimmten Schnittherausnehmen
oder Sie das Werkzeug weglegen.

Auswahl der Schaltgetriebe

Die Drehzahlregelscheibe dient zur Einstellung
der maximalen Hubanzahl pro Minute. Im
Verhaltnis zur gewahlten Einstellung der Scheibe
kann die Drehzahl weiterhin mit dem
Abzugschalter geandert werden.
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Empfohlene
Werkstoff  [Scheibeneinstellungen
FluRstahl 3-4
Holz 5
Vernageltes Holz 5
Rostfreier Stahl 1-3
Futtermauer 4-5
Glasfasern 1
Kunststoff 1
Guleisen 2-3
Nichteisenmetalle 2-3

Allgemeines Sé&gen

Fir Kontur- oder gerade Schnitte von einer
Kante aus, setzen Sie das Sageblatt auf lhre
Schnittlinie. Bevor das Sageblatt Kontakt mit
dem Werkstick bekommt, greifen Sie den
Handgriff fest an und driicken den Schalter.
Dannfiihren Sie das Werkzeug an der Schnittlinie
entlang. Halten Sie den Hebelschuh immer
flach gegen das Werkstiick, um ubermaRige
Vibration zu vermeiden.

Sagen von Metallen

Beginnen Sie das S&agen mit langsamer
Geschwindigkeit und erhéhen Sie die
Geschwindigkeit allmahlich beim Ségen. Beim
Séagen in Metallen oder harten Materialien, bei
dem nicht von einer Kante aus geségt werden
kann, bohren Sie ein Startloch, welches gréer
ist als der breiteste Teil des Sageblattes.

@ Kopf-Sagen

lhre MILWAUKEE Séabelsége ist ideal zum

Kopf-Sagen direkt in Oberflachen, welche

nicht von einer Kante aus geségt werden

koénnen, geeignet. Wie z.B. Wande, Fulzbéden
etc. Kopfschnitte kénnen auf 2 Arten
durchgefiihrt werden, welche davon abhéangig

sind, wie das Sageblatt eingesetzt ist. (E)

Reihe A zeigt den Kopfschnitt, wenn die

Zahne des Sageblattes nach unten zeigen.

(E) Reihe B zeigt den Kopfschnitt, wenn die

Zaéhne des Séageblattes nach oben zeigen.

Fihren Sie keine Kopfschnitte in Metall aus.

(Siehe Sagen von Metallen)

1. Setzen Sie das Sageblatt in lhr
Werkzeug. Wenn Sie das Sageblatt mit
den Zahnen nach untenin lhr Werkzeug
einsetzen, halten Sie das Werkzeug
so, wie in (E) Reihe A dargestellt, indem
Sie die Kante des Hebelschuhs auf das
Werkstliick setzen. Wenn Sie das
Sageblatt mit den Zahnen nach oben
einsetzen, halten Sie das Werkzeug
so, wie in (E) Reihe B abgebildet, indem
Sie die Kante des Hebelschuhs auf das
Werkstick setzen.

2. Dricken Sie den Schalter, wenn sich das
Séageblatt unmittelbar Uber dem
Werkstick befindet. Benutzen Sie die
Kante des Schuhs als Hebel und tauchen
Sie das Sageblatt wie dargestellt in das
Werkstuck.
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3.  Wenn das Séageblatt zu Schneiden
anfangt, heben Sie den Handgriff des
Werkzeuges langsam an, bis der Schuh
fest auf dem Werkstiick aufliegt. Dann
fiahren Sie das Werkzeug an lhrer
Schnittlinie entlang, um den gewiinschten
Schnitt zu erlangen.

A WARNUNG!

Umdas Risikovon Explosionen, Elektroschocks
oder anderen Beschadigungen zu reduzieren,
Uberprifen Sie immer den Arbeitsbereich auf
versteckte, elektrische Kabel oder Rohre, wenn
Sie"blind" ségen oder Kopfschnitte ausfuhren
mussen.

BEMERKUNG: Zur Vereinfachung der
Kopfschnitte nehmen Sie ein hochbelastbares
Sageblatt und setzen es mit den Zahnen nach
oben, wie dargestellt in (E) Reihe B, in lhr
Werkzeug. Zur Erleichterung des Einstechens
das Werkzeug am Beginn des Einstechens
langsam zuriickziehen.

Wartung

Reinigung

Saubern Sie die Luftschlitze von Staub und
anderen Partikeln. Halten Sie die Griffe des
Werkzeuges sauber, trocken und frei von Ol und
Fett. Benutzen Sie nur milde Seife und ein
feuchtes Tuch, um Ihr Werkzeug zu reinigen, da
bestimmte Reinigungsmittel fur Plastik und
andere isolierte Teile schadlich sein kénnen.

Reparaturen

Nur echte MILWAUKEE Ersatzteile benutzen.
Werkzeug zur Reparatur und Wartung immer
zu einer MILWAUKEE Vertrags-Kunden-
dienststelle nehmen.
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A BAPEIEXZ EPIrAZIEX Super Sawzall® 6528-51

FIA ENINPOZOETEZ OAHIIEZ AZ®AAEIAZ, AIABAZTE TO BIBAIO OAHIIQN
AZOAAEIAZ AP. 58-13-0000.

NMAnpo@opieg OXETIKA PE AXO Kol Kpadaopoug 6528-51

*  XapokTnpioTikd To emiTredo Tieang Axou A-Cuyiouévou Tou epyaAgiou gival xaunAotepo atd 90,8 dB
(A). To emimedo BopuPou katd Tnv epyacia ptmopei va utrepPei Ta 103,8 dB (A). XpnoiyoTrogite

TIPOOTOTEUTIK ] OUCKEUR TWV QUTIWV.

* H xapaktnpioTikry {uyiopévn emrtdyxuvon eival 4,73 m/s2.

CE AfjAwon cupuépewaong

AnAwvoupe uttd atrokAEIOTIKR) €uBUVN pag 0TI auTd TO TTPOIGV €ival CUPPWYVO PE TA TTAPAKATW TTPOTUTTA
Kail TutTroTroinuéva €yypaga. EN 55 014, EN 50 144 (1 & 2-17), HD 400.1, HD 400.3(J) oUpgpwva pe Toug
Kavoviopoug 73/23/EOK, 89/392/EOK, 89/336/EOK (até Tnv 1n lav. 1996) 93/68/EOK.

1 - ZkavddAn
2 - MovwTiké KadAupua
3 - Quik-Lok® Bida cUo@igng Aetridag

4 - Aemida

5 - PuBuigéuevo agovikd TréAUa

6 - MoxAdg atreAeuBépwong TEAPATOG
7 - Qpoloyiakdg EAeyxog TaxuTnTag

ZyoTnua ypavaliwv Tmponyuévng
TEXVOAoyiag

To epyaAeio pe apiBud kataAdyou 6528-51
€xel povadiké ouoTnua ypavadiwv xapn
OTO OTIOI0 ETITUYXAVETAI OTTOTEAECUATIKA
METAdOON 1I0YXUO0G Kal JeyaAn didpkeia {wng
Kal oTIG o JUCKOAEG e€@apuoyég. To
ouoTnua atmoppoPpa Kpouao¢eig,
aKIVNTOTTOINOEIG TNG AETTidag Kal GRRoIyo
Tou KivnTrpa. To epyaAeio 6528-51 pmopei
va xpnoigomoinBei o€ OUOKOAEG
EQAPUOYEG OTTWG TO KOWIPO MEYAANG
SIaPETPOU CWAAVWY, XOVTPWY HETAAWY,
TOAETWY KOBWG Kal o€ PBAPEIEG EPyaaieg
KOTESAPIONG KAl OVAKAIVIONG KAl O€ YEVIKEG
XPNOEIG.

2YNAPMOAOIHZH
A@aipeon kai ToroBéTnOoN
KaAwSiwv Quik-Lok®

Ta amokAeIoTIkG kaAwdia T0TTou Quik-Lok® Tng

MILWAUKEE TTipoo@épouv GUECN QVTIKATAOTAON
OTO XWPO €pyaaiag.

1 Ta kaAwdia Quik-Lok® agaipolvTtal agou
OTPEWETE TIPOG Ta APIOTEPA TO TTAgINGDI
Tou KaAwdiou kartd 1/4 piag OTPOPNG Kal
oTn ouvéxela To TPaPRAgETE Kal To BydAETe.
2. Mo va BdaAete véo kaAwdio Quik-Lok®,
euBuypauuioTe TO OUVOETAPO KAl OTN
OUVEXEI OTTPWETE TO OUVOETAPA TTPOG TA
péoa 600 eival duvaTd. ZTPEYTE TO TTAGINADI
Tou KaAwdiou TTpog Ta Oeid kaTd 1/4 piag
OTPOYPAG YO va ao@aAioTel oTn Béon Tou.

EAnvag

EmiAoyn Aemidag

Xpnoipotrolgite TIG JIMETAAAIKEG AeTTideg Super
Sawzall® MILWAUKEE yia kaAUtepn armédoon.
Otav emAéyeTe Pia AeTTida TTPOTIMACTE TOV CWOTO
TUTTO KQI PAKOG.

e 8 - Mnkog kivnong

Ymdpxouv 1oANoi TUTTOI AETTidWV Yo didpopeg
£QAPPOYEG: KOWIUO peTAANOU, EUAoU, EUAou TTOU
PEPEI KAPPIA, BIAKOOUNTIKO KOWIUO, EKXPOVOUDN
KOl KOTT TEPIYPAUMATWY.

O1 Aerideg TTpoo@épovTal €TTioNng Kal o€ didpopa
MAKN. ETTIAEETE éva KOG OPKETA PEYAAO WOTE va
ekTeiVETAl TTépa amd TO TEAPA KAl TO
€TTECEPYOACOUEVO KOUPATI KaB’ AN Tn dIdpKeEIa TNG
Kivnong, 6Trwg arreikovifetal. Mn xpnoipoTrolgite
Aemideg pikpoOTEPEG a6 90 MM agou de Ba
ekTeivovTal épa ammd 1o MEAPA Ka®’ 6An Tnv
Kivnon.

Anpozoxm

MNa va PEIWOETE TOV KiVOUVO TPAUMATIOHOU,
BeBaiwOeite OTI N Aemida ekTEiVETAI TTAVTA
mépa améd 1o MEAPA kol To emegepyalopevo
KOUMATI Ka®’ 6An Tnv Kkivnon. O1 Aemideg
HTTOPEi VO OTTACOUV av CUyKpouoBouv pe TO
emegepyadOpevo KOPMATI | TO TTEAPO.

Ag@aipeon kol aAAayn TwV AeTidwv

Mpiv TNV aAAayn Twv Aetridwv, BeBaiwbeite 6T 0

Ggovag Kal ol GQIKTAPEG TwV AeTTidwV gival kabapd.

Piviopyata petdAAou kai Trpiovidia YTTopei va

euTTOdioOUV TNV KOAR ao@AAIGN TOU OQIKTAPA TNG

Aemtidag Quik-Lok®.

1 ZTpéYTE TO KOAGPO TIPOG TNV KaTeUBuvon
TOU TOEOoU evw a@aipeite TN Aemida.
Mpooégte 6tav XelpifeoTe (eoTéEG AETTIOEG.

2. Avaloya pe Tn OUYKEKPIYEVN €pyaaia, n
Aemida TpéTrel va utraivel oTn B€on TnG pe
TPOTTO WATE Ta dOVTIA va Eival TTPOG TA KATW
f Tpog Ta Tavw. lNa va ToTToBeTACETE TN
Aeida, oTpéwTe TO KOAGPO TIPOG TNV
KaTEUBUVON TOU TOEOU v BACeETE TN AeTTidQ
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J€oa OTO OPIKTAPA £WG OTOU N TTPOELOXN Va
ayyiger Tdvw oTto KoAdpo.

3. A@naoTe To KOAIPO KAl O UNXAVIOPOG PE TO
eAatApio Ba ac@alioel Tn AeTida oToBepd
otn Béon NG

4. ZTpEYPTE TO KOAGPO TIPOG TNV avTiBeTn
kateUBuvon améd ekeivn Tou TOEOU yia va
ao@aAIOTEl N AeTTida péoa OTO OPIKTAPA.

5. TpaBn&te ehappd Tn Aemida yia va
OIYOUPEUTEITE OTI €€l PTTEI KOAG OTn Béon
™Mg.

TuvTAPNON TWV CPIKTAPWY AETiISwvV

ka-Lok
Katd tepiodoug KGOGplCETs ™ okdévn Kal
TIG 0KaBapaoieg aTTé TO GPIKTAPA TNG AeTTIdAG
Quik-Lok®, xpnolgoTolwvTag oTeyvo
TIETMETPEVO AEPQ.

. Av 3¢ OTpéPETE TO KOAGPO, TTPOCTIOBAOTE
VO TO OTPEWETE €UTTPOG KAl TTHOW Yo va
@Uyouv TUXOV OKaBapoieg.

. Katd trepiodoug, el va AITTaiveTe 1O
oQIKTAPA Twv AeTTidwv Quik-Lok® pe gnpd
NITTOVTIKO OTTWG TTY YPOPITN.

Ag@aipeon oraopévng Aemidag amé oPIKTAPA

Quik-Lok®.

BydATe TV TTpiCa Tou epyaAeiou atrd TNV UTTOd0XA

aTov Toix0. AV N AeTTida gival OTTaoUEVN, YTTOPEITE

va TNV aQaIpEcETe GUUPWVO PE TIG TTAPOKATW

06nv|£g
KpatAoTe To epyaleio woTe va BAETTEI TTPOG
T KATW, OTPEWTE TO KOAGPO KOl KOUVAOTE
10 epyaAeio Tavw kdTw. (MHN avoiete To
OIOKOTITN EVW OUYKPOTEITE TO OQIKTAPA
NG Aemridag avoixté pe Ta dAKTUAa). To
oTéAeXOG TNG OTTaouévng Aemrida Ba Téael
amé TO OQIKTAPA.

. Av dev Tréoel n oTTacpévn AeTTida €Ew atmd
TO £PYOAEIO OTAV TO KOUVAOETE TTAVW KATW,
IV TASIoYN®ia TWV TEPITITWOEWY MIa
YWwVIG TG oTraopévng AeTTidag Ba TTpoeCExel
Tépa oTTé TO OPIKTAPA. ATTAWG OTPEWTE TO
KOAGpPO, kal ByaAte Tn omracpévn Aetida
KPOTWVTAG TNV ATTO TN YWVIA TTOU TTPOEEEXEI.

. Av To oTraopévo PEPOG TNG AeTTidag Oev
TIPOEGEXEI APKETA WOTE VO UTTOPEITE va TO
TAOETE, XPNOIUOTIOINATE PIG AETITA AeTTida
HE MIKPG doVTAKIa (OTTWG TTY HIa HETAAAIKA
AETTI®A yIo KOWIPO) YIO VO AYKIOTPWOETE TN
AeTTida TToU €xel peivel YEOQ OTO OQIKTAPA
EVW OUYXPOVWG OTPEPETE TO KOAAPO Kal
v TpaBdre yia va Byel.

NMPOZOXH!

MNa va peiwoere Tov Kiviuvo TpaupaTiopoU
oag Kal {nuIdg oTo EpYaAEio, un XPNOIUOTTOIEITE
auTé To epyaleio xwpig To TéApa. H xprion Tou
epyoaAeiou xwpig TOo TEAPA pTOpPEi va
TPoKaAéoel {nuId oTov dfova Kal va eKBECEl
N Aemida.

6528-51
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@ PUBuion méAparog

To méAya pubpieTal TTPOG Ta PTTPOG A TTPOG Ta

Tow o€ TPeIG BECEIG yia va eTTW@EAEITAl TOU

TUAMATOG auToU Tng Aemidag Tou  O¢

XPnolgoTrolgital 1 yia €10IKEG EPyaTieg TTou

amaitolv xapnAd didkevo AeTTidag.

1 To méApa puBpiZeTal av TpaBrgETE TO HOXAD
atreAEUBEPWONG TOU TTPOG Ta KATW 1/4 Tng
OTPOPAG Kal V)\IOTpI'](IETE TO TIEAUA TTPOG TA
EUTTPOG A TTPOG Ta TOW OTNV €MBOUUNTA
Béon.

2. o va ao@oalioeTe To TTEAPQ 0N B€on Tou,
OTTIPWETE TO POXAO aTTEAEUBEPWONG TTPOG
Ta TAVW.

G 8 - Mrkog kivnang

3. Agou puBuioete TO TTEAPQ, TPABASTE apyd
™ okavddAn yia va BeBaiwdeite 611 n
AeTTida ekTeiveTal TTAvVTA TIEPQ ATTO TO TTEAUA
KOl TO €TTEEEPYAOUEVO KOPMATI KB’ OAn
v Kivnon.

AEITOYPTIA

Zgkivnpa, oTapdTnua Kai EAEyXog

TaxuTnTag

1 MNa va Béoete TO epyaAeio oe AeiToupyia,
Kpatate Tn AaBr) otabepd kai TPAPASTE TN
oKavoaAn.

2. TNa va alM\d&gete Tnv Tax0TNTA, OTTAWG
QauNOTE A HEIWOTE TNV TTIEGN OTN OKAvOAAn.
‘Ooo 1Mo oAU TéCeTe TN OKAVOAAN, TG00
o peydAn n TaxdTnTa.

3. lMNa va oTtapatioete Tn A€IToupyia Tou
epyaleiou, Oa@AOCTE TN OKAVOAGAN.
MepipéveTe va OTAUATAOCEI EVTEAWG TO
epyaAeio TTpIv OOKIPUGOETE VO APUIPECETE
N Aemida amd €va PEPIKO KOWIPO A TPV
a@noeTe KATW TO €PYaAEio.

EmiAoynR Taxotntag

O wpoloyiakdg €Aeyxog TaxlTnTag pubpicel 10
UéyioTo apIBuo diadpopwyv ava Aetrtd. H TaxitnTa
TTOPaPEvel HETABAAOUEVN €wg TNV €TTIAEyOUEVN
pUBuIoN pe TN xpnon SIOKOTITN evePyOTToiNONG.

ZUVIOTWHEVEG
YAIKO pubuiosig
MaAakog xaAuBag 3-4
=0Ao 5
Z0Ao pE KapQid 5
AvogeidwTog XaAuBag 1-3
=npoToIX0G 4-5
YahoBdaupakag 1
MAaoTIKG 1
XuTooidnpog 2-3
Mn 018npouxa PETAAAQ 2-3

Feviki ko1

MNa iolo KoTA 1 KOTIA TreplypdupaTtog o€ dakpn,
€uBuypappioTe TN AeTTida pE Tn yPOPUA KOTIAG.
Mpiv n Aettida €pBel o€ eTTaPN PE TO ETTEEEPYALOPEVO

EAnvag



KOUMATI, TAoTe KOAG TN AaBr kai TpaBnére Tn
oKavOAaAn. ZTn ouvéxela, odnynaTe To epyaAeio
KOTa PAKOG TNG YPOMMAG KOTTAG. Kpartdre 1o
méApa Tmavra emimedo mEJOVTIAG TO OTO
eTTEEEPYALOPUEVO KOUUATI yia VO OTTOPUYETE
uTTEPPBOAIKOUG KPADAOHOUG.

Kot} METAAAWY

ApxioTe va kOBeTe pe XaunAnp TaxutnTta,
augavovrag oTadiokd Tnv TaxuTnTa evOow KOBETE.
Otav ko6BeTe pérala i okAnpd UAIK& TToU dev
utropoUlv va KoTroUv aTré KATrolo AKPO, apxioTe
Byalovrtag pia TpUuTa PeyaAlTepn amd TO
TAQTUTEPO PEPOG TNG AETTIDOG.

Kot ameuBeiag og em@dveia

To MILWAUKEE Sawzall® gival 15aviké yia KOTTA
KaTeuBeiav o€ €TMIPAVEIEG TTOU dEV PTTOPOUV va
KOTTOUV aTTd KATT0I0 AKPO, STTWG TOIXOI A TIATWHATA.

AuToU Tou €iBOUG N KOTIA PTTOPED va yivel ue dUo

TPATTOUG aVAAOYa PE TO TTWG TOTTOBETEITAI N AETTIOO

(E) H otAn A deixvel TTWG YiveTal n KOTI PE TO

ddvTia Tng Aetridag Tmpog Ta KaTw. (E) HotAAn B

OeiXVEl TIWG YiVETal N KOTTA WE Ta dOVTIO TNG AETTiIOG

TPog Ta Tavw. Mnv kéBeTe pe autd Tov TPOTIO

METAAAIKEG eTTipaveleg (BAETTE "KoTm peTaAAwV").

1 TomoBetAoTE TN AeTTida OTO €pyaAeio.

Av éxete ToTrOBeTACEI TN AeTTida pe Ta
S6vTIa TTPOG Ta KATW, KPATATE TO EPYAAEiO
6TTwg @aivetal oto (E) NG oTAANG A,
OKOUUTIWVTOG TNV AKpn Tou TTEAPATOG OTO
emegepyalOPEVO  KOPMPATI. Av  EXETE
TOTTOOETACEI TN AETTIOO PE T DOVTIA TTPOG TA
TAvVW, KPATATE TO £pYOAEio OTTWG @aiveral
oto (E) g oTAANG B, akoupmwvTag TNV
akpn Tou TTEAPOTOG OTO €TEEEPYAOUEVO
KOMUATI.

2. Me 1n Aemida poéAig mavw amd TO
emegepyaddpevo KoupaTi, TpaBngre Tn
OKAVOGAN. XpNOIUOTIOIWVTAG TNV GKPN TOU
TEAMATOG WG Ggova, XaunAwaTe Tn AeTida
oT0 emegepyadOUevo KOPPATI, OTTWG
aTrelkovigeTal.

3. KaBwg n Aemrida apxicel va kKOBEl, avuypwaTe
apyd Tn AaBn Tou epyaleiou péxpig éTou TO
méAYO  va  akoupmd oTaBegpd  OTO
emegepyaloPevo KoppdT. OdnyAoTe TO
€PYOAEIO KATE PAKOG TNG YPOMMAG KOTTAG.

“lﬁwﬂmm

MNa va peiwoeTe Tov Kivduvo ékpnéng,
nAektpomAngiag kair {nuidg og akivntn
mEPIOUTia, EAEYXETE TTAVTA TO XWPO £pyaAciag
Yia KpUppéVa NAEKTPIKA KOAWSIa i CwARVEG
oTNV EMQPAVEIQ TTOU Ba KOWETE.

HMEIQZH: MNa va kAveTe 1Mo €0KOAN TNV KOTTA,
XpnoipotroigioTe pia Bapeid Aemrida kol BAATE TN
AeTTida pe Ta dOVTIA TTPOG TA TIAVW, OTTWG BAETTETE
oto (E), otAn B. Ta eukoA6TePN KOTIT, TPABrETE
apyd 1o epyaAeio TTpog Ta Triow éTav apxioel va
KOPBEI.

EAAnvag
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2YNTHPHZH

KaBapiopog

KaBapigete Tn okévn kal 6,TI padedeTal OTIG OTTEG
egaepiopou. Alatnpeite TIG AaBEG Tou epyaAegiou
KaBapéG Kal aTeEYVEG Kal kKaBapileTe ammd 1o AGdI
1 T0 ypdoo. XpnOIUOTIOIEITE HOVO APPSO oaTTOUVI
Kal éva uypo TTavi yia va kaBapioeTe To epyaleio
0ag KaBwg PEPIKA UAIKA kKaBapiouou Kail dIaAUuTeG
Tpogevolv NI a€ TTAAOTIKA Kal GAAD povwéva
Hepn.

Emiokeuég

XpnoigoTrolgite  povo  id1a  avTaAAakTIKG
MILWAUKEE. Mnyaivete TAvTa T0 €pyoAEio o€
egoualodotnuévn avTimpoowTeia oépPIg TNG
MILWAUKEE yia £TTIOKEUEG Kal OUVTAPNON.
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Seghetto Elettrico per Impieghi Gravosi
Super Sawzall® 6528-51

Per le precauzioni di sicurezza aggiuntive vedere il Manuale Sicurezza N. 58-13-0000

Dati relativi alla rumorosita e alle vibrazioni 6528-51
» Normalmente il livello A ponderale di pressione sonora dell’attrezzo & inferiore 2 90,8 dB (A).
Durante il funzionamento il livello di rumerosita pud superare 103,8 dB (A). Indossare

apposite cuffie insonorizzanti.

» Latipica accelerazione ponderale €& 4,73 m/s2.

Dichiarazione di conformita CE

Il costruttore dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita che il prodotto & conforme alle
seguenti norme o documenti normalizzati EN 55 014, EN 50 144 (1 & 2-17), HD 400.1, HD
400.3(J) secondo i regolamenti 73/23/CEE, 89/392/CEE, 89/336/CEE (dal 1 gennaio 1996)

93/68/CEE.

1 - Grilletto

2 - Supporto isolante

3 - Vite bloccaggio lama Quik-Lok®
4 - Lama

5 - Pattino oscillante registrabile

6 - Leva sbloccaggio pattino
7 - Pomello regolazione velocita

Ruotismi realizzati con tecnologie
d’avanguardia

Il n. di catalogo 6528-51 é dotato di sistema
di ingranaggi esclusivo che garantisce una
efficace trasmissione della potenza ed una
maggiore durata dell’attrezzo anche nelle
condizioni di impiego piu gravose. Questa
soluzione durevole € in grado di assorbire
urti, bloccaggi dell’'utensile e fermate
intempestive del motore. Il mod. 6528-51
puo essere utilizzato per operazioni di taglio
molto gravose, quali il taglio di tubazioni di
largo diametro, di metalli di grosso spessore
e di pallet, nonché per lavori di demolizione
pesante e opere diripristino e per operazioni
generiche di taglio.

Montaggio

Stacco e attacco dei
cavi Quik-Lok®

| cavi MILWAUKEE Quik-Lok® sono
rapidamente collegabili o sostituibili sul posto
di lavoro.

1. PerlostaccodelcavoQuik-Lok®ruotare
la ghiera di 1/4 di giro a sinistra e
scollegare il cavo.

2. Per il riattacco del cavo Quik-Lok® far
coincidere gli scanalati del connettore
spingendo quest’'ultimo a fondo.
Ruotare la ghiera di 1/4 di giro verso
destra bloccandola.

6528-51

Scelta della lama

Agaranzia delle migliori prestazioni, montare
solo lame bimetalliche MILWAUKEE Super
Sawzall® di tipo prescritto e di lunghezza
adatta.

G 8 - Lunghezza corsa

Esistono vari tipi di lame per una varieta di
applicazioni tra cui il taglio dei metalli, del
legno, con e senza chiodi, tagli a spirale,
sgrossatura e contornitura.

Le lame sono anche disponibili in varie
lunghezze: Scegliere sempre lame di
lunghezza sufficiente agarantire lasporgenza
oltre il pattino e lo spessore del pezzo da
lavorare come indicato.

Non impiegare lame di lunghezzainferiore a
90 mm poiché in tal caso la sporgenza dal
pattino non e sufficiente per tuttala corsa.

Aﬁ\ TTENZIONE

Per evitare rischi di lesioni verificare
sempre che la lama sporga dal pattino e
dal pezzo durante tuttala corsadilavoro.
In caso di urto contro il pezzo o il pattino
la lama puo frantumarsi.

Smontaggio e sostituzione lame

Prima di procedere alla sostituzione delle

lame, pulire il morsetto e I'alberino. Eventuali

tracce di trucioli e segatura possono
compromettere I'efficiente bloccaggio del
morsetto lama Quik-Lok®.

1. Ruotare il collare nel senso indicato
dalla freccia sfilando al tempo stesso la
lama. Se la lama e ancora calda
procedere con la massima cautela.

2. A seconda del lavoro da eseguire,

Italiano



inserire la lama con i denti rivolti verso
I'alto o verso il basso. Per montare la
lama, ruotare il collare nel senso indicato
dalla freccia ed inserire la lama nel
morsetto portando il risalto a battuta sul
collare.

3. Rilasciare il collare; il dispositivo
meccanico a molla blocchera la lama
saldamente in posizione.

4. Ruotare il collare in senso opposto a
quelloindicato dallafreccia per verificare
che la lama sia bloccata nel morsetto.

5. Tirare la lama per accertarsi che sia
saldamente bloccata in posizione.

Manutenzione morsetto di bloccaggio

lama Quik-Lok®

Asportare con regolarita polvere e detriti dal

morsetto di bloccaggio lama Quik-Lok

applicando aria compressa.

. Se il collare oppone resistenza alla
rotazione, ruotarlo in ambo i sensi per
allontanare le particelle di detriti
staccate.

. Lubrificare con regolarita il morsetto
lama Quik-Lok con lubrificante secco
del tipo grafite.

Smontaggio lamerotte dal morsetto Quik-

Lok®

Prima di procedere allo smontaggio delle

lame, scollegare I'attrezzo. Lo smontaggio

delle lame rotte puo essere effettuato nei
seguenti metodi:

. Rivolgere l'attrezzo verso il basso,
ruotare il collare e scuotere I'attrezzo
lasciando cadere dall’attrezzo I'alberino
dellalamarotta. (NONinserire I'attrezzo
mentre il morsetto e trattenuto in
posizione di apertura con le mani).

. Se lo scuotimento dell'attrezzo non &

sufficiente...
Nella maggior parte dei casi, un angolo
di lama rotta sporge dal morsetto di
bloccaggio. Ruotareil collare ed estrarre
la lama rotta dal morsetto afferrandola
dalla sporgenza.

. Se la sporgenza non € tale da poter
essere afferrata, servirsi di una lama
sottile con piccoli denti (come unalama
per il taglio dei metalli) per agganciare
la lama imprigionata nel morsetto,
ruotare contemporaneamente il collare
ed estrarre la lama.
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ATTENZIONE

Per evitare rischi di lesioni e danni, non
usare mai l'attrezzo senza I'apposito
pattino. Senza il pattino si rischia di
danneggiare l'alberino e la lama non
protetta diventa pericolosa.

@ Registrazione pattino

Il pattino puo essere registrato in avanti o

all'indietro in tre posizioni diverse per attivare

le porzioni nuove di lama oppure per

I'esecuzione di lavori speciali che richiedono

luci esigue.

1. Perlaregistrazione ruotare in basso di
1/4 1a leva di sbloccaggio e spostare il
pattino in avanti o all'indietro nella
posizione desiderata.

2. Perbloccareil pattinoin posizione agire
sulla leva portandola verso I'alto.

8 - Lunghezza corsa

3. Dopo la registrazione del pattino agire
lentamente sul grilletto per verificare
che la lama sporga sempre dal pattino
e dal pezzo durante tutta la corsa.

Funzionamento

Avviamento, arresto e regolazione

velocita

1. Per avviare l'attrezzo afferrare
limpugnatura e agire sul grilletto.

2. Per variare la velocita aumentare o
diminuire la pressione esercitata sul
grilletto. Tirando maggiormente il
grilletto si aumenta la velocita.

3. Per fermare l'attrezzo rilasciare il
grilletto. Attendere sempre che l'attrezzo
si sia fermato completamente prima di
sollevare lalamadal solco oppure prima
di deporre I'attrezzo.

Selezione gamma velocita

Il pomello di regolazione velocita serve per
impostare ilmassimo numero di colpial minuto.
L'interruttore a grilletto si utilizza per variare la
velocita nell'ambito del campo impostato.

6528-51



Valore di
impostazione
Materiale consigliato
Acciaio dolce 3-4
Legno 5
Legno con chiodi 5
Acciaio inox 1-3
Muri a secco 4-5
Fibra di vetro 1
Plastica 1
Ghisa 2-3
Metalli non ferrosi 2-3

Operazioni di taglio generiche

Per il taglio rettilineo o di profili partendo dal
bordo, portare lalamain corrispondenzadella
linea di taglio. Prima che la lama entri in
contatto con il pezzo afferrare saldamente
I'impugnatura e agire sul grilletto.
Successivamente guidare I'attrezzo lungo la
linea di taglio. Puntare e mantenere sempre il
pattino in piano contro il pezzo onde evitare
vibrazioni eccessive.

Taglio dei metalli

Iniziare il taglio a bassa velocita per poi
accelerare gradatamente. Durante il taglio dei
metalli o altrimateriali duri che non consentono
I'inizio dal bordo praticare un foro di partenza
di diametro superiore alla dimensione
maggiore della lama.

Taglio a tuffo

Il seghetto MILWAUKEE Sawzall® € ideale
per il taglio a tuffo diretto delle superfici che
nonpossono esseretagliate dalbordo. Esempi
tipicisono le pareti e i pavimenti. Il taglio a tuffo
puo essere eseguito in due modi a seconda di
come viene inserita la lama. (E) La colonna A
illustra un esempio di taglio a tuffo con i denti
dellalamarivoltiversoil basso. (E) Lacolonna
B illustra il taglio a tuffo con i denti della lama
rivolti verso I'alto. Non eseguire mai il taglio a
tuffo delle superfici metalliche (vedere “Taglio
dei metalli”).

1. Inserire la lama sull'attrezzo.

Se la lama € stata inserita con i denti
rivolti verso il basso, maneggiare
I'attrezzo come indicato in (E) colonna
A, appoggiando il bordo del pattino sul
pezzo. Se la lama ¢ stata inserita con i
denti rivolti verso l'alto, maneggiare
I'attrezzo come indicato in (E) colonna
B, appoggiando il bordo del pattino sul
pezzo come indicato.

Con la lama in posizione sul pezzo
agire sul grilletto. Utilizzando il bordo
del pattino come punto de appoggio,
abbassare la lama sul pezzo come
indicato.

6528-51
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Dopo aver awviato il taglio sollevare
lentamente I'impugnatura dell’attrezzo
finche il pattino non appoggia sul pezzo.
Successivamente guidare l'attrezzo
lungo la linea di taglio per completare il
taglio desiderato.

A ATTENZIONE

Per evitare rischi di esplosione, scosse
elettriche edanniverificare semprechela
zona di lavoro non contenga conduttori
elettrici o tubazioni prima di effettuare
tagli ciechi o a tuffo.

NOTA: Per facilitare il taglio a tuffo utilizzare
lame di grande spessore montate con i denti
rivoltiverso I'alto come indicatoin (E) colonna
B. Per facilitare il taglio a tuffo, all'inizio
dell’operazione arretrare lentamente
I'attrezzo.

Manutenzione

Pulizia

Asportare le eventuali particelle di polvere e
corpi estranei dalle aperture di ventilazione.
Le impugnature dell'attrezzo devono essere
sempre pulite, asciutte ed esenti da tracce di
olio e grasso. Per la pulizia dell'attrezzo
usare esclusivamente un panno pulito
inumidito di acqua e sapone neutro. Taluni
tipi di detersivi e solventi possono rovinare le
parti in plastica e altri materiali isolanti.

Riparazioni

Utilizzare esclusivamente partidiricambio originali
MILWAUKEE. Per gliiinterventi diriparazione e
di manutenzione affidare l'attrezzo alla rete
assistenziale MILWAUKEE.
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Heavy-Duty Super Sawzall® 6528-51

For Tilleggs sikkerhets instruksjoner, les Sikkerhets Instruksjons Bok Nr. 58-13-0000.

Opplysninger om lyd og vibrasjon 6528-51

Verktgyets typiske A-vektede lydtrykksniva er under 90,8 dB(A). Stgynivaet kan overskride
103,8 dB(A) i bruk. Bruk hgrselvern!

Typisk vektet akselerasjon er 4,73 m/s?.

Erklaering om overensstemmelse

Som eneansvarlig erklaerer vi at dette productet er i overensstemmelse med fglgende
standarder eller standarddokumenter. EN 55014, EN 50 144 (1 &2-17),HD 400.1, HD 400.3(J)
ifelge bestemmelsene 73/23/EEC, 89/392/EEC, 89/336/EEC (fra 1. januar 1996) 93/68/EEC.

1 - Bryter
2 - Isolasjonsstavel 8 - Strgklengde
3 - Blad Klemme Skrue

4 - Blad Mange forskellige typer av sagblad er
5 - Justerbar Svingsko tilgjengelige for en variasjon av anvendelser:
6 - Sko Frigjgringsspake saging av metall, tre, tre med spiker i,
7 -Hastighetsreguleringstallskive lgvsaging, utspritning og omriss.

Mange lengder er ogsé tilgjengelige. Velg en
lengde som er lang nok til & rekke lengre enn
skoen og dit arbeid gjennom strgken som
vist. Ikke bruk sagblad som er kortere enn
90 mm siden disse ikke vil rekke lengre
enn skoen og gjennom strgket.

Avansert Teknologi Drivverk
Katalognummer 6528-51 er utstyrt med et
enestaende drivverk som gir effektiv
kraftoverfgring og forlenget liv i vanskeligste
kutteoperasjoner. Dette holdbare systemet
vil absorbere stgt, lasing av blad og
motorstans. 6528-51 kan brukes til ekstreme

kutteoperasjoner som f.eks. rgr med stor AADVARSEU
diameter, tykk metall, paler og tungt

nedrivings- og renovasjonsarbeid s vel som
for kutting for generelt formal.

For & redusere skaderiskoen, veer pa at
sagbladet alltid rekker lengre enn skoen
og gjennom strgke. Blad kan splintre
dersom destgter motarbeidet eller skoen.

Monte“ng Fjerning og Utbytting av Blad
For blad byttes ut, pase at spindelet og
@ Fjerning og Utbytting av bladklemmeomradene er rene. Metallspon
Quik-Lok® Ledninger og sagflis kan forhindre at Quik-Lok®

Bladklemmen virker slik den skal.
MILWAUKEE'’S eksklusive Quik-Lok® 1. Vrihylsen i pilens retning mens bladet

Ledninger gir gyeblikkelig erstatting eller fiernes. Vis forsiktighet ved handtering
utbytting pa stedet. av varme blad.
2. Avhengig av jobben, kan bladet settes
1. For afierne Quik-Lok® Ledningen, skru inn med tenner som vender oppover
ledningsmutteren en kvart omdreining eller nedover.
til venstre og trekk den ut. For & innstallere bladet, vri hylsen i
2. Forabytte ut Quik-Lok® Ledningen, still pilens retning mens bladet settes ned i
koblingen pa linje med noten og skyv klemmen til tangen stgter mot hylsen.
koblingen inn s& langt som mulig. Skru 3. Slipp hylsen. Den fjeerbelastete
ledningsmutteren en kvart omdreining mekanismen vil klemme bladet godt pa
til hgyre for & lase den pa plass. plass.
4. Vri hylsen i motsatt retning av pilen for
Valg av Blad aforsikre atbladet er I&stinniklemmen.
5. Trekk i bladet for & forsikre at den er
Bruk MILWAUKEE Super Sawzall® BiMetal skikkelig last pa plass.

Blader for den beste ytelsen. Ved valg av
blader, velg rette type og lengde.
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Quik-Lok Bladklemme Vedlikekhold

. Fjern stov og rusk fra Quik-Lok®
Bladklemmen med tarr trykkluft med
jevne mellomrom.

. Dersom hylsen er vanskelig & vri, skru
den frem og tilbake for a riste lgs rusk.

. Smar Quik-Lok® Bladklemmen med
jevne mellomrom med et tart
smgremiddel som f.eks. grafitt.

Hvordan a fjerne edelagte blad fra Quik-

Lok® Bladklemmer

Serg for at verktayet ikke er koblet inn nar

blad fiernes. @delagte blad kan fiernes etter

folgende

metoder.

. Pek verktgyet nedover, vri hylsen og
rist verktgyet opp og ned. (IKKE skru
pa verktayet mens fingrene dine holder
bladklemmen &pen). Skaftet til det
gdelagte bladet vil nd falle ut av
klemmen.

. Dersom det ikke er nok & riste i
verktayet...
| de fleste tilfeller vil et hjgrne av det
gdelagte bladet stikke ut gjennom
bladklemmen. Vriganske enkeltihylsen
og trekk det gdelagte bladet ut av
klemmen ved & gripe fatti dette hjgrnet.

. Dersom den gdelagte endenikke stikker
langt nok ut slik at det er mulig a fa fatt
i hjarnet, bruk et tynt blad med sma
tenner (som f.eks. et blad til saging i
metall) for & fa tak i bladet som sitter
fastibladklemmen mensdu vririhylsen.
Trekk deretter det gdelagte bladet ut.

AADVARSEL!

For & redusere riskoen for personskade
eller verktgyskade, ikke bruk dette
verktgyetuten en sko.Dersom dette skjer,
kan det skade spindelet og avdekke
sagbladet.

®

Skoen kan justeres forover eller bakover til
tre stillinger for & utnytte den delen av
sagbladet som ikke vanligvis brukes eller for
spesielle jobber som trenger liten blad
klarering.

1. For & justere skoen, trekk sko
frigjgringsspaken ned 1/4 vending og
skli skoen forover eller bakover til den
gnskede stillingen.

2. For & lase skoen i stilling , skyv sko
frigjgringsspaken oppover.

Justering av Skoen

6528-51
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@ 8 - Strgk Lengde

3. Etter at skoen har blitt justert, trekk
langsomt i bryteren og veer sikker pa at
bladet alltid rekker lengre enn skoen og
ditt arbeid gjennom hele straket.

Drift

Oppstarting, Stopping og Kontrollering

av Fart

1. Forastarte opp verktgyet, grip godt tak
i grepene og trekk i bryteren.

2. For & variere farten, gk eller minsk
ganske enkelttrykket pa bryteren. Dess
lenger bryteren blir trukket, dess fortere
gar verktayet.

3. For & stoppe verktayet, slipp bryteren.
La verktgyet stoppe helt fgr bladet blir
fiernet fra kuttet som er delvis utfart
eller fgr verktgyet legges ned.

Valg av Fartsinnstilling
Hastighetsreguleringstallskiven regulerer
maksimum slag per minutt. Hastigheten vil
forbli variabel for & kunne velge innstillingen
pa tallskiven ved hjelp av bryteren.

Anbefalt
Materiale Innstilling
Blatt stal 3-4
Tre 5
Tre med spiker 5
Rustfritt stal 1-3
Tarrvegg 4-5
Glassfiber 1
Plast 1
Stapejern 2-3
Ikke-jernholdige metaller 2-3

Generell Saging

For rett eller kontur/omriss saging fra en
kant, still bladet parallelt med sagelinjen. Far
bladet settes mot arbeidsstykket, grip godt
i grepet og trekk i bryteren. Far sa verktgyet
langs sagelinjen. Hold alltid skoen flatt mot
arbeidsstykket for & unngé for mye vibrasjon.

Saging av Metaller

Begynn saging | langsom fart, gk gradvis
farten etter som du sager. Nar du sager i
metaller eller hardt materiell som ikke kan
sages fra kanten, bor et startehull stgrre enn
den bredeste delen av sagbladet.
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@ Stikksaging

Din MILWAUKEE Super Sawzall® er ideel for
stikksaging direkte inni overflater som ikke
kan sages fra kanten som for eksempel
vegger og gulv. Stikksaging kan gjgres pa
to mater avhengig av hvordan bladet er satt
inn. (E) Kolonne A viser hvordan & stikksage
med sagtennene vendende nedover. (E)

Kolonne B viser hvordan & stikksage med

sagtennene vendende oppover. Ikke

stikksag i metall overflater. (se “Saging av

Metaller”).

1. Sett bladet inn i verktgyet.

Dersom du satte bladet inn med
tennende vendende nedover, hold
verktgyet som vist i (E) Kolonne A,
med kanten av skoen hvilende pa
arbeidsstykket.

Dersom du satte bladet inn med
tennende vendende oppover, hold
verktgyet som vist i (E) Kolonne B,
med kanten av skoen hvilende pa
arbeidsstykket som vist.

2. Med sagbladet sa vidt over
arbeidsstykket, trekk i bryteren. Bruk
kanten av skoen som et midtpunkt og
senk bladet inn i arbeidsstykket som
vist.

3. Idetbladetbegynnerasage, lgftverktay
grepetlangsomttil skoen hviler skikkelig
pa arbeidsstykket. Deretter, far
verktgyetlangs din sagekant for d oppna
det kuttet du matte gnske.

A ADVARSEL!

For & redusere eksplosjons-, elektrisk
sjokk-, og omgivelsesskade, sjekk alltid
arbeidsomradet for skjulte elektriske
ledninger eller rgr nar blindehull bores
eller stikksaging foretas.

NOTER: For & forenkle stikksaging, bruk et
tungt male blad og installer bladet med
tennene vendende oppover som vist i (E)
Kolonne B. For & gjgre det lettere & lage
innstikkingskuttet, trekk verktgyet langsomt
tilbake ved begynnelsen av innstikkingskuttet.

Vedlikehold

Rengjaring

Fjern stgv og rusk fra ventiler. Hold
verktgygrepene rene, tarre og fri for olje eller
fett. Bruk kun mild sepe og en fuktig klut for
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& rengjgre verktgyet ditt siden visse
rengjgringsmidler og opplgsningsmidler kan
skade plast og andre isolerte deler.

Reparasjoner

Bruk kun identiske MILWAUKEE deler ved
utskifting. Ta alltid verktgyet til et autorisert
MILWAUKEE Service Senter for repar-
asjoner og vedlikehold.

6528-51



Super Sawzall® Pesada 6528-51

Para instrugdes de seguranca adicionais, leia o Manual de Instrugdes de
Seguranga N° 58-13-0000.

Informagdes sobre Ruidos e vibrages 6528-51

« Normalmente o nivel de pressao sonora do tipo A medida na ferramenta é inferior a 90,8 dB
(A). O nivel de ruido quando trabalha pode exceder os 103,8 dB ((A). Use protectores
auriculares.

* Normalmente a aceleragdo medida é 4,73 m/s2.

Declaragéo de Conformidade CE

Declaramos, sob nossa exclusiva responsabilidade, que este produto esta conforme com as
seguintes normas ou documentos normalizados. EN 55 014, EN 50 144 (1 & 2-17), HD 400.1,
HD 400.3(J) de acordo com os regulamentos 73/23/CEE, 89/392/CEE, 89/336/CEE (de 1 de

Janeiro de 1996) e 93/68/CEE.

1 - Gatilho
2 - Tampa de Protec¢éo
3 - Quik-Lok® Parafuso de
Fixagdo das Serras
4 - Serra
5 - Batente Guia Ajustavel
6 - Alavanca de Alivio do Batente
7 - Disco de controlo da velocidade

Sistema de Engrenagens de Alta
Tecnologia

Onumerode catalogo 6528-51 estaequipado
com um sistema Unico de engrenagens que
permite uma transmissdo eficiente de
poténcia e um maior duracéo nas aplicagdes
de corte mais dificeis. Este sistemaduradouro
amortece impactos, prisdo de laminas e
paragens involuntarias do motor. O 6528-51
pode ser usado em aplicacdes extremas de
corte, tais como em tubos de grande
diametro, metal espesso, paletes e obras
pesadas de demolicdo e renovacdo bem
como em cortes para fins gerais.

Montagem

Como retirar e substituir os
cabos da Quik-Lok®
Os cabos exclusivos da MILWAUKEE Quik-
Lok® podem ser substituidos instantaneamente.

1. Pararetirar o Cabo Quik-Lok®, volte a
porca do fio um 1/4 de volta para a
esquerda e puxe para fora.

2. Parasubstituiro Cabo Quik-Lok®, alinhe
as ranhuras de chaveta do conector e
empurre o conector o mais longe que
puder. Volte aporca do caboum 1/4 de
volta para a direita para prender.

6528-51

Seleccéo da Serra

Para uma maior eficiéncia use Serras
Bimetalicas Super Sawzall® da MILWAUKEE.
Quando seleccionar uma serra escolha o tipo
e comprimento correctos.

G 8 - Curso da Serra

Muitos tipos de serras destinam-se a uma
variedade de aplicacdes: corte de metal,
madeira, madeira com pregos embutidos,
corte de ranhuras, de desbaste e de
contornos.

Também existem muitos comprimentos.
Escolha um comprimento suficientemente
grande para trabalhar ao longo de todo o
cursodaserra, a partir do batente guia, como
se mostra. Nunca use serras de
comprimento inferior a 90 mm visto ndo
terem curso suficiente a partir do batente
guia.

AVISO

Parareduzirosriscos delesdes assegure-
sedequeaserraseestende paraalémdo
batente guia e trabalha ao longo de todo
0 seu curso. As serras podem estilhagar-
se se baterem na pega a trabalhar ou no
batente guia.

Como retirar e mudar as serras

Antes de mudar as serras, certifique-se de

gue a haste e a fixacdo da serra estao

limpas. Lascas de metal e serradura podem
impedir que a Fixagcdo da Serra Quik-Lok®,
se fixe com seguranca.

1. Gire o colar na direccdo da seta ao
retirar a serra. Tome cuidado ao
manuseaRr serras quentes.

2. Dependendo do trabalho, a serra pode
ser introduzida com os dentes voltados
para cima ou para baixo. Para instalar
a serra, gire o colar na direcgdo da seta
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ao introduzir a serra na fixagao até a
espiga encostar-se no colar.

3. O alivio do colar e do mecanismo da
molade cargafixara a serrafirmemente
no seu lugar.

4. Gire o colar na direcgéo oposta da seta
para assegurar que a serra fica bem
presa na fixagao.

5. Puxe com for¢a a serra para certificar-
se de que esta bem presa no seu lugar.

Manutencédo da Fixacéo da Serra

Quik-Lok®,

. Periodicamente, limpe a poeira e os
restos da Fixacé&o da Serra Quik-Lock®
com ar comprimido seco.

. Se o colar resistir ao giro, gire o colar
para a frente e para trés para expelir os
restos.

. Periodicamente, lubrifique a Fixagéo
da Serra Quik-Lok®, comum lubrificante
seco como grafite.

Comorretirar as serras partidas daFixacéo
das Serras Quik-Lok®

Desligue a ferramenta antes de retirar as
serras. As serras partidas podem ser
retiradas como indicado a seguir.

. Aponte a ferramenta para baixo, gire o
colar, e sacuda aferramenta paracima
e para baixo. (NAO ligue a ferramenta
com os seus dedos a manter aberta a
fixacdo da serra). A haste da serra
partida deve cair e soltar-se da fixagdo
da serra.

. Se a sacudidela da ferramenta ndo

resultar...
Na maioria dos casos, um bocado da
serra partida estender-se-a além da
fixag8o da serra. Simplesmente gire o
colar e puxe a serra partida da fixagao
por este canto.

. Se a ponta partida ndo se estender o
suficiente para ser agarrada, use uma
serra fina com dentes pequenos (tal
como umaserrade corte de metal) para
engatar na serra que esta retida na
fixacdo girando ao mesmo tempo o

colar e puxando-a ao mesmo tempo.

@ Ajustamento do Batente Guia

O batente guia pode ser ajustado para a
frente e para trds em trés posicdes, para se
tirar vantagens da porg¢ao ndo utilizada da
serra ou em trabalhos especiais que exijam
uma folga da serra pequena.

1. Para ajustar o batente guia, dé 1/4 de
volta para baixo na alavanca de alivio
do batente e faga deslizar o batente
para a frente ou para tras até a posicéao
desejada.
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2. Para apertar o batente na sua posi¢éo
puxe a alavanca de alivio do batente
para cima.

G 8 - Curso da Serra

3. Apoés ter ajustado o batente guia,
carregue levemente no gatilho para se
assegurar de que a serra se estende
sempre para além do batente e que
trabalha ao longo do seu curso.

Operacgéo

Arranque, Paragem e Controlo da

Velocidade

1. Paraarrancar com aferramenta agarre
firmemente no punho e carregue no
gatilho.

2. Para variar a velocidade, aumente ou
diminua, simplesmente, a pressao no
gatilho. Quanto mais apertar o gatilho
maior sera a velocidade.

3. Parapararaferramenta, alivie o gatilho.
Deixe a ferramenta parar
completamente antes de retirar a serra
para outro corte ou para a pousar.

Seleccao da Gama de Velocidades

O disco de controlo da velocidade controla
0 ndimero de pancadas por minuto. A
velocidade mantém-se variavel de acordo
com o valor escolhido no disco através do
uso de um comutador de gatilho.

Valores sugeridos
Material para o disco
A¢o macio 3-4
Madeira 5
Madeira com pregos 5
Aco inoxidavel 1-3
Parede seca 4-5
Fibra de vidro 1
Plastico 1
Ferro fundido 2-3
Metais néo ferrosos 2-3

Cortes Normais

Em cortes lineares ou de contornos, a partir
de uma extremidade, alinhe a serra com as
suas marcagdes. Antes da serra contactar
com a pega, agarre o punho com firmeza e
aperte o gatilho. Guie entdo a ferramenta ao
longo das suas marcag8es. Encoste sempre
a parte plana do batente de encontro a pega
para evitar vibracoes.

Corte de Metais

Inicie o corte a baixas velocidades,
aumentando a velocidade gradualmente a
medida que vai efectuando o corte. Quando
trabalhar metais ou materiais duros que nao
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possam ser cortados a partir de uma
extremidade, faca um furo de comeco de
corte maior do que a parte mais larga daserra.

e Corte em Profundidade

A sua Sawzall® MILWAUKEE é ideal para
cortes em profundidade directamente em
superficies que ndo podem ser atacadas a
partir de umaextremidade, tais como paredes
ou chéos. Os cortes em profundidade podem
ser executados de duas formas diferentes
consoante a montagem da serra. (E) A
coluna A mostra como realizar o corte em
profundidade com os dentes da serra virados
para baixo. (E) A coluna B mostra como
realizar o corte em profundidade com os
dentes da serra virados para cima. N&o
efectue cortes em profundidade em
superficies metalicas (ver “Corte de Metais”).
1. Introduza a Serra na Ferramenta
Se introduzir a serra com os dentes
virados parabaixo, agarre naferramenta
como se mostra em (E) coluna A,
apoiando a aresta do batente na peca.
Se introduzir a serra com os dentes
virados para cima, agarre naferramenta
como se mostra em (E)te na peca.

2. Com a serra ligeiramente acima da
peca, aperte no gatilho. Usando a base
do batente como eixo de rotacéo, baixe
a serra na pega como se mostra.

3. Assimqueaserrainiciarocorte, levante
devagar o punho da ferramenta até o
batente se apoiar de forma firme na
peca. Guie, em seguida, a ferramenta
ao longo da sua marca para obter o
corte desejado.

AA VISO

Para reduzir os riscos de exploséo,
choques eléctricos e danos nas
instalag6es, verifique sempre a area de
trabalho para detectar fios eléctricos ou
tubos escondidos quando executacortes
em zonas sem visibilidade ou em
profundidade.

NOTA: Paratornar os cortes em profundidade
mais faceis, use uma serra de lamina
reforcada e monte a serra com os dentes
virados para cima como se mostra em (E)
coluna B. Para que o émbolo corte mais
facilmente, puxe lentamente a ferramenta
para tras para o principio do corte.
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Manutencao

Limpeza

Limpe as poeiras e sujidades dos ventiladores.
Mantenha os punhos da ferramenta limpos,
secos e sem 6leo ou massa. Use, somente,
uma solucé@o sapondria e um pano himido
para limpar a sua ferramenta visto certos
agentes de limpeza serem prejudiciais aos
plasticos e a outras pecas isoladas.

Reparacgdes
Use apenas pecas de substituicao
MILWAUKEE idénticas. Leve sempre a
ferramenta a um centro de servigo
MILWAUKEE autorizado para reparagoes e
manutencao.
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Serruchos Super Sawzall® Servicio Pesado 6528-51

Para instrucciones de seguridad adicionales, lea el Manual de Instrucciones de
Seguridad N° 58-13-0000.

Informacién sobre sonido y vibraciones 6528-51

« Tipicamente, el nivel de presion sonora con ponderacion A de la herramienta es inferior a
90,8 dB(A). Durante el trabajo, el nivel de ruido puede exceder de los 103,8 dB(A). jUtilizar
proteccion auditiva!

« La aceleracién ponderata tipica es inferior a 4,73 m/s?.

Declaracion de conformidad CE

Declaramos bajo nuestra Unica responsibilidad que este producto es conforme con los
siguientes estandares o documentos estandarizados. EN 55 014, EN 50 144 (1 & 2-17), HD
400.1, HD 400.3(J) de acuerdo con los reglamentos 73/23/CEE, 89/392/CEE, 89/336/CEE

(desde el 1 de enero, 1996) 93/68/CEE.

1 - Gatillo

2 - Cubierta aislante

3 -Quik-Lok® Tornillo de fijacién
de la hoja

4 - Hoja de sierra

5 - Zapata pivotante ajustable

6 - Palanca de suelta de la zapata
7 - Dial de control de velocidad

Advanced Technology Gearing System
(N° de Catalogo 6528-51) es un sistema de
engranajes Unico en su género que provee
unatransmision de potencia muy eficiente y
mayor duracion en las aplicaciones de corte
mas dificultosas. Este sistema duradero
absorbe losimpactos, el bloqueo de la sierra
y el calado del motor. El sistema 6528-51
sirve para aplicaciones extremas de corte,
tales como tubos de gran diametro, metales
gruesos, tarimas, y trabajos pesados de
demolicién y renovacion, ademas de para
trabajos de corte de uso general.

Montaje

Desmontaje y colocacién de los
Cierres Quik-Lok®

Los Cierres Quik-Lok® exclusivos de
MILWAUKEE facilitan el recambio o
sustitucién instantaneos en el sitio.

1. Para desmontar el Cierre Quik-Lok®
gire la tuerca de cierre un cuarto de
vuelta a izquierdas y extraiga.

2. Paracolocarel Cierre Quik-Lok®, alinee
los chaveteros del conector e inserte a
fondo el conector. Gire la tuerca de
cierre un cuarto de vuelta a derechas
para trabar.

Espariol

Seleccion de la hoja de sierra

Para maximas prestaciones, utilice Hojas
Bimetélicas Super-Sawzall® MILWAUKEE.
Al seleccionar una hoja, elijala del tipo y
longitud correctos.

@ 8 - Longitud de carrera

Hay muchos tipos de hojas para varias
aplicaciones: corte de metales, madera,
madera con clavos incrustados, marqueteria,
desbastado y contorneado.

Pueden también obtenerse muchas longi-
tudes de hoja. Elija una longitud suficiente
parasobrepasar de lazapatay de lapiezaen
toda la carrera de corte, como se muestra.
No utilice hojas con longitud menor de 90
mm, yaque no sobrepasaran de lazapata
en toda la carrera de corte.

A/’A TENCION!

Para reducir el riesgo de lesiones,
cerciéresede quelahojasobrepasadela
zapatay de la pieza en toda la carrerade
corte. Podréa partirse la hoja si tropieza
con la pieza o la zapata.

Extraccion y cambio de la hoja

Antes de cambiar de hoja, cerciérese de que

estan limpias las areas del husillo y de la

fijacién de la hoja. Las virutas metalicas y el

serrin pueden impedir que la Fijacion de la

Hoja Quik-Lok® provea el apriete correcto.

1. Retuerza el collarin en el sentido de la
flecha mientras extrae la hoja. Tenga
cuidado al manejar hojas que estén
calientes.

2. Dependiendo del trabajo, la hoja puede
insertarse con los dientes hacia arriba
o haciaabajo. Paracolocar lahoja, gire
el collarin en el sentido de la flecha
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mientras inserta la hoja en la fijacién
hasta dejar la rabera a pafio con el

collarin.
3.  Suelte el collarin. EI mecanismo
actuado por resorte sujetara

firmemente la hoja en posicion.

4. Gireelcollarin en el sentido opuesto de
la flecha para comprobar que la hoja
esta bien trabada en la fijacion.

5. Tire de la hoja para cerciorarse de que
esta firmemente trabada en posicion.

Mantenimiento de la Fijacién de la Hoja

Quik-Lok®

. Periédicamente, limpie con aire
comprimido seco el polvo y suciedad
de la Fijacion de la Hoja Quik-Lok®.

. Si la Fijacion de la Hoja Quik-Lok® se
resiste a girar, gire el collarin en ambos
sentidos para desprender la suciedad.

. Periédicamente, lubrique la Fijacion de
la Hoja Quik-Lok® con un lubricante
seco tal como grafito.

DesmontajedeunahojarotadelaFijacion

de la Hoja Quik-Lok®

Desenchufe la herramienta antes de

desmontar la hoja. Una hoja rota puede

desmontarse por uno de los siguientes
procedimientos:

. Apunte hacia abajo la herramienta, gire
el collarin y agite verticalmente la
herramienta. (NO encienda la
herramienta mientras sujeta con los
dedos lafijaciénde lahojaenlaposicion
abierta). La espiga de la hoja rota se
desprendera de la fijacion.

. Si no se consigue nada agitando la

herramienta.
Enlamayoriade los casos, unaesquina
de la hojarotarebasarade lafijacion de
la hoja. En este caso, gire el collarin y
extraiga la hoja rota fuera de la fijacion
por esta esquina.

. Si la parte rota de la hoja no rebasa lo
suficiente para poder agarrarla por la
esquina, utilice una hoja delgada de
sierra con dientes pequefios (tal como
una hoja de cortar metales) para
enganchar la parte de la hoja atascada
en la fijacién mientras gira el collarin y
luego extraerla.

A /ATENCION!

Parareducir el riesgo delesionesy dafios
de la herramienta, no utilice esta
herramienta sin la zapata, ya que podra
dafiarse el husillo y dejar expuesta la
hoja.
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@ Ajuste de la hoja

La zapata puede ajustarse hacia el frente o

hacia atras atres posiciones, para aprovechar

la parte no usada de la hoja o para trabajos
especiales que requieran un huelgo reducido
de la hoja.

1. Paraajustarlazapata, muevalapalanca
de suelta un cuarto de vuelta hacia
abajo y desllice la zapata al frente o
atras, a la posicion deseada.

2. Para trabar la zapata en posicion,
empuje haciaarribalapalancade suelta
de la zapata.

8 - Longitud de carrera

3. Después de ajustar la zapata, oprima
lentamente el gatillo para cerciorarse
de que la hoja sobrepasa de la zapata
y de lapiezaentodalacarrerade corte.

Manejo

Arranque, paraday control de velocidad

1. Para arrancar la herramienta, sujete
firmemente la empufiadura y oprima el
gatillo.

2. Para variar la velocidad de trabajo,
aumente o reduzca la presion en el
gatillo. Cuanto méas a fondo se oprima
el gatillo mayor sera la velocidad.

3. Para detener la herramienta, suelte el
gatillo. Deje que se detenga totalmente
la herramienta antes de retirar la hoja
de un corte parcial o antes de depositar
la herramienta en el suelo.

Seleccion de la gama de velocidad

El dial de control de velocidad controla el
maximo de golpes por minuto. La velocidad
permanecera variable dentro del reglaje
elegido con el dial, usando el interruptor del
gatillo.

Reglajes
Material sugeridos del dial
Acero dulce 3-4
Madera 5
Madera claveteada 5
Acero inoxidable 1-3
Paneles “Drywall” 4-5
Fibra de vidrio 1
Plasticos 1
Hierro fundido 2-3
Metales no ferrosos 2-3

Trabajos de corte en general

Para efectuar cortes rectos o de contorneo
desde un borde, alinee lahoja conlalineade
corte previamente marcada. Antes de que la
hoja entre encontacto con la pieza, agarre
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firmemente laempufiaduray oprimael gatillo.
Guie entonces laherramientaalolargo de la
linea de corte. Mantenga siempre plana la
zapata contra la pieza para que no se
produzca demasiada vibracion.

Corte de metales

Comience acortar abajavelocidady aumente
entonces gradualmente la velocidad al ir
cortando. Al cortar metales o materiales
duros que no puedan cortarse desde un
borde, taladre un agujero guia de mayor
diametro que la parte mas ancha de la hoja.

e Corte en profundidad

El Serrucho Sawzall® MILWAUKEE es ideal
para dar cortes en profundidad (por buceo)
directamente en superficies que no puedan
cortarse desde un borde, tal como paredes o
pisos. Elcorte enprofundidad puede efectuarse
dedosformas, dependiendo de comoseinserta
la hoja. (E) En la columna A se muestra
como hacer un corte en produndidad con los
dientes de la hoja mirando hacia abajo. (E)

En la columna B se muestra como hacer un

corte en produndidad con los dientes de la

hoja mirando hacia arriba. No haga cortes
en profundidad en superficies metdlicas

(vea “Corte de metales”).

. Inserte la hoja en la herramienta.
Siinsert6 la hoja con los dientes hacia
abajo, sujete la herramienta como se
muestra en (E) (columna A), apoyando
el borde de la zapata contra la pieza.
Siinsert6 la hoja con los dientes hacia
arriba sujete la herramienta como se
muestraen (E) (columnaB), apoyando
el borde de la zapata contra la pieza,
como se muestra.

2. Con la hoja justamente sobre lapieza,
oprima el gatillo. Utilizando el borde de
la zapata como un pivote, baje la hoja
a la pieza como se muestra.

3. Al comenzar la hoja a cortar, alce
lentamente la empufadura de la
herramienta hasta dejar la zapata
firmemente apoyada en la pieza. Guie
entonces la herramienta alo largo de la
linea de corte marcada para obtener el
corte deseado.

A JATENCION!

Para reducir el riesgo de explosién,
electrocucién y dafios a la propiedad,
compruebesiempresihay cables eléctricos
o tubos ocultos en la zona de trabajo al
efectuar cortes ciegos o en profundidad.

NOTA: Para facilitar el corte en profundidad,
utilice una hoja mas gruesa e inserte la hoja
con los dientes hacia arriba, como se muestra
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en (E) (Columna B). Para facilitar el corte
en profundidad, deslice lentamente hacia
atrasla herramienta al comienzo del corte en
profundidad.

Mantenimiento

Limpieza

Limpie el polvo y residuos en las rejillas de
ventilacion. Mantenga la empufadura y
mango limpios, secos y libres de aceite o
grasa. Utilice Gnicamente un jab6n suave y
un trapo himedo para limpiar la herramienta,
ya que ciertos productos de limpieza y
disolventes dafian las partes de plastico y
otras partes aisladas.

Reparaciones

Use solamente piezas de recambio idénticas
de MILWAUKEE. Devuelva siempre la
herramienta a un centro de servicio
autorizado de MILWAUKEE, para las
reparaciones y mantenimiento.
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Tigersdg® 6528-51

For maximal sakerhet v.g. 1as den allménna sakerhets instrukhonen nr 58-13-0000
som medfdljer varje verktyg.

Ljud- och vibrationsupplysningar 6528-51
» Verktygets A-vagda ljudtrycksniva understiger typiskt 90,8 dB(A). Bullernivan vid arbete kan

overskrida 103,8 dB(A). Bar dronskydd!
« Typisk vagd accelerationen ar 4,73 m/s2.

CE dverensstammelsedeklaration

Vi forklarar under ensamt ansvar att denna produkt &ar i dverensstimmelse med foljande
normer eller normativa dokument: EN 55 014, EN 50 144 (1 & 2-17), HD 400.1, HD 400.3(J)
i enlighet med foreskrifterna 73/23/EEC, 89/392/EEC, 89/336/EEC (fran 1 jan. 1996)

93/68/EEC.

1 - Stromstallare

2 - llsolerskydd

3 - Quik-Lok® Lasskruv for
spannback

4 - Sagblad

5 - Justerbart anhall

6 - Insexnyckel (pa verktygets
andra sida)

7 - Hasighetsreglage

A

Avancerat Vaxelsystem

Katalognummer 6528-51 &r utrustad med ett
unikt vaxelsystem som ger effektiv
kraftoverféring och férlanger verktygets
livslangd aven for de flesta svara skararbeten.
Detta slitstarka system absorberar stotar,
blad som kéarvar och motordverstegring. 6528-
51 kan anvéandas for extrema skararbeten
typ ror med stor diameter, tjock metall,
lastpallar, rivning- och renoveringsarbeten
samt vanliga skararbeten.

Handhavande

B/

MILWAUKEES exklusiva Quik-Lok®-sladdar
mojliggdr omedelbart byte eller ersattning
ute pa faltet.

Borttagning och byte av
Quik-Lok®-sladdar

1. For att ta bort Quik-Lok®-sladden, vrid
sladdens mutter 1/4 varv at vanster och
drag ut den.

2. Forattsattafastenny Quik-Lok®-sladd,
rikta in kilsparen pa kontaktdonet och
skjut in den sa langt det gar. Vrid
sladdens mutter 1/4 varv at hoger for att
sparra den.

Val av sagblad

Anvand MILWAUKEE sagblad av Bl-metall
som ger basta prestanda. Vid val av sagblad
valj ratt typ och langd.

6528-51

35

G 8 - Slaglangd

Det fins en méangd olika typer for varierande
anvandningsomraden: kapning av metall,
tra, tra med spik i, pappersprodukter, for
upptagning av hal och kontursagning.

Det finns desutom manga langder. Valj en
langd som i sitt bakre lage val gar igenom
arbetsstycket (se bilden). Glom ej att rakna
med det justerbara anhdllet. Anvand inte
sagblad kortare &an 90 mm d& dessaej nar
igenom det justerbara anhallet.

AVA RNING!

For att reducera risken for skador,
forsadkra Dig om att bladet alltid i sitt
bakre lage nar igenom det justerbara
anhéllet. Bladen kan splittras om de slar
i arbetsstycket eller anhallet (se bilden).

Borttagning och byte av sagblad

Kontrollera att spindeln och omradet runt

sagbladshallaren &r rena innan sagbladet

byts. Metallflisor och s&gspan kan hindra

Quik-Lok® sagbladshallaren fran att dras at

ordentligt.

1. Vridkrageni pilens riktning och tag bort
sagbladet. Var forsiktig nar heta sagblad
hanteras.

2. Beroende pa arbetet kan sagbladet
sattas in med tanderna riktade uppét
ellernedét. For attinstallera ett sdgblad,
vrid kragen i pilens riktning och for in
sagbladet i hallaren tills det ligger mot
kragen.

3. Slapp kragen, den fjadrande

mekanismen klammer ordentligt fast

sagbladet pa plats.

Vrid kragen i motsatt riktning till pilen fér

attsetill att sdgbladet sparrasihallaren.

Svenska



5. Drag i sagbladet for att kontrollera att
det sitter fast ordentligt.

Underhall av Quik-Lok® sagbladshéllare

. Avlagsna damm och skrap fran
Quik-Lok® sagbladshallaren periodvis
med tryckluft.

. Om kragen inte kan vridas, skall den
roras framat och bakat for att skaka
loss eventuellt skrap.

. Smorj periodvis Quik-Lok®
sdgbladshéallaren med ett torrt
smorjmedel typ grafit.

Borttagning av brutna sagblad fran

Quik-Lok® sagbladshallaren

Drag ut sladden ur natstromsuttaget innan

ett sdgblad tas bort. Brutna sagblad kan tas

bort pa foljande satt:

. Rikta verktyget nedat, vrid pa kragen
och skaka verktyget upp och ned. (Satt
EJ pd verktyget medan du haller
sagbladshallaren 6ppen). Ansatsen pa
det brutna sagbladet bor trilla ut ur
sagbladshallaren.

. Om det inte fungerar att skaka
verktyget...
| de flesta fall sticker en del av det
brutnasagbladet utur sagbladshallaren.
Vrid bara kragen och drag ut det brutna
sagbladet ur hallaren genom att halla i
delen som sticker ut.

. Om den brutna delen inte sticker ut
langt nog for att kunna hallas fast, skalll
ett tunt sdgblad med sma tander (t.ex.
ett metallsdgblad) anvandas for att
hakas fast i sdgbladet som fastnat i
sagbladshallaren, vrid samtidigtkragen
och drag ut sagbladet.

VARNING!

For att minimera risken fér personliga
och skador péa verktyget anvand aldrig
verktyget utan anhallet. Anvander man
verktyget utan anhdll kan man skada
spindeln och sagbladet.

Justering av anhallet

Anhallet kan justeras framat eller bakat till tre

(3) olika lagen for att dra fordel av den

outnyttjade delen av bladet eller for speciella

arbeten som kraver ringa sakerhetsmarginal.

1. For att justera anhallet, lossa sparren
for anhallet och for den ett 1/4 varv
nedat och for anhallet framat eller bakat
till 6nskat lage.
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2. For lasning av anhallet fores spéarren
uppat.

G 8 - Slaglangd

3. Efterjustering avanhallet, tryck forsiktigt
och sakta in stromstallaren for att vara
saker pa att bladet alltid nar fram framfor
anhéllet och arbetsstycketaven i sitt
Anvand instéllningsratten for justera
varvtalet enligt installiningstabellen.

3. FOr att stoppa verktyget, slapp
stromstallaren. Tillat motorn att stanna
helt innan s&gbladet tas ut ur ett delvis
sagat snitt eller verktyget laggs ner.

Vval av hastighetsomrdde Hastighets-
véljaren kontrollerar maxhastigheten.
Hastighetsreglaget styr det maximala antalet
slag per minut. Hastigheten kan varieras upp
till den valda instéllningen med utlésaren.

Rekommenderad
hastighets-
Material instéllning
Mijukt stal 3-4
Tré 5
Tra med spikar 5
Rostfritt stal 1-3
Torrvagg 4-5
Fiberglas 1
Plast 1
Gjutjarn 2-3
Icke jarnhaltiga metaller 2-3

Allman sagning

For rak- eller kontursagning frén en kant, for
bladet efter ritsen. Innan bladet fatt kontakt
med arbetsstycket fatta handtaget stadigt och
tryck in stromstallaren. For sedan verktyget
lungt efter den uppgjorda ritsen. Hall alltid
verktyget s atthelaanhallsplatten ligger emot
arbetsstycket for att undvika 6verdrivna
vibrationer.

Kapning av metall

Starta kapningen med ett Iagt varvtal och hgj
succesivt hastigheten. Vid kapning av metall
eller harda material som inte kan sagas fran
enkant, sdga ett startsnitt som &r stérre an det
bredste mattet pa sagbladet.

@ Haltagning

MILWAUKEE tigersdg ar idealisk for
haltagning pad ytor dar sagningen ej kan
paborjas fran en kant, t.ex. i vaggar och tak.
Haltagning kan goras pa tva sétt beroende pa
hur sdgbladet monteras. Under (E) punkt A
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visas héltagning med sagbladstanderna

riktade nedat. Under (E) punkt B visas

haltagning med tanderna riktade uppat.

Forsok aldrig med héltagning i metall (se

sagning i metall).

1. Montera sagbladet i verktyget. Om Du

monterar bladet med tanderna nedat,
hall verktyget som visas under (E)
punkt A med anhallets kant som stod
mot tréstycket.
Om Du monterar bladet med tédnderna
uppat hall vertyget som visas under (E)
punkt B med anhallets 6verkant som
stdd mot trastycket.

2. Med bladspetsen strax ovanfor
trastycket trycker Du in stromstallaren.
Anvand anhallskanten som héavstang
och sank bladet sakta in i trastycket
som bilden visar.

3. Nar bladet borjar skéra, hoj handtaget
sakta tills hela anhdllet vilar mot
trastycket. Skar sedan efter den
formarkerade ritsen.

AVA RNING!

For atteliminerarisken for el. 6verslag och
allvarliga skador, kontrollera alltid
arbetsomradet sa att det ej finns dolda el.
ledningar eller ror.

OBS! For att gora haltagning lattare anvand
alltid ett kraftigt dimensionerat blad och
montera tanderna uppéat som visas under (E)
punkt B. For att gora dykskarning enklare
bor verktyget sakta dras bakat i borjan pa
dykskarningen.

Vedlikehold

Rengdring

Rengor ventilationshal frAn damm och span,
och se till att handtaget ar rent fran olja och
fett. Anvand endast mild tvallésning och en
fuktig trasa, andra starkare rengdringsmedel
kan skada plasten och isolerade delar.

Reparationer

Anvand endast identiska MILWAUKEE
reservdelar. Tag alltid verktyget till ett
auktoriserat MILWAUKEE service-center for
reparationer och underhall.

6528-51
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AGIR IS SUPER SAWZALL® 6528-51

EK GUVENLIK TALIMATLARI iCiN 58-13-0000 NUMARALI GUVENLIK
TALIMATI KITABINI OKUYUNUZ.

Ses ve Titresim Bilgileri 6528-51

+ Tipikolarak aletin A-agirlikli ses basing diizeyi 90,8 dB’den (A) daha azdir. Galisirken gurdilti
dizeyi 103,8 dB’i (A) asabilir. Kulak koruma aygiti takin!

+ Tipik agirlikh akseleresyon 4,73 m/s2 ‘dir

CE Uygunluk Deklarasyonu

Tamamen kendi sorumlulugumuz altinda, bu trlintin, asagidaki standartlar ve standartlasmis
belgelere uygun oldugunu ifade ediyoruz. 73/23/EEC, 89/392/EEC, 89/336/EEC (1 Ocak
1996’dan itibaren gegerli), 93/68/EEC yonetmelikleri uyarinca EN 55 014, EN 50 144 (1 &2-

17), HD 400.1, HD 400.3(J).

1 - Tetik
e 2 - YaliticiBélme
3 - Quik-Lok®Bigak Mengene Vidasi
4 - Bicak
5 - Ayarlanabilir Mil Kasnagi

6 - Kasnak Cikarma Mandali
7 - Hiz Kontrol Digmesi

ileri Teknoloji Disli Sistemi

Katalog numarasi 6528-51 tizerinde, en zor
kesme uygulamalarinda etkin glg¢
transmisyonu ve uzun 6mir saglayan
emsalsiz bir digli sistemi bulunur. Budayanikl
sistem, bigak takilmalarini, motor sikismalarini
ve darbeleri emer. 6528-51 ise buyuk ¢apli
borular, kalin metal, istifler gibi agir kesim
islerinde, agir yikim ve onarim igleri ile genel
maksat kesim iglerinde kullanilabilir.

MONTAJ

Quik-Lok® Kordonlarinin
Cikarilmasi ve Degistirilmesi

MILWAUKEE nin 6zel Quik-Lok®Kordonlart,
aninda sahada degistirme ve ikameye imkan
saglar.

1. Quik-Lok® Kordonunu gikarmak igin
kordon somununu sola dogru geyrek
daire déndurtin ve digar ¢ekin.

2. Quik-Lok® Kordonu degistirmek igin
baglanti ana yollarini hizaya getirin ve
konektort gidebildigi kadar iceri itin.
Kordon somununu ¢eyrek daire saga
déndurapkilitleyin.

Bicak Segimi

En iyi performans igin MILWAUKEE Super
Sawzall® BiMetal (cift tarafli metal) Bigaklarini
kullanin. Bicak secerken, uygun tip ve
uzunluktakilere karar verin.

Tirkce

@ 8 - Strok Uzunlugu

Metal kesme, tahta, civili gakili tahta, kivrim
kesimi, purtizdiizeltme ve kontur gibi degisik
isler icin birgok tipte bigak mevcuttur.

Ayni zamanda degisik uzunluklar da
bulunmaktadir. Stroklar sirasinda, kasnak ve
kesilen malzemenin 6te tarafina ulasmaya
yetecek uzunlugu segin. 90 mm’den daha
kisa bicaklar kullanmayin c¢ilinkii bunlar
stroklar sirasinda kasnagin disina bile
ulagmazlar.

A UYARI!

Yaralanma riskini azaltmak icin, bicagin
tim stroklar boyunca kasnagin daima
disina ulasmasina dikkat edin. Aksi
takdirde, bicaklar kesilen malzeme veya
kasnaga carpip parcalanabilirler.

Bicak Degistirme

Bicaklan degistirmeden énce, mil ve bigak
mengene bodlgesinin temiz olmasina dikkat
ediniz. Metal parcaciklar ve bigcki tozu, bicak
mengene vidasininguvenlibicimde sikismasini
Onleyebilir.

Bicaklarin Gikarilmasi ve

Degistirilmesi

Bicaklar degistirmeden 6nce mil ve bigak

mengene bolgelerinin temiz olmasina dikkat

edin. Metal pargaciklar ve talas Quik-Lok®

Bicak Mengenesinin givenli bigimde

sikigmasini engelliyebilir.

1. Bigag: cikarirken bilezigi ok yéninde
déndurin. Sicak bigak cikarirken dikkatli
olun.

2. lsin cinsine gore, bicak disleri asag
veya yukari gelecek sekilde takilabilir.
Bicak takmak icin bilezidi ok yénunde
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déndlrin ve ayni zamanda pirazvanasi
bilezige dayanincaya kadar bigagi
mengeneye surln.

3. Bosaltma bilezidi ve yayll mekanizma
bigadi sikica kistiracaktir.

4. Bigaginmengeneye sikicakilittenmesini
saglamakigin bilezigi okun aksiyéntinde
dondurin.

5. Bigagin guivenli bicimde yerine oturup
oturmadigini belirleyin.

Quik-Lok® Bicak Mengenesi Bakimi

. Quik-Lok®Bicak Mengenesindekitoz ve
parcaciklar diizenli olarak kuru tazyikli
havayla temizleyin

. Bilezik dénmekte zorlaniyorsa,
kalintilarin dékdlmesiicin bilezigiileri geri
dondurin.

. Quik-Lok® Bigak Mengenesini diizenli
olarak grafit gibi kuru bir yaglayaglayin.

Kink Bicaklarin Quik-Lok® Bicak

Mengenesinden Cikarilmasi

Bicagr cikarmadan dnce aletin elektrik

baglantisini kesin. Kirik bicaklar asagidaki

ybéntemlerle

cikarilabilir.

. Aleti asagidogru bakacak sekilde tutun,
bilezigi déndurin ve aleti asagr yukari
sallayin. (Parmaklariniz  bigak
mengenesini acik tutarken, aleti ASLA
CALISTIRMAYIN.) Kirkk bicagin mili
mengeneden disari diisecektir.

. EQer aleti sallamak fayda etmiyorsa,
Gogudurumlarda, kink bigagin bir parcasi
bigakmengenesinindisinakadar uzanir.
Basitce bilezidi ¢evirin ve bu ucundan
tutarak kirk bicagr mengeneden disari
cekin.

. Egerkirk kok elle kavranabilecek kadar
disari yetismiyorsa o zaman bir yandan
bilezigi cevirerek diger yandan (metal
kesimbigagi gibi) kiigtik digleriolanince
bir bicagr kullanarak mengene iginde
sikisan bigagi kavrayin ve digari ¢ekin.

A UYARI!

Kisisel yaralanma ve alete hasariskini
azaltmak icin bu aleti, bicak kasnagini
takmadan kullanmayin. Bu mil yuvasina
zarar verip, bicag: acikta birakabilir.

6528-51

@ Kasnagin Ayarlanmasi

Kasnak, bicagin kullanilmayan kismindan
istifade etmek veya diislik uzunlukta bicak
gerektiren igler igin ileri geri t¢ pozisyona
ayarlanabilir.

1. Bigak kasnagini ayarlamak i¢in kasnak
¢ikarma mandalini agadi ceyrek donlis
Olglstiinde ¢ekin ve kasnagi istenen
pozisyona, ileri geri stirerek getirin.

2. Kasnagi pozisyonunda sikistirmak igin
kasnak ¢ikarmamandaliniyeniden yukari
kaydirin.

G 8 - Strok Uzunlugu

3. Kasnagiayarladiktan sonra, tetigi hafifce
cekerek, bigagin tim stroklar boyunca
daima kasnagin disina cikip kesilen
malzemenin 6te yanina ulasacagindan
eminolun.

ISLETME

Calistirma, Durdurma ve Hizi Kontrol

Etme

1. Aleticalistirmakicin tetigi cekin.

2. Galistrmahizinidegistirmekigin sadece
tetik Gzerindekibasinciartinn veyaazaltin.
Tetige cok basarsaniz hiz daha fazla
artar.

3. Aletidurdurmakicin elinizitetikten cekin.
Kismi bir kesimden sonra bigagi
¢ikarmadan veya aletiyere birakmadan
Once aletintamamen durmasinibekleyin.

Hiz Oranini Secmek

Hiz kontrol diigmesi, dakika bagina azami
stroku kontrol eder. Hiz, tetik digmesi
kullanilarak secilen diigme ayarina getirilebilir.

Onerilen
Malzeme Diigme Ayari
Yumusak celik 3-4
Tahta 5
Givicakili tahta 5
Paslanmaz gelik 1-3
Hargsiz Duvar 4-5
Fiberglas 1
Plastik 1
Dokme demir 2-3
Demir disi metaller 2-3

Genel Kesme

Bir kenardan baslayan diz veya kontur
kesislerigin, bicagi belirlediginizkesme gizgisi
ile ayni hizaya getirin. Bicak kesilecek
malzemeye dokunmadan dnce, sapi sikica
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kavrayin ve tetigi cekin. Sonra aleti gizginiz
boyunca ydnlendirin. Bigak kasnaginidaima
kesilen malzemeye dayalitutunkiagirn titreme
meydana gelmesin.

Metal Kesme

Kesmeye dugtk hizda baglayin ve hizinizi
kesmege devam ederken tedriciolarak artirin.
Bir kenardan baglayarak kesilemeyen metal
veya sertmalzemelerikeserken, 6nce bigagin
engenig kismindan dahabiyuk bir delik agin.

Saplama Kesim

MILWAUKEE Sawzall® unuz, duvarlar veya
dosemeler gibi bir kenarindan baslayarak
kesilemeyen ylizeylerin saplama kesimi igin
idealdir. Saplama kesim bigadin nasil
yerlestirildigine gore iki sekilde olabilir. (E) A
sutunu bigagin digleri yere bakar haldeyken
nasil saplama kesim yapilacagini
gOstermektedir. (E) B stitunu bicagin digleri
yukari bakar haldeyken nasil saplamakesim
yapilacaginigdstermektedir. Metal ylizeylere
saplamakesim uygulamayin (“Metal Kesimi”
bdlimiine bakin).

1. Bigagi alete takin.

Bicag! digleri yere bakar halde
yerlestirdiyseniz, aleti (E) sttun A'da
g6ruldigl gibi, kasnagin ucunu kesilen
malzemeye dayayarak tutun.

Bigagi, digleri yukari bakar halde
yerlestirdiyseniz, aleti (E) sttun B'de
goruldugu gibi, kasnadin ucunu kesilen
malzemeye dayayarak tutun.

2. Bigak, kesim malzemesinin tam
Gzerindeyken tetigi ¢ekin. Kasnagin
kenarinimil olarak kullanarak, gésterildigi
gibi bigadi kesilen malzemenin igine
indirin.

3. Bigak kesmege baslayinca, kasnak
saglam bi¢cimde kesilen malzeme
lizerinde dayanincaya kadar yavas
yavas aletin sapini kaldinn. Sonra
istenen kesimi yapmak igin aleti kesim
¢Gizgisi Uzerinde ydnlendirin.

A UYARI!

Patlama, elektrik carpmasi ve miilkiyete
zarar riskini azaltmak icin, kér veya
saplama kesimler yaparken daima
calistiginiz alanda gizli elektrik telleri
veya borulari olup olmadigini kontrol
ediniz.
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NOT: Saplama kesimi daha kolay hale
getirmekicin, agir l¢tibigak kullanin ve bigag
(E) stitun B’de gdsterildigi sekilde disleri yukari
bakar bigimde yerlestirin. Saplama kesimi
daha kolay hale getirmek igin aleti yavasca
geriye saplama kesimin basina gekin.

BAKIM

Temizlik

Havadeliklerindekitoz ve kalintilari temizleyin.
Aletin saplarini temiz, kuru, yag ve gressiz
tutun. Bazi temizleyici ajanlar ve ¢ézlculer
plastik ve yahtilmig parcalara zarar
verebilecekleri igin aleti temizlerken sadece
orta dereceli sabun ve nemli bez kullanin.

Onarimlar

Parca degistirirken sadece ayni
MILWAUKEE pargalarinikullanin. Onarimve
bakim icin aleti her zaman yetkili bir
MILWAUKEE servis merkezine géturin.
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