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Vazeny zakazniku, dékujeme za Vase rozhodnuti zakoupit si na§ vyrobek.
Pfed uvedenim do provozu si prosim dikladné prectéte vSechny pokyny uvedené
v tomto navodu. Pro nejoptimalnéjSi a dlouhodobé pouZiti musite pfisné dodrZzovat
instrukce pro pouziti a udrzbu zde uvedené.Ve VaSem zajmu Vam doporu€ujeme,

abyste udrzbu a pfipadné opravy svéfil nasi servisni organizaci, nebot ma dostupné pfislusné
vybaveni a specialné vyskolené pracovniky.VSechny nase stroje a zafizeni jsou pfedmétem
dlouhodobého vyvoje. Proto si vyhrazujeme pravo upravit jejich vyrobu nebo vybaveni.

3. Popis

GAMA 160 je profesionalni svafovaci invertor uréeny ke svafovani metodami
MMA (obalenou elektrodou) a TIG s dotykovym startem (svafovani v ochranné atmo-
sféfe netavici se elektrodou). Tedy je to zdroj svafovaciho proudu se strmou charak-
') teristikou. Invertor je FeSen jako pfenosny zdroj svafovaciho proudu. Stroj GAMA 160

je jednofazovy invertorovy zdroj chranény proti pfetizeni i¢innou nadproudovou ochranou.
Dale je vybaven elektronickymi funkcemi HOTSTART (pro snadnéjSi zapaleni oblouku) a
ANTISTICK (zabranuje pfilepeni elektrody). GAMA 160 je predevsim uréen do vyroby,
udrzby ¢i na montaze.Svarovaci stroj GAMA 160 je v souladu s pfisluSnymi normami a
nafizenimi Evropské Unie a Ceské republiky.
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(1SO / IEC 4. OMEZENi POUZITI

Pouziti svarovaciho stroje GAMA 160 je typicky prerusované, kdy se vy-
uziva nejefektivnéjsi pracovni doby pro svarovani a doby klidu pro umis- @
téni svafovanych ¢&asti, pripravnych operaci apod. Tento svarovaci stroj je
zkonstruovan zcela bezpec€né k zatézovani max. 45% nominalniho proudu,
po dobu prace 60% resp.45% z celkové doby uziti. Smérnice uvadi
dobu zatizeni v 10 minutovém cyklu. Za 60% pracovni cyklus zatézovani se povazuje 6
min. z deseti minutového ¢asového useku a 4 minuty probiha chlazeni.

Jestlize je povoleny pracovni cyklus prekroc¢en, bude v disledku nebezpeéeného pre-
hrati prerusen termostatem, v zajmu ochrany komponentt svarecky. Toto je indikovano
rozsvicenim zluté kontrolky na pfednim ovladacim panelu stroje. Po nékolika minutach,
kdy dojde k ochlazeni zdroje a zluta kontrolka zhasne, je stroj pripraven pro opétovné
pouziti.Svarovaci stroj GAMA 160 je konstruovan v souladu s ochrannou urovni IP 23.

Vstupni napéti 50-60 Hz (+20% -15%) 1x230V  Piikon /60%  SKVA

Rozsah svareciho proudu 5A — 160A Kryti IP23
Zatézovatel 60% 110A Rozméry v mm

EN60974- §=125

Norm
’ 1 . v=200

6.BEZPECTNOSTNIi POKYNY

Svarovaci stroj GAMA 160 musi byt pouzivany vyhradné pro svareni.

Jiné neodpovidajici pouziti je zakazano. Jejich obsluha je povolena pouze vyskolenym a zku-
$enym osobam. Pracovnik musi dodrzovat normy - CEI 26.9 HD 407 , CSN 050601, 1993, CSN
050630, 1993 a bezpecnostni ustanoveni, aby byla zajisténa jeho bezpe€nost a bezpe¢nost treti
strany.

1. Prevence pred urazem elektrickym proudem

* Neprovadéjte opravy svareciho stroje pfi provozu a je-li zapojen do el. sité.
* Pred jakoukoli udrzbou nebo opravou odpojte stroj ze sité.
» Svarovaci stroj GAMA 160 musi byt obsluhovany a provozovany kvalifikovanym
personalem.
* V§echna pfipojeni musi souhlasit s platnymi predpisy (CEI 26-10 HD 427),
c¢eskymi a evropskymi normami a zakony zabraiujici traztiim.
* Nesvarujte ve vlhkém prostiedi nebo za desté.
* Nepouzivejte opotiebované nebo poskozené svarovaci kabely.
* Kontrolujte svarovaci a napajeci kabely a ujistéte se, Ze jejich izolace neni poskozena, nebo ne
jsou vodice volné ve spojich.
* Nesvarujte se svafovacimi a napajecimi kabely, které maji nedostateény praiez. Nepokracujte ve
svarovani, jestlize jsou kabely prehraté, zabranite rychlému opotifebovani izolace.
* Nikdy se nedotykejte casti el. obvodu
* Po skonéeni svarovani opatrné odpojte svarovaci kabely a horak od stroje a zabrarite kontaktu s
uzemnénymi ¢asmi.
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|2. Zplodiny a plyny pfi svarovani — bezpe¢nostni pokyny J

.

Zajistéte Cistotou pracovni plochu a odvétravani od veskerych plynu vytvarenych béhem svareni, zejmna
v uzavienych prostorach.

Umistéte svarovaci soupravu do dobre vétranych prostor.

Odstrante veskery lak, neéistoty a mastnoty, které pokryvaji ¢asti uréené ke svarovani, aby se zabranilo toxickych plynu.

Pracovni prostory vzdy dobre vétrejte.

Nesvafujte v mistech, kde je podezieni z uniku zemniho ¢i jinych vybusnych plynu, nebo blizko u spalo vacich motoru.
Nepfiblizujte svafovaci zafizeni k vanam uréenym pro odstrariovani mastnoty a kde se pouzivaji horlavé latky a vyskytuji

vypary trichlorethylenu nebo jiného chloru, jez obsahuji uhlovodiky, pouzivané jako se rozpoustédla, nebot’ svarovaci oblouk a
produkované ultrafialové zareni s témito parami reaguji a vytvareji vysoce toxické plyny.

.

| 3. Ochrana pied zafenim , popaleninami a hlukem

* Nikdy nepouzivejte nefunkéni nebo poskozené ochranné pomticky.

* Nedivejte se na svareci oblouk bez vhodného ochranného stitu nebo helmy.

« Chrarite své oci specialni svarovaci kuklou opatfenou ochrannym tmavym sklem
(ochranny stupen 9 — 14 EN 169). NN

« Ihned odstrante nevyhovujici ochranné tmavé sklo. Umist'ujte priihledné &iré sklo pfed ochranné tmavé sklo za uce lem jeho
ochrany.

* Nesvarujte pred tim, nez se ujistite, ze vSechny osoby ve vasi blizkosti jsou vhodné chranéni.

* Vzdy pouzivejte ochranny odév a kozené rukavice abyste zabranili spaleninam a zranénim pfi manipulaci s materialem.
Pouzivejte ochranna sluchatka nebo usni vyplné.

4. Zabranéni pozaru a exploze _,

« Odstrarite z pracovniho prostiedi vSechny hoflaviny. Nesvafejte v blizkosti hoflavych materialu a tekutin
nebo v prostiedi s vybusnymi plyny.

Neméjte na sobé odév nasakly olejem nebo mastnotou, mohlo by dojit k jejich vzniceni.

Nesvarujte materialy které obsahovaly hoflavé latky, nebo ty které vytvari pfi zahrati toxické ¢i hoflavé pary. | malé mnozstvi téchto
latek muze zpusobit explozi.

Nikdy nepouzivejte kyslik k vyfoukavani kontejnert a nadob.

Vyvarujte se svafovani v uzavienych prostorech nebo dutinach ,kde by se mohl vyskytovat zemni &i jiny vybusny plyn.

Méjte blizko vaseho pracovisté hasici pfistroj.

Nikdy nepouzivejte kyslik ve svaifovacim hoiaku, ale vzdy jen nete¢né plyny a jejich smési, nebo CO2.

5. Nebezpeci spojené s elektromagnetickym polem :J

« Magnetické pole vytvarené pfistrojem uréené ke svarovani muze byt nebezpeéné lidem s kardiostimulatory,
pomuickami pro neslysici a s podobnymi zafizenimi. Tito lidé musi pfiblizeni k zapojenému pfistroji konzultovat
se vym lékafem. O~

* Nepriblizujte k pfistroji hodinky, nosi¢e magnetickych dat, hodiny apod., pokud je v provozu. Mohlo by dojit v
dusledku pusobeni magnetického pole k trvalym poskozenim téchto pfistroju.

« Svarovaci stroj GAMA 160 je ve shodé s ochrannymi pozadavky stanovenymi smérnicemi o elektromagnetické kompati bilité (EMC)
Zejména se shoduje s technickymi predpisy normy EN 50199 a piedpoklada se jeho Siroké pouziti ve vSech primyslovych oblas
tech,ale neni pro domaci pouziti! V pfipadé pouziti v jinych prostorach nez pramyslovych mohou existovat nutna zvlastni opatreni
(viz EN 50199, 1995 ¢l.9). Jestlize dojde k elektromagnetickym porucham, je povinnosti uzivatele nastalou
situaci vyresit

« V nékterych pfipadech je naprava v zavedeni vhodnych filtri do pfivodni Sitry.

|

6. Manipulace a uskladnéni stlacenych plynt

* Vzdy se vyhnéte kontaktu mezi kabely prenasejicimi svareci proud a lahvemi se stlaéenym plynem a jejich
uskladiovacimi systémy.
Vzdy uzavirejte ventily na lahvich se stlaéenym plynem, pokud je zrovna nebudete pouzivat.

Ventily na lahvi inertniho plynu by mély byt tuplné otevieny, aby mohly byt v pfipadé nebezpeci pouzity vypinaci systémy.
Zvysena opatrnost by méla byt pii pohybu s lahvi stlaéeného plynu, aby se zabranilo po§kozenim a Grazim, jez by mohly vést ke
zranéni.

* Nepokousejte se plnit lahve stlaéenym plynem, vzdy pouzivejte pfislusné regulatory tlakové redukce a vhné baze s pfislusnymi
konektory.

V pfipadé Ze chcete ziskat dal$i informace,konzultujte bezpeénostni pokyny tykajici se pouzivani s stlaéenych plynut dle norem
CSN 07 83 05 a CSN 07 85 09.

7. Suroviny a odpad

« Tyto stroje jsou postaveny z materialti, které neobsahuji toxické nebo jedovaté latky pro uzivatele.
« Béhem likvidaéni faze by mél byt pfistroj rozlozen a jeho jednotlivé komponenty by mély byt rozdéleny
podle typu materialu, ze kterého byly vyrobeny
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7. INSTALACE

Misto instalace pro systém by mélo byt peclivé zvazeno, aby byl zajistén bezpecny a
po vSech strankach vyhovuijici provoz. Uzivatel je zodpovédny za instalaci a pouzivani
systému v souladu s instrukcemi vyrobce uvedenymi v tomto navodu. Vyrobce neruci
za Skody vzniklé neodbornym pouzitim a obsluhou.

Stroj GAMA 160 je nutné chranit pfed vihkem a destém, mechanickym poskozenim a pfipadnou ven-
tilaci sousednich strojt, nadmérnym pretéZovanim a hrubym zachazenim. Pred instalaci systému by
mél uzivatel zvazit mozné elektromagnetické problémy na pracovisti, zejména Vam doporucujeme,
aby jste se vyhnuli instalaci svafovaci soupravy blizko: signalnich, kontrolnich a telefonnich kabelu,
radiovych a televiznich prenasecu a prijimact, pocitact, kontrolnich a méficich zarizeni, bezpec-
nostnich a ochrannych zafizeni. Osoby s kardiostimulatory, pomtckami pro neslysici a podobné
musi konzultovat pristup k zafizeni v provozu se svym Iékafem. P¥i instalaci zafizeni musi byt okolni
prostiedi v souladu s ochrannou urovni tj.IP 23 (IEC 529). Tento systém je chlazen prostrednictvim
nucené cirkulace vzduchu a musi byt proto umistén na takovém misté, kde vzduch miize snadno
proudit strojem.

. PRIPOJENI DO NAPAJECI SITE

Pred pripojenim svarecky do sité se ujistéte, ze hodnota napéti a frekvence napajeni
v siti odpovida napéti na vyrobnim Stitku pristroje a ze je hlavni vypina¢ svarecky v
pozici ,,0“. 230V

! UPOZORNENI !

Pouzivejte pouze originalni pripojovaci vidlici svarecky pro 2

Y

pripojeni do sité. Svarovaci stroj GAMA 160 je konstruovan
pro pripojeni k siti 230V. Jakékoli prodlouzeni kabelu vedeni
musi mit odpovidajici prifez kabelu a zasadné ne s mensim priuFezem
nez je originalni kabel dodavany s pristrojem.

Po zapnuti hlavniho vypinace sviti zelena kontrolka na prednim panelu.
Pokud potiebuje te napajet svarovaci stroj ve vétsi vzdalenosti od sité je mozno
pouzit adaptér
ADAP25. Adaptér je napajen 3x400V a prevede napéti na 230V .Je vybaven dvéma
zasuvkami na toto napéti.

Na prodluzovacim kabelu 3x400V jsou polovi€ni ztraty nez na prodlouzeni 230V. Vy-
stup 230V z adaptéru je jiStén na proud 25A.

[GAWA 160 T




9. OVLADACI PRVY

\*/
Obrazek ¢.1
1. Regulace proudu 7. Uchyt na popruh
2. Prepina¢ metod MMA - TIG 8. Kabel pfivodni PKG 001
3. Rychlospojka vystup plus pol 9. Hlavni vypinaé
4., Rychlospojka vystup minus pél 10. Stitek
5. Kontrolka zapnuti(zelena)
6. Kontrolka prehrati(zluta)

@)\ MMA 1

Obrazek é.1.1. 2 5

TIG Q

3 4

Regulace proudu

Prepina¢ metod MMA - TIG
Rychlospojka vystup plus pol
Rychlospojka vystup minus pol
Kontrolka zapnuti(zelena)
Kontrolka prehrati(zluta)

|

ookl oN=
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10.UVEDENIi DO PROVOZU metodou MMA

Svari se vSemi druhy elektrod s bazickym, rutilovym a kyselym obalem.
Vyjimku tvori elektrody s celulozovym obalem. Dle druhu elektrod se ur-
Cuje polarita zapojeni svafovacich kabel(.Zapojeni polarity doporucuje
vyrobce elektrod a je uvedeno na obalu.

Nastaveni ovladacich prvka pro MMA

Prepina¢ metod obr.1.1, poz.2 prepneme do polohy MMA (symbol drzaku elektrod s elektrodou). Pri
popsaném nastaveni se aktivuje funkce ,,HOT START“ ktera usnadni zapalovani oblouku. Nastaveni
proudu se provadi knoflikem obr.2, poz.1. Hodnoty jsou znazornény na stupnici oznacené AMP

SvAROVACIKABELY

Pripojime do rychlospojek a pootoéenim dotahneme.(Polarita dle druhu elektrod).
Pfred zapnutim hlavniho vypinace se presvécte ze kabely ani drzak elektrod nemaji
poskozenou izolaci.

S poskozenou izolaci kabelii nebo drzdkem elektrod zasadné nesvaruijte. |

Zemnici kle$té pfipojime na svarovany material na oéisténé misto. Spatny kontakt zptsobuje za-
hiivani klesti a kabeld, jejich pred¢asné opotrebeni , nestabilni a Spatné hofici oblouk.Vidlici za-
stréime do zasuvky kterou predtim zkontrolujeme zda odpovida napéti uvedenému na vyrobnim
Stitku svarecky

e Zapnéte hlavni vypinaé

- Knoflikem obr.1.1, poz.1. Nastavte velikost proudu dle druhu a priméru elektrod.

* Oblouk se zapaluje kratkym Skrtnutim o svafovany material.

* Pfed opakovanym zapalenim je nutno elektrodu odklepnout od strusky o nevodivou podlozku.

» Elektrody skladujeme v suchu, popfipadé je pred svarenim vysusime. Pouzivani svarovacich
kabelli na rizné délky a proudy tabulka 2. Hodnoty jsou orientacni.

Prirez kabelu Délka kabelu Max.proud Elektroda
16mm’ 3m 174A 3,2mm

| 25mm 2 5m 254A 4,0mm
I 35mm 2 10m 338A 4,0mm

Upozoman B

Pfi zapnutém hlavnim vypinaci jsou svarovaci kabely i drzak s elektrodou
stale pod napétim.Drzak s elektrodou odkladejte na nevodivou a nehoflavou
podlozku. Béhem svarovani nesahejte holou rukou na svarenec je pod napé-

tim! Pri odkladani drzaku s elektrodou dbejte zvysSené pozornosti na zhavy

konec elektrody
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Tabulka 3 pouze orientacni hodnoty

Pramér elektrody E-B 121 E-KEN E-R 117
mm EN499-E 38 3B 499-E35AA EN 499-E 38
| Proud A Proud A Proud A |
| 2,0 60 - 80 65 - 80 40 - 70 |
| 2,5 80 - 100 80 - 100 60 - 100 |
| 3.2 110 - 140 100 - 130 80 - 120 |
| 4,0 140 - 170 170 - 210 140 - 170 |
| 5,0 190 - 200 210 - 270 |
Proud stejnosmérny stejnosmérny stejnosmérny
- stiidavy
Polarita drzaku plus pol minus pol minus pol
elektrod

Pouzita intenzita proudu pro rtizné priméry elektrod je zobrazeno v tabulce 3 a pro rizné
typy svarovani jsou hodnoty:
* Vysoké pro svarovani vodorovné
 Stredni pro svarovani nad urovni hlavy
* Nizké pro svarovani vertikalni smérem dold a pro spojovani malych predehratych
materiala
 Priblizna indikace primérného proudu uzivaného pfi svarovani elektrodami pro béznou
ocel je dana nasledujicim vzorcem:
1=50x(gre-1)
| = intenzita svareciho proudu
e = prumér elektrody
Priklad pro elektrodu s priimérem 4 mm | = 50 x (4 — 1) = 50 x 3 = 150A

Obrazek ¢.2

45°70°

= ;
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Priprava zakladniho materialu:

a s(mm) a(mm) d(mm) a (o)
JL 0-3 0 0 0
S 3-6 0 si2max) O
d Ta | 12 045 02 60
Obrazek 3 |  Tabulka 4 |

DENI DO PROVOZU METODA TIG DC

wolframovou elektrodou v ochranné atmosfére argonu.Oblouk hofi
mezi wolfr. elektrodou a svafovanym materialem.Do tavné lazné se
NG pridava material

Do tavné lazné se pridava material stejného slozeni jako material svarovany.Tato metoda
se pouziva na jemné svarovani drobnych dilcti plechq, drath a profilti z béznych oceli,ne-
rezovych oceli, niklu, médi, titanu a slitin téchto kovi.(mimo hliniku a jeho slitin)

, Metoda TIG DC je svarovani stejnosmérnym proudem netavici se
-

Nastaveni ovladacich prvka pro metodu TIG |

Prepina¢ obr.1.1, poz.1 pfepneme do polohyTIG (symbol TIG hofaku). Nastaveni prou-
du se provadi knoflikem obr.2, poz.1. Hodnoty jsou znazornény na vnitini stupnici
oznac¢ené AMP

Svarovaci hofak TIG |

Zapojime do rychlospojky obr.1 poz.3, oznaéené jako - pél. a pooto&enim
dotahneme. Pfevleénou matice obr.9 poz.4 , pfiSroubujeme na vyvod z redukéni- %
ho ventilu a dotahneme.Plyn poustime pres ventil na rukojeti obr.9 poz.1, otoce- '

nim nebo stiskem dle typu horaku.Pritok plynu se nastavuje v rozmezi 5 az 15 TD@
I/min, dle svafovaného materialu a nastavenych parametra.

Zemnici kabel

pfipojime do rychlospojky obr.1 poz. 4, oznacené jako + pol a pootoéenim dotahneme.Zemnici
klesté pfipevnime na svafovany material na oéi$téné misto bez koroze a barvy.Spatny kontakt
zplsobuje zahfivani kabel( i klesti a jejich predéasné opotiebeni. Spatné se zapaluje oblouk a
svary vykazuji horsi kvalitu.

Oblouk

se zapaluje jemnym Skrtnutim wolframovou elektrodou o svafovany material.Pfidavny material
zacneme piidavat az po nataveni materialu a vytvoreni lazné. Po skonéeni svareni nechte proudit
plyn 5 az 10 vtefin na wolframovou elektrodu z diivodii ochlazeni.Po skonéeni svareni zastavte
ventil na redukénim ventilu i na lahvi.
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PFi zapojenych kabelech a zapnutém hlavnim vypinaci je zemnici kabel i elektroda
horaku pod napétim. Horak odkladejte na nevodivou a nehoflavou podlozku.

Svarovaci kabely a svarovaci horak TIG se prodavaji jako zvlastni
prislusenstvi na objednani.

Pouzivejte wolframové elektrody s 2% thoria oznacené ¢ervenym prouzkem. Hrot elektrody se
brousi do kuzele uhel dle tabulky 5.Brouseni elektrody provadéjte na jemnozrném kotouci urce-
ném pro brouseni wolframovych elektrod obr.4. Délka hrotu by méla odpovidat 1.5 az 2 nasobku
praméru elektrody.

| Brouseni wolframové elektrody:

Spravnou volbou wolframové elektrody a jeji pfipravou ovlivnime vlastnosti svarovaciho oblouku,
geometrii svaru a zivotnost elektrody. Elektrodu je nutné jemné brousit v podélném sméru dle
obrazku 4.

Obrazek 5 znazornuje vliv brouseni elektrody na jeji zivotnost. Jemné a rovhomérné brouseni elek-
trody v podélném sméru- trvanlivost az 17 hodin

Obr.5 Obr.5A

' Proud A Uhel stupné (°) |

| 20A-100A 60° - 90° |

| 200 A a vice 120° |

Ochranny kryt brusky
Brusny kotoué
Wolframové elektroda
Opérka brusky

Tabulka 5. pouze orientaéni hodnoty

Eall A B
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Ochranny plyn:

REGUEACHIVETIE Pro svarovani metodou TIG je nutné pouzit Argon
o Cistoté 99,99%.
Mnozstvi pratoku urcete dle tabulky ¢. 6.

Svaridavy Prameér SYarovacinubice Prﬁtok.
proud (A) elektrody plynu l/min
6-70 1,0 mm 4/5 6/8,0 5-6
60-140 1,6 mm 4/5/6 6,5/8,0/9,5 6-7
PLYNOVA LAHEV 120-240 2,4 mm 6/7 9,5/11,0 7-8
Tabulka €. 6

Drzeni svarovaciho horaku pri svarovani:

2 <
&/ 2.
| Al IR N
20 - 30°
15 - 40°
-
10 - 30° ; %,
Priprava zakladniho materialu:
a s(mm) a(mm) d(mm) a (o)
a: [fes 0 [0 [
S 3 0 0,5(max) 0
d Ja " as 11,5 12 60
Obrazek 7. || Tabulka 7.

V tabulce 7 jsou uvedeny hodnoty pro pripravu materialu.
Rozméry urcete dle obrazku 7.

| GAMA 160




12. SVAROVAG KABELY

Rychlospojky

Kabely praf. 16/3m pro Gama 160
Drzak elektrod

Klesté zemnici

Eal o

12 SvaRovAcT HoRAK Tic TR
4

E /
iﬁéj
G

Plynovy ventilek

Wolframova elektroda

Hubice

Hadice pro pripojeni na plyn.ventil
Rychlospojka

. Vidlice pro pripojeni ovladani

SaawN
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14. NEZ ZACNETE SVAROVAT

DULEZITE: pred zapnutim svare&ky zkontrolujte jesté jednou,
ze napéti a frekvence elektrické sité odpovida vyrobnimu stitku.
Nastavte svarovaci napéti s pouzitim regulace napéti napéti
(obr. 1 poz. 7) a hlavnim vypinacem zdroje (obr. 1 pos. 10)

Stroj GAMA 160 je pripraven k pouziti.

! POZOR'!

Pfi zapnutém hlavnim vypinaci jsou svarovaci kabely
pod napétim!

15. UDRZBA

Varovani: @

Pred tim, nez provedete jakoukoli kontrolu uvnitf stroje

odpoijte jej od elektrické sité. Z{
16. NAHRADNI DILY

Originalni nahradni dily byly specialné navrzeny pro nase zafizeni. Pouziti neori- %

ginalnich nahradnich dili muze zpasobit rozdilnosti ve vykonu nebo redukovat
predpokladanou troven bezpeénosti.

Odmitame prevzit odpovédnost za pouziti neoriginalnich nahradnich dild.

Zdroj svarovaciho proudu A

Jelikoz jsou tyto systémy zcela statické, dodrzujte nasledujici pokyny:
Pravidelné odstranujte nashromazdénou necistotu a prach z vnitfni ¢asti stroje za pouziti stlace-
ného vzduchu. Nesmérujte vzduchovou trysku pifimo na elektrické komponenty, mohlo by dojit k
jejich poskozeni. Provadéjte pravidelné prohlidky, abyste zjistili jednotlivé opotiebované kabely
nebo volna spojeni, ktera jsou pri¢inou prehfivani a mozného poskozeni stroje.

U svarovaciho stroje je treba provést periodickou revizni prohlid-
ku jednvou za pul roku povéf'gnym pracovnikem podle
CSN 331500, 1990 a CSN 056030, 1993.

| cAma 160 YT




to.NAHRADNIDILY .

Nahradni dily Ize objednat pod skladovymi €isly a dle nize uvedenym rozpisem
a dle pozic na nakresu u vyrobce nebo u servisnich
prodejnich partnerd nasi firmy.
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CiSLO STROJE TYP STROJE
[ 2239 |[ ocAmA 160 |
[ ¢isLo ] [ POCET ] [ ¢isLo ] [ NAZEV SKLADOVE POLOZKY ]
POZICE SKLADOVE ( NAHRADNIHO DiLU )
1 1 11269 invertor deska Gama 160
2 1 10148 odrusovaé COBRA
3 2 12805 Rychlospojka CX0030Binzel 330046
4 1 631050 Piepinac 2x16 A kolébkovy
5 1 11229 Kabel pfivodni 3x1,5 EV 0093
6 1 631076 Prepina¢ 250v / 6 A kolébkovy maly
7 1 10261 Ventilator DP 200 A - 2123 XSL
8 1 15099 Svazek hlav.vypinaée Gama145KTC151EV
9 1 06543 Konektor CPF 5.08/2
10 1 10953 Plast - mfizka kruhova Zluta
1" 2 11209 Samolepka plast - 100 mm,PVCzluta OMI
12 1 16777 Popruh pop/4cm s napisem na GAMA
13 1 11249 Krouzek na flexo $niiru
14 1 624009 Objimka LET 5 mm
15 par 15542 Samolepka Gama 160 ¢ira
16 1 15543 Samolepka panel GAMA 160
17 1 17840 Skiiih GAMA 160 RALII 028
18 1 11209 Samolepka stitek GAMA 160
19 1 06543 KonektorCPF5.08/2na kabel
20 1 17144 Navod k obsluze GAMA 160
g => . o=
‘GAMA 1350 1207 svareci invertor 27.05. 2008 haaf 21
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17. UPOZORNENI NA MOZNEZAVADY,
Q 4 | Poznamka:
. } | pfres Vase technické dovednosti je nezbytné pro opravu stroje Vam

doporucit kontaktovat vyskoleny personal a nase servisni technické
oddéleni.

Privodni Sndra a svarovaci hofak jsou povazovany za nejcastéjsi
pri¢iny poruch. V pripadé problému postupujte nasledovné:

Zkontrolujte hodnotu dodavaného napéti v siti
Zkontrolujte, zda je privodni kabel dokonale pfipojen k vidlici a hlavnimu vypinaci
Zkontrolujte, zda jsou pojistky, nebo jisti¢ v poradku
Zkontrolujte zda nasledujici €asti nejsou vadné:
hlavni vypinaé v rozvodné siti
napdjeci vidlice
hlavni vypina¢ stroje
Zkontrolujte svarovaci horak a jeho ¢asti:

g1 ® ° ° hWN=

18. PRODLUZOVACI KABEL, ELEKTROCENTRAIA

Dlouhy prodluzovaci kabel zapric¢inuje ztraty napéti, které snizuji maximalni napéti dosazené stro-
jem pfi svarovani obalenou elektrodou. Tento efekt nastava predevsim pfi svafovanim vyssim prou-
dem a projevuje se preruSovanim proudu. Pouzivejte prodluzovaci kabely dle uvedené tabulky tim
omezite prehfivani a napét'ové ztraty kabelu. Kvuli velkému prehfivani nenechavejte kabel namo-
tany na civce pfi svarovani vétSimi proudy.Prafez vodi¢u prodluzovaciho kabelu musi odpovidat

velikosti proudu I1.

| ELEKTROCENTRALA PRODLUZOVACI KABEL
TYP GAMA 160 0-5m 3 x1,5 mm2
Jmenovita napéti 230V 5-25m 3 x2,5mm2
Rozsah napajeciho napét  -15(195,5V) +20 ( 276V) 25-50m 3 x 4 mm2
Pojistky 16 A pomalé
Napajeci kabel 3x2,5mm2 max.3m
Elektrocentrala Min 6,5 kW

Napajeci napéti uvedené na stitku svareéky, zapojeni a typ sit'ové zastréky musi odpovidat napéti
v siti! Sitové pojistky musi mit vypinaci hodnotu vétsi, nez je hodnota vstupniho proudu I1.

Délku prodluzovaciho kabelu volte podle potieby. Pouzijete-li deli nez je tieba, nenechavejte jej
navinuty na civce ale rozvirite jej cely. Pfi ponechaném kabelu v klubu se chova jako civka a dochazi

zde ke ztratam napéti.
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| ES PROHLASENT O SHODE

" _MY: vyrobce

OMICRON- svareci stroje s.r.o.
Zahradnidkova 1375/2

674 01 Trebic

ICO: 26291363

020:0202020-020-0-0-0=(

ProhlaSujeme na svou vyluénou odpovédnost, ze vyrobky nize
uvedené spliuji pozadavky zakona 22/1997 Sb v poslednim znéni
a narizeni vlady 17/2003 a 18/2003

(D

(X

TYPY:

T (i

g% Popis elektrického zafizeni:
Svarovaci stroj pro svafovani metodou TIG, MMA
Odkaz na harmonizované normy:

)

X

(

CSN EN 60974-1 CSN EN 60974-10

Posledni dvoj¢€isli roku,
mz bylo na vyrobky oznac¢eni CE umisténo:

=0,

07

1202020202020202020202020200202020202020202020-0- 0200

Petr Kiithtreber

jednatel
V Ttebici dne: podpis:

/ =
1. 1. 2007 ////// /

1.0.0:0.0:0:0:0:0:0.0:0.0:0.0.0:0-0-0_0.(
2020:0:0:0:0:0-0:0:02020:0-0-0-0:0:00-0_1

X000




To POSKINUTIZARUKY

1. Zarucni doba stroju GAMA je vyrobcem stanovena na 24 mésicli od prodeje stroje kupujicimu.
Lhita zaruky zacina béZet dnem predani stroje kupujicimu, pfipadné dnem mozné dodavky. Do
zaruéni doby se nepoditd doba od uplatnéni opravnéné reklamace az do doby, kdy je stroj opraven.
2. Obsahem zaruky je odpovédnost za to, Ze dodany stroj ma v dobé dodani a po dobu zaruky
vlastnosti stanovené zévaznymi technickymi podminkami a normami.

3. Odpovédnost za vady, které se na stroji vyskytnou po jeho prodeji v zaruéni Ihuté, spociva v po-
vinnosti bezplatného odstranéni vady vyrobcem stroje, nebo servisni organizaci povéfenou vyrobcem
stroje.

4. Podminkou platnosti zaruky je, aby byl svafovaci stroj pouzivan zplsobem a k ucellim, pro které
je ur&en. Jako vady se neuznavaji poskozeni a mimofadné opotebeni, ktera vznikla nedostate¢nou
péci &i zanedbanim i zdanlivé bezvyznamnych vad.

5. Zavadu nelze napfiklad uznat:

6. PoSkozeni transformatoru, nebo usmériiovace vlivem nedostate¢né udrzby svafovaciho hofaku a
nasledného zkratu mezi hubici a praviakem.

7. Mechanické poSkozeni svafovaciho hofaku vlivem hrubého zachazeni atd.

8. Zéruka se dale nevztahuje na pokozeni vlivem nesplnénim povinnosti majitele, jeho nezku-
Senosti, nebo snizenymi schopnostmi, nedodrzenim predpist uvedenych v navodu pro obsluhu a
udrzbu, uzivanim stroje k ucelim, pro které neni urcen, pfetézovanim stroje, byt i pfechodnym.

9. PIiudrzbé a opravéch stroje musi byt vyhradné pouzivany originalni dily vyrobce.

10. V z&ruéni dobé nejsou dovoleny jakékoli upravy nebo zmény na stroji, které mohou mit vliv na
funkEnost jednotlivych soucasti stroje. V opacném pfipadé nebude zaruka uznana.

11. Néaroky ze zaruky musi byt uplatnény neprodlené po zjisténi vyrobni vady nebo materialové vady
a to u vyrobce nebo prodejce.

12. Jestlize se pfi z&ruéni opravé vyméni vadny dil, pfechazi vlastnictvi vadného dilu na vyrobce.
13. Zaruéni servis mUze provadét jen servisni technik proskoleny a povéreny spole¢nosti OMICRON,
svareci stroje s.r.o.

14. Pfed vykonanim zaruéni opravy je nutné provést kontrolu udaju o stroji : datum prodeje, vyrobni
Cislo, typ stroje. V pfipadé Ze Udaje nejsou v souladu s podminkami pro uznani zaruéni opravy, napf.
pro$la zaruéni doba, nespravné pouZzivani vyrobku v rozporu s ndvodem k pouZiti atd., nejedné se o
zaruéni opravu. V tomto pfipadé veskeré naklady spojené s opravou hradi zakaznik.

15. Nedilnou soucasti podkladd pro uznani zaruky je fadné vyplnény zaruéni list a reklamacni
protokol.

V pripadé opakovani stejné zavady na jednom stroji a stejném dilu je nutna konzultace se
servisnim technikem spolecnosti OMICRON, svaieci stroje s.r.o.

Strana 17. GAMA 160




r{ O SVECENIIONAKOSTIIAIPUVODU - ZARUCNI LIST

Vyrobce || || OMICRON, svareci stroje s.r.o. ||

Nazev a typ vyrobku | | GAMA 160 |

Vyrobni &islo DPS || |

Datum vyroby " " "

Kontroloval || || "

Razitko OTK

| Datum prodeje |

Razitko a podpis prodejce

Podminky zaruky jsou uvedeny v navodu k pouziti a idrzbé

Zaznam o zaruéni oprave

Datum Datum Cislo . :
prevzeti provedeni opravy reklamaéniho protokolu Podpis pracovnika
servisem

GAmA 160 YT
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