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PREDMLUVA

Vazeny zakazniku!

Tento navod k pouZiti obsahuje dlleZité informace a pokyny k uvede-
ni do provozu a pouzivani spodni frézky na dievo typu FS300SFP.

Navod k pouziti je nedilnou soucasti stroje a nesmi od néj byt odstra-
nén. Pokud stroj pfedavate nékomu tfetimu, navod vzdy pfiloZte!

Dbejte bezpecnostnich pokyn(i!

EE Pfed uvedenim stroje do provozu si pozorgé prectéte navod. Usnadni-
te tim pouzivani stroje a vyhnete se omylum a skodam.
Dodrzujte bezpe&nostni pokyny a varovani. Jejich nedodrzeni mdze
vest ke zranéni.

Vlivem stalého zlepSovani naseho vyrobku se mohou vyobrazeni a
obsah navodu lehce odliSovat od skutecnosti. Pokud narazite na chy-
bu, uvédomte nés o ni.

Technické zmény vyhrazeny!

Autorské pravo
© 2009

Tato dokumentace je chranéna autorskym pravem. VSechna prava
vyhrazena! Obzvlasté kopirovani, pretisk, preklady nebo pouziti foto-
grafii a vyobrazeni budou trestné stihany — soudni misto je Rohrbach,
Rakousko!

Adresa sluzby zakaznikdim

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

A-4170 Haslach, Marktplatz 4
Tel 0043 7289 71562 -0
Fax 0043 7289 71562 - 4
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TECHNIKA

1 TECHNIKA

1.1 Technicka data FS 300SFP

Prumér vietene 30mm
Naklon vietene (vzad) 90° - 45°
Otacky vretene 10000/8000/6000
5000/4000/3000
Zdvih vretene 180mm
Max. pramér frézy (pod/nad stolem) 250/300mm
Max. prdmér otvoru stolu 260mm
Max. hloubka nastroje 60mm
Max. vysSka nastroje 125mm
Vymeénné vreteno na MK4
Rozméry stolu 1000x650mm
Vyska stolu 850mm
Rozmér ¢epovaciho stolu 1150x350mm
Pojezd stolu vlevo/vpravo 730/730mm
Primé&r odsavaciho hrdla 2x 120mm
Vykon motoru 400V, 50Hz, prepinané poly 4.5kW / 5.5 kW
Rozmér stroje ca. dxSxv 1800x1000x850
Hmotnost stroje ca. 430kg

1.2 Hlucnost
Vysvétleni k hlucnosti:

1. Akusticky vykon: hlu¢nost v okoli
Lya = 74 dB
tolerance K= 2 dB

2. Akusticky vykon.
= LWA = 103 dB
tolerance K =2 dB

pfi frekvencnim intervalu 95% (Alpha= 0.05)
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TECHNIKA

1.3 Elektricka vybava

Elektronickd brzda motoru. Zajistuje zastaveni vietena do 10 s po vypnuti motoru.
Podpétova ochrana zajistuje, ze po vypadku napéti a jeho opétovném zapnuti nedojde k
samovolnému zapnuti stroje. K jeho novému zapnuti je nutné znovu stroj zapnout.

Kostra stroje a motoru jsou uzemnény proti Urazu elektrickym proudem.

Rozvodna skfifka a pohon stroje maji stupen ochrany proti vodé a prachu IP54.

Motor je chranén proti kratkému spojeni a pretizeni tepelnou ochranou.

Zajisténi zapinani stroje pfi zajisténi nastroje pro jeho vyménu proti zapnuti béhem vy-
meény nastroje.

Kostra a vodivé dily stroje jsou pospojovany nulovym vodi¢em proti Urazu elektrickym
proudem.

= =EEE =&
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TECHNIKA

1.4 Ovladaci prvky

Frézka FS 300SFP se skldda z nasledujicich hlavnich dild:

b
1
Obr. 1
Symbolicky obrazek
1. Télo stroje 14. Ovladaci panel
2. Zajisténi vietena a zapinani 15. Kryt vietena
3. Rucni kolo nastaveni naklonu vretene 16. Vodor. a svisl. pfitlak
4. Rucni kolo nastaveni vysky vietene 17.  Kryt pro vrchni frézy
5. Rozsireni ¢epovaciho stolu 18. Stranové rozsireni stolu
6. Hlavni vypinac 19. Stolek pro praci s vrch. frézami
7. Cepovaci stdl 20. Stranovy pritlak
8. Stdil stroje
9. Uhlové pravitko
10. Upinac obrobku
11. Distan¢ni krouzky
12. Frézovaci vireteno
13. Vymeénny trn vietena
HOLZMANN Maschinen GmbH. © www.holzmann-maschinen.at
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BEZPECNOSTNI POKYNY

2 BEZPECNOST

2.1 Spravné pouziti

Stroj je mozné pouzivat pouze v bezvadném stavu a za dodrzeni podminek bezpe&nosti a pokynQ,
uvedenych v tomto navodu. Zavady, které by mohly ovlivnit bezpecnost, nechte ihned odstranit!

Je obecné zakazano svévolné ménit nebo upravovat bezpec¢nostni prvky a zafizeni stroje!

Pracovni podminky

Stroj je urcen k praci za nasledujicich podminek:

Vlhkost max. 90%
Teplota od +1°C do +40°C
Vyska nad morem max. 1000 m

Stroj neni urcen pro praci venku.
Stroj neni urcen k praci ve vybusném prostredi.

2.2 Nedovolené pouziti

Provoz stroje mimo vysSe uvedené hranice neni dovolen.

Provoz stroje bez predepsanych bezpecnostnich prvk{ je zakazén.

DemontaZ nebo vyFazeni bezpe&nostnich prvkd je zakazano.

Obrabéni material(, které nejsou vyslovné uvedeny v tomto navodu je zakazano.

Obrabéni obrobkd, jejichz rozméry presahuji hranice, uvedené v tomto navodu, je

zakazano.

e Je zakazano pouzivat nastroje, které neodpovidaji normé EN847-1 a které nejsou
uréeny pro primér vietena stroje.

e Svévolné zmény konstrukce a vybaveni stroje je zakazano.

Za nespravné pouziti a z toho vyplynulé skody nebo zranéni nenese firma Holzmann
Maschinen GmbH. Zadnou odpovédnost ani zaruku.

2.3 Vseobecné bezpecnostni pokyny

Ihned obnovte varovné stitky nebo samolepky na stroji, které
jiz nejsou citelné nebo byly odstranény!

Pro zamezeni zdvadam, Skodam nebo zranénim, je nutné bezpodmi-
nec¢né dodrzovat nasledujici ustanoveni:

HOLZMANN Maschinen GmbH. © www.holzmann-maschinen.at m
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Udrzujte poradek na pracovisti, vzdy odstrante z pracovisté zbytky
materialu. Podlahu vZdy vydistéte od mastnoty a zbytku olejt!

Dbejte na dostatecné osvétleni pracovisté!
Stroj neprovozujte venku!

PFi inavé, Spatné koncentraci, popr. pod vlivem Iék& alkoholu nebo
drog je prace se strojem zakazana!

Stoupani na stroj je zakazano!
PFi pFevraceni by mohlo by dojit k poskozeni stroje a tézkému zra-
néni!

Frézka FS 300SFP smi byt obsluhovana pouze vyskolenym persona-
lem.

Nepovolané osoby a zvlasté pak déti se nesmi zdrzovat v blizkosti
pracujiciho stroje!

Pokud pracujete se strojem, nenoste volné Sperky a ozdoby, Siroké
a volné saty, kravatu, dlouhé rozpusténé vlasy atd.

Volné lezici predméty se mohou dostat do pohyblivych c¢asti stroje
a zplsobit zranéni!

PFi praci se strojem noste vhodné ochranné vybaveni (ochrannou
obuv, bryle, chranice sluchu, ...)!

Dievény prach a piliny mohou obsahovat chemické latky, které
mohou negativné ovlivnit lidské zdravi. Pracujte proto se strojem
v dobie vétranych prostorech a pouzivejte ochranu dychacich cest!

Pracujici stroj nesmi byt ponechan bez dozoru! Pfed opusténim
stroje vypnéte motor a pockejte, dokud se nezastavi!

Bedienungsanleitung Tischfrdsmaschine FS 300SFP



BEZPECNOSTNI POKYNY

Pred udrzbou nebo nastavenim stroje vZzdy odpojte napajeci kabel!
Pred odpojenim kabelu stroj vypnéte hlavnim vypinacem do polohy
(OFF).

Nikdy nepouzivejte napajeci kabel k transportu nebo zvedani stro-
je!

Na stroji se nachazi jen malo dild, které je tFreba udrzovat.
Stroj neni nutné rozebirat. Opravy stroje smi provadét pouze
vyskoleny odbornik!

Prislusenstvi:

Pouzivejte pouze prislusenstvi, doporucené firmou
HOLZMANN!

Pokud mate problémy nebo otazky, obratte se na vaseho pro-
dejce.

2.4 Bezpecnostni prvky stroje FS 300SFP

V konstrukci stroje jsou zahrnuty nasledujici bezpec¢nostni prvky:

Frézka
U Kryt vietene s vodicim pravitkem.
SlouZi jako:
1. Podpéra pro presné vedeni
2. Kryt vietene / ochrana pred kontaktem s frézou
3. Jako pripojka odsavaciho zafizeni

Vrchni kryt mdZze byt obklopen, coZ umoziiuje vyménu frézy bez zmény pozice viete-
na. Na krytu je pfipravek k vodorovnému a svislému zajisténi.

U Zajistovaci matka vietena je zajisténa krouzkem, aby se zabranilo jejimu samovolné-
mu uvolnéni pfi zastavovani otaceni vietena.

U Sada distanénich krouzkd, kterd pokryva celou pracovni vysku vietena.

U Zajisténi vietena:
umoznuje zafixovat pozici vietena pro pohodinou vyménu nastroje.

U Krouzky ve stole.

umozfiuji optimalni zakryti otvoru stolu, v zavislosti na primé&ru nastroje.

Vreteno s vySkovym nastavenim.

Paka k zajisténi nastavené vysky vietena.

Posuvny ¢epovaci stll k upevnéni obrobku s teleskopickym Uhlovym pravitkem, oto¢-
nym v rozsahu -60° a +60°.

Pomocné pripravky

Pri specidlnich ¢innostech doporucujeme nasledujici pfipravky, napf.:
Podavac

Hubice pro praci s vrchnimi frézami

Dodateény posuvny stll pro praci s vrchnimi frézami.

PFicné podpéry pro drazkovani.

Prodlouzeni stolu.

Pfipravek pro frézovani obloukd.

OURAWNR C=E ==
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7. Elektricky podavac.
Pomocné pFipravky a pomicky musi vzdy bezvadné fungovat a byt v dosahu stroje.
HOLZMANN Maschinen GmbH. © www.holzmann-maschinen.at m
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UVEDENI DO PROVOZU

3 MONTAZ

3.1 Priprava

3.1.1 Pracovisté

Pro stroj zvolte vhodné pracovisté.
Dbejte pfitom na bezpecnostni pozadavky z kapitoly 2 a rozméry stroje z kapitoly 1.

Zvolené misto musi mit odpovidajici pfivod elektfiny a moznost pfipojeni odsavani.
Ujistéte se, ze podlaha ma odpovidajici Unosnost. Stroj musi byt nivelizovan.

Kolem stroje musi byt prostor nejméné 0.8 m na kazdou stranu. Vlevo a vpravo od stro-
je musi byt dostatecny prostor na privod a odvod materialu.

U Transport / vyloZeni stroje
- pro vylozZeni stroje potfebujete vysokozdvizny vozik
A s dostatec¢nou Unosnosti.

- na obrazku 2 je naznacen zpUsob zasunuti vidli B
pod stroj.

Pokud ke zvednuti stroje pouzijete jefab, pouzijte
zvedaci pasy C podle obr. 2.

Pasy musi mit dostateCnou Unosnost. Zavéste je na
zvedaci hak D. Jefdbem stroj zvednéte a umistéte na

vhodné misto.

U S pomoci 4 Sroubl ustavte stroj do vodorovné polohy

A POZOR
Vidle voziku musi byt nejméné 1200 mm dlouhé.
Zkontrolujte, Ze je stroj pfi zvedani ve stabilni polo-

ze.

Zvedani a transport stroje smi provadét pouze kvali-
fikovany personal s odpovidajicim vybavenim.

3.1.2 Pr¥iprava stroje

Odstrante konzervacni material, kterym jsou chranény nelakované di-
ly stroje. Pouzivejte k tomu vhodné prostfedky. V zadném pfipadé
nepouzivejte redidla nebo agresivni chemikalie.

HOLZMANN Maschinen GmbH. © www.holzmann-maschinen.at m
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UVEDENI DO PROVOZU

POKYN

Pouziti fedidel, benzinu nebo abraziv vede k poskozeni lakova-
nych casti stroje!

K tomu plati:

Pro Cisténi pouzivejte pouze jemné Cistici prostredky.

3.1.3 Montaz dild, demontovanych pro dopravu stroje

Urcité dily byly pro transport stroje demontovany. V nasledujicich bodech je navod
k montdazi t&chto dild.

3.1.4.1 Montaz prodlouzeni stolu

Namontujte vodici listu A s podlozkami B a klickami € na vedeni D stolu E.

Uvolnéte klicky C tak, aby bylo mozné nasadit na né rozsifeni F. Potom je lehce dotah-
néte. Poté s pomoci Sroubu G a H vyrovnejte rovinu prodlouZeni s rovinou posuvného
stolu. Klicky C po ustaveni roviny pevné dotdhnéte

HOLZMANN Maschinen GmbH. © www.holzmann-maschinen.at m
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UVEDENI DO PROVOZU

3.1.4.2 Montaz drzadla, upinace a drzaku obrobku (Obr. 5)

Montaz drzadla stolu

Odsroubujte drzadlo A od ka-
men B a zasunte kamen B do
T-drazky C.

Po ustaveni v drazce C rukojet
A pevné dotahnéte.

Montaz upinace

» uvolnéte klicku G.
» protikus H zasunte do drazky I, J stolu F.
» Nastavte upinac do vhodné polohy a klicky G opét dotahnéte.

Montaz rukojeti posuvu stolu
= uvolnéte 4 Srouby D.
= Drzak E namontujte na stdl F.
= Srouby D opét dotahnéte

Montaz excentrického upinace

= Zasunte protikus K do drazky stolu I nebo J
» Klicku L dotahnéte a tycku M zasroubujte do protikusu ve stole

3.1.4.3 Montaz pritlaku (opce) (Obr. 6)

= Na krytu B Uplné vysroubujte matky A

= Namontujte pfitlak € na odklopnou cast
krytu B a matky A opét dotahnéte

HOLZMANN Maschinen GmbH. © www.holzmann-maschinen.at
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3.1.4.4 Montaz ochranného krytu (Obr. 7)

= Ochranny kryt A polozte na stdl B;
vyrovnejte proti otvorum C

*= Ochranny kryt A upevnéte rlZicemi
D na stdl B

3.1.4.5 Montaz krytu pro vrchni frézy (Obr. 8)

Pfi praci s vrchnimi frézami je nutné pouzit specialni kryt.

= Odmontujte kryt s pravitky

= Kryt A umistéte na stil B; vyrovnej-
te proti otvorum C.

= S pomocf rizic D hubici A upevnéte
na stul B

3.1.4.6 Montaz pFipravku pro ¢epovani (opce) (Obr. 9)

= Zasunte matku A
do drazky B na
stole C

= Namontujte vedeni
D ke stolu C
s pomoci klicky E a
matky A

= Upevnéte klin F do
drazky H, cepova-
ciho stolu C,
s pomoci Sroubu G

= Stll I polozte na
posuvny stll C
tak, aby drazka J : _
odpovidala otvoru . TN e Ny
se zavitem K u kli- e '113:3 I Rebe ©
nu F a vedeni D | Obr.9 A Ti\}(rﬁ

£ IN I".' :-»__

zasunite do drazky

L stoluI
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UVEDENI DO PROVOZU

» ZaSroubujte jezdce M do zavitu K klinu F, aniz byste ho Uplné dotahli
= Nyni mQzete stll pro ¢epovani posunout na posuvném stole do pozadované

polohy

= Sroubem G zajistéte klin F v draZzce H
= Zkontrolujte pfi¢ny pohyb stolu

Pokud pohyb neni v poradku, postupujte nasledovné:
= Uvolnéte kontramatku N
=  Sroubem O nastavte stll I vzhledem k posuvnému stolu C do spravné polohy
= Kontramatku N opét pevné dotdhnéte

3.1.4.7

Montaz prodlouzeni stolu

(=330
AL

Obr. 10

Montaz prodlouzeni stolu musi provést
dvé osoby

MontaZ rozsifeni stolu D na litinovy stdl B
s pomoci klicek A.

Klicky A nasroubujte, nedotahuijte

S pomoci $roubl F a C nastavte hranu
prodlouzeni do jedné roviny s hranou
stolu. Zajistéte klickou E v této poloze

Klicku A pevné dotadhnéte

3.1.4 Pfipojeni odsavani

Odsavani prachu a pilin musi mit mini-
malni vykon 1800 m>/hod. pfi rychlosti

vzduchu 25-30 m/s.

Odsavani se musi zapinat soucasné s motorem stroje.

Stroj je vybaven dvéma odsavacimi hrdly - A s
primérem @& 100 mm, které slouzi k odsavani
prachu a pilin pod pracovni plochou.

Hrdlo B s @ 120 mm slouzi k odsavani prachu a
pilin nad Urovni stolu.
Pfipojte hadice odsavani na hrdla A a B a pevné
je dotahnéte paskou.

Odsavani musi mit specialni rozdélova¢ a dvé
koncovky.
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3.2 Elektrické zapojeni

A POZOR

/\2 PFi praci na neuzemnéném stroji hrozi zranéni elektrickym prou-
dem!

K tomu plati:
Stroj musi byt uzemnén a pripojen na uzemnénou zasuvku.

Pripojeni spodni frézky FS300SFP k elektrické siti a na-
sledna revize musi byt provedeno kvalifikovanym elektro-
mechanikem s pfFislusnym opravnénim.

. Elektrické pripojeni stroje je pfipraveno pro pfipojeni k uzemnéné
zasuvce!

. Zastrcka musi byt odborné namontovana a pfipojena na uzemné-
nou zasuvku!

. Dodana zastrcka nesmi byt ménéna. Pokud zastrcka neodpovida

zasuvce nebo je poskozena, smi byt vyménéna pouze kvalifiko-
vanym elektromechanikem s prisluSnym opravnénim!

. Zemnici vodic je proveden v zelenozluté barveé!

. V pripadé opravy nebo vymény se zemnici vodi¢ nesmi pripojit
k zasuvce, ktera je pod napétim!

. Nechte zkontrolovat uzemnéni stroje reviznim technikem s pfi-
slusSnym opravnénim!

. Poskozeny elektricky kabel nechte ihned vymeénit!

. Zkontrolujte, zda napajeci napéti odpovida Gdajlim, uvedenym na

Stitku stroje. Je dovolena odchylka £5% (napf.: stroj s napétim
380V mize pracovat v rozsahu napéti 370 az 400V).

. K uréeni dostateéného pritezu vodi¢d napajeciho kabelu pouzijte
data ze stitku stroje a z nasledujici tabulky.

Provozni proud (A) Priirez vodice Jisténi
do 10 2.5 mm? 12A AM
od 10 do 14 4.0 mm? 16A AM
od 14 do 18 6.0 mm? 20A AM
od 18 do 22 6.0 mm? 25A AM
od 22 do 28 10.0 mm? 32A AM
od 28 do 36 10.0 mm? 40A AM
od 36 do 46 16.0 mm? 50A AM
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o Doporucujeme pouziti gumového kabelu typu HOZRN (WDE0282), pficemZz musi
byt splnény pozadavky proti mechanickému poskozeni kabelu.

. Pripojte napajeci kabel na odpovidajici svorky rozvodné skrinky (L1, L2, L3, N, PE)
{Obr. 53}.

PFipojeni musi byt jiSténo proti kratkému spojeni.
Pokud pouzivate pétipdlovou zastrcku CEE (380V; 16A) musi byt vodice pripojeny
podle nasledujiciho CEE zapojeni (L1, L2, L3, N, PE).

POZOR! A

PFri zapojeni stroje a pri kazdé
zméné zapojeni je nutné zkon-

trolovat smeéer otaceni vretene

PFi nespravném smeéru otaceni
zménte poradi zapojeni fazi L1
alL2

SIS
SIS
SIS
QIS
SIS

Obr. 5 I

3.2.1 Prodluzovaci kabel

Ujistéte se, Ze je prodluzovaci kabel v dobrém stavu a s dostate¢nym prifezem pro prenos
potiebného prikonu. Poddimenzovany kabel ztézuje napajeni stroje a silné se prehfiva.
Nasledujici tabulka udava odpovidajici délku v zavislosti na proudu.

Proud (A) Délka prodluzovaciho kabelu v m
8 16 24 33 50 66
<5 16 16 16 14 12 12
5do 8 16 16 14 12 10 n.e.
8 do 12 14 14 12 10 n.e. n.e.
12 do 15 12 12 10 10 n.e. n.e.
15 do 20 10 10 10 n.e. n.e. n.e.
20 do 30 10 n.e. n.e. n.e. n.e. n.e.

n.e. = nedoporucuje se
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4 OBSLUHA

4.1 Obecné pokyny k frézovani

» Pred zahajenim frézovani se ujistéte, Zze je fréza fadné upnuta do spravného sméru otaceni a
pevné dotazena.

*» Pred zapnutim protocte rukou vreteno s upnutym nastrojem a zkontrolujte, ze nastroj nikde
nedrhne o kryt nebo pravitka.

= Nastavte vy$ku vietena, a to vzdy odspodu smérem vzhlru.

» Frézujte obrobek vzdy po letech.

*= Poddavani obrobku musi byt rovhomé&rné.

* Obrobek by mél vzdy zakryvat frézu.

(ll (U
! ¢
g & Y

WA S A A4

’Lﬂ-l
i_

*» Fréza musi byt na vfeteni upnuta vzdy co nejnize, aby se snizilo riziko vibraci a tim zvysila
kvalita obrabéni (viz obrazek)

A POZOR
/A\ e Pouzivejte pouze nastroje, vhodné pro tento stroj.
Dbejte zvlasté na udaje vyrobce, jak jsou primér,

upinaci primér, max. otacky.

e Dbejte pokynli na spravhou montaz na vieteno a
na smér otaceni vietena.

e Pouzivejte pouze bezvadné a spravné nabrousené
nastroje!

e Vzdy pouzivejte predepsané kryty a bezpecnostni
pomiicky, uvedené v tomto navodu.
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4.2 Montaz a nastaveni nastroje

Pfed zahajenim prace odpojte stroj od sité.

- : Stroj je vybaven vietenem s vyménnym koncem A. Ten je

K= upevnén k vietenu H s pomoci morse kuzelu a matky B.
Sada distanénich krouzkl € pokryvd celou délku vietena. Nad
E -~ touto sadou je namontovan upinaci krouzek D, se dvéma Srouby
_ E. Upinaci krouzek D zabranuje samovolnému uvolnéni nastroje
£ | R pfi rozbéhu a brzdéni vretena.
o H Upnuty nastroj zajistuje podlozka F a $roub G. Podlozka F je
o = dvoudilnd a mize se lehce demontovat po uvolnéni 4 - 5 mm
- = B $roubu. To usnadfiuje montdZ a demontaZ distanénich krouzkd a
I b nastroje bez nutnosti Uplného vysroubovani sroubu G.
[I]j Eﬂﬂfﬁn Vymeéna nastroje se provadi nasledovné:
n
LAY
Abb. 6
Abb. 16 L 5
4.2.1 Bez demontaze vymeénneého vretena
Zvednéte kryt A na frézovaci hubici B nahoru.
Vyjmeéte ze stolu C krouzky D, které zakryvaji otvor ve stole.
Pokud je to nutné, posurite kryt B dozadu nebo
ho Uplné odsunte.
Uvolnéte zajistovaci rGzici E (Obr. 8) u ruéniho
kola F a nastavte vieteno G do polohy 90°
vzhledem k roviné stolu.
Uvolnéte zajitovaci rGzici H u ruéniho kola I a
nastavte vieteno G do horni polohy.
Otevrete dvitka J, abyste dosahli na paku K,
ktera blokuje vieteno proti protoceni.
Zatahnéte za paku K a otacejte s ni tak dlouho,
az ¢ep L zapadne do drazky M.
Otacejte rukou vietenem G, az paka K otaceni
zablokuje.
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Abb. 8 q

S pomoci plochého klice uvolnéte Sroub O a vyjméte pojistny krouzek P a distancni
krouzky Q ven.

Peclivé vycistéte vsechny demontované dily a vieteno.

Zvolte vhodny nastroj pro obrabéni, peclivé ho vycistéte, aby na styCnych plochach
nebyly zadné nedistoty, nerovnosti nebo defekty.

Zvolte vhodné distancni krouzky, abyste vyplnili volnou vzddlenost na vieteni. Pfi
montazi nastroje dbejte na spravny smér otaceni.
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Otacky vietene zavisi na nastroji, druhu obradb&ného dfeva a zplsobu obrabéni.
Doporucené nejnizsi otacky vietena jsou 40 m/s a nejvyssi 70 m/s.

V nasledujici tabulce jsou doporucené hodnoty rychlosti Fezani, v zavislosti na obrabéném mate-
ridlu a materiadlu nastroje.

Material noze frézy
HSS HM

Obrabény

material

m/s m/s

Mékké drevo 50 az 80 60 az 80
Tvrdé drevo 40 az 60 50 az 80
Lisované desky 60 az 80
Drevotfiska 35 az 50

N&sledujici tabulka ukazuje zavislost mezi Feznou rychlosti, primérem nastroje a otadckami vie-

tena.
60 /IV/V/V/JVA///V
80 .
100 Zvysené nebezp.
zpétného vrhu
120
73

140

3her] 61 | 66 | 71| 75

63| 68 | 73 N34

£

= N

\ y v V4 v

(] ZvysSené nebezpeci

.

<) " .

5 rozlomeni nastroje!

2 :

c (380 30156 60 | 70

@ [400[33 159 63 | 73 he

og 420 555 62 [ 66

L (450 59 66 | 71

& (450 1395 N

< >

slels|sls|lslsla8ls|8|s|sS|S|I8|1s]|8
J|E|s|2|S|9|s|8|e|g|s|f|2|=|S |2

Otacky vietena /min™'/
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Maximalni pripustné otacky vretena jsou zavislé na:

- Prdméru vietena di;

- Max. vyuzitelna délka vretena l1;

- Sitky fezu b;

- Rezného priiméru nastroje ds;
d2

ly

di=30 1,=140 |1 =125

20 000 T T T
nin~ i B : !,,1,,
A bl
N \ - ]
: LN s
15 000 ‘\ Y ‘, t
- S .‘\ ! m_‘\% R PSS ey '_L“_ oy M S =
\ NAZ T
e .
\ ), \\ ) )t
10 000 2 ¥ Dnd
»
] \\ \\ 1\\5\ N\ Ay
\“\ \'“%.\ } ~ E&\/Q
N\ N ’6‘%’ o N N
) roow ~ N
5 000 | \\ % SOJ ‘ ‘: \\ I -~
| ™ 725 \‘ ~ N\ T~ s
A D e N e e B e
t : \\“\:N\N"‘&:&"&i :'“--w-h""',..
| | R v
0 l J ! ! l ] ]I
50 100 150 200 250 300 350 400 dz/mm/

Otacky vietena nesmi prekrocit maximalni otacky, dané vyrobcem nastroje.
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Nastaveni otacek vietena

Odpojte stroj od napajeni.
E Uvolnéte rGzici A a oteviete dvitka B, abyste
: : ziskali pfistup k nastaveni otacek vretena.

U Nastavte vieteno do horni polohy vi¢i sto-
lu.

U Uvolnéte rukojet napinani C, &imz uvolnite
femen D. nasadte femen do pozadované
Ffemenice, abyste nastavili otdcky vretena
podle tabulky E, kterd se nachazi na vnitrni
strané dvirek.

U s pomoci Stitku G nastavte paku F do po-
lohy zvolenych otacek.

o
Obr. 9
"t B

Pdku pevné dotdhnéte a femen napnéte
s pomoci paky C.

Protoc¢te femenici rukou, abyste se presvéd-
Cili, Ze se femen nedotyka paky F.

Zaviete dvifka B a pevné dotahnéte rizici A.
PFfipojte opét napajeni.

Pootocte hlavni vypinac do polohy ,1“/Zap/.
Zkontrolujte kontrolku na ovladacim panelu,
zda jsou otacky vietena spravné nastavené.

sEEEE =& =

Obr. 10
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4.3.2 Ovladaci prvky
A- CEE-zastrcka
/3P+N+E; 400V; 16A/
- slouzi k pFipojeni a
A odpojeni stroje
) k elektrické siti.
4 B - Hlavni vypinac -
slouzi k zapnuti a vy-
N = pnuti stroje. V poloze
/ g V1 Y/d O v , cev, v
——— = = 0” muze byt zajistén,
3 aby se zamezilo ne-
= chténému zapnuti stro-
3 N je. Otocenim se nasta-
3 vi do polohy "1" = za-
' .- pnuto, poloha "0” =
= vypnuto.
F B //‘
E v~——
.
° *
Abb. 11 \\ /
C - prepinac sméru otaceni — méni otacky vietena: poloha 2 (vpravo) - ve sméru hodinovych
rucicek nebo poloha 1 (vlevo) - proti sméru hodinovych rucic¢ek. prepnuti provadéjte pouze
pokud je hlavni vypinac v poloze 0.
D - Nouzovy vypinac¢ - slouzi k normalnimu nebo nouzovému vypnuti stroje. Stlacenim tlacit-
ko zapadne. Uvolnite ho vytazenim a pootocenim vlevo. Pokud tlacitko neni uvolnéno, neni
mozné stroj znovu zapnout
E - Koncovy vypinac dvifek — blokuje zapnuti stroje, pokud jsou dvifka oteviena.
F — Koncovy vypinac vietena - pfi zablokovaném vietenu neni mozné stroj zapnout.
G - Cervené tlacitko - stlacenim dojde k normalnimu vypnuti stroje.
H - zelené tlacitko - slouzi k zapnuti stroje.
I - kontrolka otaceni vietena - sviti v poloze “2” (smér otaceni hodinovych rucicek).
J - volba otacek motoru - (pokud je stroj vybaven dvourychlostnim motorem).
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4.3.5
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Zapnuti stroje

Pfed zapnutim stroje vzdy zkontrolujte bezpecnostni prvky stroje. Dodrzujte bez-
pecnostni pokyny, uvedené v tomto navodu.

Stroj zapinejte nasledovné:

1. Prepnéte prepina¢ sméru otaceni C do pozadované polohy.

2. Hlavni vypinac B prepnéte do polohy ,1".

3. Prepinacem J zvolte poZzadovanou rychlost (pokud je stroj s dvourychlostnim motorem).
4. Stlacte zelené tlacitko H.

Vypnuti stroje

Stroj vypnéte stlacenim cerveného tlacitka G, ¢imz uvedete do ¢innosti brzdu motoru.

Nouzové vypnuti

Nouzové vypnuti stroje provedte stlacenim tlacitka D, ¢imZ uvedete do Cinnosti brzdu motoru.

Stroj se nesmi vypinat tlacitkem B nebo prepinacem C, protoZze v tomto pfipadé neni brzda
motoru v ¢innosti.
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A POZOR

f Cisténi stroje a jeho Gdrzbu provadéjte pfi odpojeném napajecim
napéti!

Pii opomenuti tohoto pravidla hrozi skody nebo zranéni!

Stroj nepotiebuje velkou Udrzbu a obsahuje pouze malo dild, které je
tfeba udrzovat.

Zavady nebo poruchy, které maji bezprostifedni vliv na bezpecnost
stroje, ihned odstrante.

Opravy smi byt provadény pouze vy$kolenou obsluhou. Upliné &isténi
stroje zajistuje dlouhou Zivotnost a predstavuje ddleZity predpoklad
bezpeclnosti.

Po kazdé ganéné musi byt stroj a vSechny jeho Casti radné vycistén a
zbaven u a pilin.

Kazdych 6 mésici nebo po 500 provoznich hodindch sejméte kryty
stroje a ddkladné vycistéte vnitek stroje.
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5.1 Mazani

Kazdych 500 pracovnich hodin ocistéte kartaCem a stlacenym vzduchem femen stroje. Nanes-
te slabou vrstvu vazeliny na vSechny pohyblivé Casti stroje. Mazaci tuk se nesmi dostat na
femen a femenice.

Vieteno A je ulozena na dvou preciznich kuli¢-
kovych loziskach B a C. Tyto se mazou dvéma —
maznicemi D a E. Priblizné kazdych 1000 pra- I--}--—f
covnich hodin se musi promazat. Az 1

K mazani pouzivejte tuk Arcanol od FAG (Popis: ‘; H
ARCA, GREASE.SPEED 2.6 (nové oznaceni), L75 5
(staré oznaceni) nebo tuk SKF (oznaceni: LGLC i
2 nebo LGLT 2) nebo podobné.
Mnozstvi: 8 — 9 g tuku na lozisko.

K mazani lozisek postupujte nasledovné:

= QOdpojte stroj od napajeciho napéti.

*= Hlavni vypinal nastavte a zajistéte v poloze
0.

= Na stroj zavéste Stitek: OPRAVA.

= Nastavte vieteno do spodni polohy, abyste
méli pfistup k loZiskiim D a E.

= Otevrete postranni dvirka.

= VSechny C(asti stroje vycistéte kartacem a
stlacenym vzduchem, zvlasté pak maznice D
aE.

= Sejméte krytku z otvoru F, ¢imz dosahnete
na maznici E. V pfipadé nutnosti uvolnéte
matku G a osu H zvednéte vzhlru.

* Namazte lozisko tlakovou maznici.

= Plochu kolem maznice opét vycistéte.

= Otvor F opét zakryjte krytkou.

= Matku G opét dotahnéte tak, aby se osa H v otvoru I mohla otacet.

= VSechny pohyblivé dily namazte tenkou vrstvou mazaciho tuku a napnéte femen. Remen
vycistéte mékkym kartacem.

Zabezpecte, aby se mazaci tuk nedostal na femen a Femenice.
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5.2 Napnuti remene

Po 10 hodinach provozu zkontrolujte napnuti Ffemene.

TS AT
I-:'."::a.-:'n.'-u

Otevrete postranni dvifka stroje, ¢imz ziskate pfistup
k femenu a femenicim.

Podle obrazku 13 zkontrolujte napnuti femene.

Pokud je nutné remen napnout, postupujte nasledov-
né:

* Uvolnéte rlzici A.

ﬁ—-_______ = S pomoci paky B napnéte remen.
) = Utdhnéte r0zici A a znovu zkontrolujte napnuti

N e L Y A Femene.
\ T g\. W = Kazdych 6 mésic napnuti Femene znovu
zkontrolujte.
As -|F"" Obr. 13 = Remen nesmi byt pFili§ napnuti, snizuje se tim
Ae22% mem | Zivotnost loZisek.
* PFiliSné napéti remene vede i k jeho prehfivani

a nadmérnému opotiebeni.
= Zabrarite znecisténi femene olejem, mazacim tukem nebo jinymi kapalinami.
= K Cisténi remene pouzivejte pouze jemny karta¢ nebo stlaceny vzduch.

5.3 Kontrola bezpecnostnich prvki

Bezpeénd prace stroje zavisi na bezvadném stavu bezpe&nostnich prvkd.

Kontrola krytu odsavani s pravitky

Pted frézovanim zkontrolujte:

— bezpecné a pevné upevnéni krytu odsavani s pravitky na stole;

— kryt nesmi mit praskliny nebo poskozeni;

- pravitka musi byt pevné a bezpecné namontovana na krytu;

- pravitka nesmi byt viditelné ohnutg;

— poskozeny nebo prohnuty kryt se nesmi pouzit, musi byt nahrazen bezvadnym krytem.

— prohnuta nebo poskozena pravitka se taktéz nesmi pouzivat a musi byt nahrazeny bezvad-
nymi.

- tydné kontrolujte funkci koncového spinace na dvifkach frézky. Stroj nesmi pracovat pfi
otevienych dvirkach.
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Kontrola svislého a vodorovného pritlaku

— pritlacna botka nesmi byt poskozena, opotfebovana nebo ohnuti;

— ptitlak musi byt kompletni a uplny;

- nesmi byt viditelné poskozené nebo chybé&jici nastavovaci prvky pfitlaku.
- vSechny poskozené, chybéjici nebo vadné ¢asti vymeénte.

5.4 Cisténi

SkFin stroje vycistéte hadrem a jemnym Cisticim pFipravkem.
Nelakované ¢asti stroje nakonzervujte vhodnym konzervacnim prostfredkem (napf. WD40)
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ODSTRANENI ZAVAD

6 ODSTRANENI ZAVAD

Pred odstranovanim zavad odpojte stroj od napajeciho napéti!

Zavada:
Stroj nestartuje

Pricina:
Neni napéti v siti
L1 L2 L3 N PE

— I

Vypinac je v poloze "0"

Vypinac sméru otaceni je v poloze "0"

Zapadlé tlacitko nouzového vypinace
Vypadla pojistka v napajeni

Automaticky jisti¢ se vypnul.

Dvirka stroje jsou nedovrena.

Vreteno je zablokované.

HOLZMANN Maschinen GmbH. © www.holzmann-maschinen.at

Odstranéni:

Zkontrolujte napéti vSech fazi. Zkontrolujte
vSechny kombinace L1-L2, L1-L3, L3-L2 Obr.
30.

Pokud neni napéti ve vSech 3 fazich, znamena
to vypadek napajeci sité.

- pokud napéti neni mezi L1-L2 nebo L3-L2
muze byt pricina:

-vypadek jedné faze

-spalena pojistka v rozvodné skfince

-uvolnény kabel faze

Otocte vypinac do polohy "1"

Prepnéte vypina¢ do pozadovaného sméru ota-
ceni

Otocte doprava a povytahnéte

Pfed vyménou pojistek odstrafite pficinu jejich
vypadnuti

Zapnéte automaticky jisti¢. Predtim odstrante
pri¢inu jeho vypnuti.

Zkontrolujte dvirka.
Odblokujte vieteno.

Bedienungsanleitung Tischfrdsmaschine FS 300SFP



ODSTRANENI ZAVAD

Zavada:

Stroj se pFi praci zastavuje

Pric¢ina:

- vypina tepelnda ochrana motoru - stroj je
pretézovan.

- Remen je nedostate¢né napnuty.

Vypadek jedné nebo vice fazi.

Zavada:

Velikost obrobku neodpovida nastave-
nym hodnotam na pravitku.

Pficina:
Pravitko je Spatné nastaveno
Méritko pravitka je Spatné nastaveno

Zavada:

Drhnuti obrobku na zac¢atku nebo na kon-
ci pri frézovani

v

Ficina:

Spatné opracované plocha obrobku

HOLZMANN Maschinen GmbH. © www.holzmann-maschinen.at

Odstranéni:

- Stroj vypnéte a nechte vychladnout. Zjistéte
pri¢inu a odstrante. Stroj opét zapnéte zelenym
tlacitkem.

- Napnéte femen.

Zkontrolujte napajeci napéti.

Odstranéni:
Nastavte pravitko
Nastavte méritko

Odstranéni:

Material znovu ohoblujte, abyste ziskali hladky
povrch.

Bedienungsanleitung Tischfrdsmaschine FS 300SFP
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NAVOD NA OBSLUHU

8 NAHRADNI DILY

(= =Tt e I B C S O W

T1002.01.01.00.0
DIN 931

DIN 934

DIN 125A
T1001.01.00.00.04
DIN 934

DIN 134

DIN 985
T1002.01.01.00.11
150 7380

DIN 125A
SF250M.01.00.00.11
T1002.01.00.02.01
T1002.01.00.01.02
T1002.01.00.02.03
T1002.01.00.02.04
T1002.01.00.02.05
T1002.01.00.02.06
T1002.01.00.03.00
150 7380
T1002.01.01.00.04

KORPER

SECHSKANTSCHRAUBE M16x40

SECHSKANTMUTTER M16
SCHEIBE AM 8
STERNGRIFF
SECHSKANTMUTTER M12
SCHEIBE M12
SECHSKANTMUTTER M 12
HINTERDECKEL
LINSENSCHRAUBE M 6X16
SCHEIBE M6
GEWINDEBOLZEN M12X88
BLATT

RING ®©206

RING ®©156

RING ®110

RING ®©70

DECKEL

DECKEL
LINSENSCHRAUBE M 6X10
DECKEL

HOLZMANN Maschinen GmbH. © www.holzmann-maschinen.at
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NAVOD NA OBSLUHU

T1002.02.00.00.00 FRASE

HOLZMANN Maschinen GmbH. © www.holzmann-maschinen.at m
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NAVOD NA OBSLUHU

000 = 00N = WM —

T1002.02.00.00.29
T1002.02.35.00.00
T1002.02.00.00.28
T1002.02.00.00.25
T1002.02.00.00.38
T31884
T1002.02.00.00.41
T1002.02.00.00.42
T1002.02.00.00.36
DIN 912

DIN 7980
SF250M.02.00.00.09
T1002.02.00.00.18
T1002.02.00.00.14
T1002.02.00.36.00
DIN 6885A
T1002.02.00.00.39
T31626
T1002.02.00.00.24
DIN 71412
F250M.02.00.00.74
DIN 125A

DIN 934
SF250M.02.00.00.05
SF250M.02.00.00.06
F250M.02.00.00.52
DIN 985
T1002.02.00.00.61
PAP 2020 P10
T1002.02.00.00.62
DIN 1481
T1001.02.106.00.03
T1001.02.106.01.02
T1001.02.106.02.01
DIN 84
T1002.02.106.01.01
T1001.02.00.00.81
T1001.02.00.00.91
DIN 7980
KRMS.11.07

DIN 471

DIN 912

DIN 7980

DIN 125A
GMNB98.3-24-M6
GNB03-63-M8-20-DGN
UN 732
T1001.02.00.00.78
T1001.02.00.00.86
DIN 912
T1001.02.00.00.85
DIN 912
T1001.02.00.00.80

T1001.02.00.00.79
DIN 934
T1001.02.00.00.96
52300.02.00.00.17
DIN 934
uL808.1-20-12-62E
T1002.02.00.00.121

DIFFERINZIALMUTTER
FRASEDORN A4X30X125
MUTTER LABYRINTH
DECKEL LABYRINTH
SPANNMUTTER

SPINDELLAGER B 7210 C.T.P4S-UL

DISTANZHULSE
SCHEIBE

FRASSPINDEL
ZYLINDERSCHRAUBE M10X35
FEDERRING 2-10H

FUHRUNG LINKS

RUMPF

STUTZE

SPANESAMMLER
PASSFEDER 10X8X70
SPANNBUCHSE

SPINDELLAGER B 7208 C.T.P45-UL

PINOLE
SCHMIERNIPPEL M&-7
FUHRUNGSPASSFEDER
SCHEIBE AM12
SECHSKANTMUTTER M12
FUHRUNG RECHTS
GEWINDEBOLZEN M10X70
SCHEIBE
SICHERUNGSMUTTER M 10
ZAHNRAD Z=11
PERMAGLIDE - BUCHSE
EINGANGSWELLE
SPANNSTIFT ©5X20
TELESKOPWELLE ©20
PASSFEDER

BUCHSE @20
SENKSCHRAWBE M6 X10
BUCHSE ©36

PLATE

FUHRUNG

FEDERRING 2-8H

STIFTE
SICHERUNGSRING ©20
ZYLINDERSCHRAUBE M 6X16
FEDERRING 2-6H
SCHEIBE AM 8
UMLEGGRIFF
KLEMMHEBEL M8X20
SCHEIBE ©9X®35X2,5
HANDRAD ©200

WELLE
ZYLINDERSCHRAUBE M 6X20
SCHEIBE
ZYLINDERSCHRAUBE M 8X20
FUHRUNG FUR LAGER
AXIALKUGELLAGER 8104
ACHSE MIT GEWINDE
SECHSKANTMUTTER M8
GABEL

SCHEIBE
SECHSKANTMUTTER M10
EINFACH-WELLENGELENK
TRAPEZGEWINDESPINDEL

HOLZMANN Maschinen GmbH. © www.holzmann-maschinen.at
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NAVOD NA OBSLUHU

62
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
a9
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109

T1002.02.00.00.122
T1001.02.00.73.00
SF250M.02.52.00.13
DIN 471
T1002.02.00.75.01
T1002.02.00.00.56
DIN 985

DIN 912
T1001.02.00.00.44
T1002.02.00.00.50
T1001.02.00.00.47
DIN 915

DIN 912
T1001.02.00.71.00
T1002.02.00.96.00
T1001.02.00.00.101
DIN 84
T1001.02.00.98.00
T1001.02.07.00.00
T1002.02.00.00.99
DIN 912
T1002.02.00.00.100

DIN 934
DIN 914
T1002.02.00.51.00
T1001.02.00.00.40

1.222/70-M12 COD 21301

T1002.02.00.00.06
DIN 931

DIN 125A

GN603-78-M10-20-DGN

SF250M.02.00.00.38
T1002.02.00.00.71
T1002.02.00.00.81
DIN 912

DIN 912
T1002.02.00.00.080
T1002.02.00.00.66
PAP 2015 P10
T1002.02.00.00.63
T1002.02.00.00.68
T1002.02.00.00.69
T1002.02.00.00.70
I1SO 7380

GEWINDEBOLZEN
TELESKOPMUTTER

ACHSE
SICHERUNGSRING ©12
ACHSE

PLATTE
SICHERUNGSMUTTER M 12
ZYLINDERSCHRAUBE M 8X60
ACHSE

TRAGER

BUCHSE

GEWINDESTIFT M 6X30
ZYLINDERSCHRAUBE M10X30
FUHRUNG - KONSOLE
FUHRUNG - BASIS
SPERRSTIFT
SPLINTE 3. 2X25

STIFT )
VORRICHTUNG FUR DREHZAHL-WECHSEL
SPINDELZAHMRIEMENSCHEIBE
ZYLINDERSCHRAUBE M10X25
SCHEIBE
ZAHNRIEMEN 7M L=1000
SECHSKANTMUTTER M6
GEWINDESTIFT M 8X20
TRAGER FUR MOTOR

HEBEL

KONUSKNOPF 38 M12
MOTORZAHNRIEMENSCHEIBE
SECHSKANTSCHRAUBE M12X25
MOTOR

SCHEIBE AM10
KLEMMHEBEL M10X20
SECHSKANTMUTTER
TRAPEZGEWINDESPINDEL
BUCHSE LABYRINTH
ZYLINDERSCHRAUBE M 8X30
ZYLINDERSCHRAUBE M 8X25
DECKEL

RUMPF
PERMAGLIDE - BUCHSE
SCHEIBE

ZAHNRAD Z=22

DICHTUNG

DECKEL
LINSENSCHRAUBE M 6X10
WARMLUFTSCHLAUCH

HOLZMANN Maschinen GmbH. © www.holzmann-maschinen.at
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NAVOD NA OBSLUHU

I
—

T1002.02.35.00.05
DIN 7991

ZWEITEILEN SCHEIBE
INNENSECHSKATSCHRAUBEN M16x60

HOLZMANN Maschinen GmbH. © www.holzmann-maschinen.at
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T1002.02.35.00.00. FRASERDORN A4X®30X125
1 T1002.02.35.00.01 FRASERDORN A4X30X125 1
2 S5F250M.02.00.18.01 DISTANZBUCHSE 30X5 2
3 SF250M.02.00.18.02 DISTANZBUCHSE 20X8 1
4 SF250M.02.00.18.02 DISTANZBUCHSE 30X10 1
5 SF250M.02.00.18.04  DISTANZBUCHSE 30X16 2
6 SF250M.02.00.18.05  DISTANZBUCHSE 30X25 1
7 SF250M.02.00.18.06  DISTANZBUCHSE 30X40 1
& T1002.02.35.00.04 SPANMNBUCHSE 1
9 DIN915 GEWINDESTIFT M 8X12 2
1
!
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NAVOD NA OBSLUHU

22

5—F

.
b

T1002.02.00.04.00. VORRICHTUNG FUR NEIGUNGSWINKELABLESUNG

Lm0 o T 6 Y N ' T e

T1001.02.00.04.01
T1001.02.00.04.02
T1001.02.00.04.03
DIN 1254

DIN 985
T1001.02.00.04.06
T1001.02.00.04.07
T1001.02.00.04.08
T1001.02.00.04.09
DIN 7980

DIN @12
T1001.02.00.04.12
SF250M.02.60.00.18
DIN 934

T1001.02.00.04.16
T1001.02.00.04.17
DIN @12

DIN 7980

DIN 934
T1001.02.00.04.21
SF250M.02.60.00.22

BUCHSE

ROLLE 240

ACHSE

SCHEIBE AMS
SICHERUNGSMUTTER M8
ROLLE o26

ACHSE

SCHEIBE e20Xe8.5X2.5
FUHRUNGSPLATTE
FEDERRING BH
ZYLINDERSCHRAUBE M8X20
ZEIGER
SECHSKANTSCHRAUEBE MEX14
SECHSKANTMUTTER M6&
STAHLSEIL 1.4

FUHRUNG

BUCHSE
ZYLINDERSCHRAUBE MBX25
FEDERRIMNG 6H
SECHSKANTMUTTER M8
SPANNSCHRAUBE
ZUGFEDER 15X11 L=1&6
SPANNSTUCK AB.0

HOLZMANN Maschinen GmbH. © www.holzmann-maschinen.at
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NAVOD NA OBSLUHU

T1002.02.07.00.00 VORRICHTUNG FUR DREHZ AHL-WECHSEL

W =~ & Why =

T1001.02.05.00.01
DIN &4
T1001.02.05.00.03
T1001.02.05.00.05
SO 7380
T1001.02.05.00.04

DIN 319-KU-25-M8-C

T1001.02.05.00.18
T1002.02.05.00.11
T1001.02.05.13.00
T1001.02.05.00.12
DIN 7980

DIN 913

DIN 912
GNE15-M8-KS
DIN 471
T1002.02.05.14.00
DIN 913
T1002.02.05.00.10
T1002.02.05.00.09
DIN 1481
T1001.02.05.10.03

HOLZMANN Maschinen GmbH. © www.holzmann-maschinen.at

DECKEL
ZYLINDERSCHRAUBE M 4X 8
ZEIGER

DICHTUNG
LINSENSCHRAUBE M 8X10
PLATTE

KUGELKNOPF 25

GEW INDEBOLZEN
ZAHNRAD Z=18
ARRETIERSCHEIBE
DISTANZSCHEIBE
FEDERRING 2-8H

GEW INDESTIFT M 4X6
ZYLINDERSCHRAUBE IV 8X16
FEDERNDE DRUCKSTUCK
SICHERUNGSRING 12
TRAGER

GEWINDESTIFT M 6X 8
GLEITSTUCK

FUHRUNG

SPANNSTIFT @ 5X10

STIFT

PRI R — 1 o 2 A B3I RIPI R 2 —& 0 4 a0 Ju 1 1 B3
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MANN.

NAVOD NA OBSLUHU

HOLZ

MFF1150-00.00.00.00 FORMATTISCH

MFF1150-00.00.00.00 FORMATTISCH

DIN 912
GN628-117-A DGR
IS0 7380
MFN2300-00.01.18.02
MFN2300-00.04.00.02
DIN 7349
MFN2300-00.02.00.01
MFN2300-00.01.00.09
MFN2300-00.01.00.11
10 DIN 7993A

W=l h—=

16 MFN2200-00.02.00.04

HOLZMANN Maschinen GmbH. © www.holzmann-maschinen.at

ZYLINDERSCHRAUBE M 8x22
HANDGRIFF

BWMHT M6X12

DECKEL

PASSFEDER

SCHEIBE M10
HANDGRIFF

PLATTE

ANSCHLAG
SICHERUNGSRING ®12
O-RING ©8,5X1,5
ANSCHLAGSTIFT

bk o P b o (] = (O — P

Bedienungsanleitung Tischfrdsmaschine FS 300SFP



NAVOD NA OBSLUHU

DIN 7991
MFN1150-00.01.00.07
MFN2300-00.01.00.05
MFN2300-00.01.00.15
ISO 7380

DIN 931
MFN2300-00.08.00.01
DIN @12

DIN 7980

DIN 125A
MFN2300-00.04.01.02
DIN 134

DIN 934

DIN 985

DIN 931

DIN 125A
MFN2300-00.04.01.01
MFN1150-00.01.02.00
DIN 912
MFN2300-00.07.00.01

MFN2300-00.01.00.12
MFN2300-00.01.00.17
MFN1150-00.01.00.03
MFN1150-00.01.01.00
MFN1150-00.01.00.21

INNENSECHSKATSCHRAUBEN M 6X16
DICHTUNG

SCHIENE

DECKEL UNTEN
LINSENSCHRAUBE M4X10
SECHSKANTSCHRAUBE M 6X12
PLATTE

ZYLINDERSCHRAUBE M 6X16
FEDERRING 2-6H

SCHEIBE M6

GEWINDEBOLZEN

SCHEIBE M12
SECHSKANTMUTTER M12
SICHERUNGSMUTTER M 12
SECHSKANTSCHRAUBE M10X25
SCHEIBE M10
ANSCHLAGPLATTE _
UNTENPROFIL MIT FUHRUNGEN
ZYLINDERSCHRAUBE M 6X20
FUHRUNG FUR ANSCHLAGSTIFT
KUGEL ®16

FEGER

DECKEL OBEN HINTEN
SEPARATOR )
OBERPROFIL MIT FUHRUNGEN
SCHIENE

HOLZMANN Maschinen GmbH. © www.holzmann-maschinen.at
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MANN. NAVOD NA OBSLUHU

SF250M.08.00.00.00 AUSLEGERTISCH (OPTION)

1 SF250M.08.00.00.01 NUTENSTEIN 1
2 DIN125A SCHEIBE AM10 2
3 GNB03-73-M10-20-DGR KLEMMHEBEL M10X20 2
4  5F2300.15.01.00.00 AUSLEGERTISCH 500X320 1
5 DIN914 GEWINDESTIFT MeX16 2
6  DIN 551 GEWINDESTIFT M8X20 -POLIAMID 2
7 DIN 555 SECHSKANTMUTTER M2 - POLIAMID 2
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NAVOD NA OBSLUHU

- x, I‘ 2y / 2
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onkLp-

T1002.08.00.00.00 VERLANGERUNGSTISCHES (OPTION)

DIN 125A
GNB03-73-M10-20-DGR
SF2300.15.01.00.00
DIN 914

DIN 551

DIN 555

SCHEIBE AM10 4
KLEMMHEBEL M10X20 4
VERLANGERUNGSTISCH 500320 2
GEWINDESTIFT MBX16 4
GEWINDESTIFT M&X20 - POLIAMID 4
SECHSKANTMUTTER M8 - POLIAMID 4
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NAVOD NA OBSLUHU

LVF.00.00.00.00 ANSCHLAGLINEAL MIT VERLANGERUNG (OPTION))

1 LVF.00.01.00.24

2 GN603-63-M8-20-DGR
3  LVF.00.00.00.03

4  DIN 1481

5 LVF.00.00.00.08

6 LVF.00.00.00.08

7 GNe03-63-M8-35-DGR
& LVF.00.00.00.10

9 LVF.00.00.00.13

10 LVF.00.00.00.14

11 DIN7980

12 DIN 931

13 DIN 985-6

14 LVF.00.12.03.00
15 LVF.00.12.00.01
16 LVF.00.11.01.00
17 LVF.00.11.02.00
18 LVF.00.11.00.04
19  DIN 319

20 52300.10.00.00.02
21 LVF.00.11.00.10

ANSCHLAGLINEAL L-900
KLEMMHEBEL M8X20
NUTENSTEIN
SPANNSTIFT ®5X20
UNTERSATZ

SCHEIBE

KLEMMHEBEL M8X35
GRUNDLAGE
NUTENSTEIN

EXZENTER
FEDERRING 8H
SECHSKANTSCHRAUBE M6X16
SICHERUNGSMUTTER M8
NUTENSTEIN
SICHERUNG

SPANNER

ARM

FUHRUNG
KUGELKNOPF 25
STIFTSCHRAUBE

ACHSE

HOLZMANN Maschinen GmbH. © www.holzmann-maschinen.at
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NAVOD NA OBSLUHU

22
23
24
25
26
27
28

31
32

34

37

39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49

51
52

54

HOLZMANN Maschinen GmbH. © www.holzmann-maschinen.at

$2300.10.00.00.03
DME-321.40.30.14
LVF.00.11.11.00
LVF.00.11.00.09
LVF.00.11.00.12
LVF.00.01.00.29
LVF.00.01.00.31
DIN 7380
LVF.00.01.00.02
DIMN 963A

DIN 934

DIN 1254
LVF.00.01.00.06
DIMN 963A
LVF.00.01.00.32
52300.13.00.00.10
52300.13.00.00.11
52300.13.00.00.12
DIMN 1481
52300.12.00.0013
DIN 912

DIN 7980
52300.13.00.0017
52300.12.00.00.18
52300.12.00.0019

GNE36-56-MB-E-DSG

52300.13.00.00.21
DIN 551
52300.13.00.00.23
52300.13.00.00.25
52300.13.00.00.22
LVF.00.01.00.25

GNE36.4-56-M8-30-DSG

DIN 551

EXZENTER
DRUCKFEDER
KLEMMHEBEL

SAULE )
VERBINDUNGSSTUCK
NUTENSTEIN

ANSCHLAG /HOLZ/
LINSENSCHRAUBE M6X16
SCHIENE 15X3 L=880
SENKSCHRAUBE 2A M5X10
SECHSKANTMUTTER M5
SCHEIBE A5

FORMROHR
SENKSCHRAUBE M8X30
PLATTE

PLATTE

PLATTE

DRUCKFEDER

SPANNSTIFT ©4X40
ANSCHLAG
ZYLINDERSCHRAUBE M6X16
FEDERRING 6H

PLATTE

SCHEIBE

STIFTSCHRAUBE
HANDGRIFF 18

PLATTE

GEWINDESTIFT MBX10 POLIAMID
PLATTE

PLATTE

PROFIL, KURZ

SCHIENE 15X3 L=900
KLEMMHEBEL M8X30
GEWINDESTIFT M4X8 POLIAMID
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NAVOD NA OBSLUHU

LVF 00.00.00.00-01 ANSCHLAGLINEAL OHNE VERLANGERUNG (OPTION)

LVF 00.01.00.24-01
52300.13.00.00.21
5§2300.13.00.00.17
52300.13.00.00.18
$2300.13.00.00.11
52300.13.00.00.12
52300.13.00.00.13
DIN 912

DIN 7980

DIN 1481
52300.13.00.00.19
GNB36-56-M8-E-DSG
DIN 7380

LVF 00.01.00.31
DME-321.30.40.02
LVF 00.01.00.29
DIN 551
LVF.00.11.01.00
DIN 471

LVF 00.11.02.00-01
DIN319 KU-25-\M8
52300.10.00.00.02

ANSCHLAGLINEAL L=900
PLATTE

PLATTE

SCHEIBE

PLATTE

DRUCKFEDER
ANSCHLAG
ZYLINDERSCHRAUBE Mé&X16
FEDERRING 6H
SPANNSTIFT @4X40
STIFTSCHRAUBE
STERNGRIFF M8
LINSENSCHRAUBE MeX16
ANSCHLAG /HOLZ/
DRUCKFEDER
NUTENSTEIN
GEWINDESTIFT M4X8 POLIAMID
SPANNER
SICHERUNGSRING 18
ARM

KUGELKNOPF 25
STIFTSCHRAUBE
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NAVOD NA OBSLUHU

26 LVF 00.11.00.04

27 LVF.00.11.00.10

28 GNB03-83-MB-20-DGH
30 52300.10.00.00.03

31 LVF.00.11.00.12

32 LVF 00.11.00.09

33 GNB03-83-M8-35-DGH
34 LVF 00.00.00.08

35 LVF 00.00.00.10

36 DIN912

37 LVF 00.00.00.13

38 LVF 00.00.00.14

39 LVF 00.00.00.18

40 DIN 931

41 LVF.00.00.00.03-01

43 LVF 00.01.00.25

FUHRUNG

ACHSE

KLEMMHEEEL MIT SCHRAUEE MEX20
EXZENTER

VERBINDUNGSSTUCK

SAULE

KLEMMHEEEL MIT SCHRAUEE MEX35
SCHEIBE

GRUNDLAGE

ZYLINDERSCHRAUBE MEX20
NUTENSTEIN

EXZENTER

SCHEIBE POLIAMID
SECHSKANTSCHRAUEBE MeX10
NUTENSTEIN

SOMDERBANDMASS 0-1000 LINKS - RECHTS
SCHIENE

HOLZMANN Maschinen GmbH. © www.holzmann-maschinen.at
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NAVOD NA OBSLUHU
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PF180.00.00.04
GN6E03-63-M8-DGR
DIN 985
PF180-00.00.12
PF180.00.00.08
PF250-00.10.00
DIN 934

DIN 125A
PF180.00.00.09
IS0 7380

DIN 125A

DIN 985
PF250.00.01.00
PF180.00.15.00
PF250-00.25.00
PF180-00.00.24

GMNB03-63-M8-40-DGR

PF180-00.11.00
DIN 985

DIN 125A
PF250-00.00.19
PF180-00.00.16
PF180.00.03.00.00
PF250-00.25.00
Cod.01.HP30 C20
PF180.00.02.00.00
PF180-00.32.00
PF180-00.00.09
PF180-00.22.00
DIN 931

WINKEL

KLEMMHEEEL M8
SICHERUNGSMUTTER M10
ACHSE

GLEITSTUCK
STERNGRIFFSRAUBE M10X155
SECHSKANTMUTTER M10
SCHEIBE AM10

SCHEIBE @22Xa8X2
LINSENSCHRAUBE MBX 16
SCHEIBE AME
SICHERUNGSMUTTER Mg
GEHAUSE

FLANSCH

FUHRUNGSPLATTE
GLEITSTUCK

KLEMMHEBEL MIT SCHRAUBE MEX40
STERNGRIFFSCHRAUBE M10X110
SICHERUNGSMUTTER M6
SCHEIBE AMB

SCHRAUBE

MUTTER

INTEGRALANSCHLAG, LINKS
DECKEL
STERNGRIFFSCHRAUBE MBX20
INTEGRALANSCHLAG, RECHTS
PLATTE MIT SCHRAUBE
SCHEIBE @32X@13X5
STERNGRIFFSCHRAUBE M12
SECHSKANTSCHRAUBE MeX16

HOLZMANN Maschinen GmbH. © www.holzmann-maschinen.at
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NAVOD NA OBSLUHU

MLL .00.00.00 ZAPFENSCHNEIDTISCH (OPTION)

1 MS.00.00.09 ZAPFENSCHNEIDTISCH 1
2 MS.00.00.13 GRUNDLAGE 1
3 MS.00.00.23 GLEITSTOCK 2
4 MS.25.01.00 FUHRUNG 1
5 MS.25.00.02 MUTENSTEIN 1
6 GMNB603-63-M8-25-DGR  KLEMMHEBEL MIT SCHRAUBE MEX25 3
7 DIN 934 SECHSKANTMUTTER Ms 6
8 DIN 551 GEWINDESTIFT M&X35 2
g MS.00.00.22 FUHRUNG 1
10 MS.00.0:0.21 MUTENSTEIN 1
11 MS.00.00.02 SCHUTZPLATTE 2
12 MS.00.01.00 TRAGER 1
13 MS5.00.00.03 WINKEL 2
14 DIN 983A SENKSCHRAUBE MBX20 4
15 DIN 7980 FEDERRING &H 12
16 GMB03-83-MB-DGR KLEMMHEBEL M2 2
17 DIN 912 ZYLINDERSCHRAUEBE MEX16 7
18 52300.10.00.01.02 SPANNER 1
19 LVF.00.11.01.01 ACHSE 1
20 DIN 417 SICHERUMGSRING 18 1
21 MS.00.00.16 SCHEIBE 1
22 M5.00.17.00 KLEMMHEBEL MIT SCHRAUBE M10X&0 1
23 GMNB603-83-M8-20-DGR  KLEMMHEBEL MIT SCHRAUBE 2
24 MS5.00.00.14 SAULE 1
25 LVF.00.11.00.12 VERBINDUNGSSTUCK 1
26 LVF.00.11.02.00 ARM 1
2 DM5-321.40.30.14 DRUCKFEDER 1
28 LVF.00.11.00.04 FOHRUNG 1
29 DIN 319-KU-25-Mg-C KUGELKNOPF 1
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NAVOD NA OBSLUHU

52300.10.00.00.02
52300.10.00.00.03
LVF.00.11.00.10
SO 7380
LVF.00.01.00.31
LVF.00.01.00.29
LVF.00.00.00.14
DIN 931
MS.00.11.02
MS.00.11.24
LVF.00.00.00.13

GNB36.4-56-MB-30-DSG

MS.00.11.08

DIN 963A

DIN 125A

DIN 934
52300.13.00.00.22
52300.13.00.00.10
MS5.00.11.32

DIN 9834

DIN 1481
52300.13.00.00.13
52300.132.00.00.11
52300.13.00.00.18
52300.13.00.00.17
52300.13.00.00.25
52300.13.00.00.23
LVF.00.11.01.00
DIN 551
52300.13.00.00.21
52300.13.00.00.19

GNB38-56-MB-E-DSG

DIN 84
DIN 913

STIFTSCHRAUEE
EXZENTER

ACHSE
LINSENSCHRAUBE MBX16
ANSCHLAG (HOLZ)
NUTENSTEIM

EXZENTER
SECHSKANTSCHRALUEBE M&X10
SCHIENE 15X3 L=5630
ANSCHLAGLINEAL
MUTENSTEIMN
STERMGRIFF MIT SCHRALUBE
TELESKOPROHR
SENKSCHRAUEE M5X10
SCHEIBE AMS
SECHSKANTMUTTER M5
ROHRHALTER
NUTENSTEIM

STUTZE

SENKSCHRALUBE M8X30
SPANMNSTIFT M4XA0
ANSCHLAG

FLATTE

SCHEIBE

PLATTE

PLATTE

PLATTE

ANSCHLAG
GEWINDESTIFT M&X10
PLATTE

STIFTSCHRAUEE
STERMGRIFF Mg
ZYLINDERSCHRAUBE M4X12
GEWINDESTIFT MEX10

HOLZMANN Maschinen GmbH. © www.holzmann-maschinen.at
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MANN. NAVOD NA OBSLUHU

FDM5-321.90.00.00 ZAPFENSCHNEIDHAUBE 0320

1 FDM5-321.90.00.11 WIMKEL, RECHTS 1
2 FDM5-321.90.00.02 SCHUTZDECKEL 1
3 GNB335.4-SK-40-M8-25 STERNGRIFFSCHRAUBE Max25 2
4 FDM5-321.90.00.13 WIMKEL, LINKS 1
4 DIN125A SHEIBE AME G
5 DIN 7871 HOLZSCHRAUBE a4Xx10 8
6 FDM5-321.08.00.12 PABFEDER 2
7 FDM5-321.90.00.02 DECKEL 1
8 GNB336.4-5K-40-M8-20 STERNGRIFFSCHRAUBE MBX20 2
9 FDM5-321.90.10.00 GEHAUSE 1
10 GNB336.4-5K-40-M8-30 STERNGRIFFSCHRAUBE M8X30 2
11 DIN 934 SECHSKANTMUTTER M&8 2
HOLZMANN Maschinen GmbH. © www.holzmann-maschinen.at m

Bedienungsanleitung Tischfrdsmaschine FS 300SFP



MANN. NAVOD NA OBSLUHU
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8.1 Objednavka nahradnich dilt

Pouzitim originalnich dilG od spole¢nosti Holzmann a jejich dodavatell pouzivate dily, které
spolu dokonale sedi a jejich montaz je ¢asové méné narocna. Origindlni nahradni dily zarucuji
delsi zivotnost stroje.

POKYN

Pouziti jinych nez originalnich nahradnich dild ma za nasledek ztra-
tu zaruky!

Plati: PFi vymé&né komponent/dilG pouZivejte pouze originalni nahradni dily.

Adresu pro objednani dilG naleznete v kontaktech na zdkaznicky servis v predmluvé této do-
kumentace
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9.PROHLASENI O SHODE

HOLZMANN MASCHINEN GmbH.
Marktplatz 4, 4170 Haslach
AUSTRIA
Tel.: +43/7248/61116-0; Fax.: +43/7248/61116-6
www.holzmann-maschinen.at

CE - PROHLASENI O SHODE
Certificate of Compliance

PODLE
EU-smérnice 98/37/EWG
EU-smérnice 73/23/EWG

EU-smérnice 89/336/EWG
according to
EG directive 98/37/EWG
EG - low voltage directive 73/23/EWG
EG - directive: 89/336/EWG

Vydavaijici Gfad / issuing authority: TUV Rheinland/Berlin-Brandenburg
Zprava &. / audit report nr.: 03/160/35
V souladu se smérnici/ audit in accordance with : Anhang I der Richtlinie 98/37/EG

Popis stroje: Stolni frézka
Name: spindle shaper
HOLZMANN Typ FS 300SFP

Timto prohlasujeme, Ze vySe uvedeny typ stroje spliiuje bezpec¢nostni a zdravotni poZadavky
norem EU. Toto prohlaseni ztraci svou platnost, pokud by doslo ke zménam nebo Upravam stro-
je, které nami nebyly odsouhlaseny.
Hereby we declare that the above mentioned machine meets the EC Directive in reference to its safety and
health requirements. Any changes to the machine without our permission renders this document invalid.

Grieskirchen, 26/01/2014 o

Wars

Misto/Datum City/date Podpis / Signature

HOLZMANN Maschinen GmbH. © www.holzmann-maschinen.at m

Bedienungsanleitung Tischfrésmaschine FS 300SFP



SLEDOVANI VYROBKU

SLEDOVANI VYROBKU

Po dodani nas zajima Vase spokojenost s vyrobkem.

PFi procesu zlep$ovani vyrobkd jsme totiz zavisli na Vas a Vadich zkuSenostech s praci se strojem.

Jedna se o:
) Vase zku&enosti, které mohou byt dlleZité i pro ostatni uZivatele.
o Problémy, které se vyskytly v urcitych provoznich situacich.
) Navrhy na zlepseni vyrobku.
Prosime Vas proto o zaznamenani Vasich zkudenosti a poznatkd
z provozu a jejich zaslani na nasi adresu:
HOLZMANN MASCHINEN GmbH
A-4170 Haslach, Marktplatz 4
Tel 0043 7289 71562 - 0
Fax 0043 7289 71562 - 4
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