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PREDMLUVA

Vazeny zakazniku!

Tento navod na obsluhu obsahuje ddleZité informace a upozornéni k
manipulaci a provozu tloustkovaci frézky DHM 530P.

Tento navod na obsluhu je nedilnou soucasti stroje a musi byt u néj
uchovan pro pripadné pozdéjsi pouziti. Pokud stroj predavate treti
osobé, vzdy navod prilozte!

Dodrzujte bezpecnostni pokyny!

Pfed prvnim pouzitim si pozorné prectéte tento navod na obsluhu.
To Vam usnadni praci se strojem a pomuzZe predchazet chybadm a
pfipadnym skodam. Dodrzujte bezpecnostni pokyny a dbejte vy-
strah. Opomijeni bezpe&nostnich pokyn( mize vést k vaznym $ko-

dam na zdravi apod.

Z ddvodu neustélého vyvoje nadich produktt se mohou vyobrazeni
nebo obsah tohoto navodu mirné lisit od skutecnosti. V pripadé zjis-
téni nedostatkl této dokumentace nas o téchto laskavé informujte.

Technické zmény vyhrazeny!

Autorské pravo

© 2014

Tato dokumentace je chranéna autorskym pravem. Z toho vyplyvajici Us-
tavni préva zUstavaji nedotéena! PFetisk dokumentace, preklad, pouZiti
fotografii a vyobrazeni budou trestné stihana.

Misto soudu je v Rohrbachu!

Kontakt pro servis stroje

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

A-4170 Haslach, Marktplatz 4
Tel 0043 7289 71562 -0
Fax 0043 7289 71562 - 4
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1 TECHNICKY POPIS

1.1 Technické udaje

Parametry tloustkovaci frézky DHM 530P

Hmotnost netto/brutto

600/680 kg

Rozmér stroje DxSxV

1220 x 1100 x 1310 mm

Baleni

Motor hoblovaciho valce

Drevéna bedna

Vykon 4 HP
Napéti/frekvence 380V/50Hz
Proud 9 A
Faze 3
Rychlost 2850 ot./min
Pocet rychlostnich stupril 1

Pohon

Motor zvedani stolu

Trojity klinovy Fremen

Vykon 2 HP
Napéti/frekvence 380V/50Hz
Proud 1A
Faze 3
Rychlost 1400 ot./min
Pocet rychlostnich stupfl 1
Pohon Retézovy
Vykon 1 HP
Napéti/frekvence 380V/50Hz
Proud 2A
Faze 3
Rychlost 1400 ot./min

Pocet rychlostnich stupfl

Plynuly, bezkrokovy pohon

Pohon

Retézovy
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Specifikace

Maximalni ubér trisky u Sirky do 12" 6 mm
Maximalni abér tfisky u Sifky 12”-25" 3 mm
Sitka tloustkovani 520 mm
Maximalni tloustka materialu 254 mm
Minimalni tloustka materialu 12,7 mm
Minimalni délka materialu 254 mm
Rychlost hoblovaciho valce 4900 ot./min
Pocet rychlosti 1
Rychlost posuvu 16 m/min
Pocet noz{ 4

1.2 Popis stroje DHM 530P

SO A6

I l |

Schéma prichodu obrobku strojem (boéni fez) / hlavni skupiny tloustkovaci frézky

A. Zachycovac zpétného vrhu obrobku: bezpecnostni vybava stroje

B. Ozubeny podavaci valec: Podava obrobek k hoblovaci hlavé

C. Zalamovac trisky: Oddéluje tfisky vznikajici u hoblovaciho valce a pfivadi odfezky do od-

padu

D. Hoblovaci valec: Provadi tloustkovani obrobku

E. Pritla¢na lista: Stabilizuje obrobek po opusténi hoblovaci hlavy a pomaha odvadét drevé-

ny prach a hobliny smérem k prachovému krytu

HOLZMANN Maschinen Austria ¢ www.holzmann-maschinen.at
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F. Podavaci valce na vystupu: Transportuje obrobek smérem k prodlouzeni stolu
H. Tloustkovaci stdl: Zajistuje snadny a rovny posuv obrobku

1.3 Ovladaci prvky stroje

& A B |
' C |

Ovladaci panel stroje

A. Ovladani rychlosti: Ota¢enim ovladace regulujete rychlost posuvu

B. Dvoustupnovy piepinac: OtoCenim doprava do polohy ,I" spustite motor posuvu, otoce-
nim do polohy ,0" motor vypnete

C. Tladitko nouzové vypnuti: V pfipadé nutnosti mdZete stroj zastavit stisknutim nouzové-
ho vypinace

D. Vypinac stroje zapnuto/vypnuto: Slouzi k zapnuti a vypnuti stroje - hlavniho motoru.
E. Digitalni displej pozadované pozice stolu: Ukazuje hodnotu cilové polohy stolu
F. Digitalni displej aktualni pozice stolu: Ukazuje hodnotu aktudlni polohy stolu
G. Numericka kloévesnice: Slouzi k prednastaveni vysky stolu a zadavani Ciselnych
hodnot/pfikazu
HOLZMANN Maschinen Austria ¢ www.holzmann-maschinen.at
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2 BEZPECNOST
2.1 Ué&el pouziti
Tloustkovaci frézka muiZe byt pouZita pouze v bezvadném technickém stavu, pouze pro povo-

lené ucely a osobami poucenymi o bezpecnosti prace se strojem! Zavady, které by mohly na-
rusit bezpecnost provozu stroje, nechte okamzité odstranit!

Obecné je zakazano ménit nebo jakkoliv upravovat bezpecnostni prvky stroje!
Stroj je urcen pro obsluhu jednou osobou.

Povolené nastroje:
Pouze nastroje pro ruc¢ni posuv dle normy EN847-1 mohou byt pouzity.

Pracovni podminky

Stroj Ize provozovat pouze za nasledujicich podminek:

VlIhkost max. 90%
Teplota od +1°C do +40°C
Nadmorska vyska max. 1000 m

Stroj neni uréen pro venkovni pouziti.
Stroj neni urcen pro provoz s rizikem exploze.

Povolené druhy obrobkd

Frézka DHM 530P je uréena vyhradné pro zpracovani obrobkd z pfirodniho dreva.

2.2 Nedovolené pouziti

e Provoz stroje za podminek presahujicich rdmec pouziti uvedeny v tomto navodu
neni dovolen.
e Provoz stroje bez ochrannych prostiedkd neni dovolen.
Ve 7 v . r o
e Neni dovolena demontaz nebo deaktivace ochrannych prvku.
e Neni dovolen provoz stroje s obrobky, které nejsou vyslovné uvedeny v tomto
navodu na obsluhu.

HOLZMANN Maschinen Austria ¢ www.holzmann-maschinen.at
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e Neni dovolené opracovani obrobkl o rozmérech prekraéujicich limit uvedeny
v tomto navodu.

e Neni dovoleno pouZiti nastrojl, které neodpovidaji normé& EN847-1.

e Pripadné zmény na konstrukci stroje nejsou dovolené.

Za skody a zranéni zplsobena jinym nez ke svému ucelu uréenému pouziti stroje
nenese spole¢cnost HOLZMANN-MASCHINEN jakoukoliv odpovédnost nebo zaruku.

2.3 Vseobecné bezpecnostni podminky

Vystrazné stitky a/nebo nalepky na stroji, které jsou jiz
necitelné nebo chybéji, museji byt okamzité obnoveny!

Pro zabranéni vadné funkce stroje, jeho poskozeni nebo Skodam
na zdravi dbejte VZDY nésledujicich pokyn(:

Pracovisté a podlahu kolem stroje udrzujte v Cistoté a zbavte ji
pripadného oleje, tuku a zbytkié od zpracovavaného materialu!
Zajistéte dostatecné osvétleni pracovisté, kde se stroj nachazi!

Stroj nepouzivejte venku!

Prace se strojem je pfi unaveé, ztraté koncentrace pripadné pod
vlivem lékd, alkoholu nebo drog pfrisné zakazanal!

Stoupani na stroj je zakazano! Hrozi tézka zranéni pri padu nebo
pFi prevraceni stroje!

nym personalem. Nepovolané osoby, zejména déti, a nezaskoleny

Tloustkovaci frézka DHM 530P smi byt obsluhovana pouze zaskole-
/ personal se nesmi zdrzovat v blizkosti béziciho stroje!

PFi praci se strojem nenoste volné sperky, dlouhy odév, kravaty.
Nebezpecné jsou i dlouhé rozpusténé vilasy. Volné casti odévu
/ apod. se mohou namotat na pas pily a zplsobit tak vazna zranéni!

PFi praci pouzivejte vhodné ochranné prostredky
(ochranné rukavice, ochranné bryle, sluchatka atd.)!

HOLZMANN Maschinen Austria ¢ www.holzmann-maschinen.at m
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tivni vliv na lidsky organizmus. Provozujte proto stroj v dostatecné
vétrané mistnosti a pouzijte vhodnou ochrannou masku proti pra-
chu!

@ Drevény prach miiZze obsahovat chemické latky, které maji nega-

covisté stroj vypnéte a pockejte, dokud se valec noze zcela neza-

Pustény stroj nesmi byt ponechan bez dozoru! Pfred opusténim pra-
./ stavi!

Pfed vykonem udrzby nebo pf¥i sefizovani odpojte stroj ze sité!
Pired odpojenim ze sité vypnéte stroj hlavnim vypinacem!

Pro transport nebo manipulaci se strojem nikdy nepouzivejte sitovy
kabel!

Na stroji je pouze nékolik malo komponent, které vyzaduji
adrzbu. Neni nutné na stroji cokoliv demontovat.
Opravy svérte vyhradné kvalifikovanému opravari!

Prislusenstvi: Pouzivejte pouze prislusenstvi doporucené
spolec¢nosti HOLZMANN!

V pripadé dotazii nebo potizi se obracejte na nas zakaznicky
servis.

2.4 Dodatecné bezpecnostni pokyny

e Jakékoliv prace na stroji, provadéni Gdrzby, opravy apod. nebo sundavani krytd Ize pouze
v pfipadé, Ze je stroj odpojen od privodu elektrického proudu.

e Nebezpedi Urazu od podavaciho valce: podavaci valec slouzi k transportu obrobku k hoblo-
vacimu valci. PFi provozu stroje udrzujte ruce v bezpecné vzdalenosti od valce a dbejte na
to, aby nedoslo k namotdani dlouhych &asti odévl (rukavy apod.), dlouhych vlas( atd. na
podavaci valec.

e PFi praci udrzujte bezpecnou pozici téla. Ke stroji zaujméte postoj z boku, aby se tak pre-
deslo zranéni v pfipadé vymrsténi obrobku.

e Frézku Ize pouzit pouze pro tloustkovani obrobkl z ptirodniho dfeva. Lepenky, dfevovldk-
nité desky, syntetické materialy NESMI byt na stroji zpracovavany!

e Dodrzujte smér vldkna dfeva. Tloustkovanim kolmo k vlaknu dfeva mize dojit k pFetizeni
stroje a zaroven hrozi vymrsténi/odskoceni obrobku.

e Zpracovaveijte pouze obrobky o rozmérech, které nepfesahuji limity uvedené v tomto na-
vodu na obsluhu.

e Béhem provozu se nepokousejte odstranovat kryty a koukat do frézky. Dfevéné tfisky se
uvnitf frézky velice rychle pohybuji @ mohlo by tak dojit k vdznému zranéni.

e Vzdy se presvédcte, ze je kolem stroje dostatek mista pro manipulaci s obrobkem.

HOLZMANN Maschinen Austria ¢ www.holzmann-maschinen.at m
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e Pracujte pouze s obrobky, které jsou zbaveny cizich pfedmétl jako hitebiky, svorky apod.
Hrozi nebezpedi vymréténi obrobku, poskozeni nozd nebo hoblovaciho valce. Pfed praci
obrobky radné zkontrolujte, aby se tak zabranilo pripadnym skodam a zranénim.

e Zaseknuté obrobky se pokousejte vyjmout pouze po vypnuti stroje a odpojeni ze sité, aby
se tak predeslo vaznym zranénim.

e Tupé nebo pogkozené noZe hoblovaciho valce: mohou zpUsobit vymriténi obrobku a zpU-
sobit tak zranéni obsluhy nebo jsou pfic¢inou nekvalitniho opracovani obrobku.

e Odpojeni stroje v ptipadé& Gkond nastaveni apod. Pokud je stroj pfipojen k pFivodu elek-
trického proudu, mGze snadno dojit k jeho nezddoucimu spusténi.
V pripadé servisu, nastaveni a udrzby stroj vzdy odpojte ze sité!
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3 MONTAZ
3.1 Priprava

3.1.1 Pracovisteé

Pro stroj zvolte vhodné misto;
Dbeijte pfitom bezpeé&nostnich pokynl podle kapitoly 2.

Zvolené misto musi disponovat pfislusnou pripojkou na elektrickou sit.

Ujistéte se, Ze je nosnost podlahy dostatecna pro instalaci stroje.
Stroj musi byt Fidné vyrovnan.

Rovnéz je nutné dodrzet pracovni prostor kolem stroje minimalné 0.8 m.

Pfed a za srovnavacim stolem stroje musi byt dodrzen nutny odtup pro delsi obrobky.

3.1.2 Transport / Vykladka stroje

AWARNING

Stroj vazi vice nez 600kg. Pro mani-
pulaci se strojem po jeho vybaleni
budete potrebovat zvedaci zafizeni a
asistenci k tomu vyskolenych osob.
Provedte kontrolu zvedaciho zafizeni
a ujistéte se, Ze vse je v naprostém
poradku a nosnost zvedaciho zafize-
ni odpovida hmotnosti stroje. Opo-
mijeni této vystrahy mlze mit za
nasledek zranéni osob nebo jejich
smrt.

HOLZMANN Maschinen Austria & www.holzmann-maschinen.at m
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Zvednuti a presunuti frézky

1. Odstrante viko a bocni stény dAwé bedny.
2. Zvedaci pasy umistéte za zvedaci haky podle vyobrazeni nize.

3. Zvedaci pasy umistéte na vidle vysokozdvizného voziku nebo je umistéte k jinému zveda-
cimu zafizeni a zajistéte je proti uvolnéni.

4. Stroj odSroubujte z prepravni palety.

5. Za pomoci osoby vyskolené pro manipulaci se zvedacim zarizenim premistéte opatrné stroj
na zvolené misto.

6. Nasledné provedte instalaci stroje.

Vidle vysokozdvizného voziku musi mit délku
/A\ minimailné 1200 mm.

Presvédcte se, Ze jsou zavésna oka Fadné upevnéna
na konstrukci stroje.

Zvednuti a transport stroje Ize provadét pouze vysko-
lenym personalem a s pouzitim patficného vybaveni.

3.1.3 Pfiprava plochy

Stroj zbavte konzervacniho prostfedku, kterym jsou opatfeny jeho ¢asti bez povrchové
Upravy (natéru, laku apod.) z ddvodu jeho ochrany proti korozi. Pro fadné vycisténi
mize byt nutné demontovat nékteré &asti stroje. Pro optimalni vykon stroje olistéte
zejména pohyblivé a posuvné casti frézky.
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POZOR: Prostfedky pouzité pro Cisténi stroje mohou byt toxické a v pfipadé nedosta-
te¢ného vé&trani pracovisté mohou mit vliv na zdravi osob nebo zpUsobit poZar.
Zajistéte dostatecné vétrani pracovisté!

Dekonzervaci lze provést béznymi rozpoustédly. Nikdy nepouzivejte nitroredidla nebo
obdobna rozpoustédla a v zadném pripadé nepouzivejte vodu.

Césti stroje oetfené konzervantem:

1. Hoblovaci valec

2. Podavaci valce

3. Tloustkovaci stdl

Zajistéte radnou dekonzervaci téchto hlavnich komponent stroje.

3.2 Napnuti klinového remene

Posledni krok nastaveni stroje se provadi pfiblizné po 16 hodinach provozu. Prvnich 16
hodin provozu si klinovy femen seda. Po zabéhnuti vSak musi byt provedeno jeho fadné
napnuti - viz. kapitola o vyméné/nastaveni femene.

Poznamka: Remen i femenice se béhem provozu zahfivaji. Jedna se o bézny jev.
Pfed ukony udrzby a nastaveni je proto nechte vychladnout.

3.3 Vyrovnani remenice

Spravna poloha femenice zabranuje rychlému opotfebeni femene. Spravné vyrovnani
Femenice je docileno tehdy, kdyZ jsou véechny femenice ve stejné roviné vi¢i sobé&. Po-
hledem doll na vné&jsi stranu femenice, za pomoci pravitka nebo laserového méraku,
Zjistite, jestli jsou v roviné.

Vyrovnani Femenice:
1. Stroj odpojte ze sité.

2. Sundejte zadni spodni kryt.

3. Povolte lehce upinace, které drzi motor ke konzole tak, aby se mohlo motorem lehce
posunout.

Upinace motoru pro vyrovnani femenice

HOLZMANN Maschinen Austria & www.holzmann-maschinen.at m
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Motor posunte tak, aby doslo k vyrovnani femenic.
Upinace motoru dotahnéte.

Provedte nové napnuti klinového femene dle kap. 3.2.
Nasadte kryt zpét.

Nowuhk

3.4 Doporucena nastaveni

Nasledujici nastaveni stroje byla provedena jiz v tovarné, neni proto v zasadé pozado-
vano provedeni jejich dal&iho nastaveni. Dopravou véak mGze dojit ke zmé&nam v nasta-
veni stroje a néktera nastaveni bude nutné provést znovu, aby se docililo optimalniho
vysledku tloustkovani.

Pokyny pro provedeni nastaveni uvedenych nize najdete v pfislusnych kapito-
lach tohoto navodu na obsluhu:

1. Nastaveni klinového Femene

Nastaveni napnuti fetézu stolu

Podélné ustaveni stolu

Nastaveni vy&ky podavacich valcd a pFitlaéné listy
Nastaveni vysky zalamovace tFisky

Vyrovnani remenice

Nastaveni napnuti podavaciho valce na vstupu
Nastaveni napnuti poddvaciho valce na vystupu
Nastaveni tlaku pFitlacné listy

©ONOU R WN

3.5 Zkouska funkcnosti stroje

Po instalaci stroje provedte zkusebni provoz.

Pokud se béhem zkousky objevi vibrace nebo neobvykly hluk, stroj okamzité vypnéte a kon-
taktujte Vaseho prodejce nebo odborny servis.

Zkouska funkcnosti stroje:

1. Pred zkouskou si peclivé prectéte tento navod, zejména bezpecnostni pokyny, a ujistéte
se, Ze je stroj spravné nastaveny/sefizeny.

2. Ujistéte se, Ze na stroji nebo uvnitf stroje nezlstaly zadné cizi predméty nebo nafadi pou-
Zité pro nastaveni stroje.

3. Ujistéte se, Ze je kryt hoblovaciho valce zavieny a zajistény.

4. Nasadte si bezpecnostni bryle a ochrannou masku, zajistéte volné ¢asti odévu a dlouhé
viasy.

5. Stisknéte hlavni vypina¢ motoru. Motor posuvu se rozebéhne cca 3 vtefiny po spusténi
hlavniho motoru. Motor zvedani stolu pracuje samostatné.

Poznamka: PFi provozu stroje musi byt vypinac¢ nouzového zastaveni stroje
a bezpecnostni/koncové spinace funkcni!
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Zkouska funkce bezpeénostnich prvki

Po Uspésném provedeni zkogléky funkcnosti stroje postupujte nasledovné pro ovéreni spravné
funkce bezpecnostnich prvku frézky.

Zkouska funkce nouzového vypinace:

1.
2.

3.
4.

Spustte stroj hlavnim vypinacem.

Nyni stisknéte tla¢itko nouzového zastaveni stroje a nechte frézku zcela zastavit. Tlacitko
nouzového zastaveni nechte stisknuté.

Zapnéte vypina¢ hlavniho motoru. Stroj by mé&l zlstat v klidu.
Pokuste se pohnout se stolem pomoci tladitek na klavesnici. Stll musi zdstat v klidu.

Zkouska funkce koncového spinace krytu valce:

1.

2.
3.

4.

Uvolnéte tlac¢itko nouzového zastaveni stroje otocenim hlavice po sméru chodu hodino-
r Vv s v o ré
vych rucicek dokud cela sestava nevyskoci do puvodni polohy.

Frézku spustte hlavnim vypinacem.

Odjistéte zapadky krytu valce a pomalu opatrné zvednéte kryt o cca 1,5 cm. Stroj by se
meél okamzité zastavit.

Kryt zavrete a zapadky zajistéte.

Zkouska funkce koncového spinace vyskového nastaveni stolu:

1.

2.

Pouzijte tlacitko “+” na Ciselné klavesnici pro zvednuti stolu. Zvedani stolu by se mélo au-
tomaticky zastavit pfi dosazeni koncové polohy.

Pouzijte tlac¢itko “-" na ciselné klavesnici pro spusténi stolu. Klesani stolu by se mélo
zastavit automaticky pfi dosazeni spodni koncové polohy.

3.6 Elektricka pripojka

A POZOR
2 PFi praci na neuzemnéném stroji:
Tézka poranéni od rany elektrickym proudem, moznost vadné
funkce stroje!

Plati:
Stroj musi byt uzemnén a pripojen k uzemnéné zasuvce.

. Elektrické pfipojeni stroje je pripraveno pro provoz s uzemnénou
zasuvkou!

. Z&stréka mize byt zapojena pouze do uzemnéné zasuvky, kterd
byla nainstalovana elektrikarem!

. Zastrcka dodana se strojem nesmi byt ménéna. Pokud je vadna

nebo nevhodna, miZe byt upravena nebo vyménéna pouze kva-
lifikovanym elektrikafem!

. Uzemnovaci vodi¢ je v provedeni zeleno-zluté barvy!
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V pripadé opravy nebo vymény nesmi byt uzemnovaci vodic
pripojen k zasuvce pod napétim!

Provérte s kvalifikovanym eIektribéFem nebo servisnim techni-
kem, Ze bylo porozuméno pokynum pro uzemnéni a stroj je rad-
né uzemnén!

Poskozeny kabel musi byt okamzité vyménén!

Zkontrolujte, Ze privodni napéti a frekvence odpovidaji Gdajim
na stitku stroje. Dovolena odchylka napéti je +5% (napf: stroj
o napéti 380V Ize provozovat pfi napéti od 370 do 400V).

Pro zajisténi potfebného prifezu pFivodniho kabelu pouZijte Gda-
je ze stitku stroje a z nize uvedené tabulky.

Pripojeni stroje do elektrické sité, tak jako nasledna kontrola, mohou byt provedeny
vyhradné kvalifikovanym elektrikarem.

Proud (A) Prirez vedeni Jisténi
do 10 2.5 mm? 12A AM
od 10 do 14 4.0 mm? 16A AM
od 14 do 18 6.0 mm? 20A AM
od 18 do 22 6.0 mm? 25A AM
od 22 do 28 10.0 mm? 32A AM
od 28 do 36 10.0 mm? 40A AM
od 36 do 46 16.0 mm? 50A AM
. Doporucujeme pouziti gumového kabelu typu HOZRN (WDE0282), pricemz muse-
ji byt splnéna opatfeni k ochrané kabelu proti mechanickému poskozeni.
. Pripojte kabel na pfislusné svorky ve vstupni krabicce (L1, L2, L3, N, PE).

V privodni siti stroje musi byt pojistka proti zkratu.

. Pokud je k dispozici zastrcka CEE (380V; 16A), pripojuje se do sité pomoci CEE
spojky. (L1, L2, L3, N, PE).
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POZOR A

L1 L2 N PE

L3
Pri zapnuti a pri kazdé zméné
zapojeni na trifazovy privod

musi byt zkontrolovano, zda-li 7

smér otaceni valce odpovida A\
sméru udanému na stitku. PFi

chybném otaceni museji byt

prohozeny faze L1 a L2. ,

N

®®
SIS

®®
®®
®©®

/[

3.6.1 Prodluzovaci kabel

Presvédcte se, Ze se prodluZovaci kabel nachdzi v bezvadném stavu a je urcen pro prenos
pfislusného napéti. Poddimenzovany kabel snizuje pfenos proudu a silné se zahfiva. Na-
sledujici tabulka znazornuje vhodné velikosti kabelu v zavislosti na jeho délce a pfivodnim

proudu.

Ampéry Prodluzovaci kabel v metrech
8 16 24 33 50 66
<5 16 16 16 14 12 12
5az8 16 16 14 12 10 n.d.
8az 12 14 14 12 10 n.d. n.d.
12 az 15 12 12 10 10 n.d. n.d.
15 az 20 10 10 10 n.d. n.d. n.d.
20 az 30 10 n.d. n.d. n.d. n.d. n.d.

n.d. = neni doporuceno
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4 OBSLUHA

4.1 Zakladni obsluha stroje

1. Pred obsluhou stroje si nasadte ochranné bryle a respiracni masku. Zajistéte dlouhé c¢asti
odévu a dlouhé vlasy proti namotani na pohyblivé ¢asti stroje.

2. Pokud neni obrobek rovny/plochy, nejprve ho predsrovnejte, aby byla jeho plocha rovna a
spravné doléhala na povrch tloustkovaciho stolu.

3. Nastavte vysku tloustkovaciho stolu mirné nize nez je vyska obrobku
(o cca 0,8 - 1,7 mm). Tim dojde k hrubému srovnani nerovnosti povrchu obrobku.

4. Frézku spustte zapnutim hlavniho motoru.

5. Rovnou stranou polozte obrobek na tloudtkovaci stiil a obrobek posouvejte do stroje. Ujis-
téte se, Ze nestojite prfimo pred nebo za obrobkem pro pfripad jeho vymrsténi.

Jestlize jde tloustkovani ztézka a stroj ze zasekava:
a. okamzité ho vypnéte ¢ervenym nouzovym tlacitkem

b. umoznéte Uplné zastaveni stroje
c. sjedte se stolem dol{, uvolnéte obrobek a opakujte kroky 3.-5.

6. Zmérte tloustku obrobku a provedte vyskové nastaveni stolu. Pro vétsinu typl dieva se
doporucuje hloubka tloustkovani 1/8”, cca 3,1 mm na jeden prutah strojem.

4.2 Doporuceni pro obsluhu

Zkontrolujte obrobek na vady, deformace, zkrouceni a pfitomnost cizich predmét (htebiky,

svorky apod.) Pokud o kvalité obrobku pochybujete, radéji ho nezpracovavejte. Drevo, které
bylo skladovano na betonové podlaze mdZe mit na svém povrchu zbytky drobnych kamink{

apod.

Pouzivejte celou Sifku frézky. PFi podavani obrobku do stroje pouzivejte stfidavé levou, pravou
a stredni ¢ast. Tim docilite delsi zivotnosti a ostrosti nozu hoblovaciho valce.

Pred tloustkovanim odstrarite z povrchu obrobku lepidlo.

Zpracovavejte vyhradné obrobky z pfirodniho dfeva. Tloustkovani lepenky, difevovlaknitych
desek, syntetickych materiald atd. je zakazano.

Tloustkovani provadéjte ve sméru vldkna dreva.

Neprovadéjte tloustkovani desek s velkymi prasklinami, rozstépy, pficnym smérem vlakna ne-
bo jinymi kazy. Mohlo by dojit k poSkozeni stroje a ohrozeni zdravi obsluhy.

Pracovisté udrzujte v Cistoté.
PFi tloustkovani dlouhych obrobk{ zajistéte asistenci pro podporu obrobku z prodlouZeni stolu.

Nezpracovavejte obrobky s vétsSim obsahem vody. Dfevo s obsahem vody 20% své hmotnosti
nebo dfevo vystavené nadmérné vihkosti (dést, snih) nebude mozné dobre tloustkovat a noze
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a motor budou vystaveny nadmé&rnému opotiebeni. Vlhkost mize také zplsobit korozi n&kte-
rych ¢asti stroje.

4.3 Ovladaci prvky stroje

Nastaveni tloustkovaciho stolu se provede na digitalnim ovladani.

Ovladani umoznuje nasledujici:

- Pohyb stolu do prednastavené polohy.

- Pridavat nebo ubirat vzdalenost od aktualni polohy stolu.

- Nastavit stlil do jedné z deseti prednastavenych poloh uloZzenych do paméti stroje.

Pouziti digitalni klavesnice v ru¢nim rezimu:

1. Stisknéte klavesu -/+ pro vybér rezimu - podsviceni kldvesy bude blikat.
Stisknéte kldvesu + pro pohyb stolu smérem doll a kldvesu drzte.

2. Pohyb stolu zastavite pusténim klavesy.

Najeti stolu do prednastavené polohy:

1. Stisknéte klavesu SET, zacne blikat LED kontrolka v hornim okénku.

2. Pouzitim numerické klavesnice zadejte hodnotu pozadované polohy stolu.
3. Klavesu SET podrzte na 2 vtefiny.

4. Stisknéte klavesu START pro spusténi automatického posuvu stolu.

Pficteni nebo odecteni vzdalenosti od aktualni polohy stolu

1. Stisknéte klavesu +/-, zacne blikat LED kontrolka v hornim okénku.
Poznamka: Pokud je klavesa +/- stisknuta jednou, defaultni hodnota je zobrazena v hor-
nim pravém okénku. Pro pfepnuti odecteni od této hodnoty stisknéte znovu klavesu +/-. V
levém rohu LED okénka se objevi minusové znaménko.

2. Pouzitim numerické klavesnice zadejte hodnotu, kterd se ma pficist nebo odecist od hod-
noty zobrazené ve spodnim LED okénku.

3. Stisknéte kldvesu START pro najeti stolu do poZzadované polohy.

Poznamka: Stisknutim klavesy STOP dojde k zastaveni pohybu stolu a pferuseni programo-
vani.

Digitalni ovladani umoznuje uloZeni az 10 prednastaveni do paméti stroje pro nasledné rychlé
pouziti nejcastéjcich poloh stolu. Hodnoty jsou ulozeny pod Cisly numerické klavesnice od “0”
do \\9”'

4.4 Nastaveni vysky stolu

Stisknéte klavesu SET.

Zadejte hodnotu pozadované vysky.

Stisknéte START, stll se zaéne pohybovat.

Jakmile stll dosdhne pfednastavené polohy, pohyb stolu se zastavi automaticky.
Stisknéte STOP, pokud si prejete zastavit stil dfive, neZ dosdhne ptednastavené vysky.
Resetujte ovladani.

Pokud vys$ka stolu zobrazena na digitalnim displeji neodpovida skuteéné tloustce obrobku,
je nutné provést nové nastaveni (reset) nasledovné:

vk wh =
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1. Spocitejte rozdil mezi nastavenou/zobrazenou a skutecnou polohou.
Vypocet rozdilu = skuteéna tloustka/zobrazena vyska

2. Stisknéte klavesu PROG, zadejte kod 18951, zobrazeni “----- ",

3. Zadejte vypocitany rozdil.

4. Ctyrikrat stisknéte kldvesu PROG.

5. Provedte zkousku.

4.5 Nastaveni rychlosti posuvu

Podavaci valce na vstupu a vystupu transportuji obrobek frézkou konstantni rychlosti. Po-
suv je plynuly rychlosti 0-16 m/min. Ovladani rychlosti posuvu na pravé strané stolu slouzi
k nastaveni rychlosti v&ech podavacich valcd.

Rychlost ménte podle potfeby v zavislosti na obrobku a konkrétnim Gkonu tloustkovani.
4.6 Napnuti retézu stolu

1. Stroj odpojte od pfivodu elektrického proudu.
2. Otevfte levy kryt.

3. Povolte Ctyfi Srouby M8 x 25 na desce motoru zvedani stolu, zkontrolujte tésnost mo-
toru a nastavte retéz.

4. Srouby M8x25 opét utédhnéte.
5. Levy kryt opét namontujte.

4.7 Vyrovnani tloustkovaciho stolu

Maximalni povolena odchylka:
Hoblovaci valec/tloustkovaci sttl: 0,003” (0,08 mm)

Rovnobé&Znost stolu je zdsadni pro spravny provoz stroje. Rovnobé&znost stolu viéi hoblo-
vacimu valci musi byt po celé délce v max. odchylce 0,003” (0,08 mm).

______ |  Cutterhead |_ L
Parallel Parallel
______ | Table |_ o
______ E Cutterhead —,
NotParallel | o | ~~~—---

| Table

Obr. Vyrovnani stolu vi¢&i hoblovacimu valci
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Kontrola rovnobéznosti stolu

Kontrolu provedte testem tloustkovani obrobku. Po projeti strojem zmérte tIouét’I§u obrob-
ku na nékolikg mistech. Pokud se namérena hodnota lisi, neni pravdépodobné stul
rovnobézny vuci hoblovacimu valci.

Pouzijte Ciselnikovy Uchylkomér pro provéreni rovinnosti stolu. Pokud Uchylkomér nemate,

Vo v v r ’ y4 s v s 4 v o ’ v v ’
pouzijte dreveny blok a listkové sparomeéry (sparové merky). Pokud stul neni rovnobézny
v ramci povolené odchylky, provedte jeho nové ustaveni.

Nastaveni rovhobéznosti stolu

1. Rovnobéznost stolu nastavite pomoci Uchylkoméru
(popf. drevéného bloku a listkového sparoméru).

2. Stroj nejprve odpojte od sité.
Zvednéte kryt hoblovaciho valce.

4. Pomoci femenice otacejte hoblovacim valcem tak, aby byl karbidovy n(iZ na levé hrané
hoblovaciho valce v dolni Gvrati (BDC - bottom dead center).

w

2

Bottom Dead
Center

V pripadé pouziti Uchylkoméru docilite dolni Uvrati noze (BDC) pomalym otacenim re-
menice pohonu hoblovaciho valce dopfedu a dozadu, pficemz Gchylkomér musi vyka-
zovat nulu.

"ot Y
A 0 WL

Nastaveni dolni Gvraté pomoci Gchylkoméru
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V pripadé, ze Uchylkomér nemate, pouzijte blok dfeva a listkovy sparomér. V takovém
pripadé docilite dolni Gvrati noze (BDC) tehdy, kdyZ pfi pomalém nataceni valce dojde
ke kontaktu sparoméru s karbidovym nozem.

5. Urcete si nejprve, kterou stranu budete sefizovat pro dosazeni rovnobéznosti stolu
s hoblovacim valcem.

6. Demontujte imbusové Srouby na kazdé strané stolu pomoci 10 mm Sestihranného kli-
ce.

7. Vlozte dlouhy konec imbusového klice do otvoru pro vyrovnani a otacejte konzolou,
dokud nedocilite pozadované rovinnosti.

8. Dotahnéte Sroub zajistujici konzolu v pozici.

4.8 Nastaveni podavacich valci a pritlacné listy

Vzdalenost pod hoblovacim valcem v dolni tvrati (BDC):

Podavaci valec na vStUpU......c.cvvviiviiiiiiiiiiiiieeas 0,020” (0,5 mm)
PHEIaCna liSta. ..o i 0” (0 mm)
Podavaci valec na vystupU.......ocoevuviviiinininenenenen. 0,020” (0,5 mm)

Nastaveni podavacich valcl a pritlacné listy pomoci Gchylkoméru

1. Ujistéote se, ze jsou hoblovaci vélec a tloustkovaci stdl v jedné roviné a hoblovaci va-
lec/nuz je v dolni Gvrati. Referencni poloha stolu.
Pozndmka: Po stanoveni dolni Uvrati (BDC) valce zkalibrujte ichylkomér na nulu. To
zajisti, ze nasledna nastaveni budou presna.

2. Stroj odpojte ze sité!

3. Umistéte tchylkomér pod pravou ¢ast podavaciho vélce a urcete dolni Gvrat (BDC)
hrany posouvanim uchylkoméru z prava do leva a soucasné klikaté dopredu a dozadu.

4. Vysku podavaciho valce nastavte na strané Uchylkoméru, pouzitim nuly jako referencni
polohy. Na obrazku nize je zobrazena matka a ustavovaci Sroub pro sefizeni vysky po-
davaciho valce.
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Matice a Sroub vpravo na obrazku

5. Opakujte kroky 3. a 4. pro levou stranu podavaciho valce.

Poznamka: M{Ze byt nutné provést sefizeni opakované, dokud nebude dosaZeno
spravné vysky valce.

6. Pouzitim stejného refet;en(':nl’ho bodu, nuly na uchylkoméru, nastavte vysku pritlacné
listy a podavacich valcu na vystupu. Sefizovaci Srouby a matky jsou na obrazcich nize.
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Sefizovaci matka a Sroub podavaciho valce na vystupu

4.9 Serizeni zalamovace trisky

Vzdalenost dolni Uvraté (BDC) hoblovaciho valce:
Zalamovac tHiSKY...cvveviiiiiiiiiiieceeeeas 0,020” (0,5 mm)

Nastaveni vysky zalamovace trisky:
1. Stroj odpojte ze sité.

2. Pro stanoveni vysky zalamovace tfisky vic&i hoblovacimu valci postupujte obdobné jako
v kap. 4.8.

3. Pokud je nutné vyskové sefizeni zalamovace tfisky, postupujte nasledovné:
a. sejméte Sestihranny Sroub na kazdém konci zalamovace tfisky.

b. umistéte poZzadované kovové platky mezi zalamovac a téleso valce.
c. Sroub opét instalujte a dotahnéte.

Namontovany zalamovac tfisky
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4.10 Nastaveni pritlaku podavaciho valce (na vstupu)

Pritlacna sila podavaciho valce musi byt takova, aby dostatecné tlacila na obrobek a pod-
porovala jeho transport na hoblovaci valec, nesmi vSak dochazet k prohybani obrobku.
Ptitlacna sila zavisi na materialu/tvrdosti obrobku.

Nastaveni pfitlaku:
1. Stroj odpojte ze sité.

y

e

ol | 1@ ]

Pritlacna pruzina podavaciho valce

2. Sundejte horni pravy a levy kryt pro pristup k pfitlacnym pruzindm valce - viz. obrazek
vySe.

3. Pritlak valce nastavte pomoci matky na pfitlacné pruziné.
Pozndmka: Pro snizeni pfitlaku je nutné prodlouzit pruzinu, pro zvySeni zase zkratit —
viz. vyobrazeni nize.

Reduce Tension
uoISUD | asealou|
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4.11 Nastaveni prFitlaku podavacich valcl (na vystupu)

PFitlacna sila podavaciho valce musi byt takova, aby dostatecné tlacila na obrobek pfi
opousténi hoblovaciho valce a zaroven branila vymrsténi obrobku tak, ze ho bude pfidrzo-

vat na stole. Sila pfitlaku je zavisla od typu obrobku.

Nastaveni pritlaku:

1. Stroj odpojte ze sité.
2. Sundejte horni pravy a levy kryt pro pfistup k pFitlaénym pruzindm podavacich valcd -

viz. vyobrazeni nize.

-
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—
—
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»
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? iy

PFitla¢né pruziny podavacich valcd (na vystupu)
Poznamka: Pro snizeni pritlaku je nutné prodlouzit pruzinu, pro zvysSeni zase zkratit -
viz. vyobrazeni pruzin na str. 26.

3. Oba kryty instalujte zpét.

Nastaveni pritlaku pritlacné listy
PFitlacna sila listy musi byt takova, aby dostatecné tlacila na obrobek pfi opousténi hoblo-

vaciho valce, nesmi vSak dochazet k prohybani obrobku.
Pritlacna sila zavisi na materialu/tvrdosti obrobku.

Nastaveni prFitlaku listy:
1. Stroj odpojte ze sité.
2. Zvednéte kryt hoblovaciho valce pro pfistup k pruziné pfitlacné listy - viz. obrazek nize.
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PFitlacna pruzina listy (vpravo)

3. Povolte matku a sefidte $roub.
Poznamka: Pro snizeni pritlaku je nutné prodlouzit pruzinu, pro zvysSeni zase zkratit.

4.12 Zachycovac zpétného vrhu

Zachycovac zpétného vrhu je bezpecnostni vybavou stroje, umisténou pfed hoblovacim
valcem. Provadéjte pravidelnou kontrolu funkce zachycovace.

Zajistéte, aby se zachycovac pohyboval volné. Pokud dochazi k drhnuti, vycistéte ho
pfipravkem na odstrafovani pryskyfice.

Nepouzivejte v zadném pripadé olej nebo mazaci tuk. Doslo by tak k zaneseni zachycova-
¢e dfevénym prachem a jinymi neclistotami a omezila by se tak jeho funkce.

umrj,f,u;l._l;muﬂﬂﬂfjﬂf,lil,u (ML

MM

e e
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A POZOR

Spravna funkce zachycovace zpétného vrhu obrobku je za-
sadni pro bezpecny provoz stroje.

V pripadé chybné funkce zachycovace mize dojit k tézkym
poranénim obsluhy stroje!

4.13 Kalibrace ovladace frézky

Hodnota zobrazena ve spodnim okénku ovladace se musi presné shodovat se skutec¢nou
vzdalenosti stolu od dolni Uvraté (BDC) noze.

Kalibrace digitalniho ovladace:

1. Ujistéte se, ze jsou vSechna nastaveni provedena spravné dle instrukci v kapitolach 4.7
az 4.12.

2. Provedte tloustkovani Sirokého obrobku a ujistéte se, Zze horni a spodni ¢ast obrobku
jsou rovné.

3. Posuvnym méfitkem zmé&rte tloustku obrobku na nékolika mistech a primérnou
hodnotu nahrajte to stroje.

4.14 Otaceni/vyména nozd hoblovaciho valce

A POZOR
Pied zapocetim praci demontaze, montaze a sefrizeni hoblo-
/\é vaciho noze zajistéte stroj proti nezadoucimu spusténi!
e Stroj odpojte ze sité.

e Hlavni vypinac¢ musi byt v poloze "0".

e Pfi demontazi a montazi noze pouzivejte vzdy,
kdyzZ je to mozné, ochranné rukavice.

Hoblovaci vélec je osazen karbidovymi hoblovacimi noZi. Kazdy nz Ize otacet po vsech je-
ho 4 fezacich hranach. V pfipadé, Ze je jedna strana noze tupa nebo poskozena, otocte
ndz o 90°, jak je uvedeno na obrazku niZe, a pouZijte tuto novou ostrou stranu noze pro
dalsi praci s frézkou.
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Kazdy hoblovaci ndZ disponuje referenéni znackou - puntikem (reference dot) pro snazsi
orientaci, které hrany jsou jiz pouzité a které jsou nové. Po vyuziti vSech hran noze pro-
vedte jeho vyménu za novy.

Reference Dot

[

‘_//"n\._ \ - . y B
/@8 / \\ 231 )\
4 \\\ /‘// \ ‘-;\\ /’),/ : >

Postup otoceni nebo vymény hoblovaciho noze:

ODPOJTE STROJ OD PRIVODU ELEKTRICKEHO PROUDU.

Zvednéte kryt hoblovaciho valce.

Odstrante veskeré necistoty z hlavy Sroubu karbidového noze.

Demontujte $roub a n(z vyndeijte.

Ocistéte veskery prach a necistoty z noze a ulozeni noze v hoblovacim valci. Instalujte

novy ndZ nebo otolte pouzity tak, aby nova ostrd hrana sméfovala ven z valce.

Pozndmka: Radné vycisténi je ddlezité pro dosazéni hlad$iho povrchu pfi tloustkovani.

Prach a nedistoty, které zlistanou mezi nozem a hoblovacim valcem budou zvedat ndz

a znackovat povrch obrobku pfi tloustkovani.

6. Zavit Sroubu promazte lehce strojnim olejem, prebytecny olej ze zavitu otfete a Sroub
nasroubujte.
Pozndmka: PFili§ velké mnoZstvi oleje mze vést k ulp&ni mezi nozem a valcem, &mz
muize dojit k mirnému zvednuti noZze s dopadem na kvalitu povrchu obrobku pfi tloust-
kovani.

uhwhe

NozZe nesméji presahovat téleso nozového valce o vice jak 1.0 mm.
NozZe je nutné peclivé kontrolovat, zda-li nevykazuji trhlinky nebo nejsou zde-
formované.

e Noze, které nejsou v poiradku, nemontujte do valce.

¢ Pouzivejte vyhradné ostré noze, v opacném pripadé hrozi nebezpeci odskoce-
ni obrobku, které mtize zplsobit vazné zranéni.

¢ Upevnovaci Srouby dobie utahnéte.

5 UDRZBA

Pro zajisténi optimalniho vykonu stroje dodrzujte pokyny udrzby uvedené v tomto navodu na
obsluhu.

Denni Gdrzba:
Ocistéte Casti stroje bez povrchové Upravy.
Hoblovaci a podavaci valce zbavte nanosu prachu vzniklého pfi provozu stroje.
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Mésicni adrzba:

Ocistéte nebo odsajte prach a nedistoty z vnitfnich ¢asti stroje a z motoru.
Provedte kontrolu/serizeni/Udrzbu klinového remene.

Namazte vSechny retézy.

A POZOR
/\ Cisténi a adrzbu provadéjte vzdy pFi vypnutém stroji:
A Pri nezadoucim spusténi stroje hrozi poskozeni nebo zrané-
ni!
Plati: 3
Pred zapocetim UkonU udrzby stroj vypnéte O|D-
a odpojte od privodu elektrického proudu! /

Stroj je nendroény na Udrzbu a pouze nékolik malo dilG musi byt
obsluhou udrzovano.

Poruchy nebo zavady, které mohou ovlivnit bezpec¢nost, nechte oka-
mzité odstranit.

Opravy mohou byt provadény pouze proskolenym personalem.
Spravné C(Cisténi stroje zarucuje dlouhou Zivotnost stroje a predsta-
vuje predpoklad bezpec¢né prace na stroji.

Po kaidﬁcovni sméné musi byt stroj a vSechny jeho casti radné
ocistény & aby byly prach a Spony odsany odsavacim systémem a
ostatni odpad a necistoty tlakovym vzduchem.

Minimalné jednou za Sest mésicl nebo kazdych 500 hodin provozu
sundejte bocni kryt stroje, aby byl umozZnén pfistup pro vycisténi
vnitinich dild.

5.1 Vyména/serizeni klinového remene

Sefidte prihyb klinového Femene na %" (cca 6 mm).

Vymeéna klinového femene je jednoducha. Povolte femen, sundejte ho z femenic, nasadte no-
vy femen a provedte jeho napnuti.

Moodel tloustkovaci frézky DHM 530P vyuziva pro pohon hoblovaciho valce 3 kll'novy'/clg feme-
nu. Vzdy vyménte vSechny 3 femeny sadou parametricky shodnych klinovych femenu. Nerov-
nomeérné napnuti femenu muze zapficinit jeho rychlé opotfebeni nebo zavadu stroje.
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Vyména femene:
1. Stroj odpojte od privodu elektrického proudu.

2. Povolte aretacni paku na desce ulozeni motoru. Motor se automaticky sklopi. Nasledné pa-
ku zajistéte.

Klinovy femen na napinaci kladce

Remeny nesmi byt pFili§ napnuty, jinak hrozi poskozeni lozisek a jejich p¥ilisné za-
hrati.

Alespon jednou mésicné zkontrolujte napnuti Femenid a Fetézu a v pFipadé potreby
dodatecné napnéte.

Nejpozdéji po Sesti mésicich musi byt napnuti femenu opét zkontrolovano.

Remeny by nemély byt pfili§ napnuty, aby nedoslo k pretizeni loZisek.

PFiliSné napnuti femenu ma za nasledek jeho prodlouzeni, pfehfati a rychlé opotiebeni.
Vyvarujte se znecisténi femend olejem, mazacim tukem, ¢isti¢i, barvou atd.

Cisténi a vysouseni femen( a drah Femenic provadéjte pouze mékkym kartadéem nebo vinénym
¢i papirovym hadrikem.
Nepouzivejte zadna rozpoustédla a obdobné CistiCe a v Zzaddném pfipadé vodu.

5.2 Cisténi
Krytovani stroje Cistéte vihkym hadfikem pripadné pouzijte bezny Cistici prostredek.

Nelakované plochy stroje impregnujte proti korozi
(napf. antikoroznim prostfedkem WD40)
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6 ODSTRANOVANI ZAVAD

Pred zapocetim praci na odstrafovani vad odpojte stroj od privodu elektrického proudu

Mozna pricina

Odstranéni

Motor nelze spustit

Neni zavieny kryt hoblovaciho
valce nebo je vadny koncovy
spinac.

Relé tepelného pretizeni uvnitf
magnetického spinace.

Nespravné napéti.
Spatny kontakt.

Nouzové tlacitko  zastaveni
. o . r
stroje zustalo aktivované.

Zaviete kryt a/nebo vyménte
koncovy spinac.

Stroj odpojte ze sité, otevite
kryt magnetického spinace, na-
stavte na relé vétsi proud.
Zkontrolujte privodni napéti.
Zkontrolujte vSechny kontakty
k motoru.

Tlacitko uvolnéte otolenim po
sméru chodu hodinovych rudi-
cek.

Vadné pojistky nebo jistic.

Zkrat v pfivodnim kabelu nebo
zastrcce.

Opravte nebo vyménte privodni
kabel nebo jeho izolaci.

Motor se prehfiva nebo bézi na
nizké otacky.

Pretizeni motoru pfi provozu
stroje.
Spatné vynuti motoru.

Snizte zatiZeni pFi tloustkovani.

Motor previnte/vymeérite.

Motor se béhem provozu stroje
zastavuje.

Motor je pretizeny.

Relé tepelného pretizeni je
nastaveno na nizkou hodnotu.

Zkrat v motoru nebo volny
konektor.

Elektricky jistic.

Snizte zatiZzeni;  provadéjte
slabsi tloustkovani.

Stroj odpojte ze sité, otevrte
kryt magnetického spinace, na-
stavte na relé vétsi proud.

Opravte nebo vyménte konek-
tory motoru, zkratované svorky
nebo poskozenou izolaci.
Provedte spravnou instalaci
nebo vyménte jisti¢. Snizte po-
et stroji napojenych na jistic.

Hoblovaci vélec se to¢i pomalu
nebo pisti, zejména pfi rozjezdu
stroje.

Volny klinovy femen.
Opotrebovany klinovy femen.

Remen napnéte.
Remen vyménte.

Opakovany hluk vychazejici zevnitf

stroje.

Ustavovaci Srouby femenice
jsou volné nebo chybéji.

Ventildtor motoru koliduje s
krytem

Zkontrolujte Srouby. V pripadé
potfeby je dotahnéte nebo do-
plite.

Provedte nové ustaveni krytu,
utahnéte ventildtor nebo kryt
vyménte.

Vyménte klinové Femeny.

Stroj béhem provozu vibruje.

Volny nebo poskozeny hoblova-
ci valec.

Poskozeny klinovy femen.
Opotiebené lozisko hoblovaciho
valce.

Hoblovaci vélec utdhnéte nebo
vyménte.

Vyména femene.
Zkontrolujte/vyménte  lozisko
valce.
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Odstranéni

povrch na povrchu obrobku.
tfisky a/nebo pfitlacné listy.

1. Jeden nebo oba podévaci vélce | 1. Snizte vysku valca.

Nadmérna nerovnost jsou nastaveny pfili$ vysoko.

(Uskok na konci prkna, jez neni v 2. ProdlouZeni stolu je pfili nizko | 2. Vyrovnejte prodlouZeni stolu

roviné se zbytkem tloustkovani) nebo neni v roviné s hlavnim vi¢i hlavnimu stolu.

stolem.

Poznamka: Mala nerovnoostje ne- 3. Zalamoval tfisky nebo pfi- | 3. Zalamovac tfisky nebo pfitlac-

vyhnutelna u viech typ tioustko- tlacna lista nastaveny pfilis niz- nou liStu nastavte vys.

vacich frézek. Cilem je maximalni Ko,

moZna minimalizace. 4. Obrobek neni podpiradn pfi vy- | 4. Sefidte a vyrovnejte pro-

kladani ze stroje. dlouzeni stolu.

Obrobek se zastavuje/zpomaluje 1. Prilis hluboky Fez. 1. Provedte slabsi fez.

uprostied operace tloustkovani. 2. Jeden nebo oba podavaci valce | , ¢ .o vy&ku valcd.

jsou nastaveny pfiliS vysoko.
3. Zalamovac tfisky nebo pfitlac- 3. Zalamovac tFisky nebo
na lista nastaveny prilis nizko. pritlacnou liStu nastavte vys.
4, Tloustkovaci stdl neni
vyrovnan. 4. Tloustkovaci stll vyrovneijte.
5. Pryskyfice a lepidlo zanesly
&asti frézky. 5. Vydistéte vnitfni ¢asti hoblova-
ciho valce, zalamovace tfisky
apod. od zbytkd pryskyfice.

Od&tépky (konzistentni dezén) 1. Suk nebo nevhodny smér vlak- | 1. Zkontrolujte obrobek na pfi-

na dreva. tomnost sukl a smér vldkna.

Nastiply karbidovy niz. Provedte vyménu.

3. P¥ilis rychly posuv obrobku. Snizte rychlost posuvu.

PFili$ hluboké tloustkovani. Snizte hloubku tloustkovani
(Hloubku tloustkovani snizte
vzdy pfi Upravé povrchu obrob-
ku nebo pfi tloustkovani tvrdé-
ho dreva.)

5. Chybné nastaveni zalamovace | 5. Vyrovnejte zalamovac trisky.
trisky.

Nepravidelny Fez 1. Drevo mlze byt pFili§ vihké. 1. Provedte kontrolu obrobku na
vlhkost a v pfipadé potfeby ne-
chte fadné vyschnout..

2. Tupé noze. 2. Vymeénte noze.

Ryhy podél celé délky obrobku 1. Ustipla ¢ast noze. 1. NGZ vyménite.

Nerovnomé&rné znackovani, zvinény | 1. PFilis rychly posuv obrobku. 1. Snizte rychlost posuvu.

2. Chybné sefizeni zalamovace | 2. Serfidte vysku a pfitlak zalamo-

vace tfisky a/nebo pfitlacné lis-
ty.
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Spatné vyrovnani nozi hoblo-
vaciho valce.

Opotfebovana loziska hoblova-
ciho valce.

Ujistéte se, Ze noze nejsou
znecistény a jsou rovnomérné
sefizeny.

Loziska vymeérite za nova.

Leskly povrch

Tupé noze.
PFilis mala rychlost posuvu.
Mala hloubka tloustkovani.

Vymeérite noze.
Zvyste rychlost posuvu.
Zvyste hloubku tloustkovani.
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6.1 Objednavky nahradnich dild

Pouzitim originalnich dilG od spole¢nosti Holzmann pouzivate dily,
které spolu dokonale sedi a jejich montaz je asové méné narocna.
Originalni nadhradni dily zarucuji delSi Zivotnost stroje.

VYSTRAHA

Pouziti jinych nez originalnich ndhradnich dilG ma za na-
sledek ztratu zaruky!
Plati:

Pfi vyméné komponent/dilG pouZivejte pouze origindlni ndhradni
dily.

Adresu pro objednani dilG naleznete v kontaktech na zdkaznicky
servis v predmluvé této dokumentace.
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Dovozce / Distributor

HOLZMANN MASCHINEN® GmbH
A-4170 Haslach, Marktplatz 4
Tel.: +43/7289/71562-0; Fax.: +43/7289/71562-4
www.holzmann-maschinen.at

info@holzmann-maschinen.at

Nazev / Name

Tloustkovaci frézka DHM 530P
Typ(y) / Model(s)

DHM 530P

Smeérnice ES / EC-Directive(s)

98/37/EG Smérnice pro stroje / Machinery Directive
2004/108/EG Smérnice elektromagnetické kompatibility / EMC Directive
2006/95/EG Smérnice pro nizka napéti / Low Voltage Directive

Pouzité normy/ Applied Harmonized Norms for

EN 55014-1:2006 / EN 61000-3-2 :2006
EN 61000-3-11:2000
EN 55014-2:1997+A1

Timto prohlasujeme, ze vySe uvedeny typ stroje splfiiuje bezpecnostni a zdravotni poZzadavky norem EU.
Toto prohlaseni ztraci svou platnost, pokud by doslo ke zménam nebo Upravam stroje, které nami nebyly
odsouhlaseny.

Hereby we declare that the above mentioned machine meets the EC Directive in reference to its safety
and health requirements.
Any changes to the machine without our permission renders this document invalid.

hinen

NasC
=

Haslach, 25/03/2014
Misto/Datum City/date Podpis / Signature
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SLEDOVANI SPOKOJENOSTI S VYROBKEM

8 Sledovani spokojenosti s vyrobkem

Po dodani nas zajima Vase spokojenost s vyrobkem.

PFi procesu zlep$ovani vyrobkd jsme totiz zavisli na Vas a Vasdich zku-
Senostech s praci se strojem.

Jedna se o:

o Vase zku&enosti, které mohou byt dlleZité i pro ostatni uZiva-
tele.

. Problémy, které se vyskytly v urcitych provoznich situacich.

. Navrhy na zlepSeni vyrobku.

Prosime Vas proto o zaznamendani Vasich zkudenosti a poznatkl
z provozu a jejich zaslani na nasi adresu:

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

A-4170 Haslach, Marktplatz 4
Tel 0043 7289 71562 - 0
Fax 0043 7289 71562 - 4
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