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Vazeny zakazniku,
dékujeme Vam za nakup vyrobku firmy Metallkraft®.

Metallkraft® Kovoobrabéci stroje nabizeji maximalni kvalitu, optimalni technické FeSeni a pfesvédci Vas vynikajicim
pomérem cena/vykon. Neustaly vyvoj a vyrobni inovace zajistuji, ze vyrobky vzdy odpovidaji aktualnimu stavu
techniky a bezpecnosti.

Informace

Navod k pouziti obsahuje instrukce k bezpecné a odborné instalaci, obsluze a udrzbé stroje. Stalym dodrzovanim
pokynl uvedenych v tomto manualu zajistite bezpecnost osob a stroje.

Manual stanovuje ucel pouziti stroje a obsahuje informace potfebné k hospodarnému provozu stroje a jeho dlouhé
Zivotnosti.

V kapitole Udrzba jsou popsany vSechny udrzbaiské prace a kontroly fungovani stroje, které musi uZivatel
pravidelné provadét.

Obrazky a informace v tomto manualu se mohou pfipadné liSit od aktualniho typu konstrukce Vaseho stroje.
Vyrobce se snazi své vyrobky neustale vylepSovat a inovovat, proto mohlo dojit k ur€itym vizualnim a technickym
zmeénam, aniz by byly pfedem ohlaseny. Vyhrazujeme si pravo na zmény a chyby.

Vase podnéty ohledné tohoto provozniho navodu jsou dllezitym pfinosem pro optimalizaci na$i prace, kterou
nabizime nasim zakaznikiim. Se svymi dotazy nebo navrhy na zlep$eni se obratte na na$ zakaznicky servis.

Oznaéeni ,stroj* nahrazuje patficny obchodni nazev stroje, na ktery se tento navod k obsluze vztahuje.
Oznaceni ,kvalifikovany personal“ oznacuje zaméstnance, ktefi jsou na zakladé svych zkuSenosti,
technické pripravy a znalosti predpisii schopni provést nutnou praci pfi provozu, sestaveni, uzivani
a udrzby stroje a rozpoznat mozné nebezpecné situace a ihned se jich vyvarovat.

Upozornéni:

Pied uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte tento navod k obsluze

a seznamte se se strojem. Ujistéte se také, Ze si vSechny osoby, které budou se
strojem zachazet, tento navod také precetli a porozuméli mu. Uchovavejte tento
navod k obsluze na pracovisti.

Pokud po preéteni tohoto navodu k obsluze budete mit néjaké dotazy, obrat'te se na Vaseho prodejce nebo nas
zakaznicky servis.
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1. Spravny ucel pouziti

Manualni prostfihovacka AKM 100 T je ruéni stroj ureny pro rychlé a jednoduché
vystfihovani plechu do pravého uhlu. Manualni sila je pfevedena pomoci vystfedniku na
stfihaci vykon.

Stroj smite pouzivat a obsluhovat pouze tak, jak je napsano v tomto navodu k obsluze. Nesmi
dojit k modifikaci i pfestavbé stroje, pfi které ztrati ochranna zafizeni svou u¢innost. Jiné
pouZiti, nez jaké popisuje spravny u€el pouZiti stroje, neni povoleno.

Pozor:
Stroj smi byt provozovan pouze v dokonalém technickém stavu. Eventualni poruchy

musi byt neprodlené odstranény. Svévolné zmény na stroji, jakoz i pouziti stroje mimo
urceni ¢i nerespektovani bezpeénostnich predpist nebo navodu k obsluze ukonéuje
odpovédnost vyrobce za z toho vyplyvajici Skody a zplsobi zaniknuti naroku
vyplyvajicich ze zaruky!

Pozor:
\ Pred spusténim, uzivanim, udrzbou ¢€i jinym zasahem do stroje si peclivé prectéte
pokyny o udrzbé a provozu stroje. Styk a prace se strojem je dovolena pouze osobam,
— které jsou diivérné seznameny s ¢éinnosti stroje.

2. Technicka data

Nasledujici udaje jsou vyrobcem schvalend provozni data.

AKM 100 T

Stfihaci vykon* 3,0 mm
Rozsah stfihu 100 mm x 100 mm
Uhel stfihu 90°
Pracovni stdl 380 mm x 280 mm
Hmotnost 105 kg
Tlakova sila 41
Rozméry Dx3xV 450 mm x 390 mm x 1020 mm

*Hodnota se vztahuje na plechy s pevnosti v tahu 400 N/mm*

© Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. V8echna prava a chyby vyhrazeny. 5
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3. Bezpeénostni pokyny

3.1

3.2

Nespravny Ucel pouziti stroje mGZe zpusobit znacna rizika pfi praci se strojem. Vedle
bezpecnostnich pokynd tohoto navodu k obsluze se také fidte obecné platnymi
bezpecnostnimi predpisy.

Postupujte dle pracovnich pokynd v jednotlivych kapitolach. Za vSech okolnosti respektujte
nasledujici bezpe€nostni pokyny a opatieni.

Svévolné zmény na stroji, jakoz i pouziti stroje mimo uréeni €i nerespektovani
bezpeénostnich predpisii nebo navodu k obsluze ukoncuje odpovédnost vyrobce za
z toho vyplyvajici Skody a zpusobi zaniknuti narokd vyplyvajicich ze zaruky!

Normy a smérnice

PFi vyrobé stroje byly pouzity pfislusné bezpeénostni normy a pfedpisu. Bezpe€nost manualni
prostfihovagky je zdokumentovana prohlaSenim vyrobce.

VSechny udaje o bezpecnosti se vztahuji na v té dobé platna evropska nafizeni.

Pouzité symboly a signalova slova

Pro oznaceni nebezpeli a upozornéni jsou v tomto navodu k obsluze pouzity nasledujici
symboly a signalova slova:

c Varovani pred nebezpeénym mistem

Varovani pred hoflavou latkou
Obecné upozornéni

Obrat'te se na navod k obsluze

© Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. Vechna prava a chyby vyhrazeny.
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4. Popis stroje

Ruéni paka
Upnuti ruéni paky
Vystrednik
Pfesmérovaci paka
. . jVedeni horniho ostfi
Lisovnik

Ochranny kryt

Doraz -
Spodni ostfi

Pracovni stul

© Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. V8echna prava a chyby vyhrazeny. 7
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5.1

5.2

5.3

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Navod k obsluze
Manualni prostfihovacka AKM 100 T

Instalace
Cisténi
VSechny holé dily stroje jsou z vyroby namazané ochrannym prostfedkem proti korozi.
Odistéte proto stroj pfed jeho uvedenim do provozu vhodnym Cdistidlem (doporucujeme
petrolej). Nepouzivejte zadna rozpoustédla, nitrofedidla &i jiné prostfedky, které by mohli
poskodit lak stroje. Postupujte podle pokynu vyrobce Cistidla. PFi Cisténi zajistéte dobré vétrani
prostor, aby nedoS$lo k ohrozeni zdravi nebezpeénymi vypary.
Po dukladném ocisténi stroje vSechny holé dily lehce namazte. Pouzijte pro to olej bez
obsahu kyselin.
Upozornéni:
Pouzivejte vhodné ochranné rukavice, aby nedoslo k ohrozeni Vaseho zdravi Cisticimi
prostiedky.
Pozor:
Vétsina cCistidel je silné hofrlavych a lehce vznétlivych. BEhem zachazeni s Cistidly je
zakazano kourit. Hadry, které byly v kontaktu s Cistidly, jsou vysoce horlavé. Ohen a
oteviené svétlo je zakazano!
Upozornéni:
Maziva a Cistidla ohrozuji Zivotni prostiredi a nesmi se tak dostat do vodovodniho ¢€i
komunalniho odpadu. Likvidujte tyto prostfedky s ohledem na zZivotni prostredi a rid'te
se pri tom pokyny vyrobce.
Pracovni prostor
PFiSroubujte stroj 1000 mm
k dostate¢né pevnému
a unosnému podkladu nebo . o | ° 3
k vhodnému podstavci.
Dbejte na to, aby byl o] ©
k dispozici dostatek prostoru E ] Sy
okolo stroje. & e JOJ O
" 3N 1000
1000 mm o \@ o % O mm
AZ ‘ ) 7N (o] 4 / /
iy .
Montaz NN F O
Stroj je pfi dodani jiz & ,\/\\ Y > AN
kompletn& smontovany WENS R AR
kromé ruéni paky, kterd musi ks =

byt smontovana.

2000 mm
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5.3.1 Montaz ruéni paky

Pozor!
Zajistéte rucéni paku v horni poloze pomoci umélohmotné svorky, abyste zabranili
nahodnému sklapnuti paky, a tak moznému poranéni.

Sesroubujte oba dily ruéni paky, poté paku sesroubujte s vystfednikem. Pomoci umélohmotné
svorky muzete zafixovat paku v horni pozici. Tlaéte paku proti svorce, dokud nedojde
k zaklapnuti. Zabranite tak nahodnému sklapnuti paky.

6. Vymeéna ostfi

Ostii stroje jsou zhotoveny z kalené oceli. Tato ostfi podléhaji opotiebeni, a proto je tfeba je
po urcitém ¢ase vymeénit. Trvanlivost ostfi zavisi na materialu obrobkl a spravném nastaveni
stfizné mezery. Pro dosazeni udavaného stfihaciho vykonu jsou rozhodujici vlastnosti
zpracovavaného materialu. Pro dosazeni stfihaciho vykonu a zaroven bezvadnych hran po
stfihani pouzivejte pouze originalni ostfi a pfesné nastaveni stfizné mezery.

6.1 Vymeéna horniho ostfi (viz strana 7)

1 Uvolnéte ochranny kryt povolenim $roubt [a] na levé a pravé strané a poté jej odejméte.
2 Pro odejmuti ostfi nejdfive povolte Sroub [b] a poté Sroub [c].
3 Vytahnéte ostfi rovnomérné z koliku [g]. Dbejte na to, aby se kolik pfi vytahovani ostii nepootogil!

4  Pro montaz nového ostfi postupujte v opaéném sledu.
6.2 Vymeéna dolniho ostfi (viz strana 7)
1 Uvolnéte ochranny kryt povolenim $roub( [a] na levé a pravé strané a poté jej odejméte.

Pro odejmuti doIniho ostfi povolte Srouby [d]. Poté miZete ostfi vytahnout smérem nahoru. Pozor! Stavéci
Srouby [f] pfi vyméné ostfi znovu pouzijte.

Zasunte nové dolni ostfi a zaSroubujte stavéci Srouby tak daleko, jak to jen jde, aby pfi sjezdu lisovniku na
sebe horni a dolni ostfi nenarazila.

4 Pevné dotahnéte Srouby [d].

© Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. V8echna prava a chyby vyhrazeny. 9
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6.3 Nastaveni stfizné mezery

Sjedte lisovnikem az dolu. Davejte pozor, aby na sebe horni a dolni ostfi nenarazila.

Povolte Srouby [d] o &tvrt otacky.

Pomoci stavécich Sroubld mulzete dolni ostfi pfisunout pfesné na horni ostfi. PFisurite dolni ostfi az k dorazu
na hornim ostfi. Poté povolenim Sroubl nastavte pozadovanou stfiznou mezeru.

Zkontrolujte stfiznou mezeru pomoci méfidla. V nize uvedeném grafu naleznete spravné hodnoty stfizné
mezery.

Je-li stfizna mezera spravné nastavena, utahnéte ostfi pomoci Sroubt [d]. Dbejte pfitom na to, aby nedoslo
k sesmeknuti ostfi a hlavy Sroubu pfiléhali k pracovnimu stolu. Stavéci Srouby [f] zajistéte dotazenim
kontramatic.

Provedte cvi¢ny stfih papiru. Jsou-li hrany stfihu rovnomérné, nastaveni ostfi je spravné provedeno.
Zkontrolujte také uhel cviéného stfihu a pfipadné jej znovu nastavte.

Pozor! Po provedeni nastaveni ostii opét namontujte ochranny kryt.

6.4 Diagram stfizné mezery

z

rizna mezera v mm

Stiiz

Strizna mezera v zavislosti na tloustce
materialu a pevnosti ve strihu

0,8

07 W
0,6
4
—— === \/y$Si pevnost

0,4 /
0,3 - Stredni pevnost
0,2 / == NiZ${ pevnost

0,1 WM
0 S=—————

0,5 0,6 0,7 0,8 1 2 3 4 5
Tloustka materialu v mm
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7. Prostrihovani plecht

AKM 100 D slouzi k prostfihovani a ostfihovani plechli s pevnym thlem 90°.

Prostiihovani Ostrihovani
0- 100 mm
0- 100 mm § ; 1]
0-100m ’(/ SO-100.0m

& &%

] [

1 Polozte obrobek na pracovni stil a posuite jej pod Zluty ochranny kryt, mezi horni a dolni ostfi.
2 Posurite obrobek do pozadované pozice a pouZijte nastavitelné dorazy.
3  Zatahnéte paku co nejvice smérem doltl, dokud se horni ostfi nedotkne obrobku.

4 Nyni na paku zatlacte, aby doslo k prostfihnuti obrobku.

7.1 Pouziti nastavitelnych dorazt

Nastavitelné dorazy Ize pouzit pro opakujici se vyrobu a dosazeni presné stejnych rozmérl. S
pomoci méfitka na pracovnim stole mizZete dorazy snadno nastavit.

1 Uvolnéte matici [h].
2 Posurite dorazy do pozadované polohy.

3 Zaijistéte doraz matici [h].

© Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. V8echna prava a chyby vyhrazeny. 11
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7.2 Priklady nastaveni dorazu

—
40 mm
A 4

12
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8. Udrzba

Po ukoné&eni prace nebo minimalné jednou tydné stroj oCistéte a namazte loziska pracovni
plochy.

9. Nastaveni vedeni lisovniku

1 Uvolnéte matici [h].
2 Utahnutim stavéciho Sroubu [h] sniZite viili loZiska. Uvolnénim Sroubu poté vili loZiska zvysite.

3 Nastavte vedeni tak, aby nebyla Zadna znatelna vile mezi lisovnikem a kluznym ¢epem loZiska, ale aby bylo
mozno lisovnik zvedat i snizovat bez odporu.

4 Po ukonceni nastaveni zajistéte stavéci $roub [h] pomoci matice.

© Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. V8echna prava a chyby vyhrazeny. 13
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10. Nahradni dily

Poz. Nazev (DE) Objednaci cislo
1 Haupttrager 0-3770511-1
2 Distanzplatte 0-3770511-2
3 Grundplatte 0-3770511-3
4 Fihrungsplatte 0-3770511-4
5 Exzenter 0-3770511-5
6 Umlenkhebel 0-3770511-5
7 Bolzen 0-3770511-7
8 Obermesser 0-3770511-8
9 Stempel 0-3770511-9
10 Bolzen 0-3770511-10
11 Fuhrungsbacke starr 0-3770511-11
12 Fihrungsbacke einstellbar 0-3770511-12
13 Gleitstuick 0-3770511-13
14 Werkstiickauflage 0-3770511-14
15 Untermesser | 0-3770511-15
16 Untermesser Il 0-3770511-16
17 Materialanschlag 0-3770511-17
18 Halteblech 0-3770511-18
- Hebel | 0-3770511-19
- Hebel Il 0-3770511-20
- Schutzabdeckung 0-3770511-21

14
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11. Zpracovani vyslouzilého stroje

11.1

11.2

11.3

Zlikvidujte prosim sv(j stroj ekologicky, aby se zbytky nedostaly do prostfedi, ale byly odborné
zlikvidovany. Prosim zlikvidujte baleni a pozdé&ji i samotny vyslouzily stroj dle platnych
smeérnic.

Vyjmuti z provozu

Vyslouzilé stroje se musi ihned ustavit odborné mimo provoz, aby se vyhnulo pozdé&j$im
moznym zneuzitim a Skodam na pfirodé ¢i osobach.

—  Odstrante vSechny latky, které ohrozuji prostfedi, ze stroje.

— Vyjméte baterie a akumulatory, pokud byly pfitomny.

— Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych a zuzitkovatelnych &asti.
—  Zpracujte provozni latky a ¢asti stroje.

Zpracovani baleni stroje

VSechny pouzitelné materialy pro baleni stroje jsou recyklovatelné a musi zasadné dojit
k jejich hmotné recyklaci.

Dfevo muZe byt znovu zpracovano nebo zlikvidovano. Kartonové ¢asti mohou byt rozdrceny
a dany do sbéru papiru. Folie jsou z polyetylenu (PE) a polStafové dilce z polystyrenu (PS).
Tyto latky mohou byt po zpracovani opét pouZity, pokud je pfedate do uréené sbérny ¢i
podniku zpracovavajiciho odpad.

Cisty obalovy material pfedejte dal, aby doslo k jeho op&tovnému pouZiti.

Zpracovani starého stroje

Postarejte se prosim o to, aby v8echny ¢&asti stroje byly zlikvidovany pouze zamyslenou
cestou.

Neopomerite, Ze elektrické komponenty obsahuji mnoho recyklovatelnych, jakoZ i prostfedi
Skodicich latek. Zlikvidujte tyto ¢asti oddélené a odborné. V pfipadé pochybnosti se obratte
prosim na komunalni spravu likvidace odpadui. Pro zpracovani odpadu se pfipadné poradte
s odbornym podnikem pro zpracovani odpadu.

© Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. V8echna prava a chyby vyhrazeny. 15
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11.4 Zpracovani odpadt pres sbérnu odpadt

Zpracovani odpadu pouzitych elektrickych a elektronickych stroju je uplatnéno v zemich EU
a dal8ich evropskych zemich.

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu poukazuje na to, Zze tento vyrobek nelze likvidovat
jako komunalni odpad, ale je tfeba ho recyklovat pfisluSnou sbérnou elektrickych
a elektronickych pfistroju. Spravnym zachazenim s pfistrojem chranite pfirodu a zdravi vSech.
Recyklace pomaha sniZit spotfebu surovin.

16 © Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. Vechna prava a chyby vyhrazeny.
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12. Prohlaseni vyrobce

Vyrobce: METALLKRAFT® Metallbearbeitungsmaschinen
Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Typ stroje: Manualni prostfihovacka
Oznacéeni stroje: AKM 100 T
Obj. cislo: 377 0511

Manualni prostfihovacka AKM 100 D je rucni stroj a nepodléha proto zadnym harmonizovanym
normam v ramci CE certifikace. Proto neni nutné poskytovat zadné ES prohlaseni o shodé.

Tento produkt spliiuje nasledujici predpisy:

Pouzité narodni normy
a technické predpisy:
— V Némecku platné strojni pravidla z fijna 92 jako napf.
VDI 2854, VBG 1, VBG 5

© Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen. V8echna prava a chyby vyhrazeny. 17
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Obrabéci a tvdreci stroje,
kompresory, pneumatické ndradi...
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Vas prodejce

Infolinka: 800 100 709 ((Z), 0800 004 203 (SK) - www.bow.cz






