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Ponceuse rotative F P19
Levigatrice roto-orbitale 1 P26
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1. SLIDING ON-OFF SWITCH

2. SOFT GRIP HANDLE

3. DUSTBOX *

4. DUST EXTRACTION OUTLET

5. BASEPLATE

6. NMOTOR HOUSING

7. VARIABLE SPEED CONTROL

8. DUST EXTRACTION ADAPTER (A: 35mm; B: 32mm)
9. SANDING PAPER (See Fig. B) *

* Not all the accessories illustrated or described are included in standard delivery.




TECHNICAL DATA

Type WX653 WX654 (650~659-designation of machinery, representative of Random
orbital sander)

WX653 WX654
Rated voltage 220-240V~50/60Hz 230-240V~50Hz
Rated input power 360W 480W
Rated no load speed 7000-120000pm 4000-110000pm
Belt size 125mm 150mm
Orbital diameter 2.5mm
Protection class @/II
Machine weight 2.1kg | 2.3kg

NOISE AND VIBRATION DATA

WX653 WX654
L,,: 78.6dB(A) L., :83.4dB(A)
A weighted sound pressure
K.,: 3.0dB(A) K,,: 3.0dB(A)
) L,a: 89.6dB(A) Lya: 94.4dB(A)
A weighted sound power
K,a: 3.0dB(A) K2 3.0dB(A)
Wear ear protection when sound pressure is over 80dB(A)
. . L a, = 6.47m/s? a, =9.19m/s?
Typical weighted vibration
K =1.5m/s? K =1.5m/s?

The declared vibration total value may be used for comparing one tool with another, and may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

WARNING: The vibration emission value during actual use of the power tool can differ
from the declared value depending on the ways in which the tool is used dependant on the
following examples and other variations on how the tool is used:
The tool being in good condition and well maintained.
The use the correct accessory for the tool and ensuring it is sharp and in good condition.
The tightness of the grip on the handles and if any anti vibration accessories are used.
And the tool is being used as intended by its design and these instructions.

This tool may cause hand-arm vibration syndrome if its use is not adequately
managed.
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WARNING: To be accurate, an estimation of exposure level in the actual conditions of use
should also take account of all parts of the operating cycle such as the times when the tool
is switched off and when it is running idle but not actually doing the job.This may significantly
reduce the exposure level over the total working period.
Helping to minimise your vibration exposure risk.
Maintain this tool in accordance with these instructions and keep well lubricated (where
appropriate).
If the tool is to be used regularly then invest in anti vibration accessories.
Avoid using tools in temperatures of 10°C or less.
Plan your work schedule to spread any high vibration tool use across a number of days.

Dust box

32mm dust extraction adaptor
35mm dust extraction adaptor
60 grit velcro sanding paper
80 grit velcro sanding paper
120 grit velcro sanding paper
125mm baseplate 1(only for WX654)

We recommend that you purchase your accessories from the same store that sold you the tool.
Use good quality accessories marked with a well-known brand name. Choose the type according
to the work you intend to undertake. Refer to the accessory packaging for further details. Store
personnel can assist you and offer advice.
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SYMBOLS

To reduce the risk of injury, user
must read instruction manual

Warning

Double insulation

Wear eye protection

Wear ear protection

Wear dust mask

©O@O>®

OPERATING INSTRUCTIONS

NOTE: Before using the tool, read the
instruction book carefully.

INTENDED USE

The machine is intended for dry sanding of

wood, plastic, metal and filler material as well

as painted surfaces. Machines with electronic
control are also suitable for polishing.

ASSEMBLY THE ROTARY
SANDER

1. REPLACING THE SANDING PLATE
(See Fig A)

To replace the sanding plate, pull off the Sand
paper. Loosen and remove the screw.
Replace damaged sanding plates without
delay.

2. REPLACING THE SAND PAPER
Remove the plug from the socket before
carrying out any adjustment, servicing or
maintenance.

A) Selecting the sand paper

Depending on the material to be worked and
the desired material removal, various Sand
paper qualities are to be used:

- Use coarse grits to sand down rough finishes
medium grit to smooth the work and fine grit
to finish off.

-The higher the grade number, the finer the
grit. For rough work, start with a low grade of
grit. (e.g.60grit) and change to a higher, finer
grade (e.g.120grit) for finishing.

B) Replacing the sand paper (See Fig B)
Lift the Sand paper at the side and pull it off
the sanding plate. Clean the sanding plate, if
required. Press the new Sand paper against
the bottom of the sanding plate.To ensure
optimum dust extraction, the holes of the
Sand paper must match with those of the
sanding plate.

OPERATION

1. SWITCHING ON/OFF (See Fig C)
Depress “ " on the sliding on-off switch to




start the machine.
Depress “0” on the sliding on-off switch to
stop it.

2. VARIABLE SPEED CONTROL

(See Fig D)

With the variable speed control dial (7), the
required speed can be selected (also while
running).

The required speed is dependent on the
material and is to be determined by a practical
trial.

After longer periods of working at low speed,
allow the machine to cool down by running it
for approx. 3 minutes at maximum speed with
no load.

Grain
Sanding — Speed
work Coar_se PreC|§|on setting(opm)
sanding | sanding

Sanding

down 180 400 | 8700~11000
varnishes

Stripping | 4, 120 | 9800~11000
paint

Touching

up 120 120 | 7600~10000
paintwork

Sanding 60 240 | 7600~11000
wood

Machining| 4, 400 | 8700~11000
veneer

Sanding 80 240 | 7600~11000
aluminium|

Derusting | 5 120 | 9800~11000
metal

Sanding

metaland | 120 240 | 9800~11000
steel

Sanding 180 400 6500~8700
plexiglass

3. DUST BOX (See Fig E, F)

A) Attach the dust box (See Fig E)

Your sander is equipped with a dust collection
box.To attach, slide the dust box onto the
outlet piece and take care that the dust box

locks in the grooves of the outlet.

CAUTION: To prevent the possibility

of sanding dust or foreign body being
thrown into your face or eyes, never attempt
to use your sander without the dust box
properly installed.
B) Empty dust box (See Fig F)
For more efficient operation, empty dust box
every 5-10mins. This will permit the air to flow
through the box better.To empty the dust box,
pull off the dust box out of the dust extraction
outlet directly and shake out dust.

4. USING THE DUST EXTRACTION
ADAPTER (See Fig G)

Your sander is equipped with two dust
extraction adapters, which are designed for
connecting the hose of a vacuum cleaner.

If the vacuum hose is 35mm, Insert the 35mm
dust adapter (a) directly into the rear dust
outlet of sander. If the vacuum hose is 32 mm,
insert the 32 mm adapter (b) into the back of
35mm adapter (a).

NOTE: Please pull the dust adapter to make
sure tightened securely on the dust outlet.

5. SANDING SURFACES

Place the machine with the complete Sand
paper on the surface to be worked. Ensure
uniform sanding pressure. Less sanding
pressure increases the sanding capacity and
protects the machine and the sanding tool.
The removal capacity and the sanding pattern
are determined mainly by the selection of
the Sand paper (grain size), the speed of the
sanding plate and the application pressure.
ROUGH SANDING

Attach a Sand paper with coarse grain.

Apply only light sanding pressure to achieve
increased material removal.

FINE SANDING

Attach a Sand paper with fine grain. With
moderate pressure, move the machine in a
circular pattern or alternately in lengthwise
and crosswise directions over the work piece.
Do not tilt the machine to avoid sanding
through the work piece (e.g. when sanding
veneer). After finishing the work, switch off the
machine and lift it from the work piece.
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WORKING HINTS FOR YOUR
ROTARY SANDER

If your power tool becomes too hot, especially
when used at low speed, set the speed to
maximum and run it with no load for 2-3
minutes to cool the motor. Avoid prolonged
usage at very low speeds. Always use sand
paper that is suitable for the material you want
to sand.

Always ensure the work-piece is firmly held or
clamped to prevent movement.

Any movement of the material may affect the
quality of the sanding finish.

Start your sander before sanding and turn it
off only after you stop sanding. For the best
results, sand wood in the direction of the
grain.

Do not start sanding without having the
sandpaper fitted.

Do not allow the sand paper to wear away

it will damage the base-plate. The guarantee
does not cover base-plate wear and tear.

Use coarse grit paper to sand rough surfaces,
medium grit for smooth surfaces and fine grit
for the final surfaces. If necessary, first make a
test run on scrap material.

Use only good quality sand paper.

The sand paper controls the sanding
efficiency, not the amount of force you apply
to the tool. Excessive force will reduce the
sanding efficiency and cause motor overload.
Replacing the sand paper regularly will
maintain optimum sanding efficiency.

MAINTAINANCE

Remove the plug from the socket before
carrying out any adjustment, servicing or
maintenance.

Your power tool requires no additional
lubrication or maintenance. There are no

user serviceable parts in your power tool.
Never use water or chemical cleaners to
clean your power tool. Wipe clean with a

dry cloth. Always store your power tool in a
dry place. Keep the motor ventilation slots
clean. Keep all working controls free of dust.
Occasionally you may see sparks through the
ventilation slots. This is normal. If the supply

cord is damaged, it must be replaced by the
manufacturer, its service agent or similarly
qualified persons in order to avoid a hazard.

ENVIRONMENTAL
PROTECTION

Waste electrical products must not be
disposed of with household waste.
mmm Please recycle where facilities exist.
Check with your local authorities or retailer for
recycling advice.




PLUG REPLACGEMENT
(UK & IRELAND ONLY)

If you need to replace the fitted plug then
follow the instructions below.
IMPORTANT

The wires in the mains lead are colored in
accordance with the following code:
BLUE =NEUTRAL BROWN =LIVE

As the colors of the wires in the mains lead of
this appliance may not correspond with the
colored markings identifying the terminals
in your plug, proceed as follows. The wire
which is colored blue must be connected to
the terminal which is marked with N.The wire
which is colored brown must be connected to
the terminal which is marked with L.
WARNING! Never connect live or
neutral wires to the earth terminal of
the plug. Only fit an approved 13ABS1363/A
plug and the correct rated fuse.
NOTE: If a moulded plug is fitted and has to
be removed take great care in disposing of the
plug and severed cable, it must be destroyed
to prevent engaging into a socket.

13 Amp fuse approved
to BS1362

Connect
Blue to N

(neutral) Brown L (live)

Outer sleeve
firmly clamped

Cable grip

DECLARATION OF
CONFORMITY

We,

POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37
50668 Koln

Declare that the product,

Description WORX Random orbital sander
Type WX653 WX654(650~659-
designation of machinery, representative
of Random orbital sander)

Function Removing surface material
using an abrasive medium

Complies with the following directives:
2006/42/EC

2004/108/EC

2011/65/EU

Standards conform to:
EN 55014-1

EN 61000-3-3

EN 55014-2

EN 60745-1 1"
EN 61000-3-2

EN 60745-2-4

The person authorized to compile the
technical file,

Name Russell Nicholson

Address Positec Power Tools (Europe)
Ltd, PO Box 152,Leeds,LS10 9DS,UK

AS

2014/07/19
LeoYue
POSITEC Quality Manager




1. EIN/AUS-SCHIEBESCHALTER

2. SOFTHANDGRIFF

3. STAUBBEHALTER *

4. STAUBAUSGANG

5. SCHLEIFTELLER

6. MOTORGEHAUSE

7. STUFENLOSER DREHZAHLWAHLER
8. STAUBADAPTER (A: 35mm; B: 32mm)
9. SCHLEIFPAPIER *(Siche Bild B)

*Abgebildetes oder beschriehenes Zubhehor gehort teilweise nicht zum Lieferumfang.




TECHNISCHE DATEN

Typ WX653 WX654 (650~659-Bezeichnung der Maschine, Reprisentant Exzenter-
schleifer)

WX653 WX654
Spannung 220-240V~50/60Hz 230-240V~50Hz
Nennaufnahmeleistung 360W 480W
Leerlaufdrehzahl 7000-120000pm 4000-110000pm
Schleifflache 125mm 150mm
Schwingkreisdurchmesser 2.5mm
Schutzisolation ol
Gewicht 2.1kg | 2.3kg

LARMPEGEL UND VIBRATIONEN

WX653 WX654
L,,: 78.6dB(A) L., :83.4dB(A)
Gewichteter Schalldruck PA A
K.,: 3.0dB(A) K,,: 3.0dB(A) 13
: 89.6dB(A) 1 94.4dB(A)
Gewichtete Schallleistung fws bws
Ka: 3.0dB(A) Kiya: 3.0dB(A)
Tragen Sie bei einem Schalldruck tiber 80dB(A) einen Geht')rschu
a, = 6.47m/s? a, =9.19m/s?
Typischer gewichteter Vibrationswert
K =1.5m/s? K =1.5m/s?

Der Schwingungsgesamtwert kann zum Vergleichen eines Werkzeugs mit einem anderen verwen-
det werden, ebenso fiir eine vorlaufige Beurteilung von Belastungen.

WARNUNG: Der Vibrationsemissionswert wahrend des tatsachlichen Gebrauchs des
Elektrowerkzeugs kann vom angegebenen Wert abweichen, je nachdem, wie das Werkzeug
gemal’ folgender Beispiele und anderweitiger Verwendungsmaglichkeiten eingesetzt wird:
Das Werkzeug ist in gutem Zustand und gut gepflegt.
Verwendung des richtigen Zubehors fiir das Werkzeug und Gewahrleistung seiner Scharfe und
seines guten Zustands.
Die Festigkeit der Handgriffe und ob Antivibrationszubehor verwendet wird.
Und ob das verwendete Werkzeug dem Design und diesen Anweisungen entsprechend
verwendet wird.

Wird dieses Werkzeug nicht anemessen gehandhabt, kann es ein Hand-Arm-
Vibrationssyndrom erzeugen.




WARNUNG: Um genau zu sein, sollte ein Abschatzung des Belastungsgrades aller
Arbeitsabschnitte wahrend tatsachlicher Verwendung bertcksichtigt werden, z.B. die Zeiten,
wenn das Werkzeug ausgeschaltet ist, und wenn es sich im Leerlauf befindet und eigentlich nicht
eingesetzt wird. Auf diese Weise kann der Belastungsgrad wahrend der gesamten Arbeitszeit
wesentlich gemindert werden.
Minimieren Sie |hr Risiko, dem Sie bei Vibrationen ausgesetzt sind.
Pflegen Sie dieses Werkzeug diesen Anweisungen entsprechend und achten Sie auf eine gute
Einfettung (wo erforderlich).
Bei regelméaRiger Verwendung dieses Werkzeugs sollten Sie in Antivibrationszubehor investieren.
Vermeiden Sie den Einsatz von Werkzeugen bei Temperaturen von 10°C oder darunter.
Machen Sie einen Arbeitsplan, um die Verwendung von hochvibrierenden Werkzeugen auf
mehrere Tage zu verteilen.

LIEFERUMFANG

Staubbehilter 1
32mm Staubadapter 1
35mm Staubadapter 1
60 Kornung Klettverschluss-Sandpapier 3
80 Kornung Klettverschluss-Sandpapier 3
120 Kérnung Klettverschluss-Sandpapier 3
125mm Schleifteller 1(nur WX654)

Wir empfehlen Ihnen, samtliche Zubehorteile beim selben Fachhandler zu beziehen, bei dem
Sie auch |hr Elektrowerkzeug gekauft haben. Verwenden Sie nur hochwertige Zubehorteile von
namhaften Herstellern. Weitere Informationen finden Sie auf der Verpackung der Zubehorteile.
Auch |hr Fachhandler berat Sie gerne.




SYMBOLE HINWEISE ZUM BETRIEB

Lesen Sie unbedingt die Hinwveis: lesen sie das handbuch
Anleitung, damit es nicht zu vor inbetriebnahme des werkzeuges

Verletzungen kommt sorgféltig durch.

BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH
Warnung Das Gerat ist bestimmt zum trockenen
Schleifen von Holz, Kunststoff, Metall,
Spachtelmasse sowie lackierten Oberflachen.
Gerate mit elektronischer Regelung sind auch
geeignet zum Polieren.

Schutzisolation

Sehutzbrille tragen MONTAGE DER SANDPAPIE
RSCHLEIFMASCHINE

1. SCHLEIFTELLER WECHSELN

(Siehe Bild A)

Um die Schleifplatte auszutauschen, nehmen
Sie das Sandpapier ab und drehen Sie die
Schutzmaske tragen Schraube heraus.

Beschidigte Schleifteller sofort
auswechseln.

Gehorschutz tragen

©®OOLP>®

2. SCHLEIFPAPIER WECHSELN 15
Ziehen Sie grundsatzlich den Netzstecker,
bevor Sie Einstell-, Reparatur- oder
Wartungstatigkeiten ausfiihren.

A) WAHL DES SCHLEIFPAPIER
Entsprechend dem zu bearbeitenden
Material und dem gewtinschten Abtrag sind
unterschiedliche Schleifpapier qualitaten
einzusetzen:

- Nutzen Sie eine grobe Kérnung, um raue
Oberflachen zu bearbeiten, eine mittlere
Koérnung, um die Oberflache zu glatten und
eine feine Kérnung flir den Abschluss.

- Je hoher die Gradnummer, desto feiner die
Koérnung. Starten Sie bei rauen Arbeiten mit
einem kleinen Kérnungsgrad (z.B. 60) und
wechseln Sie dann zu einem hoheren, feineren
Grad (z.B 120) fir den Abschluss.

B) SCHLEIFPAPIER WECHSELN

(Siehe Bild B)

Das Schleifpapier seitlich anheben und vom
Schleifteller abziehen. Den Schleifteller ggf.
reinigen. Das neue Schleifpapier auf die
Unterseite des Schleiftellers aufdriicken.

Zur Gewahrleistung einer optimalen
Staubabsaugung missen die Bohrungen des




Schleifpapier mit denen des Schleiftellers
Ubereinstimmen.

HINWEISE ZUM BETRIEB

1. EIN-AUS-SCHALTEN (Siehe Bild C)
“1” am Ein/Aus-Schiebeschalter driicken, um
die Maschine zu starten.

“0" am Ein/Aus-Schiebeschalter driicken, um
die Maschine zu stoppen

2. DREHZAHLVORWAHLKNOPF
(Siehe Bild D)

Mit dem Stellrad (7) lasst sich die benétigte
Schwingzahl auch wéahrend des Betriebes
vorwahlen.

Die erforderliche Schwingzahl ist vom
Werkstoff abhangig und durch praktischen
Versuch zu ermitteln Nach langerem
Arbeiten mit kleiner Drehzahl die Maschine
zur Abkulhlung zirka 3 Minuten lang mit
maximaler Drehzahl im Leerlauf drehen
lassen.

Kérnung Drehzahlein

Schleifen | Grobsch | Feinsch stellung
leifen leifen (min”)

Abschlei
fen von 180 400 8700~11000
Lacken
Abschlei
fen von 40 120 9800~11000
Farbe
Ausbes
sern von 120 120 7600~10000
Farbe
Schleifen | g, 240 | 7600~11000
von Holz
Bearbei
ten von 180 400 8700~11000
Furnier
Schleifen
von Alumi 80 240 7600~11000
nium
Rost 40 120 | 9800~11000
entfernen

Schleifen
von Stahl 120 240
oder Eisen

Schleifen
von 180 400
Plexiglas

9800~11000

6500~8700

3. STAUBBEHALTER (Siche Bild E, F)

A) NUTZUNG DES STAUBBEHALTERS

(Siehe Bild E)

lhre Sandpapierschleifmaschine ist mit einem

Staubsammelbehélter ausgestattet. Zum

Anbringen schieben Sie den Staubbehélter auf

das Auslassstlick, und achten Sie darauf, dass

er in den Nuten des Auslasses einrastet.
VORSICHT:Um zu verhindern, dass
Sandstaub oder Fremdkorper in lhr

Gesicht oder lhre Augen gelangen, verwenden

Sie Ihre Sandpapierschleifmaschine nie ohne

richtig angebrachten Staubbehalter.

B) LEEREN DES STAUBBEHALTERS

(Siehe Bild F)

Um ein effizientes Arbeiten zu erleichtern,

leeren Sie alle 5-10 Minuten den

Staubbehalter. Dies sorgt flr einen guten

Luftfluss durch den Behalter. Entfernen

Sie zum Leeren den Staubbehélter vom

Schwingschleifer, und 6ffnen Sie den Behélter.

um den Staub herauszuschtteln.

4. STAUBABSAUGADAPTER (Siehe Bild G)
lhre Sandpapierschleifmaschine ist mit zwei
Staubabsaugadaptern ausgestattet, die fur
den Anschluss des Schlauches an einen
Staubsauger vorgesehen sind.

Falls der Staubsaugerschlauch einen
Durchmesser von 35 mm aufweist, fiihren Sie
den 35-mm-Staubabsaugadapter (a) direkt in
die Staubauslass6ffnung auf der Riickseite
der Sandpapierschleifmaschine ein. Falls der
Staubsaugerschlauch einen Durchmesser

von 32 mm aufweist, fihren Sie den 32-
mm-Staubabsaugadapter (b) in den 35-mm-
Adapter auf der Riickseite der Maschine ein.
Hinweis: Bitte ziehen Sie leicht am
Staubabsaugadapter, um sicherzustellen, dass
er fest an der Staubauslass6ffnung sitzt.




5. FLACHEN SCHLEIFEN

Das Gerat mit der ganzen Schleifpapier

auf den zu bearbeitenden Untergrund
aufsetzen. Auf gleichmaBigen Anpressdruck
achten. Weniger Anpressdruck bringt mehr
Schleifleistung und schont das Gerat und
das Schleifwerkzeug. Die Abtragsleistung
und das Schliffbild werden im Wesentlichen
durch die Wahl des Schleifpapier (Kérnung),
die Drehzahl des Schleiftellers und den
Anpressdruck bestimmt.

GROBSCHLIFF

Ein Schleifpapier grober Kérnung aufziehen.
Das Gerat nur leicht andriicken, um einen
groRReren Materialabtrag zu erreichen.
FEINSCHLIFF

Ein Schleifpapier feinerer Kérnung aufziehen.
Das Gerat mit maRigem Druck flachig kreisend
oder wechselnd in Langs- und Querrichtung
auf dem Werkstlick bewegen. Das Gerat nicht
verkanten, damit ein Durchschleifen des zu
bearbeitenden Werksttlickes (z.B. Furniere)
verhindert wird. Nach Beendigung des
Arbeitsvorgangs Gerat ausschalten und vom
Werkstlick abheben.

ARBEITSHINWEISE
FUR IHREN
EXCENTERSCHLEIFER

Die Maschine kann bei lang andauernden
Arbeiten mit niedrigen Geschwindigkeiten
heil3 werden. Lassen Sie sie in einem
solchen Fall 2 bis 3 Minuten mit maximaler
Drehzahl laufen, damit der Motor abkiihlen
kann.Vermeiden Sie Dauerbetrieb bei sehr
niedrigen Drehzahlen.

Verwenden Sie Schleifpapier, das flir das zu
schleifende Material geeignet ist.

Ein Schleifblatt mit dem Metall bearbeitet
wurde, sollte nicht fir andere Materialien
verwendet werden.

Das Werkstuick muss bei allen Arbeiten sicher
befestigt oder festgeklemmt werden, damit es
nicht verrutschen kann.

Schalten Sie den Schwingschleifer ein und
halten Sie ihn mit beiden Handen fest. Legen
Sie die Schleifflache sanft und flach an das
Werkstlick an; beim ersten Kontakt kann

es etwas ,ausschlagen” Bewegen Sie den
Schwingschleifer langsam; am besten in
gleichmaRigen, kreisformigen Bewegungen.
Uben Sie keinen zu grossen Druck auf den
Schwingschleifer, lassen Sie die Maschine
die Arbeit verrichten. Halten Sie den Motor
auf Drehzahl, so erreichen Sie die beste
Abtragung.

UberméRig hoher Druck belastet den Motor
unnotig und beeintrachtigt die Lebensdauer
des Schleifpapiers. Uberpriifen Sie den
Zustand des Schleifpapiers regelmal3ig und
tauschen es bei Bedarf aus.

Verwenden Sie das Geréat niemals ohne
Schleifpapier.

Wechseln Sie das Schleifpapier rechtzeitig,
andernfalls kann die Schleifplatte beschadigt
werden. Der normale Verschleil3 der
Schleifplatte wird nicht von der Garantie
abgedeckt.

Verwenden Sie kleine (grobe) Kérnungen
fir raue Oberflachen, mittlere Kérnungen
flr bereits geglattete Oberflachen und hohe
(feine) Kérnungen fiir die Endbearbeitung der
Oberflache.
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WARTUNG

Zichen Sie grundsitzlich den Netzstecker,
bevor Sie Einstell-, Reparatur- oder
Wartungstitigkeiten ausfiihren.

Ihr Werkzeug bendétigt keine zusatzliche
Schmierung oder Wartung. Es enthélt keine
Teile, die Sie warten mussen. Reinigen

Sie Ihr Werkzeug niemals mit Wasser oder
chemischen Loesungsmitteln. Wischen

Sie es mit einem trockenenTuch sauber.
Lagern Sie lhr Werkzeug immer an einem
trockenen Platz. Sorgen Sie daflir, dass bei
staubigen Arbeiten die Liftungso6ffnungen
frei sind. Falls es erforderlich sein sollte, den
Staub zu entfernen, trennen Sie zuerst das
Elektrowerkzeug vom Stromversorgungsnetz.
Verwenden Sie nichtmetallische Objekte zum
Entfernen von Staub und vermeiden Sie das
Beschadigen innererTeile. Gelegentlich sind
durch die Luftungsschlitze hindurch Funken zu
sehen. Dies ist normal und wird Ihr Werkzeug
nicht beschadigen.

Wenn ein Ersatz von Stecker oder




Anschlussleitung erforderlich ist, dann ist
dies von unserer Servicestelle oder einer
Elektrofachwerkstatt durchzufiihren, um
Sicherheitsgefahrdungen zu vermeiden.
Lassen Sie Reparaturen nur durch unsere
Servicestelle oder durch eine Fachwerkstatt
mit Originalersatzteilen durchfiihren.

UMWELTSCHUTZ

Elektroprodukte diirfen nicht mit dem
Ef normalen Haushaltsmdll entsorgt
= \verden, sondern sollten nach
Maoglichkeit zu einer Recyclingstelle gebracht
werden. lhre zustandigen Behorden oder
lhr Fachhandler geben Ihnen hierzu gerne
Auskunft.

KONFORMITATSERKLARUNG
Wir,

POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37

50668 Koln

Erklaren hiermit, dass unser Produkt
Beschreibung WORX Exzenterschleifer
Typ WX653 WX654
(650~659-Bezeichnung der Maschine,
reprisentiert die Exzenterschleifer)
Funktionen Entfernen von
Oberfléiichenmaterial mithilfe eines
Schleifmittels

Den Bestimmungen der folgenden Richtlinien
entspricht:

2006/42/EC

2004/108/EC

2011/65/EU

Werte nach

EN 55014-1
EN 61000-3-3
EN 55014-2
EN 60745-1
EN 61000-3-2
EN 60745-2-4

Zur Kompilierung der technischen Datei
ermachtigte Person

Name Russell Nicholson

Adresse Positec Power Tools (Europe)
Ltd, PO Box 152,Leeds,LS10 9DS,UK

oo Nu

2014/07/19
LeoYue
POSITEC Qualitatsleiter




1. INTERRUPTEUR MARCHE ARRET A GLISSIERE

2. POIGNEE GRIP SOUPLE

3. BOITIER A POUSSIERE *

4. BUSE DE SORTIE DES POUSSIERES

5. PLATEAU DE PONCAGE

6. LOGEMENT MOTEUR

7. CADRAN DE COMMANDE DE VITESSE VARIABLE

8. ADAPTATEUR POUR EXTRACTEUR DE POUSSIERE (A: 35mm; B: 32mm)
9. PAPIERS DE VERRE *(Voir Figure B)

*Les accessoires reproduits ou décrits ne sont pas tous compris avec le modéle
standard livré.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Modele WX653 WX654 (650~659- désignations des piéces, illustration de la
Ponceuse rotative)

WX653 WX654
Tension nominale 220-240V~50/60Hz 230-240 V~50Hz
Puissance absorbée nominale 360W 480W
Régime a vide 7000-120000pm 4000-110000pm
Taille de la plaque de base 125mm 150mm
Diametre d’amplitude 2.5mm
Double isolation / Classe o]
Masse 2.1kg | 2.3kg
WX653 WX654
) . ) L,,: 78.6dB(A) L., :83.4dB(A)
Niveau de pression sonore mesurée
K;,: 3.0dB(A) K, 3.0dB(A)
. L. 89.6dB(A) Lya: 94.4dB(A)
Niveau de puissance sonore mesurée
K,ya: 3.0dB(A) Kiya: 3-0dB(A)
Porter un casque anti-bruit si la pression sonore est supérieure a 80dB(A)
. . i a, = 6.47m/s? a, =9.19m/s?
Valeur de vibration mesurée
K =1.5m/s? K = 1.5m/s?

La valeur totale de vibration déclarée peut étre utilisée pour comparer un outil a un autre, et peut
également étre utilisé dans une évaluation préliminaire de I'exposition.

AVERTISSEMENT: La valeur d’émission de vibrations pendant |'utilisation réelle de I'outil
électrique peut différer de la valeur déclarée selon la facon dont I'outil est utilisé, selon les
exemples suivants et d'autres variations sur la fagon dont I'outil est utilisé:
Loutil est en bon état et bien entretenu.
Lutilisation du bon accessoire pour I'outil et I'assurance qu'’il est affuté et en bon état.
Le serrage du grip sur les poignées et le cas échéant les accessoires anti-vibrations utilisés.
Et I'outil est utilisé comme prévu dans sa conception et dans les présentes instructions.

Cet outil peut causer un syndrome de vibration du bras et de la main s’il n’est pas
correctement géré.
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AVERTISSEMENT: Pour étre précise, une évaluation du niveau d’exposition en conditions
réelles d'utilisation doit également tenir compte de toutes les parties du cycle d'utilisation
telles que les moments ou |'outil est éteint, et ceux ou il fonctionne au ralenti mais ne réalise pas
réellement de tache. Ceci peut réduire de facon significative le niveau d’exposition et la période
de fonctionnement totale.
Aider a minimiser le risque d’exposition aux vibrations.
Entretenez cet outil en accord avec les présentes instructions et maintenez-le lubrifié (si
approprié).
Si I'outil doit étre utilisé régulierement, alors investissez dans des accessoires anti-vibrations.
Evitez d'utiliser des outils & des températures de 10°C ou moins.
Planifiez votre travail pour étaler toute utilisation d'outil a fortes vibrations sur plusieurs jours.

Boitier a poussiére

32mm adaptateur pour extracteur de poussiére
35mm adaptateur pour extracteur de poussiére
Papier de verre velcro 60grit

Papier de verre velcro 80grit

Papier de verre velcro 120grit

125mm Plateau de poncage 1(seulement pour WX654)

Nous recommandons d’acheter tous les accessoires dans le magasin d'acquisition de la
machine. Il est impératif d'utiliser des accessoires de bonne qualité et de marque connue et de
choisir I'accessoire correct recommandé dans ce manuel. Pour plus d’informations, se référer a
I'emballage des accessoires. Le personnel du magasin est également la pour vous conseiller.
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SYMBOLES
A\

Pour réduire le risque de blessure,
I'utilisateur doit lire le manuel
d’instructions

Avertissement

Classe de protection

Porter une protection pour les
yeux

O
O
©

Porter une protection pour les
oreilles

S

Porter un masque contre la
poussiéere

®

Ponceuse rotative

FONCTIONNEMENT

REMARQUE: Avant d'utiliser cet outil,
lire attentivement les instructions.

UTILISATION CONFORME

Lappareil a été congu pour le pongage du

bois, des plastiques des enduits ainsi que des

surfaces peintes et vernies.

Les appareils équipés d’'une régulation

électronique peuvent étre utilisés pour les
opérations de polissage.

ASSEMBLAGE DE LA
PONCEUSE CONCENTRIQUE

1. CHANGEMENT DE L'ASSIETTE DE
PONCAGE (Cf. Figure A)

Pour changer le plateau ponceur, enlevez le
papier de verre. Dévissez et enlevez la vis.
Remplacer immédiatement un plateau de
poncage endommagé.

2. CHANGENMENT DE LA PAPIERS DE
VERRE

Rimuovere la spina dalla presa di corrente
prima di eseguire qualsiasi regolazione,
riparazione o manutenzione.

A) Choix de la papiers de verre

On choisira le type et la qualité de la Papiers
de verre a mettre en oeuvre en fonction du
matériau a travailler et de la puissance de
pongage dont on désire disposer :

- Utilisez de gros grains pour poncer des
finitions dures, des grains moyens pour
égaliser le travail et des grains fins pour
terminer le travail.

- Plus le numéro de taille de grains est grand,
plus le grain est fin. Pour un travail brut,
démarrez avec un grain de grosse taille. (par
ex. taille de grain 60) et changez pour un grain
plus fin (par ex. taille de grain 120) pour la
finition.

B) Changement de la papiers de verre
(Ct. Figure B)

Soulever la Papiers de verre par le coté

et la retirer du plateau de poncage. Le cas
échéant, nettoyer le plateau de pongage.
Appuyer la nouvelle Papiers de verre sur la
surface inférieure du plateau de poncgage.




Faire attention a ce que les perforations de
la Papiers de verre et du plateau de pongage
coincident afin qu’une bonne aspiration de
poussieres soit garantie.

FONCTIONNEMENT

1. MISE EN MARCHE/ARRET

(Cf. Figure C)

Mettez sur la position de l'interrupteur
marche/arrét a glissiére pour démarrer la
machine.

Mettez sur la position “0” de l'interrupteur
marche/arrét a glissiére pour I'arréter.

uy

2. CADRAN DE COMNMANDE DE VITESSE
VARIABLE (Cf. Figure D)

La molette de réglage (7) permet de
présélectionner la vitesse nécessaire (méme
durant le travail de poncage). La vitesse
nécessaire dépend du matériau a travailler et
doit étre déterminée par des essais pratiques
Aprés avoir travaillé a une petite vitesse de
rotation pendant une période relativement
longue, faire travailler I'appareil a vide a la
vitesse de rotation maximale pendant une
durée de 3 minutes environ afin de le laisser
refroidir.

Grain .

Travail de Réglage de la
pongage |Poncage | Poncage de |yjtesse (opm)

grossier | précision
Poncage | 44, 400 | 8700~11000
de vernis
Décapage | 120 | 9800~11000
de peinture
Retouche | 5, 120 | 7600~10000
de peinture
Poncage 60 240 | 7600~11000
de bois
Usinage
de bois de 180 400 8700~11000
placage
Poncage
d'alumi 80 240 7600~11000
nium

Ponceuse rotative

Dérouille
ment 40 120
de métal

9800~11000

Poncage
de métal 120 240
et d’acier

9800~11000

Poncage
de verre 180 400
plastique

6500~8700

3. BOITIER A POUSSIERE (Cf. Figure E, F)
A) Utilisation du réservoir a sciure
(Voir Fig. E)
Votre ponceuse est équipée d’un boitier de
collecte de la poussiéere. Pour |'attacher,
faites glisser le boitier a poussiere dans la
partie de I'évacuation et faites attention a
ce qu'il se bloque dans les rainures de
I"évacuation.
ATTENTION:Pour éviter que de la
poussiere du polissage ou des corps
étrangers ne soient projetés dans vos yeux,
n’essayez jamais d’utiliser votre ponceuse
sans le boitier de collecte de la poussiere
correctement mis en place.
B) Vider le réservoir a sciure (Voir Fig. F)
Pour un meilleur fonctionnement, veuillez
vider le réservoir a sciure toutes les 5-10
minutes. Ceci permettra a |'air de mieux
circuler a travers la boite. Pour vider le
réservoir a sciure, détachez-le de la ponceuse
puis ouvrez le couvercle du réservoir pour
vider la sciure.
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4. UTILISATION DE L'ADAPTATEUR
POUR EXTRACTION DE POUSSIERE
(Voir Fig G)

Notre ponceuse est équipée de deux
adaptateurs d’extraction de la poussiére, qui
sont congus pour étre reliés a un tuyau
d’aspirateur.

Si le tuyau de I'aspirateur fait 35mm de
diametre, insérez I'adaptateur 35mm (a)
directement dans |'orifice d’évacuation
arriére de la ponceuse. Si le tuyau de
|"aspirateur fait 32 mm de diametre, insérez
I"'adaptateur 32 mm (b) sur l'arriere de
I"'adaptateur 35mm (a).

REMARQUE: Veuillez tirer sur I'adaptateur




pour vous assurer qu'il est bien fixé sur
I'orifice d’évacuation de la poussiere.

5. PONCAGE DES SURFACES

Poser I'appareil de sorte que toute la
surface abrasive repose sur le matériau a
travailler. Veiller a exercer une pression
réguliére. Une pression modérée entraine
une meilleure puissance de pongage

et ménage I'appareil et les outils de poncage.
La puissance d’enlevement de matiere
ainsi que I'état de la surface dependent

en grande partie du choix des feuilles
abrasives (grains), de la vitesse de rotation
du plateau de pongage ainsi que de la
pression exercéesur |"appareil.

PONCAGE GROSSIER

Monter une Papiers de verre a gros grains.
N’exercer qu’une légére pression sur
I"appareil afin d’obtenir un meilleur
enlevement de matiere.

PONCAGE FIN

Monter une Papiers de verre d’'une grosseur
de grains plus fine. Tout en appliquant une
pression modérée, guider I'appareil sur

la piece a travailler en effectuant des
mouvements circulaires ou en alternant les
passes longitudinales et transversales. Ne
pas incliner I'appareil par rapport a la surface
afin de ne pas créer un défaut de poncage
sur la piece (contreplaqué, par exemple).
Une fois le processus de travail terminé,
arréter I'appareil et le soulever de la piece a
travailler.

GONSEILS DE
FONCTIONNEMENT POUR
VOTRE PONCEUSE DE
FINITION

Si votre outil électrique s’échauffe trop, en
particulier quand il est utilisé a une vitesse
faible, réglez la vitesse au maximum et faites
tourner votre ponceuse a vide pendant 2 a

3 minutes pour refroidir le moteur. Eviter
I"utilisation prolongée a des vitesses tres
faibles. Utilisez toujours du papier de verre
adapté au matériau que vous voulez poncer.
Assurez-vous toujours que la piece a

Ponceuse rotative

usiner est bien maintenue ou fixée pour
empécher le mouvement.

Tout mouvement du matériau pourrait nuire
a la qualité du poncage de finition.

Mettez votre ponceuse en marche avant le
poncage et ne I'éteignez que quand vous
avez fini de poncer. Pour des résultats
optimaux, poncez le bois dans le sens du
grain.

Ne commencez pas a poncer avant d’avoir
ajusté le papier de verre.

Ne laissez pas le papier de verre s’user, car
cela endommagerait la plaque de base. La
garantie ne couvre pas l'usure normale de la
plague de base.

Utilisez du papier a gros grain pour poncer
les surfaces rugueuses, du papier a grain
moyen pour les surfaces lisses et du papier
a grain fin pour les surfaces finales. Au
besoin, faites d’abord un essai sur la matiere
mise au rebut.

N'utilisez que du papier de verre de bonne
qualité.

C’est le papier de verre qui commande
I'efficacité du poncage et non la force

que vous appliquez sur I'outil. Une

force excessive réduira |'efficacité du
poncage et entrainera une surcharge du
moteur. Remplacez le papier de verre
régulierement pour maintenir une efficacité
de pongage optimale.

ENTRETIEN

Retirer la fiche de la prise avant de
procéder a un réglage, une réparation ou
un entretien.

L'outil motorisé ne requiert pas de graissage
ou d’entretien particulier. Il n'y a pas

de piéces réparables par I'utilisateur dans
cet outil. Ne jamais utiliser d’eau ou de
nettoyants chimiques pour nettoyer I'outil.
Nettoyer avec un chiffon sec. Toujours
conserver I'outil motorisé dans un endroit
sec. Maintenir les fentes de ventilation

du moteur propres. Empécher que les
commandes de marche soient couvertes de
sciure. |l est normal que des étincelles soient
visibles dans les fentes de ventilation, cela
n‘'endommagera pas I'outil motorisé. Si




I"alimentation est endommagée, elle doit étre
remplacée par le fabricant, son agent de
maintenance ou une personne qualifiée de
facon similaire, afin d’'éviter tout danger.

PROTECTION DE
L’ENVIRONNEMENT

Les déchets d'équipements électriques

et électroniques ne doivent pas étre
mmm Jéposés avec les ordures ménageres.
Ils doivent étre collectés pour étre recyclés
dans des centres spécialisés. Consultez les
autorités locales ou votre revendeur pour
obtenir des renseignements sur I'organisation
de la collecte.
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DECLARATION DE
CONFORMITE

Nous,

POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37
50668 Koln

Déclarons ce produit

Description WORX Ponceuse rotative
Modele WX653 WX654(650~659-
désignations des piéces, illustration de
la Ponceuse rotative)

Fonctions Elimination de matériau de
surface avec un abrasif

Est conforme aux directives suivantes,
2006/42/CE

2004/108/CE

2011/65/EU

Et conforme aux normes
EN 55014-1

EN 61000-3-3

EN 55014-2

EN 60745-1 25
EN 61000-3-2

EN 60745-2-4

La personne autorisée a compiler le dossier
technique,

Nom Russell Nicholson

Adresse Positec Power Tools (Europe)
Ltd, PO Box 152,Leeds,LS10 9DS,UK

oo Nu

2014/07/19
LeoYue
Responsable qualité POSITEC




1. INTERRUTTORE SCORREVOLE ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

2. IMPUGNATURA MORBIDA

3. CONTENITORE POLVERI *

4. ATTACCO PER ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

5. PLATORELLO

6. ALLOGGIANMENTO MOTORE

7. SELETTORE VELOCITA VARIABILE

8. ADATTATORE PER POLVERE (A: 35mm; B: 32mm)

9. CARTE ABRASIVE *(Vedere Figura B)

*Accessori illustrati o descritti non fanno necessariamente parte del volume di
consegna.
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DATI TECNICI

Codice WX653 WX654 (650~659- designazione del macchinario rappresentativo del
Levigatrice roto-orbitale)

WX653 WX654
Tensione nominale 220-240V~50/60Hz 230-240 V~50Hz
Potenza nominale 360W 430W
Velocita nominale senza carico 7000-120000pm 4000-11000 opm
Dimensioni piastra di appoggio 125mm 150mm
Diametro orbitale 2.5mm
Classe protezione @ n
Peso macchina 2.1kg | 2.3kg

DATI RELATIVI AL RUMORE E ALLA VIBRAZIONE

WX653 WX654
. ) L,,: 78.6dB(A) L., :83.4dB(A)
Pressione acustica ponderata A
K;,: 3.0dB(A) K, 3.0dB(A)
27
: 89.6dB(A) 1 94.4dB(A)
Potenza acustica ponderata A fws Fws
K,ya: 3.0dB(A) Kya: 3-0dB(A)
Indossare protezione per le orecchie quando la pressione acustica & superiore a 80dB(A)
. . L a, = 6.47m/s? a, =9.19m/s?
Vibrazione pesata tipica
K =1.5m/s? K =1.5m/s?

Si puo usare il valore totale della vibrazione dichiarata per rapportare un attrezzo all’altro e anche
come verifica preliminare dell’espoziione.

AVVERTENZA: || valore delle vibrazioni emesse durante il reale utilizzo dello strumento
possono differire dal valore dichiarato in base ai modi con cui viene usato lo strumento, ai
seguenti esempi e ad altre variabili:
Le condizioni e la buona manutenzione dello strumento
L'uso dell’accessorio corretto per il taglio e la sua affilatura, nonché le sue buone condizioni.
La stretta sull'impugnatura e I'eventuale utilizzo di accessori antivibrazione.
Ladeguatezza dellutilizzo dell’'utensile rispetto a quanto previsto.

Questo strumento potrebbe causare la sindrome della vibrazione dell’avambraccio se
il suo utilizzo non viene gestito correttamente.
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AVVERTENZA: Per essere precisi, una stima del livello di esposizione nelle attuali
condizioni di utilizzo dovrebbe anche tenere conto di tutte le parti del ciclo operativo, come
le volte in cui lo strumento viene spento e il tempo in cui viene lasciato girare a vuoto senza
realmente fare il suo lavoro. Questo potrebbe ridurre significativamente il livello di esposizione
sul periodo di lavoro totale.
Un aiuto a minimizzare il proprio rischio di esposizione alle vibrazioni.
Conservare questo strumento sempre in conformita a queste istruzioni e mantenerlo ben
lubrificato (dove appropriato).
Se lo strumento deve essere usato regolarmente, investire in accessori antivibrazione.
Evitare I'utilizzo dello strumento a temperature di 10°C o inferiori.
Pianificare il programma di lavoro in modo da suddividere i lavori che implicano le maggiori
vibrazioni nell’arco di piu giorni.

Contenitore polveri

32mm adattatore per polvere

35mm adattatore per polvere

Carta abrasiva fissaggio con velcro da 60
Carta abrasiva fissaggio con velcro da 80
Carta abrasiva fissaggio con velcro da 120
125mm Platorello 1(solo per WX654)

Si raccomanda di acquistare tutti gli accessori nello stesso negozio in cui & stato acquistato
|"attrezzo. Usare accessori di buona qualita e di marca sconosciuta. Fare riferimento alla
confezione dell’accessorio per altri dettagli. Il personale del negozio puo aiutarvi e consigliarvi.
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A\

Per ridurre il rischio di lesioni,
I'utente deve leggere il manuale di
istruzioni

Avvertenza

Doppio Isolamento

Indossare occhiali di protezione

Indossare protezioni acustiche

0
O
©

S

Indossare mascherina antipolvere

PROCEDURA PER LA
CARICA

@ NOTA: Leggere scrupolosamente il
manuale delle istruzioni prima di usare
I"attrezzo.

USO CONFORME ALLE NORME

La macchina & adatta per la levigatura e la
pulitura a secco su superfici in legno, su
materie plastiche, sul metallo, su superfici
stuccate e su superfici verniciate.

Macchine dotate di regolazione elettronica
sono adatte anche per operazioni di lucidatura.

ASSEMBLAGGIO DELLA
LEVIGATRICE A DISCO

1. SOSTITUZIONE DEL PLATORELLO
(Vedi Figura A)

Per sostituire la piastra di supporto per la carta
abrasiva, togliere il foglio di carta abrasiva.
Svitare le viti.

Sostituire immediatamente eventuali
platorelli danneggiati.

2. SOSTITUIRE ILCARTE ABRASIVE
Rimuovere la spina dalla presa di corrente
prima di eseguire qualsiasi regolazione,
riparazione o manutenzione.

A) Scelta delcarte abrasive

A seconda del materiale in lavorazione ed

in dipendenza del grado di levigatura che si
vuole raggiungere, si hanno a disposizione
carte Abrasive di diversa qualita:

- Usare le grane grosse per levigare superfici
irregolari e le grane fini per le finiture.

- Piu alto € il numero della grana, piu fini
sono i granuli. Per superfici irregolari, iniziare
con un numero basso di grana (e.g. 60), poi
cambiare ad un numero piu alto (e.g. 120) per
la finitura.

B) Sostituire ilcarte abrasive

(Vedi Figura B)

Sollevare il carte Abrasive lateralmente e
rimuoverlo dal platorello . Se il caso, pulire il
platorello.Premendolo, applicare il nuovo carte
Abrasive sulla parte inferiore del platorello.
Per poter garantire un’ottimale aspirazione
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della polvere sara necessario che le forature
delCarte Abrasive corrispondano con quelle
del platorello.

PROCEDURA PER LA
CARICA

1. AVVIARE ED ARRESTARE

(Vedi Figura C)

Premere “1” sull’interruttore scorrevole per
avviare la macchina.

Premere “0” sull’interruttore scorrevole per
fermarla.

2. SELETTORE VELOCITA VARIABILE
(Vedi Figura D)

Tramite la rotellina di regolazione (7)

e possible preselezionare il numero di
oscillazioni necessario (anche mentre la
macchina & in azione). Il numero di oscillazioni
dipende dal tipo di materiale e deve essere
dunque rilevato eseguendo delle prove
pratiche. Dopo lunghe operazioni di lavoro

a basso numero di giri, lasciar raffreddare la
macchina per circa 3 minuti facendola girare a
vuoto con il Massimo numero di giri.

Grana Imp,
Levigatura i Velocita
grossa fine (opm)

Levigatura | 0, 400  |8700~11000
Su vernici
Svernici 40 120 |9800~11000
atura
Ritocco

7o 120 120 |7600~10000
verniciatura
Levigatura 60 240 |7600~11000
su legno
Impiall 180 400  |8700~11000
acciatura
Levigatura | g, 240  |7600~11000
su alluminio|
Asportazione
ruggine dai 40 120 9800~11000
metalli

Levigatura

metallo e 120 240 9800~11000
acciaio

Levigatura |, 400 | 6500~8700
su plexiglass|

3. CONTENITORE POLVERI
(Vedi Figura E, F)
A) Riapplicare la cassetta raccoglipolvere
(Vedi Figura E)
La levigatrice ¢ attrezzata con un contenitore
per la raccolta della polvere. Per attaccarlo,
far scorrere il contenitore sulla presa d'aria ed
accertarsi che si infili bene nelle scanalature
della presa.

ATTENZIONE: Per impedire che la

polvere di levigatura o che altri oggetti
estranei colpiscano la faccia o gli occhi, non
tentare mai di usare la levigatrice senza
installare il contenitore di raccolta della
polvere.
B) Svuotare la cassetta raccoglipolvere
(Vedi Figura F)
Svuotare il raccoglitore ogni 5-10 minuto per
ottenere una migliore efficienza. In questo 31
modo |'aria gira piu liberamente all'interno
del contenitore. Per svuotare il contenitore di
raccolta della polvere, estrarlo direttamente
dalla presa d’aria e buttare via gli accumuli di
polvere.

4. USO DELL'ADATTATORE PER
L'ASPIRAZIONE DELLA POLVERE
(Vedere Figura G)

La levigatrice ¢ attrezzata con due adattatori
d’estrazione della polvere che sono progettati
per collegare i tubi degli aspirapolvere.

Se il tubo dell’aspirapolvere e di 35 mm,
inserire I'adattatore da 35 mm (a) direttamente
sulla presa d’aria posteriore della levigatrice.
Se il tubo dell’aspirapolvere € di 32 mm,
inserire I'adattatore da 32 mm (b) dietro
all’adattatore da 35 mm (a).

NOTA: Tirare |'adattatore per accertarsi che
sia ben fissato nella presa d’aria.

5. LEVIGATURA DI SUPERFICI
Appoggiare I'utensile sulla superficie di
lavoro, con tutta la superficie della piastra di

Levigatrice roto-orbitale
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levigatura. Attenzione a tenere sempre una
pressione di spinta uniforme. Riducendo

la pressione di spinta si raggiunge una
maggiore prestazione di asportazione senza
sottoporre ad eccessivo sforzo né la macchina
né l'utensile abrasivo. La prestazione di
asportazione ed il tipo di levigatura sono
determinati principalmente dalla selezione
del carte Abrasive (grana), la velocita del
platorello e la pressione di spinta.
LEVIGATURA GROSSA

Applicare un carte Abrasive con grana

piu grossa. Per raggiungere una maggiore
asportazione di materiale, applicare la
macchina esercitando una leggera pressione.
LEVIGATURA FINE

Applicare un carte Abrasive con grana piu
fine. Operare con la macchina esercitando
una pressione moderata ed eseguendo dei
cerchi sulla superficie oppure alternando
movimenti longitudinali e trasversali sul pezzo
in lavorazione. Evitare di dare alla macchina
angolature, in modo da evitare il pericolo di
asportare troppo materiale dalla superficie

in lavorazione (foglio per impiallacciatura).
Una volta terminata I'operazione di lavoro,
spegnere la macchina prima di sollevarla dal
pezzo in lavorazione.

CONSIGLI PRATICI PER
L’USO DELLA LEVIGATRICE

In caso di eccessivo riscaldamento, soprattutto
quando la levigatrice viene usata a basse
velocita, sara necessario aumentare al
massimo la velocita facendola funzionare

in assenza di carico per 2/3 minuti per
raffreddare il motore. Evitare I'uso prolungato
a velocita molto basse. Usare sempre carta
abrasiva adatta al materiale che si desidera
trattare.

Accertarsi sempre che il pezzo da lavorare sia
fissato saldamente o serrato con morse onde
prevenirne il movimento.

Qualsiasi spostamento del materiale potra
infatti compromettere la qualita del lavoro di
finitura.

Avviare la levigatrice prima di iniziare il lavoro
e spegnerla solo al termine dell’'operazione.

Per ottenere risultati di qualita superiore,
levigare il legno seguendo il senso delle
venature.

Non iniziare la levigatura senza aver prima
inserito la carta abrasiva.

Impedire I'usura eccessiva della carta
abrasive, onde evitare danni alla piastra di
appoggio, fra altro non coperti da garanzia.
Utilizzare carta a grana grossa per lavori

di sgrossatura e a grana fine per lavori di
finitura. Se necessario, eseguire una prova di
levigatura su materiale di scarto.

Si raccomanda di utilizzare solo carta abrasive
di qualita.

La carta abrasiva ¢ il pre-requisito della
qualita della levigatura. Uno sforzo eccessivo
potrebbe pregiudicare il risultato e provocare
il sovraccarico del motore. Sostituire

con regolarita la carta abrasiva ai fini del
mantenimento dei livelli di efficienza della
levigatrice.

MANUTENZIONE

Rimuovere la spina dalla presa di
corrente prima di eseguire qualsiasi
regolazione, riparazione o manutenzione.
L'attrezzo non richiede di lubrificazione

o0 manutenzione aggiuntiva. All'interno
dell’attrezzo non ci sono parti riparabili da
parte dell’'utente. Non usare mai acqua o
detergenti chimici per pulire I'attrezzo. Pulire
con un panno asciutto. Immagazzinare sempre
gli attrezzi elettrici in luoghi asciutti. Tenere
pulite le aperture di ventilazione del motore.
Tenere puliti dalla polvere tutti i controlli
operativi. La formazione di scintille all'interno
delle aperture di ventilazione, € un fenomeno
normale che non crea danni all’attrezzo.

Se il cavo d'alimentazione € danneggiato,
deve essere sostituito dal produttore, il suo
distributore o persona egualmente qualificata
per evitare pericoli.

PROTEZIONE AMBIENTALE

| prodotti elettrici non possono
essere gettati tra i rifiuti domestici.

= Lapparecchio da rottamare deve essere
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portato al centro di riciclaggio per un corretto
trattamento. Controllare con le autorita locali
o con il rivenditore per localizzare il centro di
riciclaggio piu vicino.

DICHIARAZIONE DI
CONFORMITA

Noi

POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37
50668 Koln

Dichiariamo che I'apparecchio ,
Descrizione

WORX Levigatrice roto-orbitale
Codice WX653 WX654(650~659-
designazione del macchinario
rappresentativo del Levigatrice roto-
orbitale)

Funzioni Rimuovere il materiale sulla
superficie usando un abrasivo medio

E conforme alle seguenti direttive,
2006/42/EC

2004/108/EC

2011/65/EU

Conforme a,
EN 55014-1
EN 61000-3-3 33
EN 55014-2

EN 60745-1

EN 61000-3-2

EN 60745-2-4

Il responsabile autorizzato alla compilazione
della documentazione tecnica,

Nome Russell Nicholson

Indirizzo Positec Power Tools (Europe)
Ltd, PO Box 152,Leeds,LS10 9DS,UK

oo Nus

2014/07/19
LeoYue
POSITEC Direttore Qualita
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1. INTERRUPTOR DESLIZANTE DE ENCENDIDO/APAGADO

2. SUJECCION ERGONOMICA

3. CAJA PARA EL POLVO *

4. EXPULSION DE POLVO

5. PLATO LIJADOR

6. CUBIERTA DEL MOTOR

7. DISCO DE CONTROL DE VELOCIDAD VARIABLE

8. ADAPTADOR DE DEPOSITO PARA POLVO (A: 35mm; B: 32mm)
9. PAPELES DE LIJA *(Ver Figura B)

*Los accesorios ilustrados o descritos pueden no corresponder al material
suministrado de serie con el aparato.
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CARACTERISTICAS TECNICAS

Modelo WX653 WX654 (650~659- designacion de maquinaria, representante de
Lijadora rotorbital)

WX653 WX654
Potencia nominal 220-240V~50/60Hz 230-240V~50Hz
Potencia absorbida 360W 480W
Maxima velocidad sin carga 7000-120000pm 4000-110000pm
Tamano de placa base 125mm 150mm
Didmetro de la orbita 2.5mm
Doble aislamiento o]
Peso 2.1kg | 2.3kg

CARACTERISTICAS DE VIBRACION Y RUIDOS

WX653 WX654
) B L,,: 78.6dB(A) L., :83.4dB(A)
Nivel de presiéon sonora
K.,: 3.0dB(A) K,,: 3.0dB(A)
: 89.6dB(A) : 94.4dB(A) 35
Nivel de potencia sonora fws Fws —
K,ya: 3.0dB(A) Kiya: 3-0dB(A)
Use proteccion para los oidos cuando la presion del sonido sea superior a 80dB(A) .
L a, = 6.47m/s? a, =9.19m/s?
Frecuencia de vibracion tipica
K =1.5m/s? K =1.5m/s?

El valor total de vibracion declarado se puede utilizar para comparar una herramienta con otra 'y
también en una evaluacion preliminar de exposicion.

ADVERTENCIA: E| valor de emision de vibraciones durante el uso de la herramienta
podria diferir del valor declarado dependiendo de la forma en que se use la herramienta
segun los ejemplos siguientes, y otras variaciones sobre el uso de la herramienta:
Si la herramienta se encuentra en buenas condiciones de mantenimiento.
Si se utiliza el accesorio correcto para la herramienta y se garantiza que esta afilado y en buenas
condiciones.
Si se agarran las asas firmemente y se utilizan accesorios antivibracion.
Y si la herramienta se utiliza segun su diseno y estas instrucciones.

Esta herramienta podria causar sindrome de vibracion del brazo y la mano si no se
utiliza correctamente.

Lijadora rotorbital
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ADVERTENCIA: Para conseguir una mayor precisiéon, debe tenerse en cuenta una
estimacion del nivel de exposicidn en condiciones reales de todas las partes del ciclo
de uso, como los tiempos durante los que la herramienta esta apagado o cuando esta en
funcionamiento pero no esta realizando ningun trabajo. Ello podria reducir notablemente el nivel
de exposicion sobre el periodo de carga total.
Ayuda a minimizar el riesgo de exposicion a la vibracion.
Mantenga esta herramienta de acuerdo con estas instrucciones y bien lubricada (si es necesario).
Si la herramienta se utiliza regularmente, invierta en accesorios antivibracion.
Evite el uso de herramientas a temperaturas de 10°C o menos.
Planifique su programa de trabajo para distribuir el uso de la herramienta a lo largo de varios
dias.

Caja para el polvo

32mm adaptador de depésito para polvo
35mm adaptador de depésito para polvo
Papel de lija con velcro de grano 60
Papel de lija con velcro de grano 80
Papel de lija con velcro de grano 120

125mm Plato lijador 1(solo en WX654)

Recomendamos que adquiera todos sus accesorios en el mismo comercio donde compro la
herramienta. Utilice accesorios de buena calidad y de marca reconocida. Elija los accesorios de
acuerdo con el trabajo que pretende realizar. Consulte los estuches de los accesorios para mas
detalles. El personal del comercio también puede ayudar y aconsejar.

Lijadora rotorbital
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SiMBOLOS

Para reducir el riesgo de lesion,
lea el manual de instrucciones

Precaucion

Doble aislamiento

o] > ®

Use proteccion para los ojos

Use proteccién para los oidos

Use mascarilla antipolvo

Lijadora rotorbital

FUNCIONAMIENTO

@ ATENCION: Antes de utilizar la
herramienta, lea detenidamente el
manual de instrucciones.

UTILIZACION REGLAMENTARIA

El aparato ha sido proyectado para lijar

en seco madera, material sintético, metal,
emplastecidos y superficies pintadas.

Los aparatos dotados de una regulacion
electrénica son adecuados también para pulir.

MONTAIE DE LA LIJADORA
GIRATORIA

1. CAMBIO DEL PLATO LIJADOR

(Ver Figura A)

Para cambiar la placa de lijado, tire del papel
de lija. Afloje y extraiga el tornillo.

Sustituir inmediatamente un plato lijador
daiado.

2. CAMIBIO DE LA PAPELES DE LIJA
Retire el enchufe de la toma de corriente antes
de efectuar cualquier ajuste, reparaciéon o
mantenimiento.

A) Seleccion de la papeles de lija

De acuerdo al tipo de material a trabajar y al
arranque de material deseado deben aplicarse
Papeles de Lija de caracteristicas diferentes:

- Use grano grueso para lijar acabados aspero,
grano medio para suavizar el trabajo y grano
fino para el acabado.

- Cuanto mayor es el grado, mas fino sera el
grano. Para comenzar con trabajos asperos,
empiece con un un nivel de grano bajo (por
ejemplo grano 60) y cambia a un nivel mas
alto, mas fino (por ejemplo grano 120) para el
acabado.

B) Cambio de la papeles de lija

(Ver Figura B)

Levantar lateralmente la Papeles de Lija y
desprenderla del plato lijador. Limpiar el plato
lijador si fuese preciso. Presionar la Papeles
de Lija nueva contra la parte inferior del plato
lijador. Para asegurar una aspiracion de polvo
6ptima debera observarse que los taladros de
la Papeles de Lija coincidan con aquellos del
plato lijador.




FUNCIONAMIENTO

1. CONEXION Y DESCONEXION

(Ver Figura C)

Presione “I” en el interruptor deslizante para
arrancar la maquina.

Presione “0” en el interruptor deslizante para
detenela.

2. DISCO DE CONTROL DE VELOCIDAD
VARIABLE (Ver Figura D)

Con la rueda de ajuste (7) puede fijarse el
numero de oscilaciones deseado (incluso
con el aparato en marcha). El nimero de
oscilaciones requerido depende del tipo

de material y debe determinarse probando
Después de trabajar prolongadamente a bajas
revoluciones, dejar funcionar la maquina 3
minutosaprox. a revoluciones maximas en
vacio para refrigerarlo.

Grano Ajuste de
Lijado Lijado | Lijadode | Velocidad
grueso fino (opm)
Lijado de 180 400  |8700~11000
lacado
Quitar 40 120 |9800~11000
pintura
Retoquede [ o, 120 [7600~10000
pintura
Lijado de 60 240  |7600~11000
Madera
Mecanizado 180 400 8700~11000
de chapa
Luadc_> C_ie 80 240 7600~11000
aluminio
Eliminado
deéxidode | 40 120 [9800~11000
metal
Lijado de
metal y 120 240  |9800~11000
acero
L|Jaqo ﬁie 180 400 6500~8700
plexiglas

Lijadora rotorbital

3. CAJA PARA EL POLVO
(Ver Figura E, F)
A) Depésito-filtro de serrin (Ver Figura E)
Su lijadora esta equipada con una caja de
recoleccion de polvo. Para instalarla, deslice la
caja sobre la pieza de salida y tenga cuidado
de que la caja de polvo encaje en los surcos
de la salida.

PRECAUCION:Para evitar la posibilidad

de que los residuos de lijado u otros
cuerpos extranos caigan sobre sus 0jos, no
intente utilizar la lijadora sin instalar la caja
para polvo.
B) Vaciado del depésito-filtro
(Ver Figura F)
Para aumentar su eficacia, vacié el deposito-
filtro cada 5-10 minutos. Esto permitira una
mejor circulacion del aire en su interior. Para
vaciarlo, ajitelo y después, abra la cubierta
para sacudir el polvo.

4. USO DEL ADAPTADOR DE
EXTRACCION DE POLVO (Ver Figura G)
Su lijadora esta equipad con dos adaptadores
de extraccion de polvo disenados para
conectar la manguera de un aspirador.

Si la manguera de aspiracién es de 35

mm, inserte el adaptador de 35mm (a)
directamente en la salida trasera de la lijadora.
Si su manguera de aspiracion es de 32mm,
inserte el adaptador de 32mm (b) en la parte
trasera del adaptador de 35mm (a).
ATENCION: Por favor, tire del adaptador de
polvo para asegurarse de mantenerlo bien
unido a la salida de polvo.
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5. LIJADO DE SUPERFICIES

Asentar el aparato con toda su superficie
sobre la pieza de trabajo. Ejercer una presion
de aplicacion uniforme. Con una presién

de aplicacién mas reducida no sélo se
aumenta el rendimiento en el arranque de
material, sino que ademas se preservan el
aparato y la papeles de Lija El rendimiento
en el arranque de material y el acabado de

la superficie vienen determinados en primer
lugar por lapapeles de Lija utilizada (grano),
las revoluciones del plato lijador, y la presiéon
de aplicacion.
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LIJADO BASTO

Montar una papeles de Lija de grano basto
Solamente presionar ligeramente el aparato
para obtener un mayor arranque de material.
LIJADO FINO

Colocar una papeles de Lija de grano mas fino
Asentar el aparato sobre toda su superficie

y, ejerciendo una presion moderada, guiarlo
sobre la pieza de trabajo con movimiento
circular, o alternando los movimientos en
sentido longitudinal y transversal. No ladear el
aparato para no danar partes delicadas de la
pieza (p. ej. chapados). Después de finalizar el
trabajo desconectar el aparato y separarlo de
la pieza de trabajo.

SUGERENCIAS DE
FUNCIONAMIENTO PARA SU
LIJADORA DE ACABADO

Si su herramienta eléctrica se calienta
demasiado, especialmente cuando se usa a
baja velocidad, pongala a maxima velocidad y
trabaje con ella sin cargar durante 2-3 minutos
para enfriar el motor. Evite el uso prolongado
de su lijadora a baja velocidad. Use siempre
papel de lija adecuado para el material que
quiere lijar.

Asegurese de que la pieza sobre la que va

a operar se encuentra fuertemente sujeta o
fijada para evitar movimientos.

Cualquier movimiento del material puede
afectar a la calidad del acabado del lijado.
Encienda su lijadora antes de lijar y apaguela
solo cuando haya terminado de lijar. Para
unos mejores resultados, lije la madera en la
direccion del grano.

Nunca comience a lijar si el papel de lija no
esta bien ajustado.

Impida que su papel de lija se desgaste ya
que puede danar la placa base. La garantia no
cubre el desgaste de la placa base.

Utilice papel de grano grueso para lijar
superficies rugosas, grano medio para
superficies suaves y grano fino para los
acabados. En caso necesario, haga una
prueba sobre material que no vaya a usar.
Use unicamente papel de lija de Buena
calidad.

Lijadora rotorbital

El papel de lija controla la eficiencia del
lijado, no la cantidad de fuerza que aplicara
al aparato. Una fuerza excesiva reducira la
eficiencia del lijado y causara una sobrecarga
del motor. Sustituya regularmente el papel
de lija para mantener un nivel 6ptimo de
eficiencia de lijado.

MANTENIMIENTO

Retire el enchufe de la toma de
corriente antes de efectuar cualquier
ajuste, reparaciéon o mantenimiento.

Su herramienta eléctrica no requiere de
lubricacion ni mantenimiento adicional. No
posee piezas en su interior que deban ser
reparadas por el usuario. Nunca emplee
agua o productos quimicos para limpiar

su herramienta. Use simplemente un pano
seco. Guarde siempre su herramienta en un
lugar seco. Mantenga limpias las ranuras de
ventilacion del motor. Mantenga todos los
controles de funcionamiento libres de polvo.
La observacion de chispas que destellan
bajo las ranuras de ventilacién indica un
funcionamiento normal que no danara su
herramienta. Si el cable de alimentacion
esta danado debera ser reemplazado por el
fabricante, su agente de servicio o por alguna
persona cualificada para evitar riesgos.

PROTECCION AMBIENTAL

Los residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos no deben depositarse en la

mmm basura doméstica. Se deben reciclar en
las instalaciones especializadas. Consulte a las
autoridades locales o el establecimiento para
saber como reciclar estos productos.




DECLARACION DE
CONFORMIDAD

Los que reciben,
POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37
50668 Koln

Declaran que el producto

Descripcion WORX Lijadora rotorbital
Modelo WX653 WX654 (650~659-
designacion de maquinaria,
representante de Lijadora rotorbital)
Funciones Eliminacion de material
superficial con un medio abrasivo

Cumple con las siguientes directivas
2006/42/EC

2004/108/EC

2011/65/EU

Cumple las normativas
EN 55014-1

EN 61000-3-3

EN 55014-2

EN 60745-1 a1
EN 61000-3-2

EN 60745-2-4

La persona autorizada para componer el
archivo técnico,

Nombre Russell Nicholson

Direccion Positec Power Tools (Europe)
Ltd, PO Box 152,Leeds,LS10 9DS,UK

oo Nus

2014/07/19
LeoYue
Gerentede Calidad POSITEC
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SCHUIFSCHAKELAAR

ZACHTE HANDGREEP

STOFOPVANGBOX *

STOFUITLAAT

SCHUURPLATEAU

MOTORBEHUIZING

DRAAIKNOP VOOR VARIABELE SNELHEID
STOFADAPTER (A: 35mm; B: 32mm)
SCHUURPAPIER *(Zie Fig B)

IR IN|S|A|P|W|N|2

* Sommige afgebeelde of beschreven toebehoren worden niet meegeleverd.
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TECHNISCHE GEGEVENS

Type WX653 WX654 (650~659 -aanduiding van machines, kenmerkend voor
Excentrische schuurmachine)

WX653 WX654
Spanning 220-240V~50/60Hz 230-240 V~50Hz
Opgenomen vermogen 360W 430W
Onbelast toerental 7000-120000pm 4000-110000pm
Grootte van voetplaat 125mm 150mm
Draaicirkel-g 2.5mm
Dubbele isolatie o]/
Gewicht 2.1kg | 2.3kg

GELUIDS EN TRILLINGSGEGEVENS

WX653 WX654
) L,,: 78.6dB(A) L., :83.4dB(A)
A-gewogen geluidsdruk
K.,: 3.0dB(A) K,,: 3.0dB(A)
: 89.6dB(A) : 94.4dB(A) a3
A-gewogen geluidsvermogen r fws Fws —
Kiya: 3-0dB(A) Kiya: 3-0dB(A)
Draag gehoorbescherming wanneer de geluidsdruk hoger is dan: 80dB(A)
a, = 6.47m/s? a, =9.19m/s?
Gewogen trillingswaarde
K =1.5m/s? K =1.5m/s?

De opgegeven totale trillingswaarde kan worden gebruikt om een gereedschap met een ander te
vergelijken en kan ook dienen als een voorlopige beoordeling van de blootstelling.

WAARSCHUWING: De mate van trilling tijdens gebruik van deze vermogensmachine kan
verschillen van de nominale waarde, afhankelijk van de wijze waarop de machine wordt
gebruikt, zoals in de volgende voorbeelden:
De conditie en de onderhoudstoestand van de machine.
Gebruik van de juiste toebehoren. Zorg ervoor dat ze scherp zijn en in goede conditie.
De wijze waarop de handvatten worden vastgehouden en het gebruik van toebehoren die
trillingen verminderen.
De machine moet gebruik worden zoals door de ontwerper bedoeld is en in overeenstemming
met deze instructies.

Deze machine kan een trillingssyndroom in hand en arm veroorzaken als hij niet op de
juiste wijze gehanteerd wordt.




a4

WAARSCHUWING: Voor de nauwkeurigheid moet bij een schatting van het
blootstellingsniveau in de feitelijke gebruiksomstandigheden rekening worden gehouden
met alle delen van de bewerking, zoals het moment dat de machine wordt uitgeschakeld
en de tijden waarop de machine loopt zonder daadwerkelijk gebruikt te worden. Dit kan het
blootstellingsniveau over de totale werkperiode aanzienlijk verminderen.
De blootstelling aan trillingen verminderen.
Onderhoud de machine volgens deze instructies en houd hem goed gesmeerd (voor zover van
toepassing).
Wordt de machine geregeld gebruikt, schaf dan toebehoren tegen trillingen aan.
Vermijd het gebruik bij temperaturen van 10°C of minder.
Plan de werkzaamheden zodat de taken met veel trillingen over een aantal dagen verspreid
worden.

Stofopvangbhox

32mm stofadapter

35mm stofadapter

Schuurpapier met klittenband en korrel 60
Schuurpapier met klittenband en korrel 80
Schuurpapier met klittenband en korrel 120
125mm Schuurplateau 1(alleen bij de WX654)

Wij adviseren u alle accessoires te kopen in de winkel waar u het gereedschap heeft gekocht.
Gebruik producten van goede kwaliteit met een bekende merknaam. Kijk op de verpakking van
het accessoire voor meer informatie. Ook het winkelpersoneel kan u helpen en adviseren.




SYMBOLEN

Om het risico op letsels te
beperken, moet u de
gebruikershandleiding lezen

Waarschuwing

Dubbele isolatie

Draag oogbescherming

Draag oorbescherming

Draag een stofmasker

OOOEP>®

BEDIENINGSINSTRUCTIES

OPMERKING: Lees voor het gebruik
van het gereedschap aandachtig het
instructieboekje.

GEBRUIK VOLGENS BESTENMIMING

De machine is bestemd voor het droog
schuren van hout, kunststof, metaal, plamuur
en gelakte oppervlakken.

Machines met elektronische regeling zijn ook
geschikt voor polijsten.

MONTAGE VAN DE
SCHUURMAGCHINE

1. SCHUURPLATEAU WISSELEN

(Zie Afbeelding A)

Om de schuurplaat te vervangen, trekt u eerst
het schuurpapier eraf. Maak daarna de schroef
los.

Vervang een beschadigd schuurplateau
onmiddellijk.

2. SCHUURPAPIER WISSELEN as
Trek de voedingskabel uit de aansluiting
voordat u eventuele aanpassingen, reparaties
of onderhoud uitvoert.

A) Keuze van het schuurpapier
Afhankelijk van het te bewerken materiaal en
de gewenste afname moeten verschillende
schuurpapier kwaliteiten worden gebruikt:

- Gebruik grove maten schuurpapier om ruwe
voorwerpen af te schuren, middelmaten om
het werk te effenen en fijne maten om het
voorwerp af te werken.

- Hoe hoger het maatnummer, hoe fijner de
korrelgrootte. Voor het ruwe werk moet u
beginnen met een laag maatnummer (bijv.
60), en verander naar een hogere, fijnere maat
(bijv. 120) voor het afwerken.

B) Schuurpapier wisselen

(Zie Afbeelding B)

Til het schuurpapier zijwaarts omhoog en
trek het los van het schuurplateau Reinig het
schuurplateau indien nodig. Druk het nieuwe
schuurpapier op de onderzijde van het
schuurplateau. Voor de waarborging van een
optimale stofafzuiging dienen de boorgaten
van het schuurpapier overeen te komen met
die van het schuurplateau.
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BEDIENINGSINSTRUCTIES

1. IN- EN UITSCHAKELEN
(Zie Afbeelding C)

Druk de schuifschakelaar naar
machine te starten.

Druk de schuifschakelaar naar “0” om de
machine te stoppen.

upn

om de

2. DRAAIKNOP VOOR VARIABELE
SNELHEID (Zie Afbeelding D)

Met het stelwiel (7) kan het benodigde aantal
schuurbewegingen (ook terwijl de machine
loopt) vooraf worden ingesteld. Het vereiste
aantal schuurbewegingen is afhankelijk van
het materiaal en kan proefondervindelijk
worden vastgesteld. Laat na langdurige
werkzaamheden met een laag toerental de
machine afkoelen door deze ca. 3 minuten met
maximumtoerental onbelast te laten lopen.

Korrel Snelheid
Schuurwerk |  Grof Precisie skeuze
schuren | schuren (opm)
Vernis 180 400  |8700~11000
afschuren
Verf 40 120  |9800~11000
verwijderen
Schilderwerk |, 120 |7600~10000
polijsten
Hout schuren 60 240 7600~11000
Fineer
o 180 400  |8700~11000
Aluminium 80 240  |7600~11000
schuren
Metaal 40 120 |9800~11000
ontroesten
Metaal en 120 240  [9800~11000
staal schuren
Perspex 180 400 | 6500~8700
schuren

3. STOF OPVANGBOX

(Zie Afbeelding E, F)

A) De stofdoos gebruiken

(Zie Afbeelding E)

De schuurmachine is voorzien van een bak

om stof op te vangen. Om hem te monteren,
schuift u de bak op de stofuitlaat. Zorg ervoor
dat de bak op de groeven van de uitoer
vastklikt.

LET OP:Om te verhinderen dat het

stof of vreemde lichamen in uw
gezicht of ogen worden geworpen, mag de
schuurmachine nooit worden gebruikt als de
stofopvangbak niet gemonteerd is.
B) De stofdoos legen (Zie Afbeelding F)
Voor doelgerichter gebruik kunt u de stofdoos
elke 5-10 minuten openen. Hierdoor kan lucht
beter door de doos vloeien. Verwijder, om de
stofdoos te legen, deze uit de schuurmachine
en open de deksel om het stof uit te schudden.

4. DE STOFAFZUIGINGSADAPTER
GEBRUIKEN (Zie Afbheelding G)

De schuurmachine is voorzien van
verloopstukken om het stof af te zuigen. Ze
zijn bedoeld om verbonden te worden met de
slang van een stofzuiger.

Heeft de zuigslang een diameter van 356mm,
steek dan het verloopstuk van 35mm (a) direct
in de stofuitlaat van de schuurmachine. Heeft
de zuigslang een diameter van 32mm, steek
dan het verloopstuk van 32 mm (b) in de
achterkant van het verloopstuk van 35mm (a).
OPMERKING: Trek aan de verloopstukken om
te controleren of ze stevig vastzitten.

5. OPPERVLAKKEN SCHUREN

Plaats de machine met het hele
schuuroppervlak op de te bewerken
ondergrond. Let op gelijkmatige
aandrukkracht. Minder aandrukkracht

levert meer schuurcapaciteit op en ontziet

de machine en het schuurtoebehoren. De
afnamecapaciteit en het schuurbeeld worden
in hoofdzaak bepaald door de keuze van het
schuurpapier (korrel), het toerental van het
schuurplateau en de aandrukkracht.

GROF SCHUREN

Span een schuurpapier met een grove korrel
op. Druk de machine slechts licht aan om een
grotere materiaalafname te bereiken.

FIJN SCHUREN

Span een schuurpapier met een fijne korrel
op. Beweeg de machine met matige druk
vlak cirkelend of afwisselend in lengte- en




dwarsrichting op het werkstuk. Houd de
machine niet schuin. Daarmee voorkomt u
doorschuren van het te bewerken werkstuk
(bijvoorbeeld fineer). Schakel de machine uit
na het beéindigen van de werkzaamheden en
til deze daarna pas van het werkstuk.

AANWLZINGEN VOOR
HET AFWERKEN VAN
MATERIAAL

Wordt de machine te heet, vooral als hij
gebruikt wordt bij lage snelheid, zet de
snelheid dan op maximum en lathem 2 a

3 minuten draaien zonder belasting om de
motor af te koelen. Gebruik de machine niet
langdurig met een lage snelheid. Gebruik
altijd schuurpapier dat geschikt is voor het
materiaal dat u schuurt.

Zorg ervoor dat het werkstuk stevig
gemonteerd of vastgeklemd is zodat het niet
kan bewegen.

ledere beweging van het materiaal kan de
kwaliteit van het schuurwerk beinvioeden.
Start de schuurmachine voordat u schuurt
en zet hem direct uit als u klaar bent. Voor de
beste resultaten schuurt u hout in de richting
van de nerf.

Begin niet met schuren als het schuurpapier
nog niet gemonteerd is.

Laat het schuurpapier niet slijten. Het zal

de voetplaat beschadigen. Schade aan de
voetplaat wordt niet door de garantie gedekt.
Gebruik grof papier om ruwe oppervlakten te

schuren, middelmatig papier om oppervlakken

glad te maken en fijn papier voor de laatste
afwerking. Test de werking zo nodig om
afvalmateriaal.

Gebruik alleen schuurpapier van goede
kwaliteit.

Het schuurpapier bepaalt de efficiéntie van
het schuren, niet de kracht die u op het
gereedschap uitoefent. Door overmatig veel
kracht wordt het schuren minder efficiént
en wordt de motor overbelast. Vervang het
schuurpapier geregeld voor een optimale
schuurefficiéntie.

Trek de voedingskabel uit de aansluiting
voordat u eventuele aanpassingen,
reparaties of onderhoud uitvoert.

Dit elektrische gereedschap hoeft niet extra
gesmeerd of onderhouden te worden.

Dit gereedschap bevat geen onderdelen
waaraan de gebruiker onderhoud kan of moet
uitvoeren. Gebruik nooit water of chemische
reinigingsmiddelen voor het schoonmaken
van uw elektrische gereedschap. Veeg het
schoon met een droge doek. Bewaar uw
elektrische gereedschap altijd op een droge
plek. Houd de ventilatiegleuven van de motor
schoon. Houd alle bedieningselementen vrij
van stof. Er kunnen vonken zichtbaar zijn in de
ventilatiegleuven. Dit is normaal en leidt niet
tot beschadiging van uw gereedschap.

Is de voedingskabel beschadigd, dan moet hij,
om risico te voorkomen, worden vervangen
door de fabrikant, zijn vertegenwoordiger of
een ander bevoegd persoon.

BESCHERMING VAN HET IC2
MILIEU

Afgedankte elektrische producten

mogen niet bij het normale huisafval
= terechtkomen. Breng deze producten
waar mogelijk naar een recyclecentrum bij u
in de buurt. Vraag de verkoper of de gemeente
informatie en advies over het recyclen van
elektrische apparatuur.




CONFORMITEITVERKLARING
Wij,
POSITEC Germany GmbH

Konrad-Adenauer-Ufer 37
50668 Koin

Verklaren dat het product

Beschrijving

WORX Excentrische schuurmachine
Type WX653 WX654(650~659
-aanduiding van machines, kenmerkend
voor Excentrische schuurmachine)
Functies Opperviaktemateriaal
verwijderen met een schuurmiddel

Voldoet aan de volgende richtlijnen,
2006/42/ EG

2004/108/EG

2011/65/EU

Normen voldoen aan,
EN 55014-1

EN 61000-3-3

EN 55014-2

a8 EN 60745-1

EN 61000-3-2

EN 60745-2-4

De persoon die bevoegd is om het technische
bestand te compileren,

Naam Russell Nicholson

Adres Positec Power Tools (Europe)ltd,
PO Box 152,Leeds,LS10 9DS,UK

oo Nus

2014/07/19
LeoYue
Kwaliteitsmanager bij POSITEC




. PRZESUWAJAC PRZELACZNIK ON-OFF
. MIEKKI UCHWYT

. POJEMNIK NA PYL*

. WYJSCIE DLA KURZU

. PLYTA PODSTAWOWA

. OBUDOWA SILNIKA

. TARCZA REGULATORA PREDKOSCI

. ADAPTER DO ODSYSANIA PYLU (A: 35 MM; B: 32 MM)
. PAPIER SCIERNY (ZOB. RYS.B)*

OIO|N|O|O|R|PIN|=

* Nie wszystkie pokazane na ilustracji akcesoria sa dostarczane standardowo.

Szlifierkaorbitalnamimosrodowa PL




DANE TECHNICZNE

Typ WX653/WX654 (650~659- oznaczenie maszyny, typowe dla szlifierki oscylacyjno-obrotowej)

WX653 WX654
Napiecie znamionowe: 220-240V~50/60Hz 230-240V~50Hz
Moc znamionowa: 360W 480W
Predkos$c¢ robocza bez obcigzenia 7000-120000pm 4000-110000pm
Wielkos¢ podstawy 125mm 150mm
Orbital $rednica 2.5mm
Podwadjna izolacja IE 1l
Masa urzgdzenia 2.1kg | 2.3kg
DANE DOTYCZACE HALASU | WIBRACJI

WX653 WX654

Wazone cisnienie akustyczne

L., 78.6dB(A)
Ke,: 3.0dB(A)

L,, :83.4dB(A)
Ke,: 3.0dB(A)

Wazona moc akustyczna

L. 89.6dB(A)
Kya: 3.0dB(A)

Lyu: 94.4dB(A)
K 3.0dB(A)

Gdy cisnienie akustyczne przekracza 80dB(A), nalezy uzywac¢ ochrony stuchu

Typowa wibracja wazona

a =6.47m/s?
K =1.5m/s?

a, =9.19m/s?
K =1.5m/s?

OSTRZEZENIE: Warto$¢ emisji wibracji w czasie rzeczywistego uzywania elektronarzedzia
moze sie rozni¢ od zadeklarowanej, w zaleznosci od sposobu uzywania narzgdzia w
nastepujgcych przyktadach i innych sposobach uzywania narzedzia:
Czy narzedzie jest w dobrym stanie i czy jest prawidtowo konserwowane.
Czy uzywane sa prawidtowe akcesoria narzedzia i czy narzedzie jest wlasciwie naostrzone oraz w

dobrym stanie.

Czy dokrecone sg szczeki na uchwycie i czy uzywane sa jakiekolwiek akcesoria antybiracyjne.
Oraz, czy narzedzie jest uzywane zgodnie z przeznaczeniem i wedtug instrukgji.

Niepawidiowe prowadzenie tego narzedzia moze spowodowac¢ syndrom wibracji

rak

Ostrzezenie: W szczegdlnosci, oszacowanie poziomu ekspozycji w rzeczywistych warunkach

uzywania powinno bra¢ takze pod uwage wszystkie elementy cyklu dziatania, takie jak czasy
wylgczenia narzedzia i czas bezczynnosci, ale nie rzeczywiscie wykonywang prace. Moze to znacznie
zmniejszy¢ poziom ekspozycji w catym okresie pracy.

Szlifierkaorbitalnamimosrodowa
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Pomoc w minimalizacji narazenia na wibracje.

Nalezy ZAWSZE uzywac¢ ostrych diut, wiertet i ostrzy

Narzedzie nalezy konserwowac z godnie z instrukcjami i prawidtowo smarowac (w odpowiednich miejs-
cach)

Jesli narzedzie jest uzywane regularnie nalezy zakupi¢ akcesoria antywibracyjne.

Nalezy unika¢ uzywania narzedzi w temperaturach 10°C lub nizszych

Nalezy zaplanowa¢ harmonogram pracy w celu roztozenia uzywania narzedzi wytwarzajgcych wysoki
poziom drgan na kilka dni.

AKCESORIA

Pojemnik na pyt 1
32mm Adapter do odsysania pylu 1
35mm Adapter do odsysania pylu 1
Papier scierny na rzep, ziarnistosc¢ 60 3
80 grit velcro sanding paper 3
120 grit velcro sanding paper 3
125mm PLYTA PODSTAWOWA 1(only for WX654)

Zaleca sie zakup wszystkich akcesoriow w sklepie, gdzie zakupiono narzedzie. Uzywac dobrej jakosci
akcesoriéw oznaczonych dobrze znanymi markami. Wybiera¢ klase wedtug rodzaju pracy, ktéra ma
by¢ wykonana. Wiecej szczegdtdw mozna znalez¢ w dodatkowym opakowaniu. Personel sklepu moze
réwniez udzieli¢ pomocy i porad.
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SYMBOLE

Aby zmniejszy¢ niebezpieczenstwo
odniesienia obrazen, uzytkownik
powinien przeczyta¢ podrecznik z
instrukcjami

Podwdjna izolacja

Ostrzezenie

Uzywac ochrony stuchu

Uzywac ochrony wzroku

Uzywac¢ maski przeciwpytowej

Szlifierkaorbitalnamimosrodowa

INSTRUKCJA OBSLUGI

UWAGA: Przed uzyciem narzedzia nalezy
uwaznie przeczytac instrukcje.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Narzedzie jest przeznaczone do szlifowania na

sucho drewna, plastiku, metalu i wypetniaczy,

jak réwniez powierzchni malowanych. Narzedzia

z elektronicznym sterowaniem sg odpowiednie

réwniez do polerowania.

MONTAZ SZLIFIERKI
OBROTOWEJ

1. WYMIANA PLYTY SZLIFIERSKIEJ
(PATRZ RYS. A)

W celu wymiany ptyty szlifierskiej zdja¢ papier
Scierny. Poluzowac i zdjgc¢ srube.

Uszkodzone plyty szlifierskie nalezy niezwtocznie
wymienic.

2. WYMIANA PAPIERU SCIERNEGO
Przed przystapieniem do jakiejkolwiek regulacii,
serwisu lub konserwacji nalezy odtaczy¢ wtyczke
od gniazdka zasilania.

A) WYBOR PAPIERU SCIERNEGO

W zaleznosci od obrabianego materiatu i
pozgdanego stopnia usuniecia materiatu nalezy
uzywac papieru sciernego o réznym stopniu
ziarnistosci:

- Uzywac gruboziarnistego papieru do szlifowania
zgrubnego, srednioziarnistego do wygtadzania
obrabianego elementu oraz drobnoziarnistego do
prac wykonczeniowych.

- Im wyzsza liczba, tym bardziej drobnoziarnisty
papier. W przypadku szlifowania zgrubnego
nalezy rozpocza¢ od niskiej ziarnistosci (np. 60)

i zmieni¢ na wyzsza liczbe (np. 120) do prac
wykonczeniowych.

B) WYMIANA PAPIERU SCIERNEGO
(PATRZ RYS. B)

Podwazy¢ papier $cierny z boku i zdja¢ z ptyty
szlifierskiej. Wyczyscic ptyte w razie potrzeby.
Docisnaé nowy papier Scierny do spodu ptyty
szlifierskiej. W celu zapewnienia optymalnego
usuwania pytu otwory papieru $ciernego muszg
by¢ zbiezne z otworami plyty szlifierskiej.
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PRACA

1. WLACZANIE /| WYLACZANIE (PATRZ
RYS. C)

Wecisnag¢ ,I” na wiaczniku/wytaczniku w celu
uruchomienia narzedzia.

Wecisng¢ ,0” na wtgczniku/wytgczniku w celu
wylgczenia narzedzia.

2. REGULACJA PREDKOSCI
OBROTOWEJ (PATRZ RYS. D)

Przy uzyciu regulatora predkosci (7) mozna
ustawi¢ pozgdang predkosc¢ pracy narzedzia
(takze w trakcie jego pracy).

Wymagana predkos¢ zalezy od obrabianego
materiatu i nalezy jg ustali¢ wykonujac prébne
szlifowanie.

Po dtuzszym okresie pracy przy niskiej predkosci
nalezy schtodzi¢ narzedzie poprzez uruchomienie
go przez ok. 3 minuty na biegu jatowym przy
maksymalnej predkosci.

Grain

Ustawienie

Szlifowanie | Szlifowanie [Szlifowanie| Predkosci
zgrubne | precyzyjne|  (opm)

Szlllonvanle 180 400 8700~11000
lakierow
Zdzieranie 40 120 9800~11000
farby
Wykan(_:zanle 120 120 | 7600~10000
powtoki farby
Szlifowanie 60 240 7600~11000
drewna
Obrébka 180 400 |8700~11000
forniru
SZ“fO_V‘{a”'e 80 240 | 7600~11000
aluminium
Odrdzewianie 40 120 | 9800~11000
metalu
Szhfowgnle . 120 240 9800~11000
metalu i stali
Szhfo_wanle 180 400 6500~8700
pleksiglasu
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3. POJEMNIK NA PYL (PATRZ RYS. E, F)
A) MOCOWANIE POJEMNIKA NA PYL
(patrz rys. E)
Szlifierka jest wyposazona w pojemnik na pyt.
Aby go zamocowac, wsungé go na element
wylotowy i upewnic sie, ze pojemnik zablokuje sie
w rowkach wylotu.
OSTROZNIE: W celu uniemozliwienia
przedostania sie pytu lub ciat obcych
na twarz lub do oczu nigdy nie nalezy uzywac
szlifierki bez prawidtowo zamocowanego
pojemnika na zanieczyszczenia.

B) OPROZNIANIE POJENNIKA NA PYL
(patrz rys. F)

Aby zapewni¢ wigkszg wydajnos¢, oprozniac
pojemnik na pyt co 5-10 minut. Umozliwi to lepszy
przeptyw powietrza przez pojemnik. Aby oprézni¢
pojemnik, zsung¢ go z wylotu pytu i wytrzasngc
pyt z pojemnika.

4. UZYWANIE ZLACZKI DO USUWANIA
ZANIECZYSZCZEN (PATRZ RYS. G)
Szlifierka jest wyposazona w dwa ztgcza
wyciggu pytu, przeznaczone do potgczenia z rurg
odkurzacza. 53
Jesli rurka odkurzacza ma $rednice 35 mm,
nalezy podtgczy¢ ztgczke do usuwania
zanieczyszczen o $rednicy 35 mm (a)
bezposrednio do tylnego otworu szlifierki

Jesli waz odkurzacza ma $rednice 32 mm, nalezy
podtgczy¢ ztgczke o srednicy 32 mm (b) do
tylnego otworu ztgczki 35 mm (a)

UWAGA: Pociggnac ztgczke pytu, aby upewnic
sie, ze jest dobrze zamocowana na wylocie pytu.

5. POWIERZCHNIE SZLIFIERSKIE
Umiesci¢ narzedzie z papierem Sciernym na
powierzchni do obrébki. Zapewni¢ jednakowy
nacisk. Mniejszy nacisk szlifowania zwigksza
mozliwos¢ szlifowania i chroni urzadzenie oraz
narzedzie szlifierskie. Zdolno$¢ usuwania oraz
wzor szlifowania zalezg gtéwnie od wyboru
papieru $ciernego (uziarnienia) oraz predkosci
ptyty szlifierskiej i zastosowanego nacisku.
SZLIFOWANIE ZGRUBNE

Zastosowac papier gruboziarnisty. Stosowaé
jedynie lekki nacisk w celu zwigkszenia stopnia
usuwania materiatu.

SZLIFOWANIE PRECYZYJNE
Zastosowac papier drobnoziarnisty. Stosujac
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umiarkowany nacisk, wykonywac ruchy koliste
urzadzenia lub naprzemiennie wzdtuzne i
poprzeczne na obrabianym elemencie. Nie
przechyla¢ urzadzenia w celu uniknigcia
przeszlifowania przez element (np. podczas
szlifowania forniru). Po zakonczeniu pracy
wytgczy¢ urzgdzenie i zdjg¢ je z obrabianego
elementu.

PORADY DOTYCZACE
SZIFIERKI
OSCYLACYJNEJ

Jesli narzedzie zbytnio sie nagrzewa, zwtaszcza
gdy jest uzywane z mniejszymi predkosciami,
ustawi¢ predko$¢ na maksimum i pozwoli¢ na
2-3 minutowg prace w celu schtodzenia silnika.
Unika¢ przedtuzonego uzycia przy bardzo niskich
predkosciach. Zawsze nalezy uzywac papieru
odpowiedniego dla materiatu, ktéry ma by¢
szlifowany.

Zawsze nalezy sie upewniac, czy obrabiany
przedmiot jest odpowiednio zabezpieczony.
Wszelkie ruchy materiatu mogg wptyng¢ na
jakos¢ wykonczenia szlifu.

Uruchomic szlifierke przed szlifowaniem i
wytgczy¢ jg tylko po zakonczeniu szlifowania. W
celu uzyskania najlepszych rezultatow szlifowac
drewno w kierunku zgodnym z ziarnem.

Nie rozpoczynac¢ szlifowania bez zatozonego
papieru sciernego.

Nie dopuszczac¢ do zuzycia sie papieru
Sciernego, gdyz moze to uszkodzi¢ ptyte
podstawowsg. Gwarancja nie obejmuje zuzycia
ptyty podstawowej w normalnej eksploataciji.
Uzywac papieru gruboziarnistego do szlifowania
chropowatych powierzchni, o srednim ziarnie do
powierzchni a drobnego ziarna do ostatecznego
wykanczania powierzchni. W razie koniecznosci,
najpierw nalezy wykona¢ szlifowanie prébne na
niepotrzebnym materiale.

Uzywac tylko dobrej jakosci papier Scierny.
Papier $cierny odpowiada za wydajnosc
szlifowania, a nie sita, jakg wywiera sie na
narzedzie. Nadmierna sita zmniejszy wydajnosé
szlifowania i spowoduje przecigzenie silnika.
Regularna wymiana papieru $ciernego zapewni
optymalng wydajnos¢ szlifowania.
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KONSERWACJA

Przed dokonywaniem jakichkolwiek
regulacji, obstugi technicznej lub
konserwacji nalezy wyjac¢ wtyczke z
gniazdka.

Narzedzie to nie wymaga zadnego dodatkowego
smarowania czy konserwacji. W narzedziu nie ma
zadnych czesci, ktére wymagatyby serwisowania
przez uzytkownika. Nigdy nie nalezy uzywac¢
wody czy srodkOw czyszczacych do czyszczenia
narzedzia z napgedem elektrycznym. Czysci¢
suchg szmatkg. Zawsze nalezy przechowywac
narzedzie w suchym miejscu. Utrzymywaé

w czystosci otwory wentylacyjne silnika.
Utrzymywac wszystkie urzgdzenia sterujgce

w czystosci. W otworach wentylacyjnych

moga pojawiac sig iskry, jest to normalne i nie
spowoduje uszkodzenia narzedzia.

Jesli uszkodzony zostanie przewdd zasilajgcy,
aby unikng¢ niebezpieczenstwa powinien zosta¢
wymieniony przez producenta, przedstawiciela
serwisu lub inng wykwalifikowang osobe.

OCHRONA
SRODOWISKA

Odpady wyrobdw elektrycznych nie
powinny by¢ wyrzucane razem z odpadami
mmm JOspodarstwa domowego. Nalezy
je poddawac recyklingowi w odpowiednich
zaktadach. Porady dotyczgce recyklingu mozna
uzyskac¢ u wtadz lokalnych lub sprzedawcy
detalicznego.
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DEKLARACJA
ZGODNOSCI

My,

POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37
50668 Koln

Deklarujemy, ze produkt,

Opis Szlifierka oscylacyjno-obrotowa
WORX

Typ WX653/WX654 (650~659-
oznaczenie maszyny, typowe dla
szlifierki oscylacyjno-obrotowej)
Funkcja Usuwanie materiat
powierzchniowy przy uzyciu czynnika
Sciernego

Jest zgodny z nastepujgcymi dyrektywami,
2006/42/EC

2004/108/EC

2011/65/EU

Normy sg zgodne z
EN 55014-1

EN 61000-3-3
EN 55014-2

EN 60745-1

EN 61000-3-2
EN 60745-2-4

Osoba upowazniona do kompilacji pliku
technicznego,

Nazwa Russell Nicholson

Adres Positec Power Tools (Europe)Ltd,
PO Box 152,Leeds,LS10 9DS, UK

oo Nus

2014/07/19
Leo Yue
Menedzer jakosci POSITEC

Szlifierkaorbitalnamimosrodowa




. KI/BEKAPCSOLO CSUSZKA

. PUHA MARKOLATTAL ELLATOTT FOGANTYU

. PORGYUJTO*

. PORELTAVOLITO NYiLAS

. TALP

. MOTORHAZ

. VALTOZTATHATO SEBESSEG SZABALYOZO

. PORKIVEZETO ADAPTER (A: 35 MM; B: 32 MM)
. CSISZOLOPAPIR (LASD B ABRA)

QI[N | |Ah|XIN|=

* Nem minden késziilék tartalmazza valamennyi, a fentiekben felsorolt alkatrészt.
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AZ ALKATRESZEK LISTAJA

Tipus WX653/WX654 (650~659- a késziiléek megjeldlése, excenteres csiszologépet jelol)

WX653 WX654
Nevleges feszultseg 220-240V~50/60Hz 230-240V~50Hz
Névleges teljesitmény 360W 480W
Névleges uresjarati fordulatszam 7000-120000pm 4000-110000pm
Flrészlap mérete 125mm 150mm
Orbital atméréje 2.5mm
Védelmi osztaly [o]m
A készllék sulya 2.1kg | 2.3kg

ZAJ- ES REZGESADATOK

WX653 WX654
L, 78.6dB(A L., :83.4dB(A
A-stllyozasti hangnyomasszint PA *) PA @)
K.,: 3.0dB(A) K..: 3.0dB(A)
: 89.6dB(A 1 94.4dB(A
A-stlyozast hangeré aa *) aa *) 57
K, 3-0dB(A) K, 3-0dB(A)
Viseljen fulvédelmet, ha a hangnyomasszint meghaladja a kévetkez6 értéket : 80dB(A)
. . . a =6.47m/s? a, =9.19m/s?
Tipikus sulyozott rezgés
K'=1.5m/s? K =1.5m/s?

& FIGYELEM: Az elektromos kéziszerszam hasznalata soran a rezgéskibocsatas eltérhet a fenti
értéktdl attol fliggden, hogy a szerszamot hogyan hasznaljak. Az érték fligghet az alabbiaktol:

Az eszkdz jo allapotban van-e, megfeleléen karbantartjak-e.

Megfeleld tartozékokat hasznalnak-e az eszkdzhoz, vigyaznak-e, hogy hegyes legyen és j6 allapotban
maradjon.

A markolat megfeleléen rogziil-e, hasznalnak-e rezgéscsillapito tartozékokat.

A szerszamot rendeltetésszerien, kialakitasanak és a jelen utasitasoknak megfeleléen hasznaljak-e.

Ha a szerszamot nem kezelik megfeleléen, kéz-kar vibracios szindromat okozhat.

& FIGYELEM: A pontossag érdekében az expozicids szint becsult értékéhez a valés hasznalati
korulmények kozott figyelembe kell venni a mikodési ciklus valamennyi elemét, igy azt az idét
is, amikor a szerszam ki van kapcsolva, és amikor Uresjaratban miikodik. Ez a teljes munkaidészak
viszonylataban jelentésen csdkkentheti az expozicios szintet.
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A rezgéskockazatnak valo kitettséget az alabbiakkal csokkentheti:

MINDIG éles vését, pengét, és hegyes furdfejet hasznaljon.

Az eszkozt jelen utasitasoknak megfeleléen tartsa karban, és vigyazzon a megfeleld kenésre (ahol erre
szikség van).

Ha rendszeresen hasznalja az eszkozt, vasaroljon rezgéscsillapito tartozékokat.

Kerllje az eszkdz hasznalatat 10°C vagy alacsonyabb hémérsékleten.

Ugy tervezze meg a munkajat, hogy a magas rezgésszamu eszkdzok hasznalatat igénylé feladatokat
tobb napra ossza el.

TARTOZEKOK

PORGYUJTO 1
32mm porelvezetd adapter 1
35mm porelvezetoé adapter 1
60 grites ontapadoés csiszolépapir 3
80 grites ontapadoés csiszolopapir 3
120grites ontapados csiszolopapir 3
125mm Talp 1(only for WX654)

Javasoljuk, hogy a tartozékokat ugyanabbdl a boltbdl vasarolja meg, ahol a szerszamot is vasarolta. JO
mindségll, markas tartozékokat hasznaljon. A tartozék tipusat az elvégzendé munkanak megfeleléen
véalassza meg. Tovabbi részleteket a tartozék csomagolasan talal. Kérjen segitséget és tanacsot a bolti
eladoktol.
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SZIMBOLUMOK

A sérllésveszély csokkentése
érdekében a felhasznalénak el kell
olvasnia az utasitasokat

Dupla szigetelés

Figyelmeztetés

Viseljen szemvédot

Viseljen fllvédét

Viseljen pormaszkot

O®OOP>MO®

HASZNALATI
UTASITASOK

@ MEGJEGYZES: Miel6tt a szerszamot
hasznalna, olvassa el figyelmesen az
utasitasokat.

Rendeltetés

A készulék fa, mGanyag, fém és toltéanyag,
példaul festett fellletek szaraz csiszolasara
szolgal. Az elektronikus vezérléssel ellatott
készilékek polirozasra is hasznalhatoak.

A CSISZOLOGEP
OSSZESZERELESE

1. A CSISZOLOLAP CSEREJE (LASD A
ABRA)

A csiszoldlap cseréjéhez huzza ki a
csiszolépapirt. Lazitsa meg és vegye ki a csavart.
A sértlt csiszoldlapokat haladéktalanul cserélje ki.

2. A CSISZOLOPAPIR CSEREJE

Miel6tt barmilyen beallitast, javitast vagy
karbantartast végezne, hizza ki az arambdl a
készuléket.

A) A CSISZOLOPAPIR KIVALASZTASA
A megmunkalandé anyag fuggvényében
kilénbdz6 mindségl csiszoldpapirok hasznalata
javasolt:

-Durva szemcséjl csiszolopapirt hasznaljon a
durva felllethet, kozepeset a lesimitashoz, és
finomat a munka befejezéséhez.

-Minél magasabb szamu papirt valaszt,

annal finomabb less a felilet. Durva felllet
megmunkalasanal kezdjen alacsony szamuval
(pl. 60-assal), majd valtson magasabb szamu,
finomabb papirra (pl. 120-asra).

B) A CSISZOLOPAPIR CSEREJE (LASD
B ABRA)

Emelje meg a csiszolopapirt az oldalanal, és és
hlzza le a csiszol6laprol. Ha szlikséges, tisztitsa
meg a csiszoldlapot. Nyomja ra a csiszolopapirt
a csiszololap aljara. Az optimalis porelvezetés
érdekében a csiszolopapiron talalhaté lyukaknak
illeszkednilk kell a csiszoldlap lyukaihoz.
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MUKODTETES

1. BE-/KIKAPCSOLAS (LASD C ABRA)

A készulék elinditasdhoz nyomja le az “ | -t a be-/
kikapcsolén.

A készllék leallitasahoz nyomja le a “0”-t a be-/
kikapcsolén.

2. VALTOZTATHATO SEBESSEG
SZABALYOZO (LASD D ABRA)

A valtoztathat6 sebesség szabalyozé (7)
segitségével kivalaszthatd a sziikséges sebesség
(mUkodés kozben is).

A sebességet az anyag fliggvényében kell
kivalasztani, és prébalkozassal kell meghatarozni.
Miutan hosszabb ideig dolgozott alacsony
sebességen, hiitse le a szerszamot ugy, hogy
korllbelll 3 percig terhelés nélkil jaratja
maximalis sebességen.

Felllet
Csiszolas - Sebességbedlli-
Durva | Finome- g (ford fperc)
csiszolas | siszolas

Politar 180 400 |8700~11000
lecsiszolasa
Festéklecsiszolas 40 120 9800~11000
Festés javitasal 120 120 7600~10000
Fa csiszolasa 60 240 7600~11000
Fumérlemez | g, 400  [8700~11000
csiszolasa
Aluminium 80 240 | 7600~11000
csiszolasa
Rozsda
csiszolasa 40 120 9800~11000
femrél
Fémesaceél | 4o, 240 | 9800~11000
csiszolasa
Plexiiveg 180 400 | 6500~8700
csiszolasa

3. PORGYUJTO (LASD E, F ABRA)

A) CSATLAKOZTASSA A
PORGYUJTOT(LASD E ABRA)

A csiszolégép tartozéka egy porgyijté doboz.
A felhelyezéshez csusztassa a porgy(jtét a
kimenetre, és ellenérizze, hogy a porgy(rté
bekattanjon a kimenet vajataiba.

FIGYELMEZTETES: Soha ne hasznalja
a csiszologépet megfelelen felszerelt
porgyijté nélkil! igy elkeriilheti, hogy por vagy
valamilyen idegen test az arcara vagy a szemébe
csapodjon.
B) A PORGYUJTO URITESE (Lasd F
abra)
A hatékonyabb miikédés érdekében 5-10
percenként (ritse ki a ciklonos porgydijtét. gy
a levegd jobban tud aramolni a dobozban. A
porgyjtd kitritéséhez huzza ki a porgydijtét a
poreltavolitd kimenetbdl, és razza ki a port.

4. A PORELVEZETO ADAPTER
HASZNALATA (Lasd G abra)

A csiszolégépet két poreltavolitd adapterrel
szerelték fel, ezekhez porszivo csatlakoztathato.
Ha a porszivocs6 35 mm-es, helyezze be a
35mm-es poradaptert (a) kdzvetlendl a csiszold
hatsé porkivezetdjébe (Lasd E abra).

Ha a porszivocsé 32 mm-es, helyezze be a 32
mme-es adaptert (b) a 35 mm-es adapter végébe
(a) (Lasd F abra).

MEGJEGYZES: Hlizza meg a poreltavolito
adaptert, és ellendrizze, hogy szorosan rogzul-e
a porkimenetre.

5. FELULETEK CSISZOLASA

Helyezze ra a gép teljes fellletét a megmunkalni
kivant fellletre. Egyenletes nyomast gyakoroljon
a készlilékre. Ha kisebb nyomast gyakorol ra, né
a készulék csiszoldkapacitasa, és ezzel kiméli a
szerszamot. A csiszoldkapacitas és a csiszolasi
minta nagyrészt a kivalasztott csiszolépapirtol
(szemcseméret), a sebességtél és a nyomastol
fugg.

DURVA CSISZOLAS

Helyezzen fel durva szemcséji csiszolopapirt.
Csak finom nyomast gyakoroljon a készulékre,
hogy tébb anyagot eltavolithasson.
FINOMCSISZOLAS

Helyezzen fel finom szemcséjl csiszoldpapirt.
K&zepes nyomast gyakorolva korkoros
mozdulatokkal, esetleg hosszanti és
keresztiranyban vezesse végig a készuléket

a munkadarabon. Ne déntse meg a gépet,

hogy at ne csiszolja a munkadarabot (pl. furnér
csiszolasakor). Miutan befejezte a munkat,
kapcsolja ki a késziiléket, és emelje fela
munkadarabrol.
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TANACSOK A
SZERSZAMMAL
VEGZETT MUNKAHOZ

Amennyiben a szerszam tulsagosan
felmelegedik, kilondsen, ha alacsony
sebességen hasznalta, allitsa maximalis
sebességre, és jarassa terhelés nélkil 2-3
percig a motor lehilése érdekében. Kerllje a
hosszantarté hasznalatot alacsony sebességen.
A penge mindig legyen éles.

Az elmozdulas megel6zése érdekében mindig
ellendrizze, hogy a munkadarab szilardan
rogzitve legyen.

Az anyag elmozdulasa befolyasolhatja a vagott
vagy csiszolt felllet minéségét.

A szerszamot a munka megkezdése el6tt inditsa
el, és csak a munka befejezése utan kapcsolja ki.
Ne kezdje el a csiszolast anélkil, hogy a
csiszoldépapirt behelyezte volna.

Ne hagyja, hogy a csiszolépapir elkopjon: ez
karositja a csiszoléparnat. A garancia nem terjed
ki a csiszoléparna elkopasara és torésére.
Durva fellletek csiszolasahoz hasznaljon durva
szemcséjll csiszoldpapirt, kozepesen durva
fellletekhez k6zepes szemcséjii csiszolopapirt,
a finom felliletekhez és finommunkahoz pedig
finom szemcséjl csiszoldpapirt. Ha sziikséges,
elészor végezzen probacsiszolast egy maradék
anyagon.

A tul nagy erdkifejtés csokkenti a munka

hatékonysagat, és tulterheli a motort. Az alkatrész

rendszeres cseréjével biztosithatja a munka
maximalis hatékonysagat.

KARBANTARTAS

Barmilyen allitas, javitas vagy
karbantartasi miivelet elétt huzza ki a
kabelt a konnektorbal.

A szerszamot nem sziikséges megkenni vagy
karbantartani.

A szerszam nem tartalmaz a felhasznal¢ altal
javithaté alkatrészeket. Soha ne hasznaljon
vizet vagy vegyi tisztitoszereket a szerszam
tisztitdsahoz. Tordlje tisztéra egy szaraz
ronggyal. A szerszamot mindig szaraz helyen
tarolja. Tartsa tisztan a motor szell6z6nyilasait.
Minden szabalyozéeszkozt tartson pormentesen.

A szell6z6nyilasokon keresztll néha szikrak
lathatok. Ez természetes, nem okoz kart az
elektromos kéziszerszamban.

Amennyiben az aramellaté kabel sérllt, a
gyarténak, a megbizott szerviznek vagy egy
hasonldan képesitett szakembernek ki kell
cserélnie azt a kockazatok elkerulése érdekében.

KORNYEZETVEDELEM

A leselejtezett elektromos készulékek
E nem dobhatdk ki a haztartasi hulladékkal.
mmm Ha van a kdzelben elektromos hulladék
gy(ijté udvar, vigye oda a késziiléket. Az
Ujrahasznositasi lehetéségekrol tajékozodjon a
helyi hatésagoknal vagy a kereskeddnél.
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MEGFELELOSEGI
NYILATKOZAT

A gyarto:

POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37

50668 Koin

Kijelenti, hogy a termék

Leiras WORX Excenteres csiszoléogép
Tipus WX653/WX654 (650~659- a
késziilek jeldlése, excenteres
csiszologépet jelol)

Funkcié A feliileti anyag eltavolitasa
dorzsanyag segitségével

Megfelel a kdvetkez6 iranyelveknek:
2006/42/EC

2004/108/EC

2011/65/EU

Az alabbi normaknak:
EN 55014-1
EN 61000-3-3
EN 55014-2
62 EN 607451
EN 61000-3-2
EN 60745-2-4

A miszaki dokumentacio 6sszeallitasara jogosult
személy:

Név: Russell Nicholson

Cim: Positec Power Tools (Europe)Ltd,
PO Box 152,Leeds,LS10 9DS, UK

oo Nus

2014/07/19
Leo Yue
POSITEC Kalite Midurt
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COMUTATOR GLISANT PE-OFF
MANER CU iNVELIS MOALE

CUTIE DE COLECTARE PRAF*

GURA DE EVACUARE PENTRU EXTRACTIA PRAFULUI

PLACA DE BAZA

CARCASA MOTOR

BUTON TURATIE VARIABILA

ADAPTOR DE ASPIRARE

(a: DIAMETRU INTERIOR DE 35 mm b: DIAMETRU INTERIOR DE 32 mm)*
9. SABLARE HARTIE (Consultati Fig.B)*

PIN|o o | |R|d|P

*Functioneaza cu accesorii ale uneltelor oscilante produse de terti.
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DATE TEHNICE

Tip WX653 WX654 (650~659- denumirea masinii, reprezentand slefuitorul orbital)

WX653 WX654
Tensiune nominala 220-240V~50/60Hz 230-240V~50Hz
Putere nominala : 360W 480W
Turatie in gol 7000-120000pm 4000-110000pm
Dimensiunea panzei 125mm 150mm
diametru orbital 2.5mm
Clasa de protectie @ M
Greutate unealta 2.1kg | 2.3kg

INFORMATII PRIVIND VIBRATIILE

WX653 WX654
L., 78.6dB(A L,, :83.4dB(A
Presiune sonica ponderata A PA *) PA @)
K..: 3.0dB(A) K..: 3.0dB(A)
: 89.6dB(A : 94.4dB(A
Putere acustica ponderati A aa *) Lo *)
K, 3-0dB(A) K, a: 3.0dB(A)
Purtati protectie pentru urechi cand presiunea acustica este peste: 80dB (A) @
o R » a, = 6.47m/s? a, =9.19m/s?
Vibratie ponderata in conditii normale
K'=1.5m/s? K =1.5m/s?

— Valoarea totala declarata de vibratii a fost masurata in conformitate cu o metoda de test standard si
poate fi utilizat pentru compararea unei unelte cu alta;

— Valoarea totala declarata de vibratji poate fi, de asemenea, utilizata intr-o evaluare preliminara a
expunerii.

AVERTISMENT: Valoarea emisiilor de vibratji in timpul utilizarii efective a uneltei electrice
poate diferi de valoarea nivelului declarat, in functie de modul in care unealta este utilizata, in
functie de urmatoarele exemple si alte variatii privind utilizarea uneltei:
Modul in care este utilizata unealta si materialele taiate sau slefuite.
Unealta sa fie intr-o stare buna si intretinuta corespunzator.
Utilizarea accesoriului corect pentru unealta, fiind ascutit si in buna stare de functionare.
Strangerea cu fermitate a manerelor si utilizarea oricaror accesorii anti-vibratii.
lar unealta este utilizata conform destinatiei de utilizare si acestor instructiuni.

Aceasta unealta poate cauza sindromul vibratiei mainii-bratului daca nu este
utilizata corespunzator.
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AVERTISMENT: Pentru precizie, o estimare a nivelului de expunere in conditiile de utilizare

reale trebuie de asemenea sa {ina cont de toate componentele ciclului de operare, precum mo-
mentele cand unealta este oprita si cand merge in gol, dar nu efectueaza operatia propriu-zisa. Acest
lucru ar putea reduce semnificativ nivelul de expunere pe durata totala de lucru.

Ajuta la reducerea riscului de expunere la vibratji.

Utilizati INTOTDEAUNA déltj, burghie si lame ascutite.

Intretineti unealta in conformitate cu aceste instructiuni si mentineti-o bine lubrifiatd (daca este cazul).
Daca unealta va fi utilizata in mod regulat, investiti in accesorii anti-vibratji.

Evitati utilizarea uneltelor la temperaturi de 10°C sau mai putin.

Planificati-va lucrul pentru a desfasura utilizarea uneltelor cu nivel ridicat de vibratii de-a lungul mai
multor zile.

ACCESORII

Cutie De Colectare Praf 1
32mm Adaptor de aspirare 1
35mm Adaptor de aspirare 1
60 Granulatia hartiei de slefuit clema 3
80 Granulatia hartiei de slefuit clema 3
120 Granulatia hartiei de slefuit clema 3
125mm Placa de baza 1(doar pentru WX654)

Va recomandam sa achizitionati accesoriile de la acelasi magazin de la care ati cumparat unealta. 65
Utilizati accesorii de buna calitate, de la un producator cunoscut. Aleget; tipul in functie de lucrarea pe

care urmeaza sa o efectuati. Consultati ambalajul accesoriului pentru detalii suplimentare. Personalul

din magazin va poate oferi asistenta si sfaturi.
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SYMBOLS

Pentru a reduce riscul de accidentari,
utilizatorul trebuie sa citeasca
manualul de instructiuni

Avertisment

Double insulation

Purtati echipament de protectie
pentru ochi

Purtati echipament de protectie
pentru urechi

Purtati masca de protectie contra
prafului

INSTRUCTIUNI DE

UTILIZARE

NOTl\: Tnainte de a utiliza unealta, cititi cu
atentie manualul de instructiuni.

DESTINATIA DE UTILIZARE

Aceasta masina este destinata slefuirii lemnului,

plasticului, metalului si materialelor de umplere,

precum si a suprafetelor vopsite. Masinile cu

control electronic sunt, de asemenea, adecvate
pentru polizare.

ASAMBLAREA
SLEFUITORULUI
ROTATIV

1. INLOCUIREA PLACII DE SLEFUIRE
(Consultati Fig. A)

Pentru a inlocui placa de slefuire, scoatefi
smirghelul. Slabiti si scoateti surubul.
inlocuiti imediat placile de slefuire
deteriorate.

2. INLOCUIREA SMIRGHELULUI

Scoateti stecherul din priza de alimentare inainte
de a efectua orice ajustari, operatiuni de service
sau intretinere.

A) Selectarea smirghelului

Tn functie de materialul ce urmeaza a fi prelucrat
si inlaturarea materialului dorit, trebuie utilizat
smirghel de calitati diferite:

Utilizati smirghel puternic abraziv pentru a slefui
finisajele dure, smirghel cu abraziune medie
pentru netezire si smirghel fin pentru finisare-Cu
cat granulatia este mai mare, cu atat smirghelul
este mai fin. Pentru operatii dure, incepeti cu o
granulatie redusa. (de exemplu, granulatie 60) si
schimbati cu o granulatie mai mare, mai fina (de
exemplu, 120) pentru finisare.

B) inlocuirea smirghelului

(Consultati Fig. B)

Ridicati smirghelul din lateral si trageti-l de pe
placa de slefuire. Curatati placa de slefuire, daca
este necesar. Apasati smirghelul nou pe partea
inferioara a placii de slefuire. Pentru a asigura
extractia optima a prafului, orificiile smirghelului
trebuie sa coincida cu cele ale placii de slefuire.
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OPERARE

1. PORNIREA / OFF (Consultati Fig. B)
Apasati ,|” pe butonul de pornire/oprire pentru a
porni masina.

Apasati ,0” pe butonul de pornire/oprire pentru a
opri masina.

2. CONTROL VARIABIL AL VITEZEI
(Consultati Fig. D)

Cu butonul de turatie variabila (7), puteti selecta
turatia necesara (chiar si in timp ce masina
functioneaza).

Turatia necesara depinde de material si poate fi
determinata prin testari practice.

Dupa perioade indelungate de lucru la turatie
redusa, permiteti masinii sa se raceasca lasand-o
sa functioneze aproximativ 3 minute in gol la
turatie maxima.

Fibra
Lucrare de R Sablare | Setare
sablare ablare de |turapie (opm)
bruta -
precizie
Sablare 180 400 |8700~11000
|acuire
Indepartare 40 120  |9800~11000
vopsea
Lustruire 120 120 |7600~10000
vopsire
Sablare lemn | 60 240 | 7600~11000
Prelug:rare 180 400 |8700~11000
placaj
Sablare 80 240 | 7600~11000
aluminiu
Indepértare 40 120  |9800~11000
ruging
?ablaremetal 120 240 |9800~11000
i opel
Sablare 180 400 | 6500~8700
plexiglas

3. CUTIE DE COLECTARE PRAF
(Consultati Fig. E,F)

A) Atasarea cutiei de colectare a
prafului (Consultati Fig. E)

Masgina dvs. de slefuit este echipata cu o
cutie de colectare a prafului. Pentru a o atasa,
culisatj cutia de colectare a prafului peste piesa
protuberanta si aveti grija ca sa fixati cutia in
ancosele de pe piesa de iesire a prafului.
ATENTIE: Pentru a preveni posibilitatea
proiectarii prafului de slefuire sau a altor
corpuri straine n fata sau ochii dumneavoastra,
nu Tncercati niciodata sa utilizati slefuitorul fara
cutia de praf corect instalata.

B) Golirea cutiei de colectare a prafului
(Consultati Fig. F)

Pentru o exploatare mai eficienta a masinii,

goliti cutia de colectare a prafului la fiecare 5-10
minute. Acest demers va permite o circulatie

mai buna a aerului prin cutia de colectare.

Goliti cutia de colectare a prafului prin tragerea

si indepartarea ei de pe piesa de extragere

a prafului. Dupa ce ati indepartat cutia de pe
orificiul iesire, scuturati praful din cutie.

4. UTILIZAREA ADAPTORULUI DE
EXTRAGERE A PRAFULUI

(Consultati Fig. G)

Masina dvs. de slefuit este echipata cu doua
adaptoare de extragere a prafului, concepute
pentru o conectare la tubul unui aspirator.

Daca furtunul aspiratorului are o lungime de 35
mm, introduceti adaptorul pentru praf de 35 mm
(a) direct in orificiul posterior de evacuare praf al
slefuitorului .

Daca furtunul aspiratorului are o lungime de 32
mm, introduceti adaptorul de 32 mm (b) in partea
din spate a adaptorului de 35 mm (a) .

Nota: Va rugam sa trageti de adaptorul de praf
pentru a va asigura ca este fixata bine pe orificiul
de iesire/extragere a prafului.

5. SLEFUIREA SUPRAFETELOR

Asezati masina cu smirghelul montat pe suprafata
care va fi prelucrata. Asigurati o presiune de
slefuire uniforma. O presiune de slefuire mai mica
mareste capacitatea de slefuire si protejeaza
masina si unealta de slefuire. Capacitatea de
inlaturare si modelul de slefuire sunt determinate
n principal de selectia smirghelului (granulatia),
turatia placii de slefuire si presiunea de aplicatie.
SLEFUIRE BRUTA

Atasati un smirghel cu granulatie mare. Aplicati
doar o presiune de slefuire usoara pentru a
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inlatura o cantitate mai mare de material.
SLEFUIRE FINA

Atasati un smirghel cu granulatie fina.Deplasati
scula electrica apasand-o moderat si executand
cu aceasta miscari circulare sau alternativ,
transversale si longitudinale pe piesa de lucru.
Pentru a evita crestarea piesei de lucru de
exemplu a furnirului, nu inclinati gresit scula
electrica.). Dupa finalizarea lucrarii, opriti masina
si ridicati-o de pe piesa prelucrata.

SFATURI PRIVIND
UTILIZAREA
INSTRUMENTULUI

Daca echipamentul electric devine prea fierbinte,
mai ales cand este utilizat la turatie mica, setati
turatia la maxim si rulati fara sarcina timp de

2-3 minute pentru racirea motorului. Evitati
functionarea prelungita la turatji foarte mici.
Pastrati intotdeauna lama ascutjta.

Asigurati-va intotdeauna ca piesa de prelucrat
este tinuta sau fixata ferm pentru a impiedica
miscarea.

Orice migcare a materialului poate afecta
calitatea taierii sau finisarii slefuirii.

Porniti unealta inainte de a incepe lucrul si
opriti-o doar cand ati incheiat lucrul.

Nu incepeti slefuirea fara a fi fixat in prealabil
smirghelul adecvat.

Nu permiteti uzarea smirghelului, in caz contrar
acesta va deteriora placuta de slefuire. Garantia
nu acopera uzura si ruperea placutei de slefuire.
Utilizati un smirghel puternic abraziv pentru
suprafete dure, un smirghel cu abraziune medie
pentru suprafete moderate si un smirghel fin
pentru finisare. Daca este necesar, efectuati mai
intai un test pe un material scos din uz.
Aplicarea unei forte excesive va reduce eficienta
de lucru si va cauza suprasolicitarea motorului.
Tnlocuirea regulaté a accesoriului va ajuta la
mentinerea unei eficiente optime de lucru.

iINTRETINERE

Scoateti stecherul din priza de
alimentare inainte de a efectua orice
ajustari, operatiuni de service sau

intretinere.

Unealta dumneavoastra nu necesita lubrifiere sau
intretinere suplimentara.

Interiorul uneltei electrice nu contine piese care
pot fi depanate de catre utilizator. Nu utilizafj
niciodata apa sau agenti chimici de curatare
pentru curatarea uneltei electrice. Stergeti unealta
cu o carpa uscata. Depozitati intotdeauna unealta
ntr-un loc uscat. Mentineti fantele de aerisire a
motorului curate. Feriti de praf toate comenzile
de lucru. Ocazional, puteti observa scantei prin
fantele de aerisire. Acest lucru este normal si nu
va defecta unealta electrica.

Tn cazul in care cablul de alimentare este
deteriorat, acesta trebuie inlocuit de catre
producator, agentul sau de service sau persoane
cu calificare similara, pentru a evita orice pericol.

PROTECTIA MEDIULUI

Acest produs a fost marcat cu un simbol
referitor la inlaturarea deseurilor electrice
mmm Si electronice. Acesta semnifica faptul
ca produsul nu trebuie depus in acelasi loc cu
deseurile menajere, ci trebuie returnat intr-
un sistem de colectare ce respecta Directiva
Europeana 2012/19/EU. Ulterior va fi reciclat sau
dezasamblat pentru a reduce impactul asupra
mediului. Echipamentele electrice si electronice
pot fi periculoase pentru mediul inconjurator
si pentru sanatatea umana deoarece contin
substante periculoase.
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DECLARATIE DE
CONFORMITATE

Subsemnatii,
POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37 50668 Kdin

Declaram ca produsul,

Descriere WORX Slefuitor oribital
aleatoriu

Tip WX653 WX654 (650~659- denumirea
masinii, reprezentand slefuitorul orbital)
Functie Scoaterea materialul de
suprafata utilizand un mediu abraziv

Respecta urmatoarele Directive:
2006/42/EC

2004/108/EC

2011/65/EU

Se conformeaza standardelor:
EN 550141

EN 55014-2

EN 60745-1

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN 60745-2-4

Persoana responsabila pentru elaborarea fisei
tehnice,

Nume Russell Nicholson

Adresa Positec Power Tools (Europe)
Ltd, PO Box 152, Leeds, LS10 9DS, UK

oo Nus

2014/07/19
Leo Yue
Manager de Calitate POSITEC

Slefuitor oribital aleatoriu




. SiTOvY VYPINAC ON/OFF

. MEKKA RUKOJET

. ZASOBNIiK NA PRACH *

. VYSTUP PRO PRIPOJENi ODSAVANi PRACHU
. ZAKLADNi DESKA

. KRYT MOTORU

. REGULATOR OTACEK

. ADAPTER NA ODSAVANI (A: 35 MM; B: 32 MM)
. BRUSNEHO PAPIRU * (VIZ OBR. B) *

OIO|N|O|O|R|PIN|=

*Ne vSechno zobrazené nebo popisované prisluSsenstvi je soucasti standardni
dodavky.
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TECHNICKE UDAJE

Typ WX653/WX654 (650~659- oznaceni strojniho zafizeni, zastupce excentrické brusky)

WX653 WX654
Jmenovité napéti 220-240V~50/60Hz 230-240V~50Hz
Jmenovity vykon 360W 480W
Jmenovité volnobézné otacky 7000-120000pm 4000-110000pm
Rozméry pracovni desky 125mm 150mm
Prameér kroku vibrace 2.5mm
T¥ida ochrany ol
Hmotnost pfistroje 2.1kg | 2.3kg

UROVEN HLUKU A VIBRACI

WX653 WX654
L,,: 78.6dB(A) L,, :83.4dB(A)
Naméfena hladina akustického tlaku
K,,: 3.0dB(A) K,,: 3.0dB(A)
: 89.6dB(A 1 94.4dB(A
Naméfeny akusticky vykon " *) b *) 7
K,,.: 3.0dB(A) K,: 3.0dB(A)
PouZijte ochranu sluchu, preséhne-li akusticky tiak 80dB(A)
o _ o a =6.47m/s? a, =9.19m/s?
Typicka nameéfena hodnota vibraci
K'=1.5m/s? K =1.5m/s?

VAROVANI: Urove vibraci pfi aktualnim pouZiti elektrického nafadi se maze lisit od
deklarované hodnoty v zavislosti na zpusobu, jakym je naradi pouzivano, v zavislosti na
nasledujicich pfikladech a na jinych variantach toho, jak je nafadi pouzivano:

Naradi musi byt v dobrém stavu a musi byt provadéna jeho fadna udrzba.

S naradim musi byt pouzivano spravné prislusenstvi, a toto pfislu§enstvi musi byt ostré a v dobrém
stavu.

Pevny tGchop na rukojetich a kontrola, je-li viibec pouzito antivibracni pfisluSenstvi.

Toto nafadi mize byt pouZito pouze pro uréené Ucely a podle téchto pokynu.

Neni-li toto nafadi pouzivano odpovidajicim zpiisobem, muize zpisobit syndrom
nemoci zpiisobené plisobenim vibraci na ruce a paze obsluhy.

VAROVANI: Chcete-li byt pfesni, odhad doby ptisobeni vibraci v aktuélnich podminkach pii

pouziti tohoto nafadi by mél brat v ivahu také vSechny &asti pracovniho cyklu, jako jsou doby,
kdy je naradi vypnuto a kdy je v chodu ve volnobéznych otackach, ale ve skutenosti neprovadi zadnou
praci. Doba pusobeni vibraci tak miize byt béhem celkové pracovni doby znaéné zkracena.
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Pomozte minimalizovat dobu plsobeni vibraci na obsluhu.

VZDY pouZivejte ostré sekade, vrtaky a noze.

Provadéijte udrzbu tohoto naradi podle téchto pokynt a zajistéte jeho fadné mazani (je-li to vhodné).
Musite-li toto naradi pouzivat pravidelng, investujte do antivibracniho pfislusenstvi.

Vyvaruijte se pouziti tohoto naradi pfi teplotach nizSich nez 10°C.

Vypracujte si svUj plan prace, abyste plsobeni vysokych vibraci tohoto naradi rozdélily do nékolika dnd.

PRISLUSENSTVI

Zasobnik na Prach 1
32mm Adaptér na Odsavani 1
35mm Adaptér na Odsavani 1
brusny papir zrnitost 60, upevnéni suchym zipem 3
80 grit velcro sanding paper 3
120 grit velcro sanding paper 3
125mm Zakladni Deska 1(only for WX654)

Doporucujeme, abyste si pfisluSenstvi zakoupili od stejného prodejce, u kterého jste koupili naradi.
Pouzivejte pfislusenstvi dobré kvality oznagené vSeobecné znamym znackovym jménem. Vyberte si
typ podle toho, jakou praci hodlate vykonavat. Pro dalSi detaily prostudujte obal pfisluSenstvi. Personal
obchodu vam mUze asistovat a poradit.
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SYMBOLY

Uzivatel si musi precist navod k
obsluze, aby bylo omezeno riziko
zpUsobeni zranéni.

Dvojita izolace

Varovan

Pouzivejte ochranné pomacky sluchu

Pouzivejte ochranné pomUcky zraku

Pouzivejte protiprachovou masku
(respirator)

®O®OP>O®

POKYNY PRO OBSLUHU
POZNAMKA: Pied pouzitim tohoto
naradi si peclivé prectéte navod k obsluze.

URCENE POUZITI

Naradi je ur€eno pro suché brouseni dfeva,
plastu, kovu, vyplfiového materiélu, zrovna tak
jako lakovanych povrchd. Naradi s elektronickou
regulaci jsou také vhodna pro lesténi.

SESTAVENI ROTACNI
BRUSKY

1. VYMENA BRUSNE DESKY (VIZ
OBR.A)

Vyménu brusné desky provedete tak, Ze sejmete
brusny papir. Povolite a vyjmete Sroub.

Vymeénu poskozenych brusnych desek provadéjte
neprodlené.

2. VYMENA BRUSNEHO PAPIRU

Pfed provadénim jakychkoliv Uprav, servisu nebo
udrzby vytahnéte zastréku ze sitové zasuvky.

A) VOLBA BRUSNEHO PAPIRU 73
V zavislosti na opracovavaném materialu a
pozadovaném odebrani vrstvy mohou byt pouzity
brusné papiry rtzné kvality:

-Hrubou zrnitost pouzivejte pro rychly odbér
materialu, stfedni zrnitost pro jemnéjsi praci a
jemnou zrnitost pro kone¢né vyhlazeni.

Pro hrubé opracovani za€néte s nizkou tfidou
zrnitosti (napf. 60) a poté pro kone¢nou Upravu
B) VYMENA BRUSNEHO PAPIRU (VIZ
OBR. B)

Brusny papir po strané zdvihnéte a stahnéte jej

z brusné desky. Podle potfeby brusnou desku
oCistéte. Ke spodni ¢asti brusné desky pfitlacte
novy brusny papir. Pro zajisténi optimalniho
odsavani prachu musi otvory v brusném papiru
licovat s otvory v brusné desce.

PROVOZ

1. ZAPNUTI / VYPNUTiI (VIZ OBR. C)
PFistroj spustte stisknutim ¢asti vypinace s
oznacenim ,|*.
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Stisknutim ¢asti vypinace s oznacenim ,0“ jej
zastavte.

2. REGULACE OTACEK (VIZ OBR. D)
Potenciometr umoziuje plynule nastavit
pozadované otacky (i za béhu stroje).

Optimalni otacky zavisi na typu brouseného
materialu a pracovnich podminkach a da se urcit
praktickym pokusem.

Po delSi dobé prace pfi nizkych otackach nechte
naradi ochladit na volnobéh po dobu 3 minut.

Zrno
Brouseni Hrubé | Jemne |Otacky min’
brouseni | brouseni

ObruSovani 180 400 | 8700~11000
barvy
Oastrafiovani| 4, 120 | 9800~11000
barvy
Dokoncovani
o 120 120 | 7600~10000
natéru
Brousent 60 240 | 7600~11000
dreva

74 Praces 180 400 | 8700~11000
dyhou
BrouSeni 80 240 | 7600~11000
hliniku
2?5”3”0"3”' 40 120 | 9800~11000
Brouseni | 49, 240 | 9800~11000
kovu a oceli
Brouseni 180 400 | 6500~8700
plexiskla

3. ZASOBNIK NA PRACH (VIZ OBR. E, F)
A) NASAZENIi ZASOBNiIKU NA PRACH
(VIZ OBR. E)
Vase bruska je vybavena zasobnikem na prach.
Chcete-li zasobnik na prach pfipojit, nasadte
jej na vystup tak, aby byl usazen v drazkach
vystupu.
UPOZORNENI: Aby se vam prach nebo
jina cizi télesa nedostala na oblicej nebo
do o¢i, nikdy nepouzivejte brusku, pokud neni
spravné nasazen zasobnik na prach.
B) VYPRAZDNENIi ZASOBNIiKU NA
PRACH (VIZ OBR. F)

Pro efektivnéjsi praci vyprazdnéte zasobnik na
prach po kazdych 5 az 10 minutach. Tim bude
umoznéno lepsi proudéni vzduchu zasobnikem.
Chcete-li zasobnik na prach vyprazdnit, sejméte
jej pfimo z vystupu a vyklepte.

4. POUZITi ADAPTERU PRO ODSAVANI
PRACHU (VIZ OBR. G)

Tato bruska je vybavena dvéma adaptéry pro
odsavani prachu, které se pfipojuji k hadici
vysavace.

Pokud ma hadice vysavace pramér 35 mm,
upevnéte adaptér 35 mm (a) pfimo do zadniho
vystupniho otvoru brusky (Viz Obr. E).

Pokud ma hadice vysavace pramér 32 mm,
nasadte adaptér 32 mm (b) na zadni ¢ast
adaptéru 35 mm (a) (Viz Obr. F).
POZNAMKA: Adaptér pro odsavani prachu
fadné nasadte na vystup prachu.

5. BROUSENi POVRCHU

Naradi s nasazenym brusnym papirem polozte
na opracovavany povrch. PFi brouseni dodrzujte
rovnomeérny pfitlak. MenSi pfitlak zvysi kapacitu
brouseni a chrani brusku i brusné pfislusSenstvi.
Mnozstvi odebiraného materialu a vysledny
povrch jsou ur€eny predevsim volbou brusného
papiru (zrnitost), otackami brusné desky a
pfitlakem v daném pouziti.

HRUBE BROUSENI

Nasadte brusny papir s hrubou zrnitosti. Pfi
brouseni tlacte pouze lehce, abyste dosahli
vysSiho odbéru materialu.

JEMNE BROUSENI

Nasadte brusny papir s jemnou zrnitosti. S
mirnym pfitlakem provadéjte bruskou kruhové
pohyby, pfipadné ji stfidavé posunujte v
podélném a pficéném sméru pres obrobek. Brusku
nenaklanéjte, aby nedoslo k probrouseni obrobku
(napt. pfi brouseni dyhy). Po skonéeni prace
brusku vypnéte a zdvihnéte ji z obrobku.

DOBRE RADY PRO
PRACI S VIBRACNI
BRUSKOU

Zahteje-li se VaSe naradi pfili§, nastavte
maximalni otacky a nechte motor bézet
naprazdno 2-3 minuty. Nepracujte delSi dobu pfi
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nizkych otackach motoru. VZdy pouzivejte druh
papiru vhodny pro opracovavany material
Opracovavany kus pevné uchytte, aby se béhem
prace nepohnul.

Pohyb materialu béhem brouseni snizuje kvalitu
vysledného povrchu.

NejlepSich vysledkd dosahnete brousenim dfeva
po vlaknech.

Brusku nespoustéjte, neni-li uchycen brusny
papir.

Nepouzivejte brusku s opotfebenym brusnym
platnem, hrozi posSkozeni zakladni desky. Zaruka
se nevztahuje na opotfebeni zakladni desky.

Na drsné povrchy pouzijte papir s hrubym zrnem,
stfedni zrno se hodi pro hladké povrchy a jemné
zrno pro dokon&ovaci prace. Pro jistotu provedte
zku$ebni brouseni na kusu odpadniho materialu.
Pouzivejte jen brusny papir dobré kvality.
Uginnost brougeni zavisi na volbé brusného
papiru, neni zavisla na velikosti pritlacné sily.
PFili$ silny pfitlak snizuje ucinnost brouseni a
pretéZuje motor. Optimalni u¢innost brouseni
dosahnete, budete-li brusny papir pravidelné
ménit.

UDRZBA

Pfed provadénim jakéhokoli sefizeni,
opravy nebo udrzby vzdy odpojte
zastrcku napajeciho kabelu od sit'ové
zasuvky.

Ve vasem naradi nejsou zadné dily, jejichz
opravu by mohl provadét uzivatel. Nikdy
nepouzivejte pfi Cisténi vadeho elektrického
naradi vodu nebo chemické istici prostredky.
Otfete a ocistéte nafadi suchym hadfikem. Vzdy
ukladejte toto elektrické naradi na suchém misté.
Udrzuijte v Cistoté vétraci otvory motoru. Udrzujte
v Cistoté vSechny ovladaci prvky. Ob¢as muzete
pres vétraci otvory spatfit, ze dochazi k jiskfeni.
To je normalni a nezpusobi to zadné poskozeni
vaseho elektrického naradi.

Dojde-li k poSkozeni napajeciho kabelu, musi byt
provedena jeho vyména vyrobcem, mechanikem
autorizovaného servisu nebo osobou s pfislusnou
kvalifikaci, aby bylo zabranéno moznym rizikm.

OCHRANA ZIVOTNIHO
PROSTREDI

Vyslouzilé elektrické pfistroje nevyhazujte

spole¢né s domovnim odpadem. Naradi
mmm recyklujte ve sbérnach k tomu ucelu
zfizenych. O moznostech recyklace se informujte
na mistnich Ufadech nebo u prodejce.
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PROHLASENI O SHODE

My,

POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37
50668 Koln

Prohlasujeme, ze tento vyrobek

Popis WORX Excentricka vibracni
bruska

Typ WX653/WX654 (650~659- oznaceni
strojniho zaFizeni, zastupce excentrické
brusky)

Funkce Odstranéni povrchu materialu
pouzitim abrazivni médium

splfiuje nasledujici smérnice,
2006/42/EC
2004/108/EC
2011/65/EU

Pouzité normy
EN 55014-1
EN 61000-3-3
EN 55014-2
76 EN 60745-1
EN 61000-3-2
EN 60745-2-4

Osoba odpovidajici za vytvoreni technické
dokumentace,

Nazev Russell Nicholson

Adresa Positec Power Tools (Europe)
Ltd, PO Box 152,Leeds,LS10 9DS, UK

oo Nus

2014/07/19
Leo Yue
Vedouci oddéleni kvality firmy POSITEC
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. POSUVNY VYPINAC

. MAKKA RUKOVAT

. ZASOBNiK PRACHU *

. ODSAVACI OTVOR PRACHU

. ZAKLADOVA DOSKA

. KRYT MOTORA

. REGULATOR MENITELNYCH OTACOK

. NASADEC NA ODSAVANIE PRACHU (A: 35 MM; B: 32 MM)
. BRUSNY PAPIER * (POZRI OBR. B)

OIO|N|O|O|R|PIN|=

* Standardna dodavka neobsahuje véetko zobrazené alebo opisané prislusenstvo.
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TECHNICKE UDAJE

Typ WX653/WX654 (650~659- oznacenie strojového zariadenia, zastupca excen-
trickej brusky)

WX653 WX654
Menovité napétie 220-240V~50/60Hz 230-240V~50Hz
Menovity vykon 360W 480W
Menovity vykon pri nulovom zatazeni 7000-120000pm 4000-110000pm
Rozmery zakladnej dosky 125mm 150mm
Priemer kmitu 2.5mm
Trieda ochrany O]
Hmotnost naradia 2.1kg | 2.3kg

UROVEN HLUKU A VIBRACII

WX653 WX654
L., 78.6dB(A L., :83.4dB(A
Namerany akusticky tlak PA *) PA *)
K.,: 3.0dB(A) K,,: 3.0dB(A)
: 89.6dB(A 1 94.4dB(A
Namerany akusticky vykon aa @) b *)
K,,: 3.0dB(A) K, 3.0dB(A)
Pouite chrénice sluchu, ak akusticky tiak presiahne 80dB(A)
. ) ) a, =6.47m/s* a, =9.19m/s?
Typické frekvenéne namerané vibracie
K =1.5m/s? K =1.5m/s?

VYSTRAHA: Hodnota emisie vibracii pogas skuto&ného pouzivania elektrického naradia sa
moze odliSovat od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti od spésobu pouzivania naradia a v
zavislosti od nasledujucich prikladov odchylok od sp&sobu pouzivania naradia:

Naradie je v dobrom stave a je dobre udrziavané.

Pouzivanie spravneho prisluSenstva v spojeni s naradim a zabezpecenie jeho ostrosti a dobrého stavu.
Tesnost zovretia rukovati a pouzivanie doplnkov proti vibraciam.

Pouzivanie naradia na ucel ur€eny podfa konstrukcie a v stlade s pokynmi.

Toto naradie moéze vyvolavat syndrom trasenia rak a ramien, pokial’ jeho
pouzivanie nie je spravhym spoésobom riadené.

VYSTRAHA: Kvdli presnosti by mal odhad Grovne expozicie v skuto&nych podmienkach

pouzivania by mal obsahovat tiez vSetky sucasti prevadzkového cyklu, ako su Casy, ked je
naradie vypnuté a pocas ktorych bezi na volnobehu, a to okrem skuto€ného vykonavania prace. Tym
moze dojst k znaénému zniZeniu Urovne expozicie pocas celkového prevadzkového €asu.
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Pom&zte minimalizovat riziko expozicie u¢inkom vibracii.

VZDY pouZivajte ostré sekade a Eepele.

Naradie udrziavajte v sulade s tymto navodom a udrziavajte ho dobre namazané (ak je to potrebné).
Ak sa naradie pouZiva €asto, investujte do prisluSenstva zabrariujuceho vibraciam.

Vyhnite sa pouzivaniu naradia pri teplote 10°C a mene;.

Pracu si naplanuijte tak, aby ste akékolvek pouzivanie naradia pri vysokych vibraciach rozdelili do
niekolkych dni.

PRISLUSENSTVO

Zasobnik Prachu 1
32mm Nasadec na odsavanie prachu 1
35mm Nasadec na odsavanie prachu 1
brasny papier zrnitost’ 60, pripevnenie suchym zipsom 3
80 grit velcro sanding paper 3
120 grit velcro sanding paper 3
125mm Zakladova Doska 1(only for WX654)

Odporucame prislusenstvo kupit’ v rovnakom obchode ako samotné naradie. Pouzivajte kvalitné
znackové prislusenstvo. Typ prisluSenstva zvolte podia typu vykonavanej prace. Podrobnejsie informa-
cie su pribalené k jednotlivému prisluSenstvu. Odborni predavaci vam pomézu a poradia.
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SYMBOLY NAVOD NA POUZITIE

O L POZNAMKA: Pred tym,ako naradie
Kvoli znizeniu rizika poranenia je - e iy
. . . pouzijete, precitajte si navod na pouZitie.
potrebné, aby si uzivatel najprv

precital navod. UPORABA V SKLADU Z NAMENOM
Naradie je ur€ené na suché brusenie dreva,
plastu, kovu, materialu na vyplne a tiez na
lakované povrchy. Naradie s elektronickou
regulaciou je vhodné aj na lestenie.

Dvojita izolacia

Vystraha

ZOSTAVENIE
ROTACNEJ BRUSKY

1. VYMENA BRUSNEJ DOSKY (POZRI
OBR. A)

Vymenu brusnej dosky prevediete tak, Zze date
dolu brusny papier. Uvolnite a vytiahnete skrutku.
Vymenu poskodenych brisnych dosiek
vykonavaijte okamzite.

Pouzivajte chranice sluchu

Pouzivajte ochranu o€i

Pouzivajte protiprachovi masku 2. VYMENA BRUSNEHO PAPIERA

Pred vykonavanim akychkolvek Gprav, servisu
alebo udrzby vytiahnite zastréku zo sietovej

80 zasuvky.

A) VOLBA BRUSNEHO PAPIERA

V zavislosti od spracovavaného materialu a
pozadovaného odobrani vrstvy mézu byt pouZzité
brusne papiere s réznou kvalitou:

-Hrubu zrnitost pouzivajte na rychly odber
materialu, strednu zrnitost' na jemnejSiu pracu a
jemnu zrnitost' na kone¢né vyhladenie.

-Cim vy&sie je &islo triedy, tym jemnej$ia je
zrnitost. Na hrubé spracovanie zacnite s nizkou
triedou zrnitosti (napr. 60) a potom na kone¢nu
upravu pokracujte s vy$Sou, jemnejSou triedou
(napr. 120).

B) VYMENA BRUSNEHO PAPIERA
(POZRI OBR. B)

Brusny papier na boku zdvihnite a stiahnite ho
z brusnej dosky. Podla potreby brdsnu dosku
ocistite. K spodnej Casti brasnej dosky pritlacte
novy brusny papier. Optimalne odsavanie prachu
zaistite tak, Zze budu otvory v brisnom papieri
licovat' s otvormi v brusnej doske.

®OO>[E®

PREVADZKA

1. ZAPNUTIE/VYPNUTIE (POZRI OBR. C)
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Brusku spustite stlacenim ,|“ na vypinaci.
Brusku zastavte stlacenim ,0“ na vypinaci.

2. OVLADANIE OTACOK MOTORA
(POZRI OBR.D)

Pozadovany rozsah otacok je mozné predvolit
pomocou regulaéného kolieska (9) (aj za chodu).
Potrebné otacky zavisia od typu opracovavaného
materialu a daju sa zistit praktickymi skuskami.
Ak bolo naradie dlhsi ¢as pouzivané pri nizkych
otackach, nechajte motor ochladit behom
naprazdno pri maximalnych otackach 3 minuty.

Zrno

Brisenie - —1 Nastavenie

Hrubé | Jemné | ,tax0k/min

brusenie | brusenie
Obrusovanie | g, 400 | 8700~11000
farby
Odstranovanie | 4, 120 | 9800~11000
nateru
Dokoncovanie
) 120 120 | 7600~10000
nateru
Brasenie dreva 60 240 7600~11000
Obrusovanie 180 400 | 8700~11000
dyhy
Brusenie 80 240 | 7600~11000
hlinika
Odstrariovanie | 4, 120 | 9800~11000
hrdze
Brusenie kowu | 49 240 | 9800~11000
aocele
Brusenie 180 400 | 6500~8700
plexiskla

3. ZASOBNIiK PRACHU (POZRI OBR. E,
F)
A) PRIPOJTE ZASOBNIK PRACHU
(POZRI OBR.E)
Bruska je vybavena zasobnikom prachu.
Zasobnik prachu pripojte jeho nasunutim na
vystupny nastavec tak, aby zapadol do jeho
drazok.
UPOZORNENIE: Aby sa zabranilo
moznému vrhnutiu brdsneho prachu
alebo cudzieho telesa do tvare alebo o¢i, brusku
sa nikdy nepokusajte pouzivat bez spravne

nainstalovaného zasobnika prachu.

B) VYPRAZDNENIE CYKLONOVEHO
ZASOBNIKA PRACHU (POZRI OBR. F)
Pre u¢innejSiu prevadzku zasobnik prachu
vyprazdnite kazdych 5 -10 minut. To umozni,

aby vzduch mohol lepSie prudit’ cez zasobnik.
Zasobnik prachu vyprazdnite tak, Ze ho vysuniete
priamo z vystupu prachu a prach vytrasiete von.

4. POUZIVANIE NASTAVCA NA
ODSAVANIE PRACHU (POZRI OBR. G)
Bruska je vybavena dvoma adaptérmi na
odsavanie prachu, na ktoré sa pripaja hadica
vysavaca.

Ak mé hadica vysavaca priemer 35 mm, 35 mm
nasadec na odsavanie prachu (a) zalozte priamo
na zadny vystup prachu na bruske (Pozri Obr. E).
Ak mé hadica vysavaca priemer 32 mm, 32 mm
nasadec na odsavanie prachu (b) zaloZte spat na
35 mm nasadec (a) (Pozri Obr. F).
POZNAMKA: Nastavec na odsavanie prachu
nasurite tak, aby pevne priliehal na vystup
prachu.

5. BRUSENIE POVRCHOV 81
Naradie s nasadenym brdsnym papierom

polozte na spracovavany povrch. Pri bruseni
dodrziavajte rovhomerny tlak. Mensi tlak zvysi
kapacitu brusenia a chrani brasku a prislusenstvo
k bruske. MnoZstvo odoberaného materialu

a vysledny povrch su uréené hlavne volbou
briusneho papiera (zrnitost), otaCkami brusne;j
dosky a tlakom u konkrétneho pouzitia.

HRUBE BRUSENIE

Nasadte brusny papier s hrubou zrnitostou. Pri
bruseni tlaCte iba zfahka tak, aby ste dosiahli
vysSi odber materialu.

JEMNE BRUSENIE

Nasadte brusny papier s jemnou zrnitostou.
Pomocou mierneho tlaku prevadzajte s brdskou
kruzivé pohyby, pripadne ju striedavo posuvajte
pozdiZnym a prieénym smerom po obrobku.
Brusku nenaklanajte, aby nedoslo k prederaveniu
obrobku (napr. pri braseni dyhy). Po skonéeni
prace brusku vypnite a zdvihnite ju z obrobku.
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DOBRE RADY PRE
PRACU S VIBRACNOU
BRUSKOU

Ak sa vaSe naradie prili§ zahreje, hlave vtedy,ak
sa pouzivalo pri nizkych otackach, nastavte
maximalne otacky a spustite ho bez zataze na
2-3 minuty, ¢im sa ochladi motor. Nepouzivajte
naradie dIhsi ¢as pri nizkych otackach. Vzdy
zvolte brusny papier, ktory je vhodny na briuseny
material.

Opracovavany kus pevne uchytte, aby sa poc¢as
prace nepohol.

Pohyby bruseného materialu maju negativny
vplyv na dosiahnutelnu kvalitu povrchu.

Brusku zapnite skér, ako zacnete brusit, a vypnite
ju, ked' ste brusenie ukondili. Na dreve dosiahnete
najlepsie vysledky brasenim v smere viakna.
Nepustajte sa do brusenia, ak nie je nasadeny
brusny papier.

Papier pocas brusenia nesmie Uplne stratit zrno,
inak sa poskodi zakladna doska brusky. Zaruka
sa nevztahuje na opotrebenie zakladnej dosky.
Na hrubé povrchy pouzite brasny papier s
hrubs$im zrnom, na hladké povrchy nasadte
strednu velkost zrna a zavere¢né dobrusenie
povrchu robte s jemnym zrnom. Ak je to potrebné,
brusny papier odskuSajte na kuse odpadu.
Pouzivajte iba kvalitny brasny papier.

Rychlost odoberania materialu sa ovlada
velkostou brusneho zrna a nie velkostou pritlaku
na naradie. Nadmerny pritlak znizuje ucinnost
brusenia a pretazuje motor. Optimalnu Gc¢innost
brusenia dosiahnete pravidelnou vymenou
brusneho papiera.

UDRZBA

Pred vykonanim akéhokol'vek
nastavovania, oprav a udrzby odpojte
pilu od siete.

Va8a pila si nevyZaduje Ziadne dodato¢né
mazanie ani udrzbu. Vasa pila si nevyzaduje
Ziadne dodato€né mazanie ani udrzbu. Vase
naradie nevyzaduje Ziadny servisny zasah. Svoje
naradie nikdy necistite vodou alebo chemickymi
Cistiacimi prostriedkami. Vytrite ho suchou
handrou. Naradie ukladajte na suchom mieste.
Vetracie otvory motora udrziavajte Cisté. Cez

vetracie Strbiny ob&as mozno vidiet iskrenie
komutatora. Je to normalny stav a nepo$kodzuje
to vasSe naradie.

Ak dbjde k poSkodeniu napajacej $nury, nechajte
ju bezpec€ne vymenit u vyrobcu, v servise alebo
inou prislusne kvalifikovanou osobou.
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VYHLASENIE O ZHODE

My,
Elektrické vyrobky sa nesm likvidovat POSITEC Germany GmbH

Espolu s doméacim odpadom. Recyklujte Konrad-Adenauer-Ufer 37

= V Zbernych miestach na tento ucel 50668 Koln

zariadenych. O moznosti recyklacie sa informujte

na miestnych uradoch alebo u predajcu. Vyhlasujeme, Ze tento vyrobok,
Popis WORX Excentricka vibracna
braska

Typ WX653/WX654 (650~659- oznacenie
strojového zariadenia, zastupca
excentrickej brusky)

Funkcie Odstranenie povrchového
materialu pomocou briusneho
prostriedku

Zodpoveda nasledujucim smerniciam,
2006/42/EC

2004/108/EC

2011/65/EU

Spifa posudzované normy
EN 55014-1

EN 61000-3-3

EN 55014-2

EN 60745-1

EN 61000-3-2

EN 60745-2-4

Osoba opravnena za zostavenie technického
suboru,

Nazov Russell Nicholson

Adresa Positec Power Tools (Europe)
Ltd, PO Box 152,Leeds,LS10 9DS,UK

oo Nus

2014/07/19
Leo Yue
Veduci oddelenia kvality firmy POSITEC
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