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Tato prirucka je urcena pro nase zakazniky, kteri si koupili ohybacku tenkostennych trubek
model 030. Dodrzovani tohoto navodu usnadnuje vyrobu ohybanych trubek.

Ucel ohybacky

Konstrukce ohybacky umoziiuje ohybat tenkosténné trubky do maximalni tloustky stény
2 mm. Poskytuje skute¢né ekonomicky zptisob ohybu trubek bez jakéhokoliv vypliiovani trubky,
jejiho ohfevu, ¢i pouziti vnitiniho trnu, jak v jedné roviné, tak i v prostoru. VyZzaduje ukotveni
k podlaze pomoci ¢tyt kotvicich Sroubt. Je vSak mozné pouziti délici hlavy ohybacky spolu
s pakou a ohybacimi segmenty v kombinaci s upinaci podlozkou ve svérdku, ktery je pevné
ukotven. Potom je lehce pfemistitelnd, da se pouzit na riznych pracovistich a v servisnich
vozech. Upinaci podlozka je zvlaStnim ptisluSenstvim.

Standardni vnitini radius ohybu je ctyfikrat pramér trubky, tedy 4D. Je vSak mozné
objednat segmenty s riznymi primery, vétSimi nebo 1 menSimi - napt. 2,5D, 3D apod. Jsme
schopni vyrobit jakykoliv segment dle VaSich pozadavkil a konstrukénich moznosti ohybacky.

Dals$im zvlastnim ptislusenstvim jsou nadstandardni soupravy pro ohybani trubek a jekla.

Rozméry ohybaného materialu

standardni segmenty pro ohyb trubek ...........cccceeevieiieniiieiieniien, ¢ 14,16, 18, 20,22, 25 mm
maximalni tloustka stény ohyban€ trubKy ..........cccceoiveeiiiieiiiiiecee e 2 mm
vnitind polomeEr OhybU.......cceiiiiiiiiiiiieceee e Ctyfnasobek primeéru trubky
mMaximalni Thel ORYDU........ooooiiiiiic e 180°
délka potiebna pro upnuti Materialu ........ccoeevieriieiiiiiieeiieee e 15 -20 mm

Hlavni rozmeéry stroje

VYSKA 1ottt ettt et e e e et e e et e e e tbeeetaa e e raeeetaeeettaeanraeennneaenns 960 mm
ZAKIAANA ..o 240 x 240 mm
10Zte€ KOtvICICh STOUDTL ..ot 195 %X 195 mm
07001078810 ] USROS RPRPRR 32 kg

Zvlastni prislusenstvi

UPINACT POAIOZKA ..ottt e e e eareeen obj. ¢. 010-250
mezideska - slouzi k pohodInéjsimu ohybani prostorovych ohybf..................... obj. ¢. 030-180
nadstandartni soupravy pro ¢ trubKy.........ccccceevevieerieeninneennne. ¢ 8,10,12, 15,19, 28 mm apod.

nadstandardni soupravy pro jekl ........cccccooiiiiiiiiiiniiiii e, 10 x 10, 15 x 15, 20 x 20 mm
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Upozornéni

Zkontrolujte, zda je stojan pevné ptiSroubovan k podlaze! Nikdy neohybejte plny material, jen
trubky!

Neohybejte trubky s vetsi tloustkou stény nez 2 mm!
Ohybaci paku neprodluzujte!
V segmentu urc¢eném pro dany pramér trubky neohybejte jiny rozmér trubky!

Pti praci dbejte na to, aby nedoslo k zdméné piesuvnych ceplt ¢ 16 mm. Zalozenim kratSiho
¢epu do stiedu otdceni dojde k poskozeni délici hlavy poz.2!

POZOR! Pii ohybani trubek z houzevnatych materiali (napt. legované oceli) mize dojit
vlivem vysoké houzevnatosti materialu k vzristu sily na pace potfebné k ohybu tak, ze by
mohlo dojit k poskozeni nékterych dilti. Doporucujeme pouzit nizsi tloust'’ku stény trubky,
predevsim u primért nad 20 mm!

Nepiekrocte thel ohybu 180°, jinak nelze vyjmout ohybaci segment! Privlak, kolem kterého
klouze material pfi ohybu, nikdy ptili§ nedotahujte!

Udrzujte poradek kolem stroje, predejdete tak zbyte¢nym traztim!

Sestava ohybaci hlavy

Sroub M10
Sroub M10
010-130  distanéni kroufek
matice M10

BOwW o =
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Sestava dilu

Pti objednévce nadhradnich dilt uved’te ¢islo vykresu a ndzev soucasti




Seznam dilu
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poz. €. v. nazev obj.cislo
1 030-010 stojan 1030010.W
2 030-020 délici hlava 1030020.W
3 010-030 ohybaci paka 1030030.W
4 030-030 vysuvna paka 1010033.W
5 030-041 segment 14 1030143.W
6 030-042 segment 16 1030163.W
7 030-043 segment 18 1030183.W
8 030-044 segment 20 1030203.W
9 030-045 segment 22 1030223.W
10 030-046 segment 25 1030253.W
11 030-051 praviak 14 1030210.W
12 030-052 praviak 16 1030220.W
13 030-053 praviak 18 1030230.W
14 030-054 praviak 20 1030240.W
15 030-055 praviak 22 1030250.W
16 030-056 praviak 25 1030260.W
17 030-060 vozik 1030034.W
18 030-071 kostka 14 1030310.W
19 030-072 kostka 16 1030320.W
20 030-073 Kostka 18 1030330.W
21 030-074 kostka 20 1030340.W
22 030-075 kostka 22 1030350.W
23 030-076 kostka 25 1030360.W
24 030-080 Sroub 1030050.W
25 030-100 pojistny ep 1030060.W
26 030-110 rucka 1030070.W
27 010-110 doraz maly 1010110.W
28 010-120 pfestavitelny doraz 1010120.W
29 010-080 ¢ep dlouhy 1010080.W
30 010-090 Cep kratky 1010090.W
31 010-035 pruzinova zavlacka 88060001
32 010-034 cep 1010034.W
33 DIN6799 krouzek 88050103
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Popis prace s ohybackou

Pted zapocetim prace si ze sady segmentll, privlakii a kostek vyberte dily s uvedenym
rozmérem. Ten je na daném dilci vyrazen. Na ptiklad ¢islo 14 znaci, Ze dil je urCen pro ohyb
trubky s vnéj$im primérem 14 mm.

Ostatni segmenty, pruvlaky a kostky doporucujeme zavésit na stojan stroje. Pracovisté je timto
opatienim dokonale uklizeno a nemtize dojit ke zbytecnému pracovnimu trazu.

Podle nacrtku sestavte celou ohybacku. Vlozte mezi paku segment pro piislusny rozmér trubky,
zasunte sestavu do délici hlavy a zajistéte dlouhym ¢epem. Do voziku vlozte ptislusny pravlak
a zajistéte pojistnym ¢epem. Pozor na spravnou polohu privlaku! Privlak lehce namazte olejem,
rovnéz tak trubku, kterou budete ohybat. Staci mazat v délce asi 2/3 ohybané délky a jen tu Cast
trubky, ktera priléha k pravlaku. Mezi pruvlak a segment vlozte ohybanou trubku ptislusného
rozméru, mazanou ¢ast k pravlaku. Vysunte nad segment asi 15 — 20 mm, podle Sifky kostky.
Nasunite na ¢ep segmentu a na ohybanou trubku kostku. Podle velikosti trubky vysufite vysuvnou
cast paky, nebo ponechte v zasunuté poloze. Vysuvnou trubku ale vzdy zajistéte pojistnym
gepem, aby nedoslo k vyklouznuti vysuvné ¢asti paky a tim i k tirazu! Sroub voziku s privlakem
lehce dotdhnéte k trubce.

Nyni pravidelnym a plynulym pohybem pohybujte padkou ve sméru Sipky, az dosahnete
pozadovaného thlu ohybu. Je nutno pocitat s mirnym odpruzenim materidlu. Kone¢nou polohu
ohybaci paky si poznamenejte na délicim kruhu délici hlavy, napt. tuzkou. Pro dalsi ohyby si
potom do déliciho kruhu délici hlavy zasuiite bud' doraz maly poz. 27 nebo ptestavitelny doraz
poz.28 na uvedenou znacku.

Timto mate ohybacku piipravenu pro ohyb dle VaSeho vykresu soucésti. Pokud potiebujete
v ohybu trubky pokracovat, na ptiklad do prostoru, poodjed’te vozikem a uvolnéte zpétné paku,
tim uvolnite trubku v kostce. Trubku posuiite do dalsi pfisluSné polohy piipadné¢ s pootocenim do
prostoru, nasufite na ¢ep znovu kostku a pokracujte jiz vySe popsanym zpisobem v dalSim
ohybu, az dosédhnete pozadovaného tvaru.

Obdobnym zpilisobem pftipravte ohybacku pro ohybani jakéhokoliv rozméru trubky z daného
sortimentu segmenttl.

Poznamka: Polomér ohybu u standardni sady segmentli, rovnajici se Ctyfndsobku praméru
trubky, byl zvolen proto, aby byl mozny ohyb trubek i ze snizené nebo nezarucené jakosti
trubek.
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Sestaveni dilti pfi ohybani
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Volitelné segmenty k ohybackam 030, 031 a 060

Popis Radius Obj. ¢islo

Segment @ 14-3D 42 mm 1030 411.W
Segment@14-4D 56 mm 1030 143.W
Segment @ 16-2,5D 40 mm 1030 421.W
Segment @ 16-3 D 48 mm 1030 422.W
Segment@16-4D 64 mm 1030 163.W
Segment@18-2,5D 45 mm 1030 431.W
Segment@18-3D 54 mm 1030 432.W
Segment@ 18-4D 72 mm 1030 183.W
Segment@20-2,5D 50 mm 1030 441.W
Segment@20-3D 60 mm 1030 442.W
Segment@20-4D 80 mm 1030 203.W
Segment@22-25D 55 mm 1030 451.W
Segment@22-3D 66 mm 1030 452.W
Segment @ 22-4D 88 mm 1030 223.W
Segment @ 25-2,5D 62,5 mm 1030 461.W
Segment@25-3D 75 mm 1030 462.W
Segment @ 25-4D 100 mm 1030 253.W

e  Samostatné segmenty jsou vhodné pro zakazniky vlastnici ohybacku model 030, ktefi maji upinku
a prlvlak odpovidajici velikosti

e  Souprava se sklada ze segmentu, upinky a pravlaku, pfipadné odvalovaciho valeCku (u Ctvercovych
profild).

e Radius je vnitfni polomé&r segmentu

e U jeklovych profil(i Ize na pfani dodat segment s vnitfni fizenou deformaci (prolisem), ktera umoznuje
ohybat mensi radius

«  Vyrobime segment &i soupravu dle specifickych pozadavk( zékaznika

Volitelné soupravy k ohybackam 030, 031 a 060

Popis Radius Obj. €islo
Souprava @ 6 40 mm 1035 061X
Souprava @ 8 42 mm 1035 081X
Souprava @ 10 42 mm 1035 101X
Souprava @ 12 45 mm 1035 121X
Souprava @ 14 - 3D 42 mm 1035 142X
Souprava @ 14-4D 56 mm 1035 143X
Souprava @ 15-3D 45 mm 1035 152
Souprava @ 16 -2,5D 40 mm 1035 161
Souprava @ 16-3D 48 mm 1035 162X
Souprava @ 16-4 D 64 mm 1035 163X
Souprava @ 18-2,5D 45 mm 1035 181
Souprava @ 18-3D 54 mm 1035 182X
Souprava @ 18-4D 72 mm 1035 183X
Souprava @ 20-2,5D 50 mm 1035 201
Souprava @20-3D 60 mm 1035 202
Souprava @20-4D 80 mm 1035 203X
Souprava @ 22-2,5D 55 mm 1035 221
Souprava @ 22-3D 66 mm 1035 222X
Souprava @22 -4D 88 mm 1035 223X
Souprava @ 25-2,5D 62,5 mm 1035 251X
Souprava @ 25-3D 75 mm 1035 252
Souprava @ 25-4D 100 mm 1035 253X
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Souprava @ 26-3D 78 mm 1035 262X
Souprava @ 26 - 4 D (u 030 104 mm 1035 263
a 031 jen pro barevné kovy)

Souprava jekl 15 x 15 45 mm 1036 151X
Souprava jekl 20 x 20 60 mm 1036 201X

Souprava: Segment, upinka a priviak

VaSe navrhy a doporuceni na zlepSeni naSeho vyrobku jsou vitany!

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.

Pfi¢na 84/1
779 00 Olomouc

tel: +420 585 378 012
fax: +420 585 378 013

www.bow.cz
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Prvni hanacka

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Obrabéci a tvdreci stroje,
kompresory, pneumatické ndradi...

Vas prodejce

Infolinka: 800 100 709 ((Z), 0800 004 203 (SK) - www.bow.cz






